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CAPITULO I

MERITO DO EMPREENDIMENTO

0 empreendimento tem grande relevancia dentro do contexto industrial da regiao Norte-
Nordeste, por apresentar os seguintes aspectos:

1.1 - PIONEIRISMO

0 empreendimento no ambito da regiao Norte-Nordeste e pioneiro no processo de fabrica
cao de produtos de fundigdao utilizando o processo Shell Moulding, o que torna-o bastante viavel frente
ao mercado regional, que apresenta otimas perspectivas de comercializagao desses produtos.

1.2 - SUBSTITUIGAO DE IMPORTAGOES

Sendo pioneiro na regiao Norte-Nordeste, este empreendimento contribuira para a subs
tituicao desses produtos de fundicao, que sao importados da regiao Centro-Sul do pais. Ainda e impor
tante notar que, por utilizar equipamentos bastante modernos, o empreendimento possibilitara um aumen
to e diversificacao da producao.

1.3 - OPORTUNIDADE PARA NOVOS EMPREGOS

Utilizando sua capacidade maxima instalada de producdao, a Empresa contribuira de forma
bastante significativa na regiao, uma vez que, absorvera 117 empregos, 0S quais estima-se um dispendio
de Cr$ 937.399.680 (novecentos e trinta e sete milhoes, trezentos e noventa mil, seiscentos e oitenta
cruzeiros.



1.4 - AUMENTO DE IMPOSTOS

0 empreendimento sera responsavel por um acréscimo nas financas do Estado da Paraiba atra
ves do ICM - Imposto Sobre Circulacao de Mercadorias na ordem de Cr$ 687.603.348 (seiscentos e oitenta
e sete milhoes, seiscentos e trés mil, trezentos e quarenta e oito cruzeiros), anualmente.

1.5 - RENTABILIDADE

0 empreendimento trabalhando com sua capacidade maxima de producao, apresenta um lucro i
gual correspondente a Cr$ 1.332.346.250 (hum bilhao, trezentos e trinta e dois milhoes, trezentos e
quarenta e seis mil, duzentos e cinquenta cruzeiros), o que possibilita mostrar a sua viabilidade eco
nomica.

0 ponto de nivelamento da empresa, estando trabalhando com sua capacidade maxima de produ
cao, situa-se a 41%.

Ainda se pode destacar este empreendimento atraves de outros aspectos que The sao relevan
tes:
a) Apresenta um esquema financeiro perfeitamente enquadrado na linha de financiamento do Banco do Esta

do da Paraiba S.A. e as poupancas e garantias dos investidores.

b) Esta de acordo com a politica de descentralizacao dos governos Federal e Estadual.



CAPTITULO II

2.

1

NATUREZA JURIDICA

- DADOS GERAIS
2.1.1 - Razao Social: METALINE - Metalurgica Aline Ltda.
2.1.2 - Endereco: Escritorio - Rua Marques do Herval, 16 - Edificio Lucas, Sala n? 609 - 10 and.
58.100 - Campina Grande-Pb.
2.1.3 - Capital Social: Cr$ 666.240.000
2.1.4 - Capital Integralizado: Cr$ 666.240.000
2.1.5 - Patrimonio Liquido: Cr$ 666.240.000
2.1.6 - Objetivo Social: Fabricacao de tornos de bancada, pecas fundidas em ferro, sob enco
menda, conjunto de silenciadores e tubos de escapamento.
2.1.7 - Data de Fundagao da Empresa: 17 de agosto de 1985.
- QUOTISTAS

Sao quotistas da Empresa as seqguintes pessoas:

NOME Ne DE QUOTAS VALOR - Cr$
Claudio de Anchieta Mello 649.584.000 649.584.000
Raniere da Costa Nobrega 16.656.000 16.656.000

666.240.000 666.240.000



2.3 - INFORMAGOES SOBRE O QUOTISTA PRINCIPAL

NOME: CLAUDIO DE ANCHIETA MELLO
DADOS PESSOAIS:

Nacionalidade: Brasileira

Data de Nascimento: 15 de setembro de 1947

Estado Civil: Casado

Nivel de Instrucao: Superior

Residencia Atual: Rua das Laranjeiras, n® 73 - Santos - SP
Cadastro Pessoa Fisica - CPF: nO 738.976.529 - 01

ATIVIDADES PROFISSIONAIS:

Socio da ALFA - Industria e Comércio de Maquinas e Pecas Ltda - Sao Jose dos Campos - S.P.
Socio Gerente da METALINE - Metalurgica e Fundicao Aline Ltda. - Campina Grande - Pb.

PATRIMONIO PESSOAL:

Edificios ==mmmmmmmm e m - - Cr$ 249.840.000
Terrenos Urbanos =-==-ccmemmmmmc e e e e e e e e - 4.380.528.000
VeTculos =-=-mmmmm e e e e e e 36.643.200
649.584.000

Total de Cotas de Outras Empresas =-=---=------mommmeun—n- 124.920.000
VALOR TOTAL 5.441.515.,200

FONTES DE REFERENCIA:

Banco Itau S.A. - Sao Bernardo do Campo - Sao Paulo
Banco Brasileiro de Descontos S.A. - BRADESCO - Sao Paulo - S.P.



CAPITULO III
PRODUGAO E VENDAS

3.1 - Producgao

0 objetivo social da Empresa sera a fabricagao de tornos de bancada, pegas sob en
comenda, tubos de escapamento e conjuntos silenciadores.

A Empresa quanto ao territorio de vendas, visa cobrir toda a regiao Nordeste.

A Tabela III.1, demonstra a capacidade estimada da producao da empresa, discrimi

nando os tipos de produtos a serem fabricados pela mesma.

TABELA III.1
CAPACIDADE PREVISTA DE PRODUCAO DA EMPRESA

QUANTIDADE
DISCRIMINACAOD UNIDADE i
MENSAL ANUAL
TORNOS DE BANCADA 2.653 31.836
Nodular n® 3 Peca 106 1282
Nodular n0 4 Peca 264 3.168




Continuacao da TABELA III.]

QUANTIDADE
DISCRIMINACAOQ UNIDADE

MENSAL ANUAL

TORNOS DE BANCADA
Nodular nQ 5 Peca 280 3.360
Nodular n® 6 Peca 160 1.920
Nodular nQ 7 Peca 74 888
Cinzento n? 0O Peca 80 960
Cinzento n0 1 Peca 105 1.260
Cinzento n0 2 Peca 210 2.520
Cinzento n? 3 Peca 159 1.908
Cinzento n?Q 4 Peca 396 4.752
Cinzento nQ® 5 Peca 420 5.040
Cinzento nQ 6 Peca 240 2.880
Cinzento n0 7 Peca 111 1.332
Cinzento n? 8 Peca 48 576
PECAS SOB ENCOMENDA Kg 5.000 60.000
TUBOS DE ESCAPAMENTO ' Peca 1280 14.400
CONJUNTO DE SILENCIADORES Pegca - 2.200 26.400




3.2 - VENDAS

Produzindo em sua capacidade maxima de producao a empresa apresentara um quadro de ven
das estimado no valor de Cr$ 6.790.266.000 (seis bilhoes, setecentos e noventa milhoes, duzentos e
sessenta e seis mil cruzeiros) anuais. Sendo o volume de venda mensais estimado no valor de Cr§ ...
565.855.500 (quinhentos e sessenta e cinco milhoes, oitocentos e cinqllenta e cinco mil e quinhentos
cruzeiros), abaixo discriminados na Tabela III.2.

TABELA III.2
ESTIMATIVA DO FATURAMENTO DA EMPRESA

DISCRIMINAGAO UN IDADE PRODUGCAO e i FATURAMENTO - Cr$

MENSAL Crs MENSAL ANUAL
TORNOS DE BANCADA 330.105.100 3.961.261.,200
Nodular nQ 3 Peca 106 111.262 11.793.772 141.525.264
Nodular nQ 4 Peca 264 142.575 37.639.800 451.677.600
Nodular nQ 5 Peca 280 165.394 46.310.320 555.723.840
Nodular nQ 6 Peca 160 237.348 37.975.680 455.708.160
Nodular no 7 Peca 74 325.791 24.108.534 289.302.408
Cinzento n9 0 Peca 80 28.315 2.265.200 27.182.400
Cinzento no 1 Peca 105 34.978 3.672.690 44.072.280
Cinzento n9Q 2 Peca . 210 53.965 11.332.6540 135.991.800
Cinzento nQ 3 Peca - 159 73.619 11.705.421 140.465. 052




Continuacao da TABELA III.2

DISCRIMINAGAO UNIDADE A ONITARIO e .
R = MENSAL ANUAL

TORNOS DE BANCADA

Cinzento no 4 Peca 396 94.439 37.397.844|  448.774.128

Cinzento no 5 Peca 420 109.430 45,960,600  551.527,200

Cinzento no 6 Peca 240 128.418 30.820.320|  369.843.840

Cinzento nQ 7 Peca 1 173.555 19.264.605 231.175.260

Cinzento n 8 Peca 48 205.368 9.857.664| 118,291,968
PECAS SOB  ENCOMENDA Kg 5.000 21.653 108.265.000| 1.299.180.000
TUBOS DE  ESCAPAMENTO Peca 1.200 32.646 39.175.200 470,102,400
CONJUNTO SILENCIADORES Peca 2.200 40.141 88.310.200| 1.059.722.400

T 0 T A L

565.855.500

6.790.266.000




CAPITULO IV

FATORES DE PRODUGAO

4.1 - Insumos Requeridos

Trabalhando com sua capacidade maxima de producao, a empresa utilizara em seu pro
cesso produtivo das materias primas e materiais secundarios a seguir relacionados.

4.1.1 - Materias primas e Materiais Secundarios

Utilizando sua capacidade maxima instalada a empresa dispendera anualmente com ma

terias primas e materiais secundarios o correspondente a Cr$ 1.873.234.776 (hum bilhdao, oitocentos
e setenta e tres milhdes, duzentos e trinta e quatro mil, setecentos e setenta e seis cruzeiros).

Esses dados encontram-se visualizados na Tabela IV.1 que discrimina detalhadamente to

dos os gastos com materias-primas e materiais secundarios.



TABELA IV.1
ESTIMATIVA DO CONSUMO DE MATERIAS PRIMAS E MATERIAL SECUNDARIO

D ISCRIMINAGAO U 3‘;22; P%g IMT FORNECEDOR PISPENDIO - Cré
Crs MENSAL ANUAL

FUND ICAO 89.838.552 1.078.062.624
MONTAGEM

Areia Base ====-==---ecccoooe- KG | 30.000 100 Diversos - Local 3.000.000 36.000.000

Areia cob ¢/Shell Moulding --- Kg | 12.000 416 Miner.Jundu - Sao Paulo 4.992.000 59.904.000

Mogul ====-e-ececccececccnene- Kg 200 | 1.666 Refinacao de Milho Brasil

Sao Paulo 333.200 3.998.400

Bentonita --=--=-----mmemeneo- Kg 600 250 Bentonita Uniao - Local 150.000 1.800.000
FUND ICAO

Ferro Gusa ===---===-c-eceeeu-- Kg | 50.000 766 Sider. Amaral - Betim - MG 38.300.000 459.600.000

Ferro Silicio -----=---mmuuuuv Kg 736 | 2.332 Metalurgica - Sao Paulo 1.716.352 20.596.224

Ferro Magnesio --------------- Kg 350 5.330 Metalurgica - Sao Paulo 1.865.500 22.386.000

Ferro Manganes --------------- Kg 100 | 2.165 Profusa - B. Horizonte - MG 216.500 2.598.000

Bronze em Lingotes -----===--- Kg 3.000 | 4.997 Colamarino S.A. - Sao Paulo 14.991.000 179.892.000

Aluminio em Lingotes --------- Kg 2.000 | 4.497 Colamarino S.A. - Sao Paulo 8.994.000 107.928.000

Carvao Coque em Pedras ------- Kg 8.000 [ 1.332 Diversos - Local 10.656.000 127.872.000

Oleo Combustivel =--=----=u--- 1 8.000 578 Diversos - Local 4.624.000 55.488.000
MECANICA 39.031.828 468.381.936
CHAPAS

Finas Laminadas a Frio 24 ---- Kg 405 | 2.332 Diversos - Recife - PE 944.460 1] +383.520

Finas Laminadas a Frio 18 ---- Kg 405 | 2.332 944.460 11.333.520

Finas Laminadas a Frio 20 ---- Kg 4.050| 2.332 9.444.600 113.335.200




Continuacao da TABELA IV.]

MECANICA

DISCRIMINAGAO

CHAPAS

Finas

Finas Lam. a Quente

Finas Lam. a Quente

Finas Lam. a Quente

Finas Lam. a Quente

Finas Lam. a Quente

TUBOS
Aco

Aco
Aco
Aco
Aco
Aco
Aco
Aco

c¢/Costura @ 1/
c/Costura ¢ 1
c/Costura f 1
¢/Costura 1
c¢/Costura @ 1.
c¢/Costura @ 1
c¢/Costura P 1
c/Costura p 2

2 %

.1/4
.3/8
.1/2

5/8

.3/4
.7/8

x 1,

Laminadas a frio 22

16
14
12
3/8
1/4

1,

X

X

ooxX X o x X

5 mm
1,2 mm
1.5 mm
1,5 mm
1,5 mm
1,5 mm
1,5 mm
mm

11

PCO UNIT DISPENDIO - Cr$
U | QUANT) (CIF) FORNECEDOR
vensad MENSAL . ANUAL

kg| 1.620| 2.332 | Diversos - Recife - PE 3.777.840 45,334,080
kg| 405| 2.115 | 856.575 10.278.900
Kg 811 2.115 171.315 2.055.780
Kg 81 2.115 171.315 2.055.780
Kg 401 2.115 84.600 1.015.200
k| 190} 2.115 401.850 4.822.,200
Kg| 345| 3.331 | Pérsico Pizamiglio - SP 1.149.195 13.790.340
kg| 518 2.498 1.293.964 15.527.568
kg| 518| 2.498 1.293.964 15.527.568
kg| 691 2.498 1.726.118 20.713.416
Kg| 2.592| 2.498 6.474.816 77.697.792
kg!| 1.037] 2.498 2,590,426 31.085.112
kg| 1.037] 2.498 2.590.426 31.085.112
kg| 518| 2.498 1.293. 964 15.527.568

e e et e



Continuacao da TABELA 1V.1

12

PCO UNIT DISPENDIO - Cr$
D ISCRIMINAGAO U | QUANT.| (CIF) FORNECEDOR
MENSAL Crs MENSAL ANUAL
Aco c/Costura P 2.1/4 x 1,5 mm Kg 320 2.498 Persico Pizamiglio - SP 799.360 9.592.320
Aco c/Costura P 2.1/2 x 1,5 mm Kg | -864 2.498 2:158.272 25.899.264
Aco c/Costura § 3 x 1,5 mm Kg 173 2.498 432.154 5.185.848
Aco c/Costura @ 3.1/2 x 1,5 mm Kg 173 2.498 432.154 5.185.848
GASES E OUTROS MATERIAIS DE SOLDA 9.997.200 119.966.400
Acetileno ==-=-=cemccccncccann- Kg 270 4,497 Diversos - Local 1.214.190 14.570.280
0xigenio ----=-=-=---mmmmmuaon Kg 250 | 9.660 | Diversos - Local 2.415.000 28.980.000
Argonio ou Gas Carbonico ------ Kg 540 583 Diversos - Local 314.820 3.777.840
Arame de Ferro Cobreado ------- Kg 600 2.698 Diversos - Local 1.618.800 19.425.600
Arame 0,8 mm p/Solda Mig ------ Kg 750 5..163 Diversos - Local 3.872.250 46.467.000
Eletrodos Diversos ====-===w-w- Kg 90 6.246 Diversos - Local 562.140 6.745.680
MATERIAL DE EMBALAGEM 4,121,807 49.461.684
Sacos de Polietileno ---------- u | 1.500 216 Diversos - Nordeste 324.000 3.888.000
Fitas de Arquear de 1/2" -=---- Kg 340 4.580 Diversos - Sao Paulo 1.557.200 18.686.400
Selos de AGO ======-=mmmmcmnnno Kg 9 8.953 Diversos - Sao Paulo 80.577 966.924
Ripas de Madeira -------------- dz 120 6.446 Diversos - Local 773.520 9.282.240
Etiquetas de Identificagao ----| mil 51 24.984 Prokolar - Sao Paulo . 124.920 1.499.040
Arame Galvanizado 16 Kg 300 3.331 Diversos - Nordeste 999. 300 11.991.600
Buchas ===-====-ecmmccmcccmcaaae Kg 210 1.249 Diversos - Local . 262.290 3.147.480




Continuagao da TABELA IV.1

PCO UNIT). DISPENDIO - Cr$
DISCRIMINACAO U | QUANT.] (CIF) FORNECEDOR
MENSAL Crs MENSAL ANUAL

TINTAS E VERNIZES 12.375.234 148.502.808
Oxido de Ferro =-------------- gl 15 23.318 | Diversos - Nordeste 349.770 4.197.240
Verniz Carriage Secagem ao ar gl 20 | 124.920 | Polidura - Sao Paulo 2.498.400 29.980.800
Dissolvente Thinner --------- tb 51| 395.580 | Diversos - Nordeste 1.977.900 23.734.800
Quantil Cinza-Claro =--------- gl 5 27.482 | Polidura - Sao Paulo 137.410 1.648.920
Preto-Chassis =-====cececuunu- gl 51 403.075 | E. Vernizes S.A. - Sao Paulo 2.015.375 24.184.500
Sabao em PO =----=---mmmemeeee tb 1]1.818.835 | Polidura - Sao Paulo 1.818.835 21.826.020
Preto Enrugante Fosco ------- tb 4 | 129.251 | E. Vernizes - S.A. - S. Paulo 517.004 6.204.048
Primer Cinza - 408 -==--=---- gl 35 87.444 | E. Vernizes S.A. - Sao Paulo 3.060.540 - 36.726.480
OLEOS, GRAXAS E LUBRIFICANTES 738.277 8.859,324
Oleo Soluvel =---=---==---mu-v tb 3| 72.870 | Diversos - Local 218.610 2.623.320
Oleo Lubrificante -=-===----- tb 1] 519.667 | Diversos - Local 519.667 6.236.004
T 0 TAL - - - - 156.102.898 1.873.234.776
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4.2 - OUTROS INSUMOS
4.2.1 - Energia Eletrica

A Empresa estando instalada no distrito industrial da cidade de Campina Grande - Paraiba, sera
beneficiada pela rede de energia eletrica, uma vez que recebera diretamente da rede distribuidora 13.800 Volts,
que serao transformados de acordo com as necessidades da unidade fabril. Trabalhando com sua capacidade m§
xima de producao, bem como considerando as necessidades de iluminacao a empresa tera um consumo mensal de
42.000 Kwh encontrando-se todos discriminados abaixo.

FORCA: 42.000 Kwh

Cr$ 1.862.640
Cr$ 3.618.183

5.480.823

Custo Mensal
Demanda

ILUMINACAO: 840 Kwh

Custo Mensal Cr$ 370.763

CUSTO TOTAL MENSAL

n

Cr$ 5.851.586
CUSTO TOTAL ANUAL

Cr$ 70.219.032
4.2.2 - Agua

Este insumo, a agua, que e distribuida pela CAGEPA (Companhia de Aguas e Esaotos da Paraiba S.A.)
sera consumido de forma nao expressiva, uma vez que sera apenas utilizado na higiene pessoal e no sistema de
refrigeracao dos equipamentos de solda. Seu consumo mensal sera da ordem de 293 m3, que incorrera num dis
pendio correspondente a Cr$ 341.448, sendo o mesmo da ordem de Cr$ 4.097.376 anualmente, tudo isso, quando
a empresa estiver trabalhando a sua plena capacidade de producao.
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4.2.3 - Mao-de-Obra
A Empresa utilizara no seu processo produtivo, quando estiver trabalhando a sua capacidade maxi
ma de producao, para 0 atendimento das necessidades de mao-de-obra, um total de 117 empregos, que
acarretard um dispéndio correspondente a ordem de Cr$ 1.385.112.960 (um bilhao, trezentos e oiten
ta e cinco mithoes, cento e doze mil, novecentos e sessenta cruzeiros), deste item mao-de-obra e

que se encontra relacionado abaixo.

TOTAL ANUAL DOS SALARIOS DE MEO-DE-OBRA FIXA -=---c--ano- Crs 77.950.080
ENCARGOS SOCIAIS (50%) —w-mmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmm o mmcecen Cr$ 38.975.040
TOTAL ANUAL DOS SALARIOS DE MAO-DE-OBRA VARIAVEL -------- Cr$  809.481.600
ENCARGOS SOCIAIS (50%) =m-mmmmmcecmoccmmcmmcmmmoeooas Cr$  404.740.800
HONORARI0S DA DIRETORIA -=---mmmmmmmmmmemmmmmmmmmmm o e Crs 49.968.000
ENCARGOS SOCIAIS (8%) =--mmmmmmmmommmmemmmmccooomoomemeee Crs 3.997.440

A discriminacdo desses dados acima relacionados € feita de forma especifica nas

TABELAS IV.2 e IV.3.



TABELA 1V.2

PREVISAO DA MAO-DE-OBRA FIXA
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DISCRIMINAGAO QUANTIDADE SALARIO MENSAL DISPENDIO TOTAL - Cr$

"Per capta® - Cr& MENSA! ANUAL
DIRETORIA 1 4,164,000 49,968.000
Socio Gerente 1 4.164.000 4.164.000 49.968. 000
ADMINISTRAGAO GERAL 8 6.495.840 77.950.080
Contador 1 1.998.720 1.998.720 23.984.640
Encarregado de Pessoal 1 999.360 999.360 11.992.320
Faturista 1 999.360 999.360 11.892.320
Secretaria-Datilografa 1 666.240 666.240 7.994.880
Auxiliar de Contabilidade 1 666 .240 666.240 7.994.880
Continuo 1 333.120 333,120 3.997.440
Vigia 2 416.400 832.800 9.993.600
T 0T AL 9 - 10.659.840 |127.918.080




TAEELA 1IV.3

PREVISAO DA MAO-DE-OBRA VARIAVEL
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DISCR IMINACAO QUANTIDADE fﬁtéRé:pTETSAL DISPENDIO TOTAL - Cr$
Crs MENSAL ANUAL
ADMINISTRAGAO DE PRODUGAO 4,164,000 49.968.000
Gerente Industrial 1 4.164.000 4.164.000 49.968.000
SETOR DE FUNDICAO 49 28.814.880 | 345.778.560
Encarregado 1 2.498.400 2.498.400 29.980.800
Torneiros 3 1.499.040 4.497.120 53.965.440
Moldadores 9 666.240 5.996.160 71.953.920
Auxiliares de Moldagem 18 416.400 7.495.200 89.942.400
Operadores de Shell Moulding 6 666 .240 3.997.440 47.969.280
Auxiliadores de Shell Moulding 4 416.400 1.665.600 19.987.200
Auxiliares Gerais 8 333, 120 2.664.960 31.979.520
SETOR DE MECANICA 36 18.571.440 | 222.857.280
Encarregado 1 2.498.400 2.498.400 29.980.800
Operador de Guilhotina 1 466.368 466.368 5.596.416
Operador de Serras e Prensas
de Corte 2 466.368 932.736 11.192.832
Operador de Estamparia 1 666.240 666 .240 7.994.880
Operador de Prensa Excentrica 13 466 .368 L L 6.062.784 72.753.408




Continuacao da TABELA IV.3
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SALARIO MENSAL

DISPENDIO TOTAL - Cr$

D ISCR IMINACAO QUANTIDADE "Per Capta"
Crs MENSAL ANUAL

Operador de Calandra 1 466.368 466.368 5.596.416
Operador de Solda a Ponto 5 466.368 2.331.840| 27.982.080
Operador de Solda Eletrica 2 582.960 1.165.920| 13.991.040
Operador de Solda Mig 1 582.960 .582.960 6.995.520
Operador de Curbadeira de Tubos 1 466,368 466,368 5.596.416
Pintor 2 466.368 932.736| 11.192.832
Auxiliares Gerais 6 333.120 1.998.720| 23.984.640

SETOR DE FERRAMENTARIA, USINAGEM

E MANUTENCAO 16 13.158.240| 157.898.880
Encarregado 1 1.665.600 1.665.600| 19.987.200
Ajustador 3 666.240 1.998.720| 23.984.640
Ferramenteiro 1 1.499.040 1.499.040| 17.988.480
Torneiro 3 999.360 2.998.080| 35.976.960
Plainador 2 999.360 1.998.720] 23.984.640
Mecanico 2 666.240 1.332.480( 15.989.760
Eletricista 1 666.240 666.240 7.994.880
Auxiliares Gerais 3 333.120 999.360| 11.992.320




Continuagao da TABELA IV.3

SALARIO MENSAL

DISPENDIO TOTAL - Cr$

DISCR IMINAGAO QUANT IDADE "Per Capta"
Crs MENSAL ANUAL

SETOR DE PRODUGCAO, CONTROLE DE
MATERIAIS E ALMOXARIFADO 2 999.360 11.992.320
Almoxarife 1 666 .240 666.240 7.994.880
Auxiliar 1 333. 120 333.120 3.997.440
SETOR DE EMBALAGEM E EXPEDIGAO 4 1.748.880 20.986.560
Encarregado 1 666.240 666.240 7.994.880
Embalador 1 416.400 416.400 4.996.800
Auxiliar 2 333.120 666.240 7.994.880
T O0OTAL 108 - 67.456.800 | 809.481.600
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CAPITULO V

MERCADO

A empresa tera como objetiveo social a fabricacgao de pecas fundidas (tornos de bancada e
pecas sob encomendas) tubos de escapamento e conjuntos silenciadores.

Apresentara um faturamento estimado em Cr$ 6.790.266.000 (seis bilhoes, setecentos e no
venta milhdes, duzentos e sessenta e seis mil cruzeiros) anualmente, sendo que so em fundidos o va
lor da producgdo esta previsto em Cr$ 5.260.435.165 (cinco bilhoes, duzentos e sessenta milhoes, qua
trocentos e trinta e cinco mil, cento e sessenta e cinco cruzeiros), ou seja, 77,5% de toda a produ

cao da Empresa.

5.1 - MERCADO DE FUNDIDOS

5.1.1 - Consideragoes Gerais

Em face dos programas governamentais de investimentos e das expectativas das empresas
regionais em aumentarem suyas atividades produtivas em decorrencia do crescente mercado consumidor,
criou-se no Nordeste um mercado potencial de fundidos. A crescente demanda de pecas fundidas atual
mente, tem levado a regiao Nordeste a importar pecgas fundidas de outras regioes e em particular do
Centro-Sul do Pais.

5.1.2 - Quantificacao da Demanda

De acordo com dados fornecidos pela Superintendencia do Desenvolvimento do Nordeste -
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SUDENE, e que se encontram discriminados na Tabela V.1 que apresenta o comportamento da demanda e
producao de fundidos no Nordeste em 1985 /toneladas, a regiao Nordeste demandara um volume de .....
114.220 toneladas de pegas fundidas acabadas, sendo que deste total, 103.090 toneladas correspondem
a demanda de ferro e 11.130 toneladas a demanda de ag¢o e nao ferrosos, no correspondente ano.

Ainda na Tabela V.1, apresenta-se a capacidade da produgao regional de ferro que corres
ponde 13.350 toneladas/ano, ao tempo em que apresenta-se um déficit de 89.740 toneladas/ano.

A capacidade expansiva da producao regional de aco e nao ferrosos esta estimada em ..
6.308 toneladas/ano, sendo que o mesmo apresenta um deficit de 11.220 toneladas/ano, conforme se en
contra demonstrado na Tabela V.1, a seguir.



TABELA V.1

DEMANDA E PRODUCAO DE FUNDIDOS NO NORDESTE EM 1985/TONELADAS/ANO DE PECAS ACABADAS

DEMANDA - 1985 CAPACIDADE EXPANSIVA DEFL1CI T
PEEAS FERRO e eRrOsot FERRD A ERRDS08 FERRO A RROs0t

Mat. de Transporte 5.610 1.530 220 - 5.390 1.530
Blocos e Cab 4.090 ' 30 - - 4,090 30
Ag. e Rodoviario 1.190 ‘ 540 580 - 610 540
Mag. Mecanica Pesada 20,600 3.270 1.490 23 6.360 1.267
Mag. Mecanica Leve 7.850 1.290 9.060 6.210 11.540 3.460
Maq. Aparelho El€trico 600 : 30 - : - 600 30
Tubos ©37.670 ; - - | - 37.670 -
Conexoes 5.380 : 80 300 - 5.080 80
Valvula Reg. Aime 1.550 1.620 160 10 1.370 1.610
Lingoteiras 11.400 : - 590 - 10.810 ;
Cilindros de Lami 1.600 . 590 - - 1.600 590
Corpos Moedores 1.820 - - - ‘ 1.820 -
Desgaste - 1.480 - - - 1.480
Ferramental .30 40 - - 30 40
Sanitarios 300 - - - 300 -
Diversos 3.400 630 930 65 2.470 h6h

TOTAL 103.090 11.130 13.350 6.308 89.740 11.222

FONTE: SUDENE/Assessoria de Industria e Comercio - Divisao de Comercio
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5.1.3 - Producao da Empresa em Relagao a Demanda Regional

A producao da empresa esta estimada em 649,2 toneladas de pegas fundidas em ferro anualmente, encontran
do-se demonstrada abaixo na Tabela V.2, segundo sua linha de produto.

TABELA V.2
PREVISAO DA PRODUCAO DE FUNDIDOS

PESO UNITARIO PRODUCAO FISICA PESO DA PRODUCAO TOTAL (Kg)

Torno de Bancada n? O 2,90 80 232 2.784
1 4,50 105 472 5.664

2 8,50 210 1.785 21.420

3 8 265 3:114 37.365

4 - 15,60 660 10. 296 123.552

5 20,00 700 14.000 168.000

6 26,00 400 10.400 124.800

7 32,00 185 5.920 71.040

8 36,00 80 2.880 34.560

TOTAL - 2.200 49,099 589.185

PECAS INDUSTRIAIS SOB ENCOMENDA - - 5.000 60.000
TOTAL - - 54.099 649.185

Esses dados que estao acima apresentados, observam que a producao da Empresa em relacao ao consumo da
regiao compreende apenas 0,6% desta. Considerando-se o deficit apresentado em 1985 e que esta estimado em 89.740 tonela
das conforme a Tabela V.1 apresenta, a producao da Empresa compreende em relacao a demanda disponivel apenas (,7% desta.
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5.1.4 - Conclusdes

0 empreendimento torna-se bastante viavel frente a existeéncia de um amplo mercado com
boas perspectivas de comercializacao de seus produtos, se forem considerados ainda alguns aspectos
de grande relevancia, abaixo relacionados:

a) A utilizacao de modernos equipamentos no processo produtivo deste setor de atividade,
possibilita a empresa a produzir uma variedade de produtos, de acordo com as necessi
dades do mercado.

b) A produgao de ferragens, lingonteiros, cilindros de laminagdao e corpos moedores, aprg‘
senta-se como uma perspectiva atraente para empresa, visto que, a producgao interna
regional destes produtos ficara em torno de 14.230 toneladas em 1985, conforme a Ta

bela V.1 demonstra.

¢) Nao obstante as consideracoes anteriores, a empresa podera absorver parte apreciavel
do mercado da regiao Centro-Sul do Pais.

5.2 - MERCADO DE CONJUNTOS SILENCIADORES E TUBOQS

5.2.1 - Consideragdes Preliminares

A empresa tera como objetivo social, a fabricacao de pegas que compdem o conjunto silen
ciadores. A producao desta, sera voltada para atender as necessidades de todas as linhas e modelos
de veiculos automotores nacionais.

0 "Conjunto Silenciador" tem a funcgdo basica de amenizar os ruidos oriundos do motor do
veiculo, agindo portanto de forma a dar um complemento a este de maneira a balancear a velocidade dos
gases, pressao e temperatura proporcionando ao mesmo tempo, um desempenho satisfatorio de seu rendi
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mento. O conjunto de filtros interno sendo projetado de maneira correta, proporcionara aoc motor do
veiculo, um bom rendimento. visto que, o fluxo de gases se adequara a uma velocidade ajustada propor
cionando, portanto, ao motor, trabalhar a uma temperatura em torno de 760C, a qual e a mais adequada
para uma perfeita volatizacao do combustivel.

0 Conjunto Silenciador varia normalmente conforme a categoria do veiculo, isto &, os
veiculos de passeio, os veiculos utilitarios assim como os tratores. Geralmente, o Conjunto Silen
ciador €& composto das seguintes pecas, conforme a categoria do veiculo:

a) Conjunto Silenciador para veiculo de passeio: e composto de tubos de saida do motor,

de tubo intermediario, de abafador intermediario, assim como, de silenciador traseiro.

b) Conjunto Silenciador para veiculo utilitario: E constituido de tubos de saida do mo

tor, silenciador e de tubo terminal.
c) Conjunto Silenciador para tratores: Silencioso.

0 conjunto de pecas acima mencionado tem normalmente algumas caracteristicas técnicas
de producao. Sao elas:

a) Tubo de Saida do Motor: E produzido geralmente conforme a caracteristica e tipo de
veiculo, isto porque, ele tem de se adequar ao formato interior da carroceria do vei
culo para assim, fixar ajustadamente no bloco do motor ou coletor de exaustao. Nor
malmente €& produzido em tubo de ago SAE 1.008/10 com costura e diametros externos va
riaveis de 15/8" a 3.1/2". Apresenta uma espessura de 1,50mm a 2,20mm.

b) Abafador Intermediario ou Silenciador: Obedece basicamente quatro l1inhas de producao,
isto €: estampados (fechamento soldado por costura ou caldeado), ovais (sao fechados
por caldeamento em chama oxi-acetilémica ou por recrdfiento longitudinal e tampas de

bluadas), redondas (a excecao daqueles que se destinam a vefculos pesados, cuja pro
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ducao e feita em chapa 16 e 14 que sao fechados longitudinalmente por solda por cos
tura tendo suas tampas externas caldeadas, sao basicamente fechados por recravamento
e tampas debluadas.

c) Tubo Terminal: Como o tubo de saida do motor, e tambem produzido em tubo de agco SAE
1.008/10, obedecendo o formato do veiculo, com suportes ou bracadeiras de fixacao de
acordo com as necessidades. Tem a costura e diametros externos variaveis de 1.5/8"
a 3.172",

Atualmente, em decorréncia da existéncia de uma gama de veiculos no pais, o mercado de
pecas de conjunto de silenciadores se encontra bastante diversificada. Tal situacao, apresenta-se em
fungao dos seguintes aspectos abaixo relacionados:

19 - A inexistencia de uma padronizacao dos componentes utilizados nas diversas Tlinhas
e tipos de veiculos. Isso decorre de que normalmente os projetos iniciais visam
adequar o conjunto silenciador ao formato da carroceria e chasis do veiculo.

20 - A utilizacdo de componente normais nos veiculos de motor traseiro, o qual o silen
ciador de forma direta & colocado nos tubos de exaustao dos gases do motor, ou mes
mo, por flanges na propria carcaca do motor o que em outros tipos de veiculos,tais
componentes normais nao sao utilizados.

30 - Por haver essa diversidade de pecas do conjunto silenciador no mercado, essas pegas,
quando necessario se faz fazer sua reposigao, as vezes nao seguem as mesmas carac
teristicas iniciais devida aos aspectos abaixo relacionados:

a) A incrementacao e personificacao do veiculo a gosto do usuario, muitas vezes Te
va a uma modificacao do nivel de ruido e estetica do mesmo;
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b) Visando uma maior economia de reposicao de pecas, o proprietario do veiculo, ge
ralmente faz adaptacoes no seu veiculo com pecas existentes no mercado, 0 que
muitas vezes leva o motor a ter uma queda no seu rendimento ou mesmo a um maior
consumo e por conseguinte, a um aquecimento maior do mesmo.

5.2.2 - Numero de Veiculos Licenciados no Nordeste

0 comportamento da frota de veiculos a motor licenciados no Nordeste nos anos que com
preendem 1950 a 1975, se acha discriminados na Tabela a sequir.

Conforme a Tabela, o crescimento verificado no periodo 1960/1975 foi da ordem de 559,8%,
o que compreende um aumento bastante significativo, sendo o mesmo da ordem de 35% a media anual. Tal
aumento se justifica pelo surgimento da industria automobilistica nacional, bem como, pela melhoria
do padrao do poder aquisitivo da populacdao, que somado aos estimulos e facilidades crediticias por
parte do Governo Federal, proporcionou tal comportamento por demais expressivo.

0 periodo que compreende 1974/1975 apresentou um acréscimo no numero de veiculos na re

giao Nordeste na ordem de 53%.



NOMERO DE VEICULOS A MOTOR LICENCIADOS -

TABELA

NORDESTE - PERTODO 1950/1975
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A N
1950 1960 1970 1974 1975

MARANHAO 1.222 3.128 11.080 14.772 23,299
PIAUT 927 2.398 8.984 16.188 23.994
CEARA Bl B2 20.501 41.985 59.436 86 .062
RIO GRANDE DO NORTE 1.987 6.495 19.138 24.155 33.271
PARATBA 3. 121 9.120 22.449 31.160 46.116
PERNAMBUCO 14.270 27 .384 87.907 110.020 168.915
ALAGOAS 2.786 3.458 16.172 24.359 35.779
SERGIPE 1.004 4.956 17T.307 16.777 25.965
BAHIA 9.771 30.462 90.261 99,926 160.599

TOTAL 40.840 107.902 309, 277 396.793 604.000

FONTE: IBGE - Instituto Brasileiro de

Geografia e Estatistica
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5.2.3 - Metodologia

Objetivando determinar a demanda regional dos produtos a serem fabricados pela empresa,
levou-se em consideragao os seguintes criterios abaixo relacionados:

a) Numero de veiculos existentes
b) Numero de componentes do "Sistema de Escapamento" sujeitos a substituigao anual.

Numero Total de VeTculos Existentes

0 numero de veiculos auto-motores na regiao Nordestina, conforme foi demonstrado ante
riormente, apresentou um incremento medio anual no periodo que compreende 1960/1975 de 35%. Dessa for
ma, com base na taxa geométrica de crescimento anual, determinou-se um Tndice de crescimento medio
anual para a projecao do numero de veiculos ate o ano de 1987, correspondente a 12,2% (doze virgula
dois por cento).

Embora considerado esse Tndice de crescimento, tal posicao que pode ser considerada um
pouco otimista, nao implicara em danos nem a producao da empresa, nem as potencialidades de vendas,
visto que o empreendimento e pioneiro na regiao.

PREVISAO DO NUMERO DE VEICULOS NO NORDESTE - PERIODO 1975-84/87

ANOS TOTAL DE VEICULOS
T T O 604.000
1008 @ ssess s s s 1.702.052
11 O 8 CIETRS 1.909.702
e | B IR i 2.142.686
i - el 2.404.094
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Numero de Componentes do "Sistema de Escapamento" sujeitos a substituigao:

Baseando-se na experiencia ja comprovada neste setor de fabricacao, estabeleceu-se o0s
sequintes coeficientes tecnicos médios de reposigao anual:

Tubos de Escapamento
Conjuntos Silenciadores -===s-c-crecececc-c--

Estes indices acima considerados sao, porem, bastantes conservadores. Isto justifica-

se pelo fato de que nao se pretende que a projecao da demanda seja envolvida por um exagerado grau
de otimismo.

5.2.4 - Quantificagao da Demanda de Conjuntos de Silenciadores e Tubos

Com base nos dados abaixo relacionados o total da demanda regional de pecgas processa
dos pela empresa se apresenta da maneira seguinte.
COEF ICIENTES TED NOMERO DE VEIC. EXISTENTES TOTAL DE DEMANDA REGIONAL
DISCRIMINACAO RICOS DE REPOSI-
GADLANUAL 1985 1986 1987 1985 1986 1987

TUBOS DE ESCAPAMENTO 0,30 1.909.702 2.142.686 2.404.094 572.911 642.806 721.228
CONJ. SILENCIADORES 0,90 1.909.702 2.142.686 2.404.094 | 1.718.732 { 1.928.417 2.163.685

T O.T &L - - - - 2,291.643 | 2.571.223 2.884.913
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5.2.5 - Produgdo da Empresa em Relagao a Demanda Regional

A Tabela abaixo discriminada determina, fazendo uma relagao com o total de demanda reaio
nal apresentada na Tabela anterior, o comportamento da produgao prevista pelo projeto.

PRODUCAO DEMANDA REGITIONAL
DISCRIMINACAOQ A 1985 1986 19 87
QUANTIDADE % | QUANTIDADE % [QUANTIDADE 5
TUBOS DE ESCAPAMENTO 14.400 572.911 2,5 642.806 2,2 | 721.228 | 2,0
CONJ. SILENCIADORES 26 .400 1.718.732 1,5 11.928.417 1,4 |2.163.685 | 1,2
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5.3 - CONCLUSOES

0 empreendimento torna-se bastante viavel frente a existencia de um mercado de amplas pers
pectivas de comercializagcao de seus produtos, se forem considerados alguns aspectos de grande rele
vancia e que se encontram abaixo discriminados:

a) A empresa apresenta a seguinte previsdo de sua capacidade de produgao em relagao a de
manda do Nordeste nos proximos anos:

1985 = 4,0 %
1986 = 3,6 %
1987 = 3,2 %

b) Por utilizar equipamentos bastante modernos e versateis em seu processo produtivo, a em
presa sem alterar suas instalagoes ou instrumentos, processa uma variedade de produtos,
tais como: estruturas metalicas, equipamentos agricolas, postes para iluminagao, lumina
rias, cataventos e varios outros produtos ligados a esse ramo de auto-pegas.

c) Embora tenhamos, e & bom ressaltar isso, considerado o indice obtido através do calculo
da taxa de crescimento medio anual, em sua totalidade, sem deixar uma margem de garan
tia do mesmo, este em vista do crescente mercado consumidor possibilita-nos projetar a

producao da empresa de forma segura.
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CAPITULO VI

LOCALIZAGAD
6.1 - RAREA INDUSTRIAL

A empresa em presente estudo se localizara na Av. Assis Chateaubriand, S/N na cidade de
Campina Grande-Pb., numa area do Distrito Industrial desta cidade, que compreende 40.000 m2 perten -
cente a CINEP - Companhia de Industrializacao do Estado da Paraiba.

6.2 - RAZOES FUNDAMENTAIS PARA A ESCOLHA DA LOCALIZAGAO

Para a localizacao do empreendimento na cidade de Campina Grande-Pb., foram encontrados va
rias vantagens que justificavam tal localizagao e as quais encontram-se discriminadas a seguir:

6.2.1 Proximidade dos Centros Consumidores
6.2.3 - Disponibilidade de Transportes
6.2.2.1 - Rodoviario

6.2.2.2 - Ferroviario
6.2.2.3 - MarTtimo/Aereo

6.2.3 - Disponibilidade de Energia Eletrica
6.2.4 - Disponibilidade de Agua
6.2.5 - Sistema de Telecomunicagdes

6.2.6 - Disponibilidade de M¥o-de-Obra
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6.2.7 - Rede Bancaria
6.2.8 - Servigo Comunitario
6.2.9 - Estrutura Industrial

6.2.10- Incentivos Fiscais
6.3 - JUSTIFICATIVA DETALHADA DE CADA RAZAO LOCACIONAL

6.3.1 - Proximidade dos Principais Centros Consumidores

Por se encontrar situada numa posigdo geografica bastante privilegiada, Campina Grande se
apresenta como um importante polo coletor e distribuidor de riquezas da regiao nordestina. Favoreci
da, dada a sua localizacao, pelo setor de transportes, comunica-se e canaliza seus produtos por meio
estes, apresentando com isso, excelentes perspectivas de comercializagao da produgao prevista.e aqui

[N
i

dimensionada.
6.3.2 - Disponibilidade de Transportes
6.3.2.1 - Rodoviario

Por se encontrar numa privilegiada posicao geografica, a cidade de Campina Grande-Pb., faz
ligacdo com as capitais regionais através de importantes rodovias BR-230 e BR-101 que a interligam
na direcao Leste, partindo de Cabedelo e passando por Joao Pessoa, oferecendo acesso a Recife e N
tal. O municipio @ cortado pela BR-230 no sentido longitudinal, ligando Patos e formando aceso
Transamazonica. A 30 Km de Campina Grande, a BR-230 encontra-se com a BR-412, fazendo a ligacao

a
a

com o Sul do Pais.
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Para o Norte, a cidade de Campina Grande faz ligacao atraves da BR-104 e varias outras ro

dovias estaduais com a regiao do Brejo Paraibano.

Ao Sul da BR-104, Campina Grande liga-se com Caruaru atravessando partes do Agreste Pernam

bucano, bem como algumas partes do Cariri Paraibano.

6.3.2.2 - Ferroviario

0 sistema ferroviario de Campina Grande e todo feito pela Rede Ferroviaria do Nordeste-RFN
a qual faz parte da Rede Ferroviaria Federal, estabelecendo ligacao desta cidade com as cidades de
Joao Pessoa, Natal, Recife e Fortaleza. Assim, observa-se que a cidade por meio de todos esses ra
mais faz interligacao com os Estados vizinhos bem como as regides mais prosperas do Estado da Paraiba.

6.3.2.3 - Maritimo/Aereo

Estando localizada numa boa posicao geografica, a cidade de Campina Grande tambem e favore
cida pelo transporte maritimo uma vez que dista apenas 140 e 240 quilometros respectivamente, dos
portos de Cabedelo e Recife, e portanto, podendo utiliza-lo quando precisar.

A respeito do sistema aeroviario, como os outros ja citados, este oferece condigoes bastan
tes satisfatorios para sua utilizacao. Atraves do aeroporto Jodao Suassuna que opera com os trafegos
regular, nao regular e demais vo0os e que dista apenas 6 quilometros do centro da cidade, pode-se fa
zer como uma alternativa viavel o escoamento da produgao da regiao.
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6.3.3 - Disponibilidade de Energia Eletrica

Dispondo de um excelente suprimento de Energia Eletrica, cujo fornecimento & feito pe
la Companhia Hidroeletrica do Sao Francisco - CHESF - por meio de uma sub-estagcao que recebe 66.000
Volts e que transforma-os em 13,8 para distribuicdo as redes da cidade por meio de tres bancos de
3.550 Kv cada, a cidade de Campina Grande possibilita um suprimento satisfatorio as necessidades da
Empresa. A distribuigao de energia eletrica na cidade, e feita pela CELB - Companhia de Eletricidade

da Borborema.

6.3.4 - Disponibilidade de Agua

Campina Grande tem seu abastecimento de agua garantido pela Adutora de Boqueirao, que
tem um potencial hidrico bastante significativo e o qual esta estimado em aproximadamente 575 milhoes
de metros cubicos.

Tendo o abastecimento d'agua garantido, a cidade de Campina Grande pode suprir de forma
satisfatoria as necessidades da Empresa. A distribuicao da agua & feita pela Companhia de Agua e Esgo
tos da Paraiba - CAGEPA, que e o orgao encarregado de fazer a administracao da mesma.

6.3.5 - Sistema de Telecomunicagoes

Campina Grande dispoe de um moderno e eficiente sistema de telecomunicagoes. Este, dota
do atualmente de equipamentos eletronicos de alta precisao, possibilita aos usuarios a qualquer hora
do dia ou da noite, efetuar ligacoes atraves do sistema DDD e DDI de forma eficiente. Igualmente se

insere neste contexto, o TELEX.
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6.3.6 - Possibilidade de Mao-de~0Obra

A cidade de Campina Grande, por ser conforme o PPLI - Plano de Desenvolvimento Local I
tegrado - uma cidade que pelo seu dinamismo tem levado a uma crescente imobilidade da mao-de-obra d

setor rural para o setor urbano, nao especializada, hoje ela polariza 57 municipios, formando assim

oy o o |=

"Compartimento da Borborema" que se apresenta ainda predominantemente rural, e que compreende uma
rea de aproximadamente 42,5% do territorio paraibano.

Afora essas consideracgoes por possuir uma rede educacional bastante expressiva, a cida-
de de Campina Grande, possibilita a sua comunidade, por meio do SENAI - Servico Nacional de Aprendiza
gem Industrial, um variado sistema de cursos profissionalizantes, com otimos equipamentos de oficinas,
corpo de instrutores excelentes e suas amplas instalacoes e farto material didatico e audio-visual que
facilitam um bom aprendizado em Mecanica Geral, Mecanica de Automovel, Marcenaria, Tipografia e Ele
tricidade.

A cidade de Campina Grande, possui ainda um dos principais centros de ensino superior
da regiao Norte-Nordeste do pais, o que faz dela, um importante polo-educacional, o qual & integrado
pela Universidade Federal da Paraiba-UFPb-Campus II, com o Centro de Ciencias e Tecnologia, Centro de
Humanidades e Faculdade de Medicina que fora incorporada a esta, recentemente e, pela Universidade Re
gional do Nordeste-URNe, compreendendo no geral, 49 Cursos Superiores de Graduacao e Pos-Graduagao.

6.3.7 - Rede Bancaria

Neste particular, a cidade de Campina Grande uma das mais expressivas e importantes da
regido Norte-Nordeste do pais, & constituida das agencias bancarias seguintes: Banco do Estado da Pa
fa?ba, Banco do Brasil, Banco do Nordeste do Brasil, Banco Itau, Banco Mercantil do Brasil, Banco Ame
rica do Sul, Banco do Estado do Rio de Janeiro, BAMERINDUS, Banco Economico, Banco Real, Banco Brasi

leiro de Descontos, Banco Nacional do Norte e Caixa Economica Federal.
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6.3.8 - Servigo Comunitario

A cidade de Campina Grande por ser uma das mais, senao a mais desenvolvida cidade do
Norte-Nordeste do pais, possui hoje uma rede hoteleira bastante eficiente e que oferece todo o confor
to e comodidade a seus visitantes. Nesta rede de hoteis se destacam: Rique Palace Hotel, Hotel Ouro
Branco, Majestic Hotel, Hotel Belfram, Hotel Serrano, Honor Hotel e Hotel Planalto.

No setor de lazer, a cidade tem a oferecer, nove clubes sociais, quatro cinemas, dois
museus e um teatro. Possui ainda no setor de comunicacoes e divulgacao, uma emissora de TV, tres r§
dios AM, duas radios FM e dois jornais diarios.

No setor medico-hospitalar, a cidade esta bem aparelhada possuindo doze estabelecimentos

hospitalares.

6.3.9 - Sede da Federagdo das Industrias do Estado da Paraiba

A cidade de Campina Grande, sede da Federacao das Industrias do Estado da Paraiba, figu
ra-se como um importante centro industrial dentro do contexto da regiao Norte-Nordeste. Possui cerca
de 350 estabelecimentos fabris.

6.3.10- Incentivos Fiscais

Neste particular, a cidade de Campina Grande configura-se como estimuladora expressiva
da atividade fabril. Oferece muitas facilidades a este setor, entre as quais:

a) Isencao do Imposto Predial, num prazo que se estende ate dez anos

b) Isencao do Imposto Sobre Servigco -(ISS), tocante a parte que incide sobre as obras

de construcao civil.
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Reducao do ICM em 60%, sendo esta depositada no Banco do Estado da Paraiba S.A.,para
que sejam aplicadas em futuros reinvestimentos a serem realizados.

Isengao total do ICM (Imposto sobre Circulacao de Mercadorias) sobre as operacoes de
exportagoes de manufaturas.

Premios as exportagoes, sob a forma de creditos fiscais equivalentes a ICM que paga
riam as operacoes de exportacao de manufaturas, caso estes nao fossem isentos.

Credito fiscal, equivalente a ICM pago aos equipamentos adquiridos para serem wutili
zados no processo produtivo de novas industrias que venham se instalarem no Estado
da Paraiba.

Isengao do Imposto de Renda e adicionais nao restituiveis, aos fabricantes de produ-
tos sem nenhum similar na regiao Norte-Nordeste, por um prazo de dez anos.

Isengcao do IPI - Imposto sobre Produtos Industrializados - e do IR - Imposto sobre a
Renda - nas exportacgoes de manufaturas.

Existencia de possibilidade de reducao dos impostos de importagao e taxas aduaneiras.



CAPITULO VII

PROCESSO DE PRODUGAO

7.1 - FUNDIGAD
7.1.1 - Fusao

Neste processo os lingotes sao quebrados e transportados até o forno. Feito a fusao,
estes sao vazados em panelas, as quais sao adicionados 1igas e inoculantes. Depois de feito isso,
o material agora fundido e escorificado e carregado ate as caixas moldadas.

7.1.2 - Moldagem
a) Areia Sintetica

A areia e preparada primeiramente com aglomerantes no misturador. Depois de mistura
da, a areia ja preparada @& carregada para o local ou area de moldagem, fazendo-se afi
sua moldagem nas caixas de acordo com os modelos. Retirados os modelos das caixas e
se efetuando o seu fechamento, o material fundente e vazado. Feito isso, as caixas
sao desmoldadas e as pecgas fundidas sao retiradas, passando assim por um processo de
limpeza para tirar o excesso de areia. Logo depois, faz-se uma inspegao visual das
pecas fundidas, depois, a quebra do canal das pecas. Apos esta operagao, faz-se 0
transporte das pegas fundidas para a fase de rebarbacgao, onde sao esmerilhadas para
so assim serem transportadas para a usinagem.



b) Shell-Moulding

Na maquina Shel1-Moulding faz-se o processo montagem das placas modelo, as quais sao basculadas com areia
Shell. Depois, faz-se a queima da areia na placa modelo, desmoldando-a apos tal processo, em forma de
casca. Em seguida, a casca e colocada formando um molde; feito isso, a casca-placa e carregada ate o lo
cal de moldagem para ser vazada com material fundente. Apos esse processo, retira-se o excesso de areia
das pecas e efetua-se a quebra do canal, para assim se efetuar o transporte até o setor de rebarbacao. Em
seguida, as pecas sao carregadas para os setores de usinagem e montagem.

7.2 - USINAGEM
7.2.1 - Torno
Fixa-se as pecas na placa e tornea-os conforme o desenho, expensionando-se as medidas.
7.2.2 - Plaina

Coloca-se as placas na plaina e efetua-se a plainagem destas, conforme os desenhos, expensionando-se as
medidas.

7.2.3 - Furadeira

Conforme as especificidades e medidas do desenho ou dispositivo, faz-se atraves da broca, a furagem das pecas.

7.2.4 - Montagem

Neste processo, conforme as medidas e especificidades do desenho, as pegas e componentes sao encontrados,for
mando conjunto. Feito isso, faz-se uma inspecao funcional. As vezes, quando necessario, pinta-se 0s mesmos,

de acordo com o material especificado.
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7.3 - METALURGICA
7.3.1 - Materias Primas

Neste tipo de industria, utiliza-se como materias primas basicas, chapas de bitolas di
versas, variaveis de 1/4" ao n0 24, tubos de aco com costura de § a 1/2" a 3.1/2" e materiais de sol
da, isto e, (oxiaenio, acetileno e argonio) arame revestido de cobre e vergalhao de latdo. Com outros
insumos sao utilizados, alem das matérias desengraxantes e de limpeza, tintas e vernizes diversos, de
acordo com o tipo de acabamento.

As materias primas conforme foram selecionadas acima, apresentam as caracteristicas se

guintes:

a) Chapas - em sua maioria, sdao utilizadas chapas laminadas a frio, brancas e recozidas
e que apresentam uma largura padrao de usina mais ou menos em torno de 1,10m,
podendo seu coeficiente de carbono variar de SAE 1.005/1.020.

b) Tubos - sendo em aco perfilado, costurado e normalizado para eliminar tensoes bem
como para possibilitar curvas sem ruptura, eles sao utilizados normalmente
de acordo com as caracteristicas e especificacoes dos veiculos a que se des
tinam, apresentando uma espessura de parede de 1,20 (chapas 18) e de 1,50
(chapa 16).

c) Materiais de Solda - Atraves de canalizacao feita com tubos sem costura que apresen-
tam um alto grau de resistencia a pressoes elevadas, por serem alimentados
por uma central externa de oxi-acetileno, a excecdo do argonio, o qual sera
recebido em cilindros apropriados de diversas capacidades, de acordo com o
consumo estimado, os materiais de solda sao distribuidos aos diversos seto-
res da unidade da fabricacgao.
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CAPTITULO VIII

INVESTIMENTO DO PROJETO

0 empreendimento necessitara para ser implantado de recursos financeiros na ordem de ......
Cr$ 3.194.994.361 (tres bilhoes, cento e noventa e quatro milhoes, novecentos e noventa e quatro mil
trezentos e sessenta e hum cruzeiros).

De inversodes fixas, o montante corresponde a Cr$ 2.226.755.131 (dois bilhoes, duzentos e
vinte e seis milhoes, setecentos e cinquenta e cinco mil, cento e trinta e hum cruzeiros), ou seja,
69,7% do valor total do projeto. O capital de trabalho esta avaliado em Cr$ 968.239.230 (novecentos
e sessenta e oito milhoes, duzentos e trinta e nove mil, duzentos e trinta cruzeiros).

Esses dados se encontram discriminados na Tabela VIII.1 a seguir:



o

TARELA VIII.1

INVESTIMENTO DO PROJETO
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DISCRIMINACAOD RASE DA ESTIMATIVA VALOR - Cr$
INVERSTES FIXAS .2.226.755,131
1.1 - Terreno ESTIMATIVA 33.312.000
1.2 - Obras Preliminares ORCAMENTC 41.640.000
1.3 - Edificacoes Principais e
Secundarias ORCAMENTO 879.436.800
1.4 - Maquinas e Eauipamentos
Adquiridos TABELA VIII.2 609.251.496
1.5 - Maquinas e Equipamentos a
Adquirir TABELA VIII.3 382.288.512
1.6 - Sub-Estacao ORCAMENTO 46.636.800
1.7 - Velculo, Moveis e Utensilios TABELA VIII.4 £3,712.032
1.8 - Despesas de Organizacao e
Administracao durante a Implanta-
cao do Projeto TABELA VIII.5 35.477.280
1.9 - Eventuais 10% s/Ttens 1.2, 1.3,
1.5 e 1.6, 135.000.211
CAPITAL DE TRABALHO . TABELA VIII.® 968.239.230




MAQUINAS

TABELA VIII.?

E EQUIPAMENTOS ADQUIRIDOS
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DISCRIMINACAD

LAY-OUT NO

QUANT.

TOTAL
DE HP

VALOR

Cr$

UNITARID

TOTAL

MAQU INAS

Prensa Excentrica de 25t marca PELOPLAS,
com curso do martelo de 60mm. Distancia
entre mesa e martelo 310mm. Mesa de 475
x 400mm. Equipada com motor de 3 HP

Prensa Excentrica especial de 30t marca
RICETTI, equip. com motor de 3 HP

Prensa Excentrica de 40t marca RICETTI,
curso do martelo 70mm, distancia entre
mesa e martelo 320mm. Mesa de 620 x 460
mm. Equipada com motor de 4 HP

Prensa Excentrica marca RICETTI de 100t
em corpo de ferro fundido, curso do mar
telo 120mm, mesa de 900 x 700mm, distan
cia da mesa ao martelo 365mm. Equipada
com motor de 1 HP

Curvatura de Tubos de 2.1/2 "marca FEVA
com parede automatica com cap. de  cur
vas ate 3600, acoplada com motor de 4HP
Acompanha espigas, escorregaddores, mor
dentes e roldanas p/diversos diametros
e raios

21, 22, 23,
24, 25, 26,
27 e 28.

32

29, 30 e 31

33

42

24

12

10

15.823.200

18.321.600

25.816.800

73.286.400

79.116.000

572.716.560

126.585.600

18.321.600

77.450.400

73.286.400

79.116.000




Continuagao da TABELA VIII.2

46

DISCRIMINACAO

LAY-OUT N9

QUANT.

TOTAL
DE HP

VALOR

Cr$

UNITARIO

TOTAL

MAQU INAS

Calandras marca BRONBERG, com Im de lar
gura, acionamento manual -

Torno marca IMOR 420, de 2,5m entre pon
tas, equip. ¢/luneta movel fixa, ponto
giratorio, torre guadrada, placas lisas
de 3 e 4 castanhas, com motor de 7,5 HP

Torno mecanico marca NARDINO 300 CCI nO
HB-307, com motor de 7,5 HP

Guilhotina marca NEWTCON, de 2mm c¢/com -
primento de 1.230mm, equip. c¢/motor de
HP

Furadeira de coluna marca FUNDOYA c/nesa
regulavel, morsa giratoria ate 3600 e

castanhas de aperto, equip. c¢/mandeil ja
caps chaves correspondentes e motor de
2 HP

Plaina limadora marca ZOCCA, 800mm com
mesa ranhurada, morsa de fixacao girato
ria, regulada ate 180¢. Equip. c¢/motor
de 3 HP

Plaina limadora mara MPA, curso ate 800
mm com motor de 3 HP

Maquina de Solda Eletrica, marca TRASNOL
de 250 amperes monofasica

47

51

52

48

58

50

49

40

7,5

7,5

5.663.040

56.130.720

46.636. 800

15.823.200

12.658.560

30.980. 160
23.318.400

832.800

5.663.040

56.130.720

46 .636.800

15.823.200

12.658.560

30.980.160
23.318.400

832.800




Continuacac da TABELA VIII.2
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TOTAL VALOR - Cr$
D ISCRIMINACAD LAY-OUT NO QUANT.
DE HP UNITAR IO TOTAL
MAQU INAS
Maquina de Solva marca INELSA, de 250
amperes, monofasica e com cabo, masca
ra e terminais o 41 1 - 832.800 832.800
Compressor marca SCHULZ, com 2 cilin
dros, pressao 150 libras, com motor
de 1 HP - 1 1 5.080.080 5.080.080
EQUIPAMENTOS 36.534.936
Ponteadeira de 30 Kwa 34, 35 e 36 5 - 5.463.168 27.315.840
Protetor para Soldas 37 e 38 3 - 58.296 174.888
Prateleira de Tubos - 1 - 166.560 166.560
Motor com Bomba d'agua - 1 - 582.960 582.960
Bancada - 4 - 932.736 3.730.944
Morsas - d - 199.872 399.744
Conjunto Miq VI-252 com alimentador 39 1 - 4.,164.000 4.164.000
T 0T A L - - 81 609.251.496




TARELA VIII.3
MAQUINAS E EQUIPAMENTOS E ADQUIRIR
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DISCR IMINACAO

LAY-0UT
NO

QUANT.

TOTAL
DE HP

FORNECEDOR

VALOR

Cr$

UNITARIO

TOTAL

Forno a oleo, sem cadinho, p/ferro
fundido e cinzento, nodular e suas
ligas, cap. de carga de ate 1.200
Kg., c/corridas continuas a cada
2 horas; temperatura de 1.400 a
1.5000C; revestimento de tijolos
refratarios anti-acidos de 42 a
45% com durabilidade media de 60
corridas, equip. com ventoinha, re
dutor, macarico de queima e motor
trifasico de 15 HP Marca UNIFUNDI

Forno a DOleo, paralelo, basculante
c/cadinho, equip. c/ventoinha redu
tor, magarico, motor trifasico de
15 HP s/revestimento refratario,c/
cap. de carga de ate 150 Kg e con
tinuos a cada 80 min para fusao de
materiais nao ferrosos. Marca
UNIFUND I

Misturador de Areia c/facas agita
doras e 2 mos, rolam. axiais, su
perdimensionados, cap. carga de
150Kg, c/ciclos operacionais a 7
minutos, @ da panela 1.120 x 400mm,
motor eletrico trifasico de 4 HP.
Peso aproximado de 650 Kg. Marca
UNIFUNDI

15

15

UNIFUNDI -
S. Paulo

UNIFUNDI -
S. Paulo

UNIFUNDI -

S. Paulo

60.461.280

30.813.600

11.326.080

60.461.280

30.813.600

22.652.160
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DISCRIMINACAO

LAY-0UT
NO

QUANT.

TOTAL
DE
HP

FORNECEDOR

VALOR

Cr$

UNITARIO

TOTAL

Forno Cubilot, cap. 3.000 Kg aco
plado c/motor de 3 HP, patamar
de carga. Marca CORDEIRO

Maguina de Moldar de impacto e
compressao c¢/2 colunas e aciona
mento pneumatico a uma  pressao
de 80 1b/pol4, lubrificador auto
matico, deslocamento radial do
cabecote e regulador de pressao,
dimensoes de caixa de moldar de
20"x26", ciclo operacional a ca
da 4 min, vibrador pneumatico de
3/4 e diametro do pistao de 10"
Marca MAQUIFEN

Arejador de areia p/recondiciona
mento e restituicao das caracte
risticas fisicas e quimicas da
mesma, montado s/rodas de pneu

c/peneira de malha de 1"x1.1/2,

c/esteira continua de borracha
sintética moldada e pentes aco
para evitar a passagem de resi
duos de ferro. Ciclo de opera
¢ao de 10m“/h e equipado com mo
tor de 2 HP. Marca MAQUIFEN

[

10

12

CORDEIRO IND.

COM. Prod.

Met - Limeira

MAQUIFEN -
Araras - SP

MAQUIFEN -
Araras - SP

34.977.600

7.162.080

5.529.792

69.955.200

7.162.080

5.529.792




Continuacao da TABELA VII.3
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D ISCR IMINAGAO

LAY-0UT
NO

QUANT.

TOTAL 3
HP

FORNECEDORES

VALOR -

Cr$

UNITARIO

TOTAL

Mag. de Shell Moulding c/cagamba
simples, c/aquecimento por bicos
queimadores renovaveis de aco em
inoxidavel e sistema de cura pro
cessado p/forno revestido inter-
namente, equipado c/estufa a gas
GLP, prod. media de 40/60 ciclos
p/hora p/moldes de 650 x 600 mm,
cap. de deposito de areia 270 Kg
Marca CORDEIRO

Maq. de Shell Moulding c/cacamba
dupla, sist. de aquecimento ele
trico p/resistencias  tubulares
c/forno revestido internamente
c¢/chapas de alum. brilhante, iso
ladamente termico de amianto pro
ducao media de 70 ciclos/hora e
altura dos modelos de atée 200 mm
deposito de areia de 250 Kg e pa
ra moldes de ate 500 x 500 mm.
Marca CORDEIRO

Conj. de jateamento de areia com
posto p/um recipiente metalico —
em chapa SAE 1010/20/3/16, com
valvulas e registro p/regulagem
de pressao, de trabalho de ate
60 pes cubicos/min. Marca
CORDEIRO

8,9

11

CORDEIRO =- Ind.
Com. Pr. Met. -

Limeira

CORDEIRO - Ind.
Com. Pr. Met. -
Limeira

CORDEIRO - Ind.
Gom. Pr. Met. -
Limeira

5.996.160

23.651.520

1.832.160

5.996.160

47.303.040

3.664.320
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LAY-0UT TOTAL
D ISCR IMINACAQ . QUANT. DE FORNECEDORES VALOR - ©Crd
HF UNITARIO TOTAL
Compressor de ar modelo G46/120
cap. 80 1b pes, equip. c/motor N
de 10 HP 830 rpm, 2 cabecotes, DIVERSOS
c/tanque reservatorio 44 e 45 2 20 LOCAL 10.493. 280 20.986.560
Caixa conica p/moldagem em alu :
minio nervurado de 14" x 20" X RODABRAS
4" x 4", Limeira
Marca RODABRAS - 10 - S. Paulo 1.024.344 10.243.440
Buril marca Bosch @ 1/4" - 2 0.5 Div. - Local 1.082.640 2.165.280
Esmeril de coluna, marca Bamboz- 54, 55 e
zi, equip. c/motor de 5 HP 56 3 15 Div. - Local 1.582.320 4.746.960
Balanca c/cap. de 500 Kg, c/mesa
metalica 59 2 - Div. - Local 2.998.080 5.996.160
Furadeira de bancada mod. 1-UB
cap. ate 5/8 distancia minima de
200mm de base ao cabecote, cur-
so vertical minimo de 100 mm a CORDEIRO - Ind.
bertura maxima de 350mm e mesa -
de 260 x 250mm com motor trifasi 60, 61, Com. Pr. Met.
ca de 1/2 HP - 62 e 63 4 2 Limeira 2.082.000 8.328.000




Continuagao da TABELA VIII.3
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DISCRIMINAGAO

LAY-0UT
NO

QUANT.

TOTAL
DE
HP

FORNECEDOR

VALOR - Cr$

UNITARIO TOTAL

Furadeira frezadora tipo FZP-25
com cabegote em ferro fundido

c/2 sist. manuais de avango (ra

pido e lento) caixa de cambio e
c/6 velocidades, mesa coordena
da c/avanco longitudinal e trans
versal, altura maxima da mesa a
arvore de 500mm, equip. com mo
tor de 1 HP -

Serra p/tubos marca OMICRON c/
cap. p/2,5mm mesa regulavel de
35/70rpm na lamina c/motor de
3 HP

Torno IMOR 420, de 2,5m entre
pontas, equip. c/Tuneta movel e
fixa, ponto giratorio torre qua
drada, placas lisas de 3 e 4
castanhas c¢/motor de 7,5 HP

Tanque de oleo cilindrico c/cap
de 3.000 Titros c/registro

57

43

53

13

¥

CORDEIRO
Pr. Met.

Limeira

DIVERSOS - LOCAL

DIVERSOS - NORDESTE

DIVERSOS - LOCAL

Ind. Com.

15.490.080 15.490.080

2.165.280 2,165,280

56.130.720 56.130.720

2.498.400 2.498.400

TOTAL

101

= 382,288.512




VETICULOS, MOVEIS E UTENSILIOS

TABELA VIII.4
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DISCRIMINACAO UNID QUANT PREE% UNIT FORNECEDOR VALOR - Cr$

Kombi Std com uma carburagao u 1 27 .648. 960 CAVESA - Local 27.648.960
Bureaux marca BALFAR c/6 gavetas U 2 999.360 Rep.Borborema Ltda. 1.998.720
Bureaux marca BALFAR ¢/3 gavetas u 5 832.800 4.164.000
Mesa de Reuniao marca BALFAR u 1 1.165.920 1.165.920
Mesa p/maq. c/3 gavetas - BALFAR u 2 333.120 666 .240
Cadeira Diretor - W2 u 1 832.800 832.3800
Cadeira Rodizio estufada u 2 433,056 866.112
Cadeira estufada Fixa u 5 199.872 999. 360
Estante de madeira marca
- IMALASA ¢/vidro 1,5 x 1,5mm u 2 832.800 1.665.600
Arquivo em aco, com 4 gavetas,

marca CONF IANCA u 2 832.800 1.665.600
Porta-Papel de madeira marca

IMALASA u 8 33.312 266.496
Maquina FACIT tamanho 49 u 2 2.831.520 5.663.040
Maquina calculadora marca FACIT

Eletronica, ref. 25311206 c/

bobina e visor u 1 1.665.600 1.665.600
Geladeira CONSUL ref. 1527 U - 1.065.984 MOVELAR - LOCAL 1.065.984
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PRECO UNIT.

D ISCRIMINAGAO UNID. | QUANT. Crs FORNECEDOR YALOR - Cr$
Conjunto de Espera Tipo CIMO com
3 pegas u 1 1.140.936 MOVELAR - LOCAL 1.140.936
Extintor de Incendio co? de 6
litros u 1 664,075 Extincendio - LOCAL 664.075
Extintor de Incendio PQS de 6 11 _
tros u ) 503.844 3.023.064
Extintor de Incendio PQS de 12
litros u 1 604.613 604.613
Relogio de Ponto marca ROD-BEL
mod LUN 27 com Sinalizador u 1 4,613.712 SOCIL - LOCAL 4.613.712
Materiais Diversos - - - Diversos 3.331.200

TOTAL - - - - £3.712.032




TABELA VIII.5

DESPESAS DE ORGANIZACAO E ADMINISTRACAO

DISCRIMINACAO CUSTO TOTAL - Cr$
Viagens e Estadias de Tecnicos durante a Implantacao do Projeto 14.157.600
Projeto de Viabilidade Tecnica, Economica e Financeira, Desenhos,Copias,
Plantas, etc. 16.656.000
Assistencia Contabil durante a Implantagao 2.664.960
Despesas de Constituicao da Empresa 1.998.720
T - T A L 35.477.280




TABELA VIII.6

ESTIMATIVA DO CAPITAL DE TRABALHO MINIMO NECESSARIO
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DISCRIMINAGAO

BASE DA ESTIMATIVA

VALOR TOTAL - Cr$

Estoque de Materias Primas e Materiais
Secundarios

Estoque de Material de Reposicao

Estoque de Produtos Acabados

Produtos em Elaboracao

Duplicatas em Carteira ou Cobranca Simples

Disponibilidade em Caixa ou Banco

TABELA VIII.7
1% s/Valor Total d/Equipamentos
TABELA VIII.8
TABELA VIII.9
TABELA VIII.1O

10% sobre Faturamento Mensal

205,

57.
138.
504.

56.

970.131

.915.400

260.130
563.481
944.538
585.550

968.

239,230




TABELA VIIIL.7

ESTIMATIVA DO ESTOQUE DE MATERIAS PRIMAS E MATERIAIS SECUNDARIOS

PERTODC DE PRO
DISCRIMINACAO N UNID. QUANTIDADE PRECO - Cr$ VALOR TOTAL - Cr$
DUCAD - DIAS
Ferro gusa ‘ 24 Kg - 50.000 766 38.300.000
Ferro Silicio 72 Kg 2.208 2.332 5.149.056
Ferro Magnesio ‘ - 72 Kg 1.050 5.330 5.596.500
Ferro Manganés ‘ 72 Kg 300 2.165 649.500
Bronze em Lingotes 24 Kg 3.000 4,997 14.991.000
Aluminio em Lingotes 24 Kg 2.000 4.497 8.994.000
Carvao Coque em Pedra 24 Kg 8.000 1.332 10.656.000
0leo Combustivel 24 1 8.000 578 4.624.000
Areia Base 24 Kg 30.000 100 3.000.000
Areia Coberta com Shell Moulding 24 Ka 12.000 416 4,992,000
Mogul 24 Kg 200 1.666 333.200
Bentonita 12 Kg 300 250 75.000
Chapas Finas Laminadas a Frio 24,
18, 20 e 22 48 Kg 12.960 2.332 | 30.222.720
Chapas Finas Laminadas a Quente 12,
14, 16, 3/8 ¢ 1/4 48 Kg 1.594 2.115 3.371.310
Tubos de Aco com Costura {
1/2 x 1,5 mm . 48 - Kg 690 3.331 2.298.390




Continuacao da TABELA VIII.?7

PERTODC DE PRO

D ISCR IMINACAO DUCKD - DIAg UNID. QUANT. PRECO - Cr$ VALOR TOTAL - Cr$
Tubos de Aco c/Costura @ 1.1/4 1,2mm
§1.3/8 x 1,5mm, ® 1.1/2 x 1,5 mm, @
1.5/8 x 1,5mm, P 1.3/4 x 1.,5mm, A
1.3/8 x 1,5mm, P 2 x 1,5mm, P
2.1/4 x 1,5mm P 3 x 1,5mme p 3.1/2
x 1,5mm 48 Kg 16.882 2.498 42.171.236
Acetileno 24 Kg 270 4,497 1.214.190
Oxigénio 2% ~ 250 9.660 2.415.000
Argonio 24 Kg 540 583 314.820
Arame de Ferro Cobreado 24 Kg 600 2.698 1.618.800
Arame de 0,8mm para solda Mig 24 Kg 750 5.163 3.872.250
Eletrodos Diversos 28 Kq 90 6.246 562.140
Sacos de Polietileno : 24 u 1.500 216 324.000
Fitas de Arquear de 1/2" 1 48 Kg 680 4.580 3.114.400
Selos de Aco 48 Kg 18 8.953 161.154
Ripas de Madeira 24 dz 120 6.446 773.520
Etiquetas de Identificacao 48 mil 10 24,984 249.840
Arame Galvanizado 16 24 Kg 300 3.331 999.300
Buchas 24 Kg 210 1.249 262.290
0leo de Ferro : , 24 Galao 15 23.318 349.770
Verniz Carriage . 24 Galao 20 124.920 2.498.400
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PERTODO DE PRO

DISCRIMINAGCAQ UNID. | QUANT. PREGCO - Cr$ VALOR TOTAL - Cr$
DUCAD - DIAS

Dissolvente - Thinner 24 Tambor 5 395.580 1.977.900
Quantil - Cinza-Claro 24 Galao 5 27.482 137.410
Preto Chassis 24 Galao 5 403.075 2.015.375
Sabao em PO 24 Tambor 1 1.818.835 1.818.835
Preto Enrugante Fosco 24 Tambor 4 517.002 2.068.008
Primer Cinza 408 24 Galao 35 87.444 3.060.540
Olec Soluvel 24 Tambor 3 72.870 218.610
Oleo Lubrificante 24 Tambor 1 519.667 519.667

TOTAL - - - - 205.970.131




TABELA VIII.8

ESTOQUE DE PRODUTOS ACABADOS
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DISCRIMINACAO VALOR MENSAL DO DISPENDIO VALOR ESTIMADO PARA O PERTODO
Cr$ DE 6 DIAS
Materias Primas e Materiais Secundarios 156.102.898 39.025.724
Mao-de-Obra Direta 67.456.800 16.864.200
Outros Insumos (Energia Eléetrica) 5.480.823 1.370.206

TOTAL

57.260.130




PRODUTOS EM ELABORACAD

TABELA VIII.9
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VALOR MENSAL DO

VALOR ESTIMADOC PARA O

DISCRIMINAGARO
DISPENDIO - Cr$ PERTODO - Cr$

TORNOS DE BANCADA E PECAS SOB ENCOMENDAS 104,631,398 (1)
MATERIAS PRIMAS E MATERIAIS SECUNDARIOS 89.838.552 74.865.460
MAO-DE-OBRA DIRETA 28.814.880 24.012.400
ADMINISTRAGAO DE PRODUCAD 4.164.000 3.470.000
ENERGIA ELETRICA - 2.283.538

TUBOS DE ESCAPAMENTO E CONJUNTO SILENCIADOR 20.589.089 (2}
MATERIAS PRIMAS 39.031.828 13.010.609
MAO-DE-OBRA DIRETA 18.571.440 6.190.480
ADMINISTRACAO DE PRODUCAO 4.164.000 1.388.000
MATERIAIS SECUNDARIOS 23,110.711 7.703.570
GASES E OUTROS MATERIAIS DE SOLDA 9.997.200 3.332.400
TINTAS E VERNIZES 12.375.234 4.125.078
OLEOS, GRAXAS E LUBRIFICANTES 738.277 246.092
ENERGIA ELETRICA - 639.424
TOTAL - 133.563.481

(1) 20 dias

(2)

8 dias



TABELA VIII.1O0

MUTACAO DE VENDAS
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LINHA DE PRODUGHO TOTAL DAS VENDAS VENDAS A VISTA VENDAS A PRAZO - Cr$
MENSAIS - EM Cr$ EM Cr$ 30 DIAS 60 DIAS 90 DIAS
TORNOS DE BANCADA 330.105.100 -- - 165.052.550] 165.052.550
PECAS SOB ENCOMENDA 108.265.000 10.826.500 32.479.500 32.479.500 32.479.500
TUBOS DE ESCAPAMENTO 39.175.200 1.958.760 12.405.480 12.405.480 12.405.480
CONJUNTO SILENCIADORES 88.310.200 4.415.842 27.964.786 27 .964.786 27.964.786
VALOR TOTAL 565.855.500 17.201.102 72.849.766 | 237.902.316| 237.902.316
VALOR EQUIVALENTE - 17.201.102 2.849.766 | 475.804.632| 713.706.948
TOTAL DE VENDAS A PRAZO - - - 1.262.361.346
PREVISAO DE DUPLICATAS DESCONTADAS NO PERTIODO - - 757.416.808
DUPLICATAS EM CARTEIRA OU COBRANCA SIMPLES - - 504.944.538




CAPITULO IX
CUSTOS E RENTABILIDADE
9.1 - CUSTOS
Conforme encontram-se enumerados na Tabela IX.1, os elementos que constituem os custos

tais de producao e vendas da Empresa, servirao de base para se efetuar os calculos necessarios
se determinar a rentabilidade do empreendimento projetado.

63

to
para



TABELA IX.1

CUSTOS TOTAIS ANUAL
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DISCRIMINAGCAO BASE DOS CALCULOS VALOR - Cr$ %
1. CUSTOS FIX0S 928.456.807 17,0
1.1 - Honorarios da Diretoria TABELA 1V.2 49,968.000 0,9
1.2 - Encargos Sociais 8% sobre o item 1.1 3.997.440 0,1
1.3 - Salarios de Mao-de-Obra Fixa TABELA 1vV.2 77.950.080 1,4
1.4 - Encargos Sociais 50% sobre o Ttem 1.3 38.975.040 0,7
1.5 - Depreciacoes TABELA IX.2 94.462.338 1,7
1.6 - Juros s/Emprestimos a Longo
Prazo 23% a.a. sobre Cr$ 1.997.663.511 459.462.607 8,4
1.7 - Despesas Gerais ESTIMATIVA 59.961.600 1,1
1.8 - Remuneracao s/Capital Proprio 12% sobre Cr$ 1.197.330.850 143.679.702 26
2. CUSTOS VARIAVEIS 4,529,462.943 83,0
2.1 - Salarios de Mao-de-Obra
Variavel TABELA 1V.3 809.481.600 14,8
2.2 - Encargos Sociais 50% sobre o Ttem 2.1 404.740.800 7,4
2.3 - Materias Primas e Materiais
Secundarios TABELA IV.1 1.873.234.776 34,3
2.4 - Outros Insumos (Energia ,
Eletrica e Agua) - 74.316.408 1,4
2.5 - Impostos - ICM TABELA IX.3 687.603.348 12,6
2.6 - Comissao s/Vendas 6% s/Cr$ 6.790.266.000 407.415.960 735
2.7 - Juros a Curto Prazo 36% a.a. s/Valor das Duplicatas
descontadas 272.670.051 5,0
TOTAL - 5.457.919.750 100,0
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TABELA IX.2
DEMONSTRACAO DOS CUSTOS DE DEPRECIAGAOQ

DISCRIMINACAO VR. TOTAL | VR. RESIDUAL [ VR. LTQUIDO | TAXA DE DEPRE Vﬁtggaé?gAkoDA
Cr$ Cr$ Crs CIACAO ANUAL i ¢

MAQUINAS E EQUIPAMENTOS 47.418.049
Prensas 295.644.000 | 44.346.600 | 251.297.400 5,0% 12.564.870
Curvadeiras 79.116.000 | 11.867.400 67.248.600 5,0% 3.362.430
Calandra 5.663.040 849.456 4.813.584 5,0% 240.679
Tornos 158.898.240 | 23.834.736 135. 063. 504 5,0% 6.753.175
Guilhotina 15.823. 200 2.373.480 13. 449.720 5,0% 672.486
Furadeiras 36.476.640 5.471.49 31.005. 144 5,0% 1.550.257
Plainas 54,298.560 8.144.784 46.153.776 5,0% 2.307.689
Maquinas de Solda 1.665.600 249.840 1.415.760 10,0% 141.576
Compressores 26 .066.640 3.909.996 22.156.644 10,0% 2.215.664
Fornos a Oleo e Cubilot 161.230.080 | 24.184.512 | 137.045.568 5,0% 6.852.278
Misturadores de Areia 22.652.160 3.397.824 19.254 336 5,0% 962.717
Maquina de Moldar 7.162.080 1.074.312 6.087.768 10,0% 608.777
Arejador de Areia » 5.529.792 829.469 4.700.323 10,0% 470.032
Maq. de Shell Moulding 53.299. 200 7.994.880 45.304.320 5,0% 2.265.216
Conj. de Jateamento 3.664.320 549.648 3.114.672 10,0% 311.467
Esmeri] 4.746.960 712.044 4.034.916 5,0% 201.746
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DISCRIMINACAO VR. TOTAL VR. RESIDUAL | VR. LIQUIDO | TAXA DE DEPRE | VALOR ANUAL DA
Cr$ Cr$ Cr$ CIACAO ANUAL DW%%WM
r

Caixa Conica para Moldagem 10.243. 440 1.536.516 8.706.924 20,0% 1.741.385

Outros 49.360.056 7.404.008 | 41.956.048 10,0% 4.195.605

VEICULO 27.648.960 5.529.792 | 22.119.168 20,0% 4,423,834

MOVEIS E UTENSTLIOS 36.063.072 3.606.357 | 32.456.715 10,0% 3.245.671
EDIFICAGOES PRINCIPAIS E

SECUNDARIAS 879.436.800 175.887.360 | 703.549.440 5,0% 35.177.472

SUB-ESTAGAO 46.636.800 4.663.680 | 41.973.120 10,0% 4,197.312

TOTAL

94,462,338




TABELA IX.3

DEMONSTRACAO DO CALCULO DO ICM
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TOTAL DAS

vV OE A S TOTAL DO ICM - Cr$
VENDAS
DISCR IMINAGAQ MENSAI
- RS PARATBA OUTROS ESTADOS SOBRE VENDAS
Crs L —TOTAL
crs I;M crs I;M PARATBA | OUTROS ESTADOS
TORNOS BANCADA 330.105.100 66.020.953 | 17 | 264.084.147 | 12 | 11.223.562 31.690.098 | 42.913.660
PECAS SOB ENCOMENDA | 108.265.000 75.785.500 | 17 | 32.479.500 | 12 | 12.883.535 3.897.540 | 16.781.075
TUBOS DE ESPAMENTO | 39.175.200 15.670.080 | 17 | 23.505.120 | 12 | 2.663.914 2.820.614 5.484.528
CONJUNTO SILENCIA-
DORES 88.310.200 35.324.080 | 17 | 52.986.120 | 12 | 6.005.094 6.358.334 | 12.363.428
TOTAL 565,855,500 = * = - | 32,776.105 44,766,586 77.542.691

VALOR TOTAL DAS MATERIAS PRIMAS E MATERIAIS SECUNDARIOS/MES
ICM S/MATERIAS PRIMAS E MATERTAIS SECUNDARIOS - PARAIBA/MES
ICM S/MATERIAS PRIMAS E MATERIAIS SECUNDARIOS - OUTROS ESTADOS/MES
TOTAL DO ICM S/MATERIAS PRIMAS E MATERIAIS SECUNDARIOS/MES
TOTAL DO ICM A RECOLHER/MES (Cr$ 77.542.691 - Cr$ 20.242.412)
TOTAL DO ICM A RECOLHER/ANO

------------------

------------------

...................

...........

--------------------------------------------------

Cr$ 156.102.898
Cr$ 5.134.219
Cr$ 15.108.193
Cr$ 20,242.412
Cr$ 57.300.279
Cr$ 687.603.348



9.2 - RENTABILIDADE

Trabalhando com sua capacidade maxima instalada, a Empresa apresentara anualmente um lucro
que correspondera a Cr$ 1.332.346.250 (hum bilhao, trezentos e trinta e dois milhoes, trezentos e quarenta

e seis mil, duzentos e cinquenta cruzeiros).

0 ponto de nivelamento se situa a 41% da plena capacidade da Empresa, inclusive remunera -

¢ao do capital proprio.

PN ' Custos Fixos

Rec. Total - C. Variaveis

928.456.807

6.790.266.000 - 4.529.462.943

Lucro

Receita Total

Lucro

Custos Totais

Lucro

Invest. Total

Lucro

Recurso Proprio

1.33¢2.

346.

250

&.

790.

.332.

266 .

346 .

000

250

457

.332.

919

346.

750

250

.194.

s K s

994.

.346.

361

250

« 157

330

.850

]

41%

19,6%

24,4%

41,7%

111,3%
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CAPITULO X
F INANC IAMENTO
10.1 - ESQUEMA FINANCEIRO

Este empreendimento para ser implantado necessitara de recursos financeiros orcados na ordem
de Cr$ 3.194.994.361 (trés bilhoes, cento e noventa e quatro milhoes, novecentos e noventa e quatro
mil, trezentos e sessenta e hum cruzeiros).

Encontrando-se de acordo com as normas exigidas pelo POC, o projeto utilizara o esquema
financeiro abaixo discriminado na TABELA X.1.

TABELA X.1
ESQUEMA  FINANCEIRO

REC URS 0 S5 - ©€Cr§
DISCRIMINAGAO RALOR THTAL
IMOBILIZADO A IMOBILIZAR Cr$

INVERSOES FIXAS 609.251.496 1.617.503.635 2.226.755.13]
Recursos Proprios 609.251.496 233.184.000 842.435.49%
Financiamento/Paraiban - 1.384.319.635 1.384.319.635
CAPITAL DE TRABALHO - 968.239.230 968.239.230
Recursos Proprios - 354.895.354 354.895.354
Financiamento/ Paraiban - 613.343.876 613.343.876
TOTAL 609.251.496 2.585.742.865 3.194.994.361




70

10.2 - CRONOGRAMA DAS INVERSOES E MOBILIZACAO DE RECURSOS

Conforme se encontra na Tabela X.2, o cronograma das inversoes apresenta uma estimativa pa
ra a implantacao do empreendimento de dois meses apenas.

Na Tabela X.3 encontra-se demonstrado a mobilizacao de recursos necessarios para a implan
tagao do projeto. Segundo demonstrado nesta Tabela, sera solicitado um financiamento ao Banco do Es
tado da Paraiba S.A., no valor de Cr$ 1.997.663.511 (hum bilhao novecentos e noventa e sete milhoes,
seiscentos e sessenta e tres mil, quinhentos e onze cruzeiros) de acordo com a linha de financiamen
to POC.



TABELA X.2

CRONOGRAMA DAS INVERSOES

DISCRIMINACAOQ VALOR - Cr$
10 MES 29 MES

INVERSOES FIXAS 1.417.994.902 808.760.229 2.226.755.131
Terreno 33.312.000 - 33:312.000
Obras Preliminares 41.640.000 - 41.640.000
Edificacoes Principais e Secundarias 640.517.806 238.918.994 879.436.800
Maquinas e Equipamentos Adquiridos 609.251.496 - 609.251.496
Maquinas e Equipamentos a Adquirir - 38%2.288.512 382.288.512
Sub-Estacgao - 46 .636.800 46 .636.800
VeTculo, Moveis e Utensilios - 63.712.032 63.712.032
D espesas de Organizagao e Administracao 24,984,000 10.493.280 35.477.280
Eventuais 68.289.600 66.710.611 135.000.211

CAPITAL DE TRABALHC

968.239.230

968.239,230

TOTAL

1.417.994.902

1..776,939.459

3.194.994.361




TABELA X.3
MOBILIZACAO DE RECURSOS

F ONTE FORELEAS = KES VALOR TOTAL - Cr$
10 MES 20 MES
RECURSOS PROPRIOS 640.928.767 556.402.083 1.197.330.850
F INANC IAMENTO/ Paraiban 777.066.135 1.220.597.376 1.997.663.511

ToTAL 1.417.994.902 1.776.999,459 3.194.994,361




