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BONECA

BARRETAS

DUPLICAGAO

ESTIRAGEM

FIADEIRAS

FALSA ESTIRAGEM

PENTEADEIRA

APENDICE "A"

"

E uma porcao de fios de sisal, com

péso definido.

E uma sequéncia linear de agulhas

fixadas ao longo de um eixo.

E o produto entre o nfimero de pi
lhas utilizadas em cada maquina

(penteadeira e passadores).

E o processo de alongamento e re
distribuicdo dos fios de sisal na
mecha, através da diferenca de ve

locidade da maguina.

Maguina pesada que a partir das me
chas uniformes produz o fio com

torgao definida.

E a estiragem resultante da dife
renca de velocidade entre duas se
¢oes da maquina que deveriam ter a

mesma velocidade.

Maquina pesada, que consiste de
duas segOes com velocidades  dife

rentes, e & utilizada para pentear



PASSADORES

PENTEAGEM

.

PILHA

PILHA GUIA :

MECHA

(1]

VELOCIDADE DE ALIMENTAGAO:

o fio de sisal, formando uma fita

uniforme e continua chamada mecha.

Maquina pesada utilizada para wuni
formizar a mecha que sai da pentea

deira.

Processo de passar o fio de sisal

na penteadeira.

Quantidade de mecha em forma de ro

lo.

E a pilha utilizada para direcio
nar as bonecas na primeira passa

gem.

E uma fita continua de segdo uni

forme de fios de sisal.

E a velocidade na qual a maguina &

alimentada.
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1.0 - APRESENTACAQ

Atendendo ao que dispde a Portaria n? 159/MEC
de 14 de junho de 1965 do Ministé&rio da Educagdao e Cultura,
realizamos "Estagio Supervisionado", na empresa CRISPIM COM
PANHIA PARAIBANA DE SISAL, durante o periodo de 02 de janeiro

a 02 de margco de 1984.

Na oportunidade, queremos ressaltar a importan
cia do referido estagio para iniciarmos a nossa vida profis
sional, de vez gue nos propiciqu uma melhor sedimentagao da
quilo que foi visto na teoria, durante o decorrer do curso,

gue ora temos a satisfacdo de conclui-lo.

No presente relatdrio, tem-se a descrigdo das

atividades por ndos desenvolvidas no decorrer do estagio.

2o concluirmos esta apresentacgao, deixamos con
signados os nossos especiais agradecimentos aos diretores da
guela empresa, pela atengao que nos foi dispensada, bem como
a dedicagdo que recebemos do nosso coordenador de estagio,

professor José Quirino da Silva.
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2.0 - EMPRESA

2.1 - Razao Social

Crispim Companhia Paraibana de Sisal,

2,2 - Localizacdo

Sede: Rua Francisco Tota, 18 - Teixeira - Pb.

Escritorio: Rua Conde D'eu, 329 - Monte Santo
Campina Grande - Pb.

Fabrica: Km 67 da BR 104 - Distrito Industrial

Queimadas - Pb.

2.3 - Ramo de Atividade

Industrial.

2.4 - Objetivos Sociais

Beneficiamento de fibras vegetais, industriali
zagdo de fibras sintéticas. Fabricagao, comercializagdo e ex
portacao de cordas fios e cordas de sisal e polietileno, < s
bras e bucha de sisal. Exploragdo das atividades agro-pasto

ris e seus derivados.

2.5 - HistbOrico da Empresa

E uma sociedade andnima de capital fechado, cons
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titufida em 29 de junho de 1960, com seus atos construtivos ar
guivados na junta comercial do Estado da Paraiba na escarcela

n® 207 por despacho de 11 de julho de 1960.

2.6 - Administracdo da Empresa

Atualmente a empresa €& administrada pelos se

nhores:

Geminiano Crispim de Farias - Dir. Presidente
Jodo Ventura Crispim - Dir. Gerente

Geminiano Ventura Crispim - Dir. Industrial

2,7 - Capital Social e Principais Acionistas

O capital social subscrito e integralizado é
de Cr$ 1.033.500.000 (Hum Bilhdao, Trinta e Trés MilhGes e Qui
nhentos Mil Cruzeiros), com controle dos acionistas Geminiano
[ ]

Crispim de Farias, Joao Ventura Crispim e Geminiano Ventura

Crispim.

2,8 - Organograma Hierarquico Funcional

Vide anexo I.
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A obtencdo do fio de sisal, se da através de
um processo continuo, ou seja, o fio & fabricado através de

transformagSes interruptas de sua matéria-prima,

O processo descrito a seguir, dara uma idéia
do que seja a fabricagdo do fio de sisal na unidade de Cris

pim Companhia Paraibana de Sisal.

A produtividade e qualidade do produto final,
esta diretamente relacionado com o nivel de manutengdo das ma

guinas, qualidade da matéria-prima como também da mio-de-obra.

3.1 - 0 Processo de Fabricacado

O sistema de fabricagao do fio na Crispim Com
panhia Paraibana de Sisal & constituido de 10 (dez) magquinas.
Estas mJauinas, subdividem-se entre o setor de preparagao e
fiagdao. O setor de preparacgao estd constitufdo de 04 (quatro)
penteadeiras e 02 (dois) passadores e o setor de fiacgdo de 04

(quatro) fiadeiras.
O processo tem inicio na primeira penteadeira.

Nesta penteadeira, a matéria-prima & dividida
em bonecas, que pesam 1,200 Kg, que alimentam as maquinas, a
través de uma mesa de alimentacgdo. Estas bonecas, sofrem um

processo de penteagem e sai na forma de mecha.

Na continuacdo do processo, esta mecha que sai
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da primeira penteadeirp entra na segunda penteadeira, e assim
sucessivamente, até a quarta penteadeira com a tnica finalida

de de pentear a mecha.

Apbs a mecha ter sofrido o processo de pentea
gem nas penteadeiras, a mecha segue para os passadores, cuja
a funcao €& uniformizar a mecha (g/m), nos passadores & dado
também, quatro passagens, onde no fim desta Gltima (passagem)

a mecha sai em tambores de zinco e v3o para as fiadeiras.

Nas fiadeiras, esta mecha sofrera uma torgao '

em torno de seu eixo formando o fio, que serd utilizado como
mtéria-prima, para o setor de cordoaria e acabamento, e em se

guida para o setor de estocagem e expedigao.
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Neste setor, foi feito o esquema mecanico das

gquatro penteadeiras, como também um estudo por maquina, do

que poderia estar prejudicando a produgdao e a qualidade do

fio de sisal.

4,1 - Inspecdo da Maquina de Primeira Penteagem

No estudo de velocidade das varias segoes da

maquina temos (vide anexo JI):

Velocidade de alimentagao;

Velocidade da esteira de seg¢ao lenta;
Velocidade da esteira de secao rapida;
Velocidade de saida. Verificamos que estava
havendo uma "falsa estiragem" entre o cilin
dro de alimentagdo e a esteira de segdao len
ta, como també&m entre a esteira de secdao ra
pida e o cilindro intermedidrio, onde n3do de

veria acontecer estiragem e mesmo que aconte

cesse deveria ser em menor escala,

Também notamos a auséncia de algo que contro

lasse a frequéncia com que seria jogada as bonecas, e que o}

sistema de condugdo das mesmas até a mgguina, acarretava pro

blemas. (vide anexo II).
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4.2 - Inspecao das outras Penteadeiras

Feita a andlise de velocidade, notamos uma di
ferenga da mesma, entre o cilindro de alimentacdo e a esteira
de segdo lenta, como também entre o cilindro intermediario e
a esteira de segdo r&pida, acarretando uma "falsa estiragem".
Também notamos que as mechas ao entrarem na maguina nao apre

sentavam alinhamento. (vide anexo III)

4.3 - Inspecdo dos Passadores

Nestas maquinas, verificamos que as barretas,

apresentavé@m agulhas quebradas e empenadas.

4.4 - Inspecao das Fiadeiras

Nas fiadeiras, verificamos o seguinte:
- Constante quebra de pino na engrenagem do ci
lindro de entrada;

- Cilindro de borracha do eixo de estiragem

desgastados;
- Alinhamento nao correto da mecha;

- Falta de regulagem das barretas.

bhaw
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5.1 - Referente a Penteadeira 1

Inicialmente, foi levado ac conhecimento da di
retoria, que seria necessarioc uma manutencdao completa na ma
guina, e por conseguinte seria feita em paralelo as modifica
goes que irei mencionar abaixo, a proposta de.imediato foi
aceita pela diretoria, valendo salientar, que em nada prejudi

cou o andamento do processo de fabricagdo, porgue dispomos de

04 (guatro) penteadeiras.

Em virtude, de estar havendo uma falsa estira
gem entre o cilindro de alimentacgdo e a esteira de secgao len
ta, devido a isto acarretando um problema de ndo  penetracao
da fibra nas agulhas, mudamos a engrenagem do cilindro de ali
mentagéo, aumentando a velocidade Go mesmo. Como citei, a es

tiragem que acontecia entre o cilindro intermediirio e a es
teira da segao rapida, acarretava problemas, porque na primei
ra penteagem, trabalhamos com bonecas, que variam de 60 a 110
cm, e quando utilizavamos sisal curto, ou seja, 60 a 70 cm, o
mesmo, cala ou enrolava no cilindro de saida. Neste caso, foi

preciso diminuir a diferenc¢a de velocidade entre estas duas

secOes, para tentar amenizar o problema.

Foi introduzido na maguina, um sistema de sina
lizagdo a fim de dar, uma melhor orientagd@o ao operador na

alimentagao da mesma, como também, para se controlar quantas’
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gramas por metro, estd saindo da miquina, isto & de muita im
portancia para a uniformizacao do fio. Este sistema, consiste
em uma lampada, que acende e apaga 18 vézes por minuto, e &
acionada, a partir de uma das partes mdveis da maquina, no

nosso caso, utilizamos o eixo da esteira lenta. Desta forma,

o operador lancard uma boneca, cada vez que a lampada acender.

Outra modificagdo introduzida na maguina, foi
quanto ao sistema de condugdo das bonecas. O sistema antigo
de condugao, acarretava desvio das bonecas, uma vez que, quem
efetuava o processo de condugdo, era as pilhas guias, cuja
fungao deve ser somente a de direcionar as bonecas. Para solu
cionar este problema, adaptamos uma esteira giratdoria com a
mesma velocidade linear, do cilindro de entrada da maguina

(vide anexo 1IV).

5.2 - Referente as outras Penteadeiras

As modificagles, feitas nestas magquinas, foram
com relagao, a falsa estiragem que estava acontecendo, entre
o cilindro de entrada e a esteira de segdo lenta, através da
troca de relacao de engrenagem, Com relagdo a outra falsa es
tiragem, depois de um estudo, e de varias observagdes, vimos

- - . 3
que nao era necessario a mudanga, em virtude de que, nestas
maguinas, nd3o se trabalha com honecas e sim com pilhas, e co

mo essas pilhas s3o constituidas, de fitas de sisal continuas

n3o iria acarretar problemas semelhante ao que ocorreu na pri
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meira penteadeira. Também foi feito, o alinhamento da mecha,
para gue a mesma ao entrar na maguina, distribuida uniforme

mente nas agulhas. (vide anexo V)

5.3 - Referente zos Passadores

Nestas maquinas, solicitamos do setor de manu
tengdo, que fossem trocadas todas as agulhas dos passadores,
em virtude de gue, a falta das mesmas prejudicava a gqualidade
da mecha; pois as agulhas nos passadores, tem a fungdo de se

gurar a mecha quando estd ocorrendo o processo de estiragem.

5.4 - Referente as Fladeiras

Primeiramente, temos gque salientar, que estas
maquinas sdo as principais maguinas, de uma indistria de fia
¢do, levando em conta isto, inicialmente, solicitamos que se
fizessem as regulagens das mesmas. Esta regulagem, foi feita

nas barretas, ou seja, na subida e descida das mesmas,

Depois de concluidas as regulagens, notamos que
a Quebra de pinos, observada na inspecgdo, tinha se reduzido a
70%, e a Unica maneira, de se tentar reduzir mais, estas que
bras, era substituindo as engrenagens de guebra-pinos, pois

as mesmas se encontravam bastante danificadas.

Outra reivindicagdo, feita ao setor de manuten




¢d3o, foi com relagdo aos cilindros de borracha do gixo de es

1)

tiragem, estes cilindros estavam muito desgastados, e foi so

licitado, que fizessem a retificacdo dos mesmos.

Por ultimo, foi feito o alinhamento da

mecha,

o qual & de fundamental importidncia, para obtengao de um fio

uniforme e sem emendas.
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6.0 - INSTRUCOES AOS ENCARREGADO

k= e v

Apds o término de todas as modificagles, senti
mos a necessidade de instruir os encarregados do setor de pre
paragao e fiagdo, quanto a finalidade das modificagles efetua
das, gquanto a importancia e fungdo de cada maquina, como tam
bém orientd-los para uma melhor metodologia de trabalho. Com
o decorrer do tempo, notamos que houve um bom aproveitamento
por parte deles, apesar dos mesmos possuirem um baixo nivel

de instrucao.
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7.0 - RESULTADOS OBTIDOS

Frente as modificag¢Oes das magquinas e instru
¢oes dadas aos encarregados do setor de preparagdo e fiacao,
foi observado modificagdes que levaram a um aumento considerd

vel de produgao (5.500 kg/dia para 7.000 kg/dia), como tamb&m

uma melhor qualidade do fio (fio mais uniforme).
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Por sugestdo nossa, a empresa resolveu insti
tuir um prémio 3 produtividade, como forma de incentivar os
operdrios do setor de preparagdo e fiagdo. De imediato, os re
sultados surtiram os efeitos desejados, aumentando a produg8o
de fio, de 7.000 kg/dia para 8.300 kg/dia, como também uma
maior satisfagdo dos operarios para com o trabalho, devido o

aumento nas suas remuneragoes.
0 prémio produtividade atingira:

- Os fiadores;

- Os encarregados;

e aos demais operarios.,

Os fiadores terdo direito:

- Pré&mio semanal;

- Prémio mensal;

- Prémio de melhor fiador,

Os encarregados terdo direito:

- Prémio semanal;

- Prémio mensal.

Os demais operdrios ter3do direito apenas:

- Prémio semanal,
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8,1 - Critério para o g&lculo da Eficiéncia Minima das

Fiadeiras

Para se estabelecer este critério, tomamos co

mo base:

- Rpm do voador;

- Torgao do fio (V/M):

- Tempo de troca de bancada;
- Tempo de emenda do fio;

- Emendas por bancada; e

Titulo do fio. (vide anexo VI)

Apds os cdlculos das eficiéncias minimas de to
dos os fios fabricados pela empresa, em relacao as 04 (qua
tro) fiadeiras, elaboramos uma. tabela de eficiéncia, para ca

da tipo de fiadeira. (vide anexo VII)

8.2 - Critério para o Cadlculo da Eficiéncia ' de cada

Fiador

Para se calcular, a eficiéncia atingida pelos

fiadores, procedemos da seguinte maneira:
- Observamos o mapa de producdo das fiadeiras,
equivalente a cada turno.

- Observamos o mapa de ocorréncia das fiadei

ras.
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Através destes mapas obteremos:

- Horas trabalhadas/fiador.
- Produgdo atingida/fiador.

- Tipo de fio fabricado/fiador.

De posse destes dados acima, consultamos a ta
bela de eficiéncias e através da mesma, calculamos a produgao
maxima e a producdo minima. Feito isto calculamos a eficién
cia minima, e a eficiéncia atingida por fiador. Esses calcu
los mencionados deverdo ser efetuados todos os dias e por fia
dor, sendo langados na ficha de eficiéncia de cada fiador. No
término de cada semana, checamos a eficiéncia minima, e a efi
ciéncia atingida por fiador, e através das mesmas calculamos'

o seu prémio. (vide anexo VIII)

8.3 - Critério para o Cdlculo da Eficiéncia dos Encarre

gados e dos Demais Operarios

Para calcularmos esta eficiéncia, procedemos '

da seguinte maneira:

Somamos as produ¢des maximas, produgles atingi

das e produg¢des minimas das 04 (quatro) fiadeiras por turno.

Através das mesmas calculamos a eficiéncia mi
nima e a eficiéncia atingida por turno. No término de cada se
mana, de posse destes dados, calculamos o valor do prémio a

ser pago. (vide anexo IX)

has
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8.4 - Normas para ter Direito ao Prémio Produtividade

tera que:

ra que:

8.4.1 - Fiadores

8.4.1.1 - Prémio semanal

Para ter direito ao prémid semanal, o fiador

a) Nio ter nenhuma falta, seja fustificada ou
nao;
b) Atingir a média de eficiéncia padrdo, de a

cordo com o tipo de produto.

OBS: - O n3o cumprimento de um dos ftens acima,

n3o dara diteito ao prémio semanal.

- O valor do prémio semanal serd progres
sivo, de acordo com a eficiéncia do fia
dor, e varia de 1 a 10% do salario mini

mo bruto vigente.

8.4,1,2 - Prémio Mensal

Para ter direito ao prémio mensal, o fiador te

a) N3o ter mais de 3 faltas durante o més, se

ja justificada ou nao,

b) Atingir a média da eficiéncia padrido, de
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: acordo com o tipo de produto,

Nota: O pr&mio mensal sO serd pago, se a pro
ducdo média do setor de fiagdo, for de

7.000 kg/dia,

OBS: - O n3o cumprimento de um dos itens acima,

ndo dard direito ao prémio mensal.

- 0 valor do prémio mensal, tera o mesmo'

critério do prémio semanal.

8,4,1,3 - Prémio melhor fiador do més

Para ter direito ao pré&mio de melhor fiador do
més, o fiador tera que: “
a) Ter a melhor eficiéncia dentre os fiadores.

b) Atingir a média de eficiéncia padrao, de

acordo com o tipo de produto.

OBS: - O nao cumprimento de um dos itens acima,
ndo dard direito ao prémio de melhor
fiador,

- 0 valor do prémio de melhor fiador, se
rd de 3% do saldrio minimo bruto vyigen

te.,
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8.4.2 - Encarregados

8,4,2,1 - Pr&mio semanal

Para ter direito ao prémio semanal, o encarre

gado tera que:

a) Nao ter nenhuma falta, seja justificada ou
nao,
b) Atingir a média de eficiéncia padraéo, de

acordo com o tipo de produto.

Nota; O prémio semanal s6 sera pago, se a pro
ducdo média do setor de fiagdo, for de

7.000 kg/dia.

OBS: - O ndo cumprimento de um dos Itens acima,

n3o darad direito ao prémio semanal.

- 0 valor do prémio semanal serd progres
sivo, de acordo com a eficiéncia do sis
tema de fiacdo, e varia de 3 a 30% do

salario minimo bruto vigente.

8.4.2,2 - Prémio Mensal

Para ter direito ao prémio mensal, o encarrega

do tera que:

a) N3o ter mais de 3 faltas durante o més, se



tera que:
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ja justificada ou ndo,

b) Atingir a média de eficiéncia padr3o, de a

cordo com o tipo de produto.

Nota: O prémio mensal s6 sera pago, se a pro
dugdo média do setor de fiagdo, for de

7.000 Kg/dia.

OBS: - 0 ndo cumprimento de um dos itens acima,

ndo dar& direito ao prémio mensal.

- 0 valor do prémio mensal ter& o mesmo

critério do prémio semanal.

8.4,3 - Demais operarios

-

8.4,3,1 - Prémio semanal

Para ter direito ao prémio semanid, o operario

a) Nao ter nenhuma falta, seja justificada ou
nao.
b) Atingir a média de eficiéncia padrao, de

acordo com o tipo de produto.

Nota: O prémio semandd s6 serd pago, se a pro
dugao média do setor de fiagao, for de

7.000 kg/dia.



21

OBS: - Oinﬁo cunmprimento de um dos Itens acimg,

ndo darad direito ao prémio semanal.

- 0 valor do prémio semanal ser& progres
sivo, de acordo com a eficiéncia do se
tor de fiagdo e varia de 0,7 a 7% do va

lor do saldrio minimo bruto vigente.

8,5 - Formulas para o Calculo do Prémio Produtividade

Abaixo temos todas as fOrmulas necessarias pa

ra o calculo do prémio produtividade.

Prodmax = Min. trabalhados x kg/min (Max)
Prodmin = Min. trabalhados x kg/min (Min)
E . = (Prodpjpn) x 100

min

PrOdmax

(Prod. atingida) x 100

E:
Prod. max.

IEmin = 100 - Epjn

Emin

Onde:
Epin = Eficiéncia minima
E = eficiéncia atingica
IEmin= Inverso da eficiéncia minima

1E = Inverso da eficiéncia atingida



Prod. =

L
|

Formula para o Cilculo do Prémio

para

0 se IE > IEpip (
+

1 se IE < IEpin IE J

>0

e

22

X SM:
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9.0 - PREMIO ASSIDUIDADE

Por sugestdo nossa, a empresa resolveu insti
tuir também, o prémio de assiduidade, como forma de gratifi
car os operarios, que nao faltam ao trabalho. Este prémio <

mensal, e & regido de acordo com a tabela abaixo:

1 a .3 anos = eeeasssems s 16
3 a 5 aNOS cessssevsssess 2%

B A 10 SHOE ivenseewisniess I8

acima de 10 anosS cvevewewssey O

A percentagem aplicada, serd@ sobre o salario

minimo bruto vigente,
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10.0 - CONCLUSEO

Concluimos que, através desse estdgio, atingi
mos boa parte de nosso objetivo, uma vez que lidamos direta
mente com o problema na pritica, e muito da teoria que recebe
mos na universidade, foi posto em pratica, Por outro lado, o
contato direto com o operariado nos deu um amadurecimento pro

fissional muito proveitoso.,
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CONE PACKER

! PILER GUARD PILER GUARD

POSITION OF CONE PACKER
RELATIVE TO DIRECTION OF ROTATION OF PILE
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THREADING UP AND STARTING INSTRUCTIONS FOR DOUBLE ROW GILL SPINNING FRAMES

FRONT
- PRESSING ROLLER

1P
?_L[ [JTJ I'Il l—l-JTL II_J I}‘_IJ—-' B B e = I I I | Hl+__..

DEAD BACK
CONDUCTOR
FALLERS

FRONT
DRAWING ROLLER

19 i T s 0 o o
YARN
SMOOTHER
FLYER .
EYE i Sy U
4
1. After placing Cy~s of Sliver at rear of Machine the Slivers are
drawn through the Funnel Conductors, between the Back Retaining
and Pressing Rollers, then along the Aluminium Conductors, through
FLYER the Dead Back Conductors and along the Gills on the Fallers.
LEG ~ 2. The Machine is then started until the Sliver lies along the Gill Bed
o and out through the Brass Conductor and nip of Front (Drawing)
Roller and Mackdraw Pressing Roller (which is raised). Stop the
Machine. The Sliver is then pulled away from the front leaving it short
of the Front Drawing Roller and Mackdraw Pressing Roller,
| 3. Take 6 leet (2 metres) of Twisted Yarn and draw one end through
' the Flyer Leg by means of a wire Heddle Hook, then over the Shoulder
S ke of the Flyer and through the Flyer Eye and along the Yarn Smoother.
= The end of the material is then teased out and laid over the Front
T Drawing Roller and blended into the Sliver on the Gill Bed.
BOBBIN— ) ! R
T o 8 4. Apply pressure on the -Mackdraw Pressing Roller. Wrap the

I |

loose end of material from the Flyer Leg around the Bobbin Barrel
3 or 4 times and tuck in the end.

5. Start the Machine slowly and when suflicient Yarn has been drawn
through the Flyer on to the Bobbin the Machine is stopped. The

material is cut so as to remove the temporary piecings, after which the.
material is wrapped around the Bobbin Barrel again as described above.-,

6. Set Counter (o yardage required and put Machine into operatiofi.

CHANNEL
CONDUCTOR

BACK PRESSING

ROLLER
FUNNEL
CONDUCTOR
RETAINING
ROLLER SLIVER
CAN

; —
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C ON CEX corszruo RACIONAL DO COMERCIO EXTERIOR ' ki

| DATA DA RESOLUCAO 19-08-74 -
~—

PUBLICADA NO D.0.U.EM Reso'”‘;ao ne=23

R _ ] .

[ 78] /l/ﬁMM /;C(/) _-,;-:.')

8 <« 1 _— _ [

g 5 YU G i“_uha_'_ B 03_3_

£ wi: Gar R pol

[F5] _

Eg Ass: _

: / :

0 CONSELHO NACIONAL DO COMERCIO EXTERIOR, na forma do delibe-

rado em sessao de 19 de agosto de 1974, e tendo em vista o disposto nos
artigos 39, inciso IIl, e 43 do Decreto n® 59.607, de 28-11-66,

R E S 0 L V E:

Ficam aprovadas as anexas especificagoes para a padronizagao,
calssificagao e fiscalizagao das fibras de SISAL ou AGAVE (Agave sisala
na Perrine), bem como das sobras ou restos desta fibra, destinadas a ex

portacgao. _ ’ -

Rio de Janeiro, 19 de agosto de 1974

Benedicto Fonseca Moreira
Secretario-Geral do
CONSELHO NACIONA. DO COMERCID EXTERIOR

T P



-onceXx ANEXO X RESOLUCAD NO 93 DO CONCEX

ESPECIFICAGDES DA PADRONIZAGAD DO
S . SISAL (AGAVE SISALANA PERRINE)
VISANDO A SUA CLASSIFICAGAO £ A FISCAL1ZAGAO DA EXPORTACKO

.......

B . . : - - - . .
B R TR TR S smiremd n: siegeae- 3 s semnmes-

DA PADRONIZACAD

I - A fibra de slsa! ou agave (Agave sisalana Perrine}, famllla Amarilidaceae,

destinada a exportagao, sera classificada em classes e tipos, segundo o comprimento e a

qual ldade, de conformidade com as especificagoes a segulr indicadas.

DAS CLASSES

1! - A fibra de slsal ou agave, segundo o comprimento, sera classificada em 4

classes:

EL - Extra-longa: Fibras de comprimento acima de 1,10m (um metro e dez centimetros);

L - tonga .. ..: Fibras de comprimento aclma de 0,90 m (novénta centimetros), ate 1,10m
y, (um metro e dez centimetros);
M - Madia .. ..: Fibras de comprimento acima de 0,70 m (setenta centTmetros), até 0,90m

(noventa centmetros);

tenta centimetros).
Paragrafo Gnico - O comprimento sera medldo em centimetros, entre as partes ex
ternas da amostra, onde haja malor concentragdo da fibra, ou seja, o comprimento de malor

frequencia.

DOS TIPOS

11! - A ftbra de slsal ou agave, segundo a qualidade — preparo, estado de ma-
turagao, cor, brliho, maciez, estado de limpesa, teor de umidade e resistencia — sera

classificada em &k tipos:

TIPO SUPERIOR (13): Serd constltuido de flbras bem lavadas, secas e bem batldas ou esco

vadas, de cor creme-clara uniforme, em Otimo estado de maturagao e conservagao,re
sistentes, com britho e maciez bem acentuados, com teor de umidade que nao exceda
de 13,5% (treze e meio por cento), bem soltas e desembaragadas, Isentas de manchas
e Impurezas, de substancias pecticas, de entrangamentos, de nos, de fragmentos de

folhas e cascas, bem como de outros quaisquer defeitos;
—_—

TIPDO }: Sera constituido de fibras de cor creme-clara ou amarelada, em otimo estado de
maturagao, secas e bem batidas ou escovadas, maclas em toda a sua extensao, de bri
ho e resistencia normais, com teor de umidade que nao exceda de 13,5% (treze e
meio por cento), soltas e desembaragadas, isentas de Impurezas, de substanclas
pécticas, de entrangamentos, de nos, de fragmentos de folhas e cascas, bem como

de outros qualsquer defeltos;

TIPO 2: Ser3 constltuldo de flbras llgelramente asperas, de cor amarelada, pardacenta,

com pequenas extensbes esverdeadas, em bom estado de maturagao, secas e bem bati-

v 4 escovadas, de brilho e r ° +encla normals, com teor de umidade que na




L “ ' CQII-L:I;-A R RS L,
[ -

-exceda de 13,5% (treze e meio por cento}, soltas e desembaragadas, isentas de
impurezas, de entrangamentos, de nos e de cascas. '
TOLERANCIAS: Defeitos de beneficiamento e maceragao, constituidos por algumas_
fibras emaranhadas de pouca extensao e profundidade, esparsas con

centragoes de substincias pecticag e acentuada variagao em relagao a cor;

TIPO 3: Sera constituido de fibras asperas, de cor amarelada, com parte de tonalida

dade esverdeada, pardacenta e amarelada, em bom estado de maturagEo, se-

cas e bem batidas ou escovadas, de brilho e resistencia normals, com teor de

v umidade que n3o exceda de 13,5% {treze e meio por cento), soltas e desembara-
¢adas, isentas de impurezas, de entrangamentos, de nos e de cascas.
TOLERANCIAS: Defeitos de beneficiamento e maceragao, constituidos por algumas

fibras emaranhadag_de_pouca extensao e profundidade, maiores con

.centragoes de substancias pecticas e mais acentuada variagao em relagac a cor
. e S

C et woa e s . .

5_q° que a do -tipo 2.:n. vje2riiz  IsmR o TnIioT el

IV - Poderao ser admitidas, para constituir o TIPO SUPERIOR (TS) fibras das

classes extra-ionga, longa, media e curta, desde que tenham um beneficiamento condi-

YL

(A7}

Tl - .- . - LU D
_zente com ag.exigencias do tipo. g
; CTATruuamt awnire L 1al R IR

- i
Ao, Ces d o Eed

CREFUBO . . . e e e

eI PN IAR T IR v, 20 3D e el DG

V ~ As fibras com menos de 0,60 m (sessenta centimetros) ou que nao se en-
quadrem, pelas suas caracteristicas, emquaisquer dos tipos descritos no item ill, se
rao consideradas refugos, naoc podendo sér exportadas, constando esse impedimento no

certificado de classificagao. . e oegT L -

TEGETT omiale [V

ETLEET S pae SOBRAS OU RESTOS DE FIBRAS

T TR TS R R A R . ) - L . i
: YN - As sobras ou os restos de fibras serao classificados em: - e

a) Residuos de beneficiamento: quando provenientes das operagoes de desfibramento,

lavagem, secagem, batedura e selegao de fibras, inclusive aparas provenien I—J

tes de corte das fibras;

_b)_Residuos de fiagao: gquando provenientes da industrializagao da fibra.

NS I fux 45 R e . 3 -'Qi
Dos residuos de beneficiamento
e . T ) L -' . . T 7 i .
VIIi - 0 residuo de beneficiamento sera  classificado- em 4 tipos, sendo 3
denominados ""bucha''e o 0ltimo denominado aparas', coma seguinte especificagao: r

BUCHA DE 12: Sera constituida de fibras de coloragao creme-clara, uniforme, em oti-
mas condigoes de conservagao,com teor de umidade que nao exceda de 14%{qua

torze por cento), proverientes das operagoes de secagem, bateduraede se

legao, isentas de materias estranhas e nos;
BUCHA DE 22: Ser3 constituida de fibras de coloragao amarelada, pardacenta, averme--
lhada & esverdeada, em bom estado de conservagao, com teor de umidade

que nao exceda de 143 (quatorze por cento),'provenientes das operagoes

de secagem, batedura e selecao, isentas de mateérias estranhas e nos;




Civas s PRy . grab e >4

BUCHA DE }?: "Geralmente deriominada BUCHA DE CAMPO -— Sera constituida ve fibras de
coloragao amarelada, pardacenta, avermelhada e esverdeada, em bom estado
o ~i" " de conservagao, com teor de umidade que nao exceda de 14% (quatorze por

cento), provenientes das operagoes de desfibramento das folhas, contendo

. fibras com fragmentos de folhas e nés;;. e At :

APARAS : Serao constituidas de pedagos de fibras de varios tamanhos, inclusive

_ pontas, porem curtos ou seccionados, soltos, em bom estado de conserva-
¢ao, com teor de umidade que nao exceda de 143 (quatorze por cento), .-

‘sentos de materias estranhas, de nés e de mofo, tolerando-se alguns peda

98
] ¢os de fibras unidas por. fragmentos ou restos de tecidos foliaceos. 50-
‘; mente exportavens scb a forma de bucha. I T
“ ‘ 'Jﬁoé"?égfaﬁo§faé’fia950 s N
;.13[3.» B T

Vill - Os residuos de fiacio sera lassificados - coi i :
¢ rac classiticados - com as seguintes denomina
coes: -
3 R ’ L R ET A ST AN . S C TN A A

RESTDUO DE ESPALMADEIRA PENTEADEIRA Sera constltuldo de po e fubras cortadas

X
m
+

e de pedagos curtos de fibras, que caem durante © processo de estlragen e

tre os pentes das maquinas industrializadoras;

RP - RESTDUD DE PASSADEIRA: Serd constituido de pé e de fibras ja penteadas pela mi
quina industrializadora e pelo proprio passador; '

RF - RESTDUD DE FIADEIRA: " Serad constituido de po e de fio retorcido, juntamente con
fibra, apresentando-se este residuo rigido, devido 3 torgao exagerada;

RT -~ RESIDUO DE TOSQUIADEIRA: Sera constituido de aparas das pontas de fibra que Se
projetam para fora dos flOS e cordas, com o comprtmento de 1 a 3 cm; :

RTC - RESTDUO DE TRANQADEIRA E TORCEDEIRA DE CORDA: Sera const1tundo de pequenos pe-

_ dagos de flbras, pontas de cordas e peda;os de cordas com defentos.

: .t - . FRCa— Ot prtm g o s T 4y
T e 2P B A T A S AT o LEAaAnLD .__" i Py

T T S TR I SELEQAO E CONSERVA§A0

BRI

IX - Os produtores ficam obrigados a proceder a selecao das folhas, por ta-
manho e qualidade, na ocasizo do desfibramento ouv descorticamento e o5 enfardadoies

obrigados a corrigir as divergencias de tamanho e tipo que as fibras apresentarem.

P

X - Para a conserva;ao de suas qualldades orlglnals .e bom aproveltamentclh

dustrial as f:bras serao colocadas na prensa convenlentemente estaradas. porem en

curvas suaves nos cantos da cauxa, a qual devera ier, no mlnnmo, ] »30 m (um metro e

trinta centimetros) de comprimento. - - Y A T

iyt .
B .

Xl -~ Serao classificadas por equivalencia nas classes e tipos a que se refe
rem os itens Il e Iil destas especificagoes as fibras submetidas a tratamentos espe-
ciais, desde que conservem grande parte de seu aspecto e demais caracteristicas ori-

ginais, devendo constar do Certiricado geVCiésslficaQEO e Fiscalizagao a expressao
f "Classificado por‘EquivalEncia". '

Paragrafo Unico - Havendo alteragao de suas propriedades, as fibras serao

ciass ficadas pela denominagao do processo empregado em seu tratamento.
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DA EMBALAGEM E MARCACAD = -~ = ~-

{ .
Xt - Os fardos destlnados a exporta;ao serao amarrados com cordas, arames -

com cmtas metalicas. - L

ot T g 10 - Seré'permitido o revestimento dos fardos com aniagem ou qualquer o

tro tecido adequado, quando convencionado pelas partes interessadas.

. B

- §. 29 - 05 fardos terao dimensoes, forma, peso e densidade. que facilitem

seu transporte e armazenagem e que. nao pre;udiquem as caracterlst;cas tecnologicas

comerciais da f|bra. el T LITATNN L D34t e Rt R Satol o il 3. oL i GR

XILE = Ser3 aplicada, obrigatoriamente, no fardo, por baixo das ci‘r"\tas, no al

de- enfardamento, uma’ faixa de tecido de dlmensoes e contextura apropruadas para rece

ber de forma Iegnvel as segumtes mdacat;oes. ; i
-’_nome da préiisa C L IFF G OMJIE-
B "ty } S
I —_— . e "-, -
: i 80 T4 ROS
- ————— _‘....L.._ — -
ot % :
- S R — — \
PR 5 il TOEA Tit. i
. i . i
P S
S S s .
L eiradr 73 DISPOSIGOES .
e X1V - 0 certificado de classnflca;ao sera valido pelo prazo de 180 (cento e

" i

. a--y b

oitenta) dias, contados da data de sua emissao.

P n

i XVW 0s casos omissos serao resolvudos pelo 6rgao competente do Ministerio

k

i da- Agncultu:ra ‘com & aprovagao do Conselho Nacional do Comércio Exterior. - &
' - RS- sty L E : RIS '

Bl LT

XVI'- EStas espemfucagoes entrarao ‘em vigor 90 (noventa) d:as apos a data

da Resolugao do- Conselho Nacnonal do Comercuo Exteruor que as aprovou, ficando supe-

1

_radas as que foram. aprovadas pelo Decreto n? L6, 791. de 4 de setembro de 1353, e de-

et N RN 3 I C O Che "
; s i PR I et W o
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A) QUADRO SINDTICO PARA CLASSIFICACAO DAS FIBRAS DE u..AL

"U -4
D ——

I)CLASSES

: 1

EL
EXTRA-LONGA

L

M
LONGA MEDIA

< |
CURTA

Acima de 90 cm

Acima de 60 ow

~ (T3)

- COMPRIMENTO DA FIBRA Acima de 110 ca Acima de 70 cm L
' ate 110 cm _ate 90 cm ate 70 cm 1
s - - ‘
. :.*_':; o - _:4.' K . : R o l
Iy rrePos TIPO SUZERIOR | TIP0 3 TiPO 2 TR0, ]

PREPARD E ESTADO DE LiMPESA

50m +3Vadas (1sy, St

Cd5.

£3% € bem hatidcs Ou escovasas;

bem sol
radGas; isentas de impurezas, de entrangamentos, nos._fragmentos de folhay -

tas (Ts,-e oy BN

L

© ESTADD DE.MATURACAO

6timo - -ﬁl_u‘

otimo. bom -

bom

2v.
coLoRAGKD

--.creme-clara

ereme-clara
smarelada

amarelada, pardacen

amarclada. com cona-

N T

w
e
< uniforme ou ta, com peguenas extlicade esverocaca. 2
o H Zmi5ai 2o o . |tensOes. esverdeadasmarelacsic/ou paron-
b _ cenye .
" BRILHD E RESISTENCIA acentuados normais. normais normasy
5 ' ‘
< MACIEZ acentuaca - normal ligeiramente aspera aspuia !
=} TEoR WAXiMD DE umIDADE 13,53 - 13.5% 13,52 13,57 '
& a2 - voriagoes of fé.
" HANCHAS isenl:a Pequ;11 V'ar:n;ao accntuaca_vaflaglo 5 cor maiy ACC
w cm rulagao a cor | em relagao a cor N
) . das gQue 0% oL T Y.
) S -
= SUBSTANCIAS PECTICAS Tsenta Isenta eipll’ils_ congontrd L. s .
z - goncentragoss ascentuadas Que o> - :
& T1P0 2 , !I
- tolerados defeltos de benaficiomer:e - i ‘|
OUTROS DEFEITOS iscata isents maceragio, constituldo por fipras e ¥
Inhadas de pouca sxtensdo e profunc.. r;
B) QUADRO SINOTICO PARA' CLASSIFICACKO DE SOBRAS OU RESTOS DE FIBRAS
air R & PR g ; N T - - i
I) RESTDUOS  DE BUCKA BUCHA BuCkA e [y
BENEF ICIAMENTO O 12 e e oy T : i
. |
5 - - A - provenieates o .
ER SERIE SNTUL G T 2N RN R SETISE 20 prfoveni.cmcs oo |das fipras, co s- H

RESTDULOST Siv-o.

provenaenles das operaqoes da sccag-n.

batcdura e s:lc;ao

das

folhas

. desfibramento

‘ohos.,

dos de C.versc.
INE LUSTVE o Sn
tas, porem -
SECLIONA00S, v .

™

'émarclada. pardacen

amarelaca,

parda~]..

R i _ : N . 1 l-

. COLORALAD cr;T? clara ta, avermelhada e jcenta, avermelha= warracs ii

9 . . untiorae Cesverdeads da s esverdeada T i
CONDIGDES DE CONSERVAGAD otinas . boa : coa p oz '
3 4 ! _ 4 . }
TEDR PAXIFO DE UMIDADE 3 143 R |- T N L !
toleram-se a.cun o ﬂé

. fibras com frag- jcos de fibras .- -~g§

RATCRIAS ESTRANHAS, isenta meantos de folhas Jpor fragmer.o: O. i

o *

-

KOFD
£ HOS

isenta

S el

A

e NOs,

ysentos de mofo

105 de (el rQUs
Ceos . SCNIDL € =
N3p € permitica & e

portacic de apore

3

11) RESTDUOS DE FIACKD

.

T ESPALMADIIRA-PINTEAGE JRA
{RE)

constituido de po e de fibras corradas e de pedagos curtos de [ibris que caer Ju;
rastc o processo de cstirangem, cntre 0$ pentes das maguinas Industriaiizadoras.

o

t

3f PASSADEIRA

zonstituido dc po e de fibras j3 penteadas pela maguina industrializacor. ¢

X

(RP} proprio passagor.
I8 FIADESRA constituldo de po € de fio retorcido, Juntamente com flbra, apresentsngo-se  ex:+}
‘RF resicuc rigido, devido a torgaoc exagcrada. \

J--- - -‘-'-" -
T S A g ™ i T LN

M TOSQUIADEERA
vRT.

constituioo de anaras das pontas de flbra que se projetas para fors Jos * o~
com o cocprimento de 1 a 3 cm.

cordas,

L]

vt TRANCALEIPA E TORCEDEIRA OF
assl CORDA

const.tuido ce pequchos pedacos de fibras, pontas de coroas e pedagos ot

com defleitos.
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