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EMPRESA:  S/ A I NDf l STRI A TEXTI L DE CAMPI NA GRANDE 

SOCI O GERENTE:  ADEMAR VELOSO DA SI LVEI RA 

CHEFE DO DEPARTAMENTO:  PROF ? .  WI LL I AMS CAPI M DE MI RANDA 

COORDENADOR DO CURSO:  MANOEL C. ORDEI RO DE.  BARROS 

COORDENADOR DO ESTAOI Q:  MARCJ NO DI AS DE OLI VEI RA J ONI OR 

ESTAGl ARI O :  DUARTE CATAO 

CARGA '  HQBSBI A:  320.  HORAS 



I LMO.  SR.  zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA
it 

COORDENADOR DO CURSO DE GRADUAQAO EM ENGENHARI A MECANI CA DO 

CENTRO DE Cl ENCI AS E TECNOLOGI A - DA UNI  VERS I  DADE FEDERAL DA 

PARAt BA.  

L O C A L :  

Em a n c x o ,  est . cu e nv i a ndo a Vos s a Sei i ho 

r i a o r e l a . or i o r e f e r e nt e ao me u ESTAGI O SUPERVI SI ONADO,  r ea 

l i z a do na S/ A I NDOSTRI A TEXT1 L DE CAMPI NA GRANDE com vma car  

hor a r i a de 320 h c r a s .  Te ndo c omo s upe r v i s or  o Pr o f
9
 Ma r c i no 

Di a s de Ol i v e i r a Juni o: ' .  -

Or i e nt a dor  do Pr ogr a ma de Es t a gi o Su 

pe r v i s i ona do do r e f e r i do c ur s o .  

At e n c i o s a me n t e ,  zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

I 

Ca mpi na Gr a nde 11 de ma r ^ o de 1 9 S3 .  
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Becl ar amos par a os devi doa f i ne 9 crue o Sr « I XJARTS CATACf .  
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Es t e r e l a t or i o do Est a' gi p Supe r v i s i ona do e
1
 uma t e nt a t i v a de mos_ 

t r a r  os pr i nc i pa l s t 6 pi c os r e l a c i ona dos com o f unc i ona me nt o ,  ma 

n u t e n g a o ,  a j us t a ge m e c ont r ol e das mSqui na s que c ompoe m . uma'  i n zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

j • . — 

dust . r i a de t e c i d o s ,  

0 E s t a g i o f o i  r e a l i z a do no s e t or  de f a b r i c a g a b ,  p r o d u g a o ? ma nu 

t e nga o e of i c i na .  me c a ni c a da S/ A I ndu' st r i a Te x t i l  de Ca mpi na 

Gr a n d e ,  

A pa r t e que e s c r e v i  sob. r e f un c i ona me nt o das mSqui na s e p r oc e s s o 

de f a br i c a c a o ,  r el a. t a o que r ea. l ment e V i  dur a nt e os di as de es 

t a g i o ,  A pa r t e de ma nut e nc a o pr e v e nt i v ' a ,  f oi  em gr a nde e s c a l a 

r e t i r a da dos ma nua i s das ma qui na s pe l o f a t o de que a mes?i i a,  na 

r e f e r i da f a br i c a ,  £ f e i t a de ma ne i r a f al h' a,  c ol oc a ^s e em pr a t i  

ca ma s a ma nut e nc a o c or r e t i v a .  
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FLUXOGRAMA I X)  PRGSSESSO DE FABRI CACAO zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA
: T - ~ ±— 

-  Al godao em ar mazem-

. 03.  zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

fy |  \ - Al goda o pa r a o ba t e dor  

Qs " Op
e r a

? a o de l i mpe z a e a be r t ur a f or ma ndo a ma nt a 

,  -  Rol os de ma nt a pa r a c a r da zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

"  • *  

-  Ope r a ga o de pa r a l e l i s mo das f i br a s e f or ma ga o 

da me c ha 

-  Me c ha s pa r a o pa s s a dor  

-  Ope r a ga o de e s t i r a ge m e pa r a l e l i z a c a o das f i  

br a s da me c h a .  

-  T r a ns por t e pa r a ma c a r oque i r a •  •  

-  Ope r a ga o de e s t i r a g e mf  t or ga o e f or ma ga o do 

•  p a v i o .  

^ \  -  Tr a ns por t e do pa v i o ao f i l a t or i o 

Ope r a ga o de e s t i r a ge m e t or ga o do pa v i o 

ma ndo o f i o ,  

Tr a ns por t e do f i o pa r a c oni c a de i r a 

-  Ope r a ga o de e nr o l a me nt o do f i o nos cones 

f or  

Tr anspor t e do f i o par a 

espul adei r a ,  •.  

Oper agao de enr ol ament o 

do f i o nas espul as.  

Tr anspor t e das espul as 

na l angadei r a par a t e_ 

ce l agem.  zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

I 

Tr a ns por t e '  do f i o pa r a ur di de i r a 

Ope r a ga o de e nr o l a me nt o do f i os 

na s b o b i n a s .  

Tr a ns por t e das bobi na s de f i o 

pa r a s e r e m e n g o ma d o s ,  

Ope r a ga o de engomagem dos f i os.  

Tr a ns por t e das bobi na s nos qua_ 

dr os de l i go pa r a t ece ' l agem.  

.  ^ -  Ope r a ga o de c onf e c ga o do t e c i do zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

V J 

>-  Tr a ns por t e do t e c i do pa r a c onf e c ga o do s a c o 

-  Conf e c ga o do Sa c o 

-  Tr a ns por t e do s a c o pa r a o a r ma z e m 

-  Sa c os Ar ma z e n a d o s ,  
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*  

Cons t i t u i do de v a r i a s ma qui na s a c o p l a d a s ,  cuj a f i na da de e 

a br i r  os f a r dos de a l goda o mi s t ur a r  e r e t i r a r  o ma x i mo de 

i mpur e z a s ,  a f i m d e c h e g a r  a f or ma ga o da ma nt a que s a i r a e m 

f or ma de r o l o .  

3 . 1 .  Abr i dor  de F a r d o s .  

Ter n por  f i na l i da de e f e t ua r  a mi s t ur a i ni c i a l  do a l go 

-  d a o ,  a br i r  e t r a ns f or ma r  o me s mo a nt e s pr e ns a do em f i o 

c o s ,  e l i mi na ndo as i mpur e z &s ma i s p e s a d a s .  zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

•  

0 a l goda o dos f a r dos e r e t i r a do em f or ma de c a ma d a s ,  s e ndo 

c ol oc a do na pr i me i r a e s t e i r a .  A qua nt i da de c ol oc a da de ca 

da f a r do deve s e r  a me s ma ,  a f i m de que a mi s t ur a se j a un̂ L 

f o r me .  A pr i me i r a e s t e i r a e nt r e ga o a l goda o pa r a s e g u n d a ,  

e s t a h o r i z o n t a l ,  que por  sua vez pa s s a pa r a e s t e i r a i n c H 

na da ' c ons t i t u i da de pi nos r a s g a n t e s .  c uj a f i na l i da de e com 

pa c t a r  e un i f or mi z a r  o a l g o d a o ,  e s t e ao a l c a nga r  o p o n t o '  

s u p e r i o r ,  , onde se e nc ont r a o i g u a l a d o r ,  e j oga do c ont r a a 

s e gunda e s t e i r a ,  r e t i r a ndo as i mpur e z a s a t r a v £ s da a be r t u 

r a da g r e l h a ,  em s e gui da e c onduz i do pa r a a e s t e i r a de a H 

me nt a ga o da s e gui nt e ma q u i n a .  

3 . 2 ,  Pr i me i r o Abr i dor  AT i me n t a d o r .  

F i na l i da de ;  Cont i nua r  mi s t u r a n d o ,  a br i ndo e l i mpa ndo 

o a l g o d a o .  
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« zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

0 a l goda o a l i me nt a do pe l o a br i dor  de f a r dos e c ol oc a do s obr e 

a e s t e i r a hor i z on t a l  a l i me nt a dor a ,  que e nt r e ga pa r a a e s t e i r a 

i nc l i na da c om pi nos r a s g a n t e s ,  onde o a l goda o e l e v a do at e o 

pont o super i or ,  e a qua nt i da de de a l goda o a s e r  a l i me nt a da e re_ 

gul a da pe l a d i s t a nc i a e nt r e -a e s t e i r a i gua l a dor a e a i nc l i na 

da .  

A qua nt i da de de a l goda o- que pa s s a e nt r e as dua s e s t e i r a s e r e 

t i r a da pe l o c i l i ndr o de s pr e nde dor  e~ ba t i do c ont r a as g r e l h a s ,  

e l i mi n a n d o ,  i mp u r e z a s ,  s e ndo em s e gui da l e v a do pa r a a s e gui n 

t e ma qui na :  

5. 3.  L i mpa dor  Supe r i or :  

F i na l i da de :  da r  pr os s e gui me nt o as ope r a goe s de a be r t ur a e 

*
v
 l i mpe z a do a l goda o t or na ndo- o ma i s pur o e t r a b a l h a v e l .  zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

J 

Ao s e r  r e c e bi do pe l o pr i me i r o c i l i ndr o b a t e d o r ,  o a l goda o e 

l a nga do c ont r a as ba r r a s da g r e l ha .  Es t a o c onduz pa r a o se 

gundo c i l i ndr o b a t e d o r ,  em s e gui da pa r a o t e r c e i r o ,  pa r a '  o 

q u a r t o ,  at e o s e x t o c i l i ndr o b a t e d o r .  A l i mpe z a e a be r t ur a e 

f e i t a pe l os pi nos que se e nc ont r a m n a pa r t e e x t e r na dos c i l i n 

dr os ba t e dor e s e pe l a s g r e l h a s ,  da i  o a l goda o e l e v a do pa r a a 

c a ma r a de a l i me nt a ga o do a br i dor  h o r i z o n t a l .  

-
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3 . 4 .  Abr i dor  Ho r i z o n t a l :  zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

•  

Fi na l i da de ;  da r  pr os s e gui me nt o as ope r a c oe s de a be r t ur a 

e l i mpe z a do al goci ao t or na ndo- o ma i s pur o e t r a ba l ha v e L zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

ERQCgSSQ; 

Ao s a i r  da c Sma r a de a l i me n t a c a o ,  o a l goda o pa s s a por  

doi s c i l i ndr os c ondut or e s que c onduz e m o a l goda o a es 

t e i r a a l i me nt a dor a ,  pa s s a ndo a s e gui r  por  um c i l i ndr o 

de f e r r o com a pa r t e e x t e r na c ompos t a de pi nos pont i a gu 

d o s ,  c ha ma do c i l i ndr o a ux i l i a r  de a l i me n t a c a o ,  que t er n 

por  f i na l i da de a ux i l i a r  a a l i me n t a c i ^ f a z e ndo com que 

a me s ma s e j a c o n s t a n t e ,  da f  o a l goda o €  e nt r e gue aos ci _ 

l i ndr os a l i me nt a dor e s onde s of r e uma p r e s s a o ,  s e ndo e m 

s e gui da s ubme t i do a a ga o de a be r t ur a pe l a s ba r r a s r a s ga 

dor a s do c i l i ndr o a br i dor .  Ap$ s s e r  a be r t o e l i mpo e 

t r a ns por t  ado S ma qui na s e gui nt e pe l a c or r e nt e de ar  pr o 

.  v oc a da pe l a s uc c a o pr oduz i da por  um v e n t i l a d o r .  
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3 f 5 ' Al i ment  a; dozyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBAr' Aut  pnui . t ' i ' co 

F i na l i da de ;  cont i . nua. r  a aber t ur ' a ,  mi s t ur a e l i mpe z a do 

a l g o d a o zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBAt 

ESQCEggQ;  

Ao s e r  a l i me n t a d o ,  o a l goda o & ba t i do c ont r a a s upe r f i  

c i e pe r f ur a da da.  ga i ol a c onde ns a dor a ,  de i x a ndo pa s s a r  

pe l os pe que nos or i f ^c i gs a p o e i r a ,  que e t r a ns por t a da '  

pa r a o por ao de poei r a,  A.  gai ol a .  pe r ma ne c e gi r a ndo dur a n 

t e o t e mpo que o ba t e dor  est a
1
 em f unc i ona me nt o ,  t r a ns 

por t a ndo em sua par t e ext er i or  o al godao que s e r a r e t i r a do 

pe l o c i l i ndr o de s pr e nde dor  e a c umul a do de nt r o de uma 

t r e monha *  Es t a pos s ui  um r e gul a dor  que s e r v e pa r a i m 

pedi . r  a.  al i ment acao dp abr i dor  hor i zont al  quando est i ver  cl i ei a ,  

e f a z c T f unc i ona r  a a l i r ment agao qua ndo e s t i v e r  v a z i a ,  

Na pa r t e i n f e r i or  da.  t r e monha h- S doi s c i l i ndr os con den 

$ ado r es que con de ns am o a l goda o e o ent r ega a.  e s t e i r a 

al i ment a. dor a em,  f or ma de camadas,  Dai *  e ent r egue ent ao a est ei r a 

i nc l i na da com pi nos que o l eva at e*  sua pa r t e s upe r i or  

onde h. S um cont r ol e de al i ment acao.  A qua nt i da de de a l go 

dao que pa s s a e nt r e as duas e s t e i r a s £ r et i . r ada at r aves 

dos pi nos pe l o c i l i ndr o d e s p r e n d e d o r ,  j oga ndo^ o pa r a 

de nt r o de uma t r e mo n h a ,  a qua l  possui  na par t e i nt e r i or  

uma chap a v i hr a dor a que c onde ns a o a l goda o por  mei o de 

vi br aeoes,  Na par t e i nf er i or  possui  ai nda doi s c i l i ndr os con 
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de ns a dor e s l i ga dos a uma e s t e i r a hor i z ont a l  que l eva o a l  zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

•  

goda o at e a ma qui na de f a z e r  ma n t a ,  

Ma qui na de Fa z e r  Ma nt a :  

F i na l i da de :  Fa z e r  as ma nt a s que s a e m em f or vnu. ^de r o l o ,  e 

i r a s e r v i r  de a l i me nt a ga o as c a r da s .  

EB2SE§ § Q
:  

0 a l goda o que v e m compr i mi do-  em f or ma de c a ma da e ent r egue 

pe l o c i l i ndr o a ux i l i a r  de a l i me nt a ga o a o c i l i ndr o a l i me n 

t a<Jor  e p e d a i s ,  ao pa s s a r  por  e s t e s £ r a s ga do pe l o ba t e 

d o r ,  j oga ndo- o c ont r a as g r e l h a s ,  de i x a ndo c a i r  as i mpur e 

z as r e ma ne s c e nt e s e nt r e os e s pa gos v a z i os s obr e a e s t e i r a 

hor i z on t a l  pa r a r e s i d u o s .  

0 a l goda o a t r a v e s da s uc ga o da c or r e nt e de ar  e j oga do con 

t r . a as pa r t e s e x t e r i or e s das dua s ga i ol a s c onde ns a dor a s 

de i x a ndo pa s s a r  o po a t r a v e s dos . pe que nos f ur os e x i s t e n 

t e s ,  o qua l  £ condi i z i do pa r a os f i l t r os de ar  por  me i o de 

t u b u l a g o e s ,  0 a l goda o ac i mpanha a pe r i f e r i a das g a i o l a s '  

c onde ns a dor a s e £ r e t i r a do por  doi s c i l i ndr os de s t a c a do 

r e s ,  s e ndo e nt r e gue c pa r a as c a l a ndr a s c o n d e n s a d o r a s ,  em 

s e gui da s e r a t r a ns f or ma do e m r ol os de ma nt a por  me i o dos 

c i l i ndr os e nr o l a dor e s ,  onde o cor t e & f e i t o a ut oma t i c a me n 

t e .  •  "  ]  

Pr oduz um r ol o em 3, 5 mi nut os ,  em 1 hor a de t r a ba l ho pr o 

duz 17 r o l o s .  



Di - ar i ament e :  

Re t i r a r  as i mpur e z a s e r e s t os de a l goda o de cada ma q u i n a .  

Se ma na l me nt e :  

-  L i mpa r  e s t e i r a s e e i x os do ba t e dor , '  do n i v e l a d o r ,  do s e pa 

r a d o r ,  do a l i me nt a dor  e os e i x os do r ol o a ux i l i a r .  

-  I ns pe c i ona r  os pi nos de c a da e s t e i r a e s ubs t i t u i r  os dan: i  

f i c a dos .  •  •  

-  Lubr i f i c a r  as e n g r e n a g e n s ,  ma nc a i s ,  r ol a me nt os de t oda s a s 

ma q u i n a s .  

Se me s t r a i me nt e :  

-  Li mpe z a ge r a l  de t oda s as pe c a s e c ompone nt e s de cada ma 

q u i n a ,  t r oc a r  os d a n i f i c a d o s ,  v e r i f i c a r  r o l a me n t o s ,  man 

cal l s,  e s t e i r a s ,  ei x: os ,  de i x a ndo- os be m l ubr i f  i c a d o s .  

Ter n por  f i na l i da de a br i r  as ma nt a s v i da s do b a t e d o r ,  s e pa 

r a r  as f i br a s que v e m em b l o c o s ,  r e t i r a r  i mp u r e z a s ,  e l i nu 

na r  as f i br a s ma i s c ur t a s ,  pur i f i c a r / o veu e a l i z a r  o me s mo 

c onde ns a do- o ,  f or ma ndo a me c ha e da ndo uma c e r t a e s t i r a ge m.  

0 e i x o do r ol o da ma nt a e c ol oc a do num supor t ' e ,  e s t e e nt r e 

CARDAS:  
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ga a ma nt a pa r a o r ol o a l i me n t a d o r ,  que pa s s a o me s mo pa r a 

o r ol o a br i dor .  Es t e abr e a ma nt a e l i mpa - a ,  r e t i r a ndo as 

i mpur e z a s e as f i br a s ma i s c u r t a s ,  un i f or mi z a ndo o v e u ,  

pa s s a ndo em s e gui da pe l o c i l i ndr o c ont r o l a dor  da i  e c ont r o 

l ada a pa s s a ge m do a l goda o .  

0 v e u pa s s a pe l o t a mb o r ,  que o e nt r e ga pa r a o DOF F OR,  e em 

s e gui da e de s pr e ndi do por  um s i s t e ma c ons t i t ui do de 

doi s c i l i n d r o s ,  um de l e s de s pr e nde o v e u ,  o out r o r e or i e n 

t a a d i r e c a o onde a mbos s a o r e c obe r t os por  uma gua r ni c a o 

me t a l i c a e m f or ma de a r a me .  0 t a mbor  de s t e s i s t e ma pa s s a 

0 v e u pa r a os c i l i ndr os d e - p r e s s a o ,  onde e s t e e nt r e ga a me 

c ha ao s e n t i n e l a ,  de pos i t a ndo- a na s l a t a s por  i r i t er medi o 

de um e nc a r oc a dor  com uma v e l oc i da de ma x i ma de 1 8 0 m/ mi n .  

1 Ca r da pa s s a 60 mi nut os pa r a s e s s a r  um r o l o .  zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

MANLJTgNggD EBgYgNIIYA: •• 

De hor a em hor a ( i s t o e ,  a pos a r e t i r a da de cada r ol o)  

-  Re t i r a r  as l a mi na s l i mpa dor a s s upe r i or  e i nf e r i or  dos r o 

l os de pr e s s a o c om a f a c a de l i mpe z a ,  r e t i r a ndo t odo o 

a c umul o de r e s i duos e i mpur e z a s .  

De qua t r o em qua t r o h o r a s ;  

-  Ve r i f i c a r  se e x i s t e a c umul o de f i br a s e nr ol a da s nos r o 

l os s e pa r a dor e s e r e o r i e n t a dor e s ,  

-  L i mpa r  o por a o ou de pos i t o de i mp u r e z a s .  
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Se ma na l me nt e :  

-  Re t i r a r  os r e s i duos do c i l i ndr o DOFFER.  

-  Li mpa r  as gr e l ha s do c i l i ndr o e do r ol o a br i dor  

-  Re t i r a r  os r e s i duos da pa r t e i nt e r na dos F L AT S.  

-  Li mpa r  a e s c ov a c i r c ul a r  

-  Li mpa r  a pa r t e i nt e r na da c a pa das e ngr e na ge ns do DOFFER.  

-  Re mov e r  qua l que r  v e s t f g i o de ol e o nos r ol os de pr e s s a o 

com d i s s o l v e n t e .  

•  De s e i s e m s e i s me s e s ;  

-  L i mp a r ,  l a v a r ,  e l ubr i f i c a r  a c or r e nt e dos F L AT S.  

-  Ve r i f i c a r  os r o l a me n t o s .  

De a no em a no;
 v

-

De s mo n t a r ,  l i mpa r  e l ubr i f i c a r  t oda s as pa r t e s da ma qui na 

( Ca r d a s ) .  

*  l i b i l l l  pei f e^l t o f yg£ i QU§ m̂ nt zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBAQ §  c pnt i ol g d § |  Car das.  

ej j  j t ae&Q J ,  

5 . 0 .  EA§ § ADQE = = = 122 zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

1 

Fi na l i da de ;  Re gul a r i z a as me c ha s em pe s o por  uni da de de 

c o mp r i me n t o ,  c omo t Smbe' m pa r a l i z a as f i br a s de a l g o d a o ,  e s 

t e pr oc e s s o e-  f e i t o a t r a v e s de e s t i r a ge m e dupl i c a ga o das 

me ch a s .  
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-  x > —  

De s t a c a m- s e c omo e l e me nt os pr i nc i pa l s de s t a ma qui na ;  X 

-  Rol o a l i me nt a dor  

-  Ga i ol a a l i me nt a dor a 

-  Rol o e l e v a dor  

-  Si s t e ma de e s t i r a ge m 4 s obr e 5 por  me i o de br a c o pendul ar .  

-  Engr e na ge m t ubul a r  no s i s t e ma de e n t r e g a .  

-  La t a s de a l i me nt a ga o e e nt r e ga 

-  Engr e na ge ns t oda s de de nt e s he l i c o i da i s 

-  Rol o c a l a ndr a 

-  Rol os c or t a dor e s 

-  Tr oc a a ut oma t i c a de l a t as c om c or oa e s e m f i m.  

-  Rol a me nt os de e s f e r a e de a gul ha na s pa r t e s g i r a t o r i a s .  

-  Gui a de me c h a .  

As me c ha s v i nda s da c a r da na s l a t a s s a o ma nua l me nt e c ol oc a 

das na ga i ol a de a l i me n t a c a o ,  pa s s a ndo pe l os r ol os e l e v a do 

r e s ,  i ndo e m s e gui da at e o r ol o a l i me nt a dor  a t r a v e s de um 

gui a s i t ua do na e n t r a d a .  As me c ha s .  e m nUme r o de . qua nt r o sao 

uni da s e l e v a da s pa r a o s i s t e ma de e s t i r a g e m,  s a i ndo at r aves 

de um gui a e l e v a da s pa r a o c onde ns a dor  onde a me c ha e con 

de ns a da e s ubme t i da a pr e s s a o e f e t ua da pe l o s i s t e ma de ca 

l a ndr a s que uni f or mi z a c gui a a me c ha pa r a o di s c o de ent r e_ 

g a .  Es t e a de pos i t a na s l a t a s ,  o di s c o e c ons t i t u i do de 

uma e ngr e na ge m t ubul a r  que da mov i me nt o ao me s mo .  

Ent r e a e ngr e na ge m t ubul a r  e os r ol os c a l a ndr a e nc ont r a m- s e 
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os r ol os c o r t a d o r e s ,  que e nt r a m em £ unc i ona me nt o qua ndo a 

me c ha a t i nge a me t r a ge m r e q u e r l d a ,  s e ndo a c i ona dos pe l o 

c oma ndo do a ut o c on t a dor .  Ao me s mo t e mpo e nt r a e m f unc i o 

na me nt o o t r oc a dor  a ut oma t i c o de l a t as t r oc a ndo- s e as 

c he i a s pe l a s v a z i a s .  '  ,  

0 s i s t e ma de e s t i r a ge m e c ons t i t u i do de 5 c i l i ndr os i nf e 

r i or e s e 4 s u p e r i o r e s f  os qua i s e x e r c e m a pr e s s a o por  

me i o do br a c o p e n d u l a r ,  c om um s i s t e ma de mol a s pr oj e t a 

das par a,  da r  a pr e s s a o de s e j a da e e l i mi na r  a .  a j us t a ge m 

da me s ma qua ndo se r e t i f i c a a bor r a c ha dos c i l i ndr os supe 

r i o r e s .  Es t e s c i l i ndr os s a o e qui pa dos com r ol a me nt os de 

a gu l ha ,  c om buc ha na s ext r emi . dades e anei , s de Ny l on par a,  

e v i t a r  s a i da de s t e s r ol a me nt os no de c or r e r  da mont a ge mzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA, t 

Es t  as s a o f i x a da s a v i ga pr i nc i pa l  a t r a v e s de r ol a me nt zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA os 

de e s f e r a s na s ua pa r t e de a c i ona me nt o, .  £ s e gur a por  e r o 

l os de gui a na pe r i f e Vi a do di s c o de e n t r e g a ,  

a .  Re t i r a r  pe r i od i c a me nt e as poe i r a s a c u mu l a d a s ,  a br i ndo 

a por t a de c a i x a de f i l t r o .  Dur a nt e o f unc i ona me nt o 

da ma q u i n a ,  n a o se de v e a br i r  a p o r t a ,  e m hi pot e s e a l  

g u ma ,  

b .  Ca s o c a i r  a e f i c i e nc i a de s uc ga o pe l o a c umul o de £ i  

br a s nos t ubos ou nos d u t o s ,  r e t i r a r  e e x e c ut a r  a l i m 
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p e z a .  

c .  A f i m de e v i t a r  a i n f i l t r a ga o de poe i r a s no i nt e r i or  da 

v i ga p r i n c i p a l ,  o ar  e x a us t o da c a i x a de f i l t r o e en 

v i a do pa r a . de nt r o da v i g a ,  a t r a v e s de f i l t r o mont a do na 

c a r c a ga f i n a l .  £ ne c e s s a r i o r e t i r a r ,  pe r i odi c a me nt e as 

poe i r a s a de r i da s a e s t e f i l t r o .  

Se a br i r  a pe que na c a pa ,  pode. - se r e t i r a r  f aci l . ment e com 

a ma o .  

d.  E pr a t i c a me nt e i ne v i t a v e l  a i n f i l t r a ga o de poe i r a s n o 

i nt e r i or  da c a r c a ga .  Es t a s poe i r a s pode m a de r i r  nos r o 

l os de gui a que s e gur a m as e ngr e na ge ns t ubul a r e s com o 

pe r i go de da n i f i c a - l a .  

As s i m s e ndo ,  de v e - s e r e t i r a r  as poe i r a s uma v e z em cada 

1 ou 2 s e ma n a s .  Pa r a t a n t o ,  e a br i r  a j ane l a .  t r a ns pa 

r e nt e que se a c ha na f ace f r ont a l  da v i ga p r i n c i p a l .  

e .  Ha f or ma ga o de po de f i b r a s ,  de v i do a a l t a v e l oc i da de 

de f u n c i o n a me n t o ,  pode m- s e ma nt e r  s e mpr e l i mpa as pa r  

t e s onde pa s s a m as me c n a s .  

f .  0 mot or  com f r e i o e t ot a l me nt e f e c h a d o .  Ve nt i l a ga o e x 

t e r n a ,  a ut o- r e f  r i ge r a do .  Pode r a ha v e r  a c umul o de poei ^ 

r as na e nt r a da do a r ,  pr e j udi c a ndo a pa s s a ge m da mesma,  

pr oduz i ndo a que c i me nt o do mo t o r .  De v e - s e l i mpa r  o mo 

t or  uma v e z ao me s .  

De qua t r o e m qua t r o h o r a s .  



. 15.  

-  Re t i r a r  as p o e i r a s ,  f i a pos a c umul a dos na c a i x a de f i l t r o.  

Se ma na l mc nt e :  

-  Re t i r a r  p o e i r a s ,  f i br a s de a l goda o da gui a da e ngr e na 

ge m t u b u l a r .  

-  Li mpa r  t oda s as pa r t e s de c ont a t o das me c h a s .  

Me ns a l me nt e :  

-  De s mont a r ,  l i mpa r  e l ubr i f i c a r  as c o r r e n t e s ,  c or oa e 

s e m f i m do t r oc a dor  a ut oma t i c o de l a t a s .  

-  Lubr i f i c a r  t odo o s i s t e ma de e ngr e na ge m .  

Se me s t r a l me nt e :  .  

-  Re y i s a r  e l i mpa r  os mo t o r e s .  

An u a l me n t e ;  

-  Re v i s a o ge r a l  da ma q u i n a ,  de s mont a r  l i mpa r  l ubr i f i c a r  

e t r oc a r  o que f or  n e c e s s a r i o .  
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DBzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA Ly B B I f l CAg l ES LOCAL § QS RESP Eg i l VQ S EERfODO DE LUBRIFICACAO 

PARTE LOCAL A LUBRI FI CAR LUBRI I TCANTE PERf ODO 
MORAS 

OBSERVAgAO 

Ambos os t er mi nal s 

dos si st ema engr e 

nagem.  

- Engr en.  do cabecot e 

- Cor r ent e aci cnador a 

do ci l i ndr o de al i  

ment agao.  

- Engr en.  de .  aci ona 

ment o do ci l i ndr o.  

C 

C 

300 

300 

300 

Ent r e ga das 

chas .  

me - Engr en.  da Cal andr a 

- Engr en.  do Cor t ador  

- Engr en.  do ei xo de 

ent r ega.  

- Sapat a do di sco de 

ent r ega.  

- Rol ament o do ei xo '  

do ci l i ndr o cor t a 

dor .  

C 

C 

C 

A 

B 

300 

300 

300 

300 

300 

. x.  

. x.  

. X.  

Al mot ol i a 

Si s t e ma da ba s e 

i nf e r i or  da l at a 

- Cor r ent e aci onado 2000 

r a e cor r ent e su 

por t e da bar r a « 
t r anspor t ador a de 
l at as.  

- Cor r ent e aci cnador a 
do ci l i ndr o cor t a 
dor .  

- Engr enagem de r osea 
sem f i m da par t e i n 
f er i or  da l at a.  

- Cr uzet a uni ver sal  
do ei xo i nf er i or  da 
l at a.  

- Redut or  de ve l oci  da 
de .  •  

A 

2000 

300 

300 

2000 

Si s t e ma dos 
l i ndos 

ci  - Rol ament o de agul ha 
ci l i ndr o i nf er i or .  

- Bucha dozyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA 2°  ci l i n 
dr o super i or ,  

- Todas as buchas do 
ci l i ndr o super i or .  

300 

200 

200 

Engr axadei r a 

Engr axadei r a 

Si s t e ma de zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

jaent.a9.a0... 
a l i • Cor r ent e aci onador a 

da al i ment agao. , .  .  
1500 

http://jaent.a9.a0
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OBS:  

1 .  Pa r a r ol a me nt os de e s f e r a s ,  us a r  gr a x a t i po D.  

2 .  . x .  as e ngr e na ge ns a s s i na l a da s de v e m s e r  l i mpa da s a nt e s 

de s e r e m e n g r a x a d a s .  

* *  Us a r  SAE 90 p u r o ,  

3 .  Os pe r f odos de l ubr i f i c a goe s na t a be l a i ndi c a da s e r v e m'  

a pe na s c omo b a s e .  Cabe a cada e qui pe mont a r  s e u pr o-

pr i o e s que ma de l ubr i f i c a ga o a l t e r a ndo os v a l or e s da 

t a be l a c onf or me as c ondi c oe s de f i a ge m e a mbi e nt e l ocal .  

l i Sy t Si zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA if. i n| £al § c| Q e t a be l a de ps i f e i t Q f y nc i ona me n 

%q e SQBi XQl f .  £j§  m2qyi n§  g| ss . adei r ^ ê m § n| x. §  2 .  zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

\ 

Est a^ da t or ga o a me c ha pa r a f or a mr  o p a v i o ,  da ndo con 

t i nui da de a ope r a ga o de e s t i r a ge m.
 L zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

i§EISIIJC4£SQ EESUMIDA: 

a,  Agr upa me nt p ( 4 f u s o s ) :  520 mm 

b ,  Qua nt i da de de f us os por  ma qui na s :  96 -f  us os 

c ,  Di a me t r o da bobi na ;  17 8 mm 

d,  Pe s o da bobi na c he i a :  a pr ox i ma da me nt e 3 k g ,  

e ,  Ve l oc i da de ma x i ma do f us o :  1, 200 r . p. m.  

f ,  La r gur a da ma qui na :  1, 000 mm,  

g,  Compr i me nt o da ma qui na i nc l u i ndo a a s pi  r a ga o;  13. 830mm.  



h.  Ga i ol a de a l i me nt a c a o ,  com s e pa r a dor  e m f or ma de " U" .  

i .  Ei x o de a l ga . que da o mov i me nt o de de s c i da e s ubi da do 

t r i l ho das b o b i n a s ,  mont a do sob r e i n t e r me d i a r i a s .  

j .  Engr e na ge ns he l i c o i da i s 

- k,  Ta mbor  c oni c o com di s pos i t i v o de r e t or no a ut oma t i c o da 

c or r e i a .  

L.  Cont a dor  Ha n k ,  zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

EEQCgSSQ: 

As me c ha s que vem.  do pa s s a dor  s a o c ol oc a da s na ga i ol a de 

a l i me nt a ga o ,  dbnde s a o s e pa r a da s uma das out r a s pe l o s e pa 

r a dor  em f or ma de " U" ,  da i  s a o l e v a da s pa r a o s i s t e ma de 

e s t i r a g e m,  a t r a v e s do r ol o a l i me nt a dor .  Apos a e s t i r a g e m,  

e s t a s e nt r a m no gui a c o n d e n s a d o r ,  que c om os f usos em a l t a 

r o t a g a o ,  f or ma o pa v i o que a s e gui r  pa s s a pe l o v o a d o r ,  don 

de e di st r i bui Tdo na b o b i n a ,  a c ompa nha do pe l o movi ment o dos 

t r i l hos das bobi na s que s obe e d e s c e ,  Es t e mov i me nt o di s_ 

t r i bui  o pa v i o c om os v o a d o r e s ,  f or ma ndo a ma g a r o c a .  

0 Cont a dor  Ha nk a c i ona o de s pos i t i v o de p a r a d a ,  qua ndo a 

ma ga r oc a a t i nge a me t r a ge m de s e j a da ,  

Ne s t a ma qui na exi . st e um s i s t e ma de pa r a da aut oma' t i ca ,  con 

t r o l a do por  um di s pos i t i v o de c ^l ul a f ot oe l e^t r i ca ,  em que 

ao se r ompe r  a me c h a ,  £ i ndi . cado o l oc a l  at  r ave' s de l a mpa 

d a s ,  i s t o e ,  se f or  n o c i l i ndr o f r o n t a l ,  a c e nde - s e a l a mpa 

da v e r me l ha ;  se a.  mecha.  se r ompe no a l i me n t a d o r ,  a c e nde - s e 

a l a mpa da a ma r e l a .  
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Pi  ar  :i  a me nt e :  

-  Li mpa r  a poe i r a e f i a pos de a l goda o a c umul a dos s obr e as 

l e nt e s do d i s pos i t i v o de pa r a da a ut oma t i c a .  

-  L i mpa r  a c a i x a de a s pi r a ga o do l i mpa dor  p n e u ma t i c o .  

Me ns a l me nt e :  

- .  Li mpa r  o c a no que f or ma a uni a o e nt r e o v oa dor  e o f us o .  

-  Li mpa r  os t r i l hos dos f u s o s ,  bobi na s e c a r c a ga das e ngr e 

n a g e n s .  

-  Li mpa r  a c r e ma l he i r a da al c. a com e s c ov a de a g o .  

-  L i mpa r  os c i l i ndr os c a n e l a d o s .  

-  Li mpa r  e l ubr i f i c a r  t oda s as e n g r e n a g e n s .  

-  Li mpa r  o mo t o r .  

™ De s mont a r  l a v a r  e l ubr i f i c a r  as c or r e nt e s da t r ansmi ssao.  

Anua - I ment e ;  

-  De s mont a r  ,  l i mpa r  e l ubr i f i c a r  t oda s as pa r t e s di nami cas 

da ma q u i n a .  

-  Ve r i f i c a r ,  l a v a r  e l ubr i f i c a r  os r o l a me n t o s .  
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l ABELA DE LUBEI EI CASSQ DA M£ £ MQQUEI M
:  zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

1 

SETOR LOCAL LUBRI FI CANTE 
PERTODO DE LUBRI FI  

CAgAO ( HORAS)  

Car caga das 

engr enagens 

- Dent es das engr enagem 

- Cor r ent . es de r ol os pa 

r  a„  ac i  onament  os dos"  

f usos.  

- Cor r ent es de r ol os pa 

. ra aci onament o de bo 

bi nas.  

- Pi l ar  de gui a da al ga 

- Al avanca osci l ant e.  

Gr a x a A 

Ol e o D 

Ol e o D 

Ol e o D 

Ol e o D 

600 

300 

300 

80 

600 

FUSOS 

- Engr enagem da bobi na 

- Col ar  compr i do.  

Engr enagem Hel i coi dal  

par a aci onament o de.  f u 

sos e bobi nas.  

Ol eo D 

Ol e o D 

Gr a x a B 

150 
150 
600 

f REM DE ES 

r i RAGEM.  
- Rol ament o de agul ha 

par a ci l i ndr os i nf e 

r i or es.  

- Rol ament os de esf er as 

par a r ol os super i or es 

Gr axa C 

Gr a x a C 

600 

3600 

Al ga - Gui a desl i zant e 

- Pr i si onei r o da al avan 

ca do cont r a peso.  

Ol eo D 

Ol eo D 

600 

COO 

For magao da- .  
Bobi na 

- Supor t e do ei xo ver t i  

cal  da est r el a.  

- Conj unt o do supor t e 

de r ever sao est al o.  

Ol e o D 

Ol e o D 

80 

80 

Rol o de al i  

ment agao.  

- Supor t e par a r ol o al i  
ment ador .  

- Cor r ent e par a aci ona 
ment o- de r ol o al i men 
t ador .  

Ol e o D 

Ol e o D 

600 

600 

Redut or  de Vel oci dade SAE 90 Pur o 2000 
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OBS: 

1. Os p e r iod os de l u b r i f i c a g a o i n d i c a d o , s erve apenas como zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

-

b a s e. 

Recomenda-se a cada equ ipe mon ta r s eu p r o p r i o esquema 

de l u b r i f i c a g a o , a l t e r a n d o os va l o r e s da t a b e l a con for 

me as con d icoes de f ia gem e a mb ien te l o c a l . 

2 . Os r o l a men tos de a n t i ~ f r i c c a o devem s er v e r i f i x a d o s , l a 

vados e l u b r i f i c a d o s cada 300 d i a s , com gr a xa t i p o A. 

3. Antes de en g r a xa r os dentes das en gren a gen s , l i m p a r o 

pe" dos dentes com a es cova . 

4. Antes de l u b r i f i c a r a c o r r e n te do a ciona mento dos fu ses 

e b ob in a s , . r e t i r a r as f i b r a s a d er id a s a corxent.es .. 

" fiiSyf-SJi d | iQ | t§ls s§Q e £§k£l§§ i l l B I£ f§itQ  : J u n c io n s 

ffifsSjQ 2 ££SS£Ql£ jJ§ m§cyin§ [Q§£&£0&y£££§ M~ s u ^ Q 3« 

F i n a l i d a d e ; su a f i n a l i d a d e e s p e e f f i c a e1 t r a n s f o r m a r o-pavio 

que vein da ma ga roqu eir a em £io con t in u o e r es is t" en te , s i n 

t e t i z a n d o e f i x a n d o as f i b r a s na su a p os iga o d e f i n i t i v e , 

p or urn p roces s o de e s t i r a g em e to r g a o s im u l ta n e o , 

- B i t o l a . dos fu s os ; 76 p2 mmzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA t « . 

- Q u a n tid a d e de fu sos ; 400 

- D ia metro do a n e l : 50 mm. 

- Fusos com r o la men tos ; SKF^2C-« \-

http://corxent.es
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- Comprimerito da ma qu ina : 17083 mm 

- M otor e l e t r i c o : 15 CV x 4P. 

- A l t u r a da maqu ina : 998 mm. 

- L a r g u r a da maqu ina : 6 86 mm. 

- S is tema de e s t i r a g em ; SKF Pk 2 20 

- D ia metro dos r o l o s ca n ela d os ; D i a n ' te i r o : 25 mm; i n te r m e d i a 

r i o , 2 4,5 mm; T r a z e i r o , 2 5 mm. 

- D ia metro do ta mb or : 2 0 3,2 mm. 

- F i t a de a ciona mento dos fu s os : uma p a r a cada 4 fu s os . 

- V e loc id a d e dos fu s os : 1.000 r . p . m . 

As magarocas sao coloca da s nos s u p or tes da g a i o l a de a l imen 

ta ga o manu a lmente , dai" o p a v io pa s sa por urn g u ia condensador 

que o l eva a te o s i s tem a de e s t i r a g e m , donde e e s t i r a d o , pe_ 

l o chamado b r a co p e n d u l a r . Ao s a ' ir do s is tema de e s t i r a g e m , 

e dada a to r g a o p o r i n te r m e d io da a l t a ve l oc id a d e de r ota ga o 

dos fu s o s , a s e g u i r o f i o pa s sa por urn g u i a , p a r a chaga r ao 

v i a j a n t e donde e d i s t r i b u i d o nas c a r r e t a s , por urn movimento 

de s u b id a e d es c id a do p o r t a - a n e i s , p e r m i t i n d o uma espu lagem 

p e r f e i t a . Quando o p o r ta - a n e i s a t in g e o l i m i t e m^ximo de en 

r o l a m en to da b o b in a , movimenta o e x c e n t r i c o montado na b a r r a 

de conexao que f i c a no i n t e r i o r da ma qu in a , a ciona ndo urn des_ 

p o s i t i v o de pa ra da da mesma. 
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MANyi|NQ5Q EB B YgN Iiy^ : 

D i a r i a m c n te : 

- R e t i r a r f i a p os e p o e i r a da p a r te e x te r n a da ma qu ina . 

- R e t i r a r os f i a p os de a lgoda o do c o l e t o r . 

S emana Imente;• 

- Limpa r e l u b r i f i c a r as engrena gens . 

- L imp a r , l u b r i f i c a r e v e r i f i c a r a regu la gem dos c i l i n d r o s . 

- V e r i f i c a r e remover os r e s id u os de f i o s na h a s te do fu s o . 

- F i x a r o a n e l , e a j u s te do l imp a d or de v i a j a n t e v e r i f i c a r 

a regu la gem dos pesos b a l a n cea d or es . 

- Regu la r o movimento v e r t i c a l do p o r t a - a n e i s . 

T r i me s t r a 1 me n t e ; 

- L impa r e l u b r i f i c a r as co r r en te s 

- L u b r i f i c a r os r o la men tos de e s f e r a e a g u lh a . 

Se me s t r a 1 men t e ; 

- Inspegao do b a la ncea mento dos ta mb or es . 

- D esmontar l i m p a r e l u b r i f i c a r tod a s as engrena gens . 

- D esmontar l im p a r e l u b r i f i c a r os c i l i n d r o s . 

- In s peca o e a j u s te das r egu la gen s dos r o l o s de p r es s a o . 

- A ju s te da c o n c e n tr i c i d a d e dos fu s o s , a d ica o ou t r o c a de 

6 ] eo . 

- D esmontar e l im p a r a ca ix a de a s p i r a ca o e d u to s . 

- L u b r i f i c a r o motor . d e . a s p ir a ga o 

- L u b r i f i c a r os r o l a m en tos , l u b r i f i c a r e t r o c a r os d a n i f i c a 

dos . 
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TzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA§^ e l § d§zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA ^Xf gi t Q fyUSiQQiliBtQ e £Qntrole Qos f i l a t o r i o s 

8.0 . X&NJ CADE IRA: zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA
. = _ _ _zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA K 

" C >. % •  zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA
I 

F i n a l i d a d e : ' 

Sua f ioia li_dade e e l i m i n a r os p on tos f r a cos nos f i o s e pas 

s a - l o p a r a uma embalagem ccn ica e volu mosa que s erve de 

a l imen ta ga o p a r a as e s p u l a d e i r a s e u r d i d e i r a . 

Comporientes : 

- S u por te da cane l a 

- C i l i n d r o ch a n fr a d o p a r a conicagem 

. - B rago s u p or te do cano com d i s p o s i t i v o de l eva n ta men to . 

- E ix o ' d o s c i l i n d r o s . 

- D is co de g u ia e l im p eza . 

- E s t e i r a t r a n s p o r t a d o r a de ca nela s va zia s 

- Chapa ch a n f r a d a , que s erve de g u ia p a r a o f i o . 

EEQCgggQ: 

0 f i o das ca nela s ch e ia s , ao s er co l o ca d a i no s u p o r t e , pas_ 

sa p e l a chapa g u i a ; em s eg u id a , v a i p a r a os d is cos de 

g u i a , receb endo uma c e r ta l im p eza , in d o em s egu id a p a r a o 

c i l i n d r o ch a n fr a d o com uma ve l oc id a d e de 750 r . p , ' m , orde 

nando o f i o no cone. 

As ca nela s va zia s sao t r a n s p o r ta d a s p a r a urn d ep os i to s i t u a 

do na ex tr emid a d e da. ma qu in a , a trav£s de uma es pecie de es 
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t e i r a r o l a n t e . zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

M M LJM£29 EB1YEN1IYA: 

Pi a r ia m en te : 

- A tr a ves de j a t o de a r , l im p a r p o e i r a e f i b r a s de a lgoda o 

da p a r te e x te r n a da ma qu ina . 

- L u b r i f i c a r a ca n eta S leo SAE 40 

Semana lmente: 

- L u b r i f i c a r os r o la men tos com oleo SAE 40 

T r i m e s t r a i m e n te : • 

- V e r i f i c a r , l u b r i f i c a r e t r o c a r , se e s t i ve r e m danificados 

os r o l a m en tos . 

- In s p ec ion a r as c o r r e i a s . 

9 . 0 . S§EU L4D|IM: 

E s t a maqu ina de pequenas dimensoes tern como f i n a l i d a d e f o r 

mar a es p u l a que s er a i n t r o d u z i d a - n a l a n ^ a d e i r a s e r v in d o 

de a l imen ta ga o aos t e a r e s . 

Os r o l o s con icos que vem da c o n i c a d e i r a sao coloca dos em 

b a r r a s m e ta l i c a s c onde es ta o f i x a d a s va r i a s ma qu ina s . D a i 

o f i o passa por urn c o n t r o l e o r i e n t a d o r de d is co e depois 

p or uma g a i o l a com gancho o r i e n t a d o r , que a s e g u i r e en ro 

la do nas es p u la s , que es ta o coloca da s em pequenas b a r r a s 



f i x a d o r a s t que dao o movimento de r ota ga o e v a i e vem eu ro 

la n d o u n i fo r m im en te o f i o . zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

MML
J
I B^£5Q EBgYf i Sl I YA:  

P i a r ia m en te : 

- Limpa r ex ter n a men te , r e t i r a r p oe i r a s e f i b r a s de a lgoda o 

p or meio de urn j a t o de a ; . 

- Tr oca r o o l eo da. c a ix a do s is tema de a cion a men to. 

- R e t i r a r os mecanismos da c a i x a , 

- R e t i r a r as c o r r e i a s das p o l i a s , zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

•  

F i n a l i da.de ; 

Fazer a d i s t r i b u i g a o u n i for me do f i o de 320 cones s i m u l t a 

neamente em urn r o l o de gra.ndes d imens oes , que i r S s e r v i r 

de a lim.entagao a engoma deira , 

Os cones de f i o que vem da c o n i c a d e i r a , sao coloca dos em 

g a i o l a , d a i os f i o s sao condu zidos a trav£s dos g u i a - f i o s , 

passando p or urn pen te que se en con tr a na en tr a d a da maqu.L 

n a , donde sao sepa rados e en tr egu e ao r o l o a l i m e n ta d o r , 

sendo en tr egu e em s egu id a p a r a b ob in a que o e n r o l a a tr a ves 

de movimento r o t a t i v o , E s te r o l o s erve de a l imen ta ga o as 

en goma d cir a s . 

http://da.de
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^ANUTENgAQ EEEVE^TJYA: 

D i a r i amente: 

- L imp a r tod a maqu ina com j a t o de a r . 

M ens a lmente: 

- L u b r i f i c a r r o la men tos e ma n ca is . zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

> 

- Revis a r os g u i a - f i o s e t r o c a r os c a n i f i c a d o s . 

S emes tr a lmen te: 

D esmontar a ma qu in a , l im p a r e l u b r i f i c a r r o l a m en to s , e t o 

das as p a r te s d in a m ica s . 

1 1 . 0 . E N gQ ^AgS IM ' 

F i n a l i d a d e : 

Engomar e s eca r os f i o s de a lgodao- , torn a n d o^ os mais re 

s i s t e n t e s e t r a b a l h a v e i s . 

Pa r tes i n t e g r a n te s da ma qu ina : 

- Rolo a l im e n ta d o r da camara de secagem. 

- Rolos d i s t r i b u i d o r e s de goma 

- Rolo engomador, 

•- Rolo a l im en ta d o r 

- S u p or te das b ob in a s 

- Camara de secagem 

- Rolo r eceb edor de f i o s secas 

- Rolo g u ia d o r zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

-
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- B a r r a s s epa ra dora s de f i o s 

- Pente d i s t r r b u i d o r . 

EgQCgggO: 

As b ob in a s vin d a s da u r d i d e i r a sao coloca da s nos s u p or tes 

em numero de q u a t r o , d a i os f i o s sao leva dos p a r a uma 

ca ix a ch eia de goma , sendo em s egu id a condu zida s p a r a os 

r o l o s des p rendedores que r e t i r a os excessos da goma, a t r a 

ves da p r es s a o ex e r c id a p e los d ois r o l o s , in d o em s egu id a 

p a r a o r o l o a l im en ta d o r da camara de secagem. Ao r eceb er 

a secagem, sao i n t r o d u z i d a s em o u t r o r o l o que as levam 

a te o r o l o g u i a d o r , sendo s epa rados p or q u a t r o b a r r a s de 

ago de a cordo com o numero de b ob in a de a l im en ta g a o . Os 

f i o s s epa ra dos em camadas passam p or urn pen te d i s t r i b u i ^ 

d o r , sendo f in a l m en te en r o l a d os em u m , c i l i n d r o , que a l i^ 

menta a b ob in a formando o r o l o de u rdu me. Em seguida, os 

f i o s sao i n s e r i d o s nuns qu a dros de l i c . 0 , onde o con j u n to 

de ( r o lo de urdume e qu a dro de l i c o ) sao condu zidcs aos 

t e a r e s . 

1 2 . 0 . TgAggg: 

F i n a l i d a d e : p r o d u z i r o t e c i d o a tra .ves do en tr e l a ca m en to 

dos f i o s de u rdu me, a r r a n j a d os em camadas. 

EBQCESSQ: 

Os qu a dros de l i g o com. os f i o s sao montados em s u p o r te s . 
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Os f i o s saem do r o l o passando por um v i b r a d o r , cu j a f i n a 

l i d a d e e m a n te r a ten s a o- d o mesmo, donde sao a s eg u i r se 

pa ra dos p or um p en te que se en con tr a s egu ro na mesa - b a ten-

t e . Quando os qu a dros de l i g o se movem um pa ra cima e ou 

t r o p a r a b a i x o , formam a " c a l a " p e r m i t i n d o a en tr a d a da 

l a n g a d e i r a com o f i o de t r a m a . Apos a passagem da la n ca 

d e i r a , as camadas se cru za m, p r ep a r a n d o- s e p a r a nova t r a 

ma. A mes a - b a ten te , a tr a ves do p en te , en cos ta ao remate 

o f i o formando o t e c i d o , que pas sa p e l a mesa f i x a chegan 

do ao c i l i n d r o - r o l o donde s er a pu xado p a r a em s eg u id a , em 

s er e n r o l a d o . zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

CLASSI EI CAgSQ §  B2§ £6I £SQ DQSzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA YSEI DS MQYIMgNIQS D.Q I EAE:  

1 . Movimento p r i m a r i o : £ composto de t r e s movimentos b a s i 

cos do t e a r , p a r a o en tr e l a ca m en to dos f i o s de urdume 

e tr a ma p a r a a formagao do t e c i d o . 

a . Movimento de a b e r tu r a de c a l a . £ o movimento res_ 

p on s a ve l p e l a s epa ra ga o, em duas camadas dos f i o s 

de urdume p a r a a formagao de ca l a onde e i n s e r i d o 

o f i o de tra ma .com a l a n g a d e i r a . Apos a p r i m e i r a 

passagem de uma tr a ma as camadas de f i o s se alternam 

p a r a a p r 6 x im a passagem da l a n g a d e i r a . E s te rao'vi 

mento $ f e i t o a tr a ves de e x c e n t r i c o , o q u a l trabaU ia 

em ambos os movimentos de s u b id a e d es c id a da c a l a . 

b . Movimento de p r op u l g a o : n o movimento r es p on s a ve1 pe 

l a passagem da l a n g a d e i r a a tra vO s da c a l a , E s te e 

http://trama.com
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f e i t o a tr a ves de um b rago de ma d eir a que d i s p a r a e amorte 

ce a l a n g a d e i r a que t r a n s p o r t a o f i o de tr a m a . A langadei^ 

r a en con tr a - s e d en tr o de uma c a ix a f i x a d a na mes a - b a ten te . 

Na mes a - b a ten te en con tr a - s e tambem a s o l e i r a , que amortece 

o imp a cto da l a n g a d e i r a . 

c * Movimento de en cos to de tr a m a : £ o movimento do p en te p a r a 

en cos ta r o f i o de tr a ma i n s e r i d o na c a l a do remate do t e c i 

do, p a r a um p e r f e i t o a r r a n j o dos f i o s . 0 s is tema u t i l i z a 

do e no q u a l a s o l e i r a e p o s i t i va m e n te a cion a da em movimen 

to o s c i l a n t e p e l a r o ta ca o do v i r a b r e q u i m , 

Sao d o is r es p on s a veis p e lo d es en rola men to g r a d a t i vo dos f i o s 

de urdume e en r o la men to g r a d a t i vo do t e c i d o . 

a . Movimento de en r o l a m en to : £ o movimento que e n r o l a o teci^ 

do p r od u z id o p e los t e a r , tr a n s fo r m a n d o o movimento p r im a 

r i o em p r i n c i p a l . 

A medida que o f i o de tr a ma e d es p r en d id o p e l o movimento 

de p r o p u l s a o , o t e c i d o e e n vo l v i d o no r o l o . 0 movimento 

de en r o la men to s erve p a r a ma nter a. f r e n t e do t e c i d o em uma 

p os ica o d e f i n i d a , d etermin a n d o a c o r r e t a dens ida de do teci^ 

do. 

E s te movimento e n r o l a o t e c i d o a tr a ves de um c i l i n d r o - r o l o 

r e cob e r to p or um m a t e r i a l p i c o ta d o p a r a e v i t a r o d e s l i ze 

do t e c i d o . 
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b . Movimento de d es cn r o la men to : £ o movimento r es pons a 

v e l p e l o d es en rola men to g r a d a t i vo dos f i o s conforme 

o t e c i d o . 

E s te tern p or f i n a l i d a d e a u x i l i a r os movimentos p r i n c i ^ 

p a i s e s e c u n d a r i o s , comp leta ndo o o b j e t i v o do t e a r . 

a * Movimento de t r o c a de l a n g a d e i r a : 0 d i s p o s i t i v o a 1:1 

menta o t e a r corn f i o de tr a m a . Quando a tr a ma em fu n 

ciona mento no t e a r de q u eb r a , ou a es p u l a se aproxi^ 

ma do f i m , es te movimento fa z com que o t e a r possa 

c o n t i n u a r a t e s s i t u r a sem i n t e r r u p g a o . 

b • Movimento de pa ra da de l a n g a d e i r a : E s te movimento p r o 

voca a p a r a d a a u toma tica men te quando a l a n g a d e i r a nao 

e n t r a cor r eta men te d en tr o da c a i x a . 

- L u b r i f i c a r , l im p a r e r e v i s a r no i n t e r v a l o pa : a ca r r e 

gamento do r o l o de u rdu me, ( ger a lmen te de 180 e 180 

h o r a s ) . 

- Regu la r a b a la n ga e c o n t r o l a d o r de u rdu me. 

- Regu la r o c o n t r o l a d o r a u tomS tico do avango do u rdu me. 

- C a l i b r a r a ca ix a de en tr a d a de l a n g a d e i r a 

- Regu la r o ga r fo e o a p a l p a d or . 
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- Regu la r o mecanismo da t r o c a de l a n g a d e i r a . 

- C a l i b r a r o ma ga zine. 

- Regu la r o i n j e t o r de t r o c a de l a n g a d e i r a 

- Regu la r o d i s p o s i t i v o de pa ra da p or t r o c a i m p e r f e i t a 

- Regu la r o d i s p o s i t i v o de p a r a d a p or f a l t a de la n ga 

d e i r a no ma ga zine. 

- Regu la r a p en etr a ga o das l a n g a d e i r a s nas c a i x a s . 

- Regu la r a p r op u l s a o da l a n g a d e i r a . 

- Regu la r o con ju n to a mor tecedor de l a n g a d e i r a 

- Regu la r os e x c e n t r i c o s dos qu adros de l i g o 

- Regu la r o c o n j u n to de f r e i o do t e a r . 

- Regu la r o con j u n to de embreagem 

- Regu la r o a p a lp a d or de tr a ma 

- Regu la r o con j u n to pu xa dor de t e c i d o . 

OBS; 

A r egu la gem de tod os os componentes da maqu ina de te 

ce r , tod a s as vezes que formos e f e tu a r a r e a l i m e n ta 

gao, se j u s t i f i c a p e l o f a to da mesma t r a b a l h a r s ob re 

o e f e i t o de choques c o n t i n u o s . 

E a con s e lh a ve l e devemos sempre fa zer um es tu d o dos 

e f e i t o s de v ib r a g a o ao se f i x a r uma maqu ina de te c e r 

em um d eter min a d o p i s o ? p r ocu r a n d o d i m i n u i r os e f e i t o s 

do mesmo com a mor teced or es , e b or r a ch a s com grande ca 

pa cida de de a b sorga o de choqu e. 
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•  

D u ra n te meu p e r iod o como e s t a g i a r i o de E n gen h a r ia Mecanica na 

S/A, I n d u s t r i a T e x t i l de Campina G rande. P r o c u r e i s e n t i r de 

ma n eir a p r a t i c a os p rob lema s s u r g id os d en tr o de uma Indu s tr ia , 

r e f e r e n te s a o p e r a r i o s , p r od u ga o, q u a l id a d e do p r o d u to , fu n 

ciona mento p e r f e i t o das m a q u in a s ' e tc . 

M inha ma ior d i f i c u l d a d e deveu - se ^ao f a t o de na r e f e r i d a indus_ 

t r i a nao e x i s t i r um en gen h eir o meca n ico, que me o r i e n t ass-e no 

s e n t i d o de da r uma t a r e f a , ou mesmo uma s equ en cia de a t iv id a _ 

des . E n t r e t a n t o , f o i de fu n d a men ta l i m p o r t a n c i a , p o is a in d a 

con s egu i v e r i f i c a r qu e, a pes a r da competen cia dos seus chefes 

de manu tengao, a qu ela i n d u s t r i a se r es s en te da f a l t a de um 

•piano dc manu tengao ma is r i g o r o s o , sendo f e i t o mais ou menos 

como recomendam os manu a is do f a b r i c a n t e , das ma qu in a s , p o is 

sabemos que em tod a i n d u s t r i a T e x t i l as f i b r a s de a lgoda o 

p en etr a m f a c i l m e n te nas pa rtes , r o l a n te s e d in a mica s das maqui^ 

n a s , e, d e c o r r i d o pouco tempo, es te acu mu lo de f i b r a s de a lgo 

da o, ir a " ca u sa r o d i f f c i l fu n ciona mento da mesma a ca r r e ta n d o zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

i ' 

s u p er a qu ecimen to , es for gos exces s ivos nas p a r te s r o l a n t e s , co zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

•  

mo: e i x o s , p o l i a s , engrenagens e t c , havendo a qu eb ra p or t o r 

gao dos e ix os , qu eb ra por. excesso de es for gos nas engrenagens 

e p o l i a s e t c . Por es te f a t o mesmo e que a su a manut.eng.ao e 

mais c o r r e t i v a , a ca r r e ta n d o com i s t o grandes despesas com pe 

gas de r ep o s i g a o . Se d en tr o da r e f e r i d a i n d u s t r i a e x i s t i s s e 

http://manut.eng.ao
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uma pessoa com c r e d i t o s u f i c i e n t e p a r a a l t e r a r es te p ia n o de 

manu tengao, as despesas com a lmox a ' r i f ado se r e d u z i r i a m a meta 

de. zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

-zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

/ zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

/  zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

• zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

•  



LISTA DE CONTROLS DOS FILATORIOS "HOWA"  zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

C O N D IC AO 

A ) — G AIOLA DE ALIME N TAQ AO 

B) 

1 — 

2 — 

3 — 

4 — 

5 — 

6 — 

Poslcao de fixncao da U mb rella nao 6 
correta . 

D cfcito do b requ e da U mb rella . 

A pos lcao da barra gu ia da mecha nao e 
correta . 

Formato da maca roca des u n iforme. 

Hri a cu mu lo de p6 e fib ra s na pa rte su -

per ior da maca roca . 

Ponta do pavio r er erva pendente, emba-

ra lha- se com o pavio em execu cao. 

Bob lnas vazias nas ga iolas . 

ESTIRAG EM 

C O N D E N SAD O R 

3 — E ntu p imento do condensador . 

9 — A pos lcao Incorrota do condensador . 

C ILIND RO INFERIOR 

10zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA — O cil ind ro in fer ior esta vib rando ou esta 
a rqu eada . 

11 — Ha en rola mento de fib ra s pavlos nos 

cil ind ros . 

12 — Exlste 6leo ader ido ao cil in d ro. 

13 — ExIstSncia de fib ra s e pavios na pa rte 
reb a ixada do rolo fron ta l . 

14 — Fnlta de lu b r iflcon tes nos rola mentos dos 
cil ind ros c a n e l a d o s 

15 — C a lib rador fora de med ida . 

B ARRA TENSORA 

16 — D es u n iforme no a ltu ra da b a rra tens ora . 

17 — Falta de a l lnb a mento. 

B R A C O P E N D U L A R 

18 — A a ltu ra do b raco pcndu la r e ir regu la r . 

19 — D es u n iformlda de na flxacao no s entido 
long itu d ina l . 

CONSEQU ENCIA 

Os pavios se cru zam e a r r eb en ta m. 

Os pavios a r reb en ta m ou fa lsa es tir a gem. 

O s pavios a r reb en ta m ou fa lsa es tir a gem. 

Os pavios a r r eb en ta m. 

Estas fib ra s a d crem ao pavio a p rovoca m ru ptu ra de 

fios devido a des u n iformida de. 

Ha ru p tu ra de fios . 

i 
Baixa p rodu ca o. 

O u eb ra do pavlo. 

O pavlo 6 condu zido fora dos mnnchoes . 

Resu lta em fios des u n iformes e ru p tu ra de fios . 

Ha ru p tu ra de fios . 

Provoca en rola mento em gera l . 

D anifica os rola mentos de es fera . 

D imln u i a vlda u tl l do rola mento. 

Ha qu eb ra de engrena gem. Produz fio des u n iforme. 

Ha pres s3o en tre os mnnchoes . e a r r eb en ta men to da 

mes ma . 

Ar r eb en ta o manchao. 

D es u n iformida de de pressao apiicada sob re os rolos . 

A velocidade da rotagao do rolo l lmpa dor 6 desu n i-
forme. 

S O LU C AO 

Aju s ta r as u mb rel la s na pos lcao cor reta . 

S u b s titu ir . 

Fixar a barra gu ia da mecha a 1/3 da base In fer ior 

das b ob lna s . 

Tomar cu idado no tra ns por ta das ms s ma s . 

Coloca r a cima das maca rocas u m porta - p6 ou Ins ta ia r 

u m s is tema de soprador de ar. 

O execu ta nte devera toma r cu idado para nao deixa r 

ponta s de pavio pendu ra da s . 

A l imen ta r . 

C oloca r condensador nu ma pos lcao adequ ada para nao 
a cu mu la r po de fib ra s . 

Tomar as devidas p rovldencla s , colocando na pos lcao 
cor r eta . 

Deve- se Ind ireita r esses ci l in d ros . 

E fetuar a limpeza . 

E fctu ar limpeza . 

E fetuar limpeza . 

C oloca r graxa . 

Ver ifica cao do ca lib rador . C onserta r . 

Ver ifica r a ca l ib ra gem da a ltu ra das b a rras tens ora s . 

Ver ifica r a s a l ib ra gem. 

C a lib ra r adequ adamente. 

C a ilb ra r . 



ROLO SUPERIOR 

20zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA — Rotacao do rolo su per ior e des u n iforme. 

21 — Existe en rola mento de a lgodao. 

22 — A b orracha do rolo esta gasta , r lscada ou 
pa rtida . 

23 — Existe oleo ader ldo a su per ficle da bor-
racha . 

24 — A pos lcao do rolo med io s u per ior nao 6 

correta . 

G AIOLA DO DRACO PCNDULAR 

25 — A escolha do clips naozyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA 6 cor reta . 

26 — Sem d ls tanclador . 

PARTE INFERIOR DO M A N C H A O 

27 — Manchao com risens e fis su ra s . 

28 — Emenda do manchao, (maneira de corta r , 
r omon ta r e cola r ] , mn l fcita . 

29 — O comp r lmcn to do manchao 6 desu n i-
forme. 

30 — O s cn tido do rotacao do manchSo com o 

9CiitlcJo do cor to dn emenda nao 6 cor reta . 

31 — AdesSo do flb ros r.o ma ncha o. 

32 — A pos lcao do manchao no s en tldo longi-

tu d ina l nao 6 cor reta . 

33 — D eflclCncIa de tensao no manchao. 

34 — S em manchao. 

ROLO LIMPAD OR 

35 — D es u n iformida de no movimen to do rolo 
l impa tlor s u per ior . 

36 — Adcs a o de fib ra s no rolo l impa dor su -
per ior . 

37 — NSo ha rotacao u n iforme do rolo l impa dor 
In fer ior . 

38 — Pavio o fib ras em excesso no l impa dor 
in fer ior . 

39 — 0 rolo l impa dor nao esta" no lu ga r ade-

qu ndo. 

PN EU MAFIL 

40 — E n tu p lmcn to da flau ta . 

41 — A pos icao da flau ta nao e cor reta . 

Qu eb ra de fio. 

Ru ptu ra do fio. 

E nrolamento do a lgodao e ru ptu ra do pavio. 

E nrolamento de a lgodao e ru p tu ra do pavlo. 

Aga rra o manchao. 

In flu encla na qu a lidade do fio. 

Ma qu a lidade do fio e r u p tu r a . 

9 zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA
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A qu a lidade do fio e in fer ior . 

0 manchao a r reb enta . 

A r r cb cn ta o manchao, devldo a des u n iformida de na 
tensao. 

Ha qu eb ra do fio, ou fio Irregu la r . 

Enfraqu ece o fio e ru p tu ra do mes mo. 

D oficiencia na es tir a gem. 

Aga r r a mcn to do manchao. 

Ha qu eb ra de fio e des u n iformida de do mes mo. 

D eflclcncla na limpeza . 

D cficiencia na limpeza . 

E nrolamento do pavlo no canelado. 

Ha en rola mento no canelado e a r reb enta mento do 

manchao. 

D cficiencia na limpeza . 

Nes te caso se ocor r em ru p tu ra s do fio podera as 
fib ras a fcta r os fios vizinhos . 

A su ccao torna - se menor . 

Ver ifica r a a ltu ra do b raco e o rola men to. 

Limpeza e tr a ta men to da b orra cha . 

Retifica r a s u per ficie ou s u b s titu l r . 

E fetuar limpeza . 

Afa s ta r 2 m m para cima em relacao ao elxo do rolo 

in fer ior . 

E s treito = amarelo med io — b ranco 
Largo = p reto 

O tipo de d is ta ncla dor 6 es tab elecldo a traves de ex-
p er ien ces . 

Coloca r . 

Troca r . 

Trocar. 

Troca r . 

C oloca r odequ adamente. 

E fetu ar a limpeza . 

A ju s ta r a pos lcao do su porte de tensa o. 

Regu la r a tensao para 1,0 Kg. 

C oloca r imed ia ta mente. 

Regu lar a d is ta ncla do b raco s u per ior . 

D eixa r s empre l impo. 

A ju s ta r a pos icao da mola . 

M a n tor s empre l lmp o. 

Coloca r no lu gar. 

Se as b ordas do fu ro es tiver danificada , s u b s titu ir . 

Aju s ta r sua pos icao (aperta r adequ adamente o para-
fu so) . 
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42 — A luva do b orracha esta solta . A succao torna - se menor . Fixar cor r eta men te. 

43 — Acu mu lo cxagerado de fib ras de a lgodao Baixo r en d imen to na aspiracao. Retira r per iod ica mente (especia lmente antes do des-

na ca ixa de fi l tr o. canso) . 

C ) — 0 B ALANCO — ANEL E VIAJANTE 

44 — Ha a cu mu lo de fib ras no porta anel. Provoca ru p tu ra oo fio. Deve- se ma nter s empre l imp o. 

45 — Ha adcsao das fib ras no anel. Provoca qu eb ra de fios . Execu tar limpeza per iod ica mente. 

46 — Anel oxfdado (cn ferru jndo) . Ru ptu ra do fio. S u b s titu ir . 

47 — Ha dcsga s te no anel. Formacao do su lcn Qu eb ra do fio. Ver ifica r o tipo de via jante se es td cor reta ou nao. 

na parte externa e in terna . 

48 — 0 via jante e pcsndo denia ls . No fina l da orreada au menta o fndice de ru p tu ra . E s tnb clccer o nu mero de via jante adequ ado, expert-0 via jante e pcsndo denia ls . 
men ta lmente. 

49 — 0 vin jante e love dema is . Ha qu eb ra de fios na a ltu ra de 1 0 % da a rreada . Es tab elecer o nu mero de via jante adequ ado, experi-

mcn ta lmen te . 

50 — Qu eitna de via jante. Ru ptu ra do fio. Trocar per iod ica mente todos os via jantes . 

51 — Ha mis tu r n de n iimcro do via jantes . Tensao Irregu la r no fio e ru p tu ra do fio. Jogar fora . 

52 — 0 tipo de via jantes nao 6 cor rcto. Ha qu cima de via jantes — Qu eb ra de fios e provoca Fozer exper iencia para determina r o tipo adequado. 
formacao de su lco no a nel. 

53 — A ca lib rngem do limpador do via jante nao Ha a cu mu lo de fiapos no via jante. Provoca ru ptu ra Ao efetu a r a limpeza pciI6d icn , ca lib ra r . 
e cor reta . do fio. Ao efetu a r a limpeza per i6d ica , ca l ib ra r . 

V ide ins tru cao de operacao do Fi!a t6r io (pag. 29). 

54 — Sem limpador de via jante. Ha a cu mu lo de fiapos no via jante. Coloca r . 

D) — FUSOS E POLIAS TENSORAS 

55 — 0 fu so es ta fora de c en tr e Provoca p clu gem, ru p tu ra do fio. C entra liza r os fu sos . 

56 — Acu mu lo de fiapos na capa do b requ e Au men ta a res is tencin contra movimen to de rotacao E fetuar limpeza per iod ica . 
dos fu cos . e d imin u i torcao .provoca ru p tu ra . 

57 — 0 b requ e do fu so esta s em sapnta . A rotacao 6 u n iformo. Afrou xa a torca o no fio. Ha* Coloca r . 0 b requ e do fu so esta s em sapnta . 
qu eb ra do fios . D esgas to na has te do fu so. 

58 — Aqu eclmcn to na base do fu so. D csga s te na base da has te. Ver ifica r se o 6leo es ta su jo ou a ha s te empenada . 

59 — 0 cadarco do a ciona mento 6 mu ito com- D imin u i a torca o e ru p tu ra do fio. A ju s ta r a tensao. 
pr ido (deforma do) . 

GO — 0 cadarco e cu r to dema is . C ons ome ma ior potencia do motor . S u b s titu ir . 

61 — Cadarco la rgo ou espesso. C onsome ma ior potencia do motor . S u b s titu ir con forme o recomenda do. 

62 — Emenda ma l felta . D anifica o fu so. Emendar odequ a da mcnte. 

63 — Fiapos no cadarco. A ltera a torca o. Efetuar limpeza per iod ica . 

64 — 0 comp r imcn to do tu b ete de papolao nao 0 fio e a tr ita do na porta do tu b ete e nao ha enrola - C la ss lfica r os tu b etes , qu a nto ao su o comp r lmen to. 

e cor r eto. men to per feito. 

CS — M is tu ro de tu b etes . E spu lamento ir regu la r . Selecionar. 

65 — 0 anel mcta l ico da pa rte s u per ior do Provoca pelu gem e ru p tu ra . Polir com lixa n . ' 220 

tu b ete esta com rcb a rb a . 
Provoca pelu gem e ru p tu ra . 

67 — Existe fios enrolados na has te do fu so. Ir regu la r ida de na a ltu ra do tu b ete. Efetuar limpeza . 

68 — A pos icao e a incllnacao da polia tensora 0 cadarco escapa . Efetuar a regu la gem. 

nao 6 cor reto. 

69 — 0 para fu so de fixacao do peso da polia 0 peso ca l e a frou xa a torca o. Ver ifica r per iod ica mente. 

tensora es ta s olta . 

70 — Falta de tensao no cada rco. 0 cadarco escapa e d imin u i a torca o. Regu lar a tensao mu da ndo a pos lcao do peso. zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

•  

•  » zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA
m 



E)zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA — MO VIME N TO DE FO RM AC AO D A BOBINA 

71 — 0 gu i3 fio esta fora de cen tro. 

72 — A a ltu ra do su porte do gu ia fio nao e 
cor reta . 

73 — Ha a cu mu lo de fiapos no su porte do gu ia 
fio. 

74 — Acu mu lo do fiapos no gu ia do pila r ^da 

cantonefra do qu ia fio. © 

75 — O anel anti- b a lao esta fora do cen tro. 

76 — O anel anti- b a lao es ta deformado. 

77 — A a ltu ra do anti- b a lao nao esta cor reta . 

78 — Acu mu lo de fiapos no manca l do pilar 

do anti- b a lao. 

79 — Separador s olto. 

80 — Gem separador. 

81 — Existe mu ita folga entre os dentes das 

engrenagens de rosea s em f im . 

82 — 0 para fu so de fixacao do execntr ico, e 

cngrena gem de rosea s em f im , esta 
meio solta . 

F) — M O VIM E N TO DE FO RM AQ AO D A B OB INA 

83 — A pos icao do b loco forma dor nao § 

adequ ado. 

84 — O mlcr or u tcr do l imite s u per ior es ta 

des regu lado. 

85 — O p is tao do porta - anel fora de csqu a dro. 

86 — Acu mu lo do fiapos na bu cha do p is ta o. 

87 — C ontrnpeso desba laneeado. -

88 — O in icio de forma ca o da espu la Irregu la r . 

39 — O peso da espu la chela naozyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA 6 s u ficien te. 

ENG RENAG EM 

90 — E ngrenamento inadequ ado dos dentes das 

engrenagens de mu da nca . 

91 — Falta de lu b r if lcnn to nos dentes das en-
grenagens . 

92 — Falta de lu b r ificon te nas cor ren tes . 

93 — Pouca torca o. 

94 — A rotacao do fu so esta a cima do n orma l . 

MATERIA PRIMA E OU TROS FATORES 

95 — M a ter ia p r ima do baixa qu a lidade. 

96 — M is tu r a s de ou trns fib ras no a lgodao. 

97 — Proporcao mu ito grande de res idu os na 
fib ra . 

98 .— A torcao do "pavlo B demas iada . 

99 — A torcao do pa vip 4 in s u ficien te. 

100 — C ondicao. a mi- - •- adfequado. 

G ) -

H) -

Ff. zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

—"1 

Ha" pelu gem do fio e ru p tu ra da mes ma . 

No Infcio da formacao da b ob ina , h£ ru p tu ra de fio9. 

Havera a rra s te de fiapos cons equ entemente ru p tu ra 
de fios . 

E mb u cha mento. 

Pelu gem no fio e ru p tu ra . 

Pelu gem no fio e ru p tu ra . 

Ru ptu ra do fio. 

E mb u cha mento. 

D anifica o mes mo. 

E mb a ra lhamento de fios . 

0 movimen to de porta - anel nao 6 u n iformo. 

0 movimen to de porta - nael nao 6 u n iforme. 

Perda de produ cao. 

A maqu ina para fora dos l imites n orma is . 

D ificu lta o movimen to de porta - anel e dcsga s te da 

cor ren te. 

E mb u cha mento. 

D ificu lta o movimen to de porta - anel. 

B loco forma dor fora de pos icao. 

Engrenagem da a lca Inadequ ada . 

Provoca ru ido, desga s te e qu eb ra . 

Ru idos , desgas te e qu eb ra . 

Provoca deformacao e qu eb ra . 

Ru ptu ra de fios . 

Au men ta o Indice de ru p tu ra . 

A lto fndice de ru p tu ra . 

Ru ptu ra do fio. 

Baixa qu a lidade do fio. 

D esgaste de manchao. 

Ru ptu ra do pavio. 

M a fia b il idade. 

Centra liza r . 

A ju s ta r a a ltu ra . 

E fetuar a limpeza fr equ en temen te. 

Efetuar a limpeza fr equ en temen te. 

C en lra llzacao. 

C onserta r ou s u b s titu ir . 

A ju s ta r . 

E fetuar limpeza per iod ica mente. 

Aper ta r o pnra fu so da fixacao. 

Coloca r sepa rador. 

S u b s titu ir . 

Ap er ta r s u ficien temen te. 

E fetuar a a ju s ta gem con forme necess idade. 

E fetuar a a ju s ta gem. 

A ju s ia r . 

E fetuar a limpeza por I6d lca . 

B olanceamento. 

Regu lar. 

Escolher o par da engrena gem de mu danca da a lca . 

A ju s ta r . 

Lu b r ifica r per iod ica mente. 

Lu b r ifica r p er iod ica mente. 

Es tab eiecer adequ adamente a torca o de acordo com 
o ti tu lo e qu a lidade do fio. 
Es tab eiecer adequ adamente a rotacao do fu so de acor-
do com o . ti tu lo e torca o. 
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LISTA DE CONTROLE DAS MAQAROQNiEIRAS HOWA 

C O N D IQ AO CONSEQU ENCIA S O LU C AO 

A) — PARTE D A ALIME N TAQ AO >' 

1 zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA— Poslcoes Irregu la res dc. Intas . Ocas lona cru za mento e ru p tu ra do mechas . Na colocacao pos iclon5- Ias a dequ a da mente. 

2 Poslcao ir regu la r dos Scpa rndorcs . O cas lona cru za mento o r u p tu ra de mechas . Aju sta - las cor r eta men te. 

3 — M a i fu nclona mento do rolo a limenta dor . Ru ptu ra da mecha e a frou xa mento. Ver ifica r e a ju s ta r . 

4 — Oxldacao no rolo a limenta dor . Ru ptu ra da mecha e a frou xa mento. Ver ifica r e efetu a r o p ol imen to. 

5 — M a i a ju s tagem da foto- celu la . Fu nclona mento a norma l da foto- celu la . E fetu ar a r egu la gem. zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA
*  G — Anorma lida de no pansnmento da mecha . Ru ptu ra de mecha . PosicIon5- las a dequ a da mente. 

B) — PARTE DOS CILIND ROS 

7 — Vib racao do cil ind ro in fer ior c cmpenn -
mento. 

Ru ptu ra da mecha e Ir regu la r idade no pavlo. Ver ifica r , des empena r ou s u b s titu ir . 

8 — E nrolamento de fiapos e mecha no cil in -
dro In fer ior . 

Ru ptu ra do pavio. 

•  

Efetu ar limpeza per idd lca . 

9 — Resfduos do 6leos de encima gem n o ci-
l ind ro In fer ior . 

Ru ptu ra e en rola mento do pavio. E fetu ar limpeza per idd ica . 

10 — Falta de graxa nos rola mentos do agu lha . V ib racao de rolo in fer ior , Ir regu la r idade no pavlo e 

danifica o r ola men to. 

E fetu ar a lu b r ificacao per i6d ica . 

11 — Ir rcgu la r ldnde no es ca r ta mento pa ra leli-
dade do ci l in d ro In fer ior . 

Qu eb ra de engrena gem e c i l in d r o . Ver ifica r e efetu a r regu la gem. 

12 — Acu mu lo de fiapos na gu ia da mecha . Ru ptu ra e Ir regu la r idade no pavlo. Ver ifica ca o e limpeza per iod ica . 

13 — Poslcfio Ir regu la r da gu ia mecha . Ru ptu ra e Ir regu la r idade no pavio. A ju s ta r . 

14 — Acu mu lo dc fiapos no condensador . Ru ptu ra e ir regu la r ida de no pavio. Limpeza per iod ica . 

15 — Posicao ir regu la r do condensador . Ru ptu ra e Ir regu la r ida de no pavio. A ju s ta r . 

16 — Acu mu lo do fiapos no coletor . Ru ptu ra e Ir regu la r idade no pavio. Limpeza per I6d ica . 

17 — Poslcao Ir regu la r do coletor . Ru ptu ra e It  regu la r idade no pavlo. A ju s ta r . 

18 — Ir regu la r idade na a ltu ra das b a rra s ten -
soras . 

Va r ia cocs na prcs s a o sob re o manchao e qu eb ra . Limpeza per iod ica e a ju s ta gem. 

19 — Poslcao Irregu la r da b a rra tens ora . Prejudice a qu a lidade e ocas lona qu eb ra de manchao. Limpeza per i6d ica e a ju s ta gem. 

20 — Ir rcgu la r lda do na a ltu ra do b raco pcndu la r . Pressoes Ir regu la res no b raco. Limpeza per iod ica e a ju s ta gem. 

21 — Ma i fu nclona mento do rolo s u per ior . . Q u eb ra de pavio. Limpeza per iod ica e a ju s ta gem. 

22 — Acu mu lo do res idu os e fiapos no rolo 
su per ior . 

Q u cb ia de pavio e en rola mento. Limpeza per iod ica . 

23 zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA— Rolos su per ior com c! 3sga&1e e s ina is na 

s u per ficie. 
Ru ptu ra de pavio e en rola mento. E fetuar a r etifica . 

24 — Poslcao ir regu la r do 2.* ou 3.* cil ind ro do 
manchao. 

Q u eb ra de ma ncha o. Ver ificacao, limpeza per iod ica o a ju s ta gem. 

25 — U so inadequ ado de clips d is ta ncia dor . Ma qu a lidade. D etermin a r a traves de tes tes . , 

26 — Falta do clips d ls ta ncia dores . Ma qu a lidade. Ver ifica r e coloca - los . 

27 — M a nchoes dan ifiendos . MS qu a lidade. S u b s titu ir . 

r ' 



FI . 2  zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

28 — Emenda ma l feltn no manchao. Ou eb ra de manchSo. S u b s titu ir . 

29 — C omp r imen to Irregu la r de manchSo. Tensao ir regu la r ,zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA e ocas lona qu eb ra . S u b s titu ir . 

30 — Rotacao do manchao em s cntido con trd r io. Q u eb ra s de manchao. S u b s titu ir . 

31 — Acu mu lo de fiapos no manchao. Ru ptu ra de pavio. E fetuar limpeza per i6d lca . 

32 — Poslcao Ir regu la r do manchao no s cn tido Ru ptu ra de pavlo. A ju s ta r . 

longitu d ina l . 
Ru ptu ra de pavlo. 

33 — Tensao inadequ nda do manchSo. D anificacao do manchao. Aju s ta r o s u por te de ma ncha o. 

34 — Sem manchao. Qu eb ra do pavio e mfi qu a lidade. Coloca r . 

35 — M a l fu nciona mento do limpador s u per ior . E nrolamento do pavio no rolo s u per ior . A ju s ta gem. 

36 — Acu mu lo de fiapos no limpador s u per ior . E nrolamento do pavio no rolo s u per ior . Limpeza con s ta n te. 

37 — Acu mu lo de fiapos no l impa dor In fer ior . E nrola mento do pavlo no rolo s u per ior . Limpeza cons ta n te. 

C ) — PARTE DO PNEU MASTOP zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA
. 

38 — Acu mu lo do fiapos na flau ta . Ru ptu ra de pavlo. E fetuar a l impeza . 

39 — Posicao Ir regu la r da flau ta . Mfi su ccao, ru p tu ra do pavlo. A ju s ta gem de p o s l f i o . 

40 — M a conexiio do con ju nto asplragao. Ba lxa pres sao de su ccao, r u p tu r a do pavlo. Verificacao e conecta r cor r eta men te. 

41 — Res ldu os em excosso na tola da ca ixa Balxa pres sao de su ccao, ru p tu ra do pavlo. Limpeza per i6d lca . 

pneu ma fil . 

D ) — PARTE D O TRILHO DE B OB INA 

42 — Acu mu lo de res ldu os no tr l lh o . M a qu a lidade do pavlo. Limpeza cons ta n te. 

43 — E ntu p lmento do voador. Ru ptu ra de pavlo. Limpeza cons ta n te. 

44 — A cu mu lo do res ldu os no enca ixe do Acid en te e parada cons ta nte da maqu ina . Limpeza cons ta n te. 

voador. 

45 — Vib racao no voador . Ru ptu ra de pavio, vib racSo. S u b s titu ir . 

46 — S ina is na s u per ficie do voador. Ru ptu ra de pavio, vib racSo. E fetu ar p ol lmen to. 

47 — TrepldacSo no movimen to do tr l lh o das Ma formacao da b ob ina . Limpeza per !6d lca e lu b r ifica r o cana l da crema lhelra . 

b ob lna s . 
Ma formacao da b ob ina . 

48 — D escentra liza cao dos fu s os . D esgas te no cola r comp r ld o. CentraKzar os fu sos . 

49 — Vib racao de fu so. D esga s te e vib racao na mfiqu lna . D esempenha r ou s u b s titu ir . 

50 — Fa lta do 6leo no fu so. D cs ga s te do fu so e coia r comp r ld o. Colocacao de oleo. 

51 — D ia metro Ir regu la r da b ob ina (canu do) Ru ptu ra . S u b s titu ir . 

52 — Vib racao de b ob ina (canu do) Ru ptu ra . S u b s titu ir . 

E) — PARTE DO M O V IM E N TO DE FO RM AC AO zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA• 

53 — Reversao ir regu la r da engrena gem conica . M a l forma ca o da b ob ina ( es tr lp a men to) . Rea ju s tagem. 

54 — M a l snea lxo do dentes do engrena gem. M a l forma ca o da b ob ina ( es ti lp n men to ) . Rea ju s tagem. 

55 — M a l movimen to da b a rra da engrena gem M a l forma ca o da b ob ina ( es tr lp a men to) . Rea ju s tagem. 

cfinlca do reversao. 

56 — D cs gns to da peca pogador tipo nndor lnha . M a l forma ca o da b ob ina ( es tr lp a men to) . S u b s titu ir . 

57 — Ir regu la r lda do na tonsfio da mola do M a l forma ca o da b ob ina ( es tr lp a mento) . Regu lar. 
gancho. 

58 — Placo grndu nda da micro regu la gem. Ru ptu ra do pavlo. Renju s tnr. 
des requ la do. 
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59zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA — Plnca graduada da micro regu la gem. 

madora. 

60 — Irregu la r idade na pos icao da b a rra da 

cremalheira. 

61 — Pcgador tipo andor lnha des regu lado. 

F * PARTE D AS ENGRENAGENS 

62 — M a l engrena mento dos dentes das en-

grenagens . 

63 — Falta de lu b r ifica n tcs nas engrenagens . 

64 — Fa lta de Iu b rificapao nas cor ren tes 

65 — V ib racao na polia con lca . 

G6 — Tensao excess ive ou fa lta de tensao na 
correla do cone. 

67 — Ba lxa torca o. 

68 — Fusos com rotacao excess iva . 

G ) — PARTE ELETR1CA 

69 — Fu nclonnmcnto Irregu la r da foto- c6Iu la 
( fronta l ) 

70 — Fu nclona mento Irregu la r da foto- celu la 

( a l imcnta ca o) . 

71 — D efelto no au to- contador. 

72 — Poslciio Ir regu la r das mlcro- cb nve. 

73 — D efelto da3  mlcro- cb ave. 

H) — PARTE DE MATERIA PRIMA E OU TROS 

74 — M a t6r la p r ima Inadoqu ada . 

75 — Excesso de res ldu os mis tu ra d os . 

76 — Tompora tu ra e U mldade Inadequ nda . 

77 — MS qu a lidade da mecha . 

Formato ir regu la r da maca roca . 

Formato ir regu la r da maca roca . 

Formato ir regu la r da maca roca . 

Ru ido excess ivo, qu eb ra da engrenagem. 

Ru ido excess ivo, desgas te. 

A longa mento das cor ren tes , desga s te. 

Vib racao da maqu ina . 

Va r lacao nn tensao. 

Ru ptu ra dc pavios . 

Ru ptu ra de pavios . 

Parada cons ta nte da mSqu lna . 

Parada cons ta nte da maqu ina . 

VarlacSo no comp r imen to enrolado. 

O u ob ra do pecas . 

Q u eb ra de pecas . 

Q u eb ra do pavlo, qu eda da qu a lidada . 

Q u eb ra da pavlo. 

E nrolnmonto no rolo, fiapos f lu tu a n tes o r u p tu ra de 
pavlo, b a lxo r en d lmen to. 

Ru ptu ra do pavlo. 

Rea ju star. 

Rea ju star. 

Rea ju star. 

Rea ju s tagem. 

Lu b r ifica r . 

Lu b r ifica r . 

Ver ifica r o con ju n to a s u b s titu ir as peces da n ificsda s . 

Rea ju s tagem. 

A ju s ta r pa ra u m coeflclente adequ ado. 

Escclher u ma velocidade adequ ada . 

A ju s ta gem. 

A ju s ta gem. 

C ons er ta r . 

A ju s ta gons . 

S u b s titu ir . 

Mc'.horar a qu a lidade da ma ter ia p r ima . 

D imin u ir o fndice de res ldu os . 

C l lma tlza r . 

M elhora r a qu a lidade da prepa racao. 
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LISTA DE CONTROLE DAS PASSADEIRAS HOWA zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

C O N D IC AO C O N SEO O eN C lA S O LU C AO 

A ) — PARTE DA AU M E N TAC AO 

1 — Emenda ma l feita na m ed ia . Ru ptu ra da mecha . E fetuar a emenda cor r eta men te 

2 — Acu mu lo do res idu os oleosos na gu ia Ru ptu ra da mecha e qu eda na qu a lidade. E fetuar a limpeza da gu ia mecha . 

m ed ia . 

.3 — Acu mu lo do fiapos e res fdu os no s u por te Provoca qu eda na qu a lidade do fio, devldo a mls tu ra E fetuar limpeza per iod ica . 

do rolo elevndor. das mes ma s . 

4 — Fu nclonamento ir regu la r do rolo elevador Ru ptu ra de mecha e mechas ir regu la res . E fetuar limpeza p cr i6d lca . 
s u per ior . 

5 — Fu nclonamento ir regu la r do rolo elevador D esgas te de engrena gem. Verificagao per iod ica da lu b riflcagSo e limpeza . 

in fer ior e fa lta de lu b r ifica n te. 

G — Fu nclonamento ir regu la r da parada au to- Variacao do ti tu lo . Verificacao e regu la gem per iod ica . 

ma tlca do rolo elevador su per ior e da fo-
toc6lu !a . zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA •  

B ] — PARTE DO CILIND RO INFERIOR 

7 — V ib racao do cil ind ro In fer ior . Ir regu la r idade na mecha . E liminar a vib racao ou s u b s titu ir . 

3 — Fu nclona mento Irregu la r dozyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA 2.' cil ind ro Ir regu la r idade na mecha . Ver ifica r , a ju sta r ou s u b s titu ir . 

In fer ior . 

9 — Acu mu lo do res idu os e fiapos no ma nca l. Engripa , podendo r cs u lta r na qu eb ra de rola mento de Ver ificacao, limpeza e lu b r ifica ca o per iod ica . — Acu mu lo do res idu os e fiapos no ma nca l. 

a gu lha . 

10 — Fa lta do graxn no rola monto dc agu lha . Engripa e qu eb ra os rola mentos . Ver ifica cao e lu b r ificacao per iod ica . 

11 — C a iib ra gem do es ca r la mento ma l feita . Ir regu la r idade da m ed ia , qu eb ra do cil ind ro o rolamen- VorIf!cac3o e rocol ib ra gom. 

Falta de pa ra lel lsmo cn tr e cil in d ros . to dc agu lha . 

12 — Excesso do 61eo do encima gem aderlda ao Provoca en rola mento de mecha no cil ind ro In fer ior . Ver ifica cao e limpeza per I6d lca . 

cil ind ro. 

13 — M a l conta cto do limpador com os ci- Provoca en rola mento de mecha no cil ind ro in fer ior . Ver ificacao e recol ib ra gem. 

l ind ros . 

C) — PARTE DO ROLO SUPERIOR 

14 — Ir regu la r idade nas b ordas da mecha . E nrolamento no rolo s u per ior . Ver ifica cao e regu la gem per iod ica . 

15 — M ovimen to Ir regu la r e ou vib racao no rolo Ir regu la r idado na mecha . Ver ifica r , l impa r , a ju s ta r ou s u b s titu ir . 

s u per ior . 

1G — Falta de graxa na bu cha fina l do rolo Ir regu la r ida de na mecha e qu eima da b u ch a . . Lu b r ifica r . 

s u per ior . 

17 — D esgas te e s ina is na su per ficie da b orra - E nrola mento e ir regu la r ida de da mecha . Retifica r . 

cha do rolo s u per ior . 

18 — Impregnacao do rolo su per ior de b orra cha E nrola mento da mecha . Limpeza da s u per ficie. 

por Pico de en cima gem. 

19 — M a l con ta cto entre feltro l impa dor e rolo E nrola mento da mecha . Ver ifica r , l impa r e a ju s ta r . 

s u per ior . 

20 — Pressao Ir regu la r no b raco pendu la r . Ir regu la r idade na mecha . Ver ifica r e troca r a mola . 

21 — Aju s ta gem inadequ ada da parada au to- D anificacao do rolo s u per ior . Ver ifica cao e regu la gem. 

ma tics . 



22 — Ir regu lor ldado no movimen to do prts ionel-

ro da gu ia da mola . 

23zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA — TensaozyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA Inadequada no fe l tr o l impador 
su per ior . 

* 24 — Poslcao Inadequada do rolo gu ia feltro 

l impa dor . 

* 25 — Posicao ir regu la r do pente l impa dor . 

* 26 — Colocncao irregu la r do feltro l impa dor . 

27 — M ovimen to ir regu la r do feltro l impa dor . 

D ) — PARTE D A C ALAN D RA 

28 — E mpcna mento do oixo da ca landra . 

29 — S ina ls e desga s tes na s u per ficie do rolo 
ca landra . 

30 — Pressao Inadequ ada do rolo ca landra 
s u per ior . 

31 — Ma l fu nclona mento do rolo ca landra su -
per ior , 

32 — Acu mu lo de res idu os , oleos de encima-

gem e s ina is na su per ficie in terna da gu ia 

mecha . 

33 — Poslcao Inadequ ada da gu ia mecha . 

34 — Escolha inadequ ada do fu ro do conden-

sador. 

35zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA — Poslgiio Inadequ ada do condensador . 

36 — M a l a ju s tagem da parada a u toma tics . 

37 — Ma l con ta to da b orracha do l impa dor . 

38 — M ovimen to Irregu la r do p r ls ioneiro da 

gu ia da mola . 

E) — PARTE DO D ISCO D A ENTREGA 

39 — Acu mu lo de res ldu os e 6Ieos de encima-

gem no tu b o do d isco. 

40 — S ina is in tern o no tu b o do d is co. 

41 — Aciimu lo do res ldu os e 6leo de encima -

gem na su per ficie in fer ior do d is co. 

42 — S ina is na su per ficie in fer ior do d isco. 

43 — Posicao ir regu la r do tu b o do d is co. 

* 44 — Poslcao de parada do d isco fora da posi-

s lcao prc- es tab eleclda . 

* 45 — Projecao da mecha fora da la ta . 

* 46 — Engrenagem de mu danca do d isco e enro-
la mento inadequ ado. zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

Fl 

Ir regu la r idade na mecha . 

M ovimen to ir regu la r do l impa dor do feltro. 

Ha en rola mento sob re rolo, ma l fu nciona mento, poden-
do romper . 

M ovimen to Irregu la r do pente e ru p tu ra do fel tro. 

M ovimen to Irregu la r do fe l tio . 

D esga s te p rema tu ro da pa rte do a ciona mento e da 
ca traca . 

Ir regu la r idade na mecha . 

E nrolamento e ir regu la r ida de na mecha . 

Ab a ixa a qu a lidade da mecha . 

Ir regu la r idade na mecha e desgas te da engrena gem. 

E ntu p imento da gu ia mecha . 1 

Provoca s ina is na s u per ficie do rolo fr on ta l in fer ior . 

Ab a ixa a qu a lidade da mech.- . 

Provoca s ina is na s u per ficie do rolo ca landra . 

A maqu ina nao para no momen to exa to, provocando 

qu eb ra de pecas . 

E nrola mento da mecha . 

Ab a ixa a qu a lidade da mecha e preju d ica a condensa -
cao da mes ma . 

E ntu p imento do tu b o. 

E ntu p imento do tu b o e formacSo dc pelu gem na mecha . 

M a l en rola mento da mecha , preju d icando a qu a lidade. 

Ma l en rola mento da mecha e forma ca o de pelu gem. 

E n tu p imento do tu b o. 

Provoca fa lha no cor te da mecha (qu ando da la ta cheia ) . 

Lata nao adequ ada , la ta ova lizada . 

Provoca en tu p imen to do tu b o. D efeito das esp ira s e 
ca l a qu a lidade da mecha . 

L impa r e regu la r . 

Ver ificacao per iod ica , limpeza e a ju s ta gem. 

Limpa rzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA e a ju s ta r . 

A ju s ta r . 

A ju s ta r . 

Ver ificacao per iod ica e a ju s tagem. 

Ver ifica r , cons er ta r ou s u b s titu ir . 

S u b s titu ir . 

Regu lagem ou s u b s titu lca o. 

Ver ifica r o con ju nto e s u b s titu ir as pecas danfficadas . 

Ver ifica r , l impa r , e s u b s titu ir . 

Ver ifica r e a ju sta r na pos icao adequ ada . 

S eleclona r os fu ros adequ ados . 

A ju s ta r na pos lcao adequ ada . 

Ver ificacao, l impeza o regu la gem. 

Ver ifica cao e regu la gem. 

Aju s ta r . 

Ver ificacao e limpeza per i6d ica . 
Nos casos de fib ra s s in tetica l impa r u ma vez em cada 
1 ou 2 d ia s . 

S u b s titu ir . 

Limpeza per iod ica . No caso de fib ra s s in tetica s , l im-

par u ma vez em cada 1 ou 2 d ia s . 

S u b s titu ir . 

A ju s ta r . 

Ver ificacao e regu la gem. 

C ons er ta r ou s u b s titu ir . 

S u b s titu ir a engrena gem do d isco enrolador . 



F) PARTE DO TRANSPORTADOR D A LATA CHEIA 

47 — Ma l colocacao do con ju nto transportador . Ir regu la r idade na espira i da mechazyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA e cons equ ents pe-

sos d iferen tcs de mecha na la ta . 

Ver ifica r e a ju s ta r . 

48 — D esnlvel do d isco In fer ior , apoio da la la . Ir regu la r idade na esp lra l da mecha . N ivela r . 

49 — Posicao Irrequ la r da b arra para troca da 
lata . 

M ovimen to Irregu la r da lata e consequ ente posiclo-
na mento da lata com queda da mecha fora des ta . 

Aju s ta r mlcro- chavo da pa rada . 

50 — MS pos iclonnmento das la tas vazias . D anlflca as la tas . Colocar na posIcSo cor reta . 

51 — Tensao ir regu la r da mola do ta mb or . Projecao de mecha fora da la ta . C ons er ta r ou s u b s titu ir . 

52 — ir regu la r idade no movimen to do d isco in-

fer ior , apolo da la ta . 

D esgaste da engrenagem s em f im . Ver ifica r , l impa r , regu la r e lu b r ifica r per iod ica mente. 

G ) zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA— PARTE D A C AIXA DE ENG RENAG EM B AN H AD O 

EM 6 L E 0 •  

•  53 — Falta de 6leo. D esgas te de engrenagens e daniflcacao de rolamento. C omp leta r oleo ate" o n lvel ind ica do. 

54 — O leo su jo. D esga s te de retentores e danificacao de rola r ' .entos . L impa r e s u b s titu ir 6 leo. 

•  55 — Va ra mento do 6leo. D esga s te do reten tor . S u b s titu ir o r eten tor . 

•  56 — U so de 6leo Inadequ ado. C on s u mo de ma ior potencia , men or eflciencia do lu -

b r ifica n te. 

Coloca r o oleo adequ ado. 

•  57 — Colocacao inadequ ada da porta da ca ixa 
p r incipa l ( a cr il ico) . 

Vazamento de oleo. A ju s ta r . 

H) — PARTE D AS CORREIAS S IN C RO N IZAD AS . 
•  

•  
58 — Acu mu lo do res ldu os nos sulco3  da cor-

rola ou polia . 
Q u eb ra de correia s ou movimen to Ir regu la r . Ver ificacao e limpeza per I6d lca . 

•  59 — Tensao Inadequ ada da cor reia s incron l-
zada. 

Q u eb ra de correia s ou movimen to Ir regu la r . A ju s ta r na tensao adequ ada : 

Q8S .: ( # ) S AO PARTES CORRESPONDENTES A PASSAD ElRA DFK-3B . 



C0 N D1CA 0 zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

A) — PARTE DA ALIM E N TAC AO 

1) —« A la rgu ra da manta nao 6 adequada em 
relacao ao s u por te. 

2) — Colocacao Inadequ ada da gu ia ma nta . 

3) — Pressao Inadequ ada do rolo a l imenta dor . 

D efasagem nas extremlda des do rolo. 

4) — D eficiencia no engrenamento da engrena -
gem do rolo a l imenta dor de 12 D com 
60 D . Falta de graxa . 

B) — PARTE DO P.OLO ABRJDQR E DO ROLO C PU -

TRO LAD O n (CR) 

5) — G relha do rolo a b r ldor en tu p ldo. 

6) — Se a ca l lb ra gem do rolo controla dor nao 
es tiver cor r eta . 

C) — PARTE DO C ILIN D RO 

7)zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA — A ca l lb ra gem entre o cil ind ro e a la tera l 
2 0 " 2 5 " 

flexivel es ta d en tro da fa ixa — 

8) — G relha do ci l in d ro entu p idor . 
(Nao ex is te fib ra s de a lgodao acu mu la -
dns nas extremlda des , rolo ab r ldor e do 
dofer ) . 

9) — D eficlencia na tensao da cor rela en tre 

motor e ci l in d ro. 

p ) — PARTE DOS FLATS 

10) — Ha variacSo nos fla ts u til iza dos . O mo-

vimento da cor ren te nao 6 su ave. 

11) — Falha na lu b r ifica ca o com b loco de gra-
fite. 

12) — A escova dos fla ts d evem es ta r pene-
tra dos 2/3 na gu arnicao dos fla ts . 

13) — A pos lcao dos l lmpndores la tera is dos 
fla ts nao es tao correta s . 

14) — Flats com ponta s amassadas ou sa lien-

tes . 

15) — Pente es tr lpndor tor to . 

16) — Acu mu lo do res idu os no b loco denta do. 

17) — Flats ompena dos . 

18) — Res ldu os de a lgodao endu recidos entre 
as cor r en tes dos fla ts . 

DE VERIFICAQAO DA CARDA "CMK-3B zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBAFl . 1  

CONSEQU ENCIA 

Se a la rgu ra do s u por te for ma ior do que a manta , 
as b ordas do veu sa irao des u n iforme. 

As b ordas da ma nta a pa recem com espessu ras hete-
rogeneas . 

Provoca fa lha na a l imenta ca o, resu lta ndo mancha no 

veu . 

Se o engrena mento for in s u ficien te, p rovoca varia -
cao na velocidade, com mancha do v6u . 

D eficlencia no es coa mento de res idu os . 

Ab a ixa a qu a lidade da mecha . 

Se tlver ma ior provoca s op ra mento. 

D eficiencia no es coa mento de res idu os . Falha no veu 

produ zldo. 

Se es tiver solta , provoca es cor rega mento. 

A u men ta o nu mero de N eps . 

Au men ta desga s te dos fla ts . 

Se nao estao, haverS deficiencia na limpeza dos fla ts . 

D eficlencia na limpeza . 

Au men ta n . ' de Neps . 

D eficiencia na limpeza dos fla ts . 

Pega no pente es tr ipa dor . 

Baixa a qu a lidade. 

Au men to de Neps pela deficlencia no movimen to. 

lO LU Q AO 

A la rgu ra norma l da ma nta deve ser 1/2" menor em 
relacao ao s u por te. 
Nos ca sos em qu e a ma nta for b em menor , adaptar 
gu ia . 

Ver ifica r e ccntra llza r , fechando cerca de 12 m m as 

ponta s , em cada lado, para que a ma nta seja condu -

zida cor r eta men te. 

Regu lar a mola para qu e o cen tro do p lno de fixacao 

fiqu e a 15 m m da face s u per ior da ca rcaca . 

Ver ifica r engrena mento. Lu b r ifica r . 

Execu tar limpeza u ma vez em cada tu r n o. 

Ver ifica r a ca lib ra gem do cil in d ro com o rolo con-

trola dor e o cil ind ro com a placa tra s elra . 

E fetuar a ca l ib ra gem. 

I 

Execu tar limpeza u ma vez em cada tu r n o. 

Regu lar. 

Trocar a cor ren te (a d lferenca tolera vel de compr i-
men to en tre as du as cor ren tes do con ju nto 6" de 0,5 
m m ) . Limpar e lu b r ifica r a cada 6 meses de tra b a lho. 

A ju s ta r cor r eta men te. 

Ver ifica r e regu la r a penetra ca o. 

Aju s ta r a escova 

S u b s titu ir . 

C onserta r e ca lib ra r . 

L impa r . 

S u b s titu ir 

l impa r . 



19) —zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA D csga s te do excentr ico e engrena gem 

s em fim de a ciona mento dos fla ts . zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

» 
20) — A escova de 4  fileira s nao es ta movi-

. • menta ndo u n iformemen te. zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA
*  I  

. # ; £ ) " — PARTE DO DOFER 
; . i , 
t *  *• !  21) — A ca lib ra gem en tre o dofer e a placa 

estS dentro de 
40"  4 5 "  

. «»•  1 0 o o 1000 

P) .PARTE D AS PLACAS 

v 22 ) — A placa fronta l s u per ior estS empenada . 

23) — A placa fron ta l in fer ior es ta empenada . 

G ) '— PARTE DO DESTACADOR 

24) — Fib ra enrolada no rolo des tacador . 

25) — Velocidade des u n iforme do rolo l impa dor 

gu a rnecido com gu a rn icao s emi- r igida . 

. 2 6 ) — M a l contacto da faca do rolo de pressao. 

27) — D efelto do rola mento do rolo receptor . 

28) — No caso de C M 800. 

D osgas to do rolo l impa dor para o rolo 

receptor e do rolo de pressao. 

H) — PARTE DO ROLO C ALAN D RA DE 4 " zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA 0 

29) — E ngrenamento da emb rea gem do rolo 

ca landra de 4 "  nao e per feito. 

30) — D eficiencia na pressao do rolo. 

I) _ PARTE D A C AIXA DE ENG RENAG EM 

31) — D eficiencia na tensao da correla p lana . 

32) — Falta de troca per iod ica do oleo. 

33) — C a lib ra gem fora da fa ixa recomendada na 

placa da emb rea gem. 

J) — PARTE D A SENTINELA 

34) — E xccntr icidade en tre o disco enrolador e 
o p ra to apoio da la ta deve ser: 
Para la ta de 2O"0 — 61  m m 
Para la in do 24"0 — 89,5 mm 

35) •— D ofa snnom da face in fer ior do d isco com 
a placa su porte (0 ,2 0,8  mm) 

36) — D eficlencia na press<io do rolo ca landra 

do 2"0. 
37) — D eficlencia no pol imento Inter no do tu b o. 

F l .zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA 2  

Pouca es tr ipa gem, cons equ entemente deficiencia na 
retirada de res idu os dos fla ts . 

S u b s titu ir o lu b r ifica n te con forme ma nu a l de Ins tru ?ao. 

D eficiencia na limpeza dos fla ts . Regu lar. 

Se es tiver ma ior au menta s op ra gem, se es tiver menor 

a cu mu la res idu os . 
Ver ifica r ca l ib ra gem. 

D es u n iformida de na retira da de res idu os dos fla ts . 

Fr icciona na gu a rn icao meta l ica do cil ind ro. 

C onserta r . 

C onserta r . 

Press iona a gu a rn icao do dofer p rovoca ndo amay.sa-
men to. 

Provoca deficiencia na limpeza . 

Limpar a gu a rn icao do rolo des tacador com escova 
meta l ica . 

Ver ificacao da pos icao do s u por te do rolo l impa dor . 

E nrola mento no rolo s u per ior e In fer ior de sa fda . 

Entra em choqu e com o rolo des tacador . 

O cil ind ro meta l ico pode acerta r na gu a rn icao e dani-
fica - lo. 

Ver ifica r se o pa ra fu so do s u por te da faca nao estS 

solta . Se a faca es tiver gasta , s u b s tl tu M o. 

Ver ifica r as cond icoes de rotacao. Pecas defeitu osa s 

deverao ser s u b s titu id a s . 

S u b s tiiu l r a pa rte da b orra cha . 

Provoca ru ido. Aju s ta r o engrena mento. 

M ech a des u n iforme. A ju s ta r ou s u b s titu ir a mola . 

M u ito es tlcada preju dice o rola men to. Falta de tensao 
provoca ru p tu ra de mecha . 

D esgas te de engrenagens e emb rea gens . 

Ru ptu ra da mecha ao passar da b a ixa para a lta velo-
cidade. Tranco na mu da nca . 

Aju s ta r . 

Lu b r ifica r per iod ica mente 
Tellu s 33  ou Teres so 52 . 

Periodo de troca ; 1.*  = 50  hora s ;zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA 2*  = 250  hora s ; 

3 .'  em d iante 1000  hora s . 

Regu lar a ca l ib ra gem para 0,3 0,4  m m . 

Variacao na folga en tre a parede in terna da lata a a 

esp ira l da mecha forma da . 
Ver ifica r e regu la r para cjue a folga fiqu a aproximada -
mente 6  m m . 

Se es tiver no mes mo n ivel pode haver penetracao do 
algodao en tre o d isco a a placa . 
Mecha des u n iforme. 

E ntu p imento do tu b o. 

Regu lagem do rolo gu ia . 

Aju s ta r ou s u b s titu ir a mola . 
Ous .: Para mola de 32  m m , deve ter 30  Kg. 

Verificacao e limpeza per iod ica . 



K)zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA — PARTE D A ASPIRAQAO 

38) — Falta de su ccao na aspiracao. 

39) — Acu mu lo dc a lgodao na boca de su ccao 
do p lenu n . 

L) — PARTE DA ESTEIRA TRANSPORTADORA 

40) — Ondu lacoes na es teira . 

41) — D eficiencia na rotacao do rolo l impador . 

42) — D eficiencia na rotacao do rolo de pres-

sao. 

M ) — PARTE ELETRICA 

43) — Parada a u toma tica da ollmentacao. 

44) — S ina i de qu e a ma nta esta termin a n do. 

45) — Parada a u toma tica do rolo ca landra de 

4 "zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA 0 
4G) — Parada a u toma tica do rolo ca landra de 

2 " 0 
47) — Parada devido en tu p imen to do tu b o do 

d isco de entrega . 
48) — Parada devido C3 rolo l impa dor do rolo 

des tacador. 
49) — Passagem de alt'a para ba ixa rotacao de-

vido lata chela . 
50) — Fu nclona mento a b a ixa velocidade. 

51) — Relo de temp o t - 1 . 
In ter romp ldo o motor p r incipa l apos 300 
s cg. p:- ,r^a - ,mqt(v- da a sp iracao. 

52) — R e l e , $ 
Reh y' ^ . > »*vVd e do motor p r inci-
pa l « ^ o e g ) . 

53) — Rele de temp o T-3 (120 seg.). 
U sado como scgu ranca para cor ren te 
a lta no In icio de fu nciona monto. 

54) — Rele de tempo T-4 (2 4 seg.). 

U sado pnra a mor teccr o choqu e qu ando 
da pa s sagem da a lta para ba ixa veloci-
dade do dofer . 

55) — Tempera tu ra do motor . 

N) — PARTE D AS VELOCID AD ES NOS D1VERSOS 

PONTOS 

56) — Velocidade do motor 1775 P.PM (60 HZ) 
1475 RPM (50 HZ) 

57) — Velocidade do cil ind ro 
C M 800 — 315 RPM 
CMK- 3B — 360 RPM 

58) — Velocidade do dofer. Es tab eiecer para 
cada caso. 

59) — Rolo ab r idor C M 800 — 950 RPM 
CMK-3B — 925 RPM zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

i zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

Fl . 3  

Acu rnu lo de fiapos . 

O b s tru e a a splracao. 

D an lifca em menor temp o. 

D eficlencia na limpeza do fiapos de a lgodao. 

D efeito no enrola mento do res idu os . 

Para qu ando hou ver du b la gcm ou ter mln o da ma nta 

ou a inda no caso dc parada do dofer . 

A velocidade do dofer d imln u e. 

O dofer para quando a mecha na ca landra du b la r ou 
redu zir a metede. 

O dofer para qu ando hou ver en rola mento no rolo ca-

landra do 2 " 0 

Para o dofer . 

Enrola a lgodao no rolo l impa dor aclona a foto- celu la 
e o dofer para . 

M ed ia n te o au to- contador o dofer passa paar ba ixa 
velocidade. 

D ofer in icia o movimen to a b a lxa velocidade. 

In ter romp lda o motor p r in cipa l , d imln u e a capacldade 

de aspiracao. 

Baixa a qu a lidade. 

Evita qu eb ra de dentes da engrena gem da cab eceira . 

Q u eima do motor . 

Limpar per iod ica mente o f i l tr o da ca ixa . 

Ver ifica r e l impa r . 

Verlflcagao e regu lagem do rolo tens or . 

Verificacao a centra lizacao do su porte do rolo l im-
pador. 

Ver ifica r se estS pa ra lcla a es teira . 

Ver ifica r . 

Ob s . : Acende lampada amarela . 

Ver ifica r . 

Ob s .: Acende lampada verde. 

Ver ifica r . 

Ob s .: Acende lampada vermelha . 

Ver ifica r . 

Ob s .: Acende lampada vermelha . 

Ver ifica r . Acende lampada vermelha . 

Ver ifica r . Acende lampada vermelha . 

Ver ifica r . Acende lampada verde. 

Ver ifica r . Acende lampada a zu l. 

Ver ifica r . 

Ver ifica r . Regu lar. 

Ver ifica r . 

Ver ifica cao a regu la gem. 

Ver ifica r . 

Ver ifica r . 

Ver ifica r . 

Ver ifica r . 



Fl . 4  zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

0 ) — PARTE D A G U ARN IC AO METALICA 

GO)zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA — Pontas lis a s . Au men to de neps . Agu ca r . 

61) — G u arnicao do rolo a b r ldor . Au men to de neps . Ver ifica r as ponta s . Retifica r a cada 3 meses . 

G2) — G u arnicao meta lica do cil ind ro. A u men to de neps . Ver ifica r as ponta s . Retifica r a cada 3 mes es . 

G3) — G u a rnicao do dofer. Au men to de ncp3 . Ver ifica r as ponta s . Retifica r a cada 3 meses . 

64) — G u a rnicao do fla ts . Au men to de neps . Ver ifica r as ponta s . Retifica r a cada 3 meses . 

65) — Acu mu lo de fiapos de a lgodao na guar- Au men to de neps . Ver ifica r . E fetuar a limpeza com rolo es tr ipa dor . 

nicao meta l ica . 

P) — C ALIB RAG E M O s dados aba ixo foi baseado nu ma titu la gem media U nidade 1"/1003 

ITEM 

66 

G7 

68 

69 

70 

71 

72 

73 

74 

75 

76 

77 

78 

79 

80 

81 

82 

83 

84 

85 

86 

87 

88 

PARTES D A M A Q U IN A 

C il ind ro e fla ts . 

C il ind ro e fla ts . 

C il ind ro e fla ts . 

C il ind ro e placa tra s eira ( su per ior ) 

C il ind ro e placa tra s eira ( in fer ior ) 

C il ind ro e placa tra s eira ( in fer ior ) 

C il ind ro e rolo a b r idor 

C il ind ro e rolo controla dor 

C il ind ro e grelha ( tra s eiro) 

C il in d ro e grelha (m6dia ) 

C il ind ro e grelha ( fronta l) 

C il ind ro e grelha ( fronta l) 

C il ind ro e dofer 

C il ind ro e placa s u per ior fron ta l ( s u per ior ) 

C il ind ro e placa In fer ior fron ta l 

Rolo ab r ldor e mesa de a l imenta ca o 

Rolo ab ridor e faca depu radora (N.* 1) 

Flats c pente de es tr lpa gem 

D ofer e rolo des tacador 

Rolo des tacador e rolo receptor 

Rolo receptor c rolo su per ior de pressao 

Rolo su per ior e rolo in fer ior de pressao 

Rolo receptor e rolo in fer ior de pressao 

Roio des tacador e rolo in fer ior de pressao 

CALIB RA-

G EM 

PAD RAO 

9 

9 

9 

20 

18 

18 zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

7 

7 

35 40 

85 

200 

125 

5 

30 

15 

30 

12 

22 30 

5 

5 . 9 

25" , 

5 

20 

125 

RESU LTADO 

Fechando melhora qu a lidade do veu , a u menta ru p tu ra de fib ra s 

e d iminu e res idu os de fla ts . 

M enor qu o 7, pode a tr ita r as gu a rn icoes . Au menta ndo a u menta 

o n.* de neps e qu antidade de res idu os do fla ts . 

D iminu e cfc l to de retirada de res idu os e ca rda gem. 

Regu lagem da cor ren te de ar nos fla ts . Au menta ndo au menta 

a s opra gem de a lgodao dos fla ts . 

Au menta ndo enrola a lgodao no (CR) e a u menta o r etorno. 

Au menta ndo a u menta o n . ' de a lgodao res idu a l no rolo a b r idor , 

provocando mancha no veu . Au men ta ta mb 6 m o nu mero de 

neps . 

Au menta ndo p iora as condicoes de tra ns ferencia das fib ra s . 

Provoca empelota men to de fib ra s . 

Au menta ndo d imlnu e a capacidade de d es memb ra men to sob re-

ca rregando os fla ts . 

Regu lagem da cor ren te de ar e fiapos . Fechando, a u menta 

a cu mu lo do fib ra s cu r ta s . Se fechar exageradamente a pa rte 

fron ta l , o veu fica s em con tr o ls . 

Se for mu ito la rgo, ha perda de fib ra s b oas . 

Para grelha cu r ta 

Para grelha longa 

Au menta ndo d imlnu e o poder de tra ns ferencia ao dofer . 

Au men ta o nu mero de neps . 

Regu lagem dos res idu os dos fla ts . Se menor, d imin u e o nu mero 

de res idu os . 

Evita desperclicio de a lgodao provocado pela cor r en te de ar. 

. G era lmente faz-se u ma ca lib ra gem fechada . 

Regu lar adequ adamente con forme o tipo de ma ter ia p r ima e 

titu lo da ma nta . 

Fechar para a u menta r a retirada de res idu os pesados super-

ficia l . 

Retira res idu os dos fla ts . Au menta ndo, au menta res idu os nos 

fia ts . 

Retira o veu . Au menta ndo pode provoca r fa lha no des tacamen-

to do veu . 

Retira o vdu do rolo des tacador . 

Ca lib ragem fixa . 

Retira e condu z o veu . 

Retira e condu z o veu . 

Ca lib ragem fixa . 




