RELATORIO DE  ESTAGIO

Dw!a;a.o : 1601-78 a 9-03-78

Tempo : /80 honas

ESTAGIARIO  :  LEONARDO COSTA TAVARES

CURSO = EMGENHARIA MECANICA

CENTRO VE CIENCIAS E TECNOLOGIA ~ UFPS.

LOCAL DE ESTAGIO = ARBAME. STETTNER NORDESTE S.A.
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FICHA TECNICA

LINIA DE PRODUCAD
ORGANOGRANA FUNC/ ONAL
SISTERA PRODUTIVO

LIMIA DE WATERIAL ELETRICO

SETORES AUXILIARES DO SISTEMA PRODUTIVO



/) FICHA TECHNICHA

DENOWNAGAD  SOCIAL  ARBAME. STETTNER KORDESTE  S.A.

+ CAPITAL AUTORIZADO - C8 60.000.000,00

- ENDERECD - AV. ENVALDO LODI n® 268 = DISTRITO INDUSTRIAL
CAMPINA GRANDE~PB.

- FUNDACAO - 1967

- MINERO DE ENMPREGADOS - 515

~ FATURANENTO DE 1967 - Cx8 65.000.000,00



) LINA  DE  PRODUCAD

e Materiais Eletricos

= Chaves de {aca Simples

- Chaves de faca com Porta~fusiveis tino notha
- Bocais

" Plugs

- Rosetas

- Intenuptones de embutin

- /nteruptones extennos

- Tomadas de conrente de embutin

- Tomadas de conrente externa

= Fusiveis tipo notha

- Soguetes sem chave

- Soquetes de baguelite com chave

- Soquetes para Lampadas Fluonescentes
- Receptaculos

- Tabagueiras

— Castanhas

= Roldanas

o Pinos


http://rvtefVw.pton.eA
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111.2)

111.3)

111.%)

111.5)

ORGANOGRANA  FUNCI ONAL
SUPERINTENDENTE

DIRETOR  FINANCELRO
Deparntamento de Contabitidade
SUDENE. ~ Projetos -

DIRETOR DE VENDAS
Ope}mq,c;e.é de Venda
Administnadon de Vendas - Fatunamento Estatistico

GERENTE  ADNI NI STRATIVO

Ca,lc.ulo e Custo

Tem a {inalidade da detenminacao dos pregos de vendas, racionali
zagao da Producao, avaliagag dos estoques, apuragao dos nesulia-
dos a cunto prazo, comparagao de custo para detenminar processos
mais economicos e observar a tendenciaa dos custos.

Depantamerto de Compra
Departamento de Pessoal

DIRETOR  TECHNICO

Producao de Porcetana
Nassa, producao, queima e coninole de qualidade

Producao de Material Eletnico
Estampania, rosca, baguelite, Zornos automaticos e galvanostegia

Departamento Tecnico
Fenramentania, manutencao e desenhos

Programacao
Almoxarifado, escotha e embalagem


http://gal.vanoAi.eqia

V) SISTEMA  PRODATIVO

.l) PREPARACAD DA PORCELANA

-~ As materias prima utitizadas para a producao da noncelona sao:
caulim, quarizo, feldspato, dolomita e argila

- ﬂom&guinmuﬁli;adaamtaae;&od&omaegubdm
! britadon
3 Zambones de massa de 2 ton
2 tambones de esmalite de 500 kg

3 bombas

2 ani

2 galgas

2 mistunadones de massa
2 peneinas notativas
| moinho marntelo

| moinho de massa

V.2) PRENSAS UTILIZADAS NA PORCELANA

-  Prensas Manuais

2 de /2 ton
5 de /5 ton
5 de 20 ton
3 de 25 ton
2 de 30 ton

o Prensas Automaticas
6 de 5 ton

1V.3) ACABANENTO DA PORCELANA

- Neste seton sao retiradas as nebarbas que ficaram na peca dunante
a prensagem

- Maguinas Utitizadas
Furadeina
Esmenit



IV.4)

V.5)

V)

V./)

v.2)

V.3)

V.4)

FORMO
Mumamm@m‘;&m passando 24 hs.

para sairn.
A concentragao media das pecas e em Zonno de 16%

Equipamentos (Itilizados

3 ventiladones

4 injetones de oleo

!/  bomba hidnaulica

2  exaustones

CONTROLE DE QUALIDADE

Onde as pecas sao controfadas pox amostragem, utilizando-se para
iss0 calibnes passa—nao-passa.

Este contrnole segue as nonmas dos tabelas fornecidas pela "S/EMENS
DO BRASIL".

LIMIA DE WATERIAL ELETRICO

ESTANPARIA

Nesta secao M feito o conte, a estampagem e a virota das pecas.

BAQUELITE

Nesta secao e onde as pecas, que sao feitas de paquelite, sao
n’onmadao A tempenaturna media das matrizes e em tomno de

/15°

TORNOS - AUTOMAT/COS

Onde sao {abricados 0s pinos, parafusos e buchas cue seram uti

Lizadas na produgao dos materias eletricos.

ROSCA

Neste seton sao feitas as noscas das pecas que anterionmente
Zinham sido estampadas e que necessitam de nosca.



V.5)

v.6)

)

Vi.f)

vi.2)

GALVANOSTEGIA

Nesta segao realiza~se o processo de Limpesa das pegas, como
Zamben a apdicagao de protegao aqwx.ual

NONTAGEN

E nesta secao onde os diversos elementos provinientes da Linha
de producao sao montados, resultando o produts final.

SETORES AUX/LIARES DO S{STENA PRODUTIVO

FERRAMENTARIA

A segao de {erramentaria aiua em dois setones:

Confeccao de novas matrizes, as quais sao projetadas na propria
/ndustria,

Repano e Conserto de matnizes que {onam danificédas no processo
'Mbti‘vac

Maguinas (itizadas nesta segao:
balancin
{onnos
esnenid P
maquinas de furan
i £
Limadona
fresa
servu
W para iratamento tormico

A (T UL

MANUTENCAD

A NManutencao divide-se em dois tipos:

Manutengao Preventiva - e neatizada com o objetivo de impedin a
menaadewwde{u.toeiambandecomcgmmde’exioantea

que ele se faca notar pelas perturbacao provocada no sistema

Vao

Este Zipo de manutencao e periodica,



Manutencao Comretiva - este tipo de monutencao e executado com
o objetivg de cownigin um defeito que se fonnou evidente pelas
nerturbacoes provocadas no sistema produtivo,

mégwm (ititizadas nesta secao
tonno

senra

Luradeiras

esmenit

forja

Sy Sshoss
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