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1. INTRODUGKO:

No iltimo ano do Curso de “ngenharia Mecanica a Uni-

versidade, exige que ¢ aluno se submeta a um estégio supervisionae
do para cumprir o curriculo da Universidade, e para ao mesmo tem-
po permitir que o estégiario teste os seus conhecimentos na prét;
ca, ja que durante o curso o aluno tem mais um conhecimento teori

COy
Embora sabemos que este conhecimento tedrico € bas -

tante valioso,mais por outro lado entendemos que devemos aplicar!

estes conhecimentos na pratica e esta oportunidade € dada através
da realizagdo do estdgio supervisionado.

Os trabalhos que realizamos durante o estagio foi !

bastante proveitoso pois tive uma oportunidade de sentir mais de
perto o que vem a ser o trabalho de um engenheiro mecanico dentro

de uma industria.

e e il :
Quanto as condigoes de trabalho, na industria foram '
otimo, pois notamos um relacionamento fora do commm, entre os
operérios da indﬁstria, deixando assim queé o estagiario figue !

bem avontade para desemvolver o seu trabalho.
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HISTORICO SOBRE A EMPREZA

IDENTTIFICACKG:

IPELSA - Inddstria de Celulose e Papel da Paraiba S/A.

Esta localizada na Rua: Antonio Vieira da Rocha, no Bairro de Bg
docongo, com telefones, 321 - 2753 e 321 - 2754,

Patrimonio Liquido: 67.886,000,00
Faturamento Mensal : 280.,000,00

Produga@o Mensal : 600 Ton.,

FUNDAGZXO:
A Ipelsa iniciou suas atividades em 11l de Janeiro de 1960!

E uma Sociedade Andnima e tem por objetivo, a fabricagao de papei

utilizando como matéria prima, o papel velho.

ESTAUTURA ORGANIZACIONAL:

£ administrada por uma diretoria composta de cinco ( 5 )

membros, todos acionistas, residentes no pals, sendo um Diretor -
s . - : . .

Presidente, um Diretor de Industria, um Diretor Superientndente !

um Piretor Financeiro, um Diretor Comercial, além de Gerente Adi-

minisirativo, Contador, Assistente Social, e 140 Operarios.



T A AT 4"1 N ™ Fry -
ABRANGENCI. DO MERCADO.

A Ipelsa tem, como produto o papel higiénico e 0 papel
de embalagem, destinados em grosso ﬁara a regizo Nordeste, e regi
ao Sul, o qual proporciona a empreza um incentivo a melhor produ-

¢do do referido produto.

FUNCIONAMENTO :

A‘Ipelsaﬁfunciona com 140 operarios com jornada de oito

horas, havendo revezamento das turmas em numero de trés, para o 't

seu funcionamento diario, inclusive zos domingos, porém tendo o

operérip direito a um dia de folga por semana, e obedece a uma ese
cala de controle com duragdo normal de oito horas de trabalho, dig

tribuido conforme o quadro abaixo.

ESCALA DE HORARIO DE TRABALHO

— 7

MANHR DAS 06:00 as 1%4:00 h

TARDE DAS 14:00 as 22:00 B

NOITE DAS 22:00 as 06:00 h




- . . . = ~
Para os funcionarios que trabalham na administragio, !
inclusive diretores da empreza, sao obedecidos os seguintes norg

rios de trabalho das, 7,30 as 11,30 horas e das 13,30 as 17,30

horas, diariaiente e aos sabados o expediente & s§ até o meio !
diae. '

Todos obedecem ao regime da legislagic trabalhists -CLT-
e as normas do regulamento internc ds empreza.

Para o desemvolvimento de suas atividades a Ipelsa conta!

atualmente, com o seguinte recursos humanos, conforme o guadro !

abaixo.

FURGEO QUANTIDAD
Diretor Presidente 01
Diretor Superientendente 01
Diretor Financeiro 01
Diretor Industriazl 01
Diretor Comercial 01
Gerente Administrativo a1
Contador 01
Supervisor Cl
Operarios 140

Total 150




Como vimos, 150 pessoas integram o quadro funcional !
da empreza, sendo:
- cinco ( 5 ) Diretores

- ainco (05) do setor adminstrativo

- cento e guarenta { 140 ) operarios

Quanto os intrumentos de trabalho para a execugao de
suas atividades, os 140 operarios ocupam as 1k méquinas existentes

com tarefas diverssificadas e em fungao do fabrico do papel higi

enico e do papel de embalagem.


http://quad.ro

A seginda fase do estagio foi realizada no setor !
de fabricagso, ou seja na maquina de fabricac3c de papel n¢ 2,

Neste setor passei do dia 12/02 a 12/03/81.

Na primeira semana sob a oriemtagao do Eng® chefe o DR

Bartolomeu Gusmdo, fique observando o fluxo de producac de fabri-

cagao do papel.

No inicio da fabricagao do papel, os fardos de papel '!

velho, que € a matéria prima usada, € levadc para o hidra-
pulper, este tem uma capacidade de carga de 600 Kg, esta !

carga € juntada com agia para fazer a dissolugao do papel !
velho para torna-lo em massa, esta operagac dura no ma-

ximo wuma hora, depois esta massa € puxada do hidrapulper?!
por uma bomba e levada para as holandezas onde ela wai 'f
ser tkiturada por um cilindro triturador, depois desta trity
ragio a massa passa para um tanque de depuragio de onde '
é retirada por bombas e levadas para os moinhos canicos, :
depois a massa volta para um segundo tangue de depuragad

onde é levada para a caixa de entrada da wmaquina de papel,

Nesta caixa a massa do papel esta no estado 1liguido e sof®

re um tipo de peneiramento, partinde dai para uma mesal
vibratdria cuja finalidade €é a de reajuntar as fibras do
papel. Depois a massa passa por um sistema de filtragen

cuja finalidade & retirar a agua das fibras do papel



2 - Contetdo do Estagio

Tendo sido escolhido para estagiar na Ipelsa- Indm
stria de ° Qelulose e Papel da Paraiba S/A, dirigi-me para a sua!

divis3o teécnica, onde fui apresentado ac Eng. Bartolomeu Gusmio !
responsavel pela manutengéo geral da fabrica de papel, que foi o!

- * .
supervisor do estagio.

A primeira fase do estdgio realizou-se na oficina !
mecanica, no periodo de 09/01 a 10/02/81.

A oficina possué as seguintes miquinas: tres tornos
mec;nicos uma plaina limadora, uma furadeira de coluna e uma fu-
radéira radial de bancada, uma maquina de serrar, um esmeril !
uma maquina de solda, € uma bgncada que serve para a montagem de
pegas e um pequeno almoxarifado de ferramentas. Esta coficina !
esta sob a responsabilidade do Sr. Antonio Alves, que ¢ um dos !!

funcionarios mais velho da fabrica.

Nos primeiros quinze dias fiquei s6 observando o fun-
cionamento das maguinas operatrizes e as operagdes realizadas por
estas maguinas. As pecgas que eram de madeér porte, assim como as
de grande precisao eram feitas em um torno grande de marca Romi!
que era apropiado para estes servigo por ser o mais novoj jart
as pegas pequenas ,e as de menas precisa: eram feitas em outro '!

T A - . o & -
torno pequeno Nardini, que era mais velho, ja o terceiro torno
. - - » -
servia apenas para retificar as navalha dos refinadores conicos,'




Fl o . ~
A maquina de solda servia para as operagoes de sol-

da em geral, e principalmente para fazer o enchimento das !
navalhas dos refinadores conicos , que se desgastam constante
menteye por este motivo tem que serem enchidas com solda para !

gserem retificadas no torno.

Na maquina de aplainar s3o feitas os desbastes de!

pegas, rasgos de chavetas em engrenagens e em e1xos.

A furadeira serve para fazer todos os tipos de furae
¢cio desde chapas grandes 4 até furos em pinos. Durante o perio-
do na oficina tive oportunidade de praticar um pouco no torno !

mecanico abrindo roscas, furando arruelas, etc.

0 esmeril serve para fazer a afiagao das ferramenta

come brocas, bites , talhadeiras ggc.



para logo apds passar entre os rolos de granito, esta pa
ssagem do papel entre os rolos de granito € para retis!
rar mals ainda a égua das fibras do papel, tornando-as ’
mais resistentes, depois de feita isto o papel passa entre !
dois rolos de Dborracha onde mais égua é retirada portanto
secando mais ainda o papel, depois de ©passar por estes
rolos ©0 papel passa entre os rolos secadores a uma tenm
peratura de aproximadamente 11950. Dai o papel € Dbobinado
e levado em forma de bobinas para as cortadeiras, de on-

de sdo levados para a prenssa , € finalmente ser pesado e

embalados e levados para a expedigao.



Ainda na segunda fase do estagio, foi feita uma parada

na maguina n€ 2, que € a maguina que fabrica o papel de embalagem, !
para trocar a tela de filtragem de agua pois esta estava muito!
estragada, ent3o aproveitou-se a oportunidade para fazer uma !
manutengao corretiva, que constou da troca da tela, trocou -se
tambéﬁ um parafuso de fixagdo da caixa de entrada de massa'
na maquina que estava com a Tosca remoida, foi feita uma !
soldagem na base dos suportes da mesa da caixa, e também!
soldou-se um furo no rolo secador. Aproveitando amnda a pa=
rada da maquina que foi de dois dias, foi feito um reparo em
uma das bombas de alimentagio de massa para esta maquina, es
te concerto constou da troca dos rolamentos, troca do eixo
da bomba que estava estragado no 1local de fixagao dos rola-

mentose.

Tive oportunidade de participar da desmontagem !

de um moinho coOnico, para trocar as -navalhas do mesmo.

As navalhas deste rolo geralmente se desgastam muito pois
0s mesmmos trabalham em alta velocidade, e encaixado em !
em outro cilindro conico, que tambem tem navalhas. Estas !

navalhas sd@o feitas de ago  1040. Durante a parada deste!
moinho, trocou-se os mancais dos rolamentos,

Na industria nSo existe uma manutengio preventiva
a manutencao é feita gquando uma maquina se gquebra, entdo apro
veita-se esta quebra da maquina para fazer uma ligeira ma-

nutengaoc corretiva.



Quanto a parte de lubrificagio destas maguinas ela

é feita de acordo com as fichas de Ilubrificcio téenica da
Esso, que estdo anexas ac relatorio.

A3 graxas usadas nos rolamentos, principalmente ague-
les gque trabalham constantememnte em contato com a agua.
S2o graxas a base de sab3c de calcio, portanto s3c inso-
luveis. O grafite adicionado permeite melhor vedamento da

entrada de agua nos rolamentos.



FLUXO DE PRODUGAO

SIMBOLOGIA

MAT. PRIMA - PRODUTO AcaBaDO /-

TRANSPORTE NA MESMA Seccéo l

oreracgio (O

i~ MAT. PRIMA

2- DISOLVER A MAT. PRIMA

3- DEPURAGAO

4- REFINAR A MASSA DO PAPEL
- REFINAGAO

e-DEPURAGEO

7—- FABRICAR O PAPEL

8- EMROLAR O PAPEL

8- CORTA O PAPEL

10- PRODUTO ACABADO

HIDRAPOLPER
1 v’

TANQUES | !

HOLANDESA

MOINNO CONICO
TANQUES 2

MAQ. DE FAB. PAPEL
BOBINADEIRA

CORTADEIRA

EMBALAGEM




3.00 - OQFICINA MECANICA:

3.1 - TORNC MECANICCO - S8o maquinas operatrizes no qual sdo !
realizados as operagoes de torneamento.

TORNEAMENTO - € o processo mecanico de usinagem destinado a obg
engao de superficies de revolugao com auxilio de ume ou !
mais ferramenta. Para tanto, a pegca gira em torno do eixot

principal de rotagao da méquina e a ferramenta se desloca !

simultaneamente segundo uma trajetoria coplanar com o referj

do eixo.

3,1.2 - PLAINA. LIMADORA - s30 maguinas operatrizes na gqual se

realiza as operagdes de aplainamento.
APLAINAMENTO - € 0 processo mecanico de usinagem destinadec a'!

obtenccao de superficies regradas, geradas por um movimento rg

tilineo alternativo da pega com a ferramenta.

3.1.3 =~ FURADEIRA - s3o maquinas operatrizes na qual s3o fei-
tas' as operagoes de furagao.

FURAGAO - € o precesso mecanico de usinagem destinado a obten-
ggo de um furo geralmente cilindrico numa pega com O auxi=-

lio de uma ferramenta mllticortante.

3.1.4 - ESMERIL - s3o maquinas destimadas a afdacio de ferramen-
tas.
3.1.5 - MAQUINA DE SOLDAR - s3c maquinas destinadas a unir peca

através de calor, na qual as pecas se fundem.
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3.2 - MAQUINA DE FABRICACXO DE PAPEL

3.2.1 - HIDRAPOLPER - sao maguinas usadas para a disolugao da !

mgteria prima, ou seja desfibrar a materia prima, antes do

seu tratamento de moltouracac feita pelas holandezas.

0 hidrapolper ele € constituido de um fundo em forma de -~}
prato, no qual giram as palhetas que fazem O desfibramento!

da materia prima.

3.3.2 - MOINHO CONICO - é uma mdquina, constituida de um rdlo '
conico com navalhas, encaixadas dentro de um cilindro tamben
conico e com navalhas, feitas ago. A massa entra pela parte
mais fina &o moinho e sofre o processo de moltouracgo, e ‘%

sai pela parte mais larga do moinho. Sua finalidade € a de

melhoragr, ou seja refinar ainda mais a massa gue vem da ho
landeza, de acordo com o tipo de papel gque se deseja fabr

icar a massa pode passar por mais de um moinho conico.

3.2.3 - HOLANDEZAS - € uma cuba, constr:ids de cimento armado, !
constituida por wum cilindro triturador feito de ferro fundi!
do, de diamentro igual a 1300 mm e wum comprimento de 1350mm
Sua finalidade € a de dar a massa as propiedades desejadas
para formagdo das fibras do papel que vai ser fabricado.
Estas propiedades sac obtidas de acordo com o tipo de pa-

pel que se deseja obter.



3¢2.4+ -~ BOBINADEIRAS - s@o maquinas usadas em fabrica de pa-

pel, cuja finalidade € a de enrolar o papel que vem em !
forma de folha, formando as bobinas para serem 1levadas pa-
ra as cortadeiras, para entao serem cortadas nas varias for

mazs de papel desejadas.

3+2.5 - CORTADEIRA - s80 maquinas consiviwuidas de navalhas bem
afiadas, cuja finalidade € a de cortar o papel nos mais !

diversos formatos, para serem embalados.



4,00 - METODOS E TECNICAS UTILIZADAS

Para uma melhor compriengao dos metodos e tecni-
cas utilizzdos durante os trabalhos realizados. o decorrer !

do estdgio se fez necessario fazer um estudc sobre os equi
pamentos e utilidades dos mesmos.

Um estudo dimportane para trabalhos de manutengao

é sobre lubrificagio.

4.1 - LUBRIFICAGZO:

Quando duas superficies rigidas estac em contato!
mituo e dotadas de movemento§ relativos, as suas rugosida-
des e o esforgo exercido por uma delas sobre a outra dau
origem ao atrito que, como ja se verificou, pode ter efei-
tos positivos e negativos.

Assim, o que se consegue com a lubrificagio € a
transformacdo do atrito solido existente entre duas superfie
cies em atrito entre uma superficie sdélida e um fluido.

A lubrificacgac consite na colocagdao de wuma peli-
cula fluida entre as duas superficies melalicas com movimen
to rotativo com a finalidade de impedir o contato metal =-
metal, reduzindo o atrito e o desgaste. 0 fluido que forma
a pelicula € denominado lubrificante e sua aplicagao chama-}
se lubrificacgso.

Todos os fluidos de certo modo, s3c lubrifican

tes, sendo que alguns proporcionam melhores desempenho do gue
outros. .



Os oOleos 1lubrificantes de petréleos s3o exelentes!
em quase todas as situagOes, devido possuirem boas propieda-
des fisieas para formagao de uza pelicula lubrificante.

S2o atualmente os lubrificantes mais usados. A escolha ade-

quada de wum lubrific:nte € responsavel pelo funcionamento &!

eficiente de uma maquina.

As principais vantagens, decorrentes de uma lubrifi
Cagao adequadas saos
- aumento de segurangas em operagao

- rdugdo de desgaste
- diminuig¢3o de perdas por atrito

- vedagzo

- prot8¢ao contra ferrugens
- transmissao da forga

- redugao do calor

- isolamento elétrico

- amortecimento de choques

4,1.2 - TIPOS DE LUBRIFICAGAOQ

Quando se realizam movimentos relativos entre duas

superficies metalicas cumpee destinguir dois casos:

- contato direto

- separagao pela interposigZo de uma pelicula
lubrificante.
Fatores que determinam a escolha do lubrificante
para uma maguina.

pressao

velocidade

temperatura
possibilidade de contaminagao com dgua poeiras

substancias gquimicas.



TIPOS DE LUBRIFICANTES:

Sgo dois os tiposs dleos e graxas

GLECS:

- 0leos minerais

- O0leos vVegetais

- 0leos animais

- 0leos sintéticos
GRAXAS:

S3o produtos solidos ou semi-sélidos, constibuidos!
de wum agente esperssante e um 1liquido lubrificante. Os agen-

tes espessantes mais comnmente usados s3ao o0s sabdes metalie
COS.
E commn o uso de graxas em vez de Oleo, nos !

seguintes casos:

- quando as folgas s3o  grandes, que provocan va-

zamentos se lubrificados a oOleo.
- nos sistemas sujeitos a choques e trepidag?es.
- nos sistemas 1localizados em ambiente com muita
poeira.

- nos locais onde se deseja uma pelicula resistente

e permenéntes.,



%.1.3 - CARACTERISTICAS FISICAS DOS LUBRIFICANTES

- Ponto de Fluidez - € a menor temperatura na qual

o Oleo deixa de fluir livremente, quando submetido a wum '!

processo de resfriamento.

- Densidade - €& a razio entre a massa especifie
ca do Oleo e a massa especifica da aguas A densidade vae#
ria com a temperatura. U metodo usual para sua determinacio
é mergulhar no oleo um densimentro que fica em equilibrio!

a uma certa profundidade.

- Cor - sua determinagdo ¢é feita por comparagao!
com cores padronizadas, em aparelhos ASTM ou similares. A
cor de um lubrificante n3oc tem nenhuma relagao com a quali

dade.

- Viscosidade - € a sua resistencia ao escoamento !

e mede o grau de atrito interno do Jleoc quando ela escoa,
i propiedade mais importante dos 6leos 1lubrificantes e a es-

colha do lubrificante adequada € basica ente 2 escolha da ¥1

viscosidzade.

» » 0 .
Indics de Viscosidade - e o© numero que indica a

variacas da vVviscosidade com a temperatura.



DEMULSIBILIDADE - EMULSIBILIDADE

DEMULSIBILIDADE - é a propiedade de um Jleo separar-se rapidg
mente da égua. Este teste ¢ importante quando se concidera!
que, em varios sistemas de 1lubrificacio o Jleo pode entrar

em contato com a agua.

Por outro lado a EMULSIBILIDADE ou a capaciadede de
" - » 4 &
mistura-se com agua, € uma propiedade necessaria a certos !

) ; , %
tipos de oleos, como o©0s usados nos cilindros a vapor.

CINZA- o teor de cinza indica a quantidade de mate

ria inorganica que o lubrificante contém. Os Jleos minerais!'

puros nio contém materia inorganica.

PONTC DE GOTA DE GRAXA - € temperatura na qual a gra
Xa passa do estado solido ou semi-solido para o estado 1li-

quido .

RESIDUC DE CARBONO - os Oleos submetidos a temperatura
ra elevadas em ambiente de baixa aeragdoc tendem a formar &
um deposito que pode resultar em em problemas de lubrificae
950 por entupimento nos sistemas de circulagao ou por abra-

S30.

ACIDEZ - os Oleos minekais s30 praticamente neutrd
- Lo . .
com ©O uso aparecem substancias de reagao acida que podem !
atacar os metais e desemvolvem compostos insoluveis.
CONSISTENCIA DE UMA GRAXA - é a caracteristica que!
que possui, as graxas de resistir a deformagao plastica. &'

a propiedade mais dimportante das graxas.



ENGRENAGENS:

4g engrenagens sao® compagentes de equipamentos, &
cuja finalidade & transmitir potencia, tendo como fungdes !
principais a variagéo da velocidade dos eixos & elas acopla
das ou a ou a alterag8o da diregdo ou sentidc do movimento'

de rotagao.

Ag engrenagens sao classificadas de acordec com !
o seu formato e disposigao dos seus dentes,

TIPOS:

Dentes Retos
CILINDRICAS Dentes Helicoidais

Bgpinha de Peixe

Obliquas
OUTRAS Hipoides

Sem +im

Dentes Retos

cOnIcas
Dentes Helicoidais



SELECA0 DO LUBRIFICANTE:

pressao

tipos de engrenagens

velocidade

dimensao

temperatura

Os prob2&mas que ocorrem com maior frequencia na!'
lubrificagdo de engrenagens sac a elevacdo de temperatura e!

os desgastes, cujas causas comuns Sao:

- deslizamento de engrenagens

- dimpurezas abrasivas no lubrificante
- aumento da viscosidade

- quantidade insuficiente de Jleos

- diferencia do sistema de resfriamento



SUGESTZ0:

Tentando melhorgr mais o0s estégios realizados nesga

industria, gostaria que fosse incluido dentro do reteiro do

estagiario, a elaboragac de wum plano de trabalho. E que es-

te plano de trabalho fosse incluido uma visdo geral da !

parte elétrica da fabrica.

Creio que com este complemento a industria estara
dando ao estagiarto uma vis83o mais ampla da Engenharia Mecam

2 7 ;
nica dentro de uma industriae.



CONCLUSAO:

Diante do que foi wvisto por mim, durante a re-

alizacao deste estagio neta industria, con¢idero este como de
grande importéncia, pois tiWe oportunidade de aplicar o0s conhg

cimentos aduiquiridos na universidade.

Concluindo, quero agradecer a todas as Dpessoas gue

- e -~ , o
que me auxiliaram durante a realizagao do estagio.

AILTON DA SILVA OLIVEIRA
ESTAGILRIO

CAMPINA GRANDE, 18 DE MAIO DE 1981.
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ORTADEIRA "BARBAN": METODGC PERIODO CLASS:"ISO"A 409C.

— ——————(—— [ et ——

iotor "GE™ 7,5 CV a 1760 - T , ' _“

PM } Selado L-Semestral BEACON EP-2 ' '
lancais de Rolamentos : ,

elados Manual - L-Semanal BEACON EP-2

nprenagens abertas Pineel =~ .. L-Semanal BEACON EP-2

[ -
" vRTADEIRA "DUPLEX":

|

totor nAnel” 1,5/7,5 K %///4//{{/////////////{/{////![%//

! 1.500 RPM /// | B % BEACON EP-2 | B
inprenagen aberta WE} L-Semana //// SURETT NSOK :
‘fancais de Rolament W W /////////’ ://///// f/ - , -
selados - | %/ %{%Mf% ////;C/%Ségél /Z BEACON EP-2 1 | ‘

)

g ' E
'PRENSA HIDRAULICA: - o
$istema Hidraulico
| :
Emulsao em E R . ' T R - !
Krua 10:1 - . Deposito L-Semestral | KUTWELL 40
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[ T are
REPSRATN R

MANINA N2 2 "D'ANDREA":

. i £

. mengrs |

CAIXA DE ENTRADA:

Enprenagei de suépensao
do Rolo de CaPeceira
Vibrador da Meza

MEZA PLQEA:

~Rolps Branqueadores

Bo de Vacuo "MEP éﬁ
Rolamen -

0
Bomba de Vacuw, "MAUSA//'//////

I

7 o
Rolamentos /‘4%%/;%/}?///////////}/ //,%7//

ROLOS DE SUCCAO:

Redutor "Cavalari"
Mancal de Bronze -Anel

ROLO PRENSA:

Redutor '"Cavalari"

Mancais e Rolamentos
Selados

Pincel
Selade

Copos

"Stauffer"

Wiy,

'CAIXA DE vAcuo: ;/f//éégzﬂa
),
A

7

Banho
Banho

Eanho

Manual

J.-Mensal BEACON ER-2

|

PERIODO CLASS:"ISO"A 409C.

L-Semanal BEACON EP-2

L-Diariamente | BEACON EP\?

7

"
")

{ﬁﬁéf BEACON EP-2
BEACON EP2,

L-Semestral SPARTAN EP}460
Completar - | CYLESSO TK}u60

N

/

L-Semestral SPARTAN HP-u460

L-Semanal BEACON EH—Z
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ro1.0S_SECADORES 1309C.:

Redutor "Cavalari"
Mancais de bronze - Anel
Enprenagem aberta

!

I
EQEQ?MONOLUTRO:

;-
Redutor "Cavalari"

Mancal de bucha -Anel
Engrenagem aberta

ROLO SECA FILTRO: /ﬁ
_ : _ 4%

Mancal debronze -Anel

LNROLADETIRA: -

Mancails de Rolamentos

Selados

REBOBINADEIRA "CAVALARI":

Motor "GE" 15 CV a 1765
RPM '
Redutor "Varimeto"

Hpncais de Rolamentos

“Infrenagem aberta

7

METODO PERIODO

Banho L-Semestral

"Banho Confpletar

Pincel L-Semanal
(Limpar cada &
mezes)

Banho L-Semestral

Banho Completar

,P. /ce /////////////@7& anaiada
P i

//////’///////// Y. ////
Ty vy /
eS80,

?ﬁanho _— e
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- Comp

Manual L-Semestral
Pistola L-Semestral
Pistola L.-Mensal
Pistola L-Mensal
L~-Semanal

Pincel

CLASS:"ISO"A u0¢9C.

SPARTAN EP-460
CYLESSO TK-u60
SURETT N8OK

SPARTAN EP-ub0
CYLESSO TK-4860
SURETT N8OK

CYLESSO TK-u60

BEACON EP-2

BEACON EP-2 - l
BEACON EP~2

BEACON EP-2

BEACON EP-2
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