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Este trabalho, visa apresentar as atividades do aluno: JOSE
EDSON FIGUEIREDO, desenvolvido durante o Estagio Supervisio
nado, que se deu no periodo de 09 de Janeiro de 1981 a 15
de Marco de 1981, perfazendo um total de 650 horas.

O referido estagio, foi desenvolvido na Usina Triunfo Agro-
Industrial S.A., no municipio de Bboca da Mata estado de Ala

goas.

O Estagio constitui-se basicamente de: acompanhamento da ma
nutengao preventiva e corretiva da usina, nos setores: moen
das, mesa alimentadora, esmagador, desfibrador, turbina a
vapor, ponte rolante, navalhas, oficina mecanica, bombas cen

trifugas e rotativas.



HEISTORICO

A triunfo Agro-Industrial S.A. & uma empresa que vem exercen
do no setor Alcool e Agucar, gragas a sua tecnologia, que
vem sendo implantada, ou substituida por mais moderna, adqui
rida no sual do pals ou nos paises alto produtores de agucar,

como aflica do Sul e Australia.

A usina esta situada no municipio de Boca da Mata, Estado de
Alagbas, no Km 2 da rodovia estadual Major José Tendrio Ca
valcante, que liga o municipio a BR 101, com uma distanciade
22 Km.

A usina Triunfo dista 65 km de Maceid, onde esta localizado'
O seu escritdorio central, na rua Barao de jaragua 195-1¢ an

dar.

A usina Triunfo tem sua fabrica com capacidade de producaode
15.000 sacas /dia de agucar, contendo cada saco 50 kg do pro
duto. Esta produgao estd subdvidida em trés tipos:  acgucar
cristal com uma produgao de 5.500 sacos/dia, considerado de

otima qualidade, o produzido numa escala.

Demerara com uma produgéo de 6.500 sacos/dia, e a conversao'
de 3.000 sacas/dia de agucar em alcool. Tem ainda a referi

da fabrica, uma produgao de 200 toneladas/dia de melago.

O acucar Demerara e o Melacgo &€ todo exportado para outros;ai
ses, através do porto de Maceid, sObre controle do Instituto

do Alcool e o do Acucar de Alagdas.

Também, toda a produgdo de Alcool e Agucar & adquirida pela
Cooperativa dos Produtores de Alcool e Acucar do Estado de

Alagdas.



Sendo 3.000 sacos /dia de aglcar transformados em alcool, a
destilaria possui numa capacidade de 120.000 litros/dia de

alcool anidro ou hidratado.

Encontra-se a mesma em fase de ampliagao, com a instalagdo'
de mais 2 colunas que serao acopladas na destilaria, como
tambem 9 dornas, as quais irdo duplicar a capacidade de pro
ducao, para 240.000 litros/dia de alcool, ja estando em fa
se bem desenvolvida. Sem pleno funcionamento se dara na sa
fra 81/82 a gual tera inicio no més de setembro de 1981 se

estendendo até marco de 1982,



L S TRNOUL N TN =

Nesta parte vamos descrever todas as manutengoes feitas, recu

peragdes, inspegles e lubrificagdes efetuadas durante o perio
do do estagio.

Acompanhamento feitos em manutengdes preventivas e corretivas.

O acompanhamento nas manutencoes, teve os seguintes objetivos:
verificagdo de lista de materiais, especificacdo de materiais,
observar se a manutencao estava sendo feita de acordo com as
exigéncias da companhia, verificar se a manutengdo estava den
tro da programagao feita, verificar se estava havendo algum
desperdicio de material, ferificar se a area de atuacao, da
equipe de manutencao, estava sendo limpa antes que essa equipe
chegasse ao local de trabalho, verificar se apds o servigo fei
to a equipe da lubrificacao estava trabalhando em conjunto com
a mecanica, visto que, pessoal da lubrificacao, era obrigado
a estar presente quando fosse necessario fazer alguma lubrifica
cao nos servicos feitos pela mecanica; verificar se os equipa
mentos apds feito a devida manutengao estavam sendo entregues
a operacdo dentro do prazo previsto e por fim familiarizar o}

estagiario com todos os equinamentos da usina.

A equipe da mecanica, antes de fazer qualquer servico, em al
gum equipamento, tinha por obrigagao pegar as fichas de contrd
le do equipamento, e anotar o que era feito no final do perio
do, como também, a equipe de lubrificagao deveria pegar as fi
chas de registro de manutencdo. Antes da equipe de manutengao
chegar ao local de trabalho, o referido equipamento deveria es
tar totalmente limpo a fim de ser entregue a equipe da mecéni
ca, que por sua vez deveria também deixar o local limpo e en
trega-lo a operagao dentro do prazo estipulado, tendo ainda ,

que o referido eguipamento, deveria ser lubrificado de acordo'

com as exigéncias.

Consiste de um condutor de forma retangular, movida por um mo



tor independente, com o nivel do estrado de 2 metros acima do
nivel da mesa, sendo que nesta parte, a mesa tem reforcos, po

is sofre grandes choques, devido a queda da cana.

Para o seu funcionamento & preciso um operario que fique em
boa posigdo para observar o conjunto do padtio da cana, perto’
do reostato do motor de impulsionamento da mesa alimentadora'
e fazendo -o funcionar cada vez que o condutor @& carregado
de modo insuficiente. Assim que a quantidade desejada de cana
for despejada da diminui-se ou, para-se o andamento da mesa.

O seu andamento & muito irregular, brusco e interrompido, com
suas paradas bruscas e variagado de velocidade rapidas, com su

as correntes alimentadoras.

O sistema usado na usina & o inglés "Heeman Anal Frond", in
terposigao de uma ligagao sem contacto fixo, ou seja um Vo
lante de ago ligado ao motor e acionado, por correntes. Uma

bucha, qu gira livremente em volta deste disco e gue & ligado

ao eixo de acionamento.

A manutencao foi simples, pois quase nao apareceu problemas ,
mas a grande contribuigao para isto foi seguir o plano de 1lu
brificagcao correto, e anotando todos os problemas que viessem

a ocorrer (anexo I) Ficha de Controle de Lubrificagao.

Nas inspecg¢des o lubrificador tinha de verificar os mancais de
buchas fazendo a devida lubrificagdo. Fazer uma verificagao'
nas chapas e nas vigas em U, nas quais circula a corrente ali
mentadora e verificar os dentes da corrente. Caso fosse en
contrado qualquer falha deveria ser consultado o engenheiro, a

fim de se saber as providéncias que deveriam ser tomadas.

NAVAILIA =
Objetivo e utilidade das mavalhas .

Proporciona uma melhora na alimentagao, com uma camada de ca

na quase uniforme, facilitando assim, o trabalho do esmagador,



Aumenta a capacidade das moendas, transformando a cana em uma
massa compacta e homogénea, fazendo com que aumente a extracdo
das moendas, rompendo o cortex da cana facilitando assim sua

moagem e extragao do caldo.

Descrigao: Ela & formada por um eixo grosso com secgoes hexa
gonais, montada sobre um rolamento no qual sao fixados supor
tes com 2 facas simétricas em relagdo ao seu eixo. O segundo
suporte & desviado de 609 em relagao ao primeiro. O terceiro
609 em relagao ao segundo e assim por diante. Cada navalha &

formada por 72 facas.

As facas sao fixadas sobre o suporte, de modo que o lado para
fusado, ou seja o que recebe choques, seja apoiado num rebor

do ou num estribo longo, tornando mais facil a sua remogao.

As facas usadas eram reversiveis, por se adaptar melhor, eain
da terem a grande vantagem que & a facil remogao, possuindono

seu lado contrario outra lamina para corte.

ACTONANENTO DA NAVAILA =

As navalhas sdo acionadas por turbina a vapor. E o acionamen
to mais apropriado, por permitir uma margem de variacao de ve
locidade; acoplamento flexivel, e necessitar apenas de uma

vigilancia parcial.

REGUILACHE :

A regulagem duma navalha & o intervalo deixado entre o circu-
lo descrito pela extremidade das facas e o plano apoiado so

bre as partes mais salientes do extrato do condutor de cana.

A regulagem & um fator importante no trabalho da navalha, uma
vez, que de la depende a produgaoc da cana cortada. A regula
gem era obtida fazendo subir ou dercer, dependendo da necessi
dade, o quadro de superte inteiro do condutor de cana, coloca

do debaixo das navalhas.



Semanalmente um operario & designado para inspecionar as na
valhas. Neste intervalo verifica-se se havia a existénciade
porcas soltas, facas quebradas, facas com jogo, com furo o
val ou trincadas. Caso fosse encontrado qualquer anormali
dade nas facas estas eram imediatamente trocadas. Ao ser
feita esta operacao, precisava-se tirar as duas facas opos

tas e substitui-las por duas novas, ou usadas, de peso igual.

O estagiario teve a oportunidade de supervisionar a trocade
facas nas 4 navalhas existentes na usina, como também de pre
senciar a troca de mancais de bucha e ainda a troca de bu

chas (bronze) devido a uma desregulagem no eixo.
=

Todos estes trabalhos eram anotados nas fichas de controle'
de navalhas (anexo ) como também no registro de manutengao

de navalhas (anexo ).

As lubrificagOes que sao feitas semanalmente, eram anotadas

nas fichas de controle de lubrificacao (anexo ).

POV  ROILAWITE :

Tem o sistema andalogo ao do guindaste, mudando apenas a sua
area de acgao, trabalhando em um retangulo, cujo comprimento

e largura estdo estabelecidos conforme a necessidade.

A ponte rolante passa evidentemente, por cima do condutorde
cana, e de uma mesa alimentadora, passando também por um pé
tio a fim de descarregar caminhOes de cana. Uma das gran
des vantagem da ponte & poder aumentar a capacidade de esto
cagem.

Ela tem grande utilidade quando nos referimos a manutengao,
pois & por intermédio dela que conseguimos tirar os rolos '
das moendas como também qualquer peca pesada gue esteja pre

cisando fazer manutengao.



Na usina encontrava-se emAgégég funcionamento quatro rolan
tes, cada uma com capacidade de carga de 15 toneladas. Es
tas pontes tinham um plano de lubrificacdao semanal, baseado
na ficha de controle da Ponte Rolante (anexo ) onde descre
ve todos as suas caracteristicas, e o que deve ser lubrifi
cado. Todas as lubrificagoes devem ser anotadas no regis

tro de manutencao de Ponte Rolante.

Durante o periodo de estdgio, foram mudados na ponte 03,
o redutor, chéa e o seu fim de translagao do carro, isto'
para que pudesem ser trocadas as engrenagens, as quais es
tavam dando problemas . Houve também troca de cabos de ago

em todas as 4 pontes rolantes.

E a primeira madquina a pressao entre os rolos que a canaen
contra, chegandoas moendas. Tendo como fungdo principalas -

segura a alimentagao das moendas.

——

Tem seus tragos caracteristicos, como possuir uma superfi
cie projetada, especialmente para poder pegar com melhores
condicOes a cana que lhe chega. Esta superficie & consebi
da, para o mesmo tempo moer e esmagar a cana. Desenvolvendo

uma velocidade periférica superior a das moendas.

Na manutengdo preventiva que & feito semanalmente sendo a
berta uma das moendas, & feito um reparo no esmagador onde
had um enchimento com eletrodo nas arranhuras. E feito uma
inspegao e lubrificagao nos mancais engrenagem e buchas .
Caso aparecga gualquer irregularidade entdao & consultado'
o engenheiro do setor, para que o mesmo analise o problema,
e em seguida emita a ordem de servigo. Todas as vezes que
o lubrificador vai fazer a lubrificagao ele tem que levar
a ficha de ocorréncias do esmagador e a ficha de contrdle'

de lubrificacgao.



E um aparelho empregado para completar a preparagao e a desin
tegragao da cana,facilitando ainda mais a extracdo do caldo
pelas moendas.

O desfibrador usado & do modelo Schedder da Five-Lellis Cail,
que & de martelo, funcionando da forma rotativa, dentro de
uma caixa de ferro fundido, em que a cana entra pela parte su

perior e sai m01da entre partes fixas, destribuidas na parte

1nfer10r

O desfibrador é colocado entre o esmagador e a primeira moen
— =

da. sta E_slgao ele | trabalha melhorl ja que uma parte do

caldo foi extraido, e cujas fibras ja estao parcialmente de
sintegradas, consumindo assim menor poténcia, e trabalho mais

regular. E acionado por uma turbina a vapor de 1.500 C.V.

E composta de martelos temperados (Mirraag" que sao acoplados
em disco de Es”égamento em ago antlcorros1vo. A fixagao dos
martelos & de facil e rapida substituicdo. Esta montado so

bre mancais com resfriamento a dgua. Os martelos tem uma du

ragao de 100.000 T.C. (toneladas cana) aproximadamente, mas
com a condicdo de serem inspecionados e reformados a cada
40,000 T.C. ou seja todas as semanas. Na inspecgao da manu

tengéo preventiva, as vezes _chegou a ser trocados alguns mar
telos. Todas as vezes em que era trocado, reformado, e inspe
cionado os desfibradores, era tomado nota na sua ficha de con

trole de lubrificacgao.

WIOHEINIDA :

£ composta de 5 rolos e uma bagaceira, (conhecida também pelo

nome de virola) que tem como finalidade extrair o caldo da ca

na, que ali & chegado. Sao acionados por turbinas a vapor ,
o

sendo que para cada moenda tem uma turbina, os rolos sao en

terligados por engrenagem e correntes. Sao fixos pelos marte



los, estando situados nas laterais dos rolos. Tem dois ro
los na parte de cima logo na chegada da cana, os quais re:
cebem o nome de Per-rolos. Entao, vem a dita moenda. Dela
fazem parte o rolo superior que recebe o nome de Moenda Su
perior, por estar situado na parte de cima 'da mesma. O ro
lo de entrada da moenda, que recebe o nome por estar situa
do na parte inferior e do lado da entrada da cana, e o ro
lo de saida da moenda, que recebe também o nome por estar
na parte inferior na saida da cana. Entre os rolos de en
trada e de saida da moenda, tem uma peca do mesmo tamanho
dos rolos e com ranhuras que recebe o nome de bagaceira.Es
ta, serve para maior extragao do caldo, e a separagao do

caldo do bagaco.

O castelo funciona como se fosse grandes mancais, com ca
pacidade para cinco rolos. Ng_parte superior & aberto, per
mitindo assim;g:rolo superior se mover em um movimento ver
tical. Quando had grande carga, este rolo sofre uma pressao
hidraulica grande, para baixo, fazendo com que presione a

cana.

Cada rolo possui em uma das extremidade do seu eixo, um

plnhaojformando um conjunto de trés, para cada moenda. Sao

estes os responsaveis pelo movimento de rotagao dos rolos.

0 per-rolos sao acionados por correntes.

A manutengao propriamente dita das moendas sao feitas no
periodo de entre-safra, em que todas as moendas sao desmon
tadas e analizado os seus rolos, que sofrem grande desgas

tes, causados por:
- Desgaste do metal, por causa da acidez do caldo.

- Fricgao das raspadeiras e bagaceiras.

- Fricgao da cana ou do bagago, que sempre desliza um pou

CO.

- Passagem de pedacos de ferro, esmagando o metal ou que
brando os dentes.



Durante o periodo da safra, todas as segundas feiras havia
uma parada a qual para se fazer a manutengdo, em gque cada-
semana uma moenda era aberta, e que os per-rolos eram reti
rados como também o rolo superior, para ser feita a inspe
cao dos dois rolos inferiores, da bagaceira e das raspadei
ras. Os per-rolos e o rolo superior eram retirados por in
termédio da ponte rolante, e levava a em patio para se fa
zer o enchimento com eletrodos, dos dentre e das ranhuras,
enquanto que outra equipe se encarregava do enchimento dos
rolos inferiores. Na troca das raspadeiras, todas as ve
zes em que foi aberto uma moenda, foi trocado as raspadei
ras, pois todas as vezes as mesmas se encontravam bastante
gastas. No enchimento das ranhuras da bagaceira, as vezes.
sem condigbes de fazer esse enchimento, entdo era preciso
trocar a bagaceira, pega esta fabricada em nossa oficina ,

por intermédio da plana limadora.

Todas as operagOes feitas na moenda sao tomada nota na fi
cha de controle da moenda (anexo ) e todas as lubrificagdes
também eram assinaladas na ficha de controle de lubrifica

¢do (anexo ).

A lubrificagao dos mancais de bronze e dos rolos & feitope
lo sistema mecanico, existindo ainda um lubrificador para
o sistema hidraulico dos castelos, para as correntes do
acionamento das esteiras intermedidrias e para os per-rolos

e ainda dos mancais de bucha.

TURBIA A VAPOR:

O método de acionamento das moendas & por turbina a vapor,
isto por ser mais econOmico em energia, por consumir menor
vapor, por permitir uma grande escala de variagao das velo
cidades individuais das moendas, sem prejudicar muito o ren
dimento, pelo bom torque de arranque, por ocupar menor es
paco e ainda por exigir menor pessoal de supervisao e de

manutencao.



Na usina era empregado turbinas simples, com roda dumla, Fi
ves-Lilles Cail, por seu rendimento ser muito bom, para es

se tipo de emprego.

FHGULAGEN DR TURRINA :

O ponto mais dificil da moenda & a regulagem da turbina a
vapor. O regulador & muito sencivel e de agdo muito rapi
da, nao devendo sugar. Deve assegurar uma regulagem perfei
ta em toda a extensdo da variag¢do de velocidade, possivelde
ser alcangada. Apesar das turbinas possuirem excelentes re
guladores, ha uma certa dificuldade de regulagem nas moen

das, e princivalmente na primeira moenda.

A turbina a vapor & uma maquina muito flexivel quanto a jsle]
téncia, podendo fornecer uma escala muito grande de potén
cia. Para isto, basta modificar a vazao de vapor, fazendo
variar © namerc de bocais entre o orificio de admissao de
vapor e a roda. Estas turbinas possuem bocais suplementares'
fechadas, bastando abri-los, para adgquiri maior potencia ,
» - v g x /_—"—f L]
correspondendc assim, as exigéencias repentinas, corresporden

e
tes & potencia maxima da moenda. _, &rpe¢scax

A manutencdo da turbina a vapor & facil. Tem uma equipe de
inspe¢doc que todos os dias, olha o nivel do 6leo, o funcio
namento da bomba de &leo, pressac do vapor, temperatura ma
xima do vapor, consumc do vapor, e o rotor. Na parada sema
nal, inspeciona os mancais, a folga do engrenamento, e faz-

se a regulagem das valvulas de admissao.

Durante o periodo do estdgio acompanhei as seguintes mudan

gas (troca) que foram feita em _relagdc as turbinas.
A turbina de 2000 HP aparecem com um barulho estranho, en

t3o teve de parar pra verificar o que estava acontecendo.Foi
analizado a ficha de controle de turbina & vapor e o regis

tro de manutengao (anexco).

Ao abrir a turbina foil constatado que o defeito era as bu




chas gastas. Entao, a roda dupla estava vibrando. Este pro
blema fol registrado em mais cinco turbinas. Nas turbinas
T.b., 19 e T.V. 08 apareceram também um barulho em uma ligei
ra vibracao, ai foram trocadas as buchas e as rodas duplas,
pois, as mesmas, encontrava-se com diversas palhetas quebra
das. As rodas duplas defeituosas foram mandadas a maceid pa

ra ser feito o reparo.

EOMER. CENTRIFUCR -

Nas bombas centrifugas tive a oportunidade de assistir e par
ticipar das seguintes operagoes:

- Desmontagem total da bomba.

- Troca de rotor,

- Substituicdc das pecgas que fazem as vedacgoes,

- Troca da porca de aperto do rotor.

- Troca do eixc de acionamento da bomba.

- Alinhamento do eixo de acionamento com o motor,

- Montagem completa da bomba.

- Troca de juntas de vedagao, gaxetas e outras pegas de veda

gao.

PENEIRE VIFRATORIAS :

- Substituigao de malhas.

- Soldagem ilnternas para amenizar os desgastes .
- Troca de placas de desgaste,

- Reaperto em todos os parafusos.

- Revisdo nas molas vibratdrias.




BOMEA DE RECALOUE :

- Troca do rotor.
- Troca dos mancais de rolamentos.

- Troca da junta de expansaoc (pois, apresentava vazamento

serijo}.
- Troca dos anéis de vedacao, buchas, gaxetas.

- Troca de borracahs de protecao (essas borrachas ficam no

interior da bomba, entre o rotor e a carcaga, para evitar

cCOorrosao.

- Troca de protegdo do rotor.

MANCATS =

E uma peca de miguina que suporta uma pega movel, e contro
B —e—— T - )

la o seu movimento rotativo ou retilineo:

H3 dois tipos basicos de mancais.
- Mancais simples ou de deslizamento.

Onde o movimento do eixo se efetua diretamente no mancal.
Um filme de Gleo deve ser mantido entre as pegas para evi

tar o desgaste e reduzir o atrito.
- Mancais de rolamento & um mancal no qual esferas ourolos
sao colocados entre as partes em movimento.

- Lubrificagao dos mancais.,

As fungdes de um lubrificante para mancais sao:

- Reduzir © atrito.

- Proteger as superficies contra ferrugem ou coOrrosao.

- Refrigeragao.

- Formar um selc protetor contra entrada de materiais es

tranhos:




A lubrificagdao de mancais pode ser feita por 6leo ou por

graxa. A lubrificagao adquada dos mancais depende de
trés fatores.

- Rotacgdo do eixo.
- Carga imposta ao mancal.

- Viscosidade do ©0leo ou consistencia da graxa.

OEFTCTINA :

Na segao do Departamento de Mecdnica Industrial, teve a
oportunidade de acompanhar e conhecer as instalacgdes, bem

como, todas as segaes da oficina mecanica.

No que a usina & muito bem servida. Possui 12 tornos meca
nicos dos quais 4 com capacidade de usinas os rolos das
moendas, que pesam 12 toneladas, e medem 3,40 m de compri
mento, os quais sao reformados e usinados, faz-se tamhém
a usiﬁagem de rotores, em que os mesmos tem em enchimento
com eletrodo, e depois sao retificados. Na oficina ainda
teve trés serradeiras eletricas, trés plaina limadora, e
um completo servico de solda eletrica, oxi-acetiléno ‘e oxi
corte, lubrificagao de valvulas e outros tipos de lubrifi
cagio.

Na oficina teve a oportunidade também de assistir a fabri
cagcao de engrenagens, a qual era feita da seguinte manei
ra: pegava-se uma chapa e desenhava-se a engrenagem esco
lhida, com uma certa tolerdancia para o oxi-corte. Depois
de cortada a chapa, a mesma era retificada dentro dos pa
drGes. Teve também em contacto com a fabricagao de redu
tores, emhéue cortava um tubo de 14 polegadas, soldava du
as chapas nos lados, cada uma com um furo, para a entrada
do eixo. Dentro do tubo coloca-se duas engrenagens com
diametros diferentes, para gque podesse ser feita a red_g=

cdo e fazia-se um furo na parte superior para colocar o)



leo. O reduotr na entao soldada em uma chapa de ago. Logo

depois, fazia um teste. Caso o teste fosse positivo, es

tava pronto para ser utilizado.



O Estagio Supervisionado & altamente proveitoso para aluno, pois
lhe da uma rica formacdo profissional, possibilitando sedimentar
0s conhecimentos recebidos na Universidade, como também o esta
giario toma maior conhecimento de muitos problemas que poderac
surgir na sua vida profissional. E, no surgimento desses pro

blemas, ele tem base para resolvé-los.

0 estagiario JOSE EDSON FIGUETREDD, acumulou grande conhecimento
técnico, tendo oportunidade de conhecer todo o processo de extra
caode caldo da cana de agucar, como também a fabricagdo do agu
car, e um valiosissimo conhecimento de Manutengéo Preventiva e

Corretiva.

No encerramento deste estagio quero deixar os meus sinseros agra
decimentos a todos aqueles que contribuiram para o meu aprimora
mento na conclusad do Curso de Engenharia Mecanica, a todos os
professores do Departamento de Engenharia Mecanica, e em parti
cular ao professor MARCING DIAS DE OLIVETRA JOVIOR, a todos o0s
funcionarios da Usina Triunfo e a toda a equipe de manutencgao ,
ressalvando também o agradavel convivio com colegas e funciona

rios da empresa.
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FICHA

_ FICHA DE CONTROLE DE MESA ALIMENTADORA

DESENHO Ne [ . ] especiFicagio ne |

N® DE SERIE [ |

N® DO EQUIPAMENTO | ] aRQuivo [ |

FABRICANTE | |

MODELO | | Tipo |

CARACTERISTICAS

.. ... . MESA AUMENTADORA

_22ESTAGIO __

Eattviurg: VIO DBSRnNe INR_ i 6 o oo ormren mimereemsrermosmissss s 5055 i E-""““‘"“ V'“, Desenho N2 ;

e e s e p
Compnmento(cenlro o centro de eixo):__ ____ - mm; . .. ||l._ . Comprimento(centro a centro de eixo):.._______mm;

s Lorgura L ) o m_’!‘,;_kl,ﬂﬁl_!_'_‘oLo - '_—_—.-__—_-.::._01. e e e H«_EEEQEES S0 oW mm; Inclmocao

NIVELADOR: : < : : NIVELADOR:

s —— e

. I e B N et I e o Ty |
__.J.._r . SENS SIS e

e
e mmm 2 3. COmprimento: mm; E | Eixo: @ =

s et Al FEROHO S, e mm;
A e = P | D
______ _| Palhetas: °'-i_-.,—.-,-,-._—--| Dimensdes:

e 1| e : Comprimento:_ _ __ _ _.mm,.__ ..
RN e el (R ) 1)) | |0 Palhetas: Qt.:
—_ | @ da Palheta: .__ _ __ .mm; Dist, Palheta o mesq _ _.

Vi m e oned : Dimensaes; = S0 SN S =-_‘..=.=.=.n.=4.=_.!‘_—_-.—=..n-n_-.n-.mg

——_ | @ da Palheta: _ _ _ _ __. mm; Dist. Palheta o mesa

. E RN -.___-.‘:.e_-'.:m.".-l;—.
Motor: Pollncl_qj:, -CVv.,; Rorapou. i r/min.; Ficha N2 __ _ _: || Motor: Poténcia:

.| Moto NEI0E o o o aa OV Rotogdes: _ _ — —_. . r/min; Ficha N2 _

1 Redutor: Pounclo. mms OV NE 6 ngmgo"- Ent, —— — _ _— —r/mim; || | Redutor: f Poténcio:_______CV,N2 de Rotagdes: Ent. _ _ . ___ __ r/mi
-

. — . - S e e e e e —— — - - —_— - __s_a_i.dg_:_‘.:L'.- g L S _r/_'Li-!
. Redugdo: "1 :_ __ _ __._ ; Detalhes vide Des. N®_ _ __ _ _ _ _. : Redugdo: 1;:_ _ _ _ _;Detalhes vide Des. N¢ .
LESaA-ECUNn)-mcd 0005/S5.A.




CARACTERISTICAS DO (A):

MESA ALIMENTADORA

12 ESTAGIO 22 ESTAG!IO
f' _—
Engrenagem da corrente: Dp=__ _ _ _ _ tmim;, Passo: _ _ _ _ | “eT7=  _____ 5 Engrenagem do corrente:Dp=, _ __ __mm;Passo: _ _ _ _ _ "iZs 5
(Des. N® __ _ _ . ___ ; Larguro do dente __ _ _ _ _ mm; . . I (Des. N®________; Laygura do dente _ _ _ __ _ mm;
R ‘ _
-~
Tipo: __.______ N2 de Linhos____ _ _ A Tipo:__ _..._... ;N2 de Linhos _ _ _ . .__ H
Quantidade de elos p/ corrente __ __ __ __; Quantidade de elos p/ corrente . _ _ _ _ __ ;
Corrented ' Cocrentg < -
Passo_ _ ___. .9 do rolete _ _ __ _ _._ “slerg. . .. mm; Passo ____._.",0 do rolete . _ _ _ _ __. “slarg., __.__.. mm,
Velocidode,. ___ _ __ __ _ m/min; Velocidade _ _ _ _ _ _ _ _ _ mJ/ming
.
Roldana de guia - vide Des. N9 _ __ _ __ _.__ : Roldana de guia - vide Des. N2 _ . _ _ _ _____ 3
Elxo da Roldana - @m=_ __ _ _ _ _ _ _ mm; comp. _ _ _ ___. mm;Des N2 ___ _, €izo da Roldana-@=_ _ __ . _._.._MWmycomp.___ ___mm;Des N®__ __ _;
L |~

PEDIDO N DATA FORNECIDO POR;: DATA NOTA FISCAL Nt VALOR Cr{ DATA RECEBWUSINA  |DATA 1a.INSTALACEO
REGISTRO DE SERVICO (OPERACAOQ): 8
DATA DA ) ‘LOCAL {POSIGAOD)
INSTALACAO | RETIRADA | cdDIGO "DESCRICAO) -




CARACTERISTICAS DO (A): MES
¥

_ _ {conTINUACAQ)

12 ESTAGIO 22 ESTAGIO
Transmissdo:Engren. p/carrente: Dp=___.._.mm; Z=_____.mm,P=_____ mm, Transmissao: Engren. p/ cortente:Dps__ _ ... mm;Z=__ ... mm;P=_ . ___. mm;
Corrente: Tipo.__ _ _ _ _ _ _ _ . —sComp. ________ mm,; Corrente: TIPO e . o ;Comp, . ___ _ __ mm;
Mancal : Tipo _. . _ __ oo 0 @ e e e = . 3 Quantidade _ _ _ _ __ __ _; Mancal: Tipo . _ _ _ _ __ ___ _ __ ___ ;Quantidade . . _ _ _ _ _ __ . ;
Rolomento: Quantidade _ _ _ _ _ __ _ __ ; Referemcia __ ___ _ _____ __,; __Rolamento: Quantidede __ _ _ . _ _ _ _.; Referéncia _ _ _ . _ . __ _ _ _;
. ’ .
ACIONAMENT-O ACIONAMENTO
r : r
Motor - Poténcio: _ _ _ _ _ CV.,;Rotagdes: _ _ _ _. r/min;,Vide Ficna N _ _ _ _ , Motor - Potencia: _ _ _ __ CV.,Rotagoes: _ _ _ _ _ r/min;Vide Ficha N2 _ __ _;
Redutor- Poténcia:. . ___ C.V.;N2de Rotagdes: Entrada . _ _ _ __ _ - ©/min, Redutor - Poténcia: __ _ _ _ CV,;N2 de Rartagdes:Entrodd _ _ .- — — = - r/min;
"Seida _ __ _ _ ___ r/min; Saido _ _ _ _ _._ . r/min;
Redugae:: __ _ _ ;Detalhes - vide Des. N2 _ _ _ _ _ __ ; Redugdo:1: ____ _;Detalhes - vige Des. N®__ ___ _ _ ;
Corea: De=_ ____ _._ mm; M= _ ____ Z=_____._ yb=_ . _ . mm;, Coreo: De= _ _ __ __.mmM=s __ . _;Z=_ ___ sb= o ___ mm;
Pinhdo: De=_ _ __ _ __ mm,M= _ _ _ _ __ yZ=s o __ sb= _ _ ____ mm; PinhGo:De= _ _ _ _ __.mm;M=z ___ __;Z= __ ___;bs _ _ ____mm;
r ) R N Y A
) 1¢ Corpo-@m=_ _ _ . _ _mm,comp. _ _ __ __ mm; Des. N2 _ _ _ __ 12 Corpo-@m=__ _ - __. mmycamp, _ __ ___.mm;Des. N¥_ ____;
I Eixos_j 22Corpo-90m= _ —— ——_ Mm;comp. _ _ ____,__rnrr\',Des..l*ql2 ——— -} Eixos 4 2¢ Corpo-@m= _ _ _ __. mm,comp. .. .. __mm;Des. N® _ _ ___;
__4 NS S .- M | H S
) .. | 3coo-Oms.___ .. mmcomp._____ mmDesNe_.__3 0 § | 32Corpo-®m:____.. mmcomp. . __. mmDes. N8 — __._;
.




REGISTRO DE MANUTENCAO DE:_MESA ALIMENTADORA_ _

DATA

OM. N2

DESCRICI:\O 0D0OS SERVICOS EXECUTADOS

DATA

OM. N®

DESCRICAO DOS SERVICOS EXECUTADOS

- e e e em ';I. S - ) —eem .
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" FICHA

FICHA DE CONTROLE DE NAVALHAS_ __________

N? DO EQUIPAMENTO ( | ArRQuivo | | oesenmo ne| | EespeciFiczgio ne |

FABRICANTE [ | Ne DE SERIE | | mooeLo | | riro |

CARACTERISTICAS

S . . e T T, T e
e N e [:.Turblnn S e P e e e . e

_Potdnelo... ...... E‘L’,E’dﬁ Rotcg¢¥es..........r/min ;Vide ficha N2..............

L S S — % TP
i ACIONAMENTO Motor — N2..

M L e Lo TP PEENCES BTSSRI 1 IS S —_ N S
I

| A N ot .. Reduter-N2.. . ........ BRe Adugle. - i aaadias .-Rot. entro do .;...,..._..4_._..._L._runln1_\£iﬁ|_.-_Ucho_u._!-_, S

W e DIbRPO. . . e el e e
ACOPLAMENTO <

o R L. P /Correlas ... @ Polla _malore....... com, @ Polld_ MONOL..cssscesssmmy N2 de_gornes.. . Tipo

i

e T —— ce—

o __buve _ ges.. CER XTI

somm.  Qt.de Borrachos.............;Borrocho dece.......... . mm,

-

g_I.Z.L_'_l_"'é_' '_n|_rn_"_.bll.l_l_L.l_l..t PRI | | m‘_._.

e aaeaamm; _comprimanto n. .. mm; material.. « s sasssnssy Vide Desenho Ne

N® de_rotagoes.. ... . asncsardmin __

.. _.Svuportes —Qt... ........ Q= .. ....... mm; KspeSUrQ ... .+ 2u......mm, Materiol +a.;Nide Desenho N2

E°‘_°_..'B!..!‘!'.° - ‘! "9.[!’.!._!,‘, LJ_;.(,.E_!_;,:,'!!_m:____Y_iq! .D!,.g'!.o.. N!,.JJ . u..:_i_l_.n...l_l..:..l.; SRR

e e — i e A = 2 B e e L a4 B b SRR B el i . e -
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CARACTERISTICAS DO (A): NAVALHA o . {CONTINUACAQ).

-
p ——— - —_— _er1'|Q{l,lJ|l'i ¢e=""'°.""mm.i_c.gmpn.!.i l.f.l‘_\1l)mmj Esspessutg|f"'." ""!'!F.:‘E.F.'i'o.""? LI PR I..I__Moterlcll'.l_fll. e I_J‘_LI_J.MLMT‘..-_-—.
— .| N2 de fures...........,g= e mm, Passe longituding! de corte...........cowvamme R
| _FACAS 4 , - S n

i i - ququsos— Qf./fgca .u.,._....-._..uiTOTQI.-annf--nn-a--," QUII LRI N anlk 4, lnA!Tlpo .l.ll.lJl.!l.l‘Ng dﬂ_‘IIOS/WL-Mu‘.H‘L_.

_ . .ﬁ_.sVQIQGlﬂGdQ perlfarlcu..,.....“,..hm;'min, Bl?um p/. astelra cesvere.im; Angula_de otaque.

p————— i ———— R g e —_ e —— ——— e - e ———— .

P QuqmldaaemmLu“.., QIS.‘[Q[L(Q_ _entre _centros.. ._._.4_.J_L,4_;....._urnmI
MANCAIS -

F!Qlomenm ,BQLL.“ Carrs abn sy Colxa Ref. oo v i B ucha__cénlca_ Ret

HISTORICO DO(A): NAVALHA _____ _____ . _____ S

PEDIDO N2 | DATA FORNECIDO ~OR: DATA .| NOTA FISCAL N® VALOR Cr} DATA RECEBIUSINA - |DATA lo.1iSTALAGAO

REGISTRO DE SERVICD (OCPERAGAOQ):

DATA DA LOCAL (Posucao)
INSTALACAO RETIRADA ¢d0160 D E s c RIC Aol _




REGISTRO DE MANUTENCAO DE: NAVALHA ... ..

DaATA

OM HNE

DESCRICAD DOS SERVICOS EXECUTADOS

D

DATA

oM ne

DESCRICAD 0OS SERVICGS

ELECUTACOS

e — P —_ . —— ——— p—
— — PP —_— —t- - — S S —— -
. o Y P U | . .
b - __ — e — - — I — -
e S —_—— e — - —

... [ [ e e s s e — | e - _—
e e el = U IR e e - - - _ —
e e e U J O, ——e ——————— . B S VR

- - -_— - - —- — - — _— -— - e am —— p—— e e - B e PSP S S - —————— i e e
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FICHA DE CONTROLE DE PONTE ROLANTE ______ —
N DO EQUIPAM;NTO [ B araouivo [ | DEseNHO Ne I‘ ] especiFicagio ne |
FABRICANTE ( ] e oE sériE | ] wmoperLo | | TiPo |
CARAGCTERISTICAS
_; ';npumdode max.:_ _ . _ _ -_ - _—T\;G_o__ e e - —_ __m;Peso pro'pno;_.__________..-_,T;mturu mdxuna _ de  elevagdo _ .- — - _ — — — m; - — -
._'w,.;.g; Ralonte ;"I _ _ _"xo o _ __"x_ -_.._ ) SR m; Tp§ do Tritho: — — ;..- ______ ;Pressdo  no _rodn — e m e m e m— _- -_.Kg: --.

T - - _ D - .Por.. cabine; .. ...-. : Lo . N2 oprox. de manobros por hora: — —~ e o o — - —d. - -
__._Tipo. . de. comanda I:] Par batoera; . — S : : - o - - - =
. — —— - = D Menual - S N2 de. _horos de  servige por dio:_ _ _ . H - -
.. . - - - E] Mista, .. - . - - R P, e aere e e e
. El .Par barramentn.; . . . [:I Por corrents . cantinua; . Valtogem: — _ _ _ _  _ . ___Yalte;. _.., . _ .. _ - - -
| . .Almaniagao . . e e = o e L . - - -
. [:I Por_fia troey, . _ . . | D Por corrente. alternada; Moltagem: . o o e o o e Valts; CiClO0EM ! e e e e e e Hz;
-hocal . de 1trobolho - D Recinto oberto; D Recintoe  fechado ; ——— e - U D PO —_— - =
—_— . e, o L. - — o - —m -
-~ Trave: D Freligo ; D Caixdo 3 D Alma cheia; Tipo do tritho, — - - — ——— . _Flexa a pleno €ArQ0 ) m — e . mm; .
L__ - - - [ = - ° . e .. — . . - - -
— - .- . Comprimento j_ _ _ _ _ _ -m;_Lorgura} ~ — — — — — - m; Altura,_ _ _ _ _ ~=m; Contre a caniro  de . frove; - — w w — — — — — - m;} -
- Possadigo - LorQuroa — - — — —_ m, Chapa de piso =~ D Liso; D Xodrez; Bitolo— - . A .
EL 5L -EVND-moa OOL® ¢t a AL T TToTEms T T Tt]m T - T
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CARACTERISTICAS DO (A):i _PQ_N_T_E__RQLAN_T_E__V_______ o _ __ _(CONTINUACAO)

;
!
| ~
'
-
i L _Truck (Cahecera):Comprimenta: . milorgura:  _ _ _m Abura: . m:.Centro o centro dos  rodos . mi
|
|
I} Rodasa~@8ez mm.; 21z mm;Largura: mn, B turas mm; Vide des..  NR H
_
: _Snmu_nun__I_anLt_ﬂ_:________iL,__________mm,nnmp mm; Vide__des. N® J
! Movido.. @ s "; mm; Comp.: mm;Vide....des. N2 :
Rolamento - Referanciq $E ) | +Bucho - 0f +Matarial ~Vide  des NE -
PnrnmnaLD_mMewu osio de madewa; -
|__Carro- Comprimenta; m;lorqura: . m Aldura; _ _ _m.Centra a centro  dos  rodos; m; .
Motar - Poteneia €N Rotagfes; r/mum;Vida .. ficho.. NS ;
Avongo | . «Sal r !mnm;ﬂnduqn"n- 1- Ve _fichn NE .
. .
Recua J Ext 1° setor- @ “; mm'r(" omprimento; ! mmiMaterigl — M
2% setor- @ i “. mm;, Comprimento; —mmiMoterial ;
Luva de . Qt: ___ . @e= men;@fura: . _ _ _mm;Comprimenta N
Aroplament .de  par. _p/luva: 1R ". ¢ amprimenta: " Tipo:
~
Radns Qe= mm; @l o mm;largura: mm,furo @z mmoide_des, N2 5
<
\Pres§eo no roda:__ .____._ Kq; Velocidode: _ _ o ... m/qum;
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CARACTERISTICAS DO (A):. _ PONTE . _ROLANTE. o . — __ _ _ _ _ LCONTINUALZQ)
Coarca L cominnacanl
Ralomenta - Referencia St GBuchao - Qt 0 . Material S Vide.. des. N2
Semi- 2ixo J' - = e to: mm,Vide des, N2 s
Mavidn. O = - mm, Comprumento: mm,Videe des N2 -
I -
|
Parnchoque - I t com—maola  espurol, D cam encosta de madeira;
' .
Team  de 12 - Qe = mm; M= 12z ;8= ¢, h: men;
Engrenqoons 28 fes mm;, his L= -E ®.hz mm,
33 - Qes mr, M= oy 4 8= 2,Ls mm;
I
b 42 L Pip= o, b2 r ] .B= S:h= mm;
il
"|Moncal ot - . Beferencia ;
Qt. de  por. pZmancol: Az ";(‘nmp ' ipo :
Frew - Tipo JEnhucente
.
~
Velocidade m/mm;
Mator - Poténcic C.V. . Raotacdes r/mun.; Vide ficha N2 5
l‘-'lg!nr'-ﬁ'n 4 I —
Radumr. g‘pmrarn- Ent rmin; S0 r/m-n;Rgd_ 1 JNde fichn N2
( [
Eng. moior-BRes mm;Z b VES B2 2:hs e,
22 Reducda i=t: b
\ : L Eng. menor - Ha= mm;Z Sz - Bz ohs _mm




'CARACTERISTICAS DO (A): PONTE __ROLANTE {CONTINUAGCAD)

.

FrsiaaTion—__iFabriconte— I
e
cabena mpa o camprmemen——m—memp
,___:Gnn:hn-_D_Dur‘.a; ELSu'nplﬁn _ﬁ,; —_ o —,:
| podara <o .cama - Qtenoosa mLocquca_ —— _amne D N
Raldone  de  CompenseGén - @ mm;lLaguro .. . :;_;au_--ou._,u;,_ . ,— —_—

HISTORICO DO(A): PONTE. BOLANTE .

PEDIDO N?

DATA

FORNECIDO POR:

DATA 1a.INSTALACAO

DATA ., | NOTA FISCAL N? | VALOR Cr¢ DATA RECEB™USINA

REGISTRO DE SERVIEO (OPERACAO)Z

DATA

DA

Locat (POSICAD)

INSTALACAOD

RETIRADA

cODIGO

. DESCRICAOD)




REGISTRO DE MANUTENCAO DE: PONTE  ROLANTE

DATA . O.M. N2 DESCRICAO DOS SERVIOS EXECUTADOS DATA OM N2 DESCRIGAD DOS SERVICOS EXECUTADOS
_ _ e iy - - _ —— - — —_
— e —— - e e jl» - e
I '
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FICHA

N? DO EQUIPAMENTO [ ]

»

araquivo | ] oesenno ne [

]

ESPECIFICACAO ~=[

FABRICANTE |

| N2 OE SERIE | ]

MODELO |

| Tiro |

CARACTERISTICAS

E i - ) o
b'rnmaoa supsmoair.‘"tlj:iutij;::ij_—-_m_;i:::: ATTAMBORES-ENTRADA e SAIDA

" oianiteo EXTERNG L bt crmn, | oiwers exremol oo amriamn
| ) T - —

-VLARGURAZ ...... it;i;gukmﬂj‘ ¢ mm Al' y _"i” e ilegggag;..,... POl it it ea. WD
 FRISO-PASSOI. . ....poliviecemm | FRISO-PASSOL.......pol.... mm

E - —ANGULD .. o o e o iTd i

LR PROFUNDIDADE:..........pol

DIAMETRO DO FLANGE: ...........

__LIMITES DO @ DO_FLANGE:...........0..

- 52 o o e BRGORD s

_PROFUNDIDADE :.couuy s swnn POV Gons « wswes s sume

mm -

sseeeedPOll s o vues oss

mm -

..mm | MESCHAERTS-LARGURA:...

PASSO .

PROFUNDIDADE . oeevaeue., o

0 ) S TP mm

.mm

4 ) e .
v o e ese saPORS.. s o0 e

LIMITES DO @ EXTERNO: ...........0........-po o ..mm LIMITES DO @ EXTERNO:........0..ccvceeepOljeueueaiBur.n. . omm

MOENTE :92........

MOENTE: @ ......oovunXouens

terceee .MM

_ EIXO-DIAMETRO:...........pok; e TN, - _ EIXO-DIAMETRO!...........pol; ....mm




CARACTERISTICAS DO (A): TERNO DE MOENUDA - (CONTIIUACAQ) :
| RODETES - . o MEDIDAS e i ACOPLAMENTO _ A
[ BUANTIDAOE a5 c505 53 ) ABERTURA DE EMTRADA.........pol,..........nm COMPRIMENTO DA LUVA..........pol;.. mm
| NUMERO DE DENTES.-..:vcss..: Aa_ERIu'Rg DE SAIDA : D05 o o N MED.INTERNA DA LUVA ........pol,........mm
PASSO ........ polj . viiiwiie coomm | _ENTRADA DA VIROLA :. poli....... mm MED. EXTERNA DA LUVA (menor)........pol;......mm
| _DIAMETRO EXTERNO:........pok.........mm CENTRO DA VIROLA:... ., pel; .mm COMPRIMENTO DO PALITO:....... .poly.....mm
(- DIAMCTRO INTERNO:.. ... .pol;.........mm SAIDA DA VIROLA ;.. c....pol;......mm | MED. EXTERNA DOPALITO:........ poli.......mm
S LARGURA e s . pol; g mm_ | B  JAGONAL DO PALITO:.... poly......mm
| _FURO.©........p0L@0. .. ..... mm___ . e s S - R e
| CHAVETAD.... X......X .. pol e L R O e T e
j
HISTORICO DO(A): TERNO DE__MOENDA__ _ __ _ _____ _____.
PEDIDO N¢ DATA FORNECIDO POR: DATA _NOTA FISCAL Nt VALOR Cr} DATA RCCEB'USINA  |DATA 10.INSTALACZO
REGISTRO DE SERVICO (OPERACAQ):
DATA DA LocaL (prPosigldo)
INSTALACZO RETIRADA | cdDIGO DESCRIGCAOD)




'REGISTRO DE MANUTENCAO DE: TERNG DE MOENDA .

DaATA Q.M. N2 DESCRICAD DOS SERVICOS EXECUTADCS DATA

OM Ns= DCSCRICAD DOS SERVICOS EXECUTADOS

. e e - —_— i__ e e SSU JTp— ——-
SO R S S [ _ -

— e — ——————— —_— ————

I — J B — oA | —

— — — - - —_—— —




* CORTE A-A

DETALHE "&" Frisos

, M
A \
—_—T —— }—
— 1 1
a4 e - i L i ) X . . .
7 '
Q : o || - 9,
- ™ : ) sititl J"“‘ \G;] . J. 1
A / \ — - |
— Q : . .
NAALAL o T -' . ’

UDETALHE "An ‘

TAMEBOR DE MOENDAES

ECCAA-EXIND - mod.008/8/A




N2 DO EQUIPAMF.'T |

T ARQUIVO

FICHA !

—

] oDpesenno pe | especiFicagho ne [

FABRICANTE |

A

N? DE SERIE |

] ] Tipo

MODELO |

CARACTERISTICAS

S ~ .
_Poténcig nominal:. .. ____.HPouCV'_______ w; . |Eixo de alte:__..__.....f/min; —
R r _ _ S (S B
- o 1500 ¢/min;_ oo . HPoOw OV, ___ _ __Kw . | __ __|Eixodebagixae: , .. .....F/min; e
_ Poténcio_mdximg _ | _.Rotagdo ¥ h__._____,”__ e i e
. i pBOO ¢/ min: s e, HP 0w CV; e Kw L L |Sentido nasagida:. .. __.,...._. (Obs. atrés tucbing}
- —— r‘._. - e e e e e —— —_——]—— —_— — e — o —
. .. |. mdxima de edmissda:_ _ _____ . K /'m? e Ib/in?; R Redugdo interna:__ _____ . _ i
_ Pressdes i B} - o
_._.de_ X minima de odmissdo: __________ KrZem?; . _ . b/in® o — DH_“"'C'*"”“E _____
Vapor e o - __Tipo 2 | _ )
o _gqurq_g[gsjé_LnlciLim_cE__: . _Kgsem2, _____ l./in _ de 9 D Centrifugo com aluagdoe hidrcj-cl_l_;:_g';‘
- __h_-__ e . Regulador _
_ Temperotura mdxima do vapor:_ . _. __.°C; I L[:I_wﬂdward EG eletronico; o
Ceasumo do vapor: __ ___ _| Kg/h; _ . e Bombg |Tipo: . o o s e mmeemmme
- ) e e i - 9 Yo e it e
Didmetro externo:_______mm; . ) Oleo  [Pressdor,. . ____.KesemZ;_____. . Ip/in%; e =
Rator o e e e e e e e e
Numeroa de :stu'qios:---_-_-__,; o ot _Pressdo do dlea de regulegen: - .. _ ... Kg/cm . - lb/inz;




TURBINA A VAPOR

CARACTERISTICAS DO (A):

{CONTINUACAD)

L e f o ke i _
_ _Moncais: - ; e e _Folga no engrenamento: ... ..o Qoo o - :;;!“.@2_-_ -—
__Pressdo do dieo: ____ ___ Kg/ecm?; Ab/in2; R DU S I — - _ e ———y
| e . I e e mm;
_ Temperoturg moximos, n, ammn meCi . : —_— Regulagem das .
. L R . véivulos de admisséo Y 20 . . __ . mm
| Folgas:le2.. .. _.__..mm;3ed. . .. mm ]
L gy 1 .13\ 1
- Diametros: i
a r..-‘” T T
- Diametro dgs | Admissde:__ . __ __ - cw- POlj oo e s mmnnns mm;
Jﬁ% i m e mamnaana mm; tubulogdes . -
N " . ? % 2 "":‘ ’ dﬁ vupor———\g-‘s—éﬂge '::.:—_e-_~°_—_:_-_:_=_p°!3 g 1111 .
) B
ﬁ_% _Pgso do turbinag:, ... .....¥Xg;
§ % R mm; T
+3 QN // e Dispositivos de seocuranga: . o o oo m s ommmamn o m o m e o
% % 8= s mm; —
ks =3

PEDIDO N2 FORNECIDQ POR:

NOTA FISCAL N°®

DATA RECEBPUSINA

{oATA lo.INSTALAGAO

REGI3TRO DE SERVICO (OPERACAQ):

DATA DA- _LocAL (PoSicho) -
INSTZLACAO | RETIRADA | CODIGO ___DbESCR1CcAOQ) 7 o




'EGISTRO DE MANUTENCAO DE: TURBINA_ A VAPOR .

7 - ; -
JATA OM. .. DESCRICAD D200 SERVICOS EXECUTA20S DATA oM. N2 DESCRICAD DOS SERVICOCS EXECUTADOCS
S - - { _ .
o \ — — —_
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1
— e b e _ 1




