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UFFb : UNIVERSIDADE FEDERAL DA PAR4SIBA

PRAI : PRO-REITORIA PARA ASSUNTOS DO INTERIOR
CCT : CENTRO DE CIENCIAS E TECNOLOGIA

DM : DEPARTAMENTO DE MECANICA

-

INFORMACOES GERAIS

RAZZO SOCIAL MHM ZANINI S/A EQUIPAMENTOS INDUSTRIAIS
CAPITLL REGISTRADO r$ 27.000.000,00

INVESTIMENTO EM INMOBI

LIZADO r$ 36.100.000,00

INVESTIMENTO EM GIRO Cr§ 67.600.000,00

PRINCIPAIS ACIONISTAS

1.0. 2ANINI S /A EQUIPAMENTOS PESADOS 50%
2,0 HERCULES S/A EQUIPAWENTOS INDUSTRIAIS 25%
3,0 HERBERT WERNER RODENBURG 12,5%
4,0 HIDEQC HAMA 12,5%

FABRICA E ESCRITORIOS

VIA CENTRO S/N2 - CENTRO INDUSTRIAL DE ARATU
SIMTOES FILHO - BAHIA

TELEX Ne¢ (071) 1426 MHMB BR

TELEFONE: PABX 594.9611

£REA TOTAL 135.000m2

LREL TERRAPLANADA 40.000m2

AREA CONSTRUIDA 10.000m°

AREA COBERTA PARA JATO E

PINTURA 400m2

C. 8.0, 13.606.611/0001 -~ 20

INSCRIGEO ESTADUAL 05.009.532 - 2



RELACEKEO DE EQUIPAMENTOS

1.0 MEQUINAS DE FORMACAQ

l.1 - Calandre Bertsh (USA)

}.03 -

104 =

modelo - n? 20 com dispositivo de fazer o "pinch"®
inicial
largura dtil - 10" 2v
rolos - superior - 22 1/2¢%
inferiores - 23 1/2"

capacidade - chapas de 1 22"32" x 10" com didmetro
de f 144" & 38 1/2" com alguns pas-
ses (SAE 1010).
Chapas de 1 3/8" x 10" com didmetro de
¢ 24" ou maiores que @ 24" com um pas-
se (SAE 1010).

Calandra Iguacu (Erasil)

modelo Webb
tipo - BR 6 piramidal

rolos - superior - 11*
inferiores - 8"
largura util - 2,60m
capacidade - até chapas de 7/8" (SAE 1010).

Calandra Hércules (Brasil)
tipo - piramidal
rolos - Superior - 12"

inferiores - 8"
largura Util - 2,60m
capacidade - até chapas de 7/8" (SAE 1010).

Calandra Iguacu (Brasil)

tipo - BA 6 piramidal

largura util - 1,50m

capacidade - chapas de 3/16" (SAE 1010).




2.0

3.0

1.5 -

1.6 .

2e
Frenssz Viredeira - Fobesa (Brasil)

modelo - PV 2000
largurse util - 3,0m
capacidade - chapas de 3/8" (SAE 1010).

Viradeira de Tubos Marinaro (Brasil)
capacidade - tutos de @ 3v

TESOURAS GUILHOTINAS

2-1 =

2-2 -

203 -

Fobesa (Brasil)

modelo - T 12/3000

largura util - 3,0m

capacidade de corte - chapas de 1/4" (SAE 1010)

Newton (Brasil)

modelo - T M 4

largura dtil - 2,0m

capacidade de corte - chapas de 1/4" (SAE 1010)

Tesoura Vibratdria Franho (Brasil)
capacidade de corte - chapas de 3/16" (SAE 1010)

MLQUINAS DE GORTE A GAS/CARVAQO

3s1 Banco de Corte - Oxibras (Brasil)

modelo - HB 3500
comprimento - 16,0m

largura - 3,0m

numero de bicos - 06

3.2 -

303 —

M#iquina. Pantogréfica - Oxibrass (Brasil)

modelo - Novitome II

grea util - 1,0 x 2,0m
cabega de corte - 2
capacidade de corte - 150m

Tartarugas de Corte - Oxibrds (Brasil)
quantidade - 6
modelo - Pirotome HME-T




4.0

5.0

e
3.4 - Corte a Carvao

com utilizagéo de méquinas (3)
retificadoras de 750 A e tochas especiais

SERRAS MECAKICA
4,1 - Franho (Brasil)
modelo S S0C
capacidade de corte - perfis de 12"

4.2 - Schneider (Brasil)
modelo - SHM 14
comprimentos ajustdveis de 150 a 250mm

capacidade de corte - acima de 6"

4.3 Serra Circular Pema (Brasil)
modelo - SCV
didmetro médximo do disco - 275mm

4.4 - Serra Circular Trennjagger (Alemanha Ocidental)
modelo - LFC 110/400
para perfis de I 400 x 113 e U 400 x 110mm
didmetro do disco - @ 360 x 3mm

PRENSAS

5.1 = Prensz Horizontzl - Scottish (Inglaterra)
pars indireitar perfis de até 12"

5.2 - Prensa Hidrdulica - EVA (Brasil)
capacidade - 40 ton.

5¢3 - Prensa Excentrica - Harlo (Brasil)
capacidade : 22 ton.
batidas : 90 por minuto
curso : 5 a 50mm

5¢4 - Mdguina Bordeadeira de Fundos - Haeusler (Suiga)
espessura - 16 mm a frio

- 32 mm a quente

diémetro - 4,0 m



4.
(instalada na fdbrica da nossa associada Hércules)

6.0 MECUINAS DE SOLDA
6.1 - Automética - ESAB (Suécia)
- Com coluna e manipulador MAK com 5,0 x 5,0m
- Com retificador modelo ILAD 14004
~ Com cabegote automdtico tipo A6
- Processo de solda - arco submerso
- Quantidade - 01 (uma) com coluns

01 (uma) com coluna

6.2 - Semi-Automdticas MIG - SAF (Franca)
guantidade - 4
modelos SAF MIG 355 (400 A)
SAF MIG 320 (320 4)

6.3 - Semi-Automdtica ESAB - (Suécia)
guantidade - 01
modelo - A1Q0 - 315 A

6.4 - Retificadores - Eutectic (Bragil)

quantidade - 03
modelo - GS -~ 775 NM 80
capacidade - 120 A a 750 &

6.5 - Retificadores -~ Eutectic (Brasil)
quantidade - 21
modelo - GS 375 KM 80
capacidade - 60& 2 375A

6.6 -~ Retificadores Bambozzi (Brasil)
quantidade - 01
modelo - TRR 2500
capacidade - 4C a 400A

6.7 - Alternador - Bambozzi (Brasil)
quantidade - 16
modelo - TH 6 B/56
cepacidade - 40 4 a 375 A




6.8 - Alternador Bambozzi (Brasil)

guantidade - 02
modelo — TN 3B/45
capacidade - 30 = 2004

6,9 - Transformador SAF (Brasil)

quantidade - 05
modelo - SAFARE 250 - CT 4
capacidade - 30 a 250 A

6.10 - Pistola TIG

quantidade - 01

T.0 MAQUINAS DE FURAR

7-1 —

Te2 -

7.3 .

7.4 =

Radical HCP (Polonis)
modelo - ¥R 50/2
com sistema elétrico hidraulico de pré-selegéo de

velocidade e avangos

diédmetro médximo de furo - 65mm
altura - 2,0m

brago - 2,0m

Coluna Newton (Brasil)

quantidade - U3
modelo - FC 2
capacidade - 1" x 180mm

Coluna Newton (Brasil)
quantidade - 2

modelo - FC 3

capacidade - 1 1/2" x 200 mm

Portdtil com base imantada -~ Kitto Fuji (Japio)
gquantidade - 02

modelo - suporte M 3120
furedin - P 32 R

De



8.0

9.0

modelo - MVN - VI
capacidade - 3,0m x 0,%m

3,2 - Imor (Brasil)
modelo - 650
capacidade - 2,0m x 0,65m

8.3 - Imor (Brasil)
modelo - NTPHN
capacidade - 1,2 x O,6nm

o=

8.4 - Imor (Brasil)
capacidade -~ 1,0 x 0,40m

QUTROS EJUIPAMENTOS DE MECANICA

9.1 Plaina Limadora - Zoceca (Brasil)
modelo - plz 300
curso - 10 a 800mm

9.2 - Rosgueadeira Ridgid (USA)
modelo - 535
capacidade - de 1/2" a 2

9.3 - Esmeril de coluna Asten (Erasil)

quantidade - C3
modelo - EC - 4
rebolos de 300 x 50mm

9.4 - Esmeril de Chicote
quantidade - Q1

9,5 ~ Egquipamentos de Limpeza, movidos a Ar Comprimido
ALTAS COPCO
quantidade - 12

6o



10.0

11.0

11.0

12.0

13.0

PONTES ROLAKRTES

10.1 - Villares P&H (Brasil)
quantidade - 03
modelo - TORZBEAM
capacidade -~ 14,07
vEo - 15,5m

10.2 - Villares (Brasil)
modelo - ponte monovia
capacidade - 6,0 T
vio - 15,0m

10.3 - Munck (Brasil)
modelo - ponte monovia

capacidade - 3,0 T
véo - 12’ Om

COMPRESSORES
11.1 Atlas (Suica)

guantidade - 02
modelo - BT 5
capacidade - 220 cfm
pressfio 100 psi

11.2 - Primax (Brasil)
modelo - 25 V - 5380
capzcidade - 25 cfm

pressao 175 psi

VIRADOR DE TURBOS - R:NSCOME (USA)
modelos S& 15 PR
capacidade 15 T

didmetro de rolo - ¢ 6"
¢/ ajuste automdtico de ¢ 12" a ¢ 16"

EQUIPAMENTOS D= MOVIMENTACKQ EXTERNA
13.1 - Guindaste FNG (Brasil)

modelo - Karri Go



14.0

15.0

13.2 -~ Guindaste Gallion {Brasil)
modelo - 150 A - KB 35038

capacidzde - 15 ton
tipo - hidrZulico

13.3 - Chassis com semi rebogue

marca - Chassis FNM

modelo - 180 C de 1380 HP

- semi reboque Bisselli para 250
comp. l12m

EQUIPAMENTOS vARA NIONTAGEM

Possuimos equipamentos para montagem de tangues e estrutu
rasc tais como, mastros, tirfors, talhas, andaimes e fer-
ramentas em geral.

EQUIPAMENTOS DE TESTE

15.1 - Kéo Destrutivos
15.1.1 - Raio Gama IEM (Brasil)
fonte de eridio 192 - penetragdo no ago 1"
fonte de cobalto 60-penstragdo no ago: 8"

15.1.2 - Liquido Penetrante

tipo lavdvel emdgua com agente penetrante
vermelho
tipo - "super check",

15.1.3 = Ultra Som - KIN - Ultraschall (4Alemanha )
modelo - MPT 3
portatil

15.2 - Destrutivos
15.2.1 - Tenséo e Impacto
Escola FPolitécnica - UFBA

15.3 - Presséo
15.3.1 - Hidréstdtica

mdxima pressfo - 10.000 psi (com bomba)

15.3.2 = Ar comprimido

méxime presséo - 100 psi



e fabricacgdo de vasos de Presgsdo, Reatores, Condensadores, Mistura-
dores, Separadores , Plataformas maritimas e terrestres e demais e-
quipamentos com fornecimento de projetos pelos clientes, para as in
dustrias Quimicas, Petroguimicas e Prospeccgio.

2.0

3.0

1.2 - Divisé@o Industrial

Projetos e fabricaglo de Caldeirarias média e pesada, es
truturas industriais, tangues, e tubulagoes API, silos,
tanques de teto flutusnte e construgces necessdrias es-
pecieis com usinagem em ago carbono e inoxiddvel.

1.3 - Divis@o Civil
Construgdes metdlicas necessdris & industria da constru
géo civil com "Know how" da Metalflex pare projeto e fa
bricagfo de formess deslizantes para tineis, formas para
barragens, formas para vigas, formas para galerias esta’
cas-pranchas pare construgio e escoamento de cortes flu
tuadores, tubuloes e galpdes mefdlicos.

MONTA GEM

Divisao Nontagem

Para montagem de tangues, estruturas e demais construgoes me

td1icas © de sua prépria fabricagfo.

MATERIAS PRIMAS

Divisfo de Materiais

Para comercializagfo dos produtos brutos das Usinas Siderurgi

cas e semi-elaborados, obtidos pelo aproveitamento de bobinas,

gue apds desenvolvidas e reduzidas, suas partes podem ser uti

lizadas como insumos em outras industrias.



PRINCIPAIS OBRAS CONTRATADAS E EM EXECUCEO

1)

2)

3

4)

5)

PRONOR S/A - Produtos Organicos

Fabricagéo de 35 vasos de ago carbono para a sua fdbrica de

DT
FPabricagdo de 22 vasos de ago inoxiddvel para a sua fdbrica

de DMT

NITROCARBONO S/4
Fabricagdo de 6 vasos de presséo em ago carbono

COPENE - Central de Matéria Primas
Fabricagéo de 21 vasos de presséio em ago: carbono

METANOR S/A
Fabricacfo de um "inlet manifold" para gases. Pressdo de tra
balho 25 kg/m2

COBRAC - Cia. Brasileira de Chumbo S/A

Fabricagéo de 02 paneloes para zinco e chumbo, com capacida—
de pare 86 ton., fundo semi-esférico.



asperagéo de cimento, com diémetros medindo até 2,2m

- Vérios conjuntos de estruturas de sustentagdo para e
quipamentos

PERBASA - Cia. Ferro Ligas da Bahia S/A

- Detalhamento, fabricacéo e montagem de um forno de RE
fino de 2 MVA da SHOW: DENKO K.XK.

FISIBA - Fibras Sintéticas de Bahia S/A

- Projeto e fatricagdo de um gasometro de teto flutuante com
capacidade de 500,000 litros

- Fabricagdo de 02 (dois) Vasos de Pressdo para nitrogé
nio com pressao de 15 atm

- Fabricagéo de dutos e mantos de ago inoxiddvel AISI -
304-10 toneladas

- Projeto e fabricag&o de 08 (oito) tangues de combusti
veis com capacidzde variando de 1.500 & 30.000 litros

- Fabricacdo e montagem de dutos de ventilagdo em cha -
pas galvanigzadas em um total de 200 t(duzentas tonels
das) Dutos até 1,0m x 1,0m

- Fabricacfo de mais de 800 (oitocentos) flanges com es
pecificagoes ASA para 125,150 e 300 psi

INDUSTRIA CERAMICA S/A

- Fabricagao de um secador "ANJOU" para a secagem de mg
nilhas vitrificadas - 80 toneladzs
- Fabricagfo de 55 (cincoenta.e cinco) carros para quei

me. de manilhas com 3,2 x 3,40m de dimensdes ~Feso Uni
tédrio 01 tonelada
- Projeto, fabricagdo e montagem de tan-sue API de &0m

3

com serpentina para éleo APF

ISHIKAWAJ IMA DO BRASIL S/A
- Fornecimento para & Central de utilidades da COFENE:

~ 400 toneladss de dutos pars ad cazldeiras da central
térmica da COPERE
Fabricagédo de um tanque API de 3.000m3 para 6leo APF
Fabricacéo de 200 ton. de suportes e "piping racks"
Fabricagéo de 01 tangue API de 100m3

para ¢6leo diesel

i



PRINCIPAIS OBRAS

ALCAR - Aluminio do Brasil Nordeste $/4

Fabricagéo e montagem de 04 (quatro) tangues parz Alumina
com capacidade de 1.300.000 litros

Fabricac ao e montagem de 08 (oito) chaminés de 30m de al-
tura e estruturas de sustentagio diversas.

Febricagéo e montagem de 02 (dois) fornos para refusdo.

BARRETO DE ARAUJO - Produtos de Cacau S/A

Projeto, Fabricagdo e montagem de bateria de 10 silos de
50 Ton., para armazenagem de cacau.

C.B.C. - Cia., Brasileira de (xidos

Projeto, fabricacfo e montagem de estrutura do prédio
principal com 60,0 metros de vio livre & 15,6mide pé di-
reito

CERAMUS BAHIA S/A - Produtos Cerédmicos

Fabricaggo e montagem de 550 (quinhentos e oitenta) car-

ros de gueims para forno tunel.

Fabricacgao e montagem de estruturas de sustentacdo de 03

(tres) fornos uteis que gqueima do vidrado de 66m de com-

primento.

Fabricacgéo e montagem de um conjunto de dosagem de maté-

rias primas constituido de 33 (trinta e tres) Silos de

1149 m3, (onze e meio), seis (6) silos de 20m> (vinte me-
tros cubicos), 23 (vinte e tres) silos de 5,5m3 e 200T.

(duzentas tonelzdas) de estruturas de sustentacéo.

COMPANHIA BRASILEIRA DE CHUMBO - COBRAC

Pabricagdo e montagem de 350 metros de passadigo elevado,
com 5 metros de altura para suporte de tubulagdes.
Fabricagﬁo e montagem de um tangue espessador para zinco,

com capacidade de 300 m3

C0CISA - Companhia de Cimento Salvador

150 7. {cento e cinguenta toneladas) de tubulagbes para


http://6ml.de

CLIENTES PRINCIPAIS

ALCAN - Aluminio do Brasil Nordeste S/A
AgoS do Brasil S/A

Amerino Portugal S/A

Barreto de Aradjo - Produtos de Cacau S/A
Bulher Miag S/A

CBO - Cia, Brasileira de Oxidos

CCC - Cia. de Carbonos Coloidais
Ceramus Bahia S/A - Produtos Ceramicos
Cimento Aratu S/A

Giquine Petroguimica S/A

Cerémica Poty Ltda.

COCISA - Cia. de Cimento Salvador
Cummins Nordeste S/A

Construtora Norberto Odebredht S/A

Cia de Pneus Tropical

COBRAC - Cia. Brasileira de Chumbo S/A
Cia. de Fumos ERMOR Ltda.

Copeme - Petrogquimica do Nordeste S/A
Dow Quimice do Nordeste

Equipetrol S/A

Engebras S/A

FERBASA

FISIBA - Pibras Sintéticas da Behia S/A
FLUXOMA{ - Eguipamentos Industriais S/A
IMBASA - Industria de Mamonas da Bahia S/A
Industria Cerémica S/A

Isocianatos S/A

Ishikawajima do Brasil S/A

lielamina Ultra S/A

Madepan Nordeste S/A

Metanor S/A

Mineragdo Boguira S/A

Montreal Engenharia

Nitrocarbono S/A

Natron Engenharia S/A

Novopan S/A

OKI do Brasil S/A - Eletronica e ComunicagGes Ltda.



OFPUS Engenharia S/A

Paskin S/A

Pedreiras Valéria S/4

Petrofertil S/A

Postes Kordeste S/A

Petrobrds Distribuidora S/A

Petrobrds Petrdleo Brasileiro S/A
Poliflex da Bahia S/A

Pronor S/A Produtos Organicos

Pelikan Nordeste S/A

Promon Engenharia

Robert Bosh do Brasil Nordeste S/A
Safron Teijin S/A Industria Brasileira de Fibras
Setal - Instalagdes Industriais S/A
Soares Leone S/A

SIBRA - Eletrosidermirgica Brasileira S/A
Techint - Cia. Técnica Internacional S/A
Termoligas Matelurgicas S/A

Tuperba - Tubos Perfilados da Bzhia S/A
USIBA - Usinas Siderirgicas da Behia S/A
S/A WHITE MARTINS NORDESTE



TIBRAS — TITANIO DO BRASIL S/A

Projeto e fabricagio de um vaso apra separador de liqui-
dos

Projetos,fabricacio e montagem de duas estruturas para
um filtro Mausa - 100 ton.

Projeto e fabricagldo de 10 tangues API com capacidades
varidveis de 60 a 300 m3

~ Usina Siderdrgica da Bahia S/A

Fabricag ao de guindaste giratdrio (JIB-CRANE) com capaci
dade para 2 ton.

Fabricagdo de cagamba metdlica para dolomita

Projeto e fabricacglo de um tangue metdlico com capacidade
de 400.0C0 litros, destinado & conter agua para alimenta-
¢do de caldeira.

Fabricagfo de conjunto de depuracio de fumaga constituida
de chaminé e pecas de conexdo em ago carbono € &¢o. inoxi-
ddvel, Peso total - 60 toneladas.

Fabricacdo de carro e instalag@o para transporte de
pellets 120 tons.

Pabricagdo de plataforma refrigerada.

Projeto e favbricagdo de plataforma mdvel,



MELAMINA ULTRA S/A - Industrias Quimicas

Projeto, favbrigaclo e montagem de estruturas e "pipe
racks" - 45 toneladas.

MINERACAO BOJUIRA S/A

Fabricacdo e montagem de células para filtragem e tlo
tagéo de zinco com 25 toneladas.

OKI DO BRASIL S/A - Eletronica e Comunicacdes Ltda.

Projeto e fabricacéo de 100 tanques de 1.00C 1,3.000 1
e 10.000 1 para depdsito de combustivel parz as esta -
goes de micro-ondas do Estado da Bahia.

PEDREIRAS VALERIA. S/A

Fabricagéo e montasgem de 200 ton. de dutos, estagtes ,
estruturas diversas.

Fabricacdo e montagem de 3 baterias de silos para bri-
tas - 120 ton.

PETROBRAS - Distribuidora S/A

Fabricacéo e montagem de tangues de 150 m3, para dleo
ATYF

PETROBREAS —~ Petrdleg Brasileiro S/A

Febricacdo de 500 ton. de tubos de & 33" x 3m em chapa
de 1.1/4" e 1.3/8" radiografadas, para utilizagfo em
plataformas submarines

S/A WHITE MARTINS NORDESTE

-

' SAFRON

Fabricacgdo de 90 (noventa)aletas especigis para venti-
lador em ago inox AISI 316

FPabricacéo de 300 (tre,entos) "saggers" com didmetros
g8 200 y 22°% @ 32%,

PEIJIN S/A -~ Industris Brasileira de Fibras

Fabricagdo e montagem de 10 (dez) tanques API para Me-
tanol, com capacidade de 100 e 200 m3
Fabricag ~ 20 e montagem de 01 (hum)silo para lascas com



g6,0m e altura de 12,0m em ago inoxiddvel,

SHELL BRASILEIRA DE PETROLEQ
— . Pabricacgdo e montagem de um tangue de 200.000 litros pa

ra 6leo AFF com serpentina. HMontado na fdbrica Qe Céra
mus Bahia,

- Fabricag@o e montagem de um tangue de 55.000 litros para
oleo APF com serpentina,

SIBRA - Eletrosiderirgica Bragsileira S/A
- Fabricagéo e montagem de dois fornos de 5.400 KVi.

~ Projeto e fabricagéo de vigas para caminho de rolamento:
de ponte rolante de 10/3 tonelazdas com vios de 15 metros.
total 75 toneladas.

- Fabricagédo e montagem de duas carcagas psra fornos de
24,000 KVA

- Projeto e fabricacédo de dois conjuntos de silos para ma-
téria prima - 750 tons.

- Fabrica¢ ™ ao de 08 baldes parz lavagem de escdrias.

- Fabricagfo: e montagem de dutos de resfriamento de camisas
de eletrodos.

SOARES LEONE S/A

- Fabricacde e montagem de estruturas metdlicas de cobertura
do edificio do SENAI (CIA) constituido de 15 vigas de
37,0m x 1,20m de altura (25m em balango)

TECHIET. - Cia. Téecnica Internacional

- Fornecimento pargRLAM

- 02 vasos de presséo para planta de tratamento d'dgua

- 0l tangue para soda cdustica para planta de tratamento
d'dgua.

TERMOLIGAS METALURGICAS S/A
- Fabricagdo de cadinh@s para aluminotermia

- Projeto, fabricacfio e montagem de estru turs metdlica do
galpéo industrial.



E{ECUGAO PARTICIPACAO E SUGESTAC

Execugsos

B

Participacs&o

o

Sugestio :

Cadastro de chanfroc anexo 1, 2, 3, 4, 5, 6.

Fluxograms de fabricagao anexo 7, 8, 9, 10, 1l.
Projeto portdo pars separagdo da produgZo c/administra
¢ao, anexo 12.

Quadro demonstrativo de produgzo dos ancs 76/77/78/79,
em Kg e (i, anexo 13,

Levantamento de todos equipamentos de fabiicagzo.

Aczbamento das plataformas, pintura e retoque final.

Enbarque das Plataformas.

Mermutenc2o prexentiva.
a 4
Maior area.
Eliminagso de certos eventos.

o L4 ~
Um produto pars cada inspetor ate a sua concluszo.

Supervisionado rs
Chefe do Setor Controle de Qualidade

e Inspegao.

N

ENG® CESAR ROB SANTOS OLIVEIRA.
Estagiério
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