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ITmQ® Sr. Coordenador do Curso de Engenharia Mecanica
do Centro de Ciencias e Tecnologia da UFPb - C.Grande.

MARCINO DIAS DE OLIVEIRA JUNIOR, aluno matriculado sob o
n® 7611461 - &, havendo estagiado na WALLIG Nordeste S.A Industria e Comercio
no periodo de 12/12/77 a 01/02/73 cumprindo carga horaria de 360 horas totais
cumprindo horario de 07:00 hs as 11:00 hs e de 13:00 as 17:00 hs de 2a. feira
a sabado, tendo em vista o que preve 0 decreto de numero 75.77C de 26 de maio
de 1975 - Departamento administrativo do servico publico da Previdencia da Re
publica e dispoe a portaria 02/75 do C.C.T permitindo ao estudante de engenha
ria mecanica, a contagem de creditos, por sua participagao em estagios supervi
sionados, junto a empresas industriais, vem apresentar o relatorio de suas
atividades compreendidas junto a WALLIG Nordeste S.A. Industria e Comercio,

no periodo acima citado.

Campina Grande, 19 Julho 1973

At > Dra, de (9"(1"'"‘-/‘-1
“— MARCINO DIAS DE OLIVEIRA JUNIOR
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DADOS E GENERALIDADES

Estagiario:
Periodo:

Razao Social:
Localizagao:

Tipo de Sociedade:
Ramo de atividade:

NO de funcionarios:
Capacidade de Produgao:

Mercado de venda:

Materias primas:

Procedencia da Materia prima:

MARCINO DIAS DE OLIVEIRA JUNIOR

12/12/77 a 01/02/78

WALLIG Nordeste S/A. Ind. e Com.

Distrito Industrial de Campina Grande
Sociedade Anonima de Capital Autorizado
Fabrica de Fogoes a Gas liquefeito de Petroleo
e accessorios para fogoes

1.200
40.000 fogoes/mes

Mercado Nacional, paises da A.L.A.C, oriente
medio, America Central e Africa.

Chapas de ago, chapas de aluminio, vergalhoes
de latao, tubos de ago, vidro temperado, esmal

te vitreo, plastico.

Minas Gerais, Sao Paulo, Rio Grande do Sul.



INTRODUQEO:

A crescente necessidade de planejamento das atividades de manutengao de uma fabri
ca, redundam sempre em resultados satisfatorios como sejam:

a) Maior indice de funcionamento dos equipamentos produtivos.
b) Controle total dos custos.

¢) Atividades programadas minimizando os imprevistos.

Por isso se procurou implantar o plano de lubrificagio e manutengao preventiva do
departamento de registros da WALLIG Nordeste S/A, por se tratar tambem de um se
tor independente do fluxo normal da produgao de fogoes, mas que necessita,atender
o fluxo na ordem de 05 registros para cada fogao montado.

PLANO DE LUBRIFICACAO:

0 departamento de registro, por se tratar de uma area de produgao dos registros
- ~ ~ - 5 " 't .
de gas dos fogoes nao esta inserida no fluxo direto do produto. Portanto o regis
- . * i - =
tro sera uma pega, que ira integrar o produto na montagem final.

Os equipamentos abaixo relacionados sao os existentes na area e trabalham num
turno, no horario de 06:00 as 14:00 hs.

EQUIPAMENTOS: QUANTIDADES: PARTES A LUBRIFICAR:

- Prensa de Fricgao : 03 - Dépésitos

— Prensa 4 Ton. 02 - Graxeiros

— Prensa 8 Ton. 02 - Graxeiros

- Tornos Revolver 08 - Copos, Pinos

- Tornos Norton 02 - Copos, Graxeiros

- Furadeira Rosa 02 - Deposito (Carter)

- Furadeira Alzmetani 02 - Deposito (Carter)Graxeiros

- Furadeira Progress 04 - Deposito

~ Furadeira ITATIATA 02 - CGraxeiros,Tampa da Arvore

— Furadeira ROYAL 02 - Pontos de oleo

- Furadeira STRANDS 02 - Pontos de oleo

— Furadeira CORDIA 01 -~ Copos Graxeiros,pontos de
oleo

- Maquina de Broquear(Engrenagem) 0l - Deposito

- Maquina Broquer c/Pingas 04 - Conjunto FIRELUB

— Tambor PRotativo 01 - Deposito (Carter)Pontos de
oleos

- Compressor CIREI 01 - Carter

- Compressor INGERSOLL 01 - Carter
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A lubrificagao seria nada mais que a interposigao de uma pelicula de um fluido
adequado entre superficies dotadas de movimento relativo, de modo que éste se
realize com um minimo de aquecimento e desgaste. Ista pelicula fluida transfor
ma o tipo de atrito entre dois s6lidos para o atrito de um sbélido com um flui
do.

el ~
Na escolha dos oleos e graxas adequadas para a nossa lubrificagao especifica te
£ . . scpoie =
riamos dentre as diversas linhas de lubrificantes que observar as caracteristi
< . . * . -
cas fisicas e propriedades dos oleos como seja.

1) Densidade ou peso ‘especifico
2) Ponto de Fulgor

3) Ponto de combustao

L) Ponto de Fluidez

5) Residuo de Carbono

6) Viscosidade

Intretanto como dispunhamos de tabelas de equivaléncia de lubrificantes dos
principais fabricantes Brasileiros, inclusive caracterizando o tipo e local de
utilizagao muito nos diminuiu o trabalho de comparagio das seis (06) caracteris
ticas principais acima descrita, tendo em vista o maior ou menor rigorismo d;
trabalho dos diversos orgaos de maquinas.

As tabelas de comparagao em anexo, envolve fabricantes como: 5SSO, MOBI OIT,
TEXACO, ATLANTIC, SHELL, Ipiranga, além de tabela especial da Petrobras. As ci
tadas tabelas estao agrupadas por tipo de aplicagao por ex: "Oleos Lubrifican
tes automotivos para Carter", "Oleos Lubrificantes automotivos para transmis
soes e caixas de engrenagens. etc.

Quando o equipamento dispoe de cat&logos do fabricante via de regra, este reco
menda um determinado lubrificante de posse desse, ou incluimos o citado, no
programa de lubrificacao ou procuramos um que seja correlato.

Apos a definigao do plano de lubrificagao dos equipamentos do departamento de
fabricagao de registros efetuarmos o acompanhamento da operagao deste procuran
do identificar alguma anomalia, como: desgaste excessivo de alguns orgao de ma
quinas, aquecimento demasiado, pois caso ocorresse teriamos que analizar as cau
sas para saber se haveria necessidade de mudangas do determinado lubrificante.

Um dos problemas que nos aconteceu foi o fato de termos indicado o oleo Regal G
da texas Company (TEXACO) para uso do CompressoR Ingerssoll Raud, embora o cita
do oleo apresente viscosidade a temperatura ambiente aproximada aquela que e ne
cessaria ao lubrificante exigido, o citado 0leo se fluidifica a baixa temperatu
ra ou seja, a viscosidade diminui expressivamente com a temperatura,levando o
equipamento a apresentar um aquecimento exagerado na faixa de 80°C. Portanto,
como solugao trocamos o oleo para oleo HAVOLINE 30, indicado para uso no Carter

de automdvel que é satisfatorio também para trabalhos de mecanismos tipo biela
manivelas das compressores.
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Anexo estao o plano de lubrificagao de cada grupo de maquinas, por ordem de nume
ros horas trabalhadas por més (maquinas de maior indice de funcionamento), indi
cando as partes a serem lubrificadas (copos Stauffer, graxeiros, pinos,Carter,fi
relub. etc.), os cuidados que se deve ter durante a lubrificagao naoc somente em
termos de limpeza, como também na checagem de que todo o lubrificante usado foi
retirado. Na frequencia, observa-se que para algumas maquinas de trabalho pesa
do e alto indice de funcionamento exigiu-se uma inspegio diiria, podendo-se com
pletar o nivel de oleo, enquanto que algumas maquinas de uso mais leve, restri;
giu-se a uma frequencia mensal, como ¢ o caso da arvore de trabalho da furadeir;
ITATIAIA.

Quanto as maquinas de broquear com pingas temos apenas um conjunto filtro, regu
lador, lubrificador (FIRELUB) e necessitamos apenas completar o (copo de Vidro)
recipiente de 60leo da lubrificagao dos componentes pneumiticos da citada maqui
na.

Anexo também estao as tabelas que usamos para auxiliar na confecgio do plano de
1ubrificagao. Ressaltando-se a conversao dos produtos ESS0, MOBIL OIL, texas
Company (TEXACO), ATLANTIC, SHELL e Ipiranga. Im outra tabela teriamos a conver
sfo dos produtos da Petrobras que devido a terem sido langados recentemente no
mercado, preparou somente sua tabela em relagao aos produtos TIXACO; embora a
partir desta conversao se consiga efetuar para qualquer um dos fabricantes cita
dos na tabela anterior.

ACOMPANHAMENTO DA IMPLANTACAO:

Intre as poucas falhas observadas por ocasiao da implantagao do sistema citamos:

- I'm alguns casos o lubrificador usou estopa para limpeza do local de penetragao
dos lubrificantes; Nao se deve usar estopa pois os fiapos largados irao pene
trar.

Portanto deve-se limpar com panos.

- Os recipientes de armazenamento e transporte do lubrificante ocasionalmente es
- o) . .
tavam abertos dando, motivo a se observar oleos relativamente sujos.

- Também a retirada do combustivel dos tambores era feita pelo fundo o que dava
para se perceber a saida nao somente do lubrificante como tambem de impurezas
e 5gua.
Portanto a retirada do lubrificante deve ser feita em nivel acima do fundo.

- Observou-se mistura de lubrificantes, que embora equivalentes proviam de fabri
cantes diferentes, havendo neste caso a possibilidade de precipitagiao de gomas

— Outras ocasioes o lubrificador usou a mao como funil para abastecer o oleo do

Carter do Compressor.

— Nem sempre era usado o equipamento adequado, e faziam adaptagoes até certo pon
to.
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CONCLUSORS:

— Precisamos prover os lubrificadores de cursos mais especificos e objetivos 20s
problemas do setor e da fabrica.

~ Muitos dos erros cometidos nao foram por falta de conhecimento das razoes e
. - 3 . -~ L3 . . - e
justificativa e sim por displicencia do lubrificador e falta e supervisao,

- O pessoal nao "qualificado especificamente" se acha com autoridade (Encarreg&
do do setor produtivo) de efetuar a lubrificagao quando diz necessario.

- Necessita que se elabore um manual do lubrificador,; bem como um manual do se
tor de lubrificagao.
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EQUIVALENCIA DE PRODUTOS

OLEOS (TEXACO)

OLEOS BR (PETROBRAS)

REGAL OIL PE MARBRAX TR - 56

REGAL OIL PC MARBRAX TR - 52

REGAL OIL A MARBRAX TR - 43

REGAL OIL B MARBRAX TR - 47

REGAL OIL G MARBRAX TR - 85

REGAL OIL F MARBRAX TR - 65
ESSTIC 65 MARBRAX TR - 65
MEROPA 6 LUBRAX INDL.EGF-7 EP
OLEO SOLUBLE C LUBRAX UNDL.FC-44 EM
COPRAY 80 LUBRAX INDL.CL-100
HAVOLINE SAE 30 LUBRAX MG - 3 SAE 30
HAVOLINE SAE 50 LUBRAX MG - 3 SAE 50
TRANSFORMER 55 LUBRAX INNDL. AV - 58
UNIVERSAL EP 90 LUBRAX TRM-5 SAE 90
AUTOMATIC FLUID TRASMISSION LUBRAX FH-52-GMD
GRAXAS

MARFAK MULTIPURPOSE 2 LUBRAX INDL. GMA - 2 EP

THERMATEX EP I LUBRAX INDL. GAT - 2

CONSUMO
MEDIO

600 L.
40 L.
40 L.

207 1L

20 L.
40 L.
40 L.
40 L.
40 L.
40 L.

10
10

40 L.
10 L.



MANUTENGCAO PREVENTIVA

Para se implantar o plano de manutencao preventiva necessita que se implante
a estrutura organizacional baseada nos seguintes itens:

1) - Planejamento

2) - Programagao

3) - Execugao

4) - Controle
ATIVIDADES

1) Planejamento:

Tendo em maos o Plano de Producao anual do setor de fabricagao de regis
tros cabe ao planejamento.

a) Verificar entre as maquinas criticas a prioridade de
importancia de cada uma delas na producao e informar
ao setor de programacao a producao mensal e anual do
setor e consequentemente da fabrica como um todo.

b) Planejar a Manutencao preventiva coletando dados do
setor de controle.

c) Estudar viabilidade de adaptagoes ou substituicoes
nos equipamentos considerados anti-economicos,  quer
pelos frequentes servigos de manutengao, ou pela bai
xa rentabilidade.

d) Estabelecer uma previsao orcamentaria incluindo:

- gastos de rotina com pessoal existente

- gastos futuros com pessoal a ser contratado



2)

- necessidade de aquisicac de novas ferramentas,maqui
nas para oficina

- Necessidade de ampliagao dentro do periodo da previ
sao de novos equipamentos.

- recursos para manter o estoque minimo no  almoxari
fado de manutengao.

Programacao:

Baseado nas informacoes contidas no arquivo tecnico recem preparado, e
nas recomendacoes fornecidas pelos fabricantes a programacao devera esta
belecer calendarios de revisoes, inspecoes e manutencao geral dos equipa
mentos, todo ele com periodo que atenda as condigoes exigidas pela neces
sidade de produgao, com o maximo de rentabilidade e o minimo de custos.

Na elaboracdo destes calendarios, a programacao deve levar em conta o tem
po de execucao de cada servico e os dias indicados, onde devem ser feitos
reparos, revisoes etc.

Execugao:

A execucao devera efetuar os servigos entregues pela programacao com a ma
xima eficiencia e entregél1os nos prazos fixados nas fichas de  programa
cao.
Podera ser dividido do seguinte modo.

a) Equipe de inspecgao

b) Equipe de revisao

c) Equipe tecnica
-A equipe tecnica devera ter um supervisor, o qual tera a incubencia de

verificar o bom andamento da oficina, bem como mao de obra empregada, o
perfeito funcionamento dos equipamentos.

Controle:
Deste setor e de onde partira todas as informacoes necessarias para o se

tor de planejamento e de programagao pois neéles estara todo o arquivo tec
nico
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- Este arquivo constara de:

a) Ficha de equipamentos
b) Ficha de inspecoes
c) Ficha de programacoes

d) Ficha de ocorrencias

- Ficha de Equipamentos:

Devera constar dos dados principais de cada equipamento e partes access§
rias que compoem cada um deles.

Ficha de Inspecao de Equipamentos:

Este formulario depois de preenchidos devidamente devera ser entregue ao
inspetor para que efetue a inspecao do equipamento. A inspecao devera ser
diaria, e entregue ao encarregado da programacao.

Ficha de Programacao de Servigos:

Este modelo devera ser preenchido indicando qual a revisao devera ser efe
tuada no equipamento, o qual devera vir constando na ficha.

Com o decorrer do tempo poderemos verificar a incidencia dos defeitos no e
quipamento, podendo entdo ser programada revisao periodica em determinado
componente organico do equipamento.

Ficha de Ocorrencias:

Nesta ficha serao registrados os problemas que ocorreram com o equipamento
e as medidas que deverao ser tomadas.

Ela devera ser controlada pela arquivo tecnico e preenchida de acordo com
as informacoes fornecidas pelo chefe do setor mecanico e pela ficha de pro

magao de servicos.
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As citadas fichas constam em anexo para que haja um melhor acompanhamento
na leitura do relatorio.

Implantagao:

0 plano de manutencao preventiva da fabrica de registros apos elaborado
nao teve dificuldade na implantacao, pois o citado setor produtivo se
mostrava-0sioso para atender o fluxo de produgao nao somente dos peses

em curso comotambem aos planos de producao da ano de 1978.

Portando a implantacao atendem a programacao em 100% tendo em vista o fa
to do equipamento se encontrar a disposigao do departamento de manuten
cao de 2a. Feira a sabado a partir das 14:00 hs e inclusive nos domin
gos ate as 22:00 hs.

Entretanto uma melhor avaliacao dos resultados somente se teria condi
coes de obter com um ritmo normal e um indice de funcionamento  proximo
pelo menos de 80%, pois caso isso nao ocorra o plano podera ser desativa
do pois se incorreria num alto custo de manutengao para ser diluido como
custos diretos do produto.



PLAIQ DB LAMUTENGKO PREVIGIIVA DA FABKICA DE RUGISTROS - 33,510

TORNCS REVOLVEIR = Inspegao geral de 90 em 90 dias,

RevisZio geral nos cabegotes, rolamentos, espera e portq—férramentas.
Revis8o nas polias e correizs de acionamento. Reoulagem dos pedais e
varoes de reverszo. RevisBo no sisteus pneumiiico.

CCLL RBU30R INGE S0L RARD 50-B- Inspezao gercl de 30 en 30 diss
Verificar vAlvulas de aduisco e descarga do 19 e 22 estfgios. Ree
visZo no sistema de lubrificagfo (engrenogem). RevisZo na vélvula de

seguranza do reservatdrio e tubulacdes de ar comprimido, Fazer lim =
peza no filtro de ar, Revis2o ne radiador e vAlvula gatilho,

PRIISA DE 4 TON, (marca U,M.J. )-Inspegao geral de 90 em 90 dias,
‘Revis@o no nivelamento do martelo, verificor condigoes das cbrredigas.
dos mancais e parafuse esférico. Verificar molas e fita de freio. Re-

visZo no. embucha..lento do volante, verificar condigoes da cnavete, e no
mlumento de bucha do eizo intermedifrio. pey

PRdZﬂiSA DE 8 TON. (marca U.M.J.- )- Idem, idem a prensa de 4 ton.
FURALBIRA ROSA - Inspegao geral de 120 em 120 diass

- RevisZ3o na Ar¥ore principal, revisdo nas engrenscgens, poliss e correi-
- a8, RevisZo no sistema pneumftico.

FURADELRA ALZSTALL - Idem, idenm a fura.zez.ra Hosa.

Pt

FU.ADSLRA PROGRELS ~ Idemy, idem a furadeira %osa..

FURADSIRA ITATIAIA ~ Idem, idem a furadeira Hoga.

FUADSIRA ROYAL - ldem, idem a furadeira hosa
Sl g, Ty

FURADELRA STRANIS = Idem, idem a furadeima Losa

FURADBIA CORDIA - Idem, iden & furadeira ioss

" PRANGA DE FRICAQ (n®s, 01, 02 ¢ 03)- Inspegdo geral de 90 em 90 dias,
Deswontar martelo, trocar corieiss de sola se nscessirio., Desmontar ro

lanento do martelo e rolawento do eixo que comanda o martelo. Verificar
condigCes das corredigas e nivelasento do martelo. Regulagem do sistema
de alavanca de acionanento, Ajuste das correias do motor,

Fevereiro/78
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CONTROLE e oo sonoms e e N SR N S WK N MECARICA lImEERILAT
q
i B 1
r RQUIVO
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AARE ] ]TECNICO

- PLAIEJ AMENTO

1,1 = Plancjar adaptacées ou modificagdes dos equipamentos
1,2 -~ FEotudar viabilidade de um menor desgagte dds equipamcntos ou partes
doa equipamentos,

1,3 - Plano de trabalhoa e necennidades de manutengao

> . . PROCRAMAGKO

2.1 -~ Programagao de manutengno preventiva

2,2 - Ir~tabelecer calenddrios de revisao periddica
2,3
2.4

I

Ordem das tarefas e duragao das mesmas

I

Eatnbelecer calenddrios de inspe¢Bes periddicas

) - EXECUGRD

3.1 - Execubtar reparos e revisGes constantes nas lichas de programagao
3.2 - Inspegdes periddicas de atordo cow a programagao

3,3 = Executar modificagles indicedas pelo planejemento

} - CONTROLE
4,1 - Arquivo téenico
4,Y.,% - Arquivo individual de cada equipamentos
4,1.,2 — Planta gernl do equipamento, desenhos com detalhes dos pontos erl
ticos e egquemas elétricos,
.3 - Lay-out de sec¢Bes ¢ departamentos (das instalagBes)
- Controle na execugdo dos gervigos

4y d

4,2

4,3 - Obrervar tempos gnston para execugao das tarefas

4.4 - Controle de estogue de materiais e pegas de repoerigao
4.5

- Analisar on defeitos mais freguentes,
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