Universidade Federal da Paraiba

PRO-REITORIA PARA ASSUNTOS DO INTERIOR
CENTRO DE CIENCIAS ETECNOLOGIA
DEPARTAMENTO DE ENGENHARIA QUIMICA,




Biblioteca Setorial do CDSA. Abril de 2021.

Sumé - PB



UNIVERSIDADE FEDERAL DA PARAIBA
PRO-REITORIA PARA ASSUNTOS DO INTERIOR
CENTRO DE CIENCIAS E TECNOLOGIA
CURSO DE ENGENHARIA DE MATERIAIS

ESTAGIO SUPERVISIONADO

CAULISA - INDUSTRIA DE CAULIM S/A

ORIENTADORA * PROF, LIGIA MARIA CAMPOS ASS!" "AC

SUPERVISOR NA
EMPRESA ¢ MASSILON NETO

ESTAGIARIO ¢ PAULO ROBERTO DO AMORIM

CAMPINA GRANDE - PARAIBA

1987



ESTASIO SUPERVISTONADI - APROVADD EM 39 / 2. / &2

noTA: P o (a._fg/)

EXAMINADORES:

) T el

Campina Grande, Pb



CAULISA

Indostria de Caulim S. A.

0] &

.
— -

=
f3e
=
%
T
{=:
jes

- s e e o T o A = 28
11, gquo o Sps TALLE pOSORIC DD OAMCRIM, pras-

At i cos Dedrosa



fNDI CE

Pagina
AGRADECIHENTOS G o i
! - INTRODUGAO E OBJETIVC P 1
INTRODUGAD g % 4 @ 0§ 1
OBJETIVO 51 ae e e 2
it - REVISAO DE LITERATURA L. L 3
2,1 - ORIGEM DO CAULIM e . 3
2.2 - CAULINS PARA CERAMICA BRANCA Y W & W e &
2.3 - CAULINS PARA BORRACHAS; PLASTICOS E TINTAS 5
2.4 - CAULINS PARA PAPEL e e e &
111 - BENEFICIAMENTO UTILIZADO PELA EMPRESA S I 7
IV - MATERIAIS E METODOS s @ %l & G 103
L.,1 - MATERIAILS R | 11
4.2 - METODOS J 5 o 11
4L.,2.1 - Ensaios Realizados na Matéeria Piri
ma Bruta. 3 = W e 11
4,2.2 - Ensaios Realizados Durante a Produ
¢ao do Caulim, Fow W g 12
4,2.3 - Ensaios Realizados no Produto Aca
bado. i W W w 13

v - CONCLUSAO AN - 15

REFERENCIAS BIBLIOGRAFICAS i % B 3 b .16



AGRADEC!MENTOS

Meus agradecimentos a Indastria de Caulim
S.A., pela oportunidade que me foi concedida para realizagao de
estagio nesta conceituada Industria, como tambem a obtencao de

dados para a execugao deste trabalho.
Agradeco aos Srs.:

Prof? L{gia Maria Campos Assungao (Orien-
tadora)

Eng? Haroldo Freire (Diretor Superinten -
dente da Caulisa)

Eng? Eduardo Nascimento (Gerente Industri
al)

Eng? Massilon Neto (Chefe do Controle de

Qualidade)

E aqueles que direta ou indiretamente con

tribuiram para a execucgao deste trabalho.



| - INTRODUGCAO E OBJETIVO

INTRODUGAO:

A CAULISA - Industria de Caulim S.A. é uma das
sete Industrias que compoem o Grupo Simao, como Sede em Sao Pau
s «~ 5P,

Fundada em Campina Grande no ano de 1971 com o
objetivo de beneficiar caulim, sendo este utilizado nas outras
inddstrias do grupo como materia prima para a fabricacao de pa-
pel.

E uma empresa de capital aberto, genuinamenta'
nacional, situada a rua Barao de Maua n® 2111 - Distrito Indus-
trial de Campina Grande, possui uma area de aproximadamente
93.000 m2 e € uma das principais empresas de beneficiamento de
caulim da regiao nordeste.

Sabe-se que a nossa regiao (Nordeste) se torna
cada vez mais conceituada, por conter varias fontes minerais
dignas de apreco. Vale salientar que o minério (Caulim) utiliza
do na Caulisa, origina-se de minas nos municipios de Junco do
Serido e Santa Luzia na Paraiba e, no municipio de Equador no '
Rio Grande do Norte. Este minerio se sobressai por ser proveni-
ente de pegmatitos homogéneos, pelo seu baixo teor em ferro, '
elevada alvura e grande percentual de argilomineral em relacgao'

as impurezas (Quartzo, Feldspato e Mica). Ap~ proce :

adequado, este minério € utilizado para papel, tintas, borra~ '
chas e ceramica branca. L
Consta este trabalho da descricac pormenoriza-

da dos processos usuais de beneficiamento de caulim, particula-

rizando-se posteriormente para o método utilizado na industria’



em que foi realizado o estadgio. Descreve-se também o fluxograma
da instalagao, o controle de qualidade feito no laboratorio com

as normas dos ensaios ali realizados.

OBJETIVO:

Para atender as exigencias da estrutura curri-
cular do Curso de Engenharia de Materiais do Centro de Ciéncias
e Tecnologia da Universidade Federal da Paraiba, foi realizado'
um Estagio Supervisionado na Caulisa IndUstria de Caulim S.A.

0 referido estagio consistiu em acompanhar to-
do o setor de producao da indlstria ¢ ainda acompanhar os ensaj

os feitos no laboratério de controle de gualidade.
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I'l - REVISAQ DE LITERATURA
2.1 -~ ORIGEM DO CAULIM

As argilas sap produtos secundarios na crosta ter

restre, produzidas pela alteragdo de rochas do tipo pegmatico.

0s caulins sdo o produto resultante da ag¢ao hidro

termal do intemperismo sobre rochas feldspatice = a7 que =~ .7°n-
contram "in situ', isto &, no lugar em que estava a rocha origi-
nal, sao chamados residuais ou primarios, apesar de serem produ-
tos de decomposicao de rochas e conter grandes quantidades de '
restos da rocha matriz, tais como, quartzo, mica e feldspato. 0s
que resultam do transporte, deposicaoc e purificacao de caulins '
primarios ou argilas caulinfticas, sao chamados caulins transpor
tados, secundarios ou sedimentares. Os caulins primarios podem '
ser facilmente distinguidos dos secundarios ou transpartados pe-
lg teor e T]OZ; as vezes o tear de argilomineral no caulim pri-
mario, € de apenas 10% a 15%., Se a argila for transportada por !
correntes fluviais e depois sedimentada, o material grosseiro da
]

rocha matriz sera eliminada e o caulim sedimentar € geralmente

muito pura, atingindo teores superiores a 30% em argilominerais,

O0s argilomineragis presentes nos caulins saa cauy
linita e/ou haloisita, isolados ou de mistura em diversas propor

cdes; nos caulins secundarios, o argilomineral presente € geral~
mente a caulinita,

0s caulins sedimentares sao geralmente consti-'
L

tuidos de caulinita de granulometrai fina, hoa plasticidade e re

sist@ncia mecinica a cru aprecltavel, o teor de mica e quartzo
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é geralmente baixo, além de 1% a 2% de dioxido de tit3nio. Os '
caulins residuais sao geralmente constituidos de quartzo, mica,
caulinita bem cristalizada, baixa plasticidade e baixa resistan
cia mecanica a cru.

A maioria das argilas sao mineradas a ceu aber
to, apos a remogao da camada estéril e aproveitamento da camada
de argila Gtil. Essa remocao pode ser feita por‘meio de escava-
deiras e tratores; no caso das minas que fornecem matéria opri-
ma a caulisa, a remocao € feita por meio de pas e picaretas e a
argila é transportada a fabrica por caminhoes.

0 maior consumo dos caulins € na indldstria ce-
ramica, sequindo-se as industrias de papel e borracha; cutros '

usos menores existem como: carga para plastico e linoleo,

na indistria quimica, farmaceutica e de cosmeticos.
2.2 - CAULINS PARA CERAMICA BRANCA

A industria de ceramica branca utiliza o cau-
lim, por ele queimar com cores branca e clara a 12)006. 0 cau-
lim tem sido largamente utilizado na fabricacao de material sa-
nitario e lougca doméstica. Por ser adequado para o uso em barbo
tinas, nao apresentando tixotropia nem viscosidades muito eleva
das, tendo ainda boa velocidade de colagem e facilidade de des-
molde. Na producao de azulejos, suas propricdades plasticas de
resistencia mecanica a cru, tornam-o adequado para uso em mas-
sas moldadas plasticamente ou por prensagem semi-seca.

A maior parte da produgaoc brasileira de caulim
(]

&6 utilizada em ceramica branca. 0 inverso ocorre com o caulim

produzido na Paraiba, que é utilizado principalmente para papel.
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2.3 - CAULINS PARA BORRACHAS; PLASTICOS E TINTAS

O0s caulins e as argilas, sao as‘cargas inorga-
nicas mais utilizadas na indistria de borracha vulcanizada devi
do ao baixo custo, além de serem pigmentos que produzem a cor
branca, permitindo assim o emprego de pigmentos inertes colori-
dos, o que nao e possivel no caso do negro-de-fumo. Existem cau
lins que podem agir como reforgadores ativos do tipo do negro -
de-fumo, e com base em tal fato sao classificados em tecnologia

de borracha como duros e moles. Caulins duros sao os que confe-

rem a borracha vulcanizada um medulo de ruptura elevado, boa re

sistéencia e abrasao e produtos crus bastante rigidos. Caulins '

moles sao os que produzem modulo de ruptura e resisténcia a
abras3o baixos e uma rigidez menor nos produtos crus.

Todo caulim adicionado a borracha com o objeti
vo de reduzir custos, melhorar o processamento e reforgcar o po-
]Tmero € conhecido como carga, as quais podem ser divfdidas em
carga ativa, semi~ativa e inativa. As cargas ativas, sao aque -
las que favorecem o aumento das propriedades mecanicas, e quan-
do adicionadas em grandes quantidades aumentam estas proprieda-
des. Ja as cargas semi-ativas sao utilizadas para melhorar ape-
nas algumas propriedades mecanicas ou fisicas, havendo uma fai-
xa de quantidade de carga adicionada em que se tem a maxima re-
sistéencia mecidnica, se aumentarmos a quantidade de carga alem '
dessa faixa, teremos uma diminuicao das propriedades em geral.
Quando a carga € inativa nao vai favorecer o aumento das pro-
priedades mecanicas, € utilizada principalmente para aumentar o
volume dos compostos e com isso diminuir o custo de produgao.

. 0 caulim € usado como carga em borracha e em
plastico, para aumentar a resisté@ncia mecanica, a resisténcia a

abrasao, e a



rigidez dos produtos de borrachas natural e sintética. De uma °
maneira geral, a maioria dos produtos manufaturados de borracha
podem ser extrudados mais facilmente depois da adicao de uma
carga, como por exemplo o caulim.

0 caulim & usado em tintas porque é quimicamen
te inerte e insoluvel no sistema complexo que constizui'a.tinta,
tem um elevado poder de cobertura, confere a tinta as proprieda
des fluidas adequadas e tem baixo preco. £ importante que uma '

fragao apreciavel do caulim tenha dimensoes coloidais para per-

manecer em suspensao no veiculo das tintas.
2.4 - CAULINS PARA PAPEL

Papel é uma folha delgada e uniforme de fibri-
las de celulose, dispostas como um reticulado mu]to fino. Uma '
pelicula constituida apenas de fibrilas de celulose, nao seria
perfeitamente adequada as exigéncias de alta fidelidade da im-
pressao e da reproducao, devido a transparéncia e as irregularj
dades da sua superficie. Essas deficiéncias sao corrigidas pela
adigcao de agentes ligantes, tais como amido e resinas, e pela
incorporacao mecanica, ao conjunto de fibrilas, de varias cargas
ou enchimentos minerais com diversas finalidades especificas ,
tais como o aumento da massa especifica, do brilho e da lisura'
da superficie. Algumas dessas cargas podem ser argilas ou caulins
brancos livres de impurezas coloridas e abrasivas. Quando uma '
ou ambas as superficies dessas folhas, sac alisadas pela passa-
gem através de cilindros polidos e aquecidos (processo deetalan
dragem) o papel se torna mais adequado para uma grande varieda-
de de formas de impressao grafica.

Na manufatura de papel, os caulins sao usados'



como carga ou enchimento (Filler) e como cobertura (Coating). '
Existem caulins industrializados que sao materiais excelentes !
para esses propositos, quando comparados a outras cargas ou pig
mentos, porque possuem caracteristicas adequadas para a elabora
¢ao de tintas para cobertura de papel, tais como: distribuicao’
granulométrica controlavel em faixas escolhidas, textura macia,
valores adequados para o indice de refragao.

E raro o emprego exclusivo de fibrilas de celu
lose em papel, a maioria dos papeis contém pelo menos, sulfato'
de aluminio e ligantes de varios tipos, como breu, ceras, amidos
e gomas, além de substancias que dao cor (pigmentos e anilinas).
Encher ou carregar o papel significa adicionar substancias mine
rais ou inorganicas geralmente pigmentos denominados cargas ou
enchimentos.

As cargas sao usadas para melhorar as seguin -
tes propriedades: opacidade, cor branca, facilidade de impres -
sao, melhorar a maciez e a flexibilidade de papeis feitos com

fibras celuldsicas duras, aumentar a massa especifica.
i1l - BENEFICIAMENTO UTILIZADO PELA EMPRESA

A matéria prima chega & industria atraves de
caminhoes e, 6 proveniente dos municipios de Junco do Serido e
Santa Luzia, na Paraiba e do municipio de Equador, no Rio Gran-
de do Norte.

Ao chegar a indlistria, a matéria prima passa '
pelo primeiro teste de controle de qualidade; tal teste é feito
visualmente, observando-se a c¢cGr e consisténcia da mateéria pri-

ma bruta. Em seguida a matéria prima € estocada em pateos; uma

amostra representativa é coletada e enviada ao laboratorio de



controle de qualidade, onde sao feitos os tesi. . de alvo

dimentoc e umidade.

0 minéﬁio estocado no pateo, € transportado pa
ra um batedor de pas axiais, através de esteiras transportado -
ras de palhetas, onde e umedecido e desintegrado pelo processo’
rotativo, que separa o caulim das impurezas mais grosseiras. Em
seguida, o material passa por uma peneira de aco com abertura '
de 1/8", onde se obtém comoc rejeito o pedregulho, que & trans -
portado através de carrogas para o pateo de rejeito. 0 que pas-
sou pela peneira de 1/8" ¢ levado por calhas inclinadas (acao '
da gravidade) para a segao de peneiras USS n? 70 (abertura de
0,30 mm). O rejeito desta peneira vai também ao pateo de rejei-
to e, o que passou pela peneira USS n?¢ 70 (abertura 0,30 mm) &
conduzido por uma calha inclinada ao tanque primario onde, sob
agitacao constante, para evitar a decantacao, ¢ bombeado para a
primeira bateria de hidrociclones.

Aqui acontece o primeiro corte, ou seja, as
particulas maiores sao separadas das particulas de caulim. 0 re
jeito desta primeira bateria de hidrociclones, ¢ conduzido por
meio de calhas inclinadas para o tanque de rejeito dos hidroci-
clones, de onde é bombeado para uma lagoa no pateo de rejeitos.
Tal material é reutilizado, depois de quarenta dias com um ren-
dimento de aproximadamente 10% de caulim. A matéria prima wotil
desta bateria & transportada por uma tubulacao para o tanqgue se
cundario, de onde, sob agitagao constante, € bombeado para a se
gunda bateria de hidrociclones, para sofrer o segundo corte. De
modo anélogo ao do primeiro corte, o rejeito da segunda bgateria
de hidrociclones vai para o tanque de rejeito dos hidrociclones
e as partfculaé menores sac levadas por uma tubulagao ao tanque

numero trés, para sofrerem um terceiro corte, ou seja, passagenm



S . .

pela terceira bateria de hidrociclones. 0 resfduo desta tercei-
ra bateria tem o mesmo destino das outras duas baterias anterio
res, ou seja, o tanque de rejeito dos hidrociclones. 0 que foi
aceito na terceira bateria de hidrociclones, € transportado por
meio de tubulacoes para as peneiras USS n?¢ 325 (abertura de '
0,044 mm). 0 residuo destas peneiras & transportado para o tan-
que primario por meio de calhas inclinadas, onde vai sofrer to-
do o processo dos hidrociclones descrito anteriormente. 0 que
passou nas peneiras USS n? 325 (abertura 0,044 mm) € transporta
do atraves de calhas inclinadas para o tanque de transferéncia,
de onde o caulim é bombeado para os tanques de sedimentagao, gue
sao tres: tanque separador de coloidai, tanque floculador de
coloidal e tanque floculador de carga.

0 tanque separador de co!oid;l & utilizado pa-
a separar as particulas coloidais, nele adiciona-se silicate
de sédio como defloculante e, o coloide obtido € bombeado para o
tanque floculador de coloidal. Neste tanque o coloide e concen-~
trado pela adigao do sulfato de aluminio (floculante), o coloi-
de concentrado é entao bombeado para o filtro-prensa. Quanto ao
tanque floculador de carga, este recebe o concentrado que nao
defloculou no tanque separador de coloidal; aqui adiciona-se
sulfato de aluminio para diminuir o tempo de sedimentagao das parti-
culas de caulim e apos a decantagao, o caulim ¢ bombeado para o
filtro-prensa.

Dos tanques de sedimentagao, o caulim & bombea
do para a bateria de filtros-prensa (com tres filtros), onde o
caulim é filtrado e a agua obtida na filtragao escoa para ' uma
caixa de recuperagao, para ser reutilizada postericrmente. A
carga do filtro-prensa € retirada na forma de tortas que sao '

conduzidas manualmente para serem desintegradas ¢ depois secadas.



As tortas sao colocadas em um desintegrador '
de palhetas helicoidais, indo em seguida para o desintegrador '
de pinos, por meio de uma rosca sem fim. 0 caulim desintegrado’
e condizido através de uma rosca sem fim para a camara de seca-

gem.

A secagem € feita por meio de gas inflamado ,
produzido num gaseificador que utiliza madeira eOmo matéria-pri
ma. A secagem é feita também utilizando cleo diesel. 0 caulim &
secado a uma temperatura aproximadamente igual a 500°C, por um
tempo de 15 segundos, temperaturas mais altas sao prejudiciais,

ocasionando uma perda na alvura.

Depois de séco, o caulim € transportado, por
meio de succao utilizando uma vcnuﬂ?pha, para o separador de ar
(ciclone) que, por centrifugacao, separa as particulas grossas'
das finas. As particulas finas flutuam e sao umedecidas por pre
cipitagao de agua. As particulas umedecidas sao conduzidas para
a caixa de recuperagao, onde sao deixadas em repousa por um pe-
rfodo de noventa dias, apés este tempo o material & bombeado pa
ra o tanque floculador de carga, de onde seguira para a bateria

dos filtros-prensa.

As particulas de caulim saem do ciclone por '

gravidade vao para os silos de armazenamento. Estes silos possu

em uma bifurcacao, de modo que uma parte do caulim e utilizada'

para reduzir a umidade das tortas obtidas no filtro-prensa e ,

a outra € transportada para o silo da ensacadeira, onde o <cau-
L

lim € ensacado em sacos de 45 kg, estocado ¢ embarcado por trans

porte rodoviario.
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IV - MATERIAIS E METODOS

4.1 - MATERIALS

11

No seu controle de gualidade, a caulisa en-

saia amostras de caulim, coletadas em diferentes etapas do seu'

processo produtivo, a saber:

a) Matéria prima bruta, coletada no pateo

de estocagem.

1

b) Amostras coletadas durante a producao de

caulim, nos seguintes pontos: tanque pri

mario, tangue de transf:roncia, .
sedimentagao e secador (Flash Drying).
¢) Produto acabado - coletado na ensacadeira.
4.2 - METODOS
4.2.1 - Ensaios Realizados na Materia Prima Bruta.
UMIDADE - Da amostra significativa colhida nos

caminhoes, pesa-se 10 g e

peratura de 110°C, durante trés horas. Pesa-se a amostra

calcula-se a umidade do caulim bruto pela formula:

Pu - Ps ’
UMIDADE (%) = ——v— x 100
Pu
Onde:
Pu = Peso da amostra umida

Ps = Peso da amostra seca

leva-se- para secar na estufa a uma tem

séca, e



et

RENDIMENTO - Pesa-se 300 g da amostra homoge-
nizada e guarda-se o restante como contra amostra (para evitar!
possiveis dividas dos fgrnecedores). As 300 g sao desagregadas'
em agqua e a suspensao do caulim é passada pelas peneiras USS n?¢
70 e USS n? 325. 0 que passou pela peneira USS n? 325 é colhido
em um recipiente e vai para ¢ repousc durante 30 minutos, sendo
usado como floculante o sulfato de aluminio; depois de decanta-
do o caulim € filtrado e colocado na estufa a 110°C durante !
duas horas e trinta minutos. Apos a secagem :a amostra e pesada

e o seu rendimento € calculado por:

=

REDIMENTO (%) = — x 100

-3

P. = Peso da amostra seca

f

Pi = Peso inicial que foi de 300 g.

ALVURA - Com a amostra obtida na determinagao
do rendimento prepara-se um corpo de prova, prensando uma quan-

tidade padronizada de caulim em um disco com 5 cm de diametro e

(&Y

coloca-se o mesmo num refletdmetro photivolt, onde a alvura

medida como porcentagem de refletancia em relagao a um padrao

de oxido de magnésio.

4.2.2 - Ensaios Realizados Durante a Producao do Caulim

CONCENTRACAO - Consiste em coletar a amestra'

(suspensao de-caulim) em uma proveta de 1000 ml e medir a con -

centracao de solidos, em g/1, utilizando um densmetro. Este en

sajo & realizado em ameostras coletadas nos seguintes pontos: i

{2
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tanque primario ou de lavagem, tanque de transferéncia e tangues

de sedimentacao.

RESIDUO EM PENEIRA USS 325 - A mesma amostra'

da determinagao da concentracao e utilizada neste teste, a qual
passa por uma peneira USS n?® 325 e ¢ lavada com agua até que o
- . . 4 . ‘ . - i :
residuo retido na peneira esteja limpo. Secar 0 residul v pesar,
determinando assim o teor de residuo que por norma nao deve ultrapas
sara 0,005%. Este ensaio € realizado em amostras coletadas no
tanque de transfereéncia e nos tanques de sedimentacacece repeti-

do de hora em hora.

4.2.3 - Ensaios Realizados no Produto Acabado
No flash Drying € coletada uma amostra para '
fazer os seguintes testes: umidade, alvura, residuo em peneira’
USS n® 325, pH, viscosidade, massa especifica real.
0s testes de umidade, alvura e residuo em pe-

neira USS n® 325 foram descritos nos ftens h.2.1 e 4.2.2.

DETERMINACAO DO pH - Secar a 110°C uma amos -

tra de caulim, ate péso constante, deixar esfriar em dessecador

e pesar 100 g. Dissolver em 250 ml de agua destilada, agitar

(+ Y

por 10 minutos e medir o pH em potenciometro, o resultado ser

a média aritimética de trés determinagoes.

VISCOSIDADE - Pesa-se 120 g de caulim s€co ,

colhido no flash Drying e dispersa-se o mesmo em 400 ml de agua
destilada. Apos agitar esta suspensao por dez minutos mede-se 2

viscosidade em um viscosimetro brook field modelo RVT, na velo-



O T ————"

cidade de rotagao de 100 RPM, esperando-se dois minutos para '
efetuar a leitura. A viscosidade € dada em centipoises (CP) ou

em g/cm.s.

DETERMINACAO DA MASSA ESPECIFICA REAL - Secar

a IIOOC, cerca de 50 g da amostra de caulim, até peso constante.
Pesar 5 g em um bequer de 50 ci® com aproximacao de 0,001 .g, '
obtendo-se a massa do material seco Ms.

Adicionar agua destilada e ferver durante 5 '
minutos ou até completa expulsao do ar. Apos o resfriamento a
temperatura ambiente, transferir o material para o pignometro ,
lavando com agua até completar o colume. Enxugar cuidadosamente,
deixar 10 minutos sobre a balanca, reajustar o volume no caso '
em que este se tenha alterado, e pesar ate 0,00! g, obtendo-se'
a massa, Mas.

Determinar em seqguida a temperatura T do con -
teddo do pignometro. Com esse valor obtem-se na curva de cali -
bracao a massa do pigndmetro cheio de agua, Mc.

A massa especifica real (Mer) em q.fcmj do ma-

terial, a temperatura ambiente, T, calcula-se por:

M
s
Mer =
M+ M =k
5 ¢ as
MS = Massa da amostra séca
L]
Mas= Massa do pignometro + agua + caulim
' M = Massa do Pigndmetro + agua.

G



e e et e et .

15

V - CONCLUSAO:

De acordo com o presente relatério, o estagio
realizado na Caulisa - Indistria de Caulim S.A., se aprendeu ao
conhecimento e acompanhamento dos varios setores da producgao.

Dois aspectos relevantes de suma importancia,
foram por mim considerados; o primeiro € relativo a oportunida-
de que me foi dada no sentido de que esse estagio pudesse ser rea-
lizado, e, consequentemente obtivesse um maior acumulo de conhe
cimentos. E experiéncias as quais, sem duvida contribuirao para
tornar-me mais consciente, seguro e sobretudo respocnsavel pro-

fissionalmente. 0 segundo aspecto que considerei também da maior

importancia esta intimamente ligado ao relacionamento profissio
nal na empresa, no caso da Caulisa com o estagiario; um relacio-
namento afetivo, cooperador, que faz com ¢.7) estal

sinta familiarizado com tudo e com todos, obtendo assim um maior

rendimento. Resta-me portanto agradecer a participagao direra '

e indireta de todos agueles que, de uma forma ou de ocutra, coo-

peraram para a realizagao e satisfacao do objetivo conseguido.
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