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Declaramos, para os devidos fins, gque RINALDO
ALVES DE SOUTO estagiou em nossa empresa du-
rante o periodo de 23 de margo a 09 de junho

de 1992, em toda area de beneficiamento de
couros; ou seja, iniciando pelo Setcr de Bar-

raca até a Expedicgao.

Declaramos ainda que © mesmo obedeceu carga
hor3ria de 502 horas, sendo 9 horas de Sea
gunda a quinta—feifé e 08 horas nas sextas-
feiras, diariamente, totalizando 44 horas

semanais.

Juazeiro-BA, 09 de junho de 1992
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Declaramos para os devidos fins de direito, que o aluno RINALDO
ALVES DE SOUTO, matricula 891.1550/2, estagiou nas dependencias do Cur
tume-Escola/PROCURT da Universidade Fe@era1 da Paraiba, no periodo de
28/01/92 a 28/ 02/92, cumprindo um total de 160 horas.

Campina Grande(PB), 18 de outubro de 1993.
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Mo encerramento deste trabalhos. guse ndEo fem oubtva prebensio senio
2 wde ser 3 wails modesta das colaborages s TwplantacSo  de
Durtumes. & mister gue se fags alouns agrvadecimentoss

i

s Lt

Frimeivo a Deuse aue me bem divigido no sentido novbe de minks
wicdas

-~ Ao Professov Orlando GuimavBess de cujos profundos consslhos
busagusd swbtvair 2 bhase dos meus conhecimentosy

Eldda. 2o ocwio compoviamento tomo s libevdade de

w o ominkas Familias principalmente 5 mMELs PRis. que me legavam &
Fihva de sey cavabery = souhesram estar sempre pyesentess em todos
g momentos de minha vida.

f btodos dedico oz sventuais mévitos deste trabalho. aléwm de @me
declarar sew stevno devedor.

Muito obrigado.
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Tebte btrvabalho velats micuvciosaments todas as condicBes paea B dme
plantagio de uma inddsty chi aoouross Dewm oomn bodos os pyoo
pelos quais passa a matévia-prima. abte se
o omoabado.

vobvansfovmads em opeoado-

Hostvando oz cuidados que s deve fev em velacBo & locslizsgHos
climaas ftransporie. espaco Fisicos disponibilidads wm¥o de obvas
mabtéria prima: snevaias: 2Lc. ..

fis modificacdes a sevem intrvoduzidass na consbvocHo da dnddstvias
deveriio ser baseadas no porite das empresas. Evidentemente. quanto
maioy for A producio. maiov sevd 2 necessidade de ampliagio  do
projetos no ogue diz vespeito so admsvo de mdgquinass dven de oame
pliacio do prodsto & no gue diz vespeito 2o dmero de mdquinss.
aren cobevian. mEo de obrs e oubvos cawipamentos ineventes.
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This studys  descovibes. in details: bthe necessavae conditions  bo
bBuil a tannery. It also alows the process of the indostey din whi-
ol the leather aoess Frow the rvag stage unt i)l the fenndshed pro-
et dincluding the necessary cavrses o be taken to build the in-
dustyy a5 the areas. lady-outys weathers bvanspoviation. availabi-
lity of the vaw matevial: emplodeces. wateys electvrical enevgy and
othevs.

A1l the modifications in the constvuction must be based on thesi-
ze of the industyy. Evidentely how biggev the production will bes
move modifications will be necessavy to amplify this projects as
number of machines, avea. smploYoes and othervs.
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AFRESENTACED

A complexidade da wida woderna ¢ um dos fatores aue intevdierem na
vida dos dndividoos = grupos que procuvam aloangay seus  objsti-

vos. Logos o 8xito dos seus grupos swm abingirv suas

et
ratameEnts velas

donado aos metodos empregados & sebas @
geatabelecidas swm fungio de am plano gue define & detevmina
meios mais adeguados.,

Ewvidentementes para se resultados em oum detsvminado em-
preendimento deve-ss associar & mdo-de-obrs sspecializada 2 capa-
cidade de planeiavecoovdenar & conbrolary as atividades,
Modevnsments  sabsmos  gus o planejsmento um meio #ficas posto 3
disposicio do administrador pavs substituiv gual guer Lo sae
c8o.

O prodjeto industvial & 5 mansiva s#ficaz de sstabslecer oblsbtivos.
analizay as alternabivaspreyey & avaliary o vesulisdo de gualguer
gmpvesndimento. -

Tie um modo suscinto o processo opsraciona) sst

e e oum Flusograms os opevacoes gque pevmite analisay oa mEoes
ohrasos  sguipamenios necessdvios g suz velagio sntre as divers
Fases do proo s produt dva.

kL)

ta explicitada atva-
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0 curtume & projetar tervd capsacidade para processar 1.000 couros
poy dia de pele vacumedistvibuwido da seguints formss

- 2850 couros semi-tevminados
- HGd coyvos wet bhlue

o

- EBEHO couros soabados

(1 referido trabalho tem como obistivo principal alcancar as bases
fundamsntais pava s implantacio de um cuvtume de pegueno & medio
porte.com suas corvespondentes stapas opevacionais.,

A especificidade na constituicio deste tipo de empresa.demonstra
a capacidade para absorvery capitais em bheneficio do  desenvolvi-
meEntn  scondmico  do padis. Mas.ao meEsmo temposaprvessntas aspectos
neaativos  gue se dinbensificam devido ao nBEo entendimento do pla-
nEdamento & osuns etapas pava qus o saldo seds posibivo 8 o0 sapree
endimento seja compensador ou mesmo satisfatdvio.

Sendn a3 ldgica do mevoado compradovysfortements influsnciada.pelas
detinighes de moda perpassadas pelas velagfes sociais & pelas ca-
ractevisticas advindas das estagBes do sno. MNesse angulo.podemnos
destacar a passividade das nossas industvias em ambito nacional &
internacional ynas quais veflete-ss o comodismo sapresarial diasnte
de wuma ndo pevoepglo da diversidade & dinamismo existents na de-
manda dos prodotos.

fliante disso.cabe a reestruturacio das smpresas.atvavés da ovaa~
nizacio de um sebor especificosgus leve om considevacio um plan
Jamento vacional pava o atendimento do meveoadossegunds ovitéviog
sistematicos estabelecidos pov produtoves & compradoves.

£ oo

Faborass  indostyvia brasileira conte com hons rECuvVsos pava O sue
primeEnto da matevia-prima & oubvos dnsumos ou mateviails oomponsne
Fesadevido a existéncia de fornecedoves distvibuidos nas divevsas
regidges do tevvitdvio nacional. Mesmo assims O couvoasna maioria
das werEesa: tem a gualidade prejudicada pela ubtilizagio de mate~
viais  dmprdprios 2 de peles de conceditos mediocves. Entre os wh-
vigs defeitos comans e peculiaves 2 cada regifo ou zons de procee
déncis podeviamos citar Oesshernes.alem de outros.
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A o. @ - LOCALTIZACAD DA FLANTA

12

« Ao LOCALTZACAD D& ESTRUTURA FARRIL

Faete curvitume seva localizads nas v, Paglo Rios O
Fosswirs uma #ves cobevia de 14,960 ad,
sator admindstyativo e oouds
gaosasebor ps alscontabi i
viosoenteal teleflnica hank pava ambos R N %
sarva atendimento médico-odontoldaicosson
Mhietivando wma bhoa Tocalis :

AGAD g BE T
Tevadas .

LE4
Fabrilsum

milen oo

R
spandEng i

- T R e 1
:

dos ¢ o s TP @ v Fed

che st m

= ol D Vi i

Fowo@ o MATERIA-PRIMA

Nestacamns  ocomo priovidade pava implantacan de ums indushedis
curbume as matsvias primass gus =850 ocour g oprodutos guimdoo:
{ls couros: vivido de vregifies civocunvizinhas & da prdpria cidades =
gual possail wme bos produgio bovina pava o shats.

Ds  produtos guimicos sopregados na fabviczgio dos couros  sevio
obhtidos mediante contato diveto com s dndustvyiss guimicas ouw porv
intermedio dos repressentantes

3 . 3 - MERCADO

-

= 7 o sevd wvolbtadsa parvra o mevoado exierno«pRises  suropeus
itmporiario oouros semi acabados s owet bhlus.
0 comevocio interng gseva abastecido com artigos:

dos 2 producio de calgadas

acabados destina-
2 artefatos de couros.




2 . 4 - DISPONIBILIDADE DA FOTERNCIA E COMBUSTIVEL

Guantn  an Fabor sosvge
Evd Pioncio do v
a0 e Forvgaigeradov

saquipamnsnto nes vio pars &
meEmmaacasn hajs Falbta de *nwxgié mlmtriu.
Fara os bvabstibhos de peodo 1ai benha podey
cilidade. Usadas na caldeiva produziva o wvapo
GRo.  Deixamos em abevio : podade para
daira a5 lenhs pov dms Gleoavis
nossas Flovestas e a necessidade atual de pre

companh L
;ndvur"ia
is)l adn 5

cidade pava =

| I N <

- iqﬁn R
grandss peedss
sevvaciEo da mesma.

A0S - DISPONIBILIDADRE DE &AGUA

Alem oo asbasbtecimento pels SAAE ~ Companhins de dgus &
Juazeivospodemnos  consbyvuiv pogos avte
e meyva ubdl e

ot B
Gl ANnsS  que Fuunﬁtﬂraﬁ Agun
sops Fabris

ada nos [ER R

3 .04 - ELIMINACAD DE EFLUENTES E RESIDUOS

Visando langar o efluente no meio veceptor SEM CAUSAT AQVESsio a0
mEEsmo s Aguas vesidoais sofrevio tratamento primdviosseguido de
hioldgico. Os residuos sdlidos{lodolserio desidratados e aprovei-
tados como adubo. ”

3. 7 -~ NISFONIBILIDADE DE MAD DE OBRA

rarente svigsto 5 veaifo ol
de cuvsos profi nlivel de segundo gvyan
couyon & hananbes saddads de conbtratos com SONERE GUE
Ja  tenham \HPiYiPHlLdE mmoounbros ouvhomEs ou mEsnn o apsrteligoa-
mento destes atvavés de praticas continuas.

R TR - Y Lidnﬂw nHo di dhewm ouy pniversitir toaonds
Peoanlogns quwmmrn' aodndustvia de Couros.ven & e
di frvazer profissi outras 1ngwﬁ}un, sl
saveis pela nﬁman1¢t\dc{n da produg
cimentos tecnoldgicos praticos inoviveis

& miAo de obva

Foay i
%ﬁiﬁadm
A A

rambématrazer ;mnhmnm
I 45 0V o
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Tlguidns.evitando probles

A  dndustvia
movms lmesnts
oo Enoher
0 Bmpre era equipada com sistema contrvra incéndiss.atva
wxt intor = hidrant

0 auadvo
locais de instalagh

o hadn v

Trow

rauninte mostras tipos de sxbintoy

# oaeus vespechivos

0 haia

didade de manussio.

LOCATE

TIFOS DE EXTINTOR
Tcarbfnid

pd quimico

Gueadyo sl dooeintervaptores
compressovesacaldeiva

53 z» a2 s ad

almoxavifado matevial de:s
vibheiva o bhavvs

extintor de agus

g3 =@

an

almowxay i fado-produtos guimicos ¥ gxiintor
parsn semi-ascabados . gxtintor

3

almoxarifado-produtos guimic
pava acabamentos.laboratdrio

< dintov
sutintor pd guimico

setor administvativoesmbalagsm
g oewpedioin -

2wk S AT,
gis carbhinico

a2 33 23 eH 28

s eubintoves Ficarfio em local com boa visibilidade 2 protecio
onde ndo hadis dificuldads do Fogo bBlogueay o acssso.
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4 o @ - DIMENSTONAMENTO 00 CURTUME

Calouwlos de Aveas.quantidade de magquindvios enevaia = outvos.
& guantidads de couvro a brabalhar sevi de 10900 couvos pov
considevando um peso médio pavas couros grande de 3% guilos a
dade .

A distvibuigBo sevi da seguinte Formal

i

L e

o B@G couvos wet hlus
PE0 couvo semi-terminados
- 2EG couvos acabados

0 curtume projetado terda atividade programada para 24 diss  men—
zais 8 #3O dias

CALCULDS T4 GUANTIDADE DE COURCES & TRABALHAR

L0 couvosdia e i oddias = 4200 couvos/dia
- 4008 couvos/dia = 24 dias-mes
- L@Gd couvosidia xw B850 dias

i

SAGEE couwvosSmes

~aAnn = Eagdd courossano
Teremos couros arandes com 32ka /unidade.logon:

.00 kg couvosAdia = 3¢ kg = 3¢.¢0% kgldia
= 30,000 ka courosddia x 24 dias-mess 7E0.000 kg ocouvros/mes
= At 000 kg couvosfdin x 232 dias wmo & CPOR . G00 kg couvosSano
600,009 ka courons/ano ¥ L.85pEska - =40 050,600 pdlann
iy JPOS 000 kg couvoslang x =137 = TE?.100 wm2Sann
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4 . 4 - AFROVETITAMENTO Dé SUPERFICIE COBRERTA

00 = P2 10,350,806

Iy - WESE s - . = (4 JHed mess
m2S0 vl

Mayda s § - Qg o eonsbants paye oonvos grandg

2o 8,189 = constante americans de conversio de PR pava mi.

4 . 2 - DISTRIBUICAD Da SUPERFICIE CODBERTA
& dAvea cobevia sevsd distviboida ds seguintes mansiral

Tabela 14

Setores A me /50

ia e
o o e —
b T e te svavn wm Sim Gl S S we SiEl i S R s R ) e e ey e e e

Nepegithclageiticatin & expediCaDe wee nmsm e 1w v we v ow s Lo

l.abovatdriosescritdrios & banheivos. f 2Re

mmunwnn LInoawwownonn N ouom ¥ i
SERYVLEOE UEVELS w as ww ws wom won mim mow wow e wow

PR s RO T e e L

i i D e e

TFORRT e w5 s Wi 0o 0 o A e i

-
P
L
<5
&

-

4 . 3 -~ DISTRIBUICAD IO SETOR DE FARRICACAD

i

A distvibuicio dos 7.820 md/SC no sstov de fabvicacio seva da
guinte maneival

~
&
"'_l

HH
H

Tabela &
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4 o 4 - FATOR DE POTENCIA

Fara 450 mP couro s3o0 necessarios

- e wo ASGE ands HPL o= Fabor
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4 . & — RENDIKMENTO DDS FULDES

Calculos para detevrminagio dos

DY D

0 costficiente usadn & 0 seguinte

-

"

i horse powsy (HP

de poténcia

endimentos dos

150

Litvos fulfies = 9592:420m8/ 300
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4 . 7 - RENDIMENTO DA CALDETRA

Podemns

cabeleosy sm o tovoo de P8 s TG couros S5m0 NUESETOLPOv
cada metvo de oanldeivasespees : ”

T - v LY T

fidotou-

= B couwvosSmi de caldeivasiogo:s

CouT oS ang =BG . . md caldeivae =

LV s S anog

me caldeira S66

me caldedivs 0% L . mP caldeiva = BEY.S

A o 5 - RENDIMENTO UNITARIO D& CALDEIRA

kg wm DG Gy Hg cournSanno = 24,00 kg couvo/md caldeirs

wE caldeiva “qu;

A4 % - RELAGAD DE LITROS DE AGUA

Conforme tabela de padvbes

de velergncin spava cada litvo de fu-
1ose difdvios temos a velagio

L 0= 4:5% - 2 litvos ~ agua - dia

litvos fuldes

Parva 2230 dias dbtedissvresuliar 8239

Tomando o valoy m3ximostevenost

1Y
E
ey

% dguasdia ® A25.4089 litvos Tulbfes ¥ 230 dias digie =
-

it vas
24 e in4. é,@ lTitvossano.
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4 . 41 - CONBUMO DE

R
el 3l
! 3 &4 u &S El A

L

Calowlo
H*4 Aann  ®

Caloulo

kwh tedricolang =

pRGIe

Fitivos

Togos kwh e

me

4 o 18 -~ RENDIMENTD

Sdotandn o valor de

mi

HFL compressores

DISTRIBUICAD DE

P
S8 .85
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M
far]

EMERGTA

admitindg wm owalor medio 3089 = HPd

il

l by =

HP L fann = 4 oS mnm g

s -
wd H ol
oh YL

kubh/ano.

LEmyrs LI gavador de eletvicidads cow

ELETRICIDADE

tadvico

b Aang
A7aE

diag,

fwmh Aano.
Ew)

consumg efebtivo

G

Wik e

BeAlE A0 ARAOE=E1 LABLLTE w etetd

(Rl

= P LAEBLRTE = 2.820 kwh/od de courosdano

LEHG.L00 -

NS COMPRESSORES

L3 n

L. 00%ateremos 8 segunints poténciad

s ARAIEE
G

oG = 459 .85 HF
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4 . 13 -~ PESO DAS MAGLITIHAS
Adotando-se o cosficiente 2:3 detevoinamos o peso das maguinazss

mi S woEed . . kg omaoguing

kg maguins Za3 mEAlg maguins
= ALY 0960 ko maguinas

Fazendo una media de cads maguins pesando B.B88 kg tevemnos:

447000 = JARPP = 4% maguinas de Fabriomg

oL Red

4 . 44 - CALCULD PaRka & PRODUTIVIDADE OPERARTA E PRODUTIVIDADE
FOR HOMEW QCUPADD.

& capacidade de tvabalho de um opevario por hora € avaliada con-
Forme 3 sSseguintes velagiod um opevaviodhora = 47 a P&,
“dotando-se o cosficiente 20 logo tevemoss

pElann L

s ow b= h = B17:.500

~

pa h = h

woaowoawwaanfvasShonen

(g iy sy
;,!' Mom oM omomowow n-..".“'.i'.l!:z 8 '%\ 4

Opevarios: 1iMPEZA-t TEARSEOTES s sv v ns mnn
g opEssonl de produgisi s e e
Mao=operdrio: setor administvativo. ees

L I T )

"
o
&

o iy g
TANEE L & i s mw s mcms moss woime s o o 8 1 m B s e e bR,

Adotando-ze o valor médio de 1.499 hovasZanostevemos:

,!if..!s G HEE
i o g
Levando sm considevragan as hovas extras.asssguramns um vendimesnto
de 1.78% horas anuais

= hmra,fhnmvmwnpﬁrérim i = PEB gpevarios

o7 B

pEiiﬂﬁﬁ;Eﬁ% 30 operarios & 995 =850 do sstor administrabis




4 . 4% - RENDIMENTO OPERARIOD

FOPET A Lo RAan

R TR el B R

foe @ oy o

operario

A4 . 14 -~ RENDIMERNTD OFERARIO LINITARIO
= kg courpslang = 4,700,000 = 36 243 ka couwvossano

oper Ry Los 78

4 . 17 - CONSUKMO DE COMBUSTIVEL

0 tipo de onldeivas ubiltizs consnmns 4

A SRS kg de lenha.
1 consumn anual para &40% sfebivo seva

wE caldediva o S8E w 4,008 kg

PE7 45 1 ADY w A.000 = 499.000 ko de combustivel

A7 0 - GUANTINADE DE COMBUSTIVEL POR M2/4ND

- fQuantidade de combustivel sm guilograma = 490.000

mE courasano 52,160

= @ 7R kg combustdvel/mE couro ano



4 . 18 - CONSLIMD TE
Frodutos guimicos p
kg produto guimico

IR RERE I )

BH0 ., 000 w 49 = 2,00

FRODUTOS QUINMICOS (FGQ)

DY Aanos

= kg PG

@.000 ko

LT O

FO/ano

4.48.4 ~ Distribuicio pov sstbovest

Subdividindo-se da
Ribeivadfator ds

- Ribeira = 2,.3600.0

Fa5

= Durtimentolfator
w Turtimento = 2,30
3

AcabamsntolFfator

Acabamento = 2.38

L

seguinte

Torma

cunversin = 3,49

@& = A07,LAT K

chae oo
&, BEdE =

:%mwm

de conwes

2,000 =

reEn =

19335

vEAn =

7hhHAT

afann 2 18(ote)

para courns arandes:

3

G PG ano

33 kg FG/ano

Sy

ka FG/ano



Ho. @ - DISTRIBUICAD "LAY-OUT NA PLANTA

GLEATHRD RESUMO D0E
Ty

FARA DETERMINATADT DO LAY-DUT (FLAN-
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FENDIMENTD OPERARIO . i i nanmnnnnnssnesih Couvossoperariolann
COHSUMDT COMBLISTIVEL ,““n““nnunu“u.unné?ﬁﬁ&mﬁ Kid
CONSUHMD DE PRODUTOS QUIMICOS cw v v e o 2.390.000 KO FAGIAND
URTTADES UTILIZAanaS ~ MEDIDE LINEAR o ol oy
- ARkEa =
FOTERGTA - RDRSE FOWER - HE
- KILOWALT HORSE PFOWER ~ KWK
w MASGA ~ GUILOGRAMA ~ KB

e UDILUME ~ LITRD - L




6.OFLLXOGRAMA DA PRODUGAD

15
e I CLASSIFICAGAD REMOLHO
——— ARMAZENAKENTO
(MATERTA-PRIVA) JI
DEPILAGAD
E CALEIRO
DESCARNE T
DESENCALAGEM
PURGA
PIQLEL
CURTIMENTO
ENXUGAVENTO SECAGEM ;
DIVISAD cmmcmwsmu%
REBA IXAVENTO AMACIAMENTO
1 RECURTIMENTO ! SECAGEM FINAL ¢
i
DI BRC NEUTRALIZAGRD | ; LIXAVENTD E
TINGIMENTO I i i
ENGRAXE . ACABAMENTO
cooy |
PRESSAGEM E
MEDIGRD :
EXPEDIGAD i
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7 « % = PROCESSUS GUIMIEOS
7.4 - BOARRALA

Eoo lTooal de svmseenamento das peles.
0 pizo deve sy ode 1a3w de o ?
facilitar o szcoamento das Aguas
& dluminagan dews =v natuval =
harvvacs #5s peles ssvao ola e REOROT P
detcomn ftambem s80 =fs 1 i
g oubtvost. Em %ﬁgniﬁa SED Fﬁlﬁfddﬁh
pilhas oo 1prﬂwim1ﬂ1mhht“ P50 wm ode =
B bhavryaos sey com oo seaninbes

trados ds mades: qpas oom capanidads kgasfaoas
ciais & luvas. Fatoves imporiantes pava & consevvasio das peles
como 2 tempeovaturs.omidade relativascciveoulagio do oary g granuloms
tria  do sal que deve estar entrve 2 a 3 mm deveriio ssv  contvola-
s .

B ineTins

Flumre

mntﬁmarhm g wuqludﬁ

el Y
malﬁta*gmu

'3iﬁﬂu&¢”ﬂlba-

Farn

Zwid o RERMDLHD

Tem = finalidade de vepor de Agua que
die &5 a Y@ Hegque as peles kAR qumnﬂu & soobriam o
covpn do animal. Cowmo btambén conseguiy gliminar as impucezas ade-
vidas aos Pﬁ1ﬂhﬂﬁﬂluL111FiY as proteinas sdluvels sm Sgus & o
mateviais intevfibrilarves

Teremns eficifncia no processo s levarmos em consideragio os se-
guintes fatorest classificagiostipo de conseryvacio das peles vo-
Tume agitacio do bmﬁhﬁuqual1ﬂadﬁ da agua que deve estar dsenita
ol z e caloin & magnésiostempevraturastsmen & ph ogue deve s
fninnfxur ng dintevvalo de &0 - Fa@.

Mo vemolho das pelss sevio ubtilizados os
micos auxiliavrestunechantesdessnara<anties 5218

na failxa

Bk
i

produlos gL
& haotervicidas.
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7 . 3 - DEFILACAD E CALEIRD

Este processo visa vemover o pelose o sistema spidévmicosprepa-
rando a3z peles pavas as opsvagdss postevioves.
0 sistemns mais whilizado ¢ o oal-sulfetoio qual apresents incowve-
nizntes vrelacionados com a poluicho,

fs  reagoes quimi s observadas nests pyocesso entve a oal o o8B0
wid Fato de sddin as seguintes?
Nafs + H20 = MNaMe + Nalid
ehaks v Ca(OHY=0a (MEYE + ENaliH
A vapider & eficifneia de » processo dependes da concentracio dos
tons(OH-Ye do PH que deve tar no Faixa de 14949 3 482.
Neve sev levado em considevagio os seguintes Tatoves! tempo.tem-
peraturasmovimentacEo & voloms do banho.

s substincias quimicas utilizadas sio;

- HAD - e

Naps = gulfeto de sodio -~ &5%
= DadHI2 - hidvosido de odlcio ~75%
-  tensostivos.

7w 4 - DESCARNE

Dpevacio mecdnicossxsoubads a2pds o oalsivo gus viss &liminar 2
hipoderme o sejasn camads ligada 3 cavoaga do animal.

Apds o descarne & antes da divisBo das peles.sio vealizados ve~-
covrtes nas meEsmas gque adicionados acs vestos hipodévrmicos sevio
transportados pov gravidade parvra um ftangue de extragio de sebo.
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7 . 85 -~ DESCALCINAGCAD

Opevagio que tem por Finalidade vemover as substancias alcalinas.
tanto az que s antram deposibadas oomng @ gnimicanents conb i
nadas em peles submetidas aos processos de depilacio -~ calesivo.
Na descalcinagio =80 utilizados produbtos guimicos bails comolmeba-
biﬁmu111tn de sddic.sulfato de amdniasclovreto de ambonio & produ-
toas speriais.ans g sovEagen com s ocaladandn ovigem 3 produbos
de grande solubilidade:Tacilments removiveis por laviasm.

Murante o processo de desencalagem devem sey levados em conside-
ragin os  seguwintes Falovestbempo.tempsvaturasns faixa de D0 -
A7 ciconcentragio do agente descalcinanteiefeito mecdnico & wolu-
me do banho.

Na pratica.o processo & contvolado com solugio alcanlica do indi-
cadory  fenolftaleina. 0 teste o fedito colocando-se algumas  gobtas
do  dndiczdor no covie tvansversal da peleio gual deve apresentar
coloracio incolov. & colovagio vosa indicarva a pressngs da oal.

7 . & - PURGA

Frocesso  que consists em tvatar as peles cowm enziwmas probteoliti-
casaprovenisntes de diferentes fontes.visando a2 limpsza ds ssbvu-
tura fibvosaieliminaglo dos materviais queratinosos dﬁgaﬁdadnaq
submizsio dos mateviais o digestdo contvolads s 85 govduvas a oi-
sA0 .
Fatoves que intlusm na agio da puvga < que devem sev conbtvolados:
pHecada esnzima apresents uma Faixa de pH na qual 2 sua agio =
mAaximasfora desta,as wmesmas sio inativas. Ue um wodo gerals o pH
deve estas s ftovno de 7.5 a B89,
~  Temperaturasdeve ssta na FTixa de 35.0 a 37.9 c.
Concentragdo & bempon.
Na pratica.o processo & contvolado pela prova de impressio digi-
talsestado escovvegadio da pele & afrovxsmento da vafa,
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Z . 7 = PIGUEL SFICLEY
Neste sstagio as peles sio
zando  prepavay as Fibras
agentes curtentes.
Oeovvem  Ffendmenos bais
desidratagio das pelessa intevvupgio
0 cloveto de sodio(NaCl) sm solugEo veprime
acidosstais  comotsulfivicosfdvmico gus
acidificando-as.deixando a2 uwm pH dese
curtimento for ao ovoms.

braadas solucio

coliagel

(WS
paya

Tementagio

tta

Comos A Coamp

T

FT.7.1 = Fatores que devem sev levados em
=  Ffatoves
sdo os seguintes:

-~ Ahsorgio do Acidol

- Uslocidade de absorgio e penetragio dos acidosi
= Tipo de é&cido usados

= Uolume do banhos

Tempeyatuvralabaixo de 3% C)¥i

gue devem sevy lewados smocons

- P I+ "
alan -~ Bonktroles

neentragio do sal (& Beds

gterminagio da acidez ve %1dua1 em a1 i
pH do courosutilizando o indicador wevdes de
do banko no Final do processs seva de acovdo cowm
mento 3 sey efetuadoicom sais de oromn o pH s=sta

Lo
it

s
atdividades
o ointumess
i
iado.praxing

consideva

iiler '-\.iq 310

hvomo oresol.
o bipo
PY oML mD

gl dno-ge ddas i
wma facil

penstracio dos
deasencal ageman
snzimatica.
cimento.g o
g5 proteduss,
gquando o

s [0,
2 O B

#t

GAGL

U

nEate  proc

Ul
]
b
!

0 pH
il s
35@-

i
o
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7o 8 s BBRTIMENTD

E oo processo qus wisn tvansfovmay oss peles son omabevial e
impubrescivel.

Gom o curtimento ocorvs o feadmeno de vebiowlacio pov efeito dos
diferentes agents gmpragados. Pela reticulagio.obiem-s8 o Bumens-
wEY @i

o

e

B

to da sastabilidade de tods o sistems coliasnn.s que pode

denciado pela deberminagio da bempesvalura
fis caratheristicas  mad itmportantes oonf
#8300 o awmento da bempecvatuy

vt e Ee
tas pal

paio curbimento
ram osatabd lidade Face as
imentn do coldae-
da profeins da

A de vrelivag

enzimas & a diminuicio da capacidade de intumes

e pals beovis da o oesbabdliaagdc
pela da Tovesgio de #nlaces transversals.

fpssav do grands pumers de substincias ovgdnicas = dnovodnicas
gqug  tem caractevisticas de curtimentosapenas 08 sais de ovomo s
destacan sntre o8 ouvientes minsvais.

noy s#0 justifics

7.8.4 = Principais fatoves gue influsnciam no curtimsnto

Fenstracio dos sais de ovomo
- opH o= 0.8

Basicidade =

i

rar
b fe

Fixacio dos sais deg ovong
b5 H o= 3 u-"f.a }:.'ru

« RBagsicidade acima dg A40% ¥

~ip i

& bhasicidade dos zais de cromo sgsta velacionada ao  tamanho  da

particuls vs i e ta indics o numsvo de wvaléncizs do oromo s

turadas pelsa hidvroxila (OM-) .
TR .0 - Contvroles sfetuados

s B Thdodal 3.9Finsl Da8susando indic
w0t ague  deve  aprsssntay no bevminog do procssso colova
maci num covie transvevrsal do couron. O pH do banho pode sev veri-
Ficads oom papel de pH,

& Teate de penebragio ~ no Final ds opevacio vebivs-se amostyas

Ao oourn gues 5

1oy werde de ovomo cre-

G ey e

o ocolocados poy om ominuto =m Agus fevvente. 0 omese
mo pode apresentar até 5% de vetvagio.caso conbvario indicava que
nas a5t curtido.

1 descanso para os couros web-blus seva de 84 hovas pars que s

bz TRBEDES.
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DR E

o Fimalidads desta EOVEREVET D
apressntad . sntar apds i
ANY e umidads i neEn de 8 horaz.no mi
vebhaixansabo. BEstbe aa FTibvas wolism ao
manho novoal sdepois de tey sido prensada.

o Rl TR s e T LY 1 H 3

o i - OPERACAD MECANICA DE DIVIDIR

A opervacio de dividir cons saray oHmn pele oen duss osnndas
Flov & rasps.

A pavts mais valiosa g a camada Flovsouwla
de aoovdo com o oarbigo B ¥ Aado. M
Pabricacio de acamnurgados parva luvas & ouby
& diwvisio apds o curiimento ftsm 83 seguints
controle sobve a sspessuraimenor pevda de mateér
obhva .

Apds  esta operacio os couwros sevio subumetidos as olassificagbes?

3 24 s ovefugos. A vaspas gquanto an tamanho £ ESpEsSUvVE.

B

ot {100 TORpS
: -::i.li.l i

vantagsns i f i

im-prima & mag-de--

f e s

Yoo i - OFERACAD MECANICA DE REBAIXAR

Tem por finalidade jgualar a espessurva do couro de acovdo com o
avtigo a Fabricay. =

& espessuva dos couros scabados apresentam novmalmente duas  1i-
nhas 5 meEnos gue no sstbado vebaixado.

& weviticagfo da sspessuva & feita com o auxilio de um especime-
oo oem difeventes loosis do Couvo.
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« i - OPERACOES DO SETOR DE RECURTIHMENTO

Neutvalizag3os
Recurtimentol
= Tingimentod

“ Enaraxe.

Tluminacio natural & cow Tampsdas Floovescentesipiso de lajies de
concreto.

Apos as operacHes de enxugar & dividiveos courvos sio classitica-
dossvebaixadospesados & levados para os fulles de vecurtimento.
AS raspas passaric pelo mesmo procedimentosapos sux divisio em
wet-hlus.estes processos =30 swecubtados num mesnn fuldo. & dilui-
8o dos produtos sevd Feits num tangue que ficara acima dos  fo-
1Hes .

7.48.4 = Heutvalizagio

Consiste na eliwinagio dos acidos fortes existentes nos couros de
cuvtiments wminevalsou s=£ja.a0 cromosabraves do wso de  produtos
quimicos com agfo suave.tais cowmo sais de Acidos fracos.

7. 42.4.4 - Controles exscutados na nevtvalizagio

Tempevatura ~ 30-3% c.de acovdo com o artigo & fabricar.
pH - indicador verde de bromo cvesol. 0 pH da neutralizacio de-
pende do artigo. =

T AR W8 = Produtos abtilizados

- Formiato de sadiod

Bicavbhonato de sddios
- Produtos industviais sspeciais(agentes complexantes.sais de Lta-
Ainns sinteticos).



7 2.8 ~ Recuvtimento

Opevagio 4que consiste swm completar o curtimentosproporvcionando
cerbtas cavactevisticss Cails como togus 2 sachimsnto,

A Finalidade £ de pevmitiv o lixamento gquando necessavio.aumentav
B supevFliois 40 COUMYOLENCOTRPRLY B ANRCIRY spermitir Sstampagem . mee
Thovar ow diminuivr a Flov solta ¢ Facilitar 2 colagem aa placa de
EE RSN .

O tipos de recuvtimento sio os mais divevsos.entve eles destaca-
remos o realizados com saiszs de cromoszais de aluminiostaninos
vegetaisstaninos sintéticos.vesinas aminoplisticas & acvilicas.

AP B.t ~ Dontvoless efetuados

0 oph pode vaviar de acovdo com o vecuvtante.o artigo & o0 pyos-
e seguintsl bempevatuva - (304G 03

7423 - Tingimento

Suaz Tinalidade & dav coloragio ao courcssem nenhuma  oubvas  in-
Flusnoia sohve os valoves fisico-mecdinicos do couro.

80 ubilizadas neste processo substincias corvantes gue sio capa-
Fes df commicaven suas coves sobve o mebervial Fiwando-ss 0o mese
mo. A FTixagio se did novmalmente com abaixamento do pH porv meio de
adicio de dcido Fhvmico. Fodem ssvy usSdos corantes acidos.bisicos
e ooomp lexos metdlicos.

Os courcs podemn ser tingidos em fuloss.molinstas{peles pPequUEnas) s
maguinas especificas.com pistolas & escovas.

742,304 -~ Fatoves a consideyrar.

- Temperaturas B

Com o aumento da tempevaturs ocovrve o aumento da fixkagio do co-
vante .,

< Yolume do banho

Quanto menov o volume.: maior a absorcio & consequentements maior
a penstragio do covante.

- Efeito mecanico

GQuanto maior o efeito.maior a2 penebtvacio. Fulfies com  difmetro
maioy gus 3 lavgurs & vobtagio de 1@-18 vpm.

- Tipo do covante ~ anidnice & catidnico.

= Tipo de curdtimento & recurbimsnto.


http://el.es

T4 o~ Engrawes

Sua finalidade & de dav macisz = fnquﬁ B gdo envol-
vimento das  Fibrvas ocom oo mabtevial sngrvs ih«wg (it a'déhniwuv,
Atraves do engraxe evita-se a se d1mﬁnkaran das Fibv {colagem!ums
3 optvascomo também conseguimos melhovar algumss resisténcias i
sico-mecinicas dos couros.

BEn uwtilizados os oleos naturaissanimais = vedetaisitranstorma-
dossaulfatos # sulfitados sintéticos.pavalfinaes sulforloradas.

Ds dleos s8o emulsionados & 3 segulyv dntvoduzidos no processo.

Fatorss  que influsm no sngvaxe: curtimentosvecurtimento.pt  asu-
tralizaciosvolume do banhn;.»mpcra*nxa-raru“ de aleo.

Fava haver penes fraqﬁﬂ A% cargas do couro & dleo devem sev lguaiss
ou seiaadlen anidnico para um couro anidnico. Posteviovmente pro-
curasss inwvevber 2 oavgs do couro pava haver o E Gy a ) s -
te gquase todos os oleos sio anidnicos.
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7 = 8= TIROS BB SECALEM

P Lodarl > BECLELELST

7.1i3.1.1 ~ Secagem a VACUO.

0 secador consta de placa supovte de ago inoxidivelsaqauecido pov
vapoyr 7@e-9¢ ¢ & sobre 3 gqusl 330 colocados couvos @ secar  pelo

lado da flor.
0 tempo de secagem dependeva do avtigo.

To4i30i 2 = Secagem no seoobsrm

0 aparelho consta de placas de ago inoxidavel dispostos vertical-
meEnts £ agquecidos com Agua & vapor.

s  couros sio colocados pelo lado da Flor g ssticados com palhe~
as de plasticos.

rempo de secagem dependera do avtiogo.

7438 = Natural

Para a producio de couvros macios.

PFodendo sev também utilizados na complementagio da secagem a va-
cuo e/ oun sscobava.

0z couros sio suspensos em vavras g didposto pelo setov.
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7o« 44 - PREFARAGCAD FaRa 0O ACARBAMENTO

Condicionamsnto
- Amaciamento

Secagem Final

Liwamento.

T.44.4 ~ Condicionamsnto

Apos @me  tecnicas de sEcagem o couvo apvesenta entve  14-48%  de
micdade . Dom sste pevosnbus]l afo dewvs ser submetido s nenbum bvas
balho mecinico. Isto implica na necessidade de uma reumidificacio
o condicionamento gqus levars a umidades 3 teoves entve SE-38%

s courns serio umedecidos pov pulvevizagio diveta com dgua. A
ssguir  dispostos em pilhss pava melhor distvibuicio da wumidade =
deixados em vepouso pov B oa 12 hovas.

"y

ToiA.E - fAmaciamento

Consiste em submeter os couros a uma agio mecinicas=a Fim de  me-
lhorar suas cavactevisticas de acovdo com as exigéncias dos avti-
ans =a fabvicar. 0 amaciamento deve sev reduzido ap minimo indis-
pensavelsde  modo a nio dar ovigem o problemas rvelacionados com =
qualidade da flov.

{0 amaciamento pode seyv Teibto zm diferventes btipos de maquinas gs-
peciaisstals comoavoda de amaciavemaguina de amacizay tipo JADARE.
maguina de amaciarv tipo MOLISESA. v

7.144.3 - Secagem Tinal

dpds o amacizmento z uamidade do couro e veduzida até cevea de
1A%, 0 couro & sstaqueads s2m placas especiais o fim de obisvem no
Final ganho de Avea a realizscio da wltima secagem &m magquina es-—
peoializada,

Z.14.4 ~ Lixamento & sliminasio do pd.

Setor  squipado com iluminacio natuval & 18mpadas Tluovescentesa
piso de laje de conovebo.

Com o lixamento 8o executadas as devidas covveeBes da  Plovavi-
zando =liminay defeitos & melhovay o aszspecto do artigo,

dpds a opevagio os courns sio desempoados.a Tim de nao prejudicar
o trabalhos de acabamento posteviorss.



Yoe 45 - ACARAMENTO
Areas 2.03%:2m2iiluminzcio natural 2 limpadas de neonipiso  com
lajes de conoreto.

a operacio de acabamento confere ao couro sua aprssentagio & as-
pecto definitivo. &s exigéncias de um acabamento waviam de artigo
para arbtigo.FPorem ss sxigéncias tundamentais devem ser satistfei-
ftas  pov o gualagueey acabamenio.

Tabas vio desde as indludnoiss  do
acabamento na gualidade do couro até o compoviamento na manufabu-
¥a & 8 rvesistencia do uso dos artigos fabvicados.

I acabamento wmelhovra o brilhoso togque g cevias cavactevisticas

v

2

fiesioo-mecdnicas.tais comol dimpevmeabilidade 2 dgus.rveaistfneis
fricgBossolider a2 luz & outvos. Couros com Flov soltam os lixados
acentuadaments  sevio  submetidos s IMPREGHACAD visando adeviv a2
Flov o veticular.

Composicio da impregnagiol Aguasvesinas € penstvantes.

Z.i5.4 ~ 0O acabamento consta de 2 camadas sucessivasi

748,101 - Camada de Fundo davd maleabilidade ¢ flexibilidade =
flov do couroshem como slasticidade ao Films de acabamento.
- Produtros usados —- agua.vesinas.penstrantes.

Metodns de aplicagior sscova.pistols @ maguins de coviina.

7.15.4.2 - Camada de cobeviura: HNesta Tamnada obtemos a qualidades
igualizacio & cavactevisticas dessjadas.fricgio & resisténcis.

~-  Produtos usadosiaguaspigomentosscovante & vesinas.pro-
dubtos auxiliares g penstrantes.

~ Métodos de aplicagio! pistola.miguina de covrtina & es—
cova. Sendo a pistolas o método mais usado,

ZoiE.1.3 - Camada Final

E o togque Final:lustvo gue s di a0 couro.
Nesta ultima camada depends o toque & a rvresisténcia.
Frodutos ssadostdgusasnlvente » laoa.
0w acabamento podem sevy ¢lassificados em o
-~  Pigmentadosiparva efebuny corregdesminimizando defeitos  nabu-
vais da matevia-pvima,
= Anilinasvisa destacay 2 apavéncia & o aspecto aatural do oo
Ty
-  Semi-anilinz. Dcupa posicio intevmedidvia entve os antevioves.

A secagem £ vealizads oom $dosl de secagem 2 s Fundigio das vesi-
nas lacas numa prenss hidviavlidios
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7 . 14 - EXPEDICAD

Nesta se¢io tem dums maguinas de wediv gletvdnica wma balanga =
Area para estocagem dos artigos acabados & ssmi-scabados.
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Yo AT - gUTRDS SETORES
Toi7 1 ~ AlmoxaviTtado geval

Tevd estoque pava 03 meses & Fica no centvo do curtume  sevvindo

divretamsnts aos sebores de RibeivasOocabamento = Labovatdr

T
7.47.2 - Labovatorio

Local onde seviEo Peitos as analises dos banhos vesiduais &  dos
produtos  gquimicos usados. BSevd situzdo proximo 3 3vea de  produ-
cao:sala dos tecnicos & almoxarifado.

Eestavd squipado com os vesgentssevidrariass ¢ mabevi
para as analises.

BE nEcsessds los

7.47.8 - Sals dos tecnicos

Situa~se no bloco do labovatdviospvoximo ao setov fabvil. Hesta
sala  haverd estudossdesenvolvimento de formulas.ocoms também par—
tira dai as solugles pava os problemas oviundos da produgfo.
Constara oo local ums hibliotecs especifics & catdlogons das  din-
dustrias quimicss que Tornecsm inNsumos para o cuviome .

FAT .4 - DIFA ~ Comizzio Intevna de Prevencgio de dcidentes

Localizado no setor administvativo. Tendo pov obliestivo ovientar &
disciplinar os funciondvios diante dosvpossiveis acidentes oviwn-

dos  de uma industvia tipica. 0 uso de mascaras.iluvas & bobtas  &m
determinados sstores ssvio obvigatorios.

7.17.5 - Refeitorio

Também proaximo 2o setor admindistvativo.

Neste Incal os funcionavios de toda industvia fario uma vrefeigio
didvias.almogo. & mesma ssvia balanceada.atendendo as cavdncias nu-
tricionais do opevarvio.

T AT W6 » Banhsivos & Vestodvios

s banheivos sevio distvibuidos sm diversos setoves.

Os vestudvions sevio destinados aons opsvarvios de produgio. Cada um
possUira um AvmATio ocom ssus pevitencesstais como bhobassluvas.
aventais & outvos. Neste local podevao trocay de vroupss & bomay
hanho no Final do sxpediente.

T AT - Ofdcina £ marcsnaria

Estes bhlocos sevio localizados ao lado do setor fabril.

Na oficinssos wmecinicos atendevio na manubsngio das maguinas =
gguipamentos & na marcenaria sevio conseviados os fulfes & mate-
viais de madeira existentss no curvbums.
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717 .8 » fBuavitas

da dos funciondvios.com cartio

Setov gque controla & entvada & &=
= lTigadss a2 indusivia.,

e pontoavisitantes & peesos

7L A7.8 - Caldeivas 8 COmMpressores

0 wapor servd fornscido pela caldeiva.

Esta serd situada na parte de tvas do curtume perto do setor de
reourtimeEnto & SSCag8m.

i caldeira seva constvuida de acordo com a8 nornas de Segurangn e
doiz opevavios sevio vesponsiwveis pelo abastecimento de dlso.

& Area de pressio seva localizada proximo ao setor de acabawento

P

phds serido dnstalados o oompye

S Y

7.47 .10 - Setor de limpeza

A limperza das maguinas Ticavra sob responsabilidade de cads opera-
o .

A limpeza geral da industria serd vealizada pov pessoas contrata-
das pars s=sta Tungio.

7.47 .44 = Transporte intevno

Ns couwros sevio transpovtados por mesias com roda.couvros SEcos €
poy cavalsbes.ocouros dmidos.

Fara o cavvregamento dos fulbes as empiThadeiras fario o transpor-
te das peles.

T 4748 - Central telefdnica & estacionamento

e, ecentval telefdnics haverd distvibuican de vamais paras toda =
industyia.

0 estacionamento seva destinado = veiculos e bicicletas dos ope-
rarvinsslocslizado na frente do sstor administvativo.

74743 - Betory administrativo

Bloco localizado na pavis Froontsl da  dindustvis«facilitandn o
acessn dagueles gue desejam contaochay Com 5 WMESHE.

Meste bloco teremns o3 ssguintes depaviamentos) vecepgiossstor de
pessoalcentral telefbnicascontabilidadesdepartamento financeivos
gerenciassals dos dirvretores.sala da CIFAssanitavios pava ambos os
sexosssala médico-ndontoldgico com atendimento pava primsivos so-
corvossalem das visitas de um clinico geralssala de assisténcia
zocial & peicoldgica. Todos sstes locais seviEo equipados de agcor-
o oom suas neosssidades,
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Do remolbo atd o curtimentolestado
HEsmo

g~ FORMULAGAD/SEQUENCIA DAS OFERACOES

processamento.
REMOLHGS

:‘;@ L
ABGY
tenaoat ivo
G.05% bactevicids
Fodar: 4 - & hovas
pid om F el Tl
Lavarsesaont ar

Lavayr
B
{1 A

esaotar

Aagus (285 o2

CaELETRON

b b A

"
2a

Agua 5 )

- T340 sulfeto de sodio (59
.7 tensoativo

Raodar- 4 hora

20% agua (B5 )

3~ 4.0% hidrowido de calciol(?75%
oo ar ST ovs atd oompletar 14
HEscarnay &

iy aes

pesar (peso bripa)d

NESCALCINAGAD E PURGA

Lavay of Agus ambisnte wagobar
SQ% Agua (B3 O
La8% sulfato ds
Foday - 367

139 bissnlfito

Bodayr - 27

ambnio ER=I S

S

de addio -

Controls

Pal - Bad

indicador

pH =
Tor b o
incolov.
B:04% puvga
Foday 567
p i_.l o ”r 1o

doaul

LAY fenolftaleina gue

#.5% eagobaralavar 1 hova

Controls

Fazer bteste da impressio digital.

pe cowros sofverio o

~ 4@% concentvagio)

cal utilissesi)

deve apresentar -8


http://en.pl

P LQLEL.

(R155 4

Agua (tempevatura ambiente)
& =~ BY% s31 (Hs C1)
WA P '
Dhservar — concentvacio entre & - 7 b
8% dcido sulfuvico (1:8@) ~ 99% concentvag

yebay - 3 hovas

ot

e
-

Controle
fhesevvar oovte -~indicador wevde de bvomo oresod
Aamavelal

FH = Jad - 3.6

CURTIMENTD

Mesmo banho do piguel

8% sais de crvomo(Cr® N3 com 25% se pureza e 330Y%
ey

B:0% Oleo catibnicos /?1:20)

Roday - @ hovas

D8 =~ @.% basificants (151289

G @E% anti mofo

Rodar - 8 hovas

conbronles

Obsevvar o corte - teste com dindicador verde de
solicolovagin vevrds-maga).

F-‘H (3:\‘.{) =4 :31?)

Teste de vetracio (admite-se 5% de retvacio)
Deacansar 84 hovas

Enxugar — dividiv & vebaixar

Nescansay 04 horvas

MEUTRALIZAGADSRECURTIMENTOTINGIMENTO E ENGRE&EKE
- Semi~acabados (ovrust)

= Peao web-blus
- Lawvagem ~ 287s ssgotar
- 490Y% Aaua(d4e )
Baf¥® Acido oxdlico
Gx1% tensoativo
Rodar - 457
Feaontar & lavay - 187

{colovragin

de basicida

bhromo ove

Faka COUROS



Meubyal deagio
120% aguali3® o}

1% Tormiato de sadio

Db veewlnaente complexants que
Roday ~ 487

pH o= 427 - 4,08

Fegotar

Lavar - 197

SEouvt dment o

100% aguadadd )

A% vesina acvilica
Roday — 267

A% vesina aminoplastica
Rodary -~ 28 minubos

&% btanino Tendlico
ftoday ~ 42 minuios

2:5% Acido Fdvymicol(iii® 2 95% cencentragio)

FRodar — 45 minutos
Esaotay

Tingimento {ophbabivol
1908% Agua (460 C}

Ga5% amoniaco (4 24D
Roday - 16 minutos
w*¥Hooovanis

Rodar ~ 490 minutos
w/P% Acido Fovrmico
Rodar - 28 minubos
favay & ssgobar

o dwminud

i,

A dcher

o

CHENUTD )


http://Neu.tr

gy s

120% agun (&% )
s

2% olen sulfabado

3% olen sultitado

1% dleo natural

kodar -~ 487

2.5 oleo catidnico

Roday -~ P07

B.5% acido fovmico Y1 & 29)

Rodar -~ 187

Lavar 19 minutos - agua fria
Secavecondioiondyyamaciarstogliaveliar & de

ERDAY o

Os courns (tingidos ou nio) podem ser comevcializados nesse esta~
dospodends tambam ssguiv pars o acabamento.
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g
woF 5t

Vagustas tingidss
Lavar - 28 minuios -~ ssaotay

Fre-veourt imento

1 08¥agua 4% )

4% tanino sintébico com sais de ocvome

Rodar - &7

1% formiato de sodio {elevar o pH}

Roday - 3¢ - ssgobar

150% Aagua (40 )

1% polifostato {evemente nsubtvalizante & descuvtants da
Flov:

Rodar - 1@ minutos.

ooyt imsnto

By R, acrilica (tanino sinteticolvesina)

Rodar - 287

A% acicia

Roday -~ 407

i% N sultbnico (tanino sintético dispevsante do tanino vege
tall

Roday - 287

Feaabay

Tingimenio (optativo? -
1.00% agua (49 )

1% tanino auxiliary dgualizantes da cov
Rodar - 167

w¥ anilina

Rodar — 487

#»/ 2% Acido Tormico

Rodar - 157

Eorvg v s

LG0% agua (4G )

% dleo sultitado
27% oleo sulfatado
1% oleo mocotd
Roday — 467

B:5% dleo catidbnico
Roday - 267

B.25% dcido fTormico
Bodar 197



Lavar oom  Agus frissesgotarsdesaguar & secav(passay 1@ winutos

nas placas do secobtevm & suspendsy &M Yavras.
Condicionavsamacias«togliay & dessmpoar.
Tai seguiv para o acabamento

SHam o Raspas
Neutvralizagio

Lavayr - 1@ 7

1% bicavrbonatno de sodio 4 @ 19)
Boday 457

Controls = observay o covie com o verde de bromo cresol.
Ezgotar -~ lawvarv 2¢°

Recurt imento

100% Agua (40 )

3% tanino sintetico com sais de ovomo
Rodar -~ 407

gy a=es

BeY% Agua (&% L)

1% oleo sultitado

5% dlen sulfatado

e webo

Roday -~ 407

@.5% Acido Formico (1 @ 20)
Rodar —~ 457

Lavayr com dgua friz.esgobarvscavalsbarS2car em Yarassamaciar  &m
Fulan & Tixar.

H.4 - Camuvodes com sscagem intevmediaria

Lavagem ~ 18" ssgotar
L00% Aaguan (490 )

G tensontivo

Roday -~ 20 esagobav

Feocurtimento

PO9Y Agua (42 D)

3% sals de ovomo

A% baning vesinons

2% produto a2 base de aluminio
Rodar -~ 667



Lawar

"y
£

Zuk

Neutral izacio

S0% sgus (3N o3
i% neubtvalizants
Rodar pe’

i% bicavbonato ds
Roday

HALE Y

i

sodin (
46T psgntar .

Coantrole

Observay covte com indica
Py mngy ass

3

Lawvar 9 dhgus a

150% dgua (&0 )

3% olen sultitado
3% dlen sintético
Roday AGT

B.5% Acido Fovmico (41
Roday - P@7

i

53

20

g agumn fria. Secar.bater

Tingimento

Remolhos

LQ0% Aagua (45 )

1% amoniaco (4 248)

G UE reumsctants

Rodar - 407~ ssaobar

P00% dgun (5@ 0

% amuxiliar de penetrvacio
Roday ot

s covants

Roday - 567

Fnavaxe
4% dlen
e Alen

aul fitadn

sl Fatado

1% dleo sintético

Rodar a7

2% Acido fovmicolivodar
i% dleo catidnicosvodar
Lavar 187 (daun Triaisec

AUAEAMENTD FTRGL

Couros semi-acabados

arsbater

VLR

base de politosfato

4 % &

.
Wt
—

-

dor verde de broamo cresol

:

em fulloslixarv.desempolar.

de covante

e

307

em tulio,

&
i,

Ao vagquetas



Tl o= Damada s Fundo & cobeviura
189 o de plgmsnto
200 g de vesing medialvs
wdog de oceva
SEoa de penebvants
B0 g ode lustvyo (ligants probtéico)d
580 a de Agua
LG de solugio

i

AplicagHo:

A2 demiio de plush.secary g prensar (1080 atm -~ 70 o)

G ovyur com pistola -~ sscss
7.4.3 = Camada final - lustro
30¢ g9 laca (nitvocsiuldsics)
Fod g owmnlvents

18¢% g de solugao

Aplicaecdos

A2 cruzes com pistolassecar e prensar(i99 atm - 40

Nota! couros semi-acabados ndo bingidos.

fntes do  sew acabamento faz-se um tingimento com

complexo-metalica.
7.2 - Raspas /00 Canurgoess

T.2.1 - Camada de fundo & cobesviuva
P9 g pigmeEnto
52% g rvesina de pelicula media
i g penebranie
L I < T o -
DG g Agun

1008 g oe solugio

aplicacio:
Lma mio de escova ~ S8CAaY
s mEo de pliosh S AT

Frensar polvora 88 0 -~ 200 atmipdlvova sstampads

ta o» Tlov do couro?
Uma ocrue com pilistola - secar

sina acriiica de pelicula

mEddal

1
b

anilina

TIiE

imd -
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o
i

Nota:

naladevido a

coes de acovdo com o azpecto Final do couveo # cavactevisticas

artigo.

i

Sk
709
1o00

be' PP .

[Fa]

Camada Final - lustro

laoca
sl

SER

de solugio

- Pe- L B

Uma ovue com pilstola ~ sscny
Prensar lizso 8¢ C -~ 2¢9 atwm

130 acabamento de vaspas & canurgoess & realizacdo

R Rt

Floy tery sido lixads 2 as fibras estarem soltas

formulagfes apresentadas estlo suisibtas w

i

pelo oar-

modifica-
i



NISTRIBUIGAD DAS MAGUTNAS
FULOES REMOLHD/CALETIRD

Hr. A8 PolBES e e nmsms s fiassssnsss $00
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MAGUTINA NE DESCARNAR

Hr. @€ MESUINAS s memamnwnwesswwws v

B T B0 i o ol B B T B0 5§ W R e e SRR LG
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FULOES DE CURTIHENTO
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. & - TRATAMENTD D& FOLUICAD
@i~  IHTRODUGAD

& poluigio do meio ambiente btornou-ss assunto de intevesse pd-
blico em todas as parites do mundo. No apenas os palses desenvol-
vidos vem sendno afetados pelos problemas ambientaisitambém as na-
goss  own desenvolvimento comsgam a2 sofvery o graves dupactos da
poluigio,. Isso decovve de um vapido cvescimento scondmico & teo-
noldgico associado a explovagio de vecursos natursis atd  entao
intood s.0 o lado dos corvescentes problesss provooados pela cone
taminacio do mein ambientesest3o oz processos de produgan wbili-
zados  para  extraiv matévias-primas £ para tvansformas-las numa
multiplicidade e produbtos pava Fins de consumo em osscals dntsre
nacional.

Embora se registrem progressos no setor das técnicas de controle
de poluiciospara varios desses campos da inddstvris de extvagio e
dee  transformagio ainds ndo chegon 3 metodos que propicism o
contyvole absolubto.

e despelios de curbome conbem avands quantidade de mabevial pu-
brvescivel (proteinasssangus.fibras musculares) o de substincias
Edxicas ou pobtencialmente tdxicas® sais de cromoa.sulfeto de so-
dioasoal livre & oubvos: que gevamscom fasilidade gds sulfidrico
que pode tovonar as aguss veceptovas.imprdprias para o abasteci-
mento pablicos.uso industvisisssgvicolss & oubtvos Fins. Tais des-
peins ainda apresentam também forte demanda quimica & bioguimica
de oxigénio (DGD & DEDY .podendo exauriv todo o owigénio dissolwvi-
do no cuvso de fous vecephora.

A alecalinidade slsvada podes cauzar moviandades de psixes = oubvos
seves wvivos aquaticos. Gevalmente estes efeitos 6 se fazem sen~
tivae 2 grandes distancias do ponto de langamentoy fazendo com gqus
ns cuvtumes danovem o fato.
O vesiduos liguidos & solidos dos curbtoumes podem causar  sevios
inconveEnisntess 2o meio ambisnte.vegquerends tratamento dos mesmos.
e rcustos desse btratamento s85o muito slevados.por ssse motivo &
necessirios pesguisar procsssos de tvatamsnto de custo suportivel
e wiidvel para indistria.
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g B - PRE-TRATAMENTO D& POLUTGCAD

12,300 ~ GRADES

Dhistiva pv
s gralhas @
Tos maiovrss

S B

LIRAMENTO

gravitacional
L1 11 I T T ok B

dan

ratEr

dade pars 2, :
das Aguas pars o meio exberno.

i9.3.3 ~ DESSULFURSEA

Realizads no banko proveniente da depilagHo e calgdivosvisa elimi-
pay o sulfsto presents nog banho vesidoal .

A5 Aguas do caleiro seviEo canalizadas pava um banqgue ode se dara
o tvatamsnto pov pevdwidos. ;

Ne  aulfetos servio oxidados em 4 3 2 horas.eliminados em 188%.8 &
N0 (demands gquimica sm ooxigéniod veduzids em 28%.

Reagao
(aul fetod (pevdxide? {aulfaba) (Agua)

seedrio detectar 3 pressenga do sulfsbto no inicio & no final
vl P Egan.

Folhas de scebtate de chumbo intvoduzidas no tangue indicarvio o
wagltado.




PO A - WIMOGERTZAGAN

A% Aguas provenientes da dessulfuragao e do vesto dos banhos do
curtume sevio canalizadas pava um tatgue de homogeinizagio.visan~
do regularizar a waz"o & provocar ums auto nsubvalizacio = flocu-
lagan dos sflusntes.

leto pevmite pov uma simples decantagio eliminav 00% das matévias
em suspensio (MJE.S).

g fundamental:

~-  Aeelevar o processo de mistuvalsy gomprimido wmais agitadov  de
helice)

= Ewitar o depdsito de M.E.S.omatévias em suspensio.s toda  fev-
meEntacio anasvobica.

0 pH das dAguas hompgenizadas wvaviam de 8.5 ~ 180. o que imnpede o
visco de despresndimento de gis sulfidvico(H2S:.

L]

i

10.5 -~ CoAGULAGAD B FLOCULAGAD

Pava desestabilizacio dos coloidesfocosgulasiolsserd  introdumido
na dAgua um produto capaz de descavvega-los £ iniciav a  forwagio
de precipitados.

Neste caso optamos pelo sulfato de aluminio hidvatados A1(SD4)3.
8 HElocoagulantsl,

Reduzivas 70% NRO -

BOY NG0

et O B (S
Deoovvre a2 flocuwlagio diante da aglomevagio dos coloides descavve~
gados.resultado  de uma sevie de colisdes sucesssivas  favovscidas
POY um processo mecinico de agitagHospalhetas.
Fava favorsoer 3 aglomsvacio usavemos 1«8 - 9.8 g/ /ud de poliacvil
amida.
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PGB - DECANTADAD

Frocesso que pevmits o depdsito de pavticulas sm suspensio.ssiam
as pavticulaz existentes na dgua /600 aguelas resultantes da agio
de um veativo gquimico colocado,

A materis em 2 2T
Ficadas sob fovrma de lodo.
& dguns olovibicadss seguivfo pava bteatamento bioldgico 2 o lodo
para estagio de tratamento.

alhida sepavadamente o Cloy i

RO UBE

19,7 - NECANTADOR

For inktevmédio de wuma canalizacio de uns 208mm de  difmetvro =
atvawvés de bombas centrifugas.as agusns 850 admitidas num decanta-
dor do tipo cilindvo cdnico vertical com 499 @l de capacidade =&
empn o vetencio de 20 minutos«possibilitando um vendimento  de
decantacio supevior a 80% em mabtévias &m suspensio (M.g€.%5.).

L8.E - TRATAMENTD BIOLOGIEO

0 tratamento biolodgico das aguas clovificadas.liguido proveniente
do decantadorsvisa eliminar ou dimiouiy a poluicio abtvavés da in-
tervencino de microovganismos.

Teve sev obssvyvadol

- Oxigfnio dissolvidos -
- Matérias decantiveis em mg/l

=~ Tipo de veatovi: Lagosn asvads.

l.agoa 4

Egsa tem um volume util de 1200 m3 & e constituida pov um  canal
dee 2.0 metros de profundidadeid4 mode comprimsnts & 1482 m des lave
LU R .

Equipada com duas turbinas de asvagao wmantidas por flubtuadores.as
turbinas tem 2 Finalidade de indstav 98 a 09 kg de oxigénio =
misbturar 14 m3 de Aagus povr hovra.

Lagoa &

Fata segunda bacia de fratamento bioldadico tem uma  capacidade
gbdl e S owm ode tavaura 2 & om profundidade x 48 om oompyviumsnto =
OUUPR Wwna Aves de 4.5 wmd.

E o dividide em guatvo compaviimentos. Nos tvds primeivos.iem seis
aeradores Fixos & uma tuvbins Flutusnte no guavrto compactimsnbo.
fs paredes divisdrias possibilitario um maior perourso entre A
entvada & saida do lTiguido.

Retengio total do liguido nas lagoas = 7 dias.

& desinfeceio da dgus & feita cowm clovagiothipoclovito de sddio?
g dal langada no nmeio ve

-
i

phor sem cauvsay nenhom daoo.




i - TRATAMENTO DO LO00O

Fosto sespessador s

Concentragio do lodo - serd veduzido de volums (8 - 18%).
0 lodo provendents do decantadoyr
de 1%0mm de difmebvo pava o
wmE do lodo.
Fode veceber de 86 - 199 o? de lodo com 29 /1 de mabériss BECRS.
0 gue di uma media de B.708 ky de matévias seoas pov dia.
A cavaa especitica e de 75 kh de matévias secas por md/dia.
& evacuacio dos lodos sspessados sevd senmpre vealizada com 3 aju-
da de wms bomba.

o

ai atvavés de Ums  canalizacio
papessador. Tem vwm wolume 0bil de 145

fi.4 — FOSTO DE CENTRIFUGALAOD

Nesidratacio do lodo:

E owbilizzdo um centvifuasdoy cow capacidade de tvatamento de &
m2  de lodo por 8 horas. Dle deve tratav lodos com 5 ~ &% d maté-
viaw secas & concentraslo a cerca de 2¢ - 28%.

0 lodo centrifugado & swvacuado cotidianaments & levado pava o
desting finall{comevoializado comuments como adubo.?

£4 .8 - REHDIMENTD g ESTACAD DE TEATAMENTD

NEOS B mall {chegada dnicial -~ 489 masl?d
alein] - ARG mg sl (ohegads indoial - 1.808 mg/l)
ME.S. — 99 masl (chegada indicial - 1.509 wmasl)
FH w7
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12 - TRATAMENTO FREVENTIVO (REDUGCAD DA FOLUIEA0)

12,4 = Beparagio do ovomo pov preEcipitacio

0 cvoms @ sepavado doose
g hidedxido pava.apds
dissnlvido.

L Bankho orilaginal POr eeeeewn e ww oE0 PO
Piltvragioa.vebovrnar ao sshado de sulfato

a) Precipitaghos
CrB(S04)6 (DHY4E + AHRO + 4CaidMI . nneewas AT
Sloald
R e e @ o EOMYE % Alm S04 GHE0
Agunsn

A qualidade da precipitagan obbids depends de suitos Fatovess

A gualidade do sal de cvomossua basicidades

= & gacolha do agente aloalinoilCacOHISls Halbs WalCol3s WH4AOHS
- Rapidez da precipitagio & da sedimentagio:s

FPH final conseguido.temperatura sto.

12.8 - Redissolugio
Apds  @wm  separagao por Filtbtvag@o swe Filtvo-prenss o precipitado
CROOMIZ =~ hidrdxido de cromo & vedissolvido com auxilio de acido
sulPivico concentvado (ME504).

A quantidade de acido colocado em uso depewnde da basificagio de-
sejada do sulfato obtido.

Reagao:

8 Dy (DY + HE S804 s Oy (50402 (OHXE + 146 W20
Long .

Basicidade = 33%

0 ajuste final da basicidade seri vealizado pov adigio do carbo-
nato de sodic.

2.3 ~ Material necessavio

- Um Filtrvoe-prensa para desideatay oo hidroxido de cvomo  obibido
apds A precipitacio.

“  Um o eonjunto de tanques rvesistentes a agio do acido sulfdavico
concentyado(vevest imento interviov em chumbospoy @xemplaol.
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8.4 ~ Recuperacio dos vesiduns sdlidos

A%  APRras © cornacas nio caleadas sevio otilizadas pava exbtragis
do asbho.

Aplicacho:

0 sebo bruto & aguecido com vapov de fgus em presenca de  Acido
sl fivrico concentvado: Este digere 32 probteinas gue sndvario swm
solucio  na douzsdeixandn sobrenadar o shim purificado. abesvio o
dyeno do Tundo do tangus de vsaciol.descavvega-ass 2 hgus Aoids oown
as impuvezas.transfevindo o sebo devvetido para tamboves.

Este seva utilizado no engraxe de vaspa.
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3 . @ - INVESTIMENTD DO PROJETO

Bvaliar o investimento total & uma das tavefas wmais 1mp o
associadas  ao projeto de wviabi 3deﬁ$qpnrqub o btobtal a seyr
tido 2 muito velevants sw bevmos de siab il ddade.

Alauns  dos valores do epvodeto podem sev determinados de modo ve-
lativamente vapido & com varedvel grvag de precisio:an passo  gus
outvos sevio de determinagio dificil &8 sfregquentementeimpreci-

BOIE

Alauns slementos bisicos sio de grande impovianciza na  avaliacio
do orgamento.sio =les]

w  usto previsto - Peegos veres a quantidade ¥fisica dos diversos
LNEUMDS .

- Fossiveis altervagtes desses pregos e eventuais Flutuagbes da
PYDCUTE  Bm oonssquéncis do wso da gapacidade dnstaladasgus podem
afebtar os custos previstos dndocisalmente.

Teatamos cmasgurary um contvols da gqualidade dos dados que Fovam
levantados.: langando m3o de todos os recursos possiveis pava que o
levantamentn fosse adeguadospara a sstimativa dos custos.

Os orgamentos da folha de pagamento.folha de matevia-primasagus .y
gnergia e alimentagiosfovram feitos ao mes pov causs das  altevs-
coes desseg pregos{intlagio).

13.4 ~ Custos de investimento da estacio destratamento de efluesn~-
tess
Curtume prodetado trabalha com 32.500 kg = 32.95 t/dia.

e 4ok Sres 4o 4bie SE5% A4S 4SS HEES 458 NESA HEse MEeH Mawm mASe PSS TS 40 4506 AEAR SEd 44 S84 S5en SESE RS HESH S3rs Heew FESe e Meen Sawe Suew fued G4 4ebe S4es Site 4ase dbes S50 4008 AEeh GAbe Mdh HL4 Abee LE4S Hied SH4E FESE FASH SO B54 $1SS AU FSs WEES 400 Tess WP Sees dm

Tratamento primavio uss 7 t i 14.000.00

Duvtoms prodetado Us+ t WL AGd G0

Y\éTam&utn do lodo LSS / % w 5 Ot o Gl

Curtumes projetado US% = DHG 008,60

e e s Sk b s S A 4ok S2ee aaia we Bade 404 4ok an 4oes sem 450% S804 S040 S04 4008 $4ES SESS SEeH Hem WASH ESIN 4154 SESS S4R PRGN SSs ASes Tiew $6ss S0Sh 4S S003 B6ss 4102 S4se Ses See FaEm S Few SRS A5k Fise FE Aies demm 450 SUE Baes 4ies

T|A%amrnfn hioloaico s 7 b i 12.008.009

Curtums projetado 1154 s ARG, Gt GG

Total do invvattmwnin 1 ho: 3 wm ] LA Qed .00

Nados sxbtvaidos da vevista do cowrolaBaTli: .
Dolar comevoial - 15.40.93 - UBS 149.34

[y
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s

gun wtilizada no curvtume & vebiva
an  Gast iy

da estocio de bva

(i) T | m&ﬁﬂtﬁﬂﬁ

> o mE
Tamsnto.

Teratamento pyimdrio S L i B
Tratamento do lodo

Famento hioldgico

*.ﬁ@ﬁy@%

SRV 08

Total

Neste oveaments  incluimos s manebencgio 8 a3 compra  de
AL OE .

Produtos audmicost Polisc

o
e

i lamids (Floculants}
ulfato de aluminicloosgulants)
Sulfato de mangang
Frodutos perdxidos
Hipocloveto de calocio
Dlovo gusnsn

fiba: Oados exbtvaidos da revistas do couvo(ABRTIC
Malar comsrcianl - 159.18.92 - LSS 14984

1304 — EHERGIA w

1006 Lkwh = LSE B5.34
1884 . 8397 lkuwh/ ano
157 .. 019.97  kwh/mes
Tobtal = LEE 13,426,084

Nhs: Dados obtidos com a CELE
Talar comsvoinl

L3.7 - ALTHENTALZAD

fGasto povy pessoa/mes = A 434

Gasto com 868 po onsSanes LS54T G

Nhs. Dados obbidos com wma smpress pevnambucans (MARCOTEX)

# o alimentasio & dada aos ops

com a produsio.

Dalar comsveial

FRSTRG. L o
PYOONY 0%

ios que estio ligados divebamsnte



150 CONSTRUGAD CIVIL
12.455.3
i w50

Tatal s

e 456

Ji3

e, Dodos
TRULAR)
N sy

obtidos oom s

comeveial -

Total do investimsnto(lS3E3
Folha de
Maguinns
Folha de
Hgua
Ensvgis
RN O
Construcin civil
a1 dmentagiEo

pagamento
ool pamsntos
mabévia-pyima

Ttal

lTeovda e

105 A5

UGd 1.288.508,70

materdal

i AL VOBR AT
WA TAT LAY
H8T 7R bT
i LA G, G
= 13460 .00
L.1905 .00 0%
w4 LEEREV500 .00
i 12 .546%9 4 i

F.ATIERT W80

i

i

if s

Gl

conat v B O0RE.-.
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14 . @ - ANALISES GUIMKICAS

& analise guimica e de fundamental importancia pava se vevifiocar
a2 legitimidade dos produtos guimicos fornecidos pelas industvi
comn também controlar a poluigio através da analise de banhos ve-
siduais,

£4.4 - BAMHO RESIDUAL DE CALEIRD

i4.1.4 ~ Alcalinidade do calesivo

Feooedimenton

=  Filtrar o banho & pipetar 49 wl &m um eviesnmeydevsadicionar 58
ml de M0 destilads 2 indicador tenolftaledins.

Filtrar com solugio de dcido olovidrico osdiN até wirada de co-
Tovagan pavs incolor.

Formulas
masl Cald = 1.980.H.e.V

vt

ande o8 W g o Calls
Vo= volume de HDD @<4H{ml)
Vi= wolume de amostratsm]?
W novmalidadde do HEO -

i

i4.4.82 ~ DETERMINAZAD DE SULFETO

Froocedimento
= Pipetar 25 wl do banho & diluiv 2 500 wl. Apos tomav uma  wmldi-
guota de 285 wl pava um becker & precipitay com § wml de acetato de
zinco saturado a 49%. Filtvar atvavées de la de wvidvro e desprezary
o Filtvado.
= Transporbtar o precipitado pava um evienmedey contsEndo @5 ml de
indn acidificado com % ml de MCLR243.
o Titulay o sxoesso de dodo com Nag 82 03 €825 W, wusando amido
como indicadorv.

Formulas
gl de Nadd = 1.000.e (V1 HNi-VE-HE)

Y

e @ = meg. do sulfeto de sddio
Y = oy lume da amostvaliml)

Vi o= wolume do dodotmld

Nt = novmalidade do Nag2Ha03d
Ni = novmalidade do iodo

Ut = wolume do NagS203



14.4.3 ~ DETERMINAGCAD DA ADTINEZ T EIGLEL
Frocediment ol

- Pipelar 20 wl do banho de piguel & acrescentay fenolfialsina.
Titulay com hidvoxido de sddio até wivada das colovagio pavas ro-
B W

Fovrmualsas
% Hy = 1@8 . WN.z.V
Ui
ande s @ meEg. de HES04
Vo= owolome de NalDHim])
wvolume de amostyvadmld
N = normalidade de HNalH

<
i

4.8 .4 - DETERMINAGAD DE OXID0D DE CROMO RO BARNHD
Frocedimentol

- Fipetar 19wl do banho de cvomo num evienmeder  de 252 mla
acrescentsr 1 g de pevoxido de eddio. Deixar fevever durants 10
minutoss acrescentar 9 ml de sultato de niquel a 5% deixar fer-
vey  duvante 42 minutos & ssfriav. dcidificsry com HED concentrado
atéd colovaclo laranias acrescentar 19 m)l dee iodeto de potdssio a
0% & dedixay 49 minutos em local @scuro.

- Titulay com tipssulfato de sodio em presencga de amido.

Fovmalan
% Cre 05 =10@0.N.g.V.

Ui
aondes & = meg. de Cr0s3
Y o= yolume tiossulfato de sodiolmi)
Ui = volums da amostva (mld
N = normalidade de Nag 52 03
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5. @ - CONTROLE DE GUALIDADE

0D ohjstivo de s manter um contrvole efetivo sobre 2 producio &
para  nao libevar produbos de gqualidade g desempenho infevior ao
previsto. minimizay os custos de Tabricacso de produtos defeituo-
aoss afim de qgue o consumidoy possa adgoivic mevoadoria perfeibta
# de bowm desempenho. 0 consumidor nfo siagnifica obvigatoviaments
o ooclisnbe Final. Muma fabvica cada estagio subsequents 8 o consu-
midor n@ stapas anteriov. Pov dsto o contvols de gqualidade sxists
[PERTA D

al  Manter a gqualidades do produto deseiado pelo consumidors

by  PFroduziv  dentvo das condicdes mais sconomicas sem aftetar =
gqualidade s

o)y Hanter o processo sob contvols.

Fuscutaremons controle fisico-mecanicos na industria couredira cons
fovme MNORHMALIZAGAD - metodos oficializados pela Intevnational
Union of Leather Chemists Socists. anotados com as lebtrvas  TUP
com o numero corvespondente ao conjunto de métodos

wola Unifo.

NOGOES GERATSE DD PROCEDIMENTD

1 = coletay amosbra

T U /8 - coletav covpos de prova -
I U PA - acondicionamento

T U REsa medida de 2spessurs

i

i

Eates passos sevio comuns 3 todos os métodos.

EHSAINS FISICO MECANICOS REALIZADDS Wa INDUSTRIA

T U Féd ~ medida ded
2) forga de tensiol
b) glongacio pevcentual causada pov cavga espeoificas
e elongacio percentual no ponto de vupbtuara.,

U Py - medida de absorgio de aguailubeleals
FAE 0~ medida de cavgas de vasgamentos

T U P/ - medids de detengio & da vesisténcia da flov pelo teste
de vupbova da ssfera.

T FAe - medids oda vesistfneds a Flex@o de couwvns 1BveEs & SRUS

acabamsnt o .



i4 . @ - CONCLUSAD

) curtume projetado tem plens condicio de zer implantzado conforme
todos os pavimetvos destacados nests memovial descritivo.

Abvimos um  paréntese.apenas  para a estagio de fratawmento  dos
eflusntes, gue de imediato tervis wum slevado investimento. VMesmo
assims diante do guadro wmundial. face a presevvacio da natuveza @
oomein ambisntes considevamos vidvel 2 de sums dmportancis o Fun-
cionamentn desta estagio.




AMEXD .

NANGOE BOBRE 08 TIFOS DE EXTINTORES E LOCATS DE TRARALMO

0 numero bobtal de sxbintores & ainds condicionado pelo oonosiba
o Munidade sxtintova” pava cads substidncis sstabeslecem-se am vo-
Tume ou peso minimo gue constitoedl ome unidade extintova. Assim
uma  unidade sxbtintova de espuma seva constituida de um  extintor
die 4% litvos ou dois de B litvosi: procedendo-se da mesma Fovma
parza as demais substincias.

GLianin

Intervuptores - pé quimico
Almoxarifado de matevial Classe & - extintor de Agua
diz vibeiva & bavvaca - hidrantss

Almoxarifado de matevial Clases L - extintor de sspumas
pava ascabamsnto molhado

extintor de sepuma
- gxtintor tipo B
fpo gquimico)

Almowxarifado de matevrial Dlassae
pava acabamento seoco Dlasse

oo 3 oy

Laboratdrinssesoritdvios
e materiais de sxpediente llasse C ~ extintor tipo B
(gds carb®nico)

Mbes Sean veen wees Akes SES4 448 %R S8E% Ees FE4S HASS SRS BESN 46 S4re S84 Sabs $ES4 Sese 4040 444 SEes Eee ESH 4404 Mo HESS Lete Meve GEMe bien ASS G4 Gebe 466e £EA4 564 BOSS 4SS EeE SESS GEGS SR BESN FUSS TORS GRS G848 E0eH ESH 40N SENS SESE SEet S0SH Nese Heve Nem Bese Save Sews Pase See



Glla RO &,

; sach by e
pechiva capacidades PR
construly uma anidads ex
tintora

iss aben uee Sees sese Ses Sess ETSS MeEe Ses Sem AEes SES HeER PR bAER Semk 48 S Sk ise §ies Ser 40s S4ew Sest deew SueS use G046 SEee Seed B4S Seve Gims Sere S46m Sees bees GAH S0ie G408 SE0E S4sH 4ESH BEE HUGS b Wb S6S St S4en H0SH Sare dase SEe4 S0es 000 dene 00s Suew Sare Sass

LR LT Lose 482 won 2 x 5Hd

[
Soda Acida 1 x 182 ou & » 51

4 bu F ow 21 by A ¥ 11

ot

i}

Tetracloveto de cavbono
Gas cavbOnico Lowm oA kg ouw 2 ox o4 kg ou 3 ox
#oka ouw 4 w i oka

o gqudmico fudlg o Sfx Plkg ouw 3 ow 4 kg

Riscos d& classe A -~ Reguev-ag 1 unidade wx?in%ur& pava  cads
ER0mt . pava olasse B 1 ounidade pava cada 250mE: na olasse O 1
unidade pava cada (50mE.

Gualguer gus sejiz: pelo menos deve ter duss unidades extintoras
pov pavimento. FPava locais onde o uso do extintor manual nio te-
nha alcances ouw &m locais que regueiram melhor protecio que 3 se~
gunda pels rvede de hidvantess: & vecomendado o emprsgo de sxbtinto-
ves de grands capacidades montados ewm cavvetas sobhve vodas.

RECOMENDACOES ADTCINNATSE & SEREM DBSE
CalTZatan o

ELUATIAS NS DIBTRIBLITICAD B LD-
5 EXTINTORES, COMO GLTERMATIVAES FPREVEMNTIVAS.

LocslizacHo visivels protecio contra golpes. prevendo B menov
probabilidade local de acesso. de blogueio pov fogo zao exbintors
w  MEn devem fTicay jamaiz encobevias pov pilhas de matevial s ow-
tvros obstiaculoss
- NEn deven ser instaladss sm pavedes de escadass
-~ Sua parte supsvior ndo dewe Ticar a mais i

Seguntdn 2as normas 8 prescvicdes de ALRUN.T, i mAxRImo
pevmitido nas taxas de seguranga em instalagfo de extintores & de

L_O
E A
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