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Este memorial descritivo, visa mostrar de forma
mais nitida o funcionamento de uma Indistria de Curtume, descre
vendo cada processo de forma genérica, como também o consumo e

desempenho de maquinas, funcionarios e seus custos de producgao.

Apesar da crise que atravessa o pais, hao pode
mos deixar de mostrar como se encontra o mercado no que se refere

a oferta e demanda.

0 assunto mostra a viabilidade e a importancia
de uma Industria de Curtume, no contexto nacional, trazendo diVl

sas, empregos e desenvolvimento para a regi ao onde se encontra.
I



S UMARY

The present project is required to show to inferested

people how is working of Tannery industry. WEth'cleans ideas,

trying to explanation in it's best form.

As you will see, during following plan, the place
whove our company is planted has enough conditions to keep. It
in dgve]opment, for exemplo, there, it can find good hides and
skins for a good price, excellent emplays us well there is ri

ver that supply all need water to factory.

The company is mearsy a important high-way thar beca
me easy, a loanding transportation eitheir leather or of others

article .need.

Finally, it's possible to understood leather market
us in Brazil as others foregnerr countries so this kind of

indus try depends of each other, to alive.
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1 - INTRODUCAO:

L Apresentamos este memorial descritivo de uma in

distria de Curtume, Obedecendo as normas e padrdes internacionais

,,//“" para dimensionamento, e aoc mesmo tempo adaptado as condigdes de

nossa regiao para o funcionamento da mesma. o :

_, ; Para realizagdo deste projeto foram levados em
consideragdes a grande importancia dos Curtumes no quadro nacio
nal e Internacicnal desde de sua criagao e desenvolvimento no de
correr do tempo, mostra tambeém a posicao de destaque que o couro

ocupa desde do inicio das civilizagGes, bem como instalagao de

uma Industria desse porte.

A empresa referida situa-se no municipio de Je

quié no Sudoes£e do Estado da Bahia, pois, esse municlpio dispde

f de toda uma infraestrutura para a localizagao de uma inddstria des
‘j'jéé porte; fontes de energia abundante, tanto elétrica como combus
tTveis alternativos, dgua de boa qualidade, requisitos indispensa
“veis para a implantagao de uma industria de curtume. A regiao tam
bém € grande produtora de gado bovinos, dispondo de frigorificos

que fornece a matéria-prima principal que € a pele fresca, a cida

de esta centralizada as margens de um importante rio, como também

de estradas que da acesso facil ao transporte de carga as princi

pais cidades do Pais.

i Nosso curtume & projetado para trabalhar com
umé produg3o diaria de 500 couros vacum, assim distribuidos: 300
couros Wet-blue, 100 couros Terminados, 100 semi-terminados, pos
suindo estes um peso medio de 24 kg por couro. 0 curtume tambem

trabalhara com 300 raspa Wot-blue, diminuindo assim o custo final

para o sub-produto. - -
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0s couros Wet-blue sao vendidos inteiros, ou se
ja, sem divisao, deixando apenas pequenas aparas que as vezes sao
aproveitadas para‘fazer luvas, etc., quando este sao refilados
na maquina de dividir. Quantolaos 300 couros acabados, semi-aca-

bados sao divididos tendo como sub-produto a raspa e em seguida

rachados ao meio formando assim duas vaquetaa ou bandas.
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2 - OBJETIVO:

0 presente trabalho visa esclarecer de forma fun
damental, o funcionamento de uma industria de curtume de - médio

porte.

As empresas de curtume, como qualquer grande em
presa necessitam de um bom capital para manté-la funcionando na
sua plena forma, assim como mao-de-obra especializada. 0 produto
principal, o couro se torna nobre pelas suas caracteristicas apre
sentadas, como conforto, saude para quem usa: mas sofre uma certa

concorréncia por parte dos produtos sintéticos que tentam a todo

custo imita-las oferecendo um prego bem abaixo.

Tendo em vista, © mercadc ser bastante influenci
ado por variagoes da moda, acompanhando as variacgoes «climaticas,
deve-se destacar neste sentido a passividade com gue certos empre
sarios encaram estes fatores, pois estas empresas dependem de um
mercado interno que da sua parcela de contribuicao juntamente com
o mercado externo que compra o outro montante da produgao de cou

ro nacional.

No relacionamento com é matéria-prima e outros
insumos industriais, gmbora conte hoje a industria brasileira com
bons recursos, devido a existéncia de fornecedores estrategicamen
te distripufdos, nas diversas regioes do pais. 0 couro tem, nao
rara as vezes, sua qualidade prejudicada pelo emprego de matérias

improprias e de peles de baixa qualidade, originadas por defeito

comum de conservagao, peculiares a cada zona de procedéncia.

’

= ' Assim, & possivel notar que uma empresa de curtu

me tem como objetivo principal atender aos anseios das pessoas no

¢
I
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que se refere a moda ou necessidade de ambiente em que ira implan

tar o seu produto. Isto se da através de informacgoes emitidas

pe

lo cliente e a empresa que segue erguidamente as variagoes e ne .

cessidades de estagao do ano.
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3 - ETAPAS PRINCIPAIS DO PROJETO:

3.1 -'Linha de Produgao:

Tendo em vista a enorme diversidade de linhas
produtivas, em cores, toque, espessura, etc., muitos produtos as
vezes nunca deixam de ser vendidos. Por isso as vaquetas pretas
e marrom muitas vezes sao produzidas, atendendo as exigeéncias de

artigo como BOX,NUBUK e outros e estocadas para possiveis vendas

'O mesmo também ocorre para a raspa e camurgoes.

Por reunir as operagoes e os equipamentos basi
cos a qualquer outro artigo da mesma linha, apresenta, entre ou

tras vantagens, a elegancia e sobridade de estilo,

Um fator extremamente importante para o empresa
rio, firma-se no mercado e manter uma equipe bem treinada na pro

dugao, definido assim o seu processo de fabricagao. Como opera

" g¢oes e materiais, assim se consegue boa qualidade, formando tradi

¢ao e confianga perante sua clientela, pois hoje a principal exi
géncia de mercado € um controle de qualidade rigoroso.

A -

3.2 - Construgao Civil:

Consideragoes importantes levadas em contas.

a - Terreno:

Construido as margens de um rio o terreno desem
penha importante papel, pois a sua posigao toda em terraplanagem

ajuda de forma decisiva nos gastos de energia tanto no que se re

fere a maquinas como também no fator humano. 0 mesmo ainda dispoe
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de extensao superficial assegurando a reserva de espago para es

pansao e construgao de prédios e outros como estag¢io de tratamen

to, galpoes.

Este obedece aos anseios da linha de produgao
racionalizando os fatores: custos e tempos, com mostra ‘'lay-out"

interno que detém melhor formas e dimensodes do edificio.

Todolconstrufdo em lages de cimento e concreto,
calculado para suportar as mais diversas variagoes como: maquinas
pesadas, fuloes, transportes ‘e/ou empilhadeira que.carregam cons
tantemente grande quantidade de couro. Nos lugares onde existe fi

16es o piso & um pouco liso, e limpo para evitar possiveis man

1

-

chas ou arranhoes nos couros que geralmente sao arrastados ate

as maquinas mais proximas para ser processados.

d - Cobertura: -

Devido as altas temperaturas da regiao durante
o longo periodo de verao a cobertura & feita com telhas de cerami

ca, para proporcionar uma temperatura e acondicionamento teérmico

melhor tanto para os couros, maquinas, como tambem para aqueles
! -

que ali trabalham. A cobertura e alta e sem nenhum vazamento de

agua para evitar nos couros possiveis manchas. Também existem a

bertura laterais para a incidéncia de luz, entrada e saida de ar

e exaustdo dos gases, maquinas, etc.

S _ A secgao de acabamento além das telhas de cerami



ca também possui - um forro de madeirite que proteje de possiveis
gotas de agua provinientes de chuvas torrenciais e poeiras que
causaria serios danos ao couro acabado, o mesmo ocorre com o se

tor de embalagem.

e - Instalagoes:

0s servigos de agua, luz, ar e esgotos sao de
conformidades com as normas tecnicas e leis especificas construfl

das e mantidas em funcionamento por equipes especializadas.

A rede de luz e forga ideal, e baseada em 1ampa
das fluorescentes, apenas no acabamento possuem lampadas de neon
para nao influir na observacao de cores, mas que geralmente duran

te o dia nao sao ligadas, devido a claridade natural do ambiente.

0s esgotos industriais do curtume que detém

quantidade de dejetos solidos, sao escorridos em calhas com certa
inclinacao e fechado com grelhas de ferro removiveél, para ajudar

na limpeza. Todos passam por um tratamento previo antes de ser

colocado no meio-ambiente. Quanto aos esgotos sanitarios sao ligi

dos diretamente a rede de esgotos publicos facilitando o trabalho

de limpeza,

0s bebedouros, no total de 3 (trés) no setor de
fabricacao, todos com agua potavel, colocado estrategicamente nos

lugares de maior incidéncia de calor.

Existe no curtume 2 laboratdrios, que sao espe

cializados para controle da produgdo e tambem para pesquisa e ex
tensao, também na area de meio ambiente. 0 primeiro laboratorio
& construido dentro do setor de fabricagao por tras da sala dos

Quimicos e se detém em melhorar a qualidade de novos produtos an

.
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tes de levados a produgao. 0 segundo laboratorio visa trabalhos
de controles de poluigao, e como também de analises de produtos
quTmicos,‘pH, verificagdao de banhos de processos de fabricagao,
etc,

3.2.1 ~ Disposigdes Legais:

A excecao das exigéncias comuns, relacionadas a
construgao civil, a indistria do couro tem aspectos legais gue
limitam e restringem o uso de esgotos, devido a sua elevada carga

poluidora, especialmente a poluig¢ao quimica.

3.3 - Dimensionamento da Industria:

3.3.1 - Consideragoes:

Com o atual desenvolvimento econdomico, onde en
_contramos a concorréncia baseada nos recursos tecnoldgicos, a
racionalizacao dos fatores, que se tornam decisivos nos custos,

“torna-se imprescindivel.

" ' - E dessa maneira que cada industria dimensio
nada deve ser levada em conta todo um conjunto de fatores. Apenas
as industrias bem localizada no gue se refere a mao-de-obra, mate
ria-prima, etc., tem sobrevivido no decorrer do tempo.

3.3.2 - Matéria-Prima: ‘ : _

0 curtume & centralizado numa das regioes de
maior produtividade de peles de todo o estado, onde a propria ci
dade, possue um grande frigorifico que abastece toda produgao de

mateéria-prima, apenas nos tempos de  baixa para o mercado de carne



€ necessario adquiri-las em outras regioes, nao longiguas que tam

bém tem uma boa oferta de couros em qualquer época do ano,

0 couro proviniente de frigorico chega ao cur

tume apenas algumas horas depois do abate oferecendo assim uma

otima qualidade do produto, com excegao dos defeitos naturais.

No que se refere ao abastecimento de produtos
quimicos e outros, empregados na fabricagao dos couros, nao temos
nenhum problema de transporte, pois a cidade esta a margem da
principal BR do estado que da acesso aos transportes de cargas dos
principais centros industriais do pais.

-

3.3.3 - Mercado:

A produgao do curtume abrange uma 3rea de aceita
¢ao que vai das cidades circunvizinhas as mais longigquas do pals
ao Oriente-médio. Manter uma boa aceitagao tanto por parte do me r

'-cado nacional como internacional & um dos objetivos principais |,
—pols deles depende a industria de curtume nacional para se manter

em plena atividade,.
3.3.4 - Disponibilidade Energética e de Combustiveis:

A energia consumida &€ proviniente da rede eletri
ca publica, o curtume nao dispoe de motor gerador de energia com
capacidade para atender a sua necessidade. Mas que, sempre € avi

sada com antecedéncia da possibilidade de corte no fornecimento

desta, que raramente ocorre.

0 combustivel usado nas caldeiras & oleo diesel

misturado com um outro oleo mais grosso e com um pouco de impure



zas, porém diminuindo com isso os gastos de combustfvel neste se

tor, pois o segundo custa bem menos, mas ndo entra em combustao

sem o primeiro. : _ -

0 combustivel, mais viavel seria a lenha, em
termos economicos. mas recai a grandes problemas em termos de eco

i

logia e preservagao de nossas matas.
3.3.5 - Abastecimento de Agua:

A agua proveniente da rede pilblica abastece ape
nas bebedouros, banheiros e escritorios, pois o restante da fabri
ca e abastecido pela agua do rio préxima a empresa diminuindo sig
nificativamente 0s gastos nos processos de produgao, devido a
grande quantidade de agua utilizada numa indistria desse nivel,
A agua retiradé do rio e de boa qualidade dispensando tratamento
prévio antes de‘ser usada, o curtume dispoe ainda de um reservato

'rio que acumula e 3 distribui para todos setores que necessitem

dela para trabalhar,

3.3.6 - Mao-de-obra:

S -

Como se trata de uma empresa tradicional na re
gido, a mao-de-obra especializada tem sido passada no que se pode
chamar de pai para filho, no que se refere a operadores de maqui
nas, fuldes, e processos continuos. Quanto a mao-de-obra mais qua
lificada a nivel de administragao, pesquisa o curtume possui um

grupo de quatro técnicos de nivel superior, formados na area de

couros, que exerce importante papel dentro da empresa.

- Mas quando necessario a formagao e inovagao de

pessoal; esses sao treinados em outros centros. industriais que ja
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dispoe de melhor tecnologia.
3.3.7 - Aproveitamento dos Sub-Produtos:

Carnaca - S3o levadas a 2 (dois) autoclaves para

cozinhamento e extragao de sebo; a carnaga proveniente do pre-
descarne e descarne &€ conduzida por canaletas até os autoclaves
onde ‘sao transformadas em sebo e depois vendidos para industrias
de sabao. 0 custo desse processo & muito caro, nao compensando
0s gastos de energia consumida, apenas evita um importante papel

na despoluigao do meio ambiente,

Todo esse processo se da, fora do curtume, evi

tando com isso a proliferagao de gases no setor produtivo.

Aparas - as nao caleadas, sao tratadas com cal
e depois misturada com as caleadas e picanhas provenientes dos
recortes efetuados na divisao, como também de uma pré-divisao de
Wet-blue que & feito para igualizar a espessura dos couros tri
pas. Em seguida sao vendidas para fabricacdo de cola, geléia e

outros derivados,

il

Serragem da Rebaixadora - sao coletadas juntamen

te com as aparas de couros curtidos e levadas ao lixo para um
terreno isolado de propriedade do curtume, que serve como aterro

sanitario.

Po da Lixadeira - coletados por sucgao sao arma

zenado juntamente com as aparas do semi-acabado e depois tem o

- mesmo destino da serragem.

;
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Servigos Medicos:

Ha junto ao setor administrativo, uma sala para
primeiros socorros e ambulatdorio médico, onde conta com uma en

fermeira permanente, que atende aos casos de urgéncia em aciden

tes comuns.

. 0s casos mais grave, sao enviados para hospital
na qual a empresa manté&m convénios. A empresa também possui conve
nios com farmacias e servigos de analises clinicas para todos os
funcionarios, as despesas sao descontadas em contra-cheque no

final de cada mes.
Vapor e Forga:

No curtume, o vapor e indispensavel para:

- Esquentar a agua para purga, tingimento, engra

Xe, secagem € até para esquentar maquinas,

I = Assim sendo o curtume dispoe de duas caldeiras
que se revesam durante o dia para aEastecer de vapor toda empre
sa. lsto se da porque, aumentam o tempo de duracao de cada uma,
e ainda facilitando o servico de manutencio, que nao & pfeciso pa

ra a producao no caso defeitos das mesmas.

Estudo do Modelo do Desenho:

' 1
- Ao avango tecnoldgico de hoje, vem a responsabi-
lidade de melhor utilizagdo de espago fisico, racionalmente a pro

dugao. - -



0 "lay-out" ou arranjo fisico, & a maneira como

homem-maquinas e equipamentos ficam dispostos numa industria.

Para que se tivesse um bem planejado ''lay-out',
foi necessario conhecer volume de produgao, a dimensao do proje
to, do produto, tipo de producao, no caso da nossa empresa que

lay-out vai até o acabamento, mostrando de uma forma visualizadas
onde localiza-se o setor de fabricagao, administragao, almoxarifa

do, depositos e outros.

Mas nem tudo & perfeito, e assim com o lay-out
ni3o podia ser diferente. Com o decorrer do tempo, muita coisa se
renova e assim nos temos que fazer alteragoes ou mudangas no prd

pric projeto,
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INFRA-ESTRUTURA E ORGANIZACAO DA MATERIA-PRIMA

0 couro constitui a pele do animal preservado de
putrefagao por processos denominados de curtimento, e gque a tor

nam flexivel e macia.

No curtimento & mantida a natureza fibrosa da
pele, porem as fibras sao previamente separadas pela remo¢ao do
tecido interfibrilar e pela agao dos produtos quimicos. Logo a

pos, as peles sao tratadas com subst3ancias denominadas curtentes,

que as transformam em couros.

0 curtimento € muito mais do que um simples pro

cesso de conservacgao.
Em geral a preparacgao de todos os tipos de cou

ros compreende etapas principais:

a) Operacao de ribeira
b) Curtimento

c) Acabamento

a - Operacao de Ribeira - a maioria das estrutu

ras e substancias as nao formadoras do couro sao removidas nesta

etapa.

'A pele & constituida por trés camadas:

1

Epiderme

Derme - -

C - Hipoderme ) _ N

e o e -A epiderme e a-hipoderme sao removidas nas opera



¢oes de ribeira, enquanto que a derme & preparada para curtimento.

A pele apresenta estrutura fibrosa, na qual as

fibras se dispoem nas mais variadas maneiras e diregoes. No pre

paro para o curtimento, as fibras devem ser entumescidas e separa

das.
§
Ao todo, as operagoes de ribeira compreende: re
molho, depilagao, caleiro, desencalagem, purgo e piquel,
b - Curtimento - Nesta operacao, as peles previa

mente, preparadas s3ao tratadas com solugdoes de substancias curten

tes.

~

Inumeras substancias agem como curtentes, e sao

divididas em:

Curtentes Vegetais

Curtentes Minerats

Qutros tipos de curtentes

¢ - Semi-acabamento - Inclui as operagoes: neu

tralizagao, recurtimento, tingimento, engraxe e secagem.

d - Acabamento - Consiste em da um toque final,

em resinas, verniz ou pigmentos, para melhorar ainda mais a quali

dade da pele,.

Aquisigao da Matéria-prima (Peles) e Sua Conservagao:

- 0 curtume nao adquire peles curtidas ou pré-cur-
timento (peles piqueladas, "Wet-blue') ou seja, as_peles sao ape

nas, verde e salgadas. o
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- Verdes (ou frescas) - As peles que chegam fo

ram recém tiradas do animal e nao passam por nenhum tratamento
de conservagao preventivo, pois no momento em que chega do frigo

rico e dado inicio o processo.

- Salgadas - As peles salgadas sao adquiridas
quando o frigorico que manté&m contrato exclusivo de pefes com o
curtume, esta em baixa na produgao. Entao & necessario adqﬁirir
peles em outras regioes mais lbnge, e todas essas peles sao trata

das previamente com sal antes da viagem.

Mas sempre evitamos que as peles fiqueem estoca
das por mais de uma semana, isso &€ feito através do controle de
estoque, contendo os problemas de conservagao, come fungos, bac

térias e outros.
Defeitos das Peles:

0s defeitos apresentados pelas peles sao de di
“ferentes origens. Alguns sao produzidos durante a vida do animal,

e 0s outros s3o causados durante a esfola e a conservagao.

Ainda pode ocorrer defeitos eventualmente origi

nados no processamento das peles em couros.

a - E notavel os defeitos originados com o ani
mal em vida, que apesar das leis do Ministerio da Agricultura con
tra marcas de fogo, arame farpado, nunca sao respeitados pelos
criadores. Temos tambem defeitos naturais como carrapatos, berne

"que diminuem a boa classificagao das peles,



b - Defeitos Causadas na Esfola:

Uma m3d esfola pode conduzir a pele com mau forma
to, refletindo-se no seu aproveitamento, pois nem todas as partes

apresentam a mesma textura.

Quando ocorre erros dessa natureza, principalmen
te em carta profundidade, as peles nao podem ser aproveitadas em
espessura mais grossas dificultando a classificagao e ao me smo

desvalorizando a mesma.

Nao € comum os defeitos produzidos pela salga

pois como ja vimos anteriormente, nao estocamos peles por muito
tempo para evitar esse tipo de defeito. .
¢ - Defeitos originados durante o processamento

das peles em couros:

0s defeitos ndo ocorrem somente da esfola ou
proviniente da natureza em varias etapas de ribeira como de cur

timento, pode haver ¢ aparecimentoc deles, como por exemplo:

- Vazamento na maquina de dividir tripa, para
isso ser evitado & necessario o constante afiamento da lamina

que divide o couro, o mesmo acontece quando dividimos em Wet-bilue.

"= Surgimento de rugas, que pode ser evitado com

J
um pre-descarne antes do caleiro.

- Retengao de ruga, que pode ser controlado com

~uma purga bem feita.

- - Também e notavel a eflorescéncia de sal apos



curtimento, ou seja, no estocamento de peles, que pode ser

niente

do piquel.

Composig¢ao Quimica da Pele:

= BQUA v e v vm s msiess sy e
= LlpTdeas.ecsaseanssmise
- Substancias minerais.
~ Protelnas.coeiaans e
- Proteinas globulares.
- Proteinas fibrosa...

- Qutras substancias...

. s

.
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61%
2%
1%

-3,5%

1%
34%
1%.



L - DESENVOLVIMENTO DO PROJETO

4,1 -‘Selegao de Tecnologia:

A complexa vida moderna traz consigo uma acirra
da luta pela conquista de um bem-estar social, fazendo com que
pessoas agrupem-se e, unidas busquem objetivos que isoladamente

nao os pderiam alcangar,

Todavia, o €xito destes grupos esta relaclionado
aos métodos empregados, e estes serao sempre estabelecidos em fun

gao de um plano que defina e determina os meios mais adequados.

Torna-se atualmente, evidente que para a obten
¢ao de bons resultados num empreendimento qualquer, n3o basta ser
um técnico, um especialista ou um profundo conhecedor do ramo se
estas qualidades n3ao forem associadas a capacidade de planejar

coordenar e administrar as atividades.

Longe estamos dos tempos onde se iniciava um em

—preendimento qualquer e a medida que as novas situagoes surgiam,

corregoes e ajustes iam sendo improvisadas.

Portanto a cada dia tentamos analisar, estudar
os projetos andes de por em pratica cada um deles. Para que
possamos investir apenas no que €.mais necessario e sobretudo in

dispensaveis para o crescimento e competividade da empresa no

mercado de couros.

Na selegao dos equipamentos, tem-se inovado a
cada dia que se passa, investindo em novos equipamentos que possa
racionalizar ainda mais a produgao, trazendo com isso sempre um

menor custo e tempo sobre o produto acabado.
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4,2 - Equipamentos:

Para definigao dos equipamentos, procederemos
primeiro com uma rapida teoria acerca da segao onde o equipamento
esta instalado e apos os enumeramos,colocando algumas de suas es

pecificagoes.

- Barraca - Local onde as peles d3o entrada no
curtume, ao chegarem sao classificadas por peso e tamanho, Sao
também feitas aparas (tetas, orelhas, rabos, ect.), em sequida
sao levadas de imediato para dar inicio o processo, pois sao pe

les vindas de frigdorico sem nenhum tratamento prévio.

Antes das peles serem colocadas em pleno proces-

samento, estas passam por um processo de pré-descarne, para faci

litar remolho, economizando produtos como também diminuindo a
quantidade de rugas, principalmente na regiao do pescogo. Toda
carnaga & levada ao tanque em seguida por sucgao, ao autoclave

que faz a extragao do sebo,

Equipamentos: 01 Balanga

- Marca. FILIZOLA S/A
- Capacidade: 1000Kg.

"= Vida atil: 10 anos.

-Descarnadeira: Obs: Usada para pré-descarne
!

- Marca: SEIKQ - pC - 31
- Digmetro: 4,000mm x 1,800mm
- Peso: 9.000 Kg e -

-_Poténcia: 65 KW
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Empilhadei ra

Marca: YALE, Usada do remolho até as operagoes

de curtimento.

Carga Maxima: 7.500 Kg.

Peso: 2.000 Kg.

Remolho - E o processo que tem por finalidade :

hidratar as peles deixando-as com 65% de aqua, eliminando, man

chas, impurezas, contraida por ocasiao do transporte e estocagem.

Como também extrair eventuais manchas de sangue coagulados nos

[ 4 - -
vasos sanguineos e proteinas fibrosas.

Para isso, usamos um tensoativo que vai ajudar
a remolhar melhor essas peles apesar da gordura presente nas pe
les, tambem usando um bactericida para eliminar possiveis forma

¢oes de bactérias nos processos seguintes.

Usa-se como veiculo a agua, juntamente com os

produtos quimicos.

Depilacao - E a eliminagao dos pelos por proces
sos quimicos, utilizando basicamente de solugoes alcalinas for

tes, constituidas por sulfetos de sodio e hidroxido de calcio.

Caleiro - Realizado juntamente com a depilagao,
tem uma agao quimica sobre o colagenio, a elastina e a reticulina
ocorrendo um inchamento da pele com abertura das fibras, eliminan

do o material interfibrilar e saponificacao parcial das gorduras.

Descarne - Através de uma operagao mecanica,

sao rctiradas restos de carne e gordura, que nao haviam sido reti
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das no pré-descarne. A carnaga também é levada aos tanques, em se

guida a2os autoclaves por um sistema de sucgao para a extracdo do

sebo.

Divisao - Operagao mecanica, nha qual cortamos a

pele no sentido de sua superficie, horizontalmente em camadas,sem

pre de acordo com a espessura do produto a ser fabricado.

Quando dividimos para Wet-blue, apenas fazemos
um processo de igualizagao nas peles ou seja, um deséngrosso res
tando o que chamamos de picanha que & acumulado o vendido em se
guida para fabricas de proteinas, cola, etc. 0 mesmo destino d

tém os recortes e aparas feitas depois da divisao.

fquipamentos:

- Fuloes de remolho e caleiro
Marca: Feitos no proprio curtume
Capacidade: 4.000 Kg.

Vida Otil: aproximadamente 10 anos,

- Descarnadeira: Obs: Descarne apos caleiro

Marca: SE{KO DC-31
Dimensoces: 4.000mm x 1.800mm
Peso: 9.000 Kg.

Produgao horaria: em media 100 peles

i
- Divisora:

Marca: SEIKO DV.- 27 cacique

Dimensoes: 6,000mm x 1.800mm

Produgao horaria: 80 couros inteiros
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- Balanga:

Marca: FILIZOLA S/A

Capacidade: 1.500 Kg.

Desencalagem - Tem por fim a remogao de substan

cias alcalinas, tanto as que se encontram depositadas, como as
quimicamente combinadas, em peles submetidas as operagoes da de

pilagao/caleiro.
e ’
' Sdo utilizados produtos que reagem com o cal,dan

do origem a produtos de grande solubilidade, facilmente removi

vels por lavagem.

r

Na execugao da operacgao de desencalagem, sao le
vados em consideragoes fatores como: Tempo de trabalho, temperatu
ra, concentragéo do agente desencalante e tipo, efeito mecanico

e volume do banho. 0 indicador mais usado,finolftaleina que mos

‘tra o grau de descalcinagao do couro,

Sao em geral utilizados sais acidos e acidos fra

cos, 0s mais usados s5ao:

- Sulfato de amdonio ou cloreto de amonio
- Bissulfito de sodio
- - E também produtos especiais produzidos nas In

dustrias Quimicas.

Purga - Consiste em tratarmos as peles com enzi
mas proteoliticas, proveniente de diferentes fontes, visando a

limpeza da estrutura fibrosa. —

A operagao de purga visa eliminar os materiais

queratinosos degradados, como muitos outros produtos, os usados
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na purga deve ser tratados com cuidado porque & nocivos ao homem.

Piquel - As peles sao tratadas com uma solugao -
salina-acidas, visando basicamente, preparar as fibras colageneas

para uma facil penetracgao dos agentes curtentes.

Para isso geralmente usamos H,S0, (Acido Sulfuri
- LR
co}) junto com NaCl (Sal de cozinha), obtendo um pH ideal para o

curtimento que € 2.9.

Curtimento - Consiste na transformagao das peles

em material estavel e imputrescivel.

. Com o curtimento, ocorre o fendmeno da reticula

¢ao por efeito dos diferentes agentes empregados.

As caracteristicas mais importantes conferidas

pelo curtimento como aumento de temperatura de retracao, a estabi

.lidade frente as enzimas e a diminuicao da capacidade intumesci -

mento do colagénio, bem como a estrutura revelada no microscopio,
sao justificadas pela teoria da estabilizagao da proteina, da pe

le, atraves da formacgao de enlaces transversais.

Tipo de Curtimento:

Apesar dos varios tipos de produtos curtente or
ganicos e inorganicos, nos trabalhamos basicamente com o sal de

cromo |11.

QO

X

Quando tratamos de vantagens oferecida pelo

do de cromo no curtimento, podemos citar varias como:

- Maciez

- Flexao
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.

- Resisténcia a temperatura.

- £ acima de tudo, o prego do produto que a

tende as necessidades do mercado.

Descanso para-o couro curtido tem no curtume uma
area livre que o couro apds o curtimento descanse durante 24 horas
aproximadamente, onde se completa a complexacao e fixagao do <cro

mo hu couro,
Equipamentos:

« Fuldes de curtimento #
Marca: Industrializada no proprio curtume

Capacidade; 2.500 Kg.

Dimensoes: 2.500 x 2.500mm

Acionamento: por polias - 5 a 10 rpm.
0BS: Ate o curtimento as peles sao levadas de um lugar para
outro pela empilhadeira, que também eleva as peles a

altura do fulao, ;

' Depois de curtidos e descansado os couros sao
classificados por tamanho, espessura, qualidade, apresentadas pe
la flor do couro. Geralmente nao existe couros de primeira, por
isso & feita uma classificagao que vai de segunda ate os-courosrg

fugos e cada um e destinado a um tipo de artigo a ser fabricado.

Depois dessa classificagao os couros Wet-blue

sao armazenados em pilhas que vao de 1,0 a 1,5m de altura em Tu

gares fresco e secos, A medida que vai sendo solicitados as or

dens de fabricag¢ao, vai sendo retirado a quantidade exigidas a

ser processadas. Todos os couros sao estocados, sao mantidos com

a mesa quantidade de agua absorvida pela pele no curtimento para
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evitar possiveis ressecamentos.

E notavel acrescentar que os couros que n3ao sao
vendidos ate Wet-blue, sdo rachados ao meio e transformados em va

quetas ou bandas apos o curtimento.

Operacao mecadnica de enxugar - A eliminagao do

excesso de liquidos dos couros curtidos.

A medida em que os couros vem da estocagem para
produgao, sac levados a maquina com rolos continuos chamada ""ma
carrao', que tem por finalidade retirar as dobras e um pouco da
dgua contida no interior do couro. Em seguida levados para outra
méquiné maior e mais potente com rolos também continuos pressiona
dos por motores hidraulicos, os couros apds enxugar chega com ape

nas 45% de HZO e também um ganho de area de aproximadamente 10%

sobre area anterior de Wet-blue.

Equipamentoé:

;
- Maquina de desaguar: 2 - Obs: Tipo Macarrao
I Tipo: Continua |
Marca: ENKO
Produgao horaria: 100 meios ou inteiros

’ -

- Maquina de Desaguar e Estirar

Tipo: Continua, hidraulica-

Marca: SEIKO

Produgao horaria: 100 couros inteiros.

’

= - Divisao em Wet-blue - C(Consiste em dividir as

vaquetas apds o curtimento, na camada horizontal, quase na espes

sura adequada exigida pelo artigo. Apartir dai € retirado o sub-

'y

P

‘T N
3
"
!
l
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produto como, raspa, quadra e cabega,

A divisao feita em Wet-blue pode trazer economia

de produtos como também de mao-de-obra. .

Equipamentos:

-~ Magquina de Dividir Wet-Blue
Marca: ALETT! - ltalia

Produgao: 150 meios/h.

Rebaixar - Esta operacao visa dar ao couro, es

pessura adequada e uniformidade em toda sua extensao.

Apds a operagao de dividir em Wet-blue o0s couros
sao submetidos a de rebaixe. Para facilitar o trabalho uma rebaixa
deira trabalha com raspa, cabeca ou seja, produto enquanto outra

com a vaqueta.

Todas as pegas sao submetidas a uma verificagao
<om o auxilio do espessimetro em diferentes partes do c¢ouro, para

certificar-se de que cada uma atende a espessura desejada,

. -

Equipamentos:
- Maquina de Rebaixar(hHidraulica)

Modelo: 1.600

Marca: ALETTI

Produgao horaria: 150 meios ou 200 raspa
Dimensoes: 3.550mm x 1.500mm

- Maquina de Rebaixar (hidraulica)

‘Marca: SffKO
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.

Produgao horaria: 150 meios

Dimensces:; 3.500mm x 1.500mm

Neutralizacao -~ Tem a funcao de eliminar suave

mente e de maneira mais completa possiveis os acidos facilmente

hidrolisaveis que encontram-se livres ou combinados com a protel

‘na da pele sem modificar os sais de cromo combinados com as fi

bras,’

Da neutralizagao depende o processo de recurti -

mento a penetracgao de graxas, como também o tingimento.

. Recurtimento - Se obtém couros dotados de carac

terTsticas nao consequidas pelo simples curtimento.

Sap inumeras as suas finalidades,como: lizamento
para corrigir couros defeituosos, encorporar o ceuro, maciez, per
mitir estampagem, facilitar a colagem dos couros nas chapas de

secagem, como tambem aumentar a resistencia dos mesmos.

Tingimento - Praticamente nao exerce nenhuma in

fluencia sobre os valores fisico-mecanicos do couro. Sua finalida

de & dar a coloragac ao couro.

-

E um processo dificil o acerto de cores em um
tingiment; pois, depende de processos anteriores, como a neutrali
zagao e recurtimento, como também de fatores como temperatura, e
feito mecdnico e etc. E por todos esses imprevistos gue somente ao

final de secagem se tem uma melhor ideia da cor adquirida pela cou

ro. ‘ :

- Engraxe - Tem a finalidade de dar maciez, toque

e até -mesmo uma melhor resisténcia aos couros acabados. As fi

"I'.‘
!



bras do couro ficam envolvidas pelo material graxo, que funciona

como lubrificante.

— £ com a combinagao de 6leos usados em um engraxe

_—

que obtém o artigo desejado, seja um couro duro encartonado ou
uma napa vestuario que exige um toque macio e sedoso. 0 engraxe
- . . o . -

e feito a temperatura ideal de 60 que facilita a emulsao dos

oleos como também sua penetragdo no couro.
Equipamento:

- Fuloes 5

Marca: Construido no proprio curtume
Capacidade: 300 Kg f{(cada)
rpm: 12

Acionamento por polias

- Fulao com quatro divisoes interna |1

Marca: ENKO
Capacidade: 400 Kg.
rpm: 12

Revestimento: INOX-ACO

Acionamento por polias

- Empilhadeira: (Usada das operagdoes de Recurti-

mento até o produto final)

Marca: YALE
Capacidade: 7.000 Kg -
- Peso: 2,000 Kg

.- Movido a gas Butano. —
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Secagem - Visa-se com esta operagao reduzir o
teor de agua. O produto final deverd apresentar cerca de 14% de
umidade, representado pela agua quimicamente ligada as proteinas

e agua dos capilares finos.

Tipos de Secagem:

Maquina de Estirar -1 - Antecedem as operacdes

de secagem, principalmente a vacuo. Visa abrir o couro e ganhando
com isso area facilitando a secagem posterior eliminando nesta o
excesso demasiado de agua no couro, A maquina consta de um rolo

compressor com faca cega e outros dois liso, e sem feltro.

Marca: SEIKO
Dimensao;: 6.000mm x 1.800mm

Produg¢ao horaria: 120-150 couros ou meios.

Secagem & vacuo - 2 - Baseia-se no principio de

diminuir a quantidade de agua nos couros, com auséncia de ar SO
" bre os mesmos por alguns segundos, fazendo com que toda a boa par
te da umidade do couro seja retirada por sucgao e absorvida por

furos na borda da mesa inferior do vacuo.

0 secador consta de placas suporte de ago inoxi-
davel, aquecido por vapor (70-90°C) e sobre 3s quais s3o coloca
das os couros a secar, pelo lado da flor. O secador tem uma campa
nula, movel e continua, colocada sobre o couro e disposta sobre a
placa suporte onde através desta e feita o vacuo da ordem de

60mmHg durante a operagao.

- - Mesa 01

- Marca: GOZZINI - ltalia



Produgao horaria: depende da umidade do couro e
o tempo requerido

Diametro: 7.&20mm x 2.070mm

- Mesa 02

Marca: ENKO _ - a

Produgao horaria: depende da umidade do couro e
o tempo requerido

Diametro: 7.000mm x 2.070mm

Secagem com Secotherm (08) - o aparelho consta

de placas de ago inoxidavel, dispostas verticalmente e aquecidas
com agu2 e vapor, Os couros sao esticados e colocadas as placas pe

lo lado da flor.

Geralmente usamos as placas de Secotherm apenas
para a secagem de sub-produtos como pedagos de raspas, quadra,is

7 s0 porque as vaquestas sao secadas na mesa de vacuo.

A temperatura de secagem varia com a espessura do

1
artigo, devendo oscilar entre SD—BODC, e o tempo varia entre 30 a

35' mi nutos.

Marca: ENKO

Comprimento: h.Dmem por placa

Altura: 500mm

Aquecido a vapor. ‘ ' ' -

Secagem ao ar livre - O0Os couros apos deixarem

o Secotherm ou as mesas de vacuo sao pendurados por grampos sob

linhas fixas no teto da fabrica, para que seja feita uma secagem
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lenta, ou seja ideal, para proporcionar aos couros uma melhor ma
ciez e acondicionamento. Para isso é destinado uma area livre e

coberta dentro do curtume. .

Estufa ou Tines de Secagem - 0s couros sao SUS

pensos em dispositivos transportadores e sao levados de um extre
mo para outro do tinel. 0 ar circula em contra correnfe. Impulsi
onado por ventiladores, passando previamente por um sistema | de
calefagao. 0 ar quente prossegﬁe por entre os couros até sair na

outra extremidade quase saturado e frio,

- Tanel de secagem: (1)
Marca: Pimal
Produgao horaria: 120-150 meios

Dimensoes: 10.00mm x 3.00mm

0BS: 0 tunel de secagem somente & utilizado quando o c¢lima

apresenta temperatura baixa, impossibilitando a seca

gem ac ar livre.
Amaciamento - Consiste em submeter o0s couros a
uma ag¢ao mecanica a fim de obter melhoria em suas caracteristi

cas, de acordo com as exigéncias dos artigos a fabricar.

.
-

Esta operagao deve ser reduzida ao minimo possi

vel de modo a m3o dar origem a problemas relacionados com a quali

dade da flor.
Tipos de Amaciamento Usados’: L

Maquina continua de amaciar - Sistema do pinos-




33

os couros a amaciar sao prensados entre placas contendo pinos de

sencontrados.

As placas tem movimento vibratorio vertical, fa
zendo com que os pinos das placas inferiores penetrem entre os
pinos das placas superiores, resultando deste modo o efeito de

amaciamento.

T .
- Molissa - 1
Marca: ENKO
Producdao horaria: 150 meios

Diametro: 1.320 x 3.070mm

- Molissa - 1
Marca: GOSSINI - ftalia
Producao horaria: 150 meios

Diametro: 1.500 x 3.100mm

Amacionamento em fuloes - determinados os arti

gos gque requerem um amaciamento mais acentuado como napa vesti-
mento, forro e outros tipos de couro que podem ser submetidos a
trabalhos mecanicos em fuloes de bater. Entaoc usamos este tipo
de amaciamento com o fulao seco, contenddo apenas os couros a ba
ter juntos com bolas de borracha, usadas paraaumentar o efeito

mecanico.

- Fuldes de bater =~ 2
Fabricacao propria
H
Produg3ao: depende do tempo requerido para )

amaciamento

Dimensoes: 2.000 x 2.000mm

Uma vez executado o amaciamento a umidade dever3
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ser reduzida ate cerca de 14%,

TOGGLING ROTATIVO: Para esta secagem final, ge

ralmente usamos executa-la com o couro estagueado em quadros espe
ciais, e rotativos que & chamado de togging. Verifica-se um ganho

U+ area bem maior sobre o couro.

- Toggling Rotativo 2
Produgao horaria: 240-250 meios
Tipos: Um em estilo vertical, outro horizontal

Dimensoes totais utilizadas: 15.000 x 15.000mm

Lixamento e eliminac3o do po - Com o lixamento,

executamos as devidas corregoes de flor, visando eliminar certos

defeitos e melhorar o aspecto do artigo.

Apos a operagao de lixamento os couros sao desem

poados para eliminar o po e com isso nao prejudicar o acabamento.

Equipamentos:

! = Lixadeira - Continuas 2

Marca: ENKO
Producao horaria: 120 meios

Dimensoes: 32.000 x 2.000mm

- Desempoadeira |
Marca: ENKO
t
Produgao horaria: 120 meios

Dimensao: 2.500 x 1.400mm

Funcionamento: Escova e sucg¢ao.

i
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Acabamento - A operacgao de acabamento confere ao

couro sua apresentacao definitiva. 0 acabamento podera melhorar

o brilho, o toque e certas caracteristicas fisico-mecanicas, tais

como: impermeabilidade, resisténcia a fricgao, solidez a luz.

Equipamentos:

Cabine para pintura e secagem com mesa e tdnel |
Marca: ENK(Q

Dimensoes: 21,000 x 2,000mmm

Pintura: Pistolas automaticas com foto-sellers

Produgao horaria: 600 meios

Maquina Multiponto
Marca: RENALLI
Dimensoes: 2.500 x 1,200mm

Usada para tingir couros sobre pressao

Maquina de Cortina
Marca: ENKOQ
Dimensoes: 8,000 x 2,000mm

Usada para impregnar couros

Prensa Hidraulica 2

Marca: RENALLI —
Capacidade de pressao: 1.500 t
Dimensdoes: 2.500 x 1.200mm

Peso: 19.000 Kg, cada

Magquina - Lustra-flor

Marca: SEIKD

- )

A

i
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Produgao horaria: 350 meios
~ Usada para fixar, polir e até mesmo acetinar a

flor do couro.

Equipamentos outros usados dentro do setor produ

tivo:

- Maquina de medir - 1
Marca: HURGNER - GERMANY
Produgao horaria: 200 meios
Dimensoes: 3.000 x 1.300 mm
Sistema de funcionamento - Agulhas de ago

Local - Expedigao

- Compressora 2
Marca: ATLUS - COPEC
Modelo: DR &4
Capacidade: 600 pcm

Pressao normal de trabalho: 7 atm

- Caldeiras 2
Marca: linard
Capacidade: 3.714 Kg de vapor/hora
Dimensoes: 5.000mm x 2.230mm

Combustivel - oleo Diesel.



FLUXOGRAMA SIMPLIFICADO DE UM CURTUME

Barraca

Ribeira

remolho
caleiro
descarne

divisao
Curtimento

descalcinagao
piquel

purga
curtimento
enxugamento

rebaixe
Recurtimento

neutralizagao
recurtimento
tingimento

engraxe
Pre-acabamento

secagem
reumedecedor
amaciamento

- estaqueamento

lixagem
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Acabamento

pigmentagao
estampagem
lustro
prensa

medigao
Distribuig¢ao da Planta:

0 curtume projetado trabalhara com 500 couros/
dias, tipo vacum, sendo em media 24 kg e medindo 3,8 mzlcouro, du

rante 20 dias/més e 230 dias /ano.
- Quantidade de couros a trabalhar

500 couros/dia x 230 dias'ano = 115000 couros/ano
500 couros/dia x 24 kg = 12000 kg/dia

12000kg/dia x 230 dias/ano = 2760000 Kg/=zno

3760000 kg/ano x 1.5 p- = 4IK0000 p-/dno

L140000 pz/ano + 10.82 m2 = 382625 mzlano

7y 2
Aproveitamento de superficie coberta (m~sc).

Z :
SCm2 i p - 4140000 p~ / ano =~ H60T fm* sc
900 900




A area coberta esta

ra:

Setores

Fabricagao

Deposito, cl#ssificagéo
Expedigao

Oficinas, vestiar.
Servigos outros

Total

Nos 3128 mZSC referentes a fabricagao, ficou

sim distribuidos:

Setores

Caleiro

Curtimento

Recurtimento, tingimento
Secagem

Acabamento

Total

dividida da seguinte manei

68

14

10

100

25

19
21
26

100

2
m Sc

3128

6Lk
368
Léeo
4600

782
281.52
594,32
656.88
813.28

- 3128

39

as
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- Fator de poténcia

2 2 .
_m . __ 382625 m /ano = 850 HPlano
450 : 450
No planejamento calculamos em excedente de 25%

de HP disponiveis para o funcionamento de caldeira, compressores
bombas e pequenos motores utilizados como acessorios. Esse percen
tual corresponde a212,5 HPI dando um total de 1062.5 HPI/ano e se

rao assim distribuidos em cada setor e equipamentos:

Setores y 4 HP I

Caleiro (fuloes, deséarni
deiras,divisoras e trans
atic) 24 255
Curtimento (fuloes enxuga
deiras) 14 148 .75

Semi-terminado umido e fu

10es rebaixadeira) - 28 297.4
Semiterminados (secagem) 20 212.5
Terminado 14 148.75

Total 100 1062.5
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do por

Rendimento dos Fuloes:

b

- ] - 2 .
0s calculos de rendimento dos fuloes em m  de couro conti -

litro:
1.5 x litros de fuloes m? = 3182625 n? = 255083
: 1.5 ' 1.5
litros de fuloes/ano.
Relagao de litros:
2.0 litros/dia x 255083 litros x 230 dias/ano = 117339 m°

H20/ano.

Rendimento da caldeira:

Usaremos uma media de 800 couros por rn2 de caldeira

2 2
m caldeira = couros/ano = 115000 = 144 m" cald,

800 800

2 ~
Adotaremos uma caldeira com 90 m de calefagao

: 2
couros/ano = 115000 _ 1278 couros/m <caldeira

- calefagao 90

/
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Rendimento unitario da caldeira

Kg de couros/ano - 276000 Kg/ano = 30667 Kg/Kg couros/m2

m’ de calefagao 90 m® de cal
Disponibilidade de energia propria

HPI = KVA = 850 HPI = 284 KVA

KVA . 8

Rendimento dos Compressores

Baseando-se no tamanho médio dos couros, usa-se os coefici

entes 4300 - 6000, adotaremos um valor médio de 5500 te-
mos :
2

HPI comp. 5500

|
Peso das maquinas

m2 = adotaremos o coeficiente 3
Kg de magq.
382625 = 117542 Kg/maq.

3

Adotando-se uma media

127542 _ 46 maquinas de fabricacgao

2800
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- Produtividade operararia e produtividade por homens ocu

pado

2 ’ 2

p /ano = adotando-se 17 p /h = h (h-h = horas
p2 h - h homens)

4140000 p>/ano 243530 (h - h)

17 p2/ h - h

Deste total 25% corresponde ao pessoal nao operario, lo

tados no seror administrativo: Diretores técnicos, Secretarios

recepcionistas, etc. 0s 75% restantes abrangem aos operarios de

producao, limpeza, transporte, etc.

Pessoal gperario (75%).isscevas v Sy v Se e § 182637 (h-op)
Pessoal nao aperatlo (253 ob s adws wsnamsivms 60882 (h-ha)
Restando um valor médio de 1100 horas teremos:
n® de pessoas = 243530 = 149 pessoas

1700

Tendo-se a quéntidade de horas-op, e levando em conta as
horas extraordinarias, podemos assegurar um rendimento de 1800 hs

anuais.

n? de operarios 182641 = 104 operarios

1800
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Das 149 pessoas, 104 s3o operarios e 45 sao do setor ad

ministrativo.

Rendimento operarios

couros/ano = 115000 = 1106 couro/operario - ano

operario 104

Rendimento operaric unitario

Kg de couros/ano = 2760000 Kg/ano = 26538 Kg couro/op.
operario 104
Consumo de eletricidade - simultaneidade

Para 650 HPI projetados das maquinas de fabricacao, temos

um consumo de Kwh/ano tedrico de:

850 HP x 0.736 Kw x 8 horas/dia x 230 dias/ano = 115]104

Kwh/ano teorico.

Para calcular-se os Kwh efetivos tomaremos 60% desde va

lor:
1151104 Kwh/ano x 0.6 = 690662.4 Kwh/efeti vos

Consumo de combustivel
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A caldeira do curtume funciona com oleo diesel.

0 consumo anual de combustivel para 60% efetivos

e:

LO00 Kg comb. x lhhmz calefacao = 576000 Kg de comb/ano

2 ;
Im de <caldeira
2
Por cada m de couro teremos:
576000 Kg de comb./ano = 1.5 Kg de comb./m2 couro
382615 m2/ano

Consumo de produtos quimicos

Kg PQ

Couro

Estabelecendo 10 como fator constante para este calculo.

115000 couros/ano x 10 Kg PQ = 1150000 Kg PQ/ano

Couro

As subdivisoes deste total nas trés etapas: ribeira, curti

mento e acabamento, sao calculadas aplicando os valores conheci_

dos para couiros grandes:

Ribeira = 1150000 = 328571.43 Kg PQ
3.5

1150000 = 766667 Kg PO
1.5

Cur;imento

]

Acabamento 4. 600 = 1533,3-Kg PQ

30
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Instalacoes Diversas:
Barraca:

Ituminagao natural e artificial com lampadas fluo

rescentes.

0 piso & de lage de concreto.

Tem capacidade de armazenar 3.900 peles, que abas

tece o curtume, se necessario, por aproxi madamente um més.

Ribeira:

ITuminagdo natural e artificial com lampadas fluo

rescentes.
Piso de lage de concreto.

Altura de 9m com cocbertura de madeira com tel has

de ceramica.

| - - . . .
0s fuloes sao carregados com ajuda da empilhadei
ra e caixas de madeira. 0 mesmo acontece com 0s processos seguin

tes até o curtimento.

Sistema de trabalho - os couros escorridos do fu
lao para o piso emseguida levado para descarna e dividir, apos di
visao sao levados para os fuloes de curtimento em carrinhos, com
pesagem prévia. : v

Depois do curtimento os couros descansam por 24

horas antes de serem estocados ou mesmo levados a seguir proces -

sos. Quando os couros vao ser recurtidos sao enxugados em maquina



que dao tambhém um ganho de area dividido em maquina propria para

couros Wet-blue e . em seguida rebai xados na espessura desejada.

i Ao final do pfocesso de recurtimento, tingimento
e engraxe 0s couros novamente sao enxugados em maquina, depois le
vados a mesa de vacuo ou Secotherm, para em seguida serem pendu

rados com grampos para se completar a secagem natural.

Nos processos de acondicionamento os couros $ ao
amaciados, lixados ou até mesmo rebaixados se necessario., Quando
necessitam de acabamento sao levados a este setor onde € dado con

tinui dade ao processo.
Almoxari fado Geral:

| Tumi nagao:natural e com ldmpadas fluorescentes.
Piso: Ceramica.

Altura: Aproximadamente 4m, com boa ventilagao na

tural que ajuda na conservagao dos produ-

tos.

Geralmente mantemos um estoque controlado que po
de abastecer o curtume por aproximadamente 2 meses, servindo dire

tamente as sec¢oes de ribeira, curtimento e recurtimento.

Vestuidrios:

Iluminagado: natural e artificial com lampadas flu

orescentes. -

- Situa-se fora do bloco de produgao,somente para

homens, ja que o curtume nao tem mulheres trabalhando no setor de

-
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fabricagao. 0 bloco tem chuveiros, sanitarios e armarios facili

tando a permuta de operarios.

0 curtume dispoe de uma oficina mecdnica que faz

—
a manutengadao de maquinas e equipamerntos,como também a fabricagao
de péquenas pecas utilizadas no dia-dia da produgao. Tambem dis
poe de uma carpintaria-que fabrica fuloes, armagao de palheta e

toda manutencao referente a madeira.
Casa de Forga:
A casa de forca possui dois transformadores inter
nos, que controla a energia em alta tensao que recebe das 1inhas
da rua. 0 piso € de lage de concreto com cerca que proteje e da

seguranga para os trausentes naquela area.

Expedicao:

Possui uma boa iluminagao e também protecgao con
tra vazamento na cobertura, pois € 1a que € classificados todos
0s couros acabados ou semi-acabados antes do embarque, como tam

bém estocados para vendas posteriores.

A expedigao além de mesa de classificagao, embaia
gem e prateleiras para estocagem de couros, possuem também uma

maquina de medir eletronica e uma outra para colagem de sacos.

- Sala de Compressores:

t

£ uma sala baixa com cobertura acerca de 4m, que

= - ) ’ ' - 3

g
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abriga 2 geradores que trabalham por um sistema de revezamento, a
bastecendo assim todo o curtume. 0 piso € de lage de concreto,cal

culado para suportar a vibragao dos mesmos.

——
Sala das Caldeiras: ’

Também trabalha por revezamento, com duas caldei

ras que supervisionados todos anos, garantindo vida longa e evi

- ' tando o risco de acidentes. Ao lado da sala de caldeira existe
dois tanques com capacidade para 10.000 litros cada que abastece

as mesmas com oleoc diesel.
Guaritas:

\ 0 curtume possuem duas guaritas que mantém a se

guranca da empresa, uma situa-se lateral e outra na frente, con

trolando assim, a entrada e saida de empregados,. visitantes , co

mo também de produtos.
Refei torio:

Neste local os operarios almogam, e algumas ve

zes & servido o jantar para os que fazem hora extra, por um prego ra

zoavel. A empresa também distribui leite gratuitamente, duas ve

zes ao dia no galpao de fabricacgao.
I

Estacionamento:

H3 na parte da frente do curtume, um local desti

nado ao estacionamento de carros € um outro para os operarios guar

.darem suas bicicletas em seguranga._ ' -

.
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Seguranga e Higiene Industrial:

Enchente;

0 local onde se encontra todo completo de fabrica
420, escritdrio em geral, nao hd menor preocupagdo com o problema
da enchenta2, pois todo o fluxo de agua do terreno decai para o]

rio proximo ao curtume. -

Incéndios:

As instalacoes hidraulicas prediais contra incén
dios estao de acordo com as exigencias da Norma Brasileira N?¢

24 /58 da ABNT (Associacao Brasileira de Normas Técnicas).

Além das instalagoes hidraulicas, o curtume tam
bém tem a quantidade de extintores adequados, conforme os tipos

de materiais e produtos quimicos, inflamaveis, como mostra os qua

dros | e I1I. ;
[
QUADRQ |
Quadros Elétricos e Interruptores Classe C Gas Carbonico
Almoxari fado de Ribeira e Barraca Classe A - Extintor de agua
Almoxari fado para acabamento molhado Classe C - Extintor de espuma
Almoxari fado de acabamento secos Classe C - Extintor tipo B

. (P Quimico)

Escritorios e mat. de expediente ' ‘ Extintor tipo B (gas carbonico)
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QUADRO 11
Caracteristicas fisico-quimicas ' N? de Extintores
Espuma 1 x 102
Soda-aci da 2 % 5]
Tetacloreto de carbono 2 x 31
Gas carbonico | 2 x 4 Kg
Po Quimico | 2 x 4 Kg

Sinalizagdo contra acidentes:

Todas as magquinas onde ha riscos de acidentes, de
tem placas de prote§50, como também placas, advertindo para o pe

rigo que o operador pode sofrer.

A CIPA (Comissao Interna de Prevengao de Aci den
tes) equipe formada entre operarios de diversos setores da fabri
ca visa inspecionar, e evitar a cada dia o risco de acidentes na

empresa.

O0s extintores de incéendios sao localizados em 1lu

gares visiveis, nao encoberto por pilhas de material e outros obs

taculos.

0 uso de equipamentos individual de protegao,in
dispensavel como luvas, botas, roupas adequadas a cada setor, g

mente assim € possivel diminuir e até mesmo evi tar da melhor for

ma os acidentes de trabalho na empresa.
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Tratamento de Efluentes:

0 tratamento.de efluente do curtume é feito atra
vés de um pré-tratamento e um tratamento primdrio, j3a que havera

uma diminuigao elevada de cromo devido a reciclagem do mesmo.

Foi projetada uma estacao de tratamento que aten

de as necessidades de despoluigao do curtume.

Como ja descrevemos durante o relatdorio, toda po
luigao solida € provida do caleiro e levada para dois autoclaves

que cozinha a carnaga e a transforma em sebo.

a) 0s efluentes provinientes do caleiro e re mo
lho, passam por um sistema de peneiragao para

separar os residuos de dimensoes pequenas.

Apds esta peneiragao, os liquidos passam por um

tanque de coleta e vao para um tanque de oxidagao.

b} A dessulfuragaoc ou oxidagao visa eliminar o

mais perigoso poluente do curtume, o sulfeto .,
b mé todo que este curtume usa € oxidagao por
meio de oxigenio do ar, aplicada no banrho por
meio de compressores de ar comprimido, utili -

zando catalizadores, o sulfeto de manganés em

doses de 280 mg/] (MnSOh).

) cl] 0 restante dos efluentes passam por um sistema
de peneiragao semelhante ao do banho de calei
ro ¢ remolho e, sao levados por canaletes ate

- um tanque de homogeneizagao juntamente com O

o efluente proviniente do tanque de oxi dagao,


http://tratamento.de
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A homogeneizagao de efluentes visa regularizar a
vazao das dguas para tornd-las aptas aos tratamentos de 24, e pro
vocar autoneutralizagao e uma autofloculagao do efluente, obtendo

pH em torno 7,0 a 7,5.

Sao utilizados agitadores com héiice, com potén

3

cia de 40 Watt por m” e um tanque para este fim.

No processo de coagulagao dos produtos poluentes
como cromo, taninos etc. Utilizamos o sulfato de aluminio em do

ses médias de 200 mg/l e um polielotrélito (poliucrilamida), co

mo floculante em doses de 1 a 5 mg/1 de efluentes.

d) Decantador - Tanque em forma de funil que tem

o objetivo de permitir o depdsito em suspensao

de efluentes.

Estas matérias em suspensao sao recolhidas conti
nuamente. Lodo permanece cerca de 3 horas e recolhidos por bom
bas e os residuos sobrenadantes e vao para a lagoa de estabiliza-

-

¢ao.

e) 0 lodo € recolhido desidratado numa lagoa de
desintracao e que depois de seco € levado para
0 terreno pertencente ao curtume que serve co

mo aterro sanitarios para o lixo solido.

| ~ .
f} Lagoa de estabiliza¢ao - o residuos sobrenadan

te proviniente do decantador, vai em canaletas

por gravidade ate um tanque, ha uma diminuigao

da massa biologica por biodegfédé&éo bacteria-

um
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Equipamentos:

2 Autoclaves de 5000mm de altura por 1000mm de diametro

Peneiras

Tipo: Curvada com 1.2 de distancia entre os barrotes

Tanque de oxidagao

Diametro: 3.500 x 3.500mm

Capacidade: 19,6 m>

Tanque de homogenei zagao
Diametro: 10.000 x 18.000mm

Capacidade: 360m3

Decantador

Diametro: Um circulo de raro 8.500mm

Capacidade: 216,76m3

Lagoa de desidratagao do lodo

Diametro: 19.500 x 5.000mm

Capacidade: 378m3

Bomba de vicuo
Marca: MAQUIMOTOR
Bomba submersivel ABS para liquidos com solidos

Dinalidade: Retirar o lodo do decantador.

Aeradores

Marca: MAQUIMOTOR

Fungao: Remover os liquidos da lagoa de estabilizacao,

ajudando a ocorréncia das reagoes necessarias

ao tratamento de agua.



Custos de Producgao:

0s custos de produgao, sao importantes para se
entender. Portanto cada produto podera ser vendido, mas existe
uma grande complexidade para se mostrar todos os custos. E por
nao dispor de fontes seguras, nos detemos em analisar apenas os

quadros de insumos produtos. _ - |

Todo os dados e resultados foram expresso em
cruzeiro, moeda vigente do pais, com dados coletados no inicio de

Agosto do ano de 1991.

Devido as variagoes do preco dos produtos e s
cilagoes da moeda corrente no Brasil. Expressamos o precgo do do
lar para avaliagoes futuras.

Data da Pesquisa:10/agosto de 139391.

" Prego do Dolar no Paralelo: 1 Dolar = 385,00

Ainda apresentamos um quadro que mostra a dis
criminagcao do pessoal em seus determinados setores funcionais. E
possivel notar um organograma e um fluxograma da produgao, de ta

lhada desde do remolho até a expedig¢ao dos couros.

0s custos da raspa que as vezes sao acabadas es
ta incluida nos quadros de insumos, que mostra o prego do couro
acabado e semi-acabado, pois foi considerado o peso do couro in

teiro, ou seja, sem divisao.




QUADRO DE INSUMO PRODUTO - 1

Quants.: 300 Couros Grande

Produto final:

Wet-b lue

Peso Unit.: 24 Kg

3,80m2/couro

Peso Inicial

7.200 Kg.

56

Pregco por

Quantidade

Prego total

Material Quilograma em Kg em
. Cr$ Crs
Tensoativo 900,00 7.200 6.480,00
Bactericida 1.500,00 3.600 5.400,00
Cal 30,00 360 10.800,00
Sulfeto de Sodio 50,00 216 10.300,00
Descalcinante 300,00 216 64.800,00
Purga Pancreatica 370,00 144 53.280,00
Sal Lo,o0 576 23.040, 00
Acido Sulfirico 100,00 216 21.600,00
Sais de cromo 380,00 576 218.880, 00
Sal auto Busi fican
100,00 144 14.400,00
te
TOTAL Cr$ 429.480,00
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QUADRO DE INSUMO PRODUTO - 2

100 Couros grandes

Produto final: couros semi-terminados
Peso Unit. 2k Kg

3,80m2/couro

Peso inicial = 2.5400

Preco por Quanti dade Prego Total
Material Kg  em Kg em
Cr$ Crs
Tensoativo 960,00 2,40 2.160,00
Bactericida - ~1.500,00 1,200 1.800,00
Cal . | 30,00 120 3.600,00
Sulfeto de sédio 50,00 ' 72 3.600,00
Bissulfito de amonia 300,00 72 21.600,00
Purga Pancreatica 370,00 ‘ L8 17.760,00
sal (NaCl) 40,00 120 7.680,00
Acido Sulflrico | 10a, 00 : 96 9.600,00
Sais de cromo 380,00 192 72.960,00
Sal Basificante | 100,00 48 4.800,00
Carboneto de sodio 50,00 24 1.200,00
Formiato de sodio 120,00 12 | 1.440,00
Taninos sintéticos 500,00 192 - 96.000,00
Amoni aco 350,00 24 ' 8.400,00
Corantes . 7.000,00 24 163.000,00
Oleo sulfitado 350,00 96 33.600,00
0leo cationico  380,00 72ﬁ 27.360,00
Acido formico 700,00 24 16.800,00

TOTAL | ‘ : . Crs 498.360,00
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QUADRO DE §NSUMO PRODUTO - 3

Quant. 100 couros grande
Produto final: couro acabado
Peso Unit. 2b4 Kg '
3,80m2/couro

Peso lnicial = 2.400 Kg.
Prego por Quantidade Prego Total
Material Kg em Kg ou em
T A Cr$ li tro Cr$

Tensoativo 900,00 2,400 2.160,00
Bactericida 1.500,00 1,200 1.800,00
Cal 30,00 120 3.600,00
Sul feto de sodio ' 50,00 72 : 3.600,00
Descalcinador . 300,00 77 23.100,00
Purga Pancreatica 370,00 48 17.760,00
Sal Basi ficante : 100,00 L8 4.,800,00
Sal NaCl Lo ,00 120 7.680,00
Bcido Sulflirico 100,00 77 7.700,00
Sais de cromo 380,00 192 72.960,00
Carbonato de sodio - 50,00 24 1.200,00
Formiato de sédio 120,00 12 1.400,00
Taninos Sintéticos 500,00 178 §9.000,00
~Acido oxdlico 600,00 : 24 14.400,00
Dleo sulfitado 350,00 77 26.950,00
Oleo sulfonado , 380,00 48 18.240, 00
Dispersante 290,00 T 24 6.960,00
Acido formico ) ‘ 700,00 24 16.800,00
Corantes 7.000,00 24 166.000,00
Pigmentos , | 1.500,00 5 ) 7.500,00
Resi na 2.100,00 5 10.500,00
Penetrante 1.800,00 10 18.000,00
Laca 3.000,00 20 60.000,00
Solvente ‘ 900,00 20" 18.000,00
Cera 1.100,00 5 5.500,00
Ligante 1.300,00 5 6.500,00

TOTAL Cr$ 624.050,00
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Produgao: 500 Couros/dia
Trabalho 20/dia/més 8/horas/dia
Total 10,000 couros/més
ST
Discriminagao Llot. funcional
(Produgao) Quant. Dep Setor
Remolho o Remo lho
o Caleiro
e 0 - . -
3 4 Descalci nagao
Curtimento 2 Purga
- Piguel
i Descarne
- Divisao
28 +
3 Pesagem
2 Enxugagem
- Rebai xe
T -
' - © Neutralizagao
Neutralizagao po Recurtimento
e 10 3 Tingimento
Engraxe £ Engraxe
T
. e Amaci amento
Condicionamento 15 o Secagem
'3 Estanqueamernto
c Li xamento
2 Acab t
Acabamento = cabamento
w Prensagem
e 15 2z Pintura
Expedicio o Medigao
P § £ Classi ficagao
Comércio 20 cerencis
. esquisa
& Compra
- Venda
Manutengao 13 > Vigilancia
4 Motorista
wy . B
Carpinteiro
Pedrei ro
Contabil 10 Tesourei ro

Contabilidade
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5 - CONCLUSAOQ

Ao final deste relatorio espero ter sido possi
vel o entendimento e & avaliagao por parte dos interessados, de

como se da o funcionamento de uma Industria de Curtume.

Como destacado, a localizagao do Curtume se da
em uma regiao que atende todas as necessidades da empresa no de

correr de todo o tempo, em que tem estado em funcionamento.

Mas, nao somente desse fator depende sua vida
Gtil. A criatividade, a inovacao e o investimento numa tecnologia
mais avancgada e racionalizada, tem sido primordial para o seu de

senvolvimento.
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