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Est.e t r a b a l h o descreve o p r o j e t o da instalagao de um curtume, 
com capacidade para produzir 300 couros d i a , esta i n d u s t r i a emprega-
ra 80 f u n c i o n a r i o s d&retos, sendo 57 na produgao e 23 em outros s e t o r -
r e s , t e r a uma area de 15.000 m com 2874 m̂  de s u p e r f i c i e coberta, a 
materia prima para seu funcionamBnto sera oriunda da regiao omde a 
mesma sera i n s t a l a d a (nordeste) e o produto acabado vol t a d o para o 
mercado e x t e r i o r , quantos aos produtos quimicos usados na i n d u s t r i a , 
na regiao e x i s t e v a r i o s departamentos de vendasde grandes empresas. 

0 curtume funcionara com 37 maquinas que serao i n s t a l a d a s em 
seus respectivos setores seguindo corretamente o ley-aut de producao. 

2 
0 s e t o r a d m i n i s t r a t i v o t e r a uma area de 200 m com v a r i o s se­

t o r e s , ex.: recepcao, s e t o r pessoal, s e t o r a d m i n i s t r a t i v o , sala d i -
r e t o r , e t c . 

0 s e t o r de produgao contara com diversos setores ex: c u r t i g a o 
r e c u r t i g a o , secagem, acabamento, expedigao e t c . 

0 curtume i r a produzir v a r i o s a r t i g o s , como: couro wet-blue, 
vaqueta crust n a t u r a l , asa, nubuck, raspas e t c . 

Todos os contro.les das oj)era(;oes e processes f i e a r a o a cargo 
uos teei'.ieos rei pancaveis per cada a e t o r . 

Como fra-bejiiOs o curtume e respon&avel por um numero bastaiite 
i A j ^ i i i f i c a n t e de po.luie.ao para u ajnMt.nte, portent o tfi'^Hiuoe a. olvrigi-u a 
de d i m i n u i r esta poluiaao at rave i s de tratamentos desses desagues. 

Como prim e i r o passo sera f e i t o um tratamento p r i m a r i o ap6s o 
gradeamento passarao por peneiras onde r e t e r a os so l i d o s que esca-
parem do gradeamento. 

Os banhos i r a o para tanque de c o l e t a e a t r a v e i s de bombas pa­
ra tanque de homogenizagao onde receberao o devido tratamento. 



INTRODUglO 

1.1 - Objetivoa e £tapas p r i n c i p a l s 

LCCALlZAglO DA PLAN2A 

2.1 - Materia prima 
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i)I3ffiai3Ui5lQ DA PLAKl'A 

I'ipo e quantidade de couros a elaaor&r 

D i a t r i b u i c a o dos. setore3 

Setor A d m i n i s t r a t i v e 

Setor Produtivo 

Produgao 

l i p o a de Processos 

Outros oetores 
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C a r a c t e r i s t i e a s de produgao 

Descrieao do Sistema de Sratamento Primario 

Bimensoes l a t e r n a a e C a r a c t e r i s t i c a s Geraxs 
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MEMORIAL DEBCR121VU 

I - INTR0BUg20 

Bate t r a b a l i i o mostra o eatudo de ux. p r o i e t o de uma 

I n d u s t r i e de eurtuiae. aproveitando materia prima da p r o p r i a 1 

regiao onde sera estabeleeida, cu^o produto f i n a l a u p r i r a o 

mercado l o c a l . 

A empresa i r a p r o d u z i r 300 couros/dia, obedecendo 1 

un re^imento de 8 horas d i a e 230 dias/ano produzindo 69.000' 

couros/ano, 

A necessidade de area para o empreendimento sera de 

15000^2, ser.do cue a s u p e r i i c i e couerta uc-remos 2874 m^ e mais 

2.900 .n2 de area para o tratamento dos e i l u e n t e s ^eradca no 1 

curtume. 

A empresa v a i ^ e r a r cerca de 30 empreu*03 d i r e t o s sen— 

do 57 lig a d o s a produgao e 24 na area a d m i n i 3 t r a t i v a ou outras' 

ocupacoes. 
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1.1 - K Ei'APAd EltfiiCIPAia 

Este trabalho tern por o b j e t i v o a apresentacao de um me­

m o r i a l d e s c r i t i v o de uma i M u s t r i a de curtume, que produzira 500 

couros/dia num regime de expediente i n t e g r a l de 8:00 ( o l t o boras 

/ d i a ) . 

A i n d u s t r i a aqui pro^etada, t e r a em sua c o n s t r u e a o . t i j o — 
9 / i o s de f u r o , com a l t u r a de 7 m. de p e dir&\to . 

0 sistema de vent i lac. a o coxecara a p a r t i r dos cuatro me— 

t r o s e meio, com oobertura de t e l n a de amianto. 

lera* como area 15.000 m , com 2.874 de a u p e r f f c i e cober-

t a. 

A empresa oonstara de t r e s unidades, unidade f a b r i l * u n i ­

dade a d m i n i s t r a t i v a e unidade de tratamento dos e f l u e n t e 3 . 



03 -

2 - LOCALIZAglO DA PLAivI'A 

2.1 - KATJ&IA PRI^A 

- Ha regiao onde sera i n a t a l a d a a empress e su f i e i e n t e x e n t e 

abastecida de materia prima (pale vaeum) favoreoendo sua insta. 

lacao. 

- 3a parte de produtos cuimicos, que serao usados para os 

processes ae fabricagao dos couros,na r e g i a o e x i s t e d v a r i q s de-

partamentos de vendas de grandes coapaahlas f a e i l i t a n d o assia a 

acuisicao dos mesmos» 

2.2 - MBECADO 

- loda producao da i n d u s t r i a sera para exportacao, se d i r i -

gindb para grandes centros de a c e i t a v e l comerciaiisacao para os 

produtos i n d u s t r i a i i a a d o s . 

2.3 - DI^OJEBIIIIttDB DK POIBStt'ClA £ CCMBUSXlVSI* 

A energia £ornecida para a empresa na cidade de Jequie I l ­

ea a cargo da COIiLBA ( Companhia ae K l e t r i c i d a d e da Bania) que 

e abastecida pela 11 CHB3F" sex malores problemas parti a regiao. 

QOKBUSTXVBL 

Referindo-se aos combuatfvela para os derivadoa de petr o -

l£o, o siatema de abastecixento sera i e i t o por clompanhias a x i s -

t e n t e s no ramo. 
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2.4 - GIiBiA ; 

A cidade de Jequie esta l o e a l i z a d a na zona i l s i o ^ r a -

f i c a do to a&reste, apreaentando um clima t r o p i c a l semi-arxdo,e 

a tenperatura v a r i a em media de 25 ( a 35°G maxima). 

;,s precipitacoes p l u v i o m e t r i c o a , sao no periodo de 

a b r i l a ca"' 

2.3 - MJSI03 DE ERJWSPQRTjfiS 

^uanto aos meios de transportes esta cidace esta l i c i a -

da pela BR. i n t e r e s t a d u a l 116 ate a c a p i t a l do iiiatado, como tam­

b l e i i o & cs'ca cidade a ou t r o s centres do aul. do p a i s . 

BLIMINA510 DOS BFIAJENTBS 3 R£3lDU03 

Os ef l u e n t e s ^erados pela i n d u s t r i a , serao aevidaniente 

t r a t a d o s e langados no Rio ( p a r t e p o s t e r i o r a ind u s t r i a } ^ m o ca— 

so dos S'Siidos ser-ao jo^ados no a t e r r o pertencente a p r e f e i t u r a 1 

m u n i c i p a l . 

DI-SPO-SI-BILIDADB DE MAO DE OBRA 

A i>2^iao onde se i n s t a l a r a a induamria, tern uma d i s p o n i -

b i l i d a d e de trabalhadores, que serao treinadoa para desenvolver * 

fungoes dentro dos diverso3 setores da empresa. 

LOGALIZAQlO 

A i n d u s t r i a xrrojeta&a se l o c a l i ear a no b a i r r o do Jequie-

zinho, as martens do Rio de Gontas tJPiuados) a agua p o t a v e l sera f 

f o r n e c i d a pela (CMB0E&}. 



0 terrene- para imol.antag.ao da i n d u s t r i a tern unia area 

t o t a l ae 15.000 ffi2 (com 100 o de f r e n t e e 150 m de iundo. Cora 

l i m i t e s l a t e r a l s situando-se terrenoa da p r e f e i t u r a * 

http://imol.antag.ao


MSlBIBUigXO DA PLAINT A iLAY-AUT) 

a) Ooeficieate 09 - basico 

1.5 P 2 - 0,1-33 £ 

TIPO S QUMTIDADS DE COURG A ELABORAR 

C curtume I r a produzir 300 couros por d i a ( p e l e vacurn) 

cox condigoes de aumentar sua producao. 

100 wet blue (WB) 

100 sexi-acabado (3A) 

100 acabados (A) 

033; 2s,tes 300 couros d i v i d i d o s darao ex media 250 raspaa por 

xa. 

— Coxo toda easpa perde cerca de 20^ terexos 250 raspas x 

20?c i 200 raspa3 por d i a 

b) Goeficiente 03 - Re^d: couro 

-~2 _ _ _ ^ . x 2 / d i a 

ICC W3 x 3,60 - 360 x 0,33 - 1X8,8 

ICO JA x 3,60 - 360 x 0,75 - 270,0 

100 A x 3,60 - 360 x 1,00 — 360,0 

200 S X 1,20 - 240 x 0,27 - 64 ,8 

Levando-se em consideracao que 230 a i a s , sao oa diaa u t e i s 
no curtume ao ano, terexos. : 



f\1 — U i 

300 c our os/dia x 01 d i a - '300 ccuros/dia 

300 " / d i a x 23 dias/mes - 6.900 couro/saes 
300 11 / d i a x 230 dias/ano- 631000 couros/aao 

Considerando-se urn peso medio para peles de 25 kg/cou-

r o ; 

300 couros/dia x 25 kg/eouro 7.500 k^/couro d i a 

23 di a s x"7.500 k-/couro d i a - 172.300 k^/couro/mes 

230 dias/ano 7.3CC kg/couro d i a - 1.725.000 kg/couro/ano 

Logo 

x.725.000 ko/'co-oro/aao x 1,5 p 2/k^ - 2.587.500 p 2/ano 

1.725-000 k^/couro/aao x 0,139m2/k£ - 239,775 ra^/ano 

c) C c e f i c i e n t e 02 - .aproveitaEieato da s u p e r f f c i e coberta 

500 p^/ano , 30 - s u p e r f i c i e coberta 

2.567.000 p 2/aao - 2.874 m2 30 
900 p^/ano/u^ 

A area coberta e* de 2.874 m 2 30, e sera d i s t r i D u f d a da 

e & u I n t e sia ae i r a t 

2 30 
Fabricagao 68 1954 
Deposito c l a s s i f i c a c a o expedicao 14 402 
Oficiaccs lab.ban. v e s t a r i a s .... 08 229 
Services Serais 10 287^ 

2£1AL « 100 2.274 
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Cs 1954 m230 da parte de tabricacao, serao d i s t r i b u i d o s 

nos setores a s e g u i r ; 

Setores a 

C a l e i r c e pur#a .... 25 488 ;* 

Ourtimento 03 175, 

Tin.jiaen.to 1 9 371 ,-2 

aecagm 21 410 

Acabamenta 26 5fi§ i 

TOIAL mi 3 r t 9 ? 4 't 1 

d) Coeficiexrte - 04 . Fator pptencia 

Adotou—se 400 S&2/EPI 

HPI - 239775 m2/ano - 599,4 HPI 

400m2 HPI 

0 curtuae t e r a mala 25$ de HJ? i n s t a l a d o s , d i s t r i b u i d o s 

para servigos j e r a i s , c a l d e i r a s , bomb as, cocipres sores e t c , que 

sera de 149,85 HP perfazendo um t o t a l de aproximadameate 750 HPI. 

getores g> HPI 

J a l e i r o e pur^a ( f u l 3 e s , mag.] 24,0 143,856 J*e^K? 

Sortimeato { f u l o e s may, enxugar 

maq. reb a i x a r ) 14,0 83,916 

Recurt.seca^em ( f u l , m a q . e s t i r a r ) 28,0 167,832 

Secasemjlixagem.desempoar 20,0 119,88 

Acabameato( prensa,cacine,pistola 
— _ Ŝ aS 3eea„^m) lA^Q 65.916 

1 0 0 599,4 

http://Tin.jiaen.to
http://Recurt.se
http://maq.es
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0 C o e f i c i e n t e 18 - Rendimento de gulSes 

1,50 

q 77 R 239-7 159.850 l i t r e s de f u l o e s 

1,50 m - V l i t r o s f u l o e s 

Seeao gjj; f u l o e s Dimensoes j x t e r n a g L i t / f f u l a o %OXB1 

G a l e i r o 03 

Ourtlmento 04 

e cur t ime a t o 05 

3,0 s 3,0 

3,0 x 3,0 

2,3 x 3,0 

21.100 - 63.300 

21.100 - 84-400 

16.200 - 81.000 

2?9-?7,5 ,j&2 - 1,04 
228.700 

J? — Goeficieate 22 rendimento c a l d e i r a 

700 — 9 0 0 couros 
p 

m c a l d e i r a 

Fasendo-se a media adotaremos 800 eouros/m2 calde&ra 

6 9 . 0 0 0 couros/ano s 0,086 ra£ c a l d e i r a 

800 couro/m.2 c a l d e i r a 

Adotaremos um p o t e n c i a l de c a l d e i r a de 103.5 m2 de. calefacao, 

onde teremos ; 

69»QCC couros/ano - 802 couro3/m2 c a l d e i r a 

0,036 m£ c a l d e i r a 

^) Ooeficiente 23 ~ Rendiniento u n i t a r i o c a l d e i r a 

K& 0euros entao 

c a l d e i r a 
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1.725.000 ceuros ~ 20.053 couros 

0.036 m2 c a l d e i r a m2 c a l d e i r a 

C o e f i c i e n t e 19 relacao l i t r o s a>;ua 

- 1,5 - 2 L i t r o s de a^ua/dia 

L i t r o s de f u l o e s 

Em 230 diaa u t e i s que temoa como base, r e s u l t a » 

230 — 345 a 460 l l t r o a a&ua/aao 
• 

l i t r o s f u l o e s 

Adotou-3e um v a l o r medio de 345, teremos s 

159.350 l i t r o s f u l o e s x 345 l i t r o s feua/ano -

l i t r o a f u l o e s 

55.148.25 l i t r o s de agua/aao 

Adotaxido—se para o i n i c i o da produgao um consumo aaual de 

60.000.000 l i t r o s teremos 

60.000,000 Z 375 ^ 

159.550 

0B3 : 0 curtume quando a t i n j i r sua capaexdade maxima que se­

r a de 500 couros/dia, teremos 500 couros x 230 dias/aao - 115000 

couros/aao. 

Adotando-se o v a l o r medio do c o e f i c i e n t e 19, i g u a l a 345 t e ­
remos :. 
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400 l i t r o s x 115.000 couros/ano - 46.000.000 l i f c r o s de 

agua/ano - 200.000 l i t r e s 

agua/dia 

- 200.:.2 de a^ua/dia 

Dimeasioaou—3e un r e s e r v a t o r i o com autonociia de t r e s d i a s 

cu^a caoacide.de e de 500 n2. As dimeasoes sao 8,0m x 8,0 m x8,Qm 

Kntao teremos t 

Um r e s e r v a t o r i o para a&ua do 500.000 l i t r o s 

i - Ooeficieate 13 - D i o - o a j o i l i d a d e de eiier-^n agflpELa (grupos 

eletr6jen.es 

HPI — 3 — 4 

OTA 

Adotando—se o v a l o r mais baixo teremos : 

KYA - HPI 
3 

KYA - 639,4 - 213,4 CTA 
3 

p o r t a n t o , o curtume i r a aecesaitar de um j r u p o gerador de 

e l e t r i c i d a d e com a capacidade de 213,1 KVA. 

i - J o e f i o i e a t e ~>o rAOdLifflaaifl das fiQttpg&aaaraa» 
2 

S *" O o e f i c i eiites 
HPI compressores 6050 - 5700 - 4300 

Ooei'iciente- adotado 
6050 

http://caoacide.de
http://eletr6jen.es
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fint&o teredos : 

259.76t> - 39,6 HP compressores 

6.050 

L - Coef i c i e n t e 17 7:eso de maquiuas 

Coeiiciertt.es 

2.30 - 3.00 - '>30 

Coef i c i e i r t e adotaao 

2.30 

104.254 Kg i-'̂ aq. 

Adctando~3e a raaao de 7.800 K«s/maq teremos ; 

104.254 * 37 maquinas de iaor i c a c a o 

2800 

- PRODIv^O : 

a , - c o e f i c i e n t e 01 - produtiviaade o p e r a r i a e produtividade 

per homem ocupado. 

Como as dileasees f i s i c a s do curtuxe j a foram calculadas,aes-

t a agora c a l c u l a r os parametros de produyao. 

p j C o e l i e i e n t e s 

a-a 17 - 20 

Coe f i c i e n t e adotado 

. 20 

m2 

Kg maq. 

239.785 m2 

2.30m3/&g maq 

http://Coeiiciertt.es
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2.5S-7.00C - 122-350 horas - nomem 
20 

Deste t o t a l de 139.350 75$ correspondera ao pesaoal ope­

r a r i o e 25;' ao pes seal aao operario como sejue i 

1% peasoal operario 97.012,5 (h-0 ) 

2% 11 aao operario 32.337,5 t h - h j 

E o t a l 129- 35qtf 

H$ de horas d i a r i a s tratialhadaa 6 horas 

"Sfi de dias por mes .23 dias 

K** de horas ao aao « 1500—1700 horas 

Adotaado-se ma v a l o r medio de 1600 horas, teremos 

2JQ de pes seal - 129.550 - SO peasoal 

1.600 

Para os operarioa levando-se em coasideragao as horas 

e x t r a o r d i n a r i a s , ae assegurara um rendimento de 1700. horas anu-

a i 3 . 

;«'- operarios - 97.012,3 - 57,06 - 57 operarioa 

1700 

Entao teremos 

1/° de operarios - 57 — 57 

2T° de f u a c i o n a r i o s c/outras ocupacoes 23 

n - Ooeficieate I I - ^eadimento operario 
C o u r Q 2ntao 
Operario 
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6 ^ . 0 0 0 couxos/aao - 1.210.526 couro/operario/ano 

57 operarios 

o - Ooeficieate 12 - Rendimento operario u n i t a r i a 

Mi 

o p e r a r i o ^a tao 

1 . 7 2 5 . 0 0 0 Kft/couro/aAP 

57 -z. 30-263-157 K&/couro/operario 

p- C o e f i c i e n t e OS — Qonsumo do ener fJLa e i e t r i c a 

Com 559,4 HP projetadas de naqainas de fabricacao o consumo 

t e o r i c o sera 

599,4 x 0,736 g j j x 8 horas/dia x 23 d i a s x 11,5 meses 

HP 

933,491.16 ^ 933»5O0 KWH/aao t e o r i c o 

Arredondaado-se o v a l o r para 993*50 KWH/aao teorico,teremos; 

533-500 x 0,60 - 560-100 KWH e f e t i v o s 

KWK e f e t i v o - 560.100 - 2,33 KWH 

m 2 239 785 

q - Co e f i c i e n t e 07 Consumo de Combust fvelj. 

Levamos em consideracao um consume de lenha para a c a l ­

d e i r a do 4000 Kg (combustivel/1-i2 c a l d e i r a . 0 conaumo aaual sera 2 

4000 Kg combustxvel x 0,086 m2 c a l d e i r a -
m<̂  c a l d e i r a 

— 3 4 4 - 0 0 0 i u comoustivel 

entao : 
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Kg Jonbust£ycl — 
.2 

OOP Cocibustfvel - 1,43 combust f v e l / 2 1 

239.785 a 2 

r - C o e f i c i e n t e 06 Consume ae Produtos gigmicos 

Kg P<^ Couro Or nde - 10.0 

Couro Couro ke&io - 1,50-2,0 

Couro Pequeno - 0,85-1,00 

69.000 couros/aao x 1000 Kg gtf> - 69000/Kg p(?/aao 

Couro 

Assim sera d i s t r i b u i d o 

Operacoes de l i i b e i r a 

69,000 Kr; rO/ano - 197-142.85 f 197.150 P^ 

3,5 na r i o e i r a 

Operacoes de curtij&e&io 

69.000 - 460.000 Kg P(j no curtimento 

1.5 

0PJS3AC0E3 Dii AOABAkEtiTO 

6.9000 - 23000 Kg PC no acaoaxaento 
300 

QUAD&C DA K£3U&0 iXte 00 API01-iiti'JiJ 

1 - 60.000.000 l i t r o s de a^ua 

2 - 159.850 L i t r o s de f u l o e s 

3 - &9jOm.£ do Produtos ^upmieos 



4 - 197.200 Kg produtos quiiaieos r i b e i r a 

5 - 460.000 Kg " " e u r t i x e a t o 

6 - 23.000 Kg " " acabamento 

7 - B0 pessoas ao t o t a l 

5 - 5 7 operarios 

9 - 97.012.5 horas operarios 

10 - 129.350 " hoEiens 

11 — 2.587.000 P2 couros c u r t i d o s 

12 - 239.775 3*2 couros c u r t i o s 

13 - 1.725.000 kg couros cruz 

14 - 2.574 a*̂  s u p e r f r c i e coberta 

15 - 993.500 KWh t e o r i c o s 

16 - 360.100 K'dh. ei'etivos 

- 7 - 3 7 li-aquinas 

18 - 104.254 Kg aaquinas 

19 - 344 Kg conbustiVel 

20 - 103r5 a2 c a l d e i r a 

21 — 69.000 couros trabalhados 

22 - 599,4 HP 

23 - 39,6 lip compress-ores 

24 - 213,1 £VA 
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DI3TRIBUI5I0 DOS SETORES 

3 I f Oil ADKl^Ioi-^TVO 

Area - 200 m2 

^ s t e setor encontra—se Localizado de f r e a t e a area de 

fab r i c a c a o . Ble coa s t i t - u i a parte b u r o c r a t i c a da enpresa* 

Cabe ao uiesxo coordenar e coiv t r o l a r toda a e s t r u t u r a 

de C0Eipra,vendas, castes operacionais. 0 setor esta c o a s t i t o f d o , 

de v a r i e s departamentos. Sao eles : 

- Recepgao 

- 3etor Pessoal 

- Setor a d m i n i s t r a t i v o e c o n t a b i l i d a - e 

~ 3epartamento de custos 

- Sala de d i r e t o r prasidente 

- CIPA ( Oomissao I n t e r n a de Prevencao de Acidentes) 

- Sala de Reuniao 

- Jantina 

- Banheiros 

- Alnoxarifado 



SETOR PRODUTIVO 

2 
1. 3ARRAOA ~ &BM - 225 m~ 

A Barraca e o l o c a l destinado a receber e anaazenar as 

poles (materia prima), adviiiaas dos matadouros e f r i ^ o r i i i c o s . 

As pedes serao devidamente c i a s s i f i c a d a s quant o ao seu 

tamanxio e peso e o t i p o de conservacao, em ae&uida elas serao r 

aparadas, pesadaa e estocadas. 

Pelea verdes serao cohservadas por sal., depois aparadas 

e c i a s s i f i c a d a s , as mesmas serao empiliiadas en e 3trade d.e madei­

r a c a r n a l com carn a l e neste cieio uma camada de s a l as p&Lhas 1 

terao Uma a l t u r a de 1,5 m. 

As peles salgadaa serao f e i t a s uma c l a 3 s i f i c a c a o,de ~ 
pais aparadas e c i a s s i f i c a d a s . 

- Trana-Qorte das peles - 3?aato para o armazenamento quango pa­

r a o t r a n s p o r t s para os f u l o e s sera executado pela empllhadeira. 

- Oapacidade - A barraca t e r a capacidade para estocar 1500 pelea. 

Que corresponde a 37.500 Kg, estoque s u f i c i e n t e para os^dias. 

2. Ri^lOLHO £ CALMHO - 250 m 2 

SEfcOLHO 

0 remoliio tern por f i a a l i d a d e repor em um meaor espago' 
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•de tempo possxvel, o teo r de agua ( e : n -or-no de 60 a 65$ d.e -ami-

dad e) apresentando pelas pelas §uaodo estas recobriam os animals 

e l i m p a r as meamas elininando impurezas abridas aos pelos. 

- Fatores a serem consideradoa 

- Volume do banho, temperatura, xovimentacao do baaho t i p o 

de conservacao, • qualidade da a^ua e escoiha e c l a s s i f i c a c a o da 

materia prima ( p e l e ) . 

- produtos u t i l i a a d o s 

- Ho reciolho serao u t i l l s a u o s , umectante, deaeagraxaates , 

su££e£o de s o i i o , todos estes produtos darao uma melhor condigaa 

e aceleramento para o processo em t r a b a l h o . 

DKPILAQlO E CALEIRO 

- Sate processo v i s a a remoeao dos pelos. e o aisterna e p i -

u e m i c o , bem como preparar aS'peles para as operacoes. seguintes. 

aiS'IEMA CAL-3ULPEI0 

Apesar dos problemas de poluicao que este sistema causa 1 

ain&a e o maia- u t i l i z a d o , . neste t i p o de processo. 

REAQOES 

AS reacaes v e r i f i c a d a s em uma solucao ae c a l adicionada d.e 

suli'eto sao as seguintes i 

Na2o - H20 7 NaOH - KaH3 

NaHii - 0 i ( CH) 2 ^ Ca (hS) 2 - HaOH 
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Durante a depilacao o pH da soluc.ao devera e s t a r em t o r -

no de 11,5 a 1 2 , 0 -

PAT0RE3 A SEBEK C0H3IDERAD03 

Sao esx.es os f a t o r e s que devem ser levados em c o n 3 i d e r a -
cao :. tempo, movinentacao do sistema, volume do banho, eoncentra-

cao dos d i f e r e n t e s produtos usados e a temperatura. 

EQUIPAfr&*"03 UIILI&&P03 Ngg PR0CE330S 

PILOTS 

Ilaroa .... Eî iCO 

v«acionalidade . l i r a s i l e i r a 

puioes 03 

Dimensoes Externa 3»0m x 3,0m 

Volume t o t a l • 21.100 l i t r o s 

Carga u t i l 3.000 Kg 

Potencia do Motor 15 GV 

Caixa A 3 

Rotacao ...» 3 RpH 

o o ^ q m i g g DO SETOR 

- l\este setor se encontra os f u l o e s de remolho e c a l e i r o 

maquina de asscarnar, mesas de madeira,cavaietes, a l i c a t e s , facas 

etc. 

http://esx.es
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DESPAIRS 

- Apos o c a l e i r o as peies sao subnetidaa a operacao de 

descarne. 

- Esta operacao tem por f i n a l i d a d e e i i m i n a r os m a t e r i a l s 

aderidoa ao c a r n a l , a operacao e efetuada em maquina de descar-

nar. 

K I Q U H U PS DLSCAgJElAR 

Karca E:vj£0 

i t a c i o n a l i d a d e B r a s i l e i r a 

ROdelo D i l i 1.800 

ftS Cperadores ....... ....02 

1*0 de mdquina ». 01 

producao l i o r a r i a •. .. .140 meios-

Poteacia i n s t a l a d a SGV 

0omprimento 1950 mm 

LaTb'ura » . 4.300 mm 

Os resrduos (^;ordura3) gerados nest a maquina serao t r a n s -

portados por ^ravidade por canaletas para um tanque de extraeao 

de s$bo. 
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DE3GALCXNAC10, PlwUEL. PURSA B GURllMEaTQ 

AREA - 600 m2 

DESCALCIl^ACAO 

A descalcixiacao i r a remover as substatieiaa a l c a l i n a s 

cue estao na pele, que se encontraa quimicamente combina&as» em 

peles submetidaa as operacSes de depilaoao e eacala&em* 

F A20KES'• COT UnftUENCUli NA OPERACAO 

- Tempo de t r a b a l l i o 

- Temperature 

- Ooncentragao dos a&eate a desencalantes 

- '_ipo de desencalaate 

- I r a b a l i i o necaaico 

- I'ipo de equipamento 

- Volume do ba&ao 

POROA 

Esta operacao consiste em jbratar as peles com enzimaa 

p r o t e o l a t i c a s , provenieatea de d i f e r e n t e s fontea, viaando a l i m -

peza da e s t r u t u r a f i b r o s a . 
i 

PAxQRE3 A 3BRBK, 0QK3I.J£RAP0a : 

- Preaenc.a de sai3 

- pH em g e r a l 7,5 a 8,5 

- Cempera^-ura 30°G a 40oo maxima 

- Goacentracao da purga 
- Tempo 
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0 piqued v a i t r a t a r as pei.es desencaladaa e pur^adaa com 

solucoes saliao—acidas visando basncamente en preparar as f i b r a s 

colas® aas para una f a c i l peaetracao cios a^entes c u r t eat es. 

FAlORES A Sjgggi C0IiSl£ERA*>03 

A absoreSo do acido, t i p o do acido, valocidade de peaetra­

cao dos acidcs, volume do baaho, e f e i t o do empre&o de sais or^ani 

co e e f e i t o de temperature* 
• 

C M M g O 

C curtimeato vai t r a n s f ormar as peles em m a t e r i a l e s t a t e ! . 

e i m p a t r e s e i v e l . Com ele ocorre fenameno de r e t i c u l a c a o por e f e l — 

to dos d i f e r e n t e s a^entes emprecjados. 

C nuaero de subataacias or^anioas e inorganicas capazea 

i s agirera como cOrtecites e'muito pequeno. Os produces mais u t i l i -

zados sao : 

produtos inor&micoss. 3ais de cromo, sais de zirc5nio,aais 

de ai.uminio e sais- de f e r r o . 

produtos or c-aaicos ; Corfceites v e ^ e t a i s , CDTteates s i n t e -

t i c o s . aideidos e pa r a f i n a s s u l f o c l o r a d a s . 

PAX ORE 3 A gyjjLBM G0i\r3Ii)ERA>>03 

0 p.", fcsasicamente, temperatura, e f e i t o dos sais neutros , 

sa i s mascaranies, e t c . 

http://pei.es


- 24 -

LOCAL DOS ERQ0E3S0S 

FULOES 

Marca • • • E±*KO 

liacionalidade B r a a i l e i r a 

£{Q. Fuloes - • * 03 

DimenaSes exteraas ...... 3»0 x 3>0m 

Volume T o t a l 21.100 l i t r o s , 

Car&a u t i l 3-500 K£ 

Poteacia 10 OV 

Calx a A i 

Rotacao 10 RPi-l 

Seste s e t o r encoatra—ae os f u l o e s ae curtimento,car -

r i n l i o s de madeira com rod as* a l i c a t e s , balaac.a com capacidade pa­

r a 1000 Kg. ftaquina de enxu 0ar, ma qui a a de d i v i d i r , cuuro c u r t i o s , 

mesas para c l a s a i f i c a c a o (duas mesas; uma apes a maquina de enxu-

j a r e outra apos a maquina de d i v i d i r . 

0 chefe do s e t o r e quern sera responsavel em maater f u — 

i c e s e maquiaas l u b r i f i c a d a s . 

jvia^ODO DE !2RABALH0 APdS 0 CURM&Sfr-10 

Os couros c u r t i d o s antes de serem enxu^ados dev. rao so— 

f r e r um repouso de no minimo 24 horas para due se v e r i i i a u e a com-

p l a t a eomplexacao e fixaoao dos ions de cromo e poateriormeate en-

xu>£ados» 
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QPERAglO lOaCfiftICA DE BflXoGAR 

mecaaica ae enxagax e r e a l i z a d a com a f i a a -

excesso ae agua apresentado pelos couros 1 

M i f l B J U EE i&XUvlAR COKIEiDrJA 

-area ALEJ'ITI 

_\acicnai—aaue ••••••••••••••••••»••• • ̂. ualuuna 

N Operadores 0 1 

de lidquinas 01 

Produgao i i o r a r i a 150 meios 

Potencia l a s t a l a d a - - 60 07 

Conprimento 5*000 mm 

Os couros wet-blue, serao enxu uadoa e eondicioaados em 

enuala^ena que consexvem a sua unidade,para p o s t e r i o r veada. 

OPERAS so ssaaasA SB Q1VXD1R 

A vaata&ein se se d i v i d i r os couros eur'&idos e que havera 

uma meaor nerda de materia prima, a operacao e r e a l i z a d a com maior 

i'acilidade requereado menas nao-de-obra e a d i v i s a o e mais exata 

exi.^;indo meaor r e t i f i c a c a o da eapessura na maquina de r e b a i x a r . 

1MA(<OIEA i^E 01 vlElh. 

ftarca TUHER 

A acronai-L'.la^e ................ .Alexia 

It •*Jij&- c i — v . o • • • • . . ^ 4 

A cperagao 

l i d a d e de e l i m i n a r o 

c u r t i d e s . 
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de Kaquinas 0 1 

Froducab Her a r i a 160 meios 

pot e n c i a i n s t a l a d a 30 JY 

Lar^ura 5.700 mm 

Profundidade ~ 1.700 m$ 

Largura foil 1.600 mm 

- A maauteacao e a limpeza da maquina f i c a r a a cargo do operador 

J. a maquana. 

0PERAQ10 DE REBAIXAR 

E3ta operacao v a i &ax ao couro espessura adequada e 

uniformidade em toda sua exteasao. 

A v e r i f i e a e a o da espessura e f e i t o com o a u x i l i o do es-

pesstrnetrvo em d i f e r e n t e s partes do ccuro. 

KlQUlIU DE REBAIXAR COKTftKJA 

marc a EivKO 

Hacionalidade E r a s i l e i r a 

Kodelo OEA - 1600 

E'o operaaores 01 

H°- maquinas - 01 

Producac nor a r i a 140 meios 

Potencia i n s t a l a d a JJJgmm 47 0Y 

Oomprimeato 1.430 mm 

Laroura r 3.435 mm 



- Flea a cargo dos op or ad ores a nanutencao e a limpeaa das 

mesmas box como i u e r i i i c a o a e s period!cas. 

- Depois de rebaixados os couros e as raspas5eG««f£>por car— 

r i n h o s para o f u l a o de recurtimento seguindo—se assim o processo. 

H j E U T R A L I Z A C a O , RaCURllhi^TO, TXEOIHMTQ g BHSRA&B 

Na neutraliza?ao occrre o fen&meno da eliminac.ao dos acidos 

l i v r e s existences nos couros de curtimento m i n e r a l , atraves de 

produtos a u x i l i a r e s e sen; p r e j u i z o das f i b r a s do couro e da f l o r . 

RECURTIMENTO 

0 recurtimento da um melhor condicionamento ao couro, permi-

t i n d o o lixamento, incorpar. / o couro, amo^ciar o couro permit i n 

do a estampa0em e l a c i l i t a r a coia 0em na piaca de seca&em. 

Ka operacao de tingimento sao usados substancias corantes * 

que e produto capaz de comuaicar sua p r o p r i a cor ao m a t e r i a l so-

bre o qual se f i x a , deve ser o b i o r i d o e apresentar poder de f i x a ­

te ao sobre o m a t e r i a l a t i n ^ i r . 

jfatorea a considerar 

Temperatura, volume do banho,. dinensoee do f u l a o , t i p o de 
corante e t i p o de curtimento, etc. 

Ten como f i n a l i d a d e , dar maciez ao couro com esta operacao' f" 
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as f i b r a s do couro i i e a n eavolvidas pelo m a t e r i a l de enoraxe, que 

funciona como l u b r i f i c a n t e evitando a aglutiaagao das mesmas du -

r ante a seca0em • 

3 est a etapa, as c a r a c t e r i s t i c a s di> couro sao modifica -

das auaeata-se a r e s i a t e n c i a ao raa^aaieato e o couro torna-se ma-

c i o e e l a s t i c o . 

FAS0RE3 

Bevemos co&siderar importante para um bom en^raxe os 

semulates f a t ores ; 

- Curtimento, recurtimento, pH» volume do banho, velocida-

de de r u p t u r a das enulaoes, temperature, e s t a b i l i d a d e das emulsSes 

face a variaoao de p i i , aatureza da carga e l e t r i c a do couro, etc . 

FULOES 

Hare a EliKO 

;,acionaiidade . E r a s i l e i r a 

HQ Ful3es 05 

Dimensoea Externas 2,3 x 3,0 

Volume . 1 6,200 l i t r o s 

Carja u t i l 1,500 Kg 

I-otencia i n s t a l a d a 10 CV 

Rotas So 10 RH4 

- 0 cliefe do setor e que sera reaponaavel pela maauteacao 
••ios j-Ux.ce s« 

- 2odo3 os f i i i o e a do setor de producao da i n d u s t r i a serao 

f e i t o s de madeira e sua s u p e r f i c i e i n t e r n a t e r a taru£oa». — 

http://j-Ux.ce
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Kjj&IXA DE EKXUGAg g ES'I'IRAR 

fclarca 
iiAQIOINALUAi)E B r a a i l e i r a 

Lcdelo • • 3T 30 

K"0 Cperadores 01 

iJ0 !•*aouinas .»....••...••...••••.••...•••. 01 

produgao 0 per a i l a 1#0 meios 

Potencia i n s t a l a d a 46 O 

Largura 4.000 mm 

CJomprinento 1.6.000 nun 

3E0A5EK 

A t i o u l o de aproveitamento ua area de s u p e r f i c i e coberta 

e por se t r a t a r de uma operacao considerada molhada o vacuo e os 

secotermS, serao i n s t a l a d o s na area de neutralizacao recurtimen— 

t o e en^raxe. 

A secajiea tern por f i n a l I d ad e r e d u z i r o t e o r de a^tia cos 

couros. 0 produto f i n a l devera apresentar cerca de 14$ de uniida-

de, representaao pela agua quimicameate l i g a d a as proternas e a l -

Cro quimieamente l i g a d a aos capilames f i n o s . 

TIPOS DE SEOAggS 

SEOAOÊ i A VlCUO 

0 sec ad or a vacuo const a de placas suporte de aco i a o x i d a v e l 

aquecido por vapor, este aquecimento v a r i a de acordo com a espessu 
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ra do couro e da especifidade dos meBOOS, esta temperatura esta 

em torno de 70 a 90°. 

SBCAPOR YJOUO 

Karca tfJERLAI 

.Sacionalidade I t a l i ana 

Comprimento 2.500 mm 

Largura •. 4 • 500 mm 

I/'o de operaaores 04 

NQ. de maquinas 0 1 

l a r g u r a u t i l 3*500 nun. 

A* Ls vaquetas serao dispostas no vacuo pelo lado da f l o r e 

o ganho de area g i r a em t o r n o de 5j»» 

SBCAMft COM SECOTigttl 

- 0 apareliio consta de p laca3 de aeo i n o x i d a v e l dispostas 

v e r t i c a l s e n t e . A temperatura v a r i a de 50 a 70 Q0 dependendo aa es­

pessura do couro. 

G-eralmente 3&0 usados para secagem de raspas. 

3£CA^i KA3BRAL 

Ap6s os couros aerem aubmetidos a operagao de seca^ea a 

vacuo e haverem t i d e um degcanso de pelo menos 3 horas. 

As vaquetas serao penduradas em vara para a soca^em ao na­
t u r a l em temperatura ambiente. 
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SECAGEk Em ESTUEA 

A seca&em por este sisterna e l e a t a e a3 perdaa de caior por 

parte dos couros sac em ^ e r a l elevadas.. 

Em ^ e r a l este sisteaia e u t i l i s a d o para 3ecasein de raspas , 

quando houver necessidade de aeelerar o p r o c e 3 s o de aecacem das 

nesmas. 

Al-iAGlAB. 

A operacao de amaeiar deve-se r e d u z i r ao m£nimo e ind i s , -

pensavel de nodo a rao dar o r i u e n a probiema relacionaaos con a 

•qualidade da i i o r . 

aiAQbliiA DE AkAClAR 3I31i24iu3 PIEOS 

Eeate aistema, os couroa a amaciar 3ao passados entre p l a -
cas contendc pinos desencontrados. AS placas tern movimento v i b r a 

t o r i o v e r t i c a l , fazeruio com que os pinos da3 placas i n f e r i o r e s pe 
netrea entre os pinos das placas superiores, reaultando deate mo 

do o e f e i t o de amacianento. 

SECAvjEh PHIAL 

lima vez executada a operacao ae amaciamento , os couros 

eatSo com uma unidade em torno de 22$ a 24$ de unidade. 

A secaoem f i n a l e executada para que se obtenha unidade 
com cerca de 14#« 

E no 1 o n l i n e oaue sera possi'vel cne^ar a e3ta umidade 1 

onde os couros terao um Oaniio de area . e r a l . 
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LIXA&Eft . 

Area - 124 m
2 

Com o lixamento, sao executados a uevidas correooes 

da f l c r . visaado a eliminacSo de oertos dei'eitoa e melhoria do 

aspecto do oouro. 

MlqUINA DE LIXAR HID1UULICA 

Karca • S E I K O 

ftacioaalidade .
 #
 ............ B r a s i l e i r a 

N° de cperadores 02 

de maquinas ............ .... C2 

produgao horaria . . »» 60 nelos 

poteacia iastalada , 10 O V 

lar&ura ..... 1.400 mm 

C omprimeato ............ 2.300 am 

j&iHijy&Sfi D O PC) 

1 - Antes do prosse&uimeato com a3 operaeoes de acaba-

meat o deve ser eliniaado o p5 aderido a oama&a f l o r provenien­

ce do lixamento. 

2 - A eliminacSo deve ser p e r f e i t a e completa, a f i n de 

evit a r problemas no acabameato. 

3 - 0 -pc aderido da desempcadeira e l i x a d e i r a caira em 

tamoores, que sofrera limpeaa periodica. 



Cono eauipamente deaso para axaeiar as- raspas, e pox 

conseguinte 03 mes&os soltaa muito po, eies estao instalados na 

area de lixajen;. Assim sendo tercnos una area dispoafvel para
 1 

instala$ao dos mesaios, seal que naja interrupcoes no trabalho das 

outras inaquinas. 

i.arca 3^K0 

xo a oi on alidade ••«•»...•»»*.••»«• ^ r a s i i e i r a 

Z
Q

 Fuloes 02 

Dimensoas externas .. 2,0 x 2
r
5 B 

Poteacia instalada 10 CY 

Oaixa ... A l 

Hotag3ea 20 BPM 

ACA3AKBMT0 

i r e a - 340 K'3 

- a. operaeao de acabamento corn, ere ao couro sua apre-

sentacao e aspectos d e f i n i t i v e s . 

0 acabamento pod era neliiorar o b r i l h o , o toque e cer-

taa caracterf sticas i i s i c a a mecanicas,. tais. cono : imperneabiii-

dade a agua* resistSncia a f r i c c a o , solidez a l u z etc. Con o aca— 

Da::iento, poderao ser elimiaados ou conpensuco certa3 deficiencias 

naturals« 

pelo aea'oaneato, sao aplicadas ao couro : eaiuadas de 

fundo, cooertura e LUST*.©, j s t a Canada l i ^ a d a entre s i , forxa una 

pelic a l a score o couro, es*«a Canada e conposta de diferentes-pro-

dutos cono li^an^es,. pimentos, p l a s t i f i c a n t e s , solventes,corantes 
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de OKivasem, espesaantes preseiwadorea, teaso-atiYos, cera3 e t c . 

CAKL&S DE plivTURA EEJiffROUICA COM EfeEL PS SffOAftftfl 

jkarca * * BKKO 

^acioaalidade ..... B r a s i l e i r a 

fcodelo ... SCO 1BOO 

SO o p e r a l e r e s 02 

No maquiaas 01. 

Preducjas aoraria 600 meios 

potencia iastalada IS 07 

Largura 2*600 nun 

Comprijneato 20.000 mm 

Jada usta das canadas do acabameato, deve ser secada aates 

da a p l i c a e a o das canadas subsequent© a e o que chamamos de seeagem 

ant e m e d i a r i a no acabaaieato. 

B executada fazendo os couros pasaayem por un tuael de 

scca^en:. 

A secagen e* executada por circplacao de ar quente con una 

temperature que varia de 70° a 50°- G. 

PR3N3A3 HIDRAuLICAS 



ITacionali&ade • B r a s i l e i r a 

11P operadores • 04 

H° maguiaas 02 

producSo horaria 160 neios 

Poteacia iastalada 14.5 CV 

Lar-ara • 2.600 mm 

Conprioienzo 1.700 mm 

- Apoa eada cam ad a aplicada se fas aecessario o use da * 

:rensa que se possa laser com que o filme de acaoameato acoate -

endo a a-^eroacia do acabamento ace inaio varlados rn.oviment.GS do 

ouro. 

AXPKDICIO 

- l.este setor, e oaae cs couros seen—terniinados e acaba-

es, e as raspas, sao elassifieados, aparados, neaidos
r
 pesados, 

mbalados e vendidos ou e3toeados. 

- ^este setor exi3tira una naquiaa de meuir, mesas para 

lassif'icaeao, pratileira3. Para estoca^em do couro e uma balaa-

a novel con eapacidade para 50C 

l^iarca KEI&PJSL 

:^acicnalidade B r a s i l e i r a 

http://rn.oviment.GS
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Produeao moradia 200 ineios 

poteacia Iastalada 0,55 KW 

Lar
0
ara - ^20 nm 

oiiaoritjieat o •»»• • •»«... •. ••••»•«••«»»• •j.o^'^ mm 

3 : .Tola;: as maquiaaa e fuloes da i a d u s t r i a serao l u b r i i i e a d o s 

polos sous operadores, COD ajuda dos responsavers pela ma­

im te no ao aa f a o r i c a . 



'2IP03 DE PROCESSOR 

REfriOLHO 

2CQ§» a&ua tesperatura atubieat-e 

0,341- uneeia-vte, determente 

0JI£ reaolhairte 

0»35« SuXi'eto de sodio 

0,1$ predates- eazimatlco 

Observar, JSsgotar e Laval* 

DBPIL.AC10 £ CALEIRO 

1£>0$> a#ia 

2,7^ Suli'eto sodio 

1*55? Hidr^Bido de 0&leio 

G,1$S Deter^ente 

0,2^ !D es eOfeiT axant e 

B -* 40
1

 I * 30
1 

R - 10 • P - 30
1 

- 1,55' aidroxido de Calcic 

• R — 30' P — 1 hora 

R - 10
1

 h ate" com pie t a r 16 horas 

1. av ar e ago t ar 

- D escarnar 
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DSaCALCINAClO g PURGA 

3& feua 35
Q

C 

2,5£ 3uIi'at-o ainonia 

0,$$ bissQli'ito sodio 

l,0*/i> desencalaate 

R - 3o* 

0
f
5$ aciao murlatico ( I : 20) 

R - 10' 

0,03^- Pur^a 

R - 2 m 

- Sorts incolor com uso do indicador f e n o f t a l e l n a , es^otar,lavax 

b err. • 
• 

PI QUEL S CURTIfcEffEO 

SQfa a^ua temp, ambiente 

6, 5$ cloreto de s6d i o 

O
f
y/o i c r x i a t o calcio 

R - JO' Be
Q

 - 6 ,5 a 6 , 5 

0,5$ detergente (alvejante) 

R - 30
1 

0,5$ aeido s u l f u r i c s 

R - 2:30' 

- Gorte amarelo com verde de bromo eresol 

- 4,3$ curteate 

- 0
t
% oleo 



- 0
9
C% antinofo e bacterieiom 

- 4$ curtente 

T J O " . " • • J 

- 0,15 $ b a s i f i c a n t e (1:20) 

H - 3;30* 

Kedir PH 

*£es~e f ertfura - sen retrae Se­

nses uar — dcGcaaso — 24 ^ora; 

Ensu^ar - d i v i d i r — rebaixar 

Vaquetas caust sen l i x a r 

20C?' a^ua 40#C 

C
 t
"% uxsetante, detergeirte 

1,5$ alveianta 

R - 30* 

Lavar - 10 * - es^afcar 

2CCf> aoUa - 35°0 

4fj curtente 

R - 30
1 

0,5$ basificante 

Lavar 15' - s^ua cor rente 

Es^otar 

2C0 agua - 35^0 

lyL n e u t r a l ! a ante - R - 10* 

2£ vanino substitudeao - R — 20* 

4$ Resina r e cur t i n ent o a base a e r i l a t i 

R — 20* 



J/l Sanino reeurtimenwo branco 

R - 40
1 

200$ agua - oOQC 

5;.'- oleos saliatado 

sulianado 

- 0,1$* bac-voricida - R - 60
1 

- 1$ pigBento. braneo - R - 20' 

- 0>5j© fixador R - 20* 

Esgotar - lavar - ciescunsar 

- Secar a vacuo 

- 38car ac natural 

A&aci ar t o g l i a r 

Olassificar e embalax 

1C0J& agaa 40°0 

4$ curt urn e 

0*3$ basiiicaaxe 

R - 40
 1 

Lavar - 5» - es^otar 

200^ fe-ta 30'C 

0,55S neutralizaate - R - 1 0 r 

C
 9
 5*/ neutralizaate - R - bC

 1 

Corte verde c/verde bromocre s o l 

Lavar - 15' ~ Sftftdtar. 
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200 agua 60 8C 

0.5$ penetraate, dispereunte, igualiaaate R-10
1 

1$ a n i l i n a - 11 — 20' 

0,5$ aeido formico — R - 20' 

Lavar 15* es&otar 

200£ agoa 6o°G 

6$ 6l3os 

0,3$ aaxaciaate 

0,1$ bactericida - R - 60
1 

- C,5>> fixador - R - 20
1 

Lavar 15' - es
0
otar 

Desoansar, 3ecar, amaciar, t o ^ l i a r e i i x a r . 

TROLLiCJ 1 11 

520 555 

50 50 

^.esiaa rracia »• 150 50 

50 150 

100 100 

50 50 

50 50 

penetrants 20 

Laca micro 5QQ 
Joiven^c Q̂O 

1 - Ob maos na cabins pis-olas, eicuroaica fundo e cobertura-

- prenaar - 75°C Axi; 

2 - 0 2 aiaoa cabine p i s ^ o l a eletronica 1 astro prensa 30
Q

0 70 
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033 - CONTROLS DG3 PRGCE330S 

2odos os controles dos processos e das operaeoes des-

de a barraca ate- a expedicao dentro da i n d u s t r i a d ever a f i c a r a 

car&o do t e e a i c o respoasavel pelo setor* 

i l l - ' • 

Ooaservacao, estoca&eia,, temperatura pE, observar aepi 

lacao das pales, obervar as aparas, coatrole de ind i e adore 3, tes­

te de fervura e retra;;ao, divioac dos eouros* rebaixe (espe33ura; 

etc. 



TRASSPORTB ISTJE&Q DC3 >iAXERIAI3 

- 0 transports das pel.es suljadas da barraca para os f u -

Ices de remolao e caleiro sera fed t o at raves de una empilnadeira 

de IT area YiliEi a empilJaaoeixa se^uira de traaaporte para todos
 1 

os seteres do eurtume. 

- as pedes caleirauas e descaraadas serao levadas para os 

fuloes de ourtimeato atraves dos carriaaos de madeira com rodas 

aele podem ser comportados ate 300 Kg* 

- 0a produtos ^uimicos, depeadeado da guaatidade e peso
 1 

serao traasportadoa por carriaaos de madeira ou pela empilnadeira 

LABORATORY CTESTES QPttlCOS 21SIC0S E OURTUME PILOTO) 

0 laboratorio ^ufmico e eurtume p i l o t o bem cosio o labora-

t c r i o de testes fxsicos trabalaarao de comum acordo, ao seatido 

de poder dar uma maior d i s c i p l i n a ao3< processos, f e i t o s ao
 1 

eurtume, tambem de faser com que os gastos sejam dimiauidos bem 

como o de aperfeieoar sem prejuiso os couros em processo. 

LA30RAK3RIO DE ACAS&lEaTO 

- Para o acabamento ter ernes uma area dispoafveX para cue
 1 

se poesa fazer matizaoSes e aaalias de reaiaas, bem como o de 

trabalao aa eoafeccao de aovos netodos de acabameato coa custos 

http://pel.es
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PRB33I0 

Os conspressores fornecerao pressao sufieiente para abas 

tecimeato de pressao ex i j i d a s pela empress. 

VESl'UiRIO E BAKHEIROS 

Area - 1 1 2 x
2 

£ o l o c a l onde os operarios poderao trocar as roup as o 

deixar os seas perteaces antes de se apresentarea ao trabalho 

junto aos vestuarios se enconxra acoplado os baaneiros que tern 

todos os requisites para luncionamento. 

BNFBRMiRlA 

Local onde serao i e i t o s os curatives de pequerios aci-

dentes. 

gALA D03 TgOjftOQg 

Local onde serao e3tudados e analisados as modificacoes 

e processes que serao u t i l i z a d o s na producao pea cono o de acono-

dar os ^ecnicos. 

3LG-uRAlvCA 

A OIPA (Oonissao Interna de prevencao de Acidente) or -

O
ao respoasavel pela seguranca u.o

S
 operarios* 



Officii* AS 

Area - 70m2 

OfflCIKA KBCiHICA - Local onde serao e/.e cut ados a manu-

tencao de todos os equipa&entos e maquinas. 

CARPINxARlA - iiO que. d i s respeito a parte de madeira
 1 

sera executada neste l o c a l . 

ALKCXARIffADOS 

Xrea - 190 HL2 

- Local, oade serao axxaazenados todos os produtos quimicos 

que serao usadoa aa f & o r i cacao dos couros, pecas de reposicao
 1 

das macuinaa e equipamentos. 

GUARITA 

— $ o l o c a l onde sera, controlaia a entrada e said a de 

funcionurios e operarios e de cont.rolar tanibem a circulacao de 

camialioes e pessoas que adentrarao no eurtume. 

VAPOR E P R 2 3 3 1 0 

- 0 eurtume sera portador de duas caldeiras que i'uncionam 

eomo combustivel, a tenna, uma sera u t i l i s a d a e outra i i c a r a na 

reserva para eventual quebra* 
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JSLIkl^AC&O DOS EiVdMvl'ES 

1 - IKTR0DUQ10 : 

- A i a d u s t r i a c u r t i d o r a , 6 po t eacialxeate perigosa pa­

ra urn dos recursos naturals. 

0 recurso h i d r i c o , j a cue seu3 eflueates residuals 

quaa&o sao desearre^ado de forma aao coatrolaveis, ou seja t r a t a — 

das, aos curses de a^ua sao altaa-ente poluidas, os d i s t i n t o s pro­

cesses acoatecidoa per esta i a d u s t r i a * produzem de sa^ues cuj,os 

efeitos aocivos se enumerao a a l t as coataciiaacSes. 

2 - GRIGiSA DOS EELUEMBS 

- CaracterlsaC-os pelo urn a l t o volume de agua residuals 

o eurtume e respoasavel por um aemero bast ante a i g n l f i c a t l v o de 

poluicao, pois 3ao gerados por seus desaguea graadea quafttidades 

de compostos toxicos, materials suspenses e seluveis,, materials 

oxiiavels e outras cartas poluidoras. 

0 cue ocasioaa toda es-sa poiuicao
r
 sao, as difcreates 

e tap as ocorridas durante a fabricae-ao de varies tipos de couros 

^baniiG de re^olno, c a l e i r o , curtineato, recurtimento, etc.) 

3 - CARAC-^tlSTIOAS PS PR0DUC3,Q 

5. a - IIPO BE PR0CE330 I1SDU3TRIAL 

As peles vacua (boviao) serao traaaforciadas era couros 

curtidos ao croaao (wet 31ue), poateriormente couros senitermlna-

dos acabados e o sub produto a raspa. --- — 
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3.6 - QUALIDADE PR0CS33ADA 

0 eurtume produzira 300 pedes vacum/dia u t i l com 

Lieuia de peso por pele de 25 K&
 C 0 D

 producao t o t a l , de 7,5 tone-

lad as. 

3.C - VOLUKE TOTAL DOS EFLUEitTES INDU3TRIAI3 LIQUIDOS GERAtfDO 

630 m5/dia u t i l .
 ; 

3.d - PKODUyAO - 5 dias senuna 

3.e - PERlODO DE DESCARGA 

7o horas - 21:00 horas 

3.f - CARACTERl3TIGA3 ilSICA * I & I 0 A DO EELBEKIB IKDUATRIAL L*-

QUIDO GLOBAL HOKOGE^IZADO. 

pH 3 a 9.5 ( l a i x a ) 

3olidos suspenses S3 . * . 2000 mg/L 

3 o l i d os t o t a l s 31 10000 mg 

Solidos dissolvidos 3D . . B.000 m£ 

LATERIAL. DECANTiVEL APOS /h 30 mg 

P305 1000 m& Qg/X 

•0<# 2500 m̂  0
2
/ l 

00 aero 

3 2

 150 3-2/1 

Or rotal ....... 70 (2)L 

discs Graxa 200 mg/li 

4

 - DESORICIO DO SISEEhA DE TRAl?AmÊ TO PRIHJRIQ DOS EffLUEI?TE3 

Area - 3-400 m2 

Os efluentea
 O
er&dos no procosso i n d u s t r i a l da empresa^se 



guirao cor ̂ ravidade por una cane-lota geraX,onde irao aofrer urn 

gradeamento para a remocao dos solidos maia ^-osseiros. 

Apos o gradiameato, os eilueates passaram por una 

peaeira que rex era os solidos que escaparem ao &radeamento* 

Uma parte dos Daaiios depois de peaeirados irao para 

o taricue de coleta e depois serao bcnbiados para o taaque de ho— 

mo^eaizaeao, a outra parte dos baahos que coat em sul f e t o s , i r a o 

•para urn outre taaque onde sera f e i t o a remocao dos sulfetos at ra­

ves de oxidacso* 

_-;o taaque de homo&eniz&cao, sera adicioaado urn coagu­

l a n t s , (ma3C4) atraves de uma bomb a dosadora para a transi'erencia 

da solucao mae ao efluents bruto. 

A se&uir o efiuente nomo^eaizado e recalcado por bom— 

ba ao sedimentador primario. I'o sedimentador ocorrera a separacao 

entre a fase classificada, que sera laagada ao tanque de estabi— 

Msacao e em seguida sera no r i o (corpo receptor} e a fase 3<5iida 

que sera enviada para os l e i to s de seeatjem. 

5 - PIMJ3K30BS I£TERffAS E Giff! APTERI 3TXCA3 G-ERAIS 

Os eflueates i n d u s t r i a l s sofreram urn gradiamento e pe 

neirameato em equipamentos de f a c i l linpeza. 

Xanque de coleta 

area — I n x 1::. — Im^ 

al bura - 1,5 m 

volume - 1,5 

bomb a ( con chave boim) 
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x an que de oxldaoao de 3u3u£eto 

Area - 4n x 4 m - 16 n2 

Volume - 4io m3 

Altura 2,6 a 

Jerador Piutuante - 3 KW 

Adicao de IOC aid W/L C forma do HvSOj 

8 ho xr as de era cue 

Sxecutado em concreto 

TAliQUE DE ilOHOG^IZACaO 

area - Bm x 19 u - 157 m2 

Altara - 3 c 

Volume - -156 m.3 

A^i-adores tlpo.he i i c o de 7iiP (04) 

Executado en concreto 

0 efluente nomojenizado 3era bonbeado por bombas cen-

t r i f u ^ a s acionadas por chave boia, ao decantador, 24 noras por 

di a . 

3EDIMEHTAD0R PRIKiRIO 

Dianetro — 7 m 

Ai^ura - 2,5 aa 

Volume t o t a l 96 m2 

Decantador ti o o c i l i n d r o 

Operacao durante 17 moras d i a / u t i l 

Leitos de secadom -

I r e a - 6 w x 9 sa - 54 m2 

A— tura — C, ••C n 
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'2expo de Permaneneia 2 semanas 

•Ires borribae helieoidais de 3 Ktf 

J ad. a l e i t o re ceo era o lodo prouuzi&o 

Durante urn d i a de trabaino 

Serao eonstruidos 10 i e i t o s de secagem 

Oamara de teoido f i l x r a n t e s i a t e t i c o 

Area t o t a l don 10 l e i t o s 

10 X 6 m x 9 m - 540 a
2 

TAffOTB DK E3TA3ILIZACIQ 

i r e a — 1C m x 12 m 

Altura - 3 m 

Volume - 3&0 x^ 

24 noras de operasao 

Executado ex concreto 

Este tanque sera, cons.truido em deeiiuio para que seja f a -

c i l a passaged da % u a tratada ate o r i o (corpo receptor). 



C 0 M C L U 3 1 0 

- Sste trabaino fas parte de uxa longo periodo de estudo 

e dedicacao, todo base ado em. experieneias,. fates e dificuldades 

enccntradas aura te o periodo de estasio* ao qua! todo o apro — 

veitamento tecnico pratico e teorico teve o alcance desejado. 

- Dussata a confecoao deste memorial, nos levou a crer . 

que e possrvel faser um eurtume trauailar-eom nai©r e r x l n o r con 

digao de tratanento e aperfeicoamento. 

- :;o setor de producao fern ̂ e r a l , t i v e a oportuaidade de 

saber realnente cono i n d u s t r i a nest a area de beueficianentG de 

couro, se cotiporta, sua estrate^ia da trabaino, o que ele pole » 

produzir, entao f o i posmvel esxabelecer con se.juranoa todos os 

pontos e paranetros estabelecidos na confecoao deste menorial.,bem 

cone ode produsir o Lay-Out. que seja possrvel e v i a v e l de mane -

j a r , con prestesa, as so clad 03 aos connecimentos teoricos,.. f o i 

se estabelecendo re^ras e paranotros que cuixiinou con este traba-
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Pagina - 35 - onde tern, uso da psnsa que se possa, leia-se 
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onde tern, toglear, leia-se t o g g l i a r 

onde tern, 4# eurtume leia-se 4f* curtente 

Pagina 41 - onde tern , 06 maos - leia-se 06 demaos 

02 maos - leia-se 02 demaos 

Pagina 45 - onde tern, a tenha - leia-se a lenha 
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