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Este trabalho descreve o projeto da instalagao de um curtume,
com capacidade para produzir 300 couros dia, esta industria emprega-
ra 80 funciondrios déretos, sendo 57 na produgdo e 23 em outros setor-—
res, tera uma area de 15,000 i eon 2874 m, de superficie coberta, a
materia prima para seu funcionamento sera oriunda da regido omde a
mesma sera instalada (nordeste) e o produto acabado voltado para o
mercado exterior, quantos aos produtos quimicos usados na industria,
na regiao existe varios departamentos de vendasde grandes empresas.

0 curtume funcionard com 37 méquinas que serao instaladas em
seus respectivos setores seguindo corretamente o ley-aut de producao.

0 setor administrativo tera uma area de 200 m2 com varios se-
tores, ex.: recepgao, setor pessoal, setor administrativo, sala di-
retor, etc.

0 setor de produgao contara com diversos setores ex: curtigao
recurtigao, secagem, acabamento, expedicao etc.

0 curtume irea produzir varios artigos, como: couro wet-blue,
vaqueta crust natural, asa, nubuck, raspas etc.

Todos os controles das operagoes e processos licarao a cargo

= . ’ - .

Goe lecricos re! ponsavels nor cuds elor.
B ’ ’ -
Comc sobemos ¢ curtume ¢ responeavel por wm numerco vastante
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Slallllilecanie e Puaulgno hrd o ananlernbe, poOITLHAIITO LETTRIOE G O rtlggas
; : L & ™
de dimizmdie esla poluicao atraveis de tratamentos desses desagues.

. L4 . ”,
Como primeiro passo serd feito um tratamento primario apos o
o~ . ’ faoa
gradeamento passarao por peneiras onde retera os solidos que esca-

parem do gradeamento.

Os banhos irao para tangue de coleta e atraveis de bombas pa-

ra tanque de homogenizagao onde receberao o devido tratamento.

1A C
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MEMNORIAL  DESCRITIVO

¥ - INTRODUGXO

R

Eate “rabalho mostrs o emiudo de um projeto de uma
. . . 4 .
inddstria de curtume. aproveitando nztéria prima da propria

~ 5 - f - = : . " ’
re;ifo onde serd estavelecida, cujo produto final suprira (s}

A empresa ira produzir 300 couros/dia, obedecendo °
wn regimento de & horas dia e 230 dias/ano produzindoe 69.000'

couros/anc.

4 necessidsde de drea para 0 exmpreendirento serd de
15000m<¢, sendo gque a superffcie coverta teremos 2874 m® e mais

+900 me Ge drea para o tratamento dos efluentes geraios no !

(39]

curiune.

A empresa val gerar cerca de 80 empregos diretos sen—
do 57 lizados rodugi 24 na A iministr: 1 '
i Ligados a produgio e 24 na area administrativa ou outras

ocupagles.



1.1 - OBJZIIVOS B EDAPAS PRIHCIPALS

iste trabalho tem por objetivo a apresentagzo de um me—
morial descritivo de uma inddstria de curiuze, que produziréd 300

courcs/dia num regime de expediente integral de 8300 ( oito horas

4 inddstria agui projetada, terd er sua construgZo. tijo-

e = - sk
Los de furo, com altura de T m. de pe direito,

O sistema de ventilagio comegard a partir dos guatIro me—

tros ¢ meio, com cobertura de telha de anianto. .

'_
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omo area 15.0C0 m“, com 2.874 de superifcie cober-

A emnpresa constari de tr®s unidades, unidade fabril,uni-

dade aduzinistrativa e unidade de tratamentio dos efluentes.’
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2 - LOCALIZAGXO DA PLANTA
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produtos

2.3 = DISPONIBILIDADE

el
=
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o

d

erd instalada a etpresa € sufi

icientexzente

favorecendo sua insig

e produtos guinicos, gue serzo usados para 0B

.~ L F .
abricag3o dos couros,na regifio existem varigs de-

vendas

de grandes companhias fecilitando assim a

inddstria serd para exportach

;rializados.

——d L

POTLENCIA
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ca g cargo da €

’ . ) s LT
€& agcasvecida pela " CHEJF" ser

COMBUSTIVEL
Referi
1 L T 1 2 i L 3= g
1€0, o0 sistens de abagtecizento sersd is
teates no ramo.

o~y

ViAo

A { Companhia

de Bletricidade da 3ania)

g0, se diri - Y

de amceitdvel comercializagZo para os

DE POILBNCIA B COMBUSTIVEL

4 energia fornecida para a enpresa na cidade de Jequié fi-

que

1a2iores proplemas para a regifo.

ito por companhias exis-
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4 cidade de Jeguié esté localizada fa zona iisiogra—
. s 3 ST
ezentando un ¢lima tropical semi-aridiose

a temperatura varia em média de 25 ( 2 > 359C maxima).

L8 preciyitacBes pluvionétricos, ado no periodo de

2e5 — MEIOS DE TRANSPORTLES

Juanto acs meios d¢ tramsportes esta cidace estd liga-
da pela 5R. interestedunl 116 até a capital do Eatado, como tam—

bép lisa esta cidade a oulros centros do sul do pais.

ELIMINACXO DOS BFLUENTBS & R&SIDUOS

0s efluentes gerados pela iaddstria, serfo deviuamente
tratados e langados no Rio (parte posterior a indﬁstria)rno ca—

~
“a

05 Serx

£

so dcs s61li 0 jozados no aterro peritencente a Prefeitura !

Bas et At g
ba'lided \.c.—:iil.n

DISPONIBILIDADE DE MAO DE OBRA

[

A regido onde se instalarid a inddatria, tem uma dispoai-
oilidgae de travalhadores, gque serZo treingdoa para deseavolver !

fungfes dentro dos diversos setores da empresa.
LOCALIZAGX0

- o . . .
A inddstria projetada se localizard no bairro do Jeguie-

zinho, as zargens do Rio de Contas (Fundos) a dgua potédwel serd

fornecida pela | CA&EBA}



M+ b e E R TR S 4 : 4 .3 3 :
U terreno para lmplantagaoc da industria tem uma
total de 15.000 m2 (com 100 m de& frente e 150 m de fundo.

limites laterais situando-se terrenos da prefeitura.
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DISTRIBUIGXO DA PLANTA (LAY-AUT)

: Fopa it . : T et
a) Joeficiente Q9 = basico

N o owm G - 2
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TIP0 E QUANTIDARE DE COTRO A ELABORAR

¢ curtume ird produzir 3C0 couros por dia (pele vacum)
cor condigBes de aumentar sua produgio.

100 wet blue (W3)

100 semi-acabado (34)

100 acabaios (A)

03S5: Estes 300 couros divididos dar@oc em média 250 raspas por
dia,.

o
3
o
o
H
&
u
T3
&
a
2
Qo
H
o
[
o

206

b) Coeficiente 0% - Rend: couro

.2 mzldla
100 W3 x 3,60 - 360 x 033 - 118,8
100 SA x 3,60 - 360 X 0,75 - 270,0
lr\n A Y 3'60 el 360 X l,OO - 3'50,0
200 R X% 1,20 - 240 x 0,27 ~ 64,8

41

Levando-se en consideragfo gue 230 dias, 880 os diss dteis

A

no curtume ao anoc, terenos i
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300 couros/dia x 0L dia = 300 couros/dia

00 M /&im x 23 dias/mes — 6.900 couro/nés
300 M /dia x 2% dias/ano- 6990C couros/ano

Considerando-se um peso médio para peles de 25 kgfcou-
e @

300 courcs/dia x 25 kg/couro T7.500 kg/couro dia

23 dias = T.500 ks/couro dia - 172.500 kg/couro/mes

-~

230 dias/ano 7.50C kg/coure dia - 1.725.000 kg/couro/anc

1.725.000 kofcoure/ano x 1,5 péfky - 2.567.500 pe/ano

1.725.000 kygfcourofano x 0,&39m2/kg - 233,775 né/ano

¢) Coeficiente 02 — aproveitamento da superficie coberta

300 pléfanc , 3¢ - superficie coberta

2.587.000 péfano = 2.874 m2 3¢

300 pé/ano/m? 30

{1

) L2 £ A - = . e =
i 4res coberta € de 2.874 mf S5C, e serd distribufda da

seguliate nanelrs 3

Jetores g% me 30
330."_1.0;.950 -o.t.---.o..--oo'..-ttsa J‘-954
Depdsito classificacio expedig3o 14 : 402
Oficings lab.ban. vewtarias ... 08 229
SQI'ViQOS GEZT‘.;‘.Z';.S N N 10 28_1

100 2814

5
%
g
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508 1

1OLLL

1.954

tor FPot®ncia

-~

sdotou-~-se 400 me/EPI

5PI - 239775 m2/ano -

0 curtune terd mais 25% de HP instalados, dis

400m2 HPI

599,4 HPI

tribufdos

para servigos gerais, caldeiras, bombas, compressores etc, que

erad de 143,85 HP perfazendo wr total de aproximadamente 750 HPI.

detores

v:—nI

caleiro e purga (£

aRrci

Recuri.secaze

=

rento (I

uldes na

o {ful,n

uldes,

Ras. )

9, enxugar

dg.estirar)

24,0

14,0
28,0

145,856

83,916
167,832

Seczgemn,liza ex.desexpoar 20,0 119,388
Avcxummn’fx \-O'\ nen W58y Cé 151 S, K)lstold
cor_gecg.em) 14,0 £3,916

e
TUR AL

120

599,4

e
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e) Coeficiente 18 —~ Rendimeato de Fulles

s

rw-l
-
Uit
o
=

1itros de fuldes

239.775 mé/ano  — 153.850 litros de fulles

1450 33/litros fulles

Jecio K2 Fulles DimengQes Lxternas Lit/Fulfo Total
caleiro 03 3,0 3,0 2L.100 = 63.300
Surtimento 04 5,0 X 3,0 21,100 - 854.40C
Recurtimento Q5 25 % 3,0 16.200 = 81-0@0

252.775 w2 - 1,04

Lo

- Goeficiente 22 rendimsesnto caldeirs
700 -~ 90C couras

m2 caldeira

Fazendo-se a média adotaremos 800 couros/m2 caldebra

£9.000 couros/gne ¢ 0,086 nm2 caldeira

200 courc/mé caldeira

Adcteremos un potencial de caldeira de 103.5 m2 de calefacfo,

onde teremos ¢

i

£3.0CC couros/ano = 802 couros/mé caldeira

0,086 m? caldeira

g) Coeficiente 23 = Rendimento unitdrio caldeirs

wr ~y i~
Eg Courocg entio



1.725.000 g couros — 20.058 Kg couros

- 1,5 = 2 Litros de dsua/dia

Litros de fulles

iza Gteis que temos como base, resulta 3

o

230

e
B
(A

o

30 — 345 a 460 lisros dzua/ano

litros fuldes

sdotou-3e unm valor médio de 345, teremos :

159.850 litros fulBes x 345 litros dsuafasno -

litros fulles

55.148.25 litros de dgua/ano
adotando-se para o infcio da produgic um consamo anual de

©0.0C0.0C0O litros tereno

i?

o

60.000.000 = 7375
153.850

B3 ¢ O curtume guando atingir sua capacidade mixima gue se-

\

ros/dia, teremos 500 couros x 230 dias/ano - 115000

H
[N
o
(D
(%21
()
[
(8]
L]
[

adotondo-se o wvalor médio do coeficiente 19, igual a 345 te-

H
]
ey
2]
c

{
I



curos/ano - 46.000.000 1litros de

400 1isras 115.:000 &
dousfane -  200.000 litros
[ .y
agua/dia
- 200:3 de agua/dia

Dimensionou—se un reservatério cow autonomia de tr@s dias
ie & de 500 m?. As dimensSes s3o0 8,0m x 8,0 m x8,0n

at3o0 terenos &

0 valor mais baixo teremos

Adotando~se

KVA - HPL
7

KVA - 639,4 - 213,4 EVa
3

- o ] , L < 4
Portanto, o curtwe ira neceszitar de un sTUpo werador de

eletricidade com a capacidade de 213,1L KVa.

CORpIressEores,

2 : 2 o
pu] - Coeficientes
HPI compressores 6050 - 5700 - 4300

coeficiente: adotado
6050


http://caoacide.de
http://eletr6jen.es

239.78% - 9,0 [HP compresscres

-

o »—’ ~ 4 ~
T zeso de maguinags

L == 'JUG*L““L Le l..r

me Coeticientes

Kg =dage 2430 = 3,00 - 230
Coeficiente adotado
2+ 90 :

2

23%.785 m< - 104.254 kg Hage.

F0me/ig waq

Adctando-se a razzio de 7.B00 Kg/mag terewos i

104.254 * 37 maquinas de fmoricagdo

280C
-~ PRODUCXD
m , - coeficiesate 01l - produtividade operidria e produtividade

-

Como as dimensBes Fisicas do curtuxe i€ foram calculadags,nes-—

ta agora calcular oz parimetros de produgio.

22 Coeficieates
el 17 - 20
Coeficilente adotsdo

20
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2587 .00C - 123.350 noras - liomen

e

. L e e - - S, ”
Deste total de 183.350 T5% correspondera ao pessoal ope-
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755 08508l OPETATIO cevevesesecassessses 37.012,5 (b=0 )
254% " RO DOBTATID sesusnenevsmsse Doty D & Beh)

TG—L(. L R B B l29.350}o
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AR de diss DOY B89 ssvessvsenenerssvsssnvnerasvelld GLAS

~

Y0 Jo MOras 80 410 seeesescsesescesesesessesss LI00=~1LTC0 horas

Adotando-se wa velor médio de 160U horas, Teremos

Fara oc operérios levando-gse em comgideragfo as horas

S ' = ’ 5 - \
extraordinarias, sSe assepgurara um rendimento de 1700 . horas anu-

s ,_ . = - - .
° operérios = 27.012,5 = 57,06 - 57 operdrios

L700

1i% d¢ operdrios -~ 57 - 57

£° de fuaciondrios c/outras ocupac¢des 23

n - QCoeficieate II - Mendimentc operdrio
couro

Gnt3o

verario
\;‘:E-.- SATL0



~ ]
69.000 couros/ano - 1.210.526 couro/operario/anc

operirio Bnt3o

1.725.000 i/ cours/ano

57 = 30.263%.157 Kg/couro/operdrio
p- Coeficiente 08 - (onsumo de energia elétrica .

Com 599,4 HP projetadus de niquinas de Iaoricagfo o consumo

599,4 x 0,736 XKW __ X 8 horas/dia x 23 dias x 11,5 meses

HP
933,491.16 = 933,500 Kul/ano tebrice
Arredondando-se o valor para 993,50 Kii/aso tedrico,teremos:
333.500 x 0,00 - 560.100 KWH efetivos

EWH efetivo = 560.100 = 2,33 Kud

m? 239 785 me

q — Coeficiente QF Consumo de Combustivel

Levanos ex consideragZo um consumo de lenha para a cal-
deira dz| 4000 Kg (comoustivel/lie caldeira. O conmumo znusl seras s

4000 Kg combustivel x 0,086 m2 caldeira -~
me caldeira

- 344.0C0 kg comoumtivel L

N+
-

o
(@)



. ; o 2
344 000 Zg Conbustivel - 1,43 combustivel/m

235.785 ne

r - Goeficiente C6 Consumo de Produtos guimicos

Ez P gourc ur nde - 10.0
gouro Gouro jiédia = 1,50 = 2,0

Couro Peguenao - 0,85 - 1,00

63.000 courosfanc x 1CCO EﬁLEﬁ{— 69000/Kg ngano

Couro

197.142.85 = 197.150 K& PQ

na ribeira

Uperagles de curtimeata
62.000 = 460.000 Kg.PQ no curtimento
b

OP&RACQUES Di ACADANENTO

€900C 23000 Kg PY no acabamento

——
C—

200

QUADAC D3 KESUKO DOS COMFLCILNTLS

+

I - 60.0C0.000 1litros de dgua

2 = 159.850 Litros de tulles
3 = 090K de Produsos Jufmicos



4 - 197.200 Kz Frodutos guinicos ribeira

5 = 460.000 Kg " n curtimceato
& - 23,600 Eg . " acabarento

o

7 - 5C pessocas 20 to
= i = .
57 operarios
Pl 1 (4 -
9 — 97.0L2.5 horas operérios

10 - 128,320 " homens
12 = 239,71 =& couros curtios

. 2 k. .
14 - 2.574 m® superficie cobertia

oS

2

15 - 993.5C0 Kwh tedri
16 - 560,100 KWh efetivos
LT = 37 waquinas

- ~ T
18 - 104.204 Kg méguinas

e ] PR o
19 - 344 Kg combustivel
20 - 13,5 m2 caldeira
=1 ES.000 ocaurns bmene .
2L =~ 9,000 courcs trsvalhsdos

A5
39)
I
un
o
\O

-
£
3
i
H]

23 - 39,5 P comprezsores
24 - 243,.1 KVA
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DISIRIBUIGAO DO5 3ETORES

SETOR abilialolialIvo

frea — 200 n?

iste setor encontra-se localizado de freste a Area de

fabricacfo. Lle coastitui a parte burocratica da eupresa.

pordenar e controlar toda a estrutura

3
Ve
(R
(g2}
v}
O
133
[§¢]
I
{
(@]
0O

~ - - I - AL (P ™ w2t o 4 £
de conypra,veadas, custos operacionais. U setor esta coastituldo,

]
*

d2 varios departamentos. SZo ele

4

~ Setor administrativo e contagoilidadie

- 3ale Ge diretor presidente

— CIPA ( Comissdo Ianterna de Prevengfo de Acideantes)

- Danheiros

- Alnmoxarifado



SETOR  PRODULIVC

e vy o -~ ey S
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A Darraca € o locazl destinado 2 receber e armazenar as

‘ . : — ; ‘ - - “ i
neles (matéria prima) advinhas dos matadouros e frigorificos.

As peles serdo devidamente classificadas guanto ao seu
famanino e peso ¢ o vipo de conservacio, er seguida elas serido !

aparadas, pesatas € estocalas.

Peles verdes ser@o conservadas por sal, depois aparadas
e clagsificadas, as mesmas serfio cempilhadas em estrade de madei-

ra carnal com carnal e neste melo una camads de sal as phlhas !

As peles salgadas ser3o feitas uma clagsificagfo,de -~

p9is aparaias e clagsificadas.

X

-~ Zrangoporve das Psles - Tanto para o armazenamento guanto pa-—

ra 0 transporte para os fulles seréd ezecutado pela empilhadeirz.

~ Capacidade ~ 4 barraca terd capacidade para estocar 1500 peles.

Jue corresponde a 37.500 Kg, estoque suficiente para ossdias.

197}

2. RAMOLEO B CALGIRO — LREA 250 m?
REKOLHO

0 remolho tem por finalidade repor em ws menor espago’

>



foua { em torpo de 60 a 65% de u
cles gusndo estas recobriam os animais

dzde) apresestando pelas p

e limpzr as mesuas elininando impurezas abridas aos pelos.
- Fasores & serem coasiderados

Yoluze do baaho, temperatura, movimeantagdo do banho tipo

de conservacglo, qualidade da dsua e escolia e classificagio da

- Produtos utilizados .

erolho serdo utilizados, umectante, desenigraxantes ,

i

- lio
sutfeko de sddio, todos estes produtos darfo uma me;har condigzo

e aveleratento para O processo ez travalho.

DEPILACAQO E CALBIRC

~ Zste processo visa a remogd@o dos pelos e o aistema epi-

Germico, bem COmO DPreparar as+peles para as operagles seguintes.

SI51EMA CAL-~3ULFETO

Apesar dos problemas de poluigBo que este sistema causa !

ainda ¢ o mais utilizado, neste tipo de processo.

AS reacSes verificadas em uma solugfio de cal adicicnada dc
sulfeto 83c as seguintes 3
hags - H20 —— Halil - Lalis

salid = uUnCH)2  —y Ca (uS)2 — Hall
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: 4 - ~ - - o Ly~ 2 ok e
Duraante a depilagao 0 pih Ga solugas deverag €siar el Lor-

FATORES A 3EREl CONSIDERADOS

350 estes os Tatores gue devem ser levados em considers—

tagdo do sisztema, volume do banno, concenira=
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iferentes produtos usados e a texmperatura.
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S lOS PROCES30S

MlarDa ecscvessesssvnsossesstosesssssssHBUL
Nacionalidade .........,.............brusileira
R PULOEE ssncsamenssdessdasemuuonsas 0
Dimencles BxXterfia ceesesesceslosssnanes 50m x 3,00
Volulie ToTaLl cevevnsvsnsnenssevssssnecks 0 Litros
SEPPR WLl waswewenasenvaeninnesnsssis 000 KE

PoLaneia Ao HokoY cevesiranisbrensns 15 CY

~

Caixa ..'..........-.-'..-....'.'.I"33

Lota.\;ao @ ¢ s & F o8 e b Pes eSS O E e 3?&1\1

CONPONENTES DO SETOR

- heste setor se encontra oz fuldes de remolho e cgleireo

’ & o = 3 e 5 s o
2agiing de descarnar, nesas de madeira,cavaletes, alicates, facas
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DESCARNE

Lo i Tava S e

—~ ADO8 O C&LEeLiT0 &s peled sao

descarne.

- Esta operagio iem por
5 = o~ <
aderidos ao gcsraal. a operagad e

5
ax
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M LQUINA DE DESCARNAR

l.arca

e o8 o0 *8 PO
facionalidade .e0s
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H¢ de mdquina e..

produc8o hordria .
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Potencla 16stalads sesoswetine

~

Conprizmentit ewessssvevsvussonsse
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.u:.,..cl»{rac--ttotto e e

Os resfduos (gorduras) gerados nesta mdguina

portados

de gBbo.

por gravidade por

LI B B B

submetidas a operagdo

LI

de

finglidade eliminar os materiais

efetusda em mAquina de descar-

+BAKO
J3rasileira
D7H 1.800
02

0L

-140 meios.
«3CV

«1950 mm

«4.300 mm

gerag trans-—

canaletas para um taagque de extragfo



DESCALCINACHO, PIGUEL, PURGA B CURIINSKIO

Sy ey et S
LR34 - 500 m&

DE3CALCINACZO
4 descglceinacio ird remover as substincias alcalinas
sue estlo na pele, gue se encontram quimicameate combinadias, em

pee

ragles de depilag3o e eacalagem.

FAZORES : QUB INFLUBKCIAM N4 OFERACZO

- Tenpo Ge tragballio

—~ Concentragio d4os apentes deseancalantes
— Tipo de desencalante

~ Trabaliio necanico

- Zipo de egquipazento

- Yolwre de vanho

a operzgao consiste em fratar as peles com enzimas
proteoliticas, provenlentes de diferentes fontes, visando a lim-

a fibrosa.

(5]
141]
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s
2
m
[47]
]
ct
H
=
«t

FATORES A SEREM CONSIDERADOS :

- Presenga de sais
- pH en geral 7,5 a 8,5
- Yewperapura 309 a 400¢ mdzina

o da purga



- 2% =

0 piguel val tratar as peles dcsencaladas € purgadas com
solugdes sglinc—acidas visando casicamente en preparar as fibras

~

colagenas para ung TAcil penetragfo dos agentes curtentes.

FATORES 4 SEXEM CONSIDERADOS

absorgfo do dcido, tipe do Acido, velocidade de penetra-

.
W

¢30 dos dcidos, volune dc¢ bagnho, efeito do emprego de sais orgdni

-~

co e efeito de temperatura.

CURTINMANTO

C curtizento vai transformar as peles em material estivel .
e imputrescivel. Com ele ocorre tfencmeno de reticulacgfo por efei-
w0 dos diferentes agentes empre ados.

0 ninero de subsifncias orglaicas e inorgamicas capazes

de agirem como cVUrtentes e muito peguenc. Us produsos mais utili-
veq ?

za30s 930 ¢

Produtos inorzimicos: Sais de cromo, sais de zircBnio,saiu

~

de aluninic e sais de ferro.

Produtos ori3nicos : Cortextes vegetais, curieates sinté-

ticos. aldeidos e parafinas sulfocloradas.

FATORES A SEREM CONSIDERADO3

U ph basicamente, temperatura, efeito dos sais neutros ,

gals mascarantes, etc.’
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LOCAL DOS PROCESSO0S

FULOBS

BAPDE 54 5 5 mww s Hoge nsiedb s yreesin Sl
Hatiohalidade ssesvivessias sebvonsee DIaAllelTra

T TR « wn vio #b vine i amee snsme v s O

Difenades aXLErNAR serssnsessnssnses 1o X 5,00
Volume TOEAL cessavvessvessosssnssss ohedl 1A0r08

28 BELL es vi e v swavnnsn s werbevs seobd BE
POLBNGLA veos sovensocsn poasnsncsmwes JU GV )

~ ey
vAlEAL ocevovescoerssswcsersssesesserns é.l'

£ e T
La‘C’:J\_ra.c R R R N N I N ey 3 lo I{P&';

seste setor eacontra-se o3 fuldes de curtimento,car -
rinhes de madeira com rodas, alicates, balanga com capacidade pa—
ra 1000 Xz. idouina de enxupar, miquina de dividir, coure curtios,
5 I d

:esas para classificag®o (duas mesas) uma apds a maguina de enxu—

car e outra apds a wAguina de dividir,

0 chefe do setor € guem sera responsavel em nmanter fu —

” : < 3 - o
e maguinas lubrificadas.

}-)
o
L4
w

K320D0 DE TRABALHO APGS O CUREIMENTO

Gs ccurcs curtvidos antes de serem enxugados dev.ragc go-
o -y PALY N T g 4y "-v’ 3 1 e » Y 3 .
BT um repouso de no winimo 24 horas pars que se verifique a com-
| T T S el A . : : :
pLeia Compleiagald & I1Xafdo &os loas de crowo e posteriormente en-

AUGEL0S.



OPZRACAO WECANICA DE_RNXUGAR

: ’ . - 4.
4 Ccperacio mecialca Ge eunxusar e realizada Com a fina-

3 . 3 4 ! 5 T 5 - (1
lidade ¢ eliminar ¢ excesso de agua apresentauo pelos couros
curtiaos.

MAQUINA DE En{UGAR CONIINUA
:-L.,I‘CE‘:. -co.--..-..to..-.-o--.-.--t-qvomll.:l
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Produciol HoTarTiad svesevssesonosssuse sl dok ME108
\ ot B - S ek prde at Y [ r
QguenclLa l;L‘SUi:.L.L.LI'ia I I A I O UO 'i
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SJLlpri.T.e:;'JO AR R R E R T TS 3-000 I:‘.IG

U3 courcs wet-blue, serac enxugados e condicionalcs em

eribalasens gue conservem a Sua waidade,pars posterior veada.

OPERACZO MECANICA DE DIVIDIR

A vantagem se se dividir os couros curtvidos & que havers
una meaor perda de natéria prima, a operacZo & realizada com maior
facilidade reguerendo menas n¥o-de-obra e a divisZo & mais exata

2xi indo meaor retificacfio da espessura na ndyuina de rebaixar.

e s e e e s
HaQUInNG LE uiVIDIR

i-‘.aI‘Ga. ooo-o.-bo---o-oo.un-nor--T’UI'i‘EI{
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Larsura P T I I R R I AR R R R I R 5.700 mm

refuﬂﬂida@e P L e A A 10700 mﬂ
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LE&I‘L"LE'Q. L‘itil-..-l-o-ttt..l....‘vo.-‘tv...'.. llsgom

- A manutenc3o e a limpeza da méquina ficard a cargo do operador

- L4 .
da maquina.

OPERAGXO DE REBAIXAR

Lasta operaclo vai @ar o couro espessura adequada e
uniformidade en toda sua extenslo.
A verificag3o da espessura é feito com o auxilio do es-

pessemetro en diferentes partes do couro.

KAQUINA DE REBAIXAR CONTINUA

FiBT'CO eevevsvesssssencsssscasesss s BARD
Hacionalidade ececescccrveecneecss.Brasileira
iodelo ................_........-..C” -~ L6G0

NGO . 0DeradoreB cesrevscscsessvarssell

HO BEQUIANAS pueavevvresecs shsees el

PPOAUDR0 HOPEPIE wuws womessnanss s 40 DEiGE
téncia instalada eecesvescose.. IERBHEEN 47 CV

-~

Conprimento sicecessscesessceseseledd0 mo

Lg¢]
&)

Larsura ---.tpoco-o05-00-0-0000003.435 nm



- Pica a cargo dos operadores a manuteng@o e a limpeza das
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rinhos para o fullo de recurtimesto segulndo-se assim ¢ Processo.

NEUTRALIZACXO, RECURIIMENTO, TINGIMENTO B BHNGRALR

NEUTRALI ZASEQ

Na seutralizaciio ocorre o fexdmeno da eliminagBo dos 4acidos

couros de curtimento mineral, através de

Ui

livres existeates n0s

orodutos auxiliares e sew prejuizo das fibras do courc e da flor.

-

RECURTIMENTO

¢ recurtizeanto &4 um melinor condicionamento ao couro, permi-
tindo o lizanmeateo, iacorparal ¢ courc, amiaciar o couro permitin

Iscilitar a colager na placa de secagexm.

ot
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[41]

e ~ * P )
eragdo de tiagimento s8o usados substancias corantes !

-~

gue ¢ uto capaz de comunicar sus prépria cor ao material so-
bre o qual se fixa, deve ser coicrido e apreseastar poder de fixa-

¢do sobre o material a tingir.

¥atores a considerar

iecdperatura, volume do banhe, dinensdes do fulfe, tipe de

cerante e tipo de curtimeanto, etc.

tem como finmelidade, dar maciez ao coura com esta operaglo



as fibras 4o couro ficam eavolvidas pelo material de engraxe, gue

iubrificante evitasdo a aglutinacBo das mesmas du -

Hh
o

neiona cemo
raaste & selCasel.

X , s . ~ I 4
sto etapa, as caracteristicas db couro sao modifica -

iasBncia ado ras.auentc e o couro torna-se L

W

d¢as aunenta-se a re

' 4 44 -
cio e elastico.

Devenos considerar importante para um bom engraxe o2

.
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- Curtimento, recurtimento, pH, voluze do banho, velocida-
de de ruptura das emulsBes, temperatura, estabilidade das emulsdes

face a variag8o de pl, natureza da carga elétrica &o couroc, etc .

FULOES

PN Rt
ligrca voor-o--on----oaao.cunovu----ﬁ.ﬂho

-

Jacionalldade cevsvsnwven vsssvevessalasileira
HO TULOCE waspessnnvrsssunnnwsissseseldd
Jinensdes ZXUernas sssesvecosesss 253 X 3,0
VOLGIE suessnessinsdnesvissussonss 102200 1it1os
BEPEE UVll swsmvvusivessmernpiss | Leal0 B2
Fotlncia instaleda ceesecccnsocsse 10 OV
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‘“‘-O“"-‘}'S' O sis v a® ewas vieeie e Ee NE S e w lo -RPL‘L

~ 0 chefe do setor ¢ que serd responsivel pela manutencHo

-~ Zodos og fulles do setor de producZo da inddstria serdo

s de meieira e sua superficie interna terd tarugos.. - -
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MAGUINA DE ENAUGAR B ESTIRAR
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‘4 titule de aproveitamento da drea de superficie coberta

e por se “ratar de wma operagfo consideradsa molbada o vicuo e 03

gsecoterng, serfo instalados na &rea de neutralizagfo recurtimen—

A Secagem tem por finalidade reduzir o teor de Asua dos
couros. O produto final deverd = apresentar cerca de 14% de umida-

de, representadio pela 4zu

o

guinicanente ligada as protefnas e al-
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a aos capilares finos.

SECAGEE A VACUO

”,

Y P T g - . - -
U 3elaldor a vactuo congta de niacas Suporte de ago inoxiédvel

aquecido por vapor, éste aquecimento varia de acordo com a espessu



3 ’
ra do couro e da espscifidade dos meswmos, esta temperatura esta
en torno de 70 a S0°.

SECADOR VACUC

FBRBE awvw v b 4o ok €S 4 B0 s 6 s ewidre 2o sGOMBLAT
RECLONATIAEE0 o s ve ia e vv oo e 5% 55 o v ss VELIBDE
SONPYieBI0 cvsesesssisessossnsssnessesded00 HB
RO wow i wiy e 0w w0 o M o Mom W i i ol wom b DRIG) TIEE
HO de OperaliOred sesvessvsvssnvsissnses Uf

O ae *;;équinas T R S I e P Rl & 18

Lal"‘,;'\l"[’t ﬁtil -ttpc--’.bt-o-o.tt-.-trbtt3t§00 wm

AS vaguetas serBo dispostas no vicuo pelo lado da flor e

o ganho de drea gira em torno de 3.

SECAGEM COM SECOTERM

—~ 0 aparelho consta de placas de ago inoxiddvel dispostas
verticalmente. A4 temperatura varia de 50 a 709C dependendo da es-

pessura do couro.

Geralmente sZo usadoa pars secagem de raspas.

SECAGEN NATURAL

o

’:'g

9}

A C3 <ouros gseren gubmetidos a operagdo de Secajem a
VaCcu0 e naveren tido um deseanso de pelo menos 3 horas.
AS Vaguetas serfic pendursdas em vVera para a secagem ag na-

tural en temgeratura ambieate.



.

SECAGEN EM ESTUFA

4 secacen por este sistema & leata e as perdas de calor por
parte &os Ccuros SEo0 em geral elevadas.

§m geral este sistema & utilizado para secagem de raspas ,

gugndo nouver necessidade de acelerar O processo de secagen das

operagio de amaciar deve-se reduzir ao minimo e indis -

pensivel de modo & n3o dar origem a problema relacionados com a

-~

téric vertical, fazendo com gwe 08 pinos dag placas inferiores pe

netren entre os pinos das placas superiores, resultando deate mo

do o efeito ce araciamento.

SECAGSM FINAL

Una vea executadn a operagfic e amaciazento , 0s couros

catic com uma unidade ew torno de 22% a 244 de unidade.
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ecutada para que se obtenha unidade
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4 N0 Zoguline onde serd posalvel chaegar a esta umidade !
onde 08 couros terZc um ganho de drea Leral.



LIZLAMENTO
Com o lixamento, sBo executados a devidas corregBes
*lor. visando a eliminacfio de certos defelitos e melhoria do

O COUIro.
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MAQUINA DE LIXAR HIDRAULICA
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1 - Antes do prosseguimento com as operagdes de acaba-
meato deve ser eliminuado o p6 aderido B caxada flor provenien-

A0 liXazento.

[47]
cu

e iof
.

2 - 4 eliminagfo deve ser perfeita e completa, a fim de
evitar proolemas 10 acsbaiento.

L4 3 3~ ~ S § s oy 14 .
3 - 0 pC aderido da desenpoadeira ¢ lixadeira caird em

'

- . ' - 4 =
tatoores, gue soireri limpeza periddica.
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FULCES DE BATER

Como equipamento deyst para araclar as raspas, € por

L4

soliam muito pb, eles est3o instulados na

Ui

o s 19 o e
conseszuinue 05 LesSad

4

1=

1 ; ; - ’ i P
drea de lixa_ er. Assim sendo tercnos una &rea disponivel para
instalacBo dos mesmos, senm gue naja interrupgles no trabdalho das

’ .
4. .
cuLras ma rluln:}-so

Tan

Larca —— —— LHEQ

Haclonalidade . evsvssiswsvressrss - SrASL1lELTS
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ACABAMENTQ
{rea - 340 1ué

- 4 Operagao de acabamento coniere ac Couro sua apre-
sentagdo e aspectos definitivos.

cabaxento poderid melhorar o brilno, o togue e cer-

Oy
W

aa caracterfsticas fisicas meclBnicas, tais como ¢ ippermegsbili-

{ % 3 —a s . ~ .
dede a agua. resist®ncia a fricgfo, solidez a luz etec. Com o aca—

Pelo gcabaneato, sB0 aplicadias ao couro : cautadas de
fundo, covertura e Lusrpy, ssta cumada lijoda entre 8i, forma umg
- ’ﬁ-‘- ~ ~ ey ~ T ~ - "y £y ey - 3 SR
pelicula sodre o cours, esia capada € composta de diferentes pro=

dutos cowg lisantes Vg wry e ] o Rrrepn s - LR 8 . )
’ iUcos CLO LLoalels, pLLLaentos, }:‘lc;|q’11.&&.hcdllues, Salveﬂ“ﬂas,gorcntes



arivajem, £38pe

saantes presepyador
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tensc-atlvos, ceras elc.

CABINE DE PINTURA ELETRONICA COM TUXEL DE SECAGEN
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7acionalidate ceeessccvessescscrssene Arasileira
0O operadoTES eciuvssenssccssssnsvscssss 04

KO 2dquinas cevessesesesscssscservanse 02
TroducHo ROTSria ceeeecesssessessessss LO0 meios
Potlncia instalalda cesseessssnsssssoss 145 O
BTN o ww w ws o8 e e 08 e sy willed a2 4000 B8
DOFPTineNt0 vesessnvcssvessarsssncssnse Lell0 mm

3 -

- 4pbs cada cavada aplicads se faz necessirio o use da °

._J

grensa gue 3¢ possa fazer com gue o filme de acabacento acoante -
cendo a zucrfncia do acabamento am mais variasdos movimentos do

CQUrQ.

EXPEDICZQ

- Xeste setor, € onde os couros semi-terminados e acaba-
ios, e a3 rospas, s@o classificados, aparacos, medidos, pesados,

emvolados e vendidoz ou estocados.

1) 35 . L ) o’ : oe
— lkeste setor existira uma maquina de medir, mesas para
classificagfio, pratileiras. Para estocagem do couro e uma dalan-

ga wovel com capacidade para 50C L&e

1AQUINA DE MEDIR ELETRICA

26 < IR RO R i 1 .52 ERE BT % A R 5,505,175 - 3 5 o
sacionalidgd

......-’.'-.'.-9.‘.’.‘.".0.li}rasil.eira

NQ 0peradores sesevecsecosssccrsensnnal?
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Todas as maguinas e fulles da industria serfio lubrificados

elos seus operadores, com gjuda dos responsdveis pela ma-



2IP0S DE PRCCESS0S
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ZiTura

C,l5: umeciaave, detergente
o remgolhante
0,3 Sulieto de sddio
0,18 drosutos enzimdtic

DEPILACAC i CALEIRO

Cbservar, Lsgolar e

ot L4 .
100% azua
’ 2 il s # 3
2, 1% Sulfeto sédio
- o a : A - .
1,5 Hidrdémido de Jdlecio

O » 1_'},'

Detergente

0, gesengraxante
B - 40 P = 0O
oy ~ -
a - 1¢¢ F o~ 30
oot A e = SRR 4 2
= 1 .o qidroaxido de Oaleio
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+ H = 30" P -~ 1 hora
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R-= 10' h at¢ completar 16 haras
Laver espornar
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DESCALCINACAOC E PURGA

-’ -y

2,56 sullato amonia

0,5 bissvliito sddioa

1,05 Gesencalante

R -~ 30!

025 4eido muridtice (Ll:20)
R = 10°

Thiage

2l :
0,03 Purga

(s

R - 2 E3

- Corte incolor com uso do indicador Ienoftaleina, esgotar,lavar

CEM e

PIQUEL E CURTIMENTQ

W s
60% asua terp. ambieate

B

6, %% cloreto de sdlio

[

n

O
\J

»3% Formiato cdleio

R - 30' Be® — 6,5 a 6,5
0,5 detergente (alvejante)
i = 70!

e Lo " . i
0,5 acido sulfurics

- Corte aumarelo cox verde de bromg Cresol
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0,5% neutralizante - R
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» = neuiralizoente - R = o(¢
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Lavar - 15' - Aagotar
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1l aniling — R = 20°

-

P £ | n :
0,5 acicdo formico ~ R = 20
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Lavar 1o' esgotar
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200% arua 6000
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¢ Sleos
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0,3 araclante

0,15 bactericida — R —~ 60!

- 0,5¢ fixador - R - 20! .
Lavar L5' - esgovar
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&scansar, secar, atsciar, togglizr e liXar.
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L5 ~ COMTROLE DOCS PROCES303

ragles des~
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Todos 03 controles dos processos e dad op

3¢ deatre da inddstria deverd ficar

- e (]
de a barrasca até a expedisg
2y g L vty ﬁ—l‘)—'rpr'\-ﬁ-.;\/f-.—-;-‘ r\l"yl‘. oot
caryd 40 LECRLIe0 TesSponlevel pelo Belir,
n
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a0, esuocagewm, Ttemperatura pil, observar depi

aparas, controle de indicalores,tes—

e e 3 O
o das peles, obervar as

i

lag
fo Gos couros, revalxze ( espesaura)

e de fervura e retraglo, diviszo &

e,
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TR ANVSPORTE INTERNQO DOS MAZZRIALS

tranaoporte das peles sal eias da barraca para 08 fu -
18es de rewolio ¢ caleiro serd feito através de uma empilnaieira

a = % - ] o TR s e e 4 ol Al = 4 1
de rarce T4aLE, & empillhadelra seguiréd e transporie para todos

AS peles caleiradas e descarnsias serfo levadas pa“' o

fulBes nc curiimesio asravés dos carrinihos de madeira com redas

- 4 TN T v
nele podex ser comportados ate 300 K&
-~ s produtos guizicos, dcpendendo da guaatidade e peso !

serfo tramsporiadcs por carrinhos de madeirs ou pela empilhadeira

LABORATURIO |IESTE3 UIMILOS FISICOS E CURTUME PILOTO)

U laborstdrio quinico e curtume piloto bem como o labora-

~

3 fisicos trabalhario de comun acorda, no sentido

Cin

ric de test

o

w

dg poder dar uma maior disciplina nos processos, feitos no !

curtune, tanbém de fazer com gue 03 gastos sejas diminufdos bem

cowo o de aperfeigoar sew prejuizo 08 courcs em processnd.

LABORATORIO DE ACABANENTO

- Para o aCztanenio terezos uma Adrea disponivel para que !
;08s8a Luzer matizagles e andlise de reginas, ben como o de

brava.io na coafecgfo de novos ndésodos de acasgrento com custos
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s compressores forneceric pressao suficiente para abas

tecimento de pressioc exildas pela espresa.
3 o - -

-

VESTUARIQ E 3ANHEIROS

{rea - 112 m2
" J ’ - o . . .
E o local onde os operarios poderfo Yrocar as roupas C

deixar os seus periecaces antes de se agpreseatarem ao tranvalho

[ S

junto aos vestudrios se e: Tra actoplado os panheiros gue tem

(6]
(0

o}
[
«
]
o
b
53

todos os reguisitos para funcionamento.

ENFERMARI A

Local onde serao feitos o8 curativos de pequenos aci-

dentes.

SALA DOS_TECKNICO3

Local onde serfo estudados e analisados as modificagdes
e processos gue serao wutilizsdos na produgBc bem coma o de acomo-

der os tdcnicos.

SEGUR ANC 4

4 CIPa (Conissfo Internz de Prevenglo de Acidente) 8r -
~ ”
+@Q responsavel pela seguranga dos operarios.



QFICINAS

(rap — TOMD

aswa

OFICINA MBCANICA - Local eade serao execcutados a manu-~

i ~ “ 1 s * . B N O £ ~
tengdo de itodos oOs egquipamentos € maguinas.

+
v w

CARPINTARIA - &0 que diz respeito a parte de wadeiras '

o)

te local.

no
i

4]

sera executad:

§

ALIOXARIFADOS

o ~
frea -~ 190 m2

-~ Local onde serfo armazenados todos os produtos quimicos
gue sergo usados ng fabricagfio dos couros, pegas de reposicdo !

cuinas e eguiparentos.

— ¥ o local onde serd controlada a entrada e safda de
funciondrios e operidrios e de controlar também a circulagio de
caminhes e pessoas gque adentrar3o 2o curtume,

VAPOR E PRESSI0

-~

- 0 curtune serd portalor de duas caldeiras gue funcionam

- T g N o ) Loaila o
como combusivivel, a benna, uwa serd ubllizeda e outra ficard na

reserva parz eventuul queora.



ELIMINACXO DOCS EFLUENTES

1 - INTRODUGZO :

- A inddstris curtidorz, é potencialirente perigosa pa=

e

ra ux 4o recursos aaturals.

0 recursc hidriceo, j

s

sue seus efluentes residuzis
quanio sdo descarresado de forma afo coatroldveis, ou seja trata-
das, &cs cursos de igua sdo altasente polufdas, os distintos pro-
cessos mcontecidos por esta inddstria, produzem de sagues cuios'

efeitos nocivos se enuxerdo a altazs coniaminagBes.

2 ~ ORIGEM DOS EFLUENTES

- Caracterizgios pelo uxm alto volume de &gua residuals

o curtue ¢ regponsivel por um nédmero bastante significativo de
poluigfo, pois sio gerados por seus dessgues grendes quantidades

de compostos téxicos, nateriais suspensos e goldveis, materiais
oxidaveis e outras cargas poluidoras.
O gue ocasiona tola esta polui¢do, sdo, as diferentes

etapas ocorridas durante a fabricagfio de virios tipos de courcs

\ “anhe de remoluo, caleira, curtimento, recurtimento, etec.)

3 - CARACTEHISTICAS DE PRODUCAQ

J.a — TIPO DE PROCESSO INDUSTRIAL

~

neles vacum (obovino) serdo transformadas em Couros

i

A

¢

curtidos ao cromo (wet 3lue}, posteriormente couros semiterming-

dos acabados e o sub produte a raspi. =



3.6 — QUANTIDADE PROCESSADA

roduzird 300 peles vacum/dia Gtil com

(@]
(@]
£
b
cf
3
<D
tr3

rzdiia de peso por pele de 25 Kg com produgdio total de 7,5 tone-
5.c — VOLUME TOTAL DOS EFLUENTES INDUSTRIALS LIQUIDOS GERANDO

3.4 — PRODUGAQ - 5 dias semana

Z.e — PERIODO DE DE3SCARGA

7c horas - 2Ls00 horas

3.f — CARACTERISIICAS FISICA QUINICA DO EFLUENTE INDUSTRIAL LI-

QQUID0 GLOBAL HOMOGENIZADOQ.

pH .oo-.loloa...o..-..Q‘-.-v’l.ﬁobt-.t'ol.t.tua a 9‘5 (f&ixa)
Sélidos Suspensos 853 sm--o.oc-o--vo-ooeootbntozoco m{_,/L
S8015408 P0tals ST sssusuneaesnssesnsesrssessssi0000 BE

Séll.‘los \ilGSOl\fldOS SD .....................-u.B.OOU :uo

LATERIAL‘DECANTAVEL APOS fh L L LR B N R I O O 30 m&
;JJ:'E' R N T T T T T N T T T T T T T T T Y 1-000 11’1‘_',02/1‘.
DQO L R B B B S I R O I R R I I RN W ] 2500 m& 02/1

~ o~
(UL PP s e trer e s et ees eloenntablesessnanatansrenae LETC

1473

e 2 (B AR ARE EE R R R R R N N N NN N T NN E N T R ] 150 m£ Sh2fl
:I‘ 2'3‘(.3}.. LA BB T T L BRI SRR A e 70%(2):‘

o N S

i o - a1 "
Vi80S olaxg L O I O T T T S S ST 200 MQ/L

4 - DESCRICZAO DO SISTEMA DE TRATAMENTO PRIMARIO DOS LFLUENTES

(4 i - AR o)

Area — S.q00 me

e =4 el o B Oy an sy T X e 3 ' .

VB BLLwTLlld LETEL08 NO processd ladusirial da enpresa, se—



guirfe por gravidgde por ums caneleta gersa yonde irdo solrer um
-~ t £
csradeunmente pare a rerogho dos aflldos mais grosselros.
apds o pruodisumento, os eiluentes passaram por  uma
3 4 Pt et s > § Y L 1 e | ki
veneira gue reterd os sdiidos que escaparem 2o gradeamento.

Una purbe dos ovanhos depois de pernelrados iruo para
o uangue d¢ colcta e depols serfo bombiedos para o tasgue de ho—
mosenizactio, a ouira parte dos bathos que contém sulfetos, irdo

wera Un outro faznoue onde serd feito a remosBo dos sulietos atra-

’, = e G oy u A
veg &¢ oxidagho.

£

o bangue de homojenizagfo, sera adlcionato um coagu-

lante, (kn304) através de wun domba dosadors para a transferdacia

—~

4z solugfio mae ao efluente bruto.

& sepuir o efluente nomogenizado € recalcado por bome
ba ac sediuentador primdrio. Xo sedinentador ocorrera a separagio
eatre a face classificada, gue serd lamgada a0 tanque de estabi-
izagBo e em seguida serd no rio (corpo receptor) e a fase sdélida

. . - s - ' - el - .
que sera eaviada para o0s lelitos de secagen.

~ DIMENSCES INTERNAS E CARACTERT STICAS GERAILS

Cs efluentes industriais solreram um graiiazento e pe

: sl g §a s ol ror A
eix equipamentos de facil linpesza.

- % 2
i s ie CRC NG R B s SRR . 1
LRy - 2 !

volume - 1,5 m?

vomba { com chiave Hoim)



3

Tangue de oxidacfio de sulfeto

Areg =~ 4 X 4 &= ~ 156 me
Volune = 435 md

Alt AlA :,L- 4

Tergdor PLutuante - 3 nw

8 horgs ce _erafio

T oh R ~ 4-
Txecutado en concrelo

TANQUE DE HOMOGENIZAC X0

frea - 91 % 19 n - 157 =2

Altura -« 3 n

Volume - 456 mJ

Agivadores fipo:nelicve de THP (04)

Execubtade e concerato

0 efluente homogenizado serd bombeadio por bombas cen-
trifugas aciconadas por chave bolia, ao decantador, 24 uvoras por

di

o

-

SEDIMENT ADOR PRIMARIO

2, T P | (o] -
Dianetre - 7T n
aLltura - 2,5 m

-

Volume Sotal 96 me

1%

1

Secantador tipo cilindro

(&)

) -

Cperacac durente LT horas diafﬁtil

4 " 5
ATen ~ £ I X 9 0 - "_;f‘_ me

17 A e =g

P Wk a8 - LR S WIS FES
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gelinio

© rio (corpo receptor).

para que seja fé-
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iste travalao faz parte de ua longo perfode de estudo

~ Este trsvalno faz par

todo bacesdo em experiencias, fatos e dificuldades
s \

wd O

uwra te o periode de estdsio. no qual todo o apro -
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ot
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velvgteiltg Leniih E;I‘:J.«..'..CO 2 Ge

rico teve 0 mlcance desejudo.
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- DuzEnie a confecglo deste meworial, nos levou a crexr .

gue € possivel fazer ur curtume traballhar: com naior e :elhor con

ot

ig8o de tratamento e aperfeigoaxentio.

- o setor de produglo &n geral, tive a oportunidade de
saser realmente come iaddstria nesta 4rea de bencficizrentseo de

e ] ; s i ~ - - de Pu - S 3 - 1
Souro, sSe ooLporva, Sua estrasezla e vrafzlng, 0 gue ele pode !

stabelecer com sgpuranga todos o0s
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scnvos e paranmetros estavelecidos na confecglo deste memorial,vem
coird ¢ &2 produzir o Lay-Qut gque seja possivel e viavel de wmane -
Jar, con presteze, assoclados aos coahecimentos tedricos, foi

s2 estavdelecende resras € parauciros gue culminou com este traoa~
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FOIHA DE ERRATA

r ’ "
Pagina - 35 - onde tem, uso da pensa que se possa, lela-se

uso da prensa para que se possa fazer com que o

filme de acabamento fixe-se sobre a camada flor e
assin acontecendo a aderencia do acabamento aos mais

variados movimento do couro.

Pagina - 39 - onde tém, 0,03% antimofo e bactericion leia-se
0,03% antimofo e bactericida
onde tem, vaqueta caust leia-se

vaqueta crost sem lixar

Pdgina 40 - onde tém, oleo sulfanado - leia-se sulfonado
onde tém, toglear, leia-se toggliar

onde tém, 4% curtume leia-se 4% curtente

Pdgina 41 - onde tém , 06 maos - leia-se 06 demaos

02 maos - leia-se 02 demaos

Pidgina 45 - onde tém, a tenha - leia-se a lenha

Pagina 46 - onde tém, de sagues leia-se desagues



