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O B JE TIV O

0 presente relatörio tem o objetivo de completar 

o Curriculo Obrigatorio do Curso de Engenharia Mecänica da 

UFPb - Campus II - Campina Grande, com avaliaqäo do Profes­

sor Orientador da Disciplina ESTÄGIO SUPERVISIONADO, alem 

de fa^er conhecimento ä Universidade, do que o aluno pode 

usar na prätica de seu embasamento teorico e o que eie trouxe 

de novidade da Empresa onde eie estagiou, no caso o Curtu-

me Escola da UFPb.



FINALIDADE

V

O presente Relatörio tem a finalidade de relatar

o estägio feito por nös, no Curtume Escola da UFPb - Pr5- 

Curt -, onde inserimos o que obtivemos de experiencia e de 

conhecimento conjuntamente com a experiencia, tecnica e, so 

bretudo, o relacionamento estagiärio-empresa (Considerando- 

se o Curtume como Empresa), principalmente o tocante ä par- 

te social, da citada empresa, contribuindo assim para um 

amplo aprendizado por nossa parte.



INTROPUCÄO

O Curtume Escola, como o pröprio nome diz, e o 

local onde funciona o Curso de Couro e Tanantes da Univer- 

sidade Federal da Paraiba, Campus II, e tambem onde säo 

feitas pesquisas cientificas da Universidade para o apro- 

veitamento coureiro da regiäo.

As instalagöes do Curtume, na epoca do nosso 

estägio, era composto de värios predios e galpoes, assim

distribuidos: Portaria, ärea de estacionamento, ärea de
v

carga e descarga de materia prima, Secretaria/Diretoria/ 

Coordenadoria, LaboratSrio, bloco de Produgäo, Almoxarifa- 

do, Depösito, Casa da Caldeira, Oficina e Salas de Aula. 

Atualmente, ja estä mais ampliado essas instalagoes e com 

um maior nümero de mäquinas e equipamentos, alem de salas 

de aula.

Ao iniciarmos nosso estägio, fomos apresenta- 

dos ao pessoal docente, onde os Professores Jöbedis Magno 

e Alberto Frederico muito atenciosamente nos levou a pre- 

senga do Supervisor, Sr. Joäo de Deus, que, juntamente com 

o mecänico do curtume, Sr. Rangel, nos mostrou todas as 

instalagöes bem como as mäquinas, equipamentos e restante 

do pessoal. Vale salientar, que posteriormente, os profes 

sores acima citados explicaram o processo de produgäo da



Erapresa (doravante consideraremos dessa maneira), bem como, 

o funcionamento das diversas mäquinas.
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DESENVOLVIMENTO /PROCESSO

Quando comeijamos o Estägio, nos foi dada a tare 

fa de fazer uma "limpeza" numa mäquina denominada descarna- 

dora, que estava sem funcionar, por defeito mecänico, para 

que se pudesse entäo fazer o conserto devido. Isso e impor­

tante, pois somente com uma mäquina limpa, principalmente 

em curtume, e que se pode comegar a fazer reparos na mesma.

Passamos värios dias, eu e o colega de Estagio 

Fernando Araüjo, que ja iniciara muito antes o seu estagio, 

limpando a citada mäquina. Realmente näo e uma tarefa que 

nos trouxesse algum conhecimento, pois a limpeza de uma mä­

quina qualquer pessoa orientada o faria. Contudo, serviu pa 

ra que nos alertasse para a realidade do Estägio.

Terminada a tarefa, o mecänico (tecnico) come-

gou a nos mostrar os diversos componentes da mäquina, suas

fungöes e seus funcionamentos. O grande defeito encontrado

nela foi a desregulagem de um volante que tinha um ressalto

que se encachava com outro ressalto, ap5s determinado ciclo»

näo estando esse encache acontecendo, dando uma diferenga

angular que näo permitia que o pedal da empreabem cumprisse

seu curso normal. 
ü

Comegamos a desmontar a mäquina nesse local on- 

de apresentava o defeito. Infelizmente, mesmo com uma regu- 

lagem manual feita, a mäquina voltou a apresentar o mesmo
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defeito. Entäo o mecänico sugeriu a retirar um pinhäo exis­

tente num eixo, sob a alegagäo que o problema poderia estar 

all, pois o mesmo estava folgado. Retirou-se o pinhäo e re­

almente constatou-se uma certa folga no embuchamento e na 

chaveta. Ocorre que ao inves de trocar a chaveta que se en- 

contrava mais estragada, o mesmo optou por soldar o pinhäo 

ao eixo, mesmo sob opiniäo conträria nossa. Terminamos o 

nosso estägio e o conserto dessa mäquina näo foi conseguido.

v Estivemos tambem na oficina, onde, utilizando

um torno pequeno, horizontal, fizemos värios bocais para ga 

xeta, das diversas mäquinas existentes.

Um fato nos chamou a atenqäo. Foi a maneira ar- 

caica como era transportada uma mäquina pesada de um local 

para outro. Eram convocados todos os funcionärios. Com um 

macaco suspendia-se a mäquina e inseria-se toras de madeira 

sob a mesma e entäo, todo mundo, inclusive nos, saia empur 

rando a mäquina, parando de quando em quando, para recoloca 

gäo das toras de madeira. Como notamos que nas bases da es- 

trutura das mäquinas existia jä um furo, achamos convenien- 

te bolar umas rodas para fixar nesses furos, facilitando as 

sim, o transporte.

Efetuamos lubrificagäo de vär.ias mäquinas, mes­

mo percebendo que näo existia uma tabela que controlasse es 

se tipo de servigo, o que acarreta um desperdicio de lubrifi- 

cante ou um desgaste para a mäquina, com a troca in-

devida e fora de epoca.

A manutengäo das mäquinas de curtume e extrema­

mente necessäria, haja vista a utilizagäo de materia prima
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v

que alem de sujar, ainda träs consigo vestigios de gordura 

animal ou mesmo, apös passagem pelo fuläo (um tipo de mäqui 

na que descreveremos posteriormente), vestigios quimicos, 

o que corroerä possivelmente as mäquinas.

No Diagrama de Bloco que vem a seguir, nos dä
v

mais simplificadamente o processo de beneficiamento de cou- 

ro e tanantes.



DIAGRAMA DE BLOCO DO PROCESSO

DEPftSIT^

FULÄO

_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _£ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ __  ,

DESCARNADEIRA

SECADEIPA

____ X_______

REBAIXADEIRA

______ Z______

ALMOXARIFADO
V
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FULÄO DE MADEIRA, COM ACIONAMENTO ELETRICO 

V
1) Apresentacäo

0 fuläo e uma mäquina que serve para desen- 

gordurar a pele, retirando, por centrifugagäo vertical, os 

vestigios, atraves do langamento de substäncias qulmicas ä 

base de solugöes äcidas e sais, apropriados para tal servi 

go, e bastante ägua renovävel. Sua construgäo e bastante 

rüstica.

2) Caracteristicas

O fuläo tambem serve para a secagera inicial, 

sendo que para isso eie recebe calor, no lugar de ägua,por 

intermedio de vapor d'ägua vindo de uma caldeira, por tubu 

lagäo. Seu acionamento e feito por um motor eletrico.

3) Funcionamento

Tendo uma parte aberta, em uma parte da ro- 

da que o forma, o fuläo roda verticalmente, jogando parte 

da ägua e vestigxos gordurosos num tanque escoador, rece- 

bendo, continuamente, mais ägua, e gradativamente mais 

substäncias qulmicas.
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1) Apresentagäo

A mäquina de descarnar couros, foi construida 

dentro de uma das mais modernas tecnicas, aliando uma gran- 

de capacidade de produgäo com um acabamento primoroso em to 

da superflcie trabalhada.

Essa mäquina permite descarnar perfeitamente os 

mais variados tipos de couros, utilizando um eficiente sis- 

tema de descarne. Como o comprimento de aperto total do cou 

ro e aproximadamente de 400 mm, o descarne de couros mais 

pequenos näo apresenta nenhuma dificuldade. Durante o des­

carne, somente o lado da carne do couro estä exposto a efe_i 

to dos cilindors de transporte estriados, enquanto que o la 

do da flor repousa sem ser danificado sobre o cilindro de 

apoio revestido de borracha. Assim evita-se danos na flor 

resultantes de efeitos de pressäo e tragäo damasiadas for- 

tes durante o transporte da mäquina.

1.1) O sistema de transporte e dotado de duas velocidades, 

que apresenta os cilindros de transportes ranhurados, que 

comprimem a pele sobre o cilindro de borracha, que e de du- 

reza adequada, com isso conseguindo-se um transporte efici­

ente, sem deslizamento.

1.2) O sistema pneumätico e dotado de compressor präprio, 

com pressäo de servigo regulävel, para permitir um trabalho 

eficiente, em qualquer tipo e espessura de couros.

Maiores detalhes no anexo I

MÄQUINA DE DESCARNAR COUROS -  COMANDO E L ET R I C O -H I DR Ä UL I C O

MODELO DH -  72 -  MARCA "ENK O"
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SECADOR DE PELES 
Ä

1) Apresentacao

0 Secador de peles e constituida de duas 

placas colocadas de forma convexas, uma relagäo a outra, 

passando por elas, no inferior, um sistema de aletas, 

que recebem calor de vapor emanados de uma caldeira. As 

referidas placas säo de ago, de espessura fina. As pe­

les säo colocadas sobre as mesmas, presas por uns dispo 

sitivos que as deixam estiradas, facilitando assim a 

sua secagem, pelo aumento da ärea de contato e a dimi- 

nuigäo da espessura das mesmas. 

v

2) Caracteristicas

- Valvula de controle de temperatura

- Registro de desligamento ou ligamento 

da passagem do vapor da tubulagäo pa- 

ra as aletas.

- Conjunto de aletas racionalmente dis- 

tribuidas.



V
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1) Apresentaqäo

Trata-se de uma mäquina que serve para rebaixar 

couro nos raais variados tipos, utilizando um eficiente sis- 

tema de corte conjugado com uma regulagem de espessura de 

grande sensibilidade, de comando hidräulico e de transporte 

com velocidade sem escalonamento, tambem comandado por sis- 

tema hidräulico.

MÄQUI NA  DE R EBA I X AR  COUROS COMANDO EL ß T R I C O -H I DR Ä UL I C O

MODELO RH2 MARCA " E N K O " .

A regulagem da mäquina e sua manutengäo säo mui. 

to simples dispondo-se tambem de diversos dispositivos de 

seguranca contra acidentes.

2) Caracteristicas tecnicas

- largura ütil 1200 mm
- operärios necessärios 1 (um)
- producäo horäria aproximada 180 meios
- velocidade do rolo das nava-

lhas 1500 rpm
- velocidade de transporte 8,5 a 17 m/min.
- forga motriz necessaria:

- acionamento do rolo das
navalhas 40 CV - 4 polos

- acionamento da bomba 5 CV - 4 polos
- acionamento do rebolo 1,5 CV - 2 polos
- acionamento da mesa porta-

rebolo 0,5 CV - 4 polos
- diämetro externo do rolo de

borracha 14 0 mm
- dureza do rolo de borracha 34 a 37 shore
- espago ocupado:

comprimento 3.550 mm
largura 1.450 mm
altura 1.850 mm

Melhores detalhes no anexo IIL

TTg,
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1) Apresentagäo

A mäquina de estirar com 1600 mm de trabalho ü- 

til, e a mäquina indicada para estirar peles de ovelhas, 

mestigos e bezerros. Opcionalmente pode ser tambem forneci- 

da par</ estirar os seguintes tipos de peles: solas, vaque-
j

tas, carneiras, cabras, grupöes, barrigas e cabegas.

MÄQUINA DE EST I R A R  PNEUMÄT I CA  T I P O  LE VE -  MARCA "ENK O"

MODELO E L P -1

as

Sua construgäo e forte e resiste perfeitamente 

exigencias que o servigo requer.

£ de funcionamento muito simples e eficiente, 

sendo a mesma operada por um homem somente. A abertura e fe 

chamento säo obtidos por acionamento pneumätico. O cilindro 

de transporte revestido de borracha se movimento nos dois 

sentidos (para frentje e para träs) com o que se consegue o 

transporte do couro a ser estirado.

Devido a simplicidade da construgäo, a sua regu

w „ _ _
lagern, manutengäo e lubrificagao sao muito fäceis de serem 

feitos.

2) Caracterlsticas tecnicas

trabalho util 
velocidade de transporte 
rpm cilindro estirador 
FORQA MOTRIZ:
- Motor acionamento cilin­

dro estirador
- Motor acionamento com- 

sor
Durezä cilindro de borracha

1600 mm 
9,9 m/min 
1050

7,5 CV - 4 polos

2 CV - 2 polos 
40 shore
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- ESPAQO OCUPADO
- comprimento
- Largura

- ESPACO OCUPADO
- Comprimento
- Largura

PELA MÄQUINA:
2 2 0 0

1600
PELO COMPRESSOR:

1300
600

V

Melhores detalhes no anexo 0TX*

mm
mm

mm
mm
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MÄQUINA DE LIXAR COURO

1) Apresentaqäo

A mäquina de lixar como o prSpriö nome indica , 

serve para lixar os couros, retirando todas as imperfeigöes 

que se apresentam, apös passar pelos processos anteriores.

Deve-se ter o cuidado de verificar sempre as 1 i. 

xas e fazer a manutenqäo diäria, ap5s o uso.

¥

2) Caracteristicas

Modelo LO-1

Tamanho I

Trabalho util 4 50 mm

Comprimento da mesa 1050 mm

Produgäo p/ hora 40 meios couros

Operärios 1 (um)

Forqa motriz 7,5 HP

rpm Motor 1740

rpm Eixo principal 413

rpm Dolo de lixa 1300

Espaqo ocupado 2400 x 1050

Outros detalhes no anexo B I ;
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1) Apresentagäo

A mäquina de amaciar couros funciona com um 

sistema de cilindros (rolos) que movimentam sobre 

eles esteiras de transporte, dando um acabamento de amacia 

mento de couros.

MÄQUINA DE AMACI AR  COUROS CONT I NUA  -  T I P O  ACO 1600 -

MARCA "ENK O"

2) Dados tecnicos

Trabalho ütil 1600 mm
Servigo operärio 2
Produgäo horäria 
Rotencia do motor de acio-

150 meios couros

namento das placas 15 CV
Rotagäo do motor 
Velocidade da ärvore prin-

1740 rpm

cipal
Potencia do motor no

525 rpm

variador
Velocidade de transporte

2 CV

das esteiras
Potencia de acionamento
da regulagem da pressäo das

4,3 a 17,3 m/mia

placas
Regulagem da pressao do

1/6 - 2 polos

couro atraves de um
temporizador que 
comanda um redu- 
tor.

Peso liquido 2600 Kg
Espago ocupado:
- Comprimento 3075 mm
- Altura 1700 mm
- Largura 1130 mm

- Abertura e fechamento das 
placas:
- em 5 segundos 0,86
- em 10 segundos 1,72
- em 20 segundos 3,44
- em 40 segundos 6,88

mm
mm
mm
mm

Melhores detalhes no anexo V



P I NT UR A

1) Apresentaqao

A pintura de couros se faz utilizando-se 

tintas a 5leo, que säo langadas em jato, usando-se para is 

so um compressor. Sua instalagao faz-se numa cabine apro- 

priada para isso, pois a angulagäo do couro estirado tem 

que sk r bem feita para evitar que se faga uma mal pintura 

no couro.

2) Dados tecnicos

- Cabine de Madeira

- Pistola

- Compressor

- Mesa de pintura

Bancada de tintas e solventes



ANEXO I
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I N D U S T R 1 A  D E  M A  Q U  I N A S  " E N  KO  " L T D A
:ss= = s

_M_A£U _IN_A _ _I)_E___p_E_S C_A_R_N A_R__ C_0_U_RO_S

_C_0_M_A_N_ D O__ E LE JT_ R IC O _ - iL ID _ R A U LJC _ 0

M O D E L O  D H - 72

1) -  A P R E S E N T A C  A O  :

PR CC J

3 1  B L

U F P t

EGA

»»

A nova mdquina de desca rna r cou ros , marca E N KO , modelo 

D H-72, apresenta  uma construqao dentro das mais modernas töcn icas , a liando uma 

grande capacidade de produqao com um acabamento prim oroso em töda a su perffcie 
traba lhada .

A  mdquina de desca rna r "E N KO " modelo D H-72, perm itedes  

ca rna r perfeitam ente os mais va riados  tipos de cou ros , u tilizando um eficien te sis 

tema de d esca rn e. Como o comprimento de aperto total do cou ro daproximadamer 

te de 400 mm, o desca rne de cou ros  mais pequenos nao apresenta  nenhuma d ificu l-  

dade. Durante o desca rn e, sdmente o lado da ca rne do cou ro estd exposto a efei 

tos dos cilin d ros  de transporte es tria d os , enquanto que o lado da flö r  repou sa sem 

ser danificado söb re o cilin d ro de apoio reves tido de b orra ch a . Ass im  evita - s e 

danos na flö r  resu ltantes de efeitos  de p ressa o e traqao demasiadas fortes  durante 

o transporte da mdquina.

1 .1 ) - S istema de transporte dotado de du

apresenta  os cilin d ros  de transporte ranhu rados, que comprimem a pele söb re o 

cilin d ro de b orra cha , que ö de du reza  adequada, com is s o con segu e-se um trans - 

porte efeicien te, sem des lizam en to;

1 .2 ) -  S istema pneumdtico dotado de com

pressa o de s erviqo regu ld vel, pa ra  p erm itir um trabalho eficien te, em qu alqu er ti-  

po e espessu ra  de cou ros ;

1 .3 ) -  C ilindro operador com navalhas montad
is  de des lizam ento, b a lanciado, funcionando normalmente mesmo em uma solicita  - 

qao sumamente s evera . Pa ra  compensar a forqa  n eces sd ria , e com o fim de obter 

um funcionamento u niforme, este cilin d ro estd acoplado a um volante pesado, de - 

grande didm etro, mediante um acoplamento eld s tico. O volante estd montado em 

mancais com rolamentos de rölos  söb re um b loco especia l de fe r ro  fundido, que ao 

mesmo tempo s erve de base para  o motor de acionamento p rin cipa l.

segne/ . . . .
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1 .4 )-  S istema eld trico com pegas de melhor qu a lidade, di - 

mensionado raciona lm ente, com seus pontos de acionamento loca liza d os  de forma a 

fa cilita r  ao mdximo a ta refa  do operador da mdquina.

2)-  A C I O N A M E N T O  P R I N C I P A L  D A M A Q U I N A :

2 .1 ) - AB E RTU  RA E F EC 1 LAMENTO:

E stes movimentos sao ob tidos por meio de dois cilin d ros  h i-  
drdu licos  comandados por meio dos peda is , sempre que o motor eld trico da bomba do 

sistema h idrdu lico es tier  liga d o. No momento em que se aciona o pedal de abertu ra  

movimenta-se o cilin d ro de transporte a n terior e a segu ir a ab ertu ra  total da mdqui_ 

na. Pa ra  o fechamento, a cion a - se o peda l, a maquina fecha , o cilin d ro de transpo ' 

te a n terior deve chega r 1 (um) segundo atrasado para  que nao exista  o a trito da bor 

racha com o ago.
Antes de dar in icio ao trabalho d eve- s e ve r ifica r  se o mano- 

metro do com pressor estd regis tran do a pressao de 25 lib ra s  por polegada quadrada 

1,75 Kg/cm2, coloca - s e o cou ro iniciando o processamento do mesmo.

2 .2 ) - TR A N S P O R TE  DO COU RO A D E S C A R N A R :

A mdquina d dotada de duas velocidades  para  o transporte do 

cou ro d s er descarnado, ob tidos por meio de um redu tor de duas velocid a d es .
Quando amdquina estd ab erta , sdmente os cilin d ros  ranhura_ 

dos estao em movimento. Quando a mdquina 6 fechada , o cilin d ro ranhurado poste­

r io r  in icia  o movimento do cilin d ro de b orracha  a travds de um sistema de fr icca o , a 

segu ir pelas  engrenagens, tornando-se um transporte s ilien cioso e eficien te.

Pa ra  troca r  a velocidade de tra n sporte, deve s er des ligado 

o motor eld trico que aciona o redu tor, e fa zer  a mudanga de posigao da a lavanca da 

embreagem. Os motores eld tricos  sao ligados  e des ligados  por meio de botoes que 

se encontram no paindl eld tr ico.

2 .3 ) - AC IO N AM E N TO  DO C O M PR E S S O R ;

O com pressor d acionado por meio de corre ia  em " V "  a par 

tir  do eixo de entrada do redu tor de velocid a d e.
A  regu lagem  correta  da pressao de a r do penumdtico d d es  ja 

ma importdncia  para  os curtumes que trabalham com peles  de d iversos  procedencias  

ou que apresentam espessu ras  ir regu lä res , pois o tubo pneumdtico mantdm a pele - 

contra  as navb lhas, de forma a comp/ensar perfeitamento as d iferen ga s  em sua es -  

pessu ra . A  p ressa o do pneumdtico sa i da fa b rica  regu lada  em 25 L b s / P o l.2 = 1,75 

Kg/cm2, p ressao esta  que tem dado bons resu ltados , mas que poderd s er mudadaem 

fungao das necess idades  de cada curtume, ou de cada lote de cou ro em pa rticu la r.
$

2 .4 ) -  C ILIN D RO  O PE RAD O R, AF1AC AO  D AS N A V A L H A S :

A protegao de p olies ter  que se encontra  sob re agu ia de des -  

locamento do sistema de a fia gao, sempre deve s er retira d a  antes de se in icia r  a 

operagao de a fiagao das nava lhas.

___________________________________ segu e/ -----o/.oi.»y



P er  medida de segu ranqa, hd uma chave fim de cu rso, a cio-  
nada por essa  protegao que impede que o ca rrinho do sistema de a fiaqao se des lo - 

que sem que essa  proteqao seja  retira d a  de söb re as gu ias .

Tanto o reb ölo como a mesa söb re o quäl es se reb ölo estd 

montado, sao dotadas de motores eld tricos  ind ividu a is .

\ O acionamento desses  motores ö feito por meio de botoes
que se encontram no pa inel eld tr ico.

As  ca ra cteris tica s  do reb ölo a s er u tilizado sao as segu in -

tes . :
kj

Taijnanho......................................... 0 254- x 0 100 x 25,4- mm.

A b r a s iv o ........................................ öxido de aluminio comum

Ta 9u n h o......................................... 60

D u reza  do a b r a s ivo .............. . 0 (letra  O)

f l . 3

3) -  R E G U L  A G E M  D O S  C I L  IN  P R O S  D E  T R A N S P O R T E :

D epois de op era r certo terrpo com a mdquina, pode oco r re r  

que as molas que dao p ressa o nos cilin d ros  ranhurados de tra n sporte, responsd - 

veis  pelo transporte dos cou ros a serem descarnados, com suas molas consadas os 

cilin d ros  de ranhura deixam op era r nas suas condiqoes norm ais , e pode tra zer  co ­

mo consequ öncia  o deslizamento do cou ro que estd sendo descam a do.
Pa ra  evita r es se deslizamento, normalmente basta aumentar 

a tensao das molas de p ressa o dos cilin d ros  de transport^ , operagao que deve ser 

feita  conforme segu e. :

f 3 .1 ) -  C oloca r a a lavanca de regu lagem do pneumdtico na

sua pos igao mais b a ixa , para  a fa s ta r o pneumdtico das nava lhas.

3.2 ) -  Fech a r a mdquina e d es liga r  os seus m otores .

3.3) -  A lin h a r os cilin d ros  ranhurados com o cilin d ro de 

b orra ch a , de form a a se tocarem , e que fiquem perfeitam ente na h orizon ta l, usando 

para  is s o um n fvel de boa qu a lidade.

3 .4 ) -  S olta r as porcas  in fer iores  e su periores  para  que 

fiquem completamente livr e s  as molas e os para fu sos  de posicionamento dos cilin  -  

d ros  de tra n sporte.

3 .5 ) -  E ncosta r as porcas  su periores  no gu ia das molas, a 

segu ir com au xilio de uma chave, da r quatro volta s  completas nessas p orca s , no 

lado d ireito e no lado esqu erdo da mdquina, e a perta r as suas con tra - p orca s .

s e g y e / ------
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fl.  4

R E G U L A G E M  D O  P N E U M A T  1C O  :

A regu lagem da posigao do pneumdtico, cm rela gao ao cilin -  

dro de navalhas 6 feita  por intermddio da a lavanca que sc cucontra dol lado d ire ito -  
da mdquina.

E a rcgu lagcm correta  com cssa  a lavanca , que deve scr fe i­

ta cjm fungao da espessu ra  dos cou ros a serem descarnados, e pode ser feita  mesmo 
durante a operagao de desca rn a r, uma vez que a mdquina es teja  corretam ente regu -  

la d a .
A rcgu lagcm da posigao in icia l da a lavanca , antes de come - 

gar; a op era r com a mdquina, d feita  da segu inte maneira . :

4 .1 ) - C oloca - s e a a lavanca na sua posigao mais baixa

4 .2 ) - L ig a - s e  o motor da bomba do siste

abertu ra  e fechamento da mdquina

4 .3 )  -  A b re- s e  a mdquina

4 .4 ) - L ig a - s e  os motores que acionam o

navalhas e sistema de transporte

4 .5 ) - Fech a - se a mdquina

4 .6 ) - Com a a lavanca de regu lagem p roc

va s , e com muito cu idado, o ponto onde comega a a pa recer contato entre o pneumdti 

co e o cilin d ro de nava lhas.

4 .7 ) -  A b re- s e  a mdquina para  ver  se ho

a efxtensao entre o cilin d ro de navalhas e o pneumdtico, o que se nota pela  m arcada; 

navalhas no pneumdtico.
Nao sendo consegu ido um contato uniforme em toda a exten - 

sao entre o cilin d ro das navalhas e o pneumdtico, hd poss ib ilidade de dois  tipos  de 

regu lagem que podem ser feita s .

4 .7 .1 )  - Se nao hou ver contato sdmente 

ve - s e  avangar os parafu sos de encöstoa do pneumdtico prdpriamente d ito.

4 .7 .2 )  - Se nao hou ver contato num dos 

extrem os, entao deve - s e fa zer  a regu lagem nos su portes do leito do pneumdtico que 

se encontram parafu sados nos b ragos  de ab ertu ra  e fechamento.

Uma vez encontrado um contato em toda a extensao entre o ci 

lindro das navalhas e o pneumdtico, teremos entao o ponto dtimo, posiao in icia l da 

a lavanca . A p a rtir  dese ponto sao determinadas as operagoes  a serem feita s  com 

essa  a lavanca , para  o desca rn e.
Se houverem cou ros finos ou mais g ros s os , d eve- s e b a ixar 

a a lavanca . Em determinados ca sos , quando a operagao de desca rn a r se tornama 

is  d ific il, erd fungao dos cou ros que estao sendo p rocessa dos , hd necess idade, de 

ao con trd rio de b a ixar a a lavanca , elevd - la  um pouco mais.

s e g u e / . . . .
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5) - R E G U L A G E M  D O  S 1 S T  E M  A 1 I 1 D R A U L 1 C O :

f l . 5

A mdquina sa i da fa b rica  com sistcma hidrdu lico rcgu lado pa 
ra  trab a lha r em redes  cld trica s  quc opcram cm regim c de 50 ou 60 Hz.

N esse caso a dnica regu lagem que se admite d aquela re la ti-  

va  a velocidade de ab ertu ra  da mdquina, feita  a travds da vdlvu la  regu ladora  de fluxo

V RV -N C -S H S O -06H .

6) -  T R O C A  D O  P N  E U M  A T I  C O .:

O pneumdtico com o tempo de uso va i sendo cortado pelo ci - 

lindro de nava lhas. Nao convdm que fiqu e a borracha  com muito pouca espessu ra  

devido ao r is co de fu ra r e fica r  inu tilizado.

Convdm fa zer  um acompanhamento freqU ente do seu estado, e 

se n eces sd rio, fa zer  a troca  de posiqao, dando-Lhe um pequeno g iro , dentro do seu 

le ito . Isto^pode ser feito nol loca l onde se encontra , soltando os parafu sos de sei. 

su porte, g ir a r  o pneumdtico, e a perta r novamente os pa ra fu sos .

Pa ra  a troca  do pneumdtico nao hd necess idade de r etir a r  as 

gu ias de sustentaqao do mesmo, basta solta r os para fu sos atd as gu ias decerem  o su 

ficien te para  r etir a r  o pneumdtico.

ifl

7 ) -  A F 1 A C Ä O  D A S  N A V A L H A S :

M anter as navalhas sempre bem afiadas d um im perativo pa ­

ra  se ob ter um bom desempenho com o uso da mdquina.
A a fiaqao sempre deve ser feita  com muito cu idado, sendo - 

p refer fvel maior quantidade de passos , com pequeno avanqo, com o que se consegue 

uma a fiaqao mais su avq. -

7 .1 )-  D es ligam -se todos os motores da mdquina

a fiaqao.

7 .2 )-  R etira - s e a tampa de proteqao das gu ias da mesa de

7 .3 ) -  L ig a - s e  o motor de acionameito do cilin d ro de navalha:

7 .4 ) -  L ig a - s e  o motor do reb dlo e o mot

rinho longitu dinal do reb ölo.

aqao su ave.

7 .5 )-  Regu la - se a posiqao do reb ölo para  se ob eter uma a fi-

se g ue /
o l > Y



Alertam os para  o detalhe de que com a a fiaqao, o diam etro-  

do cilin d ro de navlilhas va i d im inu ir. Pa ra  que o trabalho se p roces se normalmcn 

te com a diminiu ipao do diämetro do cilin d ro das navalhas, deve ser feita  uma com 

pensaqao com maior aproximaqao, que d feito a travds da a lavanca do pneumdtico.

S ) - L U B R 1 F 1 C A C Ä O :

Sab endo-se que a lu b rifica^ao correta  a ssegu ra  maior ren -  

dimento e economia, diminue o desgaste entre as peqas, evita  rep a ros , permitindo 
um trabalho contfnuo e produ tivo, rccom enda-se o mdximo cuidado nesse pa rticu la r.

Ab a ixo fornecem os as ca ra cteris tica s  dos lu b rifican tes  a se 
rem u tilizados , recomendando-se fa zer  sempre a compra em forn ecedores  idöneos -  

que disponham de d leos e graxas  de qualidade comprovada.

Os produ tos period icidade de lu b rifica qa o, e pontos de a p li-  
caqao dos mesmos sao os segu in tes .:

8.1.)-  G RAXA A B AS E  DH SAD ÄO  DE L1TIO , C Q N S IS TE N -  

C IA 2 :

8 .1 .1 ) A p lica r  uma vez em cada turno de trabalho de 8 hora* 

um pouco de graxa  em cada pino g ra xeiro , com excessao dos pinos g ra xeiros  dos 

mancais eixo onde se encontra  o volante do cilin d ro de b orra cha .

8 .1 .2 ) M anter bem lu b rificados  as engrengens de transm is -  

sao de movimento entre os cilin d ros  ranhurados e o cilin d ro de b orracha .

8 .1 .3 ) Os rolamentos dos motores eld tricos  e os rolamentos 

do eixo do volante decem ser desmontados apds cada 2.500 horas de s erviqo, fa zer  

sua lim peza  (como tambdm nos p rdprios  motores eld tr icos ), fa zer  sua lu b rifica qa o, 

e fa zer  novamente a montagem.

8 .2 ) -  O LE O  M IN E RAL PU RO , V1SCOS1DADE S A E 3 0 :

N 8 .2 .1 ) C oloca r um pouco de dleo, uma vez em cada turno de

trabalho de 8 h ora s , nos lu b rifica d ores  das gu ias do sistema prismdtico de a fiagao 

do cilin d ro de nava lhas.

8 .3 ) -  O E LO  M IN E RAL PU RO , V1SCOS1DADE S AE  50:

8 .3 .1 ) M anter sempre o n ivel do d e o  do com pressor que 

forn eee a r para  o pneumdtico. T roca r  o dleo apds cada 2.500 horas de s erviqo, 

quando tambdm deve ser feita  a lim peza  e manutenqao do p rdprio com pressor.

8 .4 ) -  O LE O  PA R A  C AIXA E N G RE N AG E N S , V IS C O S ID AD E

SAE  140:

8 .4 .1 ) U sado na ca ixa  de reduqao - com mudanqa de ve loc i-

se g ue /
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dade.

M anter sempre o n ivel. T roca r  todo o dleo apds as p rim ei­
ra s  250 horas de servi^ o e depois  apds cada periodo de 2.500 horas quando deve 
s er feita  uma limpeza e manutenqao gcra l.

8.2-. 2) Manter sempre hem lu b rificadas  as eorren tes  de / 
transmissao de movlmentos.

8 .5 ) -  O LE O  PA RA  S 1S TE M AS  HID RAU L1COS
VISCOS1D AD E SAE  10 :

8 .5 .1 ) U sado no sistema h idrdu lico de a b
to da maquina. O tanque tem capacidadc para  180 litro s , onde o n ivel sempre deve 

rd s er mantido. O tanque da mdquina de 3125mm de trabalho tltil, tem capacidade 

para  320 litr o s .

T roca r  todo o 31eo apds as p rim eira s  500 horas  de servi^ o e 

depois ap3s cada perfodo de 6.000 horas de servi^ o da mdquina.

9 ) -  O U T R O S  C U I D A D O S  C O M  A M A N  U T E N  C A O :

Uma manuten?ao cu idadosa da mdquina reverterd  sem^.pre - 

em b cn eficio, principa lmente devido ao aumento da vida  u til da mdquina. A l dm da 

lu b rifica qao, devem ser tomados os segu intes cu idados .:

feitamente n ivelada .

ma h id rdu lico.

9 .1 ) Ao s er  insta lada a mdquina, cu idar para  que fiqu e per -

9.2 ) M anter sempre limpo o filtro  de dleo do tanque do s ist£

9.3 ) Mianter sempre limpa a mdquina, pr

as do sistema prism dtico da a fiaqao, e manter limpo e isen tro de umidade o pa inel - 

do sistema eld tr ico.

9 .2 ) Cu idar para  que as correia s  e eorre

tamente tencionadas. Mo caso das co rre ia s , quando uma de um conjunto tiver  que 

ser trocada , deve s er trocado todo o conjunto.

9 .5 ) As  engrenagens que fazem a transm

entre os cilin d ros  de transportc e cilin d ros  de b orracha , sao de ago, cementadas e 

temperadas. Apresentam os dentes pontiagudos para  evita r que haja contato de 

topo entre dentes das duas engrenagens, no momento do fechamento da mdquina.
Excepcionalmente ocorre es se contato, e devido a is so essa ; 

engrenagens vao perdendo ponta. M anter essas  engrenagens senpre bem pontudas 

Se n eces sd rio, fa zer  um retoqu e'nas  pontas, para  is so as engrenagens devem ser - 

retira da s  dos seus eixos , e desbastadas com o au xilio de um reb olo (de p referen cia  

com ab ra s ivo dxido de aluminioc comum, grao tamanho 36 ou 26 e deppois fa zer  o 

seu polim ento).

K
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9.6)  A mdquina d dotada de umfreno que atua sob re o volan -

no prolongamento do cilinclro de navalhas. Sua finalidado & pa ra r instdntanea  
rn^ntc. s s se cilin d ro do nava llias j quando bou ver nocoss idadoj para  o que antos do 
aciona - lo dovo sor desligado o motor eld trico quo o aciona .

M an ier sempre em bom estado a lona que va i montada söb re
a cinta m etdlica .
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M E D I D O R  D E  T E M P O  D E C O R R I D O

1 -  A P R E S E N TA C Ä O -

A 'TN D U S TRIA  DE MVQU INAS ENKO L TD A " com a fin a li-  
dadc de p roporcion a r a poss ib ilidade de apu rar tompos operaciona is  de forma mais 

cömoda e mais exata , res olveu  dota r essa  mdquina com o "M.EDIDOR DE TE M PO  DJ 

C O RRID O ” .

2 -  A P L IC A C Ö E S -

Um levantamento de tempos operaciona is  permite efetu a r com 

maior r ig o r  os cu stos de produ qao, cu ja andlise poderd forn ecer va liosos  elemen - 

tos para  estudos de recion a liza qa o e aumento de produ tividade.

IV *v

A s  p rin cipa is  ap licaqoes  desse medidor sao as s egu in tes :-

2.1 -  levantamento de tempos operacion a is , pa ra  cada parti.

da de cou ros a serem  proces sa dos , com o que se pode 

rd a va lia r  o desempenho, em conjunto, entre mdquina 

e opera dor.

2 .2  -  em funqao dos p ra zos  indicados para  a man^utenqao e
lu b rifica qa o, ou daqu eles que venham a ser es p ecifica  
dos , determ inar o momento correto do quäl deverd  ser 

execu tado cada s erviqo.

2 .3  -  levantamento de tempo de trabalho d id rio da mdqu ina.,

o que perm itird  vc r ifica r  sc essa  mdquina trabalha com 

tempos ociosos , com s öb re- ca rga  ou com capacidade - 

plena.

2 .4  -  fa zer  um acompanhamcnto söb re o tempo de u tilizaqao c

efetivo da mdquina, como conjunto ou de duas p a rtes .

3 -  FU N C IO N AM E N TO  E M A N U TE N pA O  -

O medidor 6 constitu ido bdsicamente por um motor eld trico 

s incrono, dotado de sistema in d icador. P or  s er um motor de baixa  rotaqao, £ 

muito res is ten te e de longa  vida  u til.
E completamente s ilen cioso em seu funcionamento e nao re - 

qu er qu alqu er manutenqao e lu b rifica qa o.
s e g u e / . . . .

»v
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4 - IN S T AL A CAO  -

O medidor sc cncontra insta lado no paincl de comando.

Sua ligagao na rede cld trica  6 feita  de tal form a, que come-
ga a fu ncionar quando 6 ligado o m o to r .............................................................................
..............e du rante o tempo que esse motor es tiver  liga d o. .

Como a mdquina nao podo fu ncionar semque esse motor es ti 

vor  liga d o, con s id era - s e que seja  medido o tempo durante o quäl a mdquina, como 

conjunto, es tiver  em funcionamento.

f l .  10

5 - IN D IC AC AO  DO TE M PO  DE S E RVIC O  M E Dl DO -

5.1 -  Indicagao G era l-

Conforme pode s er vis to no mostrador do m edidor, o tempo 

que pode s er regis tra d o a lcanga 9.999,99 hora s , o que equ iva le a um pouco mais 

de 1 ano de s ervigo continuo, ou a 4 anos de s ervigo considerado um regim e de tra  

balho de 8 horas d id ria s . Alcangando esse va lor , o m ostrador retorna  ao zero - 

automdticamente, e contfnua a m arcar normalmente, de forma contfiiua, indicando - 

os tempos durante os quais a mdquina es tiver  em funcionamento.
A  indicagao do tempo decorrido i. forn ecido diretam'ente em 

horas in teira s  nos quatro p rim eiros  a lga rism os do m ostrador, e as fra goes  de hora  
sao forn ecida s  em centesim ais de hora , nos U ltimos dois  a lga rism os ap<5s a virgu la .

i|

'H
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A conversao dos centesimais de hora  em minuto d feita  pela
tab ela  do item 5 .3

5 .2  -  Exemplo de M edi^ao de Tempo D ecorr id o-

Supondo que o mostrador do mcdidor, no in icio do trabalho 
indique 2.318,48 h ora s , e que no firn desse trabalho indique 2.325,73 h ora s . V er i 
fica r  o tempo u tilizado na operaqao, em horas e minutos.

f l .  11

a - subtraindo o va lor  in icia l do fin a l da mediqao de tempo 
rea liza d o, en con tra - se:

2 .325,73 -  2.318,48 = 7,25 hora s ;

b -  p rocu ra - s e na tabela  do item 5 .3  e en contra - se que 

0,25 horas correspondem  a 15 minutos;

opera^ao fo i de:
c - o va lor  em horas e minutos do tempo tota l u tilizado na 

7 horas e 15 minutos.

5 .3 . -  Ta b ela -

A  conversao dos centesim ais de horas em minutos, d feita  
pela  tab ela  segu ^inte. :-

minuto s

cen tes i - 

mal de 

hora

1 0,01

2 0,03

3 0,05

4 Q,06

5 0,08

6 0,10

7 0,11

8 0,13

9 . 0,15

1 10 0,16

11 0,18

12 0^,20

13 0,21

14 0,23

15 0,25

minutos

cen tes i -  
mal de 

hora

16 0,26

17 0,28

18 0,30

19 0,31

20 0,33

21 0,35

22 0,36

23 0,38

24 0,40

25 0,41

26 0,43

27 0,45

28 0,46

29 0,4S

30 0,50

minutos

cen tes i -  
mal de

hora

31 0,51

32 0,53

33 0,55

34 0,56

35 0,58

36 0,60

37 0,61

3S 0,63

39 0,65

40 0,66

41 0,68

42 0,70

43 0,71

44 0,73

45 0,75

minuto s

cen tes i-  
mal de 

hora

46 0,76

47 0,78

48 0,80

49 0,81

50 0,83

51 0,85

52 0,86

53 0,88

54 0,90

55 0,91

56 0,93

57 0,95

58 0,96

59 0,98

60 1,00
0J.>W
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M A Q U 1 N A  D E  D E S C A R N A R

' PO SS IVE 1S  D EEE1TOS M AN E 1RAS DE S A N A - LO S
\ •  —- ----  1 ---  --- MC.

ITE M  "A "

MAQU 1NA 1N O PE RAN TE  (TO TA L ) 

1) Fu s iveis  gera is  frou xos 1) Reaperte os mesmos

2) Fu s ivel gera l queimado 2) Substitua-o

3) Faltando fa se na röde eld trica 3) V erifiqu e a gera l do curtumc

ITE M  "B "

i

M OTOR DE AC IO N AM E N TO  D AS N AV ALH AS  

1NO PERANTE

1) Fu s ivel do motor queimado 1) Substitua-o

2) Reld b imetdlico desligado 2) M essa  a amperagem do motor, se es tiver  normal aumentq,a 
regu lagem do reld  e rea perte o mesmo comprimindo o botao.

3) Fu s ivel do acionamcnto das bobinas dos contactores qu ei­
mado.

3) Substitua-o

4) Contatos dos contactores queimados 4) Lim pe-os  com lixa  fina

ITE M  "C "

M O TO R DO TRAN SPO RTE  1N O PERAN TE  

1) Idem itens B l;  B2; B3 e B4 1) Idem itens B l;  B2; B3 c B4
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M AN E1RAS DE S A N A - LO S

ITE M  "D "

M OTOR DA B O M M  H1D RAU LICA NÄO FU N C IO NA

1) Idem ilens  B l; B2; B3 e B4 1) Idem itens B l ; B 2; B3 c B4

ITE M  "E "

RU IDO E S TRAN H O  NA BOMBA H1D RAU LICA

1) Bomba cavitando l)V er ifiq u e o n fvel do <51eo c p oss ivel entrada de a r fa lso no 

lado de admissao da bomba.

2) F iltro su jo. ' 2) Lim pe-o

3) O lco contaminado (de colora<;ao amarelo palha e opaco) 3) Substitua-o

ITE M  "F "

SU PE R AQ U E C IM E N TO  DO O LE O  H1DRAU LICO

1) Fa lta  de res friam en to. 1) V erifiqu e se h4 circu lagao da 4gua no serpentina

2) F iltro su jo 2) Lim pe-o

3) M olas cönicas da vd lvu la  pilöto da d ireciona l cansadas 3) Substitua as mesmas. 

4) M olas da vdlvu la  d ireciona l V D E 4 -FS H S -C 06S -  cansadas 4) Substitua as mesmas
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PO S S1VE IS  D EFE1TOS M AN E 1RAS  DE S A N A - LO S

ITE M  "G "

S1STEMA HID RAU L1CO SEM PRE S S ÄO  

QU ANDO AC IO NAD O

1) Vdlvu la de a livio V R PA - PB A 1 I- s06S mal regu lada 1) Regu le a pressao para 50Kg/cm2 girando o parafuso de re-  

gu lagemno sentido de aperto (es ta  opcra^ao deverd ser fei 

ta sempre com a mdquina em cu rso para fechar)

2) Vdlvu la de a livio VRPA-PB A11-S06S  com filtro  su jo, ca r -  

retel trancado ou mola quebrada
2) Desmonte a vd lvu la , retire  o ca rrctel (O B SE RVAN D O  P A ­

RA NÄO 1N V E RTE -LO ) veja  a mola e limpe o filtro  loca li-  
zado no in terior do ca rretc l.

3) F iltro su jo. 3) Limpe-o

ITE M  "H "

MAQU 1NA FEC1IA MU1TO LE N TA  

1) Pressa o do sistema hidrdu lico baixa. 1)  Idem item G l

2)  Idem item G2 2) Idem item G2

3) F iltro sujo 3) Limpe-o

4) Vazamento interno nos cilindros  J1C 4) Substitua o KIT p/cilindro J1C

ITE M  "1"
•

MAQU 1NA NÄO  FEC1IA

Comande a vdlvu la  d ireciona l VD E4-FS11S -C 06S  manualmen 

te, com au xilio de um es tilete.
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PO SS1VE IS  D E FE ITO S  M AN E1RAS DE S A N A -LO S

indtroduzindo-o nos or iffcios  existentes nas duas tampas 

la ter ais da vdlvu la  p ilöto, precionando o pino um de cada 

vez com certa  förga . Com esta  operacao determ in a r- se- a  

se o defeito d eld trico ou h idrdu lico. Se funcionar normal 

mente (fechar e a b rir ) o defeito serd eld trico. N este caso:

1) Eu sivel queimado no sistema de abertu ra  e fechamento 1) Substitua-o

2) Eins de cu rso de abertu ra  e fechamento mal regu lados 2) Regu le-os

3) Eins de cu rso de abertu ra  e fechamento danificados 3) Su bstitua-os

4) Solendide dda vdlvu la  p ilöto da d irecion a l V D E 4-FS H S -  

COGS queimado

4) Substitua-o

5) Contato dos contactores K-915-H1-1 queimados. Se nao 

funcionar serd d efeit« h idrdu lico. zN este ca so:

5) Lim pe-os  com lixa  fina.

1) Idem item G l 1) Idem item G l

2) Vdlvu la d ireciona l V D E 4-E S H S -C 06S  com mola quebrada 2) Substitua a mesma

3)' Vdlvula piloto da d ireciona l dcom uma mola cönica quebra« i 3) Substitua a mesma

4) Idem item G2 4) Idem item G 2
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ITE M  "1"

Comando a vdlvu la  d irecion a l VD E 4-E S11S -C 06S  manu- 

almente com o au xilio de um es tilete, introdu zindo-o nos 

or ific ios  existentes nas duas tampas la teriiis  da vdlvu la  

p ilöto, precionando o pino um de cada vcz com certa  for 

9a. Com esta operagao determ in a r- se- a  se 0 defeito d 

eld trico ou h idrdu lico. Se a maquina funcionar normal 

mente (fecha r e a b rir ) 0 defeito serd eld tr ico. N este 

caso proceda  como no item 1 antes pordm veja  se a vd l-  

vu la regu ladora  de vasao VRV  -N C -S H S O -O 64 nao estd

, completamente fechada; se es tiver  regu le para  a veloci-  
dade ae aEertura deseiada .

ITE M  "K "

M AQ U IN A RECU A D E PO IS  DE FECHAD A 

1) P ressa o do sistema gcra l baixa 1) Idem item G l

2) Vdlvu la  de retengao V U D -RP-PO H S -106N  trancada ou com 

mola quebrada.

2) Desmonte a vd lvu la , lim pc-a  e verifiqu e a mola

3) Vazamento interno nos cilin dros  J1C 3) Substitua 0 KIT p/cilindro J1C

ITE M  "L "

M AQ U IN A FE C H A SO M E IO  CU RSO

Comprima 0 fim de cu r so su perior com a mao abra a 
maquina, aumente a pressao do sistema do hidrdu lico 

e torne a fechd - la .

' 1

/
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CONJIJ]MTO DA E S TR E TU R A  COM  C H AS S IS  F l .19

Nomenclatu ra Quant.

1. 

— • 

3.

E stru tu ra

C hassis

Pa ra fu so'sextavado 1" X 21/2" 

ü

1

1

4





CONJb N TO  DA R E TIF IC A F l. 21

N 9 Nomcnclatu ra Quant.

1 M esa-gu ia  da rctiTica 1
2 Para fu so scxtavado 5/8" X 2 1/4" 16

3 Engrenagem Z=20 P= l/ 2" embuchada 1

4 Para fu so scxtavado 3/8" X I " 8

5 G uarnigao 1

6 Q arro tra n svers a l 1

7 RcbSlo 10" X100 X 1" A-60 1

S Motor eld trico de acionamento do robOlo 1

9 C a rro longitu dinal 1

10 Engrenagem Z=20 P= l/ 2" chavctada 1

11 Engrenagem Z=lS P= l/ 2" chavctada 1

12 Pa ra fu so scxtavado 5/16" X 2" de regu lagem 2

13 Su porte com eixo e bucha .2

14 Redu tor 1

15 M otor eld trico •1

16 G uarnigao do motor 1

17 Lim itador de cu r so S IE M E N S  3SE2 100-0 3

.oi-yy





RE DU1'O R DO S IS TE M A  DE RETTE1CA F l . 23

N 9 Nomcnclatu ra Quant.

1 C arca^a 1
2 Pa ra fu so sextavado 3/8" X I " 8o
O Rctentor SA DO 00127 * 1
/*-r Flange 1
5 Para fu so de cabe?a redonda 1/4" X 5/8" 4
6 Ancl de borracha  n 9 57 1
7 Rolamento S KF 6006 1
8 Bucha de encosto 1
9 E ixo sem-fim Z=1 M= 3 1
10 Rolamento S KF ,6005 4
11 Pa ra fu so sextavado 5/16" X 1" . 24
12 Tampa 3
13 Bucha de encosto 1
14 Rolamento S KF 3204 1
15 A rru ela  MB4 1
16 . Porca  S KF  KM4 1

17 Tampa 1
18 Para fu so sextavado 5/16" X 3/4" 10

19 Tampa su perior 1
20 Tampao 3/8" 1
21 Engrenagem Z=41 A/b=3 1
22 Chaveta 1

23 E ixo de safda 1

24 Anei 1

25 Chaveta 1
26 E ixo 1

27 Retentor SAB O  0829 1

28 Tampa 1

29 Engrenagem sem-fim Z=37 M=3 1

30 Chaveta 1

31 Engrenagem para  corren te Z = l8 ^=1/2" 1.

32 Pinhao Z=17 M=3 1

33 Anelk 1

34 V a reta  n fvel de öleo 1

-
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n o 'S 9TO  DO PN E U M ATIC O  E RO LO  DE B ORRAC1IA F l.  25

N2 Nomenclatu ra Quant.

1 B raqo-mancal do rolo de b orracha ?
2 Ancl eld stico 2o
O Para fu so lla llcy 3/S" X 1 3/4" 8
4- Pino 2
5 M eia - lu a  da segu ranga 2
6 Pa ra fu so scxtavado 3/8" X 3/4" 4

 7 Pino do mancal au to-oscilante 2
S Casqu ilhos 2 igs
9 Tampa 2
10 Pa ra fu so H a lley 1/2" X 2 1/2" 8
1 1 E xcöntrico 2
12 Bucha do excdntrico 2
13 Tampa 2
14 Pa ra fu so scxtavado 3/8" X 3/4" 6
15 Porca  sextavada 1" N F 8
16 Ancl scpa rador 2
17 Haste roscada 2
18 G u ia-compcnsador 2
19 Anei de encosto da mola 2
20 M ola 2
21 Anei de encosto 2
22 M H a  B E L L E V T L L E 32

23 L eito  do pneumdtico 1
24 Pneumdtico 1

25 Encosto do pneumdtico 20
26 Pa ra fu so de regu lagem 20

27 M anfcu las 40
28 Rolo de b orracha 1
29 Engrenagem Z=?4 1
30 Flange de fr iega o 2

31 Mola 2
32 D isco de fr iega o 2
o o
OO Porca 1

34 S etor dentado 1

35 Alavanca  de regu lagem 1
36 Haste da a lavanca 1

37 Alavanca  de regu lagem  do posicionamento 1

3S E ixo dos excdntricos 1

39 An ei eld s tico 2

40 G uarniqao do cilin d ro h idrdu lico 2

41 C ilin d ro h idrdu lico 2

42 Pino do cilin d ro 2

43 M angu eira  AE RO Q U IP 1509-10 • 4

44 Pon teira  do cilin d ro 2

45 M ancal oscilan te S KF 2

46 Pa ra fu so sextavado 1/2" X 3 1/2". 2

47 Porca  1/2” N F ' 2

48 M ancal 2

49 Pa ra fu so sextavado 5/8" X 2 1/2" 4
50 Anei A rra s ta d or 1

oi.ti
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CONJU1'JTO DO RO LO  O PE RAD O R F l. 27

N 3 Nomenclatu ra Quant.

1 Rolo operador 1
2 Mancal 2
o Casqu ilho 2jgs

A n d  de lu b rifica ga o 4
5 Kfvel de 51eo 2
6 T ampa 2
7 Pa ra fu so sextavado 5/8" X 3" 8
S Bujao 4
9 Pino clfh d rico 2
10 Acoplamcnto eld stico fömea 1
11 Flange 1
12 Acoplamento eld stico macho 1
13 Pa ra fu so sextavado 3/8" X 1 1/4" 10
U Volante 1
15 Cinta de freagem 1
16 Alavanca 1
17 M ancal 1
IS Pino 1
19 M da 1
20 Rolamento S KF 1313 1
21 A rru ela 8

. 22 Pa ra fu so sextavado 5/8" X 2 1/2" 8

23 Mancal 2

24 Rolamento S KF  21313 1

25 Tampa la tera l 2
26 Pa ra fu so sextavado 5/16" X I " 12

27 Bucha 1
23 Tampa do mancal 2

29 Pa ra fu so sextavado 5/8" X 3 1/2" 4

Ü 30 E ixo 1

31 P olia  C 1

32 A rru ela 1

33 Pa ra fu so sextavado 3/8" X I " 1

34 M o;or cld trico 1

35 P olia  C do motor 1

36 Pa ra fu so sextavado 5/8" X 3" 6

37 B ase

i
1
»

1





CONJU NTO DOS RO LO S  DE TR A N S PO R TE

Nomenclatu ra

1
9

Rolo de transporte an terior 

Rolo de transporte p os terior

Quant.

1

1
3
/

5
6 

7 
S 

9
1 0 

1 1 

1.2 

1 3 

1 4 

1 5 
1 6 

1 7 
1 8

1 9
2 0 
2 1 

2 2 
2 3 
2 4 

2 5 
2 6 

2 7 

2 8
2 9 
3 0

3 1 
3 2 

3 3 

3 4 

3 5 
3 6 

3 7 

3 8

3 9
4 0 

41 
4 2 

4 3 

4 4

4 7 
4 8

4 9
5 0

B r »wo de a lavanca an terior
Tampa

Pa ra fu so H a lley 1/2" X 2 1/2"

C asqu ilhos

B rago de a lavanca p os terior  

Tampa

Pa ra fu so H a lley 1/2" X 2 1/2"
Casqu ilhos

Engrenagem Z=34 M=5 
A rru ela  de encosto 

Pa ra fu so sextavado 3/8" X I "

Engrenagem Z=34 M=5
Rolamento S KF  6210

Flange para  cngrenagem-v

Rolamento S KF 6209

Engrenagem para  corren te Z=48 P = l"

Tampa

Pa ra fu so H a lley 3/8" X 1 1/4"

Porca  sextavada 1" N F  

Anei sepa rador 

Guia compensador 

Anei de encosto da mola 

M ola

Anei - gu ia  da mola 

Pino cilin d rico 

Haste de regu lagem  

M ancal de apoio 

B rago de a lavanca 

Buchas 

A lavanca
Pon teira  de cilin d ro

Pino

Pino
C ilin d ro h idrdu lico IC  1 1/2" X 5/8" X 112

hlangu eira  AERO Q U 1P 1509-4

E ixo
Porca s

Engrenagem Z= l6 P=10 

P orca  sextavada  1 " N F 

Anei sepa rador 

Guia compensador 

Anei de encosto da mola 

M ola
A n el- gu ia  da mola 

Haste de regu lagem  

Pino
Pyirafu so sextavado 1/2" X 2"

E ixo de comando do x'olo a n terior

2
8
2 jgs  
2 
2 
8

2 jgs  
2 
2 
2 

1 
1 

1 

1 

1 

1 

6 
8 
2 
2 
2 
2 
2 
1 

2 
4 
2 
4 
1 
2 
1 

1 
1 

2 
2
4 
1 

8 
2 
2 
2 
2 
2 
2 
1

5

1





CO M P!IE S  SOR C - l F l. 31

Ns Nomenclatu ra Quant.

1 C a'rter 1
2 Tampa do cd rter 1
3 Para fu sos  sextavados 5 "l6 " X 3/4" 16
4 D reno 1
5 Rolamcnto S KF  6203 2
6 V irab rcqu im 1
7 F lfvel- con trole do »51eo 1
S Ancl cld stico C - l 4
9 Bucha C - l 2
10 Pino C - l 2
11 Pis tao C - l 2
12 A n d  P 145 Standard 2
13 Ancl P 145 Standard 2
14 Ancl 2
15 Tampa dos cilin d ros 1
16 Para fu so sextavado 5/16" X 1 1/4" 5
17 Pa ra fu so C - l 2
18 M ola  C - l 2
19 V ä lvu la  C - l 2
20 C orpo da vd lvu la  C - l 2

^21 Para fu so C - l 2
22 Tampa de alumühio com filtr o  de a r 1

23 Pino roscado C - l 2

24 Porca  scxtavada C - l 2

25 Porca  C - l 2
26 C orpo da vd lvu la  C - l  ' 2

27 Mola C - l ' 2
• 28 Vdlvu la  C - l 2

29 Asscnto da vd lvu la  C - l 2
30 B iela  C - l 2

31 Bucha de b iela  C - l 2
32 Tampa de b iela  C - l 2

33 Pa ra fu sos  sextavados 1/4" X I " 4

34 Tampa la tera l C - l 2

35 Pa ra fu sos  sextavados 5/16" X 1 1/4" 8

36 - Tampa do rep os itor  de <51eo 1

37 Repos itor de <51eo 1

38 Retentor 01072 1

39 V ola n te-polia 1



2



RE S E R VATO RIO  DE AR F l . 33

Ol Nomenclatu ra Quant.

•1
2
3

4

C orpo do rcs crva td r io  

VdlvuLa de scgu ran fa  
Pa ra fu so soxtavado 5/16" X 3/4-" 

Torn olra  da pu rga

fi

1
1
4
1





CA1XA DE RED U C ÄO  A-72 E l. 35

N 9 Nomenclatu ra Quant.

1 C arca^a  in fer ior 1
2 Porca  sextavada 1/2" 4
o
O yVrruela 4
4 Pa ra fu so sextavado 1/2" X 2 1/4" 4
5 Pa ra fu so sextavadol/2" X 4 " de regu lagem 2
6 Porca  sextavado 3/S" W 16
7 Pa ra fu so sextavado 3/8"W  X 1 1/2" 24
S Tampa -mancal 4
9 Rolamento S KF 6209 2
10 Anei separador 2
11 Engrenagem Z=26 1
12 Anei cld s tico 1 75 X 2,5 4
13 Embreagem 1
14 Engrenagem Z=22 1

15 E ixo de entrada 1
16 Chaveta 1

17 Chaveta ' 1
iS Bucha 1

19 Retentor SAB O  0S04 1
20 Rolamento S KF  6009-  ' . 4
21 Polia  • - 1
22 Retentor SAB O  00051 1

23 Bucha 1

24 Rolamento S KF  6211 2

25 Anei sepa rador 2

26 Engrenagem Z=73 1

27 E ixo de safda 1

28 Engrenagem Z=77 1

29 C arcaga  su perior 1

30 l*ara fu so sextavado 3/8" W X 3" 6

31 Pa ra fu so sextavado 3/8" W X2" 10

32 Porca  sextavada 3/4" W 8

33 Pino do suporte do motor 4

34 Tampa para  vis o r 1

35 V is or  de a cr flico  3 ,2  X 260 X 300 1

36 Pa ra fu so sextavado 3/16" X 5/8" 14

37 Porca  sextavada W l/ 2 " 4

38 / A rru ela s 8

39/ Su porte do motor 1

40 Pa ra fu so sextavado 1/2" W X I  1/4" 4

41 'M otor elcftrico 1

42 Manfpulo 1

43 Alavanca  da embreagem 1

44 M ola  de compressao 1

45 P in o- tra va 1

46 M ola  de compressao 1

47 Comando da embreagem 1

48 Pino cilfn d rico 1

49 B rago rm5vel 1

50 Rolete de comando IN A  KR22 . 1

»



C aixa  de Redugao A -72 - Continua^ao Fl. 36

N9
Nomenclatu ra Quant,

I!

51 A rru ela

52 Porca  sextavada M.10 X 1

53 Pino cilfn d rico

54 Tampao 3/4- " gds

0/- 0Z- tv

y
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R E C O M E N D A C O E S  .* S IS  T E M A  H l D R  A U L ! C O

Ö LE O  M IN E R A L  P A R A  S IS  T E M A S  H ID R Ä U L IC O S

O S I D A D E M I N I M A Ö T I M A M A X I M A M A X I M A  D E

D E D E D E t  N I C  1 0  D E

E  Q U  I P A M  E N  T C T O P E R A  Q Ä O O P E R A C Ä O O P E R A  Q Ä O T R A B A L  H O

B O M B A S  D E i . 0  S S U 1 0 0 - 2 5 0  S S U 1 0 0 0  S S U L O C O  S S U

E N G R E N A G E N S 5  C S 2 1  -  5 L  C S 2 1 6  C S 6 6 L  C S

M O  T O R E S  H I D R A U  - 8 0  S S U 1 2 5 - 2 5 0  S S U 1 0 0 0  S S U C O  0 0  S S U

L I C O S 1 5  C S 2 6 - 5 L  C S 2 1 6  C S 8 6 L  C S

D E  M A N E I R A  G E R A L .  0  Ö L E O Q U E  A T E N D E  Ä S  C A R A C T E R I S  -
V A L  V U L A S

T I C A S  C A  B O M B A .  S E R A  D E  U T I L I Z A Q Ä O  S A  T I S F A T Ö R I A

M E D ID A S  D E  V IS C O S ID A D E

S S U  = S e g u n d o s  S a y b o lt  u n iv e r s a l 
C S  -  C e n t is to k e s

T IP O S  D E  Ö LE O S  R E C O M E N D A D O S  P E L A  R A C IN E  H ID R Ä U L IC A  S A

V I S C O S I D A D E

A  3 8 °  C
1 5 0  S S U 2 1 7  S S U 3 1 5  S S U

M A R C A

S I S  T E M A  F R I O  
l a t e  3 5 °  C  )

S I S  T E M A  M E D I O  
(  3 5 ° a S 0 ° C )

S I S  T E M A  Q U E N T E  
(  5 0 °  a  6 5 ° C I

A  T L A N T I C I D E A L  O I L  C I D E A L  O I L  D I D E A L  O I L  F

C A S T R O L H Y S P I N  A W S  3 2 H Y S P I N  A W S  L 6 H Y S P I N  /WS 6 8

E S S O T E R  E S S O  L 3 T E R E S S O  L 7 T E R E S S O  5 2

S H E L L T E L L U S  2 7 T E L L U S  2 9 T E L L U S  3 3

M O B I L D T E  2 L D T E  2 5 D T E  2 6

T E X A C O R A N D O  O I L  H D  3 2 R A N D O  O I L  H D  L 6 R A N D O  O I L  H D  6 8

V A L V O L I N E E T C  O I L  L I G H T E T C  O I L  N I  1 0 E T C  O IL  M E D I U M

P R O M A X  B A R D A H L M A X L U B  M A - 1 0 M A X L U B  M A - 1 5 M A X L U B  M A -  2 0

P E T R O B R Ä S
L U B R A X  I N D  
H R - L 3  E P

L U B R A X  I N D .  
H R - L fl E P

L U B R A X  I N D .  
H R - 5 6  E P

I P I R A N G A I P I T U R  A W  U L I P I T U R  A W  U I P I T U R  A W  5 3
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GA BIN ET E DO COMANDO E LE TRO N IC O E l  .4-0

N » Nomenclatu ra , Quant.

1

2
3
/

5
6

Botao de 
B o t a o  d e

emcrgcncia
ocionamcnto do rolo opcrador 

Botao do acionamcnto do sistema hidrdu lico 
Botao do acionamonto do sistoma de transporte 

Botao do acionamonto do sistoma do rotü 'ica  

Botao do acionamcnto do rebß lo 

7 Contador do horas dccorrid a s

S Botao do dcsligamonto do rolo operador

9 Botao do dcsligamonto do sistoma h id rlu lico

10 Botao de dcsligamonto do sistema do transporte

11 B otao de desligamento do sistema de retilica

12 Botao de desligamento do reb ölo

y 13 Läm padas - s ina leira s

1
l
1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

5



Nomenclatura

1. Rolo de transporte an terior

2. Cou ro

3. Rolo de apoio com borracha

4. Rolo de transporte pos terior

5. Rolo operador com ldminas

6. Pneumdtico

7. Encosto do pneumdtico

8. M anfcu la de travamento

9. Manfcu la de regu lagem do 

pneumdtico

9  8

ESQU EMA DE, RE G U LAG E M  DO PN E U M dTIC O



LU BR IF IC AC ÄO  C E N TR ALIZ AD A

L u b rific a c d o  re com e nd a d a  2 v e z e s  po r s e m a n a , 
se ndo  n e c e s s a n o  a p e n a s  a c io n a r a  bom ba  
m a n u a l ( P u x a r e e m p u rra r a a la v a n c a  1 ve z  
p a ra  ca da  lu b n fic a c ä o  p ro g ra m a d a ) .

L u b n fic a n te  re com e nd a d o : p a ra  o m e lh o r fu n -  
c io n a fn e n to  da  s is te m a  e a g ra x a  M U LT IF AK  
A LL  P U R PO S E  FP  2 da  T E X AC O  ou s im ila r.

-------------------------- z  ----------------------------

P a ra  um  m e lh o r re n d im e n to  de  su a  m a qu ina , 
na o e s q u e c a  que  lim p a r e lu b r ific a r  s ig n ific a  
ta m bem  "M AN U T E N C ÄO  P R E V E N T IV A"

P a ra  o c o rre to  m a nu se io  dos a c e s s ö n o s , se gu ir 
a s in s tru c ö e s  que  a com pa nham  e s te  ca tä logo .

N äo te n te  c o n s e rta r os a c e s s o rio s  se  nä o tive r 
cond iqöe s ,  logo  d e ve  re c o rre r  p a ra  A s s is te n c ia  
Tecmca  c re d e n c ia d a .
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COMO REMOVER AR DE UM SI 5T&MA TRABON

PROCEDIMENTO PARA ESCORVAR E PURGAR

Apos a in s ta la £a o completa  do S istema Trabon ou no caso de entrada  de er  no s ia tem a, 

sora  n eces sa rio a b a s tecer previamenta todas aa lin h a s  do s istem a  antes  que en tre em 

operagao. 0 d is tr ib u id o r  lig a d o  aos mancais e chamado "d is tr ib u id o r  secu ndorio" e o 

d is tr ib u id o r  que a lim enta  de lu b r ific a n te  os secu ndarios  e chamado "d is tr ib u id o r  mes 

t r e " .

0 procedimento para abastecimento deve ob edecer a s egu in te sequ ancia :

FIGURA NC 1

Ab astecer in icia lm en te as lin h a s  que l i — 

gam o d is tr ib u id o r  sacu ndario aos mancais. 

Para  is s o , remover os plu gs ad jacen ta s  a 

cada tubo da s a id a . C oloca r um pino gra xa i 

ro nasse s a id a  a lta m a d a  e in je ta r  o leo  

ou graxa  por meio da uma bombe da a la va n -  

ca  a ta  o lu b r ific a n te  a tin g ir  o mancal. 

D a s liga r  a tu bu lagao na entrada  do mancal, 

sä n eces s a rio, para  cer teza  do lu b r ific a n  

ta  te r  chegado a ta  o fin a l  da tu b u lagao.

S egu ir es ta  roesmo procedimento com todas 

as segoes do d is tr ib u id o r  secu ndario a ta  

que todas  as lin h a s  fiqu em a b a s tecida s  a 

tota lm en ta  is en ta s  de a r . Nao reco loca r  

por enquanto os p lu gs  r e tir a d o s .
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FIGURA NS 2

Agora , d e s lig a r  a 1-i.nha p roven ien te do d is tr ib u i-  

dor m estre, na entrada  do d is tr ib u id o r  secu ndario. 

Remover no d is tr ib u id o r  mestre o p lu g ad ja cen te a 

lin h a  Que corresponde a esse d is tr ib u id o r  secunda 

r io ,  C oloöa r o pino gremuWa o bumbaar lu b r ifie a n  

te  nessa lin h a  a te que o raesmo aparega  na extrend  

dade d es liga d a . L ig a r  novamente essa  extrem idade 

e r e in ic ia r  o bombearaanto a te que uma qu antidade 

s a tis fa to r ia  da lu b r ific a n te  s e ja  exp elid a  p elos  

o r if lc io s  a b ertos . Recoloca r os p lu gs  no d is t r i ­

b u idor secu ndario. V e r ific a r  cu idadosamente a au -  

sen cia  de a r no d is tr ib u id o r  antes da coloca ga o 

dos p lu gs . R ep etir  o mesmo procedixnento (Pasaoa  1 

8 2 ) pa rs  cada d is tr ib u id o r .

FIGURA N8 3

Com todos  os p lu gs  do d is tr ib u id o r  mestre rem ovi 

dos, d es lig a r  a lin h a  p roven ien te da bomba, na 

entrada  dessa d is tr ib u id o r ,  Ab astecer es ta  lin h a , 

acionando a bomba do a iatsma a te que o lu b r if i  -  

cante s e ja  exp elid o p ela  extrem idade d es liga d a . 

L ig a r  a tu b u lagao e a cion a r novamente a bomba e -  

te  o lu b r ific a n te  s u rg ir  nos o r if lc io s  a b ertos . 

R ein s ta ln r  os p lu gs . 0 s istem a  en con tra - se pron— 

to  para opa ra r.

NOTA: £ n eces sa rio que todas  as lin h a s  s eja a  

completamente a b a s tecid a s  para  certa za  

do lu b r ific a n te  a tin g ir  os  mancais imediatamen- 

te  apos o funcionamento da bomba. Mesmo no ca— 

so da rep oa iga o de um trech o de tu bo, o p roce-  

dimento deve s er  ob edecido antes  de l ig a r  a ma 

qu ina . Ter sempre o cu idado de u t il iz a r  lu b r i— 

f ica n te limpo n e ssas operagoes .
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Num Sistema Trabon Progress ive), e n eces sa rio que ex is ta  um flu x o  l iv r e  de lu b r ific a n te  desde 

a bonwa a te os mancais, a tra ves  do s istem a  de d is tr ib u i^ a o . Se qu a lqu er componente desse s is  

tema de transmissao (d is tr ib u id o r ,  tu bo, conexao ou mancal) nao receb er e d eixa r passar sua 

porgao de lu b r ific a n te ,  s ig n ific a  que houve um b loqu eio. Esse b loqu eio causara uma pressao a 

cima da normal, a s er  desen volvid a  p ela  bomba. Dependendo da a p lica ga o ou do p ro jeto  do s is — 

tema, o b loqu eio e va a lta  pressao res u lta n te na bomba normalmpotR im p lica ra o na p a ra liza ca o 

do flu x o  em todo o s istem a  e nenhum mancal receb era  lu b r ific a n te .

DESCRIQÄO

A p a ra liza ga o do flu x o  devida  ao b loqu eio e prim ei

ramente s en tid a  p ela  eleva ga o anormal de pressao

no s is tem a  a medida em que a bomba procu ra  su perar
«*»

o b loqu eio. Essa pressao anormalmente a lta ,  res u l­

ta n te de um b loqu eio, e lim ita d a , is o la d a  e s in a ljl 

zada por meio de in d ica d ores  p revis to s  no p ro jeto  

do s is tem a .

DISTRIBUIDOR

Um d is tr ib u id o r  do tip o  p rogres s ivo con s is te  de 

uma segao in ic ia l ,  uma segao fin a l  e um m£nimo de 

3 segoes  in term ed ia r ia s . As segoes  sao reu nidas  e 

"fixa d a s  por meio de p r is io n e ir o s  e porcas . E ntre 

cada segao e x is te  uma ga xeta . Um d is tr ib u id o r  mes- 

tr e  e o 19 d is tr ib u id o r  a ju za n te da bomba. Um d is  

tr ib u id o r  secu ndario e qu a lqu er d is tr ib u id o r  rece— 

bendo lu b r ific a n te  do d is tr ib u id o r  mestre (F ig .  A ).

sec Ce s  i n t er med i a r i a s

As segoes  in term ed ia ria s  (sao n eces sa ria s  no m ln i-  

mo 3 por d is tr ib u id o r ) contem um p is ta o  e s p ec ia l-  

mente a ju stado para  aqu ela  segao, va lvu la s  da r e -  

tengao in tern es  e d ivers os  o r if lc io s  de com u nica -  

gao que, juntamente com o p is ta o  dosam e desviam o 

,'lu xo de lu b r ific a n te  (F ig .  B ). As  segoes  interm e­

d ia r ia s  podem s er fa b r ica d a s  para con ter uma ou 

duas sa lda s  de lu b r ific a n te .  Uma gravagao lo c a liz a  

Ida na fa ce  de cada segao in d ica ra  ( l )  o modelo (M, 

MX, e tc . )  (2 ) o volume des locado por cu rso do p is ­

ta o, exgresso em m iles im os de polegada  cu b ica  (35* 

.035 in  ) e (3 ) numero de sa lda s  de lu b r ific a n te  

(S -  uma sa lda  aperias; T* duas s a fd a s ) (F ig .  A ).

CUIDADO

Nunca ob tu ra r qu a lqu er sa lda  destin ada  a fu n cion a r.

y

F ig .  B -  Segao In term ed ia r ia
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INDICADORES OE PERFORMANCE
.... v. :.. ..............

Uma grande va rieda de de in d ica d ores  de performance sao u tiliza d o s  no s istem a  para lim ita r ,  i -  

s o la r  e s in a liza r  pressao anormal a lo c a liz a r  o ponto de b loqu eio. Exlstem 2 tip os  de in d ica -  
doras:

1) A liv io

2 )  Retengao

0 tip o  e pressao sao determinados pela s  necess idades  do p ro je to . Nao efetu a r  m od ifica goes  de 

tip os  e pressoes  sem aprovagao do p r o je tis ta  o r ig in a l.

INDICADORES DE PERFORMANCE OE ALlviO  (G eralmente lo ca liza d os  na bomba)

A. A liv io  D isco -  0 flu x o  de lu b r ific a n te  f ic a  exposto a um d isco de ru ptu ra  de a lu m in io. Ca
M« W 0  % M *•

so ha ja  eleva ga o da pressao da bomba, o d is co se rompara a uma pressao es p ecifica d a , a l i— 

viando o flu x o  de lu b r ific a n te  para a a tm osfera .
f  0 M

8. A liv io  Rearmavel — 0 flu x o  de lu b r ific a n te  f ic a  exposto a um p is ta o  armado por mala. Caso
•* % w w

a pressao da bomba se e leve  a uma pressao es p ecifica d a , o p is ta o  se move, comprimindo a 

mola e simu ltaneamente ab rindo uma comunicagäo a tm os ferica  para a l iv io  do flu x o  do lu b r i— 

fic a n te .

INDICADORES DE PERFORMANCE DE RETENQÄO (G era lmente loca liza d os  em sa ida s  a lte r n a tive s  do d is -

tr ib u id o r )

A. Retengao D isco -  0 lu b r ific a n te  f ic a  exposto a um d is co de ru ptu ra  de a lu m in io, que sa
0 % M

rompera a uma pressao es p ecifica d a , fa zendo e leva r  um pino ex is ten te  no corpo do in d ica -

dor e retendo a pressao.

8. Retengao Rearmavel — 0 lu b r ific a n te  f ic a  exposto a um p is ta o  armado por mola, que se move 

a uma pressao es p ecifica d a , fa zendo e leva r  um pino ex is ten te  no corpo do in d ica d or e ra ­

tende a pressao.

REARMAMENTO OOS INDICADORES DE PERFORMANCE ( l )  L o ca liza r  e c o r r ig ir  o m otivo da a lta  pressao

A. - In d icadores  armados por mola (Retengao ou A l iv io )

1. 0 rearmamento e au tomatico com a elim in agao da a lta  p ressao.

B. In d icadores  de D isco (Retengao ou D is co)

1. Remover todos os pedagos do d is co rompido.

2. Empurrar manualmente o p ino de vo lta  (somente no tip o  reten ga o ).

3. In s ta la r  novo d is co da mesma pressao (co r )

d . Aperta r o con ju nto o s u fic ien te  para  e v ita r  vazamentos.

ATENgÄP; Nao a p erta r excessivam ente para  e v ita r  d a n ifica ga o do d is co , o que cau sara d im in u i-

gao da pressao de ru ptu ra . • -

COMP LOCALIZAR BLOQUEIO -

Se e x is t ir  um b loqu eio num Sistema P r o g r e s s ive ,e ie  e causado por uma das s egu in tes  ra zocs :

1 ) Esmagamento de tubos no s is tem a ;

2 ) Mancal b loqueado no s is tem a ;

3 ) Conexao d efeitu os a  no s is tem a ;

d ) D is tr ib u id or  b loqueado no s is tem a ;

Qualquer con serto deve s er execu tado nas melhores cond igoes  p os s ive is  de lim peza . Um b loqu eio 

sera  s in a liza d o  por um p res s os ta to , manometro, quadro de comando ou p elo in d ica d or de a l iv io  

na bomba. Antes de p roceder qu a lqu er desmontagem, in sp ecion a r visu a lm ente o s istem a  quanto a 

ex is ten cia  de tubos amassados ou in s ta la ga o  ir r eg u lä r  dos d is tr ib u id o res . V e r ific a r  se todas 

as sa ida s  in jetam  normalmente e se nao f o i  ob tu rada alguma sa ida  destinada  a a lim en ta r um rtwsn 

ca l ou ou tro d is tr ib u id o r .
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iPflOuEDIMENTO 

» *
’PASSO NO 1

E »
, 'U tiliza r  uma bomba manual munida de um manometro (F ig .C )

•Abastecer a bomba com lu b r ific a n te  limpo e igu a l ao u ti 

liza d o  no S istema. Acop la r a bomba a entrada  do d is t r i­

b u idor mestre e a cion a r lentam ente. Caso o S istema nao 

es movimente livrem en te ab a ixo da 1.500 pa i ver paaao 
jnO 2.

PASSO NO 2
f •

A. D is tr ib u id or  mestre equ ipado com in d ica d ores  de per

formance: F igu ra  C

Com a bomba manual acoplada  ao d is tr ib u id o r  m estre,

aumentar a pressao para 2.000 p s i; os in d ica d ores  s in a liza ra o  a lo ca liza g a o  do b loqu a io. 

Um in d ica d or com pino exposto mostra que a pressao en con tra - se no tubo de sa ida  ccirres -  

pondente a esse in d ica d or e que o b loqu eio en con tra - se na a rea  sendo s ervid a  por essa  

s a ld a , con f. mostra a F ig .  0.

L

i1

i

i

j

Se nenhum dos p inos encontra—sb  expos to, s ig n ific a  que o b loqu eio es ta  no p rop rio  d is — 

tr ib u id o r  mestre.

D is tr ib u id or  mestre sem in d ica d ores  de performance: 

Com pressao no d is tr ib u id o r  mestre (passo 2 A ), r e -  

mover um por vez, cada plu g de sa lda  a lte rn a tiva , 

tentando opera r a bomba manual apos a remogao de ca 

da p lu g. Nao exceder 2.000 p s i.  Se a pressao b a ixa r 

e o d is tr ib u id o r  in ic ia  livrem en te os c ic lo s  apos a 

r e tir a d a  de um determinado p lu g, s ig n ific a  que o 

b loqu eio encontra—se na a rea  s ervid a  por aqu ela  s e i 

da. Ver passo n® 3.

Se todos os plu gs forem removidos e o d is tr ib u id o r  

permanecer sem fu n cion a r, o b loqu eio en con tra - se no 

p rop rio d is tr ib u id o r .

NOTA; Quando o plu g correspondente a uma area  b lo— 

queada fo r  rem ovido, uma pequena porgao de lu b r i f i ­

cante normalmente e exp elid o p ela  sa lda  a b erta  a me 

d ida  em que a pressao na entrada  do d is tr ib u id o r  

b a ixa .

Pino do 

In d ica d or 
E levado 

O ia tr ib u id or  

M estre

D is tr ib u id or

Secu ndario

F igu ra  0

Se o passo n o  2 (a  o u  b ) in d ica  b loqu eio no d is tr ib u id o r  m estre, es te deve s er desmonta 

do e lim po. Ver passo no 5 para  in s tru goes  sob re o procedimento co r reto .

PASSO NO 3

Se o te s te  efetu ado no passo nB 2 in d ica r  que o b loqu eio en con tra - se ad ian te do d is tr ib u i -  

dor m estre, in s ta la r  a bomba manual na sa lda  a lte rn a tiva  do d is tr ib u id o r  mestre que co r res -  

ponde a a rea  b loqu eada. Ver F ig . E. Remover todos os plu gs de s a ld a  a lte rn a tiva  do d i s t r i— 

b u idor secu ndario da a rea  b loqu eada. Acionar lentamente a bomba manual. Se o lu b r ific a n te  

fo r  sendo exp elid o livrem en te a tra ves  de todas as sa ida s  desse d is tr ib u id o r , o b loqu eio nao 

se encontra  nem na lin h a  de fornecim ento nem no p rop rio d is tr ib u id o r . Ver passo n- £.
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Se tO  lu b r ifica n te  nao fo r  exp elid o livrem en te a -  

tra yes  das sa idas  a b erta s , o b loqu eio en contra - se 

na lin h a  de fornecim ento ou no p rop rio d is tr ib u i-  

dor. O es liga r  a lin h a  na entrada  do d is tr ib u id o r  

secu ndario, operando lentamente a bomba manual pa 

ra  lo c a liza r  a origem do b loqu eio. Se o b loqu eio 

e s tive r  no d is tr ib u id o r , vor passo n® 5.

PASSO Na 4 '

In s ta la r  a bomba manual em cada uma das sa ida s  a l 

tern a tiva s  do d is tr ib u id o r  secu ndario, operando a 

bomba lentam ente. Ver F ig . F. Se e x is t ir  a lta  pres 

sao, o b loqu eio f o i  lo ca liza d o . Procu ra r por l i ­

nha amassada, mancal muito Ju sto, conexao e/ou o— 

r i f i c i o  de entrada  no mancal com fu ragao in co r re -  

ta . C o r r ig ir  conforme n eces sa rio.

PASSO Nö 5

F igu ra  E

Quando o te s te  mostrar b loqu eio em d is tr ib u id o r , es te devera  s er 

desmontado e limpo.

, NOTA: S u jeira  e corpos estranhos sao os p iores  in im igos  de 

qu a lqu er S istema de L u b r ifica ga o . Qualquer con serto deve s er 

execu tado nas melhores condigoes  p os s ive is  de lim peza .

Antes da desmontagem de qu a lqu er d is tr ib u id o r , fa ze r  um esquema
A Ai # 0̂

e anotar a sequ encia  das segoes in term ed iä r ia s . Exemplo: Segao I  

n ic ia l 10T-2GS-10T-30S Segao F in a l. Ver F ig .  G. Re 

t ir a r  os p lu gs  la te r a is ,  somente, e ten ta r  mover 

cada p is ta o  nos 2  s en tid os , sem en treta n to, remo- 

ve - lo s  dos c ilin d r o s .

CUIDPOO

Nao in s e r ir  ob jetos  m eta licos  duros nos c i l in ­

dros (pungoes, chaves de fen da , e t c . ) .  U til iz a r  

somente hastes de la ta o  ou a lu m lnio e pressao 

manual.

1Se todos os p is toes  se movem e nao e x is t ir  in d ica -  

gao de problema mais gra ve, reco loca r  os p lu gs la ­

te r a is  com a rru ela s  novas, ap licando o torqu e co r re to . Ver ta b ela  

de torqu e. Tes ta r novamente o d is tr ib u id o r  com a bomba manual. Se 

qu a lqu er p is ta o  e s tiv e r  p reso, ou se uma su b stancia  semelhante a 

cera  ou s u je ir a  fo r  observada na extrem idade da camara do p is ta o , 

proceder a desmontagem. 0 d is tr ib u id o r  e desmontado retira n d o- s e 

primeiramente as porcas dos p r is io n e ir o s . Com as segoes na banca— 

da, r e tir a r  novamente os 2  p lu gs la te r a is .  Tomando-se uma segao 

por v^ z, remover o p ^ ta o .  Caso o p is ta o  en con tre- se p reso, ten ta r 

removcF-lo p elo ou tro la d o, P is toes  excessivam ente presos podem re 
qu erer b a tida s  levu s  rin linste de la ta o .

F igu ra  F

In ic ia l

10T

20S

10T

3 OS

F in a l

F igu ra  G
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Limgar as segöes e p is toes  num s olven te apropriado e limpo a te que todo o lu b r ific a n te  tenha 

s id (^  removido. Ü til iz a r  a r comprimido para secagem e remogao de impurezas do in te r io r  dos fu  

ros  de comunicatjao. Um pequeno pedaijo de arame pode s er empregado para ve r ific a c a o  da lim pe— 

za e in ex is ten cia  de ob stru ijao nos o r if ic io s .  In specion a r os c ilin d r o s  e p is to e 3 cu id a d os a -  

mente quanto aos su lcos , raarcas ou ou tros  danos.

NOTA: Se o p is ta o  ou c ilin d r o  es tiverem  d a n ifica d os , uma nova sesao deve s er in s ta la d a . 

Todos os p is toes  sao a ju stados  micrometicamente nos c ilin d r o s  para a ob ten fao da to lera n  

c ia  correta . Deve—se tomar muito cu idado para in s ta la r  o p is ta o  na mesma seijao in term e-  

d ia r ia  do qu ä l e ie  fo i  removido.

Caso a se?ao e p is ta o  apresentarem es ta r  em boas cond i^ oes , montar a seijao observando para 

que o p is ta o d e s lize  suavemente, porem com firm eza  no fu ro do c ilin d r o .  R ep etir  a lim peza  e 

inspegao de cada se^ao. Apos todas as segoes  tenham s id o lim pas, sopradas, in specionadas  e 

achadas em boas con d igoes , montar o d is tr ib u id o r  conforme in d ica do nas anota£oes e esquemas.

CUIDADO

ü t il iz a r  ju n ta s  novas e a p lica r  os torqu es  co r retos . Tes ta r o funcionamento do d is tr ib u i 

dor a tra ves  da bomba manual.

/

BLOQUEIO PQR CONTAMINACÄO

) - .

Se s u je ir a ,  corpos estranhos ou qu a lqu er ou tra  forma de contaminagao fo r  encontrada  no d is ­

tr ib u id o r , a lim peza  s era  uma solu gao apenas tem pora ria  do problema do b loqu eio. A FONTE DA 

CONTAWINAgÄO PRECISA SER ELIMINADA PARA USO SATISFATÖRIO. 0 s istem a  de filtr a g em  do lu b r if i  

cante p recis a  s er  in ves tiga d o , elementos fil t r a n te s  devem s er  in specionados  ou s u b s titu id os . 

0 r es e rva to r io  deve s er  in specionado e lim po, se n eces s a rio. 0 metodo de ab astecim ento do 

r es e rva to r io  deve s er r e v is to  para  elim in a r  qu a lqu er r is c o  de in trod u fa o de corpos estranhos 

no res erva to r io  du rante o ab astecim ento. Qualquer S istema de L u b r ifica ?ä o ex ig e  lu b r ific a n ­

te  fil t r a d o .  *

BLOQUEIO PQR SEPARAC%0

Se uma su b stancia  semelhante a cera  ou sabao fo r  encontrada  nas seijoes in term ed ia r ia s , pode 

i- s e  te r  certeza  de es ta r  havendo separagao da graxa . Is to  s ig n ific a  que o o leo  es ta  sendo 

separado da graxa  na pressao de operagao normal do s is tem a , fica n d o o sabao da graxa  depos i 

tado no d is tr ib u id o r . A lim peza  res u lta ra  em solu ijao apenas p ro vis o r ia  para  o prob lema.

Consu'lta r  o forn eced or de lu b r ific a n te  para  recomendaijoes de lu b r ific a n te s  a lte rn a tivo s  e 

compat£veis com Sistemas C en tra liza d os  de L u b r if ica ijao.

TORGUE EM LBS/pf

MJ m(mr ) MV MVH MX MG

Porcas de P r is io n e ir o s 12 20 20 24 30 12

Saidas A ltern a tiva s 15 15 15 15 24 24

Plu gs L a tera is 15 15 15 15 45 15

ÜTILIZAR SOMENTE LUBRIFICANTE LIMPO

S u jeira  e corpos estranhos sao os p iores  in im igos  de qu a lqu er S istema de L u b r ifica ga o .

l E X I M P O R T

' Ind  e Com . S /A .

SISTEMA PR0GRESSIV0
UANUTENfAO (7/ ?j

DATA

,1

FOLMA
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^ .E x e m p lo  Esquem Atico 

MJ3 - 10SB-5TCR-15T

I 5  T

F I N A L

de D is tr ibu id o r

D is tr ib u id o r com  In d lca do r de C iclos

NOTA: M enclone som ente a segAo in term ediA ria S uperior na 

encom enda de ligagAo ve rtica l in te rna. Am bas serAo gravadas 

con torm e ilu s tra d o  acim a.

EXEMPLOS DE SEQÖES IN TER M ED iARIAS

S e g to  In term ed iA ria  M J-5T 5 T

-Q I 5  S
Se?Ao In term ediA ria M J-15SA com  in- 

d ica d o r no lado  esquerdo

IN FO R M A göE S  DE CO M PR A:

.1

D is tr ib u ido r " M J "  e segöes 

interm ediA rias.

N 0 de segöes in term ediA rias (3 atd 7)!

C apacidade do  p is täo  — -------- ------ -

5 - 0,005 po legadas cüb ica s

10 - 0.010 po legadas cüb ica s

15 - 0.015 po legadas c ü b ic a s ______

I I

i i

T - 2 saidas 

S - 1 saida

TCL - saida esquerda liga da  A sa ida  esquerda  da segäo im e- 

d ia tam en le  in fe rio r

^  R - sa ida d ire ita  liga da  A sa ida  d ire ita  da segAo im ed ia- 

tam ente in fe rio r

SCL - sa ida esquertfa  liga da  A sa ida  esquerda  da segAo ime- 

d ia tam ente in fe rio r

r
R - sa ida d ire ita  liga da  A sa ida d ire ita  da segAo im ed ia- 

tam ente in fe rio r

A : In d ica do r de c ic lo , lado  Issquerdo

B: In d ica do r de i  c ic lo . lado  d ire ito

(In d ica do r d isp on lve l nas capac ida de s 10 e 15)

ACESSÖRIOS:

DESCRIQAO N .° DA PEQA

Chave de co n ta to  c /  supo rte  .......................  510-599-000

Barras de ligagäo  h o rizo nta l ..........................  189-000-050

B arras de ligagAo ve rtica l ..............................  189-000-040

Suporte  de m ontagem  .................  (ver fo lh e to  n .° 15126)

In d ica do re s de perform ance  .........  (ver fo lh e to  n .° 15401)

N O T A S : S e fö r  n e c e s s A ria  u m a  lo c a liz a g A o  a s p e c if ic a  de  u m a  

s a id a  n u m a  s e g ä o  c o m  lig a g ä o  v e r t ic a l in te rn a , o  p e d id o  d e ve  

se r a c o m p a n h a d o  d e  u m  e s q u e m a .

D e te rm in a r  a o rd e rn  d e  m o n ta g e m  o b s e rv a n d o  o  d is t r ib u id o r  d e  

f r e n te ; re la c io n a r  as s e g ö e s  ä p a r t ir  d o  o r i f lc io  d e  e n tra d a .

O u tra s  o p g ö e s  p a ra  m o n ta g e m  n o  d is t r ib u id o r  e s e g ö e s  in te r -  

m e d iä r ia s , ta is  c o m o  b a rra s  d e  l ig a g ä o  h o r iz o n ta l,  b a rra s  d e  

l ig a g ä o  v e r t ic a l,  c h a v e s  d e  c o n ta to , e tc . , d e v e m  s e r re la c io n a d a s  

s e p a ra d a m e n te  c o m  s e u  re s p e c t iv o  n ü m e ro  d e  id e n t if ic a g ä o , 

b e m  c o m o  u m  e sq u e m a  m o s tra n d o  a lo c a liz a g & o  e s p e c if lc a  d e - 

s e ja d a .

S e g ö e s  in te rm e d iA r ia s  e n c o m e n d a d a s  a v u ls a s  nA o  p o d e rä o  se r 

fo rn e c id a s  c o m  l ig a g ä o  v e r t ic a l in te rn a .

E X I M P O R T  LUBRIFICACAO  C E N T R A LIZ A D A
-------- ,----------------------- 1----------------------- r --------------- -- t------------------- \

E xim p ort 

In d ü s tr io  e 

C o m e rc io  S. A.

R. B e lch io r  d e  Pontes, 8I

S a n to  A m o ro

S ö o  P o u lo  - SP - B rasil

T e le fon e s

2 4 7 8 4 5 2

2 4 7 -7 4 7 4

2 4 6 -0 3 5 0

End. T e le g rä f ic o  

P o rtex im

CEP

0 4 7 4 4
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DISTRIBUIDO RES TRABON

DE LINHA SIMPLES M J

Intfustrh r’e ^ aau»n33 '.-da.

tlMM ii k

b
DESCR IQÄO :

O s D is t r ib u id o re s  T ra b o n  p ro g re s s iv e s  d a  s ä r ie  " M J "  s ä o  p ro je -  

ta d o s  p a ra  s is te m a s  de  lu b r if ic a g ä o  de  m ä q u in a s  o p e ra tr iz e s  e 

o u tro s  e q u ip a m e n to s  s im ila re s .

U m  d is t r ib u id o r  p ro g re s s iv e  " M J "  t ip ic o  (ve r  a c im a ) c o n s is te  de  

u m a  s e g ä o  in je ia l,  s e g ä o  fin a l e 3 s e g ö e s  in te rm e d iä r ia s  n o  m i- 

n im o .

E sse  d is t r ib u id o r  b ä s ic o  s e rv irä  a tä  6 p o n to s  de  lu b r if ic a g ä o , 

p o r6 m , a c re s c e n ta n d o -s e  o u tra s  s e g ö e s  in te rm e d iä r ia s , se rä  p o s - 

s iv e l a u m e n ta r o  n ü m e ro  d e  p o n to s  q u e  p o d e m  se r a te n d id o s  

a tä  u m  m ä x im o  d e  14.

A s  se g ö e s  in te rm e d iä r ia s  " M J "  c o m  v ä lv u la s  de  re te n g ä o  in te r -  

n a s , s ä o  d is p o n iv e is  e m  d iv e rs a s  va zö e s  p o r c ic lo  d o  p is tä o . 

V e r e s p e c if ic a g ö e s . C a d a  se g ä o  d u p la  (T ) p o ss u e  2 s a ld a s , se n - 

d o  u m a  e m  c a d a  la d o  d a  se g äo . N e n h u m a  d a s  sa fd a s  d a  se g ä o  

T  p o d e rä  se r fe c h a d a . p o is  c a u s a rä  o  b lo q u e io  d e  to d o  o  s is te - 

m a . A s  se g ö e s  s im p le s  (S ) te m  s o m e n te  u m a  sa fd a  e m  q u a lq u e r  

u m  d o s  la d o s , d e v e n d o  u m a  d e la s  s e r fe c h a d a  p a ra  o p e ra r  n o r ­

m a lm e n te .

CARACTER IST ICAS :

•  F o rn e c e  q u a n t id a d e  d o s a d a  d e  lu b r if ic a n te .

•  D e s e n h o  e c o n ö m ic o  e  c o m p a c to .
K

•  A c rä s c im o  o u  re t ir a d a  fä c i l  de  s a ld a s  d e  lu b r if ic a n te .

•  S im p le s  d e  in s ta la r  e m  m ä q u in a s  n o va s  o u  jä  e m  u so .

•  V ä lv u la s  d e  re te n g ä o  in te rn a s .

•  P is tö e s  a ju s ta d o s  m ic ro m e tr ic a m e n te .

ESPEC IFICAQÖES:

L u b r if ic a n te  ...................................................  ö le o  o u  g ra x a

P re ss ä o  (m ä x im a ) 140,6 k g /c m ?  (2 .0 0 0  p s i)

C a p a c id a d e s  d as  s e g ö e s  +

5T

O e s lo c a m e n to

10T

10S

• (p o P ) (c m i)

0 ,005 0,081

0 ,01 0 0 ,1 63

0 ,0 1 0 0 ,163u

0 ,0 15 0 ,24 5

0 ,0 2 0 0 ,327

0 ,0 30 0,491

e m  c a d a  s e g ä o in te r-

m e d iä ria .

* V o lu m e  d e s lo c a d o  p o r s a id a  a p ö s  1 c ic lo  c o m p le to .

M a te r ia l ............................................................................  a g o

P e sos  l lq u id o s  (a p ro x im a d o s ) -

d is t r ib u id o r  c o m  3  s e g ö e s  ......................................... 0 ,8 7  kg .

d is t r ib u id o r  c o m  4 s e g ö e s  ......................................... 1 ,04  kg.

d is t r ib u id o r  c o m  5  s e g ö e s  ......................................... 1,21 kg .

d is t r ib u id o r  c o m  6  s e g ö e s  ......................................... 1 ,38  kg .

d is t r ib u id o r  c o m  7 s e g ö e s  ......................................... 1 ,55  kg .

FUNC IO NAM ENTO :

A  s e q u ä n c ia  o p e ra c io n a l d e  u m  d is t r ib u id o r  " M J ”  6 d e f in id a  c o - 

m o  "p ro g re s s iv a ” . E s te  te rm o  s ig n if ic a  q u e  c a d a  s e g ä o  in te r m a j  

d iä r ia  c o m p le ta  o  c u rs o  d e  seu  p is tä o , in je ta n d o  u m a  q u a n t id a d P  

d o s a d a  d e  lu b r if ic a n te  a o  m a n c a l c o r re s p o n d e n te  a n te s  q u e  a 

s e g ä o  in te rm e d iä r ia  s e g u in te  fu n c io n e . E n q u a n to  h o u v e r in je g ä o  

d e  lu b r if ic a n te  s o b  p re s s ä o  na  s e g ä o  in ic ia l  d o  d is t r ib u id o r ,  as  

s e g ö e s  in te rm e d iä r ia s  c o n t in u a rä o  ä fu n c io n a r  d e  u m a  fo rm a  

p ro g re s s iv a  e  d e  a c o rd o  c o m  u m a  s e q u ä n c ia  o rd e n a d a  e  co n s - 

ta n te .

A s s im  q u e  o  f lu x o  de  lu b r if ic a n te  c e s s a r,  o s  p is tö e s  ta m b ä m  

p a ra rä o . A o  se r in ic ia d o  o  f lu x o  n o v a m e n te , os p is tö e s  re in ic ia -  

rä o  se u  m o v im e n to  d a q u e la  p o s ig ä o  n o  c ic lo  de  d e s c a rg a .



FUNC IO NAM ENTO :

A o  se r a c io n a d a  a a la v a n c a , u m  p is tä o  d e  d u p lo  e fe ito  d e s lo c a -s e  p a ra  fre n te  e p a ra  trä s , a s p ira n d o  d o  re s e rv a tb r io  e in je ta n d o  o  

tu b r if ic a n te , de a c o rd o  c o m  a p re s s ä o  e x ig id a  p e lo  s is te m a . O  tö rm in o  d a  lu b r i f ic a fä o  6 in d ic a d o  p e lo  m o v im e n to  d e  u m  p in o  e x is ­

te n te  n o  in d ic a d o r  d e  c ic lo  d a  b o m b a , a tu a d o  p e lo  re to rn o d e  lu b r it ic a n te  de  u m a s a id a  de  q u a lq u e r  d is t r ib u id o r  d o  s is te m a .

N o  c a s o  de b lo q u e lo  d o  s la te M a  a  p r e s s io  4 a l iv ia d a  p e lo  d ls c o  e x is te n te  n a  u n ld a d e  da  ru p tu ra .

B O M B A  M O D E L O  M S ----------------------- 1
l

R E S E R V A T Ö R IO S ------------ -- ---------------------- ---------------- !

O - Öleo 

G -  G ra x a

E X I M P O R T  LUBRIFICACAO  C E N T R A LIZ A D A
— — l-----

’ Eximport 
Ind O s trio  e 
C o m b rc io  S. A

— --- 1--------------------1----

R. B e lc h io r d e  Pontes. 81 . T e le fo n es  

S a n to  A m o ro  2 4 7 -8 4 5 2

S ä o  P a u lo  - SP - B ras il 2 4 7 -  7 4 7 4

2 4 6 -0 3 5 0

------ 1-----

End. T e le g rö lic o

P o rte x im

CEP

0 4 7 4 4
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Ind'ĵ i i r i a  d e  M a q u in a s  E n k o  L td a _

ESPECIFICAQÖES:

L u b r if ic a n te  -  ö le o  o u  g ra x a

P re ss ä o  m ä x im a  -  140,6 k g /c m *  (2 .0 0 0  p s i)

V a z ä o  - 4 c m i (0 ,244  p o U ) p o r a c io n a m e n to  d a  a la v a n c a  

e m  c a d a  s e n tid o .

R e s e rv a tö r io s  -

ö le o  o u  g ra x a  -  5 .0 0 0  c m i

V o lu m e  n e c e s s ä r io  p a ra  o  fu n c io n a m e n to  d o  in d lc a d o r  

de  c ic lo s  - 3 ,27 8 cm 3  (0 ,20 0  po l3 )

P re ss ä o  d e  ru p tu ra  -

ö le o - d ls c o  a m a re lo  -  1 0 1,93  k g /c m 2  (1 .4 5 0  p s i)  

g r a x a - d is c o  a z u l -  2 0 7 ,3 8  k g /c m *  (2 .9 5 0  p s i)

P e so  l iq u id o  -  20  kg

CARACTER IST ICAS :

DESCR IQÄO :

A  b o m b a  m o d e lo  " M S "  6 u t i l iz a d a  p a ra  a a lim e n ta g ä o  d e  

s is te m a s  c e n tra liz a d o s  d e  lu b r if ic a g ä o  d e  lin h a  s im p le s . P o de  

fu n c io n a r  in d ife re n te m e n le  c o m  ö le o  o u  g ra x a . T o d a s  as b o m b a s  

s ä o  e q u ip a d a s  c o m  u n id a d e  d e  ru p tu ra , c o n te n d o  u m  d is c o  de  

a lu m in io  tro c ä v e l,  q u e  p ro te g e  a b o m b a  e  fo rn e c e  u m a  in d ic a -  

g ä o  c e n tra l e  v is u a l de  b lo q u e io .

S u a  a p lic a g ä o  p r in c ip a l ö e m  p o n te s  ro la n te s , p re n sa s , e s te ira s  

t ra n s p o r ta d o ra s  e o u tro s  e q u ip a m e n to s  o n d e  a lu b r if ic a g ä o  6 

e fe tu a d a  u m a  o u  n o  m ä x im o  d u a s  ve ze s  p o r  tu rn o .

•  F il t ro s  n o s  re s e rv a tö r io s .

•  M a n ö m e tro  p a ra  c o n tro le  d a  p re s s ä o .

•  In d ic a d o r  d e  n fve l n o s  re s e rv a tö r io s .

•  In d ic a d o r  de  c ic lo  p a ra  in d ic a g ä o  v is u a l d o  tä rm in o  d a  lu -

b r if ic a g ä o .

•  U n id a d e  d e  ru p tu ra  p a ra  p ro te g ä o  d a  b o m b a  e  d o  s is te m a .

•  P in o  p a ra  a b a s te c im e n to  n a  p a rte  la te ra l d o s  re s e rv a tö r io s  

d e  g ra x a .

B u jä o  p a ra  a b a s te c im e n to  n a  p a rte  s u p e r io r  d o s  re s e rv a tö ­

r io s  d e  ö le o .

p wo
§

' S
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M A Q U I N A  D E  R E B A I X A R  C O U R O S  

C O M A N D O  E L E T R I C O - H 1 D R A U L I C O  

M O D E L O  R 1L - *2 E R H -3

1 } -  A PRE S E N TA gÄ O

Tra ta - s e de uma mdquina constru ida  dentro das mais modernas t£c-  

n ica s , a liando uma grande capacidade de produqao com um acabamento prim oroso 

em toda a su perficie trabalhada.

A mdquina de reb a ixa r "E N KO " modeltS RH, permite reb a ixa r per-  

feitamente os mais va riados  tipos de cou ros , u tilizando um eficien te sistema de 

corte conjugado com uma regu lagem  de espessu ra  de grande sen s ib ilid a de, de co-  

mando h idrau lico e de transporte com velocidade sem esca lonamento, tambem co-  

mandado por sistema h idrdu lico.

A regu lagem da mdquina e sua manutenqao sao muito simples dispon  

do- s e tambdm de d ivers os  d ispos itivos  de segu ran?as contra  acidentes .

2 )  - CAR AC TE  R IS T 1CAS TE C N IC A S

- la rgu ra  u til ...............................................  1.200 e 1.600 mm

-op erd rios  n eces sd rios  '. .......................... 1 (um)

- produqao hord ria  a proxim ada ................180 meios

-velocid ade do rolo das nava lh a s .............1500 RPM

-velocid ade de tra n s p orte..........................8 ,5  a 17 m/min.

- for^ a  motriz n eces sd ria t

-acionamento do rolo das n a va lh a s .......... 4-0 e 50 CV  - 4 p<51os

-acionamento da bomba............................. .5 CV  - 4p<51os

-acionamento do reb iS lo..............................1,5 C V  - 2 p<51os

»-acionamento da mesa porta - reb<51o........ 0 ,5  CV  - 4 p<51os

-didmetro externo do rd lo de borracha. . .  140 mm

-du reza  do rd lo de b orra ch a .................... 34 a 37 shore

-espago ocupado:

-comprimento...............................................3.550 mm

- la r g u r a ...................................................... 1.450 mm

- a ltu ra ............................................... ........... 1.850 mm

3 )  - AC IO N AM E N TO S  PR1_NC1PA1S

Os acionamentos p rincipa is  sao ob tidos diretamente por meio de 

motores e ld tr icos .

Os motores sao comandados a travds do painel que se encpntra a d i-  

reita  do operador, onde para cada um exis te um botao de lig a r ,  um botao de des -  

lig a r  e uma ldmpada p ilöto. A  ldmpada piToto acende sempre que & ligado um motor 

e s<5 apaga quando 6 d es ligado.

N es se mesmo painel exis te um botao de emergencia , que quando 

acionado, d es liga  ao mesmo tempo todos os motores da mdquina.
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3 .  i : _a J' °  DO RO LO  D AS  n a v a l h a s

O rö lo das nava lhas d acionado diretamente a p a rtir  do mo- 
tor  e ld tr ieo, conforme mostra  na vis ta  la tera l d ire ita .

L1CO
3 .2 )  -  AC IO N AM E N TO  DA B O M B A DO S1STE M A H IDRAU  -

Conforme indicado na vis ta  la tera l esqu erda , a bomba de / 
engrenagens do sistema h idrdu lico d acionada a p a rtir  de um motor eld trieo.

3 .3 ) -  A C IO N AM E N TO  DO RE B O LO  PA R A  A F IA g Ä O  DAS

N AV ALH AS  .......................... ............  .....................

O reb ö lo para  a fiagao das nava lhas d acionado por meio 

de um motor eld trieo p röp rio, confor.me mostra  a vis ta  la tera l esqu erda .

3 .4- ) -  AC IO N AM E N TO  DA M E S A  SU PO RTE  DO REB O LC

O acionamento da mesa su porte do reb ö lo  d feita  por meio 

de um motor eld tr ieo, que estd acop lado a um redu tor de velocidade conforme mos­

tra  a vis ta  la tera l esqu erda  e a planta ba ixa  da mdquina.

3 .5 )  -  A C IO N AM E N TO  DA VE N TO LA

A ventola  d acionada diretamente partindo do rölo de na ­

va lhas por meio de co r re ia s ,  conforme mostra  o .desenho da vis ta  la tera l d ireita .

4 )  -  FU NC IO N AM E N TO  DA MAQU IN A

O funcionamento da mdquina de Reb a ixar " ENKO " ,  mode­
le 082.10 d bastante s im p les . Podcmos acompanhar a d cscriqa o pelo desenho do / 

corte tra n s vers a l, que mostra  a mdquina na sua posigao fechada .
Jd vimos os movimentos p rincipa is  de que a mdquina d do-  

tada . O sistema h idrdu lico d responsdvel pelo tran sporte e pela  regu lagem de es -  

pessu ra  e con icidade, o que serd  vis to mais adiante.

O tran sporte d obtido mediante os rö los  Q, reves tid o de 

b orracha  e o ro lo R, reves tid o de b ron ze. O sistema de transporte nesse tipo de 

mdqiiina funciona como uma legitim a  "tra va " e nao como elemento de inpu lsao, evi-  

tando que o cou ro a p roces s a r  seja  a rra stado com vio len cia  por entre o rolo R e o  

rolo de nava lhas P , com o que fica r ia  completamente corta do.

Com a mdqiiina afnda ab erta , quando o rolo R estd bem a -  

fastado do ro lo de nava lhas P , se coloca  o cou ro a p roces s a r  söb re a mesa de ma- 

d eira , com uma ponta por sob re o ro lo R, para  que entre em contato com o rölo P .  

N es se ponto ponto o ro lo  R nao tem movimento.
Fech a - s e a mdquina, quando entao o rölo de nava lhas P / 

com seu movimento tem a tendencia de a rra s ta r  o cou ro com vio len cia  por entre / 

eie p röp rio e o rölo R. M as assim que a mdquina fecha  , o rolo R adqu ire movimen­

to, que d transmitido por fr icqa o pelo cou ro a p a rtir  do rölo Q . A velocidade de / 

rotaqao do rölo Q d regu lada  e assim a passagem do cou ro por entre os rö los  P e 

R d regu lada  pelcs. velocidade do rölo Q .

O rö lo  P com seu movimento, apresenta  ainda a tendöncia 

de condu zir o cou ro no sentido de o en ro la r söb re s i p röp rio , mas is s o  d evitado 

pelo a r produ zido pela  ven tola , que g ira  no mesmo sentido do rö lo P .  Com isso o 

cou ro p rocessado va i descendo a medida em que va i sendo pro.cessado, pa ra  fin a l­

mente ca ir  söb re o estrado de m adeira , quando se ab re a mdquina, depois que todc 

o cou ro passou  por entre os rö los  P e R.
Pa ra  ovita r que a partc fina l do cou ro a pa ssa r por entre 

os rö los  P e R seja  completamente inu tilizado, tem sido consegu ido um bom res u l-

m. o+w
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tado, a celcra e o mdximo a velocidade de tran sporte, assim que o cou ro quc esta  / 

scndo processado nao mais es teja  scndo transportado comp letamente, por entre os 

rd los  Q c R. Pa ra  is so p roccd e- s e da scgu intc maneira : cscolh ido a vclocidadc 

de tra n sporte, regu la - s c a velocidade nesse ponto e se passa  quase todo o cou ro; 

quando se chega na partc fina l do processamento, a celera - s e atd o mdximo essa  / 
velocidade de tra n sporte.

5_ )_ :_MO V1M E N PO s  E RE G U LAG E N S  P R iN C IP A lS

A lim de p os s ib ilita r  o processamento dos mais d iversos  
tipos de cou ros , e ob ter um trabalho eficicn to no que toca a uniformidade de espes 

su ra e obtengao de su pcrffcics  lis a s  e ainda uma grande produ gao, a mdquina de 

Rqbaixar " ENKO " modelo 082.10 possu i d iversa s  regu lagens d iferen tes , que de-  
vcm s er feita s  com o mdximo cuidado c seguindo as instru goes que seguem.

5 . 1_)_ -_AB E RTU RA E FE C H AM E N TO

Os movimentos de ab ertu ra  e fechamento sao ob tidos a / 

p a rtir  do sistema h id rdu lico. Press ion a n do- se os pedais O (fechamento) ou N (a b er ­

tu ra) acionan -se chaves cld trica s  que comandam a vd lvu la  de comando d irecion a l, F 

que orien ta  o flu xo de dleo que por sua vez comanda o movimento do pistao J. O pis 

tao J por sua vez por sua vez comanda uma crem a lh eira , em cu jo eixo estao monta- 

dos d iscos  oxeen tricos , um em cada lado da mdquina, por meio dos quais se ob tera  

o movimento de fechamento ou ab ertu ra  da mdquina. Isto pode s er  vis to e acompa- 

nhado a travds do esquema do cfrcu ito h id rdu lico, que mostra  a mdquina na sua po-  

siqao fechada , consequ encia  do fato de ter  sido pressionado o peda l O .

Pa ra  a ab ertu ra  e fechamento, nao hd necess idade de ficar 

pressionando os pedais atd se comp letar o movimento, basta o toque nos peda is . A 
vd lvu la  Z s erve para  regu lä r a velocidade de fechamento.

5 .2 )  -  RE G U LAG E M  DA E S PE S S U RA

A regu lagem da espessu ra  do cou ro <5 consegu ida por meio 

de um d ispos itivo de grande p recis a o , comandado tambdm pelo cfrcu ito h id rdu lico.

A lertam os para  o fato de que a regu lagem  de espessu ra  

sempre deverd  s er feita  com a mdquina fechada , c que deverd  s er feita  antes ou / 
darante a operaqao de reb a ixa r o cou ro.

O d ispos itivo de regu lagem IL se encontra  na partc dianteir 

da mdquina, no lado d ireito , na sua parte mais a lta . A regu lagem  d feita  em duas 

etapas , scndo uma de aproxim agao, feita  por meio do volante e a ou tra , fin a l,p or  

meio da a lavanca . Conforme d mostrado no esquema do circu fto h id rdu lico, e tam- 

bdm no desenho do d ispos itivo de regu lagem de espessu ra , 1 (uma) volta  comp leta 

no volante corresgon de a uma aproximaqao ou afastamento de 1,5 mm do rölo das 

navalhas em rela qa o ao rö lo  de transporte reves tido de b ronze, e cada d ivisao no 

cu rso da a lavanca de regu lagem , corresponde a aproximaqao ou a fastamento de 0 ,1  

mm de forma semelhantc.
Tanto no volante como na a lavanca hd sina is  "+ " e O

sinal "+ " s ign ifica  que se a lavanca ou o volante forem  des locados na sua d irega o, 

haverd  um afastamento do rölo das navalhas em rela qa o ao rölo de transporte r e ­

vestido de b ron ze, o que deverd  s er  feito sempre que se qu er uma maior espessu ­

ra  no cou ro a tra b a lh a r. Se des locarm os tanto o volante como a alasranca no sen-  

tido do s ina l s ign ifica  que terem os um maior aproximaqao do rö lo das navalhas

em relaqao ao rölo de tra n sporte, e is so deverd  s er feito sempre que se deseja  

regu lä r  a mdquina para  ob ter uma menor espessu ra  no cou ro a p roces s a r . Hd caso.i 

em que se g ira  o volante no sentido do sinal "+ " e a a lavanca no sentido do sinal / 

ou v ice - ver s a , o que poderd s er feito normalmente, sem que tra ga  inconve-  

n ien tes .
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Um detalhe importante na regu lagem da espessu ra , 6 que 
dmente se consegu e uma regu lagem p er feita  , com a total au sencia  de a r fa lso no 

circu ito h id rdu lico. Pa ra  is s o, pcriddicamentc deve ser feita  uma sa n gria , por / 

por meio dos para fu sos indicados nos pis toes  C e G l,  mostrados no esquema do / 
circu ito h idrdu lico e que se encontra  na mdquina, sob a mesa gu ia da retifica .

5 . 3 )  -  RE G U LAG E M  P A R A L E L A  OU C Ö N IC A

As peles  dos animais nao apresentam u niformidade de e s ­

pessu ra  sendo cm gcra l maior na linha que va i do pescogo atd o rab o, e da i va i / 

diminuindo gradativamente atd a b a rr iga , na d irega o perpendicu la r a essa  linha , / 

para  ambos os la d os . La s  pe les  dos animais menores considerando os trab a lhos de 

beneficiamento dos cou ros cu rtidos , essa  d iferen ga  de espessu ras  d d es p res ive l, 

mas nas peles  dos animais m a iores , deve s er  cons iderado.

E sse prob lema se apresenta  de forma mais intensa , quan- 

do se trab a lha  com meios cou ros , especia lmente vacu ns, onde a pele se apresenta  

em corte tra n s vers a l em forma aproximada de uma cunha.

A  mdquina de Reb a ixa r "E L K O ", modelo 082.10 possu i r e -  

regu lagens  que perm ite trab a lha r em qualqu er tipo de p e les , mesmo naquelas em / 

que se apresentam prob lemas de con icidade, como nas quais is so pode s er  d esp re-  

zado. E o que chamamos de regu lagem  p a ra lela  ou cön ica , conforme esquematizado 

em desenho anexo
La  pa rte fron ta l da mdquina, em cada lado, ex is te uma / 

a lavanca  U que co rre  num setor dentado, onde se encontram m arcagoes  que vao / 

desde + 3 atd -  3, passando pelo ponto 0 (z e r o ) . A  posigao dessas  duas a lavancas 

d que comandam a regu lagem  p a ra lela  ou cön ica .
 ̂ O s ign ificados  dos sina is  "+ " e d semelhante ao do e-

xis tente no sistema de regu lagem da espessu ra . O sinal "+ " s ign ifica  um m aior a -  

fastamento en tre entre o rölo de transporte reves tido de b ronze eo rö lo  das nava -  

lhas e o s ina l s ign ifica  um menor a fastamento. Chamamos a atengao para  o fa -  

to de que a regu lagem  de espessu ra  a pa rte mdvel era  o rölo de navalhas e na regu   

lagern p a ra lela  ou cön ica , a parte mdvel d o rölo de transporte reves tid o de b ron ze.
P a ra  se ob ter uma regu lagem. p a ra lela  se coloca  as a lavan - 

cas U nos pontos 0 (zero ) em cada la do, conforme mostra  o desenho esquemdtico / 

cm anexo, na sua parte in fe r io r . Consegu imos fa zer  tambdm regu lagens  pa ra lela s  

em ou tros pontos das es ca la s , mas sempre deverd  h a ver conicidade de pos igao das 

a lavancas U nos s etores  gradu ados, em ambos os la d os . O desenlio esquemdtico / 

da regu lagem  p a ra lela  ou cönica  na partts su perior mostra  uma regu lagem  cönica  / 

bastante acentuada, onde a a lavanca  U no lado esqu erdo se encontra  na posigao 

2 e a a lavanca  U no lado d ireito se encontra  na posigao "+ " 2. Da masma forma po-  

demos es co lh er ou tras inclinagoes  para  a regu lagem  cönicas dependendo sempre 

do tipo do cou ro a s er  p roccssa do pa ra  o'qu e o operador da mdquina deverd  s er // 

orientado e treinado convenientemente.
P a ra  um melhor rendimento no trab a lho, recomendamos 

que os cou ros a p roces s a r  sejam separados em lo tes , de formam a que cheguem na 

mdquina jd cla s s ifica d os , por tamanho, espessu ra  e conicidaxle, com o que se evi-  

ta  perdas de tempo nas regu lagens  su cess iva s .
Lo desenho do corte tra n s vers a l vemos como funciona esse, 

regu lagem . A  a lavanca  U comanda um para fu so que sobe oü desce sob  seu comando 

e por sua vez fa z com que a pega  S g ire  cm torno de seu eixo, onde estd fixado o 
rölo de tran sporte R . Ass im  quando o para fu so comanda S para  cima , entao o rölo ' 
R se aproxima do rö lo de navalhas P ;  quando a a lavanca  U comanda a pega  S para  

b a ixo, o rölo R se a fasta  do rö lo  das navalhas P .

• >y
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2i ^ - Ä ?9 3LV - P - - iVL ?A v e l Oc1 d a DE DE TR A N S PO R TE

A rcgu lagcm  correta  da velocidade de transporte do couro 

a p roces s a r , tem fundamental importancia  para -o bom dosempenho da mdquina.

A mdquina de Reb a ixa r " EN KO ", modele 082.10 permite

uma regu lagem  de velocid ade de tra n sporte, entre 8 ,5  e 17 m/min. sem csca lona -  

mentos , ob tidos a trayds do motor h idrdu lico K colocado.no circu ito h id rdu lico. / 

E sse motor h idrdu lico tem a sua vetocidade defin ida  em fungao do flu xo de d leo / 

que o atraved 'sa , o que d regu lado por meio da vd lvu la  de con tröle de vazao L ,  que 

p or sua vez d comandada por meio do peda l M, conforme mostrado no esquema do 

circu ito h id rdu lico.

A mdquina sa i de nossa fd b r ica  regu lada  pa ra  uma ve lo c i­

dade de transporte entre 8 ,5  c 17 m/min. sem esca lonamento. O b tem-se a menor 
velocida de de transporte com o peda l M  na sua pos igao mais elevada  e a ma ior ve ­

locida de com o peda l M na sua pos igao mais b a ixa . Pa ra  va r ia r  a velocid ade basta
<V IV

ir  pressionando o peda l M d esde sua pos igao mais elevada  atd a sua pos igao mais 

b a ixa .
O pedal M d tens ionado por uma mola de formas a que sem- 

p re que eie deixa  de s er press ionado, e ie vo lta  para  sua pos igao mais b aixa ve lo ­

cidade.
Em determ inados ca sos , cm fungao da comodidade do ope-  

ra d or , pode s er mod ificada a regu lagem  da velocid ade de tra n sporte, regulando-s>. 

a sua mais ba ixa  velocid ade para  um va lor  a lgo mais clevado do que 8 ,5  m/min.

Isto se consegu e por meio do pa ra fu so, porca  e con tra - p orca , que se encontram 

na pa rte esqu erda  in fe r io r ,  junto a tra ze ira  la tera l, que regu lam o esticamento / 

do cabo de ago que comanda a vd lvu la  de contr& e de va zao L .  Pa ra  fa zer  essa  ope - 

ra ga o, o operador da mdqixina d everd  es ta r bem fa m ilia riza do com o funcionamento 

da mdquina.
A velocid ade de transporte do cou ro a p roces s a r  dopende 

de muitos fa tores , in clu s ive da p rdtica  e habiLidade do op era d or , motivo pelo quäl 

nao podemos in d ica r quäl a velocid ade de transporte indicada para  cada ca so . ELa 

deve s er determ inada pela  p rd tica , para  cada ca so, fa zen d o - s e reg is tros  por es -  

cr itos , pa ra  fa c ilita r  a cscolha  cm ou tras oca s iocs .

5 . 5 ) -  RE G U LAG E M  DA P O S igÄ O  DA V E N TO LA

Conforrre ja  fo i cxp licado, a fina lidade da ven to la  d ev i-  

ta r  que o cou ro se cn ro lc sob re o rölo das nava lhas, e com is so s er  comp letamen -  

te dan ificado.
A  d istdneia  dtima entre o rö lo das navalhas e a ventola  / 

va r ia  de caso para  ca so , mas cm gera l se consegu e bons resu ltados com d istdncia i 

en tre 1 e 5 mm.
A  regu lagem  da pos igao da ventola  d fe ita  por meio dos / 

para fu sos  que prendem os seus mancais nas gu ias de des lizam ento, em cada lado 

da mdqu ina. P rim eiro se soltam os para fu sos de fixa ga o, regu la - s e na distdneia  

escolh ida , por meio do para fu so de regu lagem  e depois  se aperta  novamente os pa -  

ra fu sosde fixa ga o.
D eve- s e tomar cu idado para  que a ventola  fiqu e p er fe ita  _

ment^ na h orizon ta l.

iT&_T8 A.T S P_Q R J_E

5 .6 )  -  RE G U LAG E M  DA PR E S S Ä O  E N TRE  OS RO LO S  

Normalmente nao haverd nccess idade de regu lä r a pressao
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entre os rb los  de tränspa rte Q e R, indicados no desenho do corte tra n s vers a l.

Pode oco r re r  que haja desgaste no rb lo de b orracha  c elc 
tenha que ser retiiiea d o, com o que fica  com o seu dibmetro diminu ido, ou que as 

molas b B  cansem, com o que o transporte do cou ro lica  preju d icado. A  rcgu laecm 

correta  da .pressao ent re os rb los  de transporte d fe ita  por meio da s porcas  e con-. 
tra - p orca s  A A  c das porcas  e contra -p 'orcas C C , indicadas no desenho do corte 
tra n s vers a l.

Os su portes dos mancais do rb lo Q , em cada lado da md- 
quina giram  em torno do mancal fix e DD. Pa ra  aumentar a pressao entre os rb los  

Q e R, d eve- s e g ir a r  as porcas  A A  da esqu erda  para  a d ireita  e pa rad im inu ir a / 

p ressa o d eve- s e g ir a r  as porcas  AA  da d ireita  para  a esqu erda .

l'ma orien taqao p rb tica  para  a regu lagem  correta  da pres - . 

sao en tre os rb los  Q eR , quando o revestim ento de b orracha  do rolo Q fo r  novo, d 

ir  aproximando o rb lo Q do rb lo R, com a mdquina i’echada ,sem  cou ro, atd se notar 

i> aparecimento de dob ras na b orra ch a , ocas ionadas pela  p ressa o dos rb los , na / 
parte la tera l do rb lo Q.

A mola BB sbmente ird  atuar quando a mdquina comeqa a 
tra n sporta r cou ros por entre os 2 rb los  de tra n sporte. Pa ra  aumentar a tensao da 

mola, g ir a r  a porca  e con tra -porca  CC da d ireita  para  a esqu erda  e para  diminu ir 

a tensao da mola , g ir a r  as porca s  e con tra -porca s  CC da esqu erda  para  a d ire ita .

5 .7 ) -  AF1AC AO  DO RO LO  D AS N A V A LH A S

Pa ra  a a fiaqao do rolo das navalhas devem s er con s idera -  

das as segu intes pa rtes  componentes , com seus res p ectivos  movimentos e regu lagem

5 .7 .1 )  -  RO LO  D AS N A V A LH A S

O rb lo das navalhas deve es ta r em mov

que d acionado dirctamente a p a rtir  do motor e ld tr ico , que d ligado e des ligado por 

meio dos botoes que se encontram no pa inel.

5 .7 .2 )  -  RE B O LO

O reb b lo deve es ta r em movimento. E 

motor e ld tr ico , que tambdm d ligado e des ligado por botoes que se encontram no / 

pa inel e ld tr ico .

O reb b lo recomendado d o segu inte: dx

mum grao 60, du reza  N , lig a  vitr ifica d a , dibmetro externo 254-,0 mm, dibmetro do 

fu ro 100,0 mm e espessu ra  de 25,4- mm.
Indicamos como sentido de rotagao do reb b lo, aqu ele em / 

sentido con trd rio ao do rb lo das nava lhas, conforme indicado no desenho do corte 

tra n s vers a l.

5 .7 . 3 )  -  MO_VIM_ENTO_ LONG JT_U D lNAL _DO_CARRO PO R -

TA - R E B O LO

O reb b lo se encontra  montado sb b re um ca rro que se d es -  

loca  lungitudinalmente sob re a mesa gu ia , acionado por meio de um motor e ld tr ico . 

E s se motor d comandado por meio dos botoes liga  e des liga  que se encontra  no / 

pa inel de comando eld tr ico e ainda por meio de tres chaves fin s  de cu rso, onde uma 

b loqueada a pa rtida  do motor quando a capa de protegao do rb lo das navalhas estd 
fechada , a ou tra  in vertc axitomdticamente o sentido do des locamento quando o ca rro 

chega novamente no extremo d ireito da mesa gu ia .



Assim  para  sc conscgu ir o dcs locamento normal do ca rro 
p orta - reb ö lo , no scu movimento longitu dina l, p roced c- s c da scgu intc mancira :

-  c leva - s e a tampa de proteqao do rö lo das nava lhas, pu - 
xando a a lavanca que sc cncomtra na pa rtc da fron te da mdqu ina, atd que o retdm 
atue ea fixe ncssa  pos igao ab erta ;

-  a cion a - sc o botao de lig a r  o motor que aciona o ca rro . 
Kesse momento o ca rro se movimenta da d ireita  para a esqu erda , atd ch ega r em 

contato com a chavo fim de cu rso, na esqu erda  da mesa gu ia  c in verte o movimen- 

to . O ca rro entao se des loca  da e)squcrda para  a d ire ita , atd cncontrar a ou tra  // 

chave fim  de cu rso, que se encontra  no lado d ireito da mesa gu ia , que des liga  o / 
motor?

-  se hou ver nccess idade de dar mais passes  com o reb ö lo, 
pa ra  se ob ter uma a fia^ao m elhor, d cve - s c a perta r cada vez o botao. que liga  o mo­

tor , quando o ca rro para  depois  de fa zer  um pa sseio comp leto de ida  e vo lta  söb re 
a mesa gu ia ;

-  nesse ponto, fech a - s e a tampa de protcqao do rö lo das 
mavalhas, por meio da mesma a lavanca , a livia n do-o do retdm e soltando devaga r 

atd que a tampa, pelo seu  peso p rdpr io vo lte para  sua pos igao fechada .

Kesse ponto, a tampa de protegao atua s ob fe uma das cha -  
ves  fim de cu rso c b loqeia  a passagem de corren te, e impedindo que o motor que 

aciona o ca rro p orta - reb ö lo no sentido longitu dina l possa  s er  liga d o.

5 :Z :f- ) . : i ! . 1P _ Y ^ Ä N TO  TR A N S V E R S A L  D°  c a r r o  p o r -

’i A -Rc. BOL O

O movimento tra n s vers a l do ca rro p orta - reb ö lo d o r es -  
ponsdvel pelo maior ou menor afastamento entre o reb ölo e o rolo das nava lhas , / 
durante a operaqao de a fia qao.

A regu lagem  correta  do posicionamento do reb ölo d muito 

importante, tanto para  que se cons iga  uma a fiaqao eficicn te como pa ra  ob ter uma 

vida  d til m a ior, tanto pa ra  o reb ölo como para  as navalhas do rö lo .
«V

O avanqo do reb öloem  rela qa o ao rölo das navalhas pode sc 

s er fe ito 'manual ou automdticamente e o a fastamento sd pode s er  feito manualmente 

-- Fazemos o movimento tra n s vers a l manualmcnte, tanto para

avan^o como para  recu o, por meio do manipu lo 1 .0673.0 , conforme indicado no de-  

senho de conjunto de montagem da ca tra ca , pa ra  o que se a fasta  de sua pos iqao a 

ca tra ca  1 .0670.0 , quando se p rec is a  recu a r o reb ö lo .

O movimento automdtico d feito com au xflio das ca tracas

1 .0669.0 e I.O 67O.O e ainda das peqas 1 .0620.0 , p resa  no ca rro p orta - reb o lo , no 

mesmo eixo da cat<aca 1 .0669.0 , e da peqa 1.04-15.0, p resa  na mesa gu ia . Quando 

o ca rro p orta - reb ö lo retorn a , da esqu erda  pa ra  a d ire ita , a peqa 1 .0620.0 d fo r -  

qada se e leva r  devido ao contato com a peqa 1.04-15.0 momento em que as ca tracas  

acionam e posicionam a roda  1 .044S .0 , que por sua vez aciona a engrenagem //

1 .0450.0 que esta  p resa  no faso que des loca  o ca rro p orta - reb ö lo no seu movimento 

tra n s vers a l.
No seu movimento automdtico, podemos gradu ar o avanqo 

em.funqao da pos iqao re la tiva  da peqa 1 .0415 .0 , que tem marcados os ndmeros 1,

2 e 3 o que s ign ifica  que se o para fu so sextavado interno estd colocado num dos fu -  
sos com os mimeros acima , a roda  dentada 1 .044S .0 avanqa o mesmo ndmero de d en - 

tes .
M u itas vezes , du rante o scr\äqo, d in teressan te dar uma 

passada com o reb ö lo sob re o rolo das nava lhas , pa ra  a prim ora r o fio , ' sem dar /•

‘ _____________________________________________________________________________________________________________________________________



avanqo no rcb ö lo . Pa ra  is s o , basta sdmcnte rccu a r a ca tra ca  1 .0669.0 de sua 

posiqao junto a roda  1• 04-v- , quando ela  iica rd  fixa  naquela posiqao por meio

de am pino tensionado por moia , colocado logo acima do eixo de g iro da ca traca , 

Pa ra  vo lta r a tra b a lha r com o avanqo automdtico do reb ö lo , basta puxar este / 
pino de cabeqa rcdomda ,

f l .  8

5 .7 . 5 )  -  REG U L AG  EM C O RRE TA  DO RE B O LO  PA R A

A a f ia c a o

N este ftem 5.7 vintos corno p roced er para  fa zer  a a fia -  

tpao do ro lq  das nava lhas . A regu lagem  correta  do avanqo a dar no reb o lo , Va­

r ia  de caso para  ca so , vis to que isto dopende de muitos fa tores , sendo os p r in -  

cipa is  as ca ra cter fs tiea s  da nava lha , as ca ra cterfs tica s  do reb ölo eo tipo de / 
cou ro a s er  p roces sa do .

A p rd tica , em cada caso deve ind ica r como p roced er .

O movimento manual norma lmente d usado s<5mente quan- 
do se fa z a aproximaqao in icia l para  a a fiayao de um ro lo de nava lhas novo, // 

quando se troca  um reb olo, ou quando fo r  algum ou tro motivo se retir a  e coloca  

novamente o r o lo  de nava lhas na sua pos iqao, quando sempre devemos antes / 

dcs loca c o reb olo para  a sua pos iqao mais a fastada em rela qa o ao ro lo das na­
va lhas .

6 )  -  D 1SPO S1TIVO S DE S lN A L lZ A £ Ä O  E SE G U RAN Q A

Pa ra  dar condiqoes a que o operador possa  trab a lha r 
com segu ranqa contra  acidentes e que de sua posiqao norma l de traba lho possa 

acompanhar os p rin cipa is  movimentos da mdquiaa a s er  preven ido quando su rge 

algum prob lcma , a mdquina de reb a ixa r EM KO ,modelo 082.10 6 dotado de d iver  - 
sos d ispos itivos  de proteqao e s in a lizaqao.

DE S E G U RAN C A P A R A  A B E R ­

TU  RA DA M AQ U IN A

N a pa rte d ian teira  da mdquina, cob rindo o ro lo  de trani -  

porte reves tid o com b orra ch a , se encontra  a chapa de proteqao I, conforme mos-  

tra  o desenho do corte tra n s vers a l.

Com a mdquina fcchada , quando se pres iona  essa  chapa , 

a mdquina a b re, da mesrna forma como se tives s e sido press ionado o peda l N .

A  fina lidade desse d ispos itivo 6 p roteger o operador , 
no caso de deixa r a mao sob re o ro lo de b ron ze, na hora  de fcch a r a mdquina, 

vis to que ela  ira  a b r ir , devido ao fato de que puchar a mao por en tre os dois 

ro los  de tra n sporte, ela  ir a  encosta r e p res s ion a r a chapa de segu ranqa 1, com 
o que a mdquina ird  a b r ir , nao perm itindo que a  mao chegue a encosta r no ro lo  

das nava lhas .
Quando durante o processamento de um cou ro, o op era -

0l.Bi.1i
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dor nao podc a lis a - lo  su ficicntemcnte, e sendo . ...:eressante a b r ir  a mdquina o 

mais rdpido p os s ive l, para  quc o cou ro nao scja. completamente cortado pclo ro-  

lo das nava lhas , cm gcra l d mais rdpido c mais prdtico a b r ir  a mdquina por meio 

da chapa de segu ranga  do quc por meio do pcda l N .

6 .2 ) -  C H AV E S  FIM  DE C U RSO

ja  foram  citadas as d ivcrs a s  chavcs fim de cu rso, u ti-  

liza d a s  para  o bom dcsempcnho do movimcnto longitu dina l do ca rro p orta - reb ö lo .

6 .3 ) -  L A M P A D A S  P1LO LO  DOS M O TO RE S  ELETR1=

COS

No paine.' do comando e ld tr ico , cntre os botoes liga  e 

d es liga , de cada motor, estd colocada  uma lömpada p ilöto quc liga  sempre jun- 

to com o mator e des liga  junto com e ie . 'N o  caso de s er press ionado o botao liga  

de algum dos motores e a ldmpada p ilöto nao a cender , is to d sina l de que ha a l-  
gum prob lem a .

6 . 4 )  -  L A M P A D A  P1LO TO  DA V A LV

DO Dl RE C IO N AL

N a pa rte d ian teira  da mdquina, logo acima do le tr e ir o  

EN KO se encontra  uma ldmpada p ilöto comandada pcla  vd lvu la  de comando d ire -  

ciona l F do sistema h id rdu lico. E la  ird  acender sempre que fo r  tocado o peda l 

N de ab ertu ra , O de fcchamento ou a chapa de segu ranga I, e fica rd  acesa  du - 

rante o tempo em que fica r  sendo press ionado qua lqu er uma dessas  p a rtes . Isto 

indica  que o solendide da vd lvu la  esta  funcionando corretam ente e que a vd lvu -  

la  estd obedecendo aos comandos , Quando essa  ldmpada nao acende norma lmen­

te , s ign ifica  que ha algum prob lema com a vd lvu la .

7 )  -  LU B R IF IC A qÄ O

Sab endo-se que a lu b rifica ga o correta  a ssegu ra .m a ior 

rendimento e economia , diminue o desga ste, evita  rep a ra goes , perm itindo um - 

traba lho contfnuo e produ tivo, recom cnda - se o mdximo cuidado nesse p a rticu la r .
Ab a ixo fornecem os as ca ra cter fs tica s  dos lu b rifican tes  

a serem  u sados , rccomendando- se sempre fa zer  o aprovisionamento em forn e-  

dores  idöneos , que disponha de Ö leos e graxas  de qua lidade comprovada .
Os produ tos period icidade de lu b rifica ga o e pontos de

ot-ot-ti



ap licaqao dos mesmos sao os segu intes :

f l .  10

7 : 1 )_  - _ ZLZt e ^ s  h i d r a u l i c o s -, v i s -

C O S ID AD E  S AE  10 - • ' . .

7 .1 .1  ) ) -  usado no sistema h id rdu lico
pacidade para  125 l t s ,  ende o n fvcl sempre deverd  s cr mantido.

Troca r  todo o d leo apds as p rim eira s  500 horas de s er-  

viqo e depois , apds cada perfodo de 6.000 horas de uso da mdquina.

O filtr o  de dleo deverd  s er limpado sempre com muito 

cu idado. A  p rim eira  limpesa  devc s cr  feita  depois de 500 horas de s erviqo (co -  

incidc com a troca  de d leo do sistema h id rd u lico), e depois  ap<5s cada periodo de 
600 hottas de s erviq o .

Pa ra  lim par o filtr o  deve s er retira d o todo d leo do s is ­
tema h id rdu lico, que deverd  s er colocado em recip ien tes  muito bem limpo, para  

depois  s er  novamente a proveitado , quando nao tenha sido usado ainda 6.000 / 

h ora s , depois  da p rim eira  troca . D epois se retira  o filtr o ,  para  o que se r e ti-  

ra  os qu atros parafu .sos de fixaqao e com au xilio de dois  para fu sos 5/16" x 1" 

como extra tores  colocados nos dois  fu ros  rodeados existentes  na p rdpria  tam- 

pa , L a va - s e o filtr o  com gasolina  ou ou tro so lven te, s cca - s e bem e m onta -se..

7 . 2 )  -  O LE O  M IN E RA L PU RO , V1SCOS1DADE S A E 30

7 .2 .1  )  -  u sados nos lu b rifica d ores , 

pa ra  a lu b r ifica qa o das gu ias de des lizam entos da mesa gu ia do sistema de a fia -  

qao c rcgu laigem de espessu ra s . A p lica r  um pouco de d leo, com au xilio da bom- 

ba , em cada um dos lu b r ifica d ores , antes de comegar a op era r com a mdquina 

en cada turno de traba lho de 8 h ora s . E ssa  lu b rificaqao deverd  s er  feita  mais
<V *Sf

vezes  em caso de a fiaqao e regu lagem  e a fiaqoes  muito frequ en tes .

n
7 . 3 )  -  © LE O  P A R A  CA1XA_S_DE ENG REN  AG  E N S , V IS  =

C O S ID AD E  S AE  _90

7 .3 .1  )  -  usado no redtitor de velocid

funcionamcnto do ca rro p orta - reb ö lo , no seu mövimento longitu d ina l. M anter / 

sempre o n fvel. Troca r  todo o d leo apds as p rim eira s  250 horas de uso e depois 

apds cada perfodo de 2.500 h ora s . •

i. 7 .3 .2 )  -  manter sempre bem lu b r ifica d a s , sem excesso
«V

as corren tes  u tilizadas  na transmissao de movimentos , tanto no transporte.com o 

a fia qao.
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7 .4 .1  ) -  a p lica r uma vcz cm cada turno de traba lho de
8 horas um pouco de graxa  em cada pino gra xeiro , com au xilio da bomba. Isto 

nao se a o lica  aos motores e ld tr icos , nem aos lu b r ifica d ores  da mesa guia do s is  
<v

tema de a fiagao e regu lagem  de espessu ra .

7.4-.2 ) -  os rolamentos dos motores eld tricos  devem / 

s er  limpados e lu b rifica dos  ap<5s cada perfodo de 2.500 horas de s ervigo . N essa  

ocas iao deve s er  aproveitado para  fa zer  lim peza  e manutengao dos pr<5prios mo­

tores  e ld tr icos .

7 .4 .3 )  -  apds cada perfodo de 2500 h

devem s er  limpados e lu b rifica dos  os rolamentos do ro lo das nava lhas , ro los  de 

transporte Rambos) e da ventola  pa ra  o que devem s er  retira d os  de seus a lo ja -  

mentos .

8 )  -  O U TRO S  CU 1DADOS COM A M AN U TE N Q ÄO

o»

Uma manutengao cu idadosa da mdquina reverterd  sem­

p re em b en effcio , principa lmente no aumento de sua vida  litil. Aldm da lu b r ifi-  
cagao, devem s er  tomados os segu intes cu idados:

8 .1 ) -  A  mdquina deverd  sempre s er  transportada  ten -  

do como apoio p rincipa l a sua b a se, tanto na suspensao como no deslocamento 

sob re p is os .
A  insta lagao d muito s im p les , bastando co loca - la  no / 

seu  loca l definido e depois fa zer  um cu idadoso nivelamento, pa ra  o que devem 

s er  usados os para fu sos ex is tentes  na sua b ase.

N ao ha necess idade de fixagao da mdquina, por meio de
ft*

para fu sos de fixaga o a b a se.
A  base onde serd  insta lada  a mdquina d evera  s er  muito

<v

sdtlda e firm e , e es ta r isenta  de vib ra goes .

8 .2  ) -  cu idar para  que as coereia s  e corren tes  estejarr 

sempre corretam ente tensionadas . No caso das co rre ia s , quando uma de um con - 

junto tive r  que s er  troca da , troca r  todo o conjunto.

8 .3  )  — devido ao prob lema dos nossos forn eced ores  de 

equipamentos h id rdu licos , algumas vezes  as mdquinas saem de nossa  fd b rica  / 

equ ipadas com o motor h idrdu lico K (indicado no desenho da vis ta  la tera l esqu er-  

da) moddlo M AI6 e ou tras vezes  com o moddlo M A - 24 . Isto em nada a ltera  o fun- 

cionamento da mdquina, se a p ressa o do <5leo do s istema h idrdu lico fo r  conve-  

nientemente regu lada .
Antes de ve r ifica r  a p ressa o do <51eo do sistema hidrau -  

lico ,  ve r  p r im eiro quä l d o moddlo do motor h id rdu lico, o que pode s er  vis to ne- 

le  mesmo.
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Pa ra  o motor h idrdu lico MA-16 a p ressao h idrdu lica  / 
deve s er regu lada  cm 10 Kg/cm~ , com a mdquina ab erta , e, para  o ipptor h idrau -  

lico  tipo M.A-24- a p ressa o h idrdu lica  deve s er regu lada  em 20 Kg/cin com a ma- 

quina ab erta .

A rcgu lagem  da p ressao do sistema h idrdu lico 6 fcito 
por intermddio da vd lvu la  de a lfvio E mostrada no desenho do circu ito h idrdu lico 
e no desenho de vis ta  la tera l, por mcio do para fu so la  ass ina lado.

Pa ra  aumcntar a vada d til do manömetro D , vis to no d e­
senho da vis ta  la te ra l esqu erda , deve fica r  b loqueado durante o s erviqo e s<5- 

mente s er  desboqueado no momento de ve r ifica r  a p res s a o . Pa ra  is s o , a cion a - se 

com o dedo po lega r o botao existente no iso la d or de manömetro Z Z .  Com is s o so 

desb loqu eia  o manömetro e sc pode 1er a p ressa o existente no sistema h idrdu li-  

co e assim sab er se ha ou nao necess idade de fa zer  a regu lagem  na vd lvu la  de 

a livio  E .

A  verifica qa o da p ressa o no sistema h idrdu lico deve ' 
s er  feito periödicam ente, e sempre que se notar qualqu er anormalidade nos mo J 

vimentos de a b ertu ra , fechamento, regu lagem  de espessu ra  e tta n sp orte do cou - 

ro que possam s er atrfb u idos ao funcionamento do sistema h id rdu lico.

li S .4- ) -  a temperatu ra do d leo do sistema h idrdu lico nao
_  (V

deve u ltrapa ssa r 609 C . Pa ra  evita r  a eleva^ao da temperatu ra , d eve - s e fa zer  

circu la r  dgua fr ia  pela  serpentLna de re fr ig e ra q a o , que se ve no desenho da v is ­

ta la tera l esqu erda , de forma que a entrada seja  no fu ro in fe r io r . Na tampa de 

fixapao da serpentina  existem  2 rösca s  com b itola  1/2" gds .

8 .5  )  -  para  compensar o desgaste das nava lhas devido
(V <v *

h a fiaqao, deve s er fe ita  a correqa o da regu lagem  de espessu ra , aproximando-  
s i o rö lo  das nava lhas em relaqao ao rö lo  de tra n sporte. ‘ .

8 .6  )  -  as gu ias de des lizamento das 

de a fiaqao e regu lagem  de espessu ra  perm ite rea ju s te de regu lagem , para  com­

pensar o seu desga s te. Pa ra  is so existem  as rdguas mdveis com seus para fu sos 

de regu lärem .

. 8 .7  )  -  sempre antes de r e tir a r  o rö lo das nava lhas de

seus mancais , es tes  devem s er  des locados atö o seu encösto p os ter ior , por meio 

do sistema*de regu lagem  de espessu ra .

E sse deta lhe ö muito importante, para  que depois  de re- 

colocado o rö lo  possa  s er  feita  a regu lagem  de espessu ra  de uma forma  correta  

e sem prob lem a .

ri

8 .8 )  -  jd fö i comentado, mas ins istim os na recomenda -
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I qao de sdmente fa zer  regu lagcm de espessu ra  com a mdquina fechada .

8 .9  ) -  o equipamento eld trico d cons
com m ateria is  de qua lidade comprovada .

Pa ra  evita r prob lemas com pa ra lizaqao desn ecessd ria s  

rccomendamos' manter em estoque os d iversos  tipos de fu zfveis  e segu ranqas 
u tilizada s .

A m4iiina d forn ecida  com um punho para  r e tir a r  as s e-  

guranqas (tipo N H , marca S iem ens). V a i colocado dentro da ca ixa  das in s ta la -  

qoes e ld tr ica s , na la tera l d ire ita . P elo acionamento de um botao, o d ispos itivos  

de tra va  lib erta  a segu ranqa apds a sua remoqao ou colocaqao na res p ectiva  b a ­

s e , o que fa c ilita  a operaqao e garante uma proteqao comtra choqu es .

8.10 ) -  o esquema das insta laqoes eld trica s  que acom- 

panha a mdquina, d indicado para  os motores e ld tricos  e voltagens nele indica. - 

dos . S e hou ver necessidade de u sar um motor ou voltagem com ca ra cter fs tica s  

d iferen tes  que as indicadas no esquema , serd  n ecessd rio efetu a r as adaptaqoes 

n eces sd ria s , para  o que pedimos nos seja  solicitada  a orientaqao tdcnica  söb re 

a sua via b ilida de. Se a mdquina es tiver  em perfodo de ga rantia , essa  or ien ta -  

qao orientaqao deverd  ser pedida e forn ecida  por es cr ito .

. '

8.11 ) -  ao troca r  as nava lhas do rö lo , u tilize sempre 

nava lhas padron izadas , das quaia sempre d in teressante manter um jogo em es ­
toque para  repos iqao , com seus respecticvos ca lqos .

Os ca lqos u tilizados  na fixaqao das nava lhas devem s er 

u niformes em suas d im ensoes . Nunca u sar ca lqos de m ateria is  d iferen tes  para  

a fixaqao das nava lhas de um mesmo rö lo .

r-

• OV-Tf
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J N S TR U =CÖ E=S  =PA_RA_0_PRO C E _S _S  AM E N _TO _D O _S  C O U R O S  

N A S  M A Q U 1 N A S  D E  R E D A IX A R
s s a B S B a i & a G : B 9 i « s i s i > a « a s B a  =  s 3 B s s n 3

1 ) -  A s  coridiqoes b ds icas , cons iderando- se os cou ros a sercm  p roces sa d os , para  

se ob ter um reba ixamento c uma produ tividadc cficicn tes , s a o :

1 .1 . ) -  umidade adequada;

1 .2  ) -  cla s s ifica qa o em lo tcs , em funq
ra  o quäl se qu er reb a ixa r os cou ros .

2 ) -  Sob  o ponto de vis ta  das mdquinas u tiliza da s , para  que se obtenha os  melho-  

res  resu ltados , os pontos p r incipa is  a serem  considerados sao os segu intes :

2 .1 )  -  a fiaqao eficien te das nava lhas;

>
rw

2 .2  ) -  para  a obtenqao de um fio su ave, u tiliza r  o sistema 

de a fiaqao de forma a tir a r  menores espessu ras  por passada , passando- se o reb ö-  

l.o mais vezes  no fio  das nava lhas .

2 .3 )  -  o rolo de apoio e o ro lo  de b orr

devera o es ta r com suas su perffcies  pcrfeitam entc cilin d rica s ;

2 .4- ) -  a du reza  da b orracha  do ro lo  de transporte deverd  

s er adequada , consegu indo-se bons resu ltados com uma du reza  entre 34 e 37 Sho­

re  A .

3 )  -  O operador deverd  es ta r perfeitam ente preparado para  u tiliza r  a mdquina, a 

fim de conscgu ir trab a lha r usando todos os recu rsos  de regu lagem  que ela  possu i, 

devendo s er  dada atenqao especia l ao segu in te:

3 .1 )  -  compensar as d iferen tes  espessu ras  pelos  d ispos i-  

tivos  de regu lagem , tanto p a ra lela  como cön ica ;

3 . 2 )  -  ca lib ra r constantemente os cou ros reb a ixa dos , por 

meio de um espess fm etro de boa qu a lidade, para  ve r ifica r  se nao hd necessidade 

de m odifica r a regu lagem ;

3 .3 )  -  segu ir rigorosam ente as instru qoes re la tiva s  a ma- 

nutenqao, lu b r ifica qao e lim peza  da mdquina.

4 )  -  Sao as segu intes as recomendaqoes pa ra  se ob ter um rebaixamento eficien te:

4 .1 )  -  a umidade dos cou ros deve es ta r compreendida en­

tre  45 e 50 %. E sses  va lores  pode s er  consegu idos passando-se os cou ros nas md- 

quinas de enxu gar.

4 . 2 )  -  para  o rebaixamento, a mdquina de maior com pri-

e/.oVTV



mento dtil que se dispoe prcsentemcntc, d a de 1200 mm, nessa mdquina se p ro-  

cessam , de maneira  correta , os meios cou ros ;

4 - .3 ) -  recomendamos , que se faqa  nas mdquinas de r e -  

b a ixa r de menor comprimento d til, p referencia lm ente nas de 300 mm, o reb a ixa -  

mento das pernas , deixando-se com 0 ,2  mm a menos do que aquela espessu ra  
para  o quäl deverd  ser reb aixado o gru pao;

4 . 4 )  -  depois , jd com a mdquina de r

mm de comprimento d til, se reba ixam a cabeqa e o pescoqo, deixando-se com / 

0 ,2  mm a mais do que aqu ela espessu ra  para  a quäl deverd  ser reb a ixado o gru ­

pao;

4 .5  ) -  agora  introduzindo o meio pela  pa rte do rab o, / 
se reb a ixa  o grupao para  a espessu ra  fina l escolh ida , tomando-se o cu idado de 

a b r ir  a mdquina assim que fo r  a lcanqada a pa rte do pescoqo jd reb a ixada j

4 .6  ) ' -  para  a operaqao fina l de rebaixamento a mdqui­

na deverd  s er  regu lada  de ta l forma  que se obtenha uma espessu ra  de 0 ,2  mm a 

mais na pa rte da b a rriga  do que na linha do lom b o.

Com is s o vemos que a espessu ra  principa l a s er con s i-
IV

derada  em funqao da espessu ra  fin a l a s er consegu ida pelo rebaixamento, d exa-  

tamente essa  pa rte do lombo, junto ao corte pelo quäl a pele d cortada  em dois  

m eios .

fl. 15
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P O S S r V E lS  D E F E 1 T O S  M A N E IR A S  D E  S A N A - L O S

IT E M  A

.. . M AQ U IN A IN O PE RAN TE  ( TO TA L ) 

i  ) Fu s fvcl gcra l qucimado. 1 )  Su bstitu a -o.

2 )  Fa ltando fase na rede eld trica . 2 )  V erifiqu e a gcra l do curtumc.

ITE M  B
t

M O TO R PR IN C IP A L  IN O PE RAN TE  

1 )  Fu s fvcl do motor qucimado. 1 ) Su bstitu a -o.

2 )  Reld b i-m etdlico dcs ligado. 2 ) M essa  a amperagem do motor, sc normal aumente a regu -  

lagem do reld  e rea perte o mesmo comprimindo o botao.

3 )  Fu s fvcl de acionamento das bobinas dos contactores qu ci­

mado .

3 )  Su bstitu a -o.

4 )  Contatos dos contactores queimados. 4) Lim pe-os  com lixa  fin a .

'W

ITE M  C

M O TO R DO C ARRO  DA RE TfF IC A  IN O PE RAN TE  

1 ) Fins de cu r so mal regu lados .

»

1 )  Regu le- os .

t

2 ) Idem itens B l,  B3 e B4. 2 )  Idem itens B l,  B3 c B4.
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ITE M  D

M O TO R DA R E T fF IC A  IN O PE RAN TE  

1 ) Eins de cu rso da a lavanca da tampa mal regu lado 1 )  Regu le-o

2 ) klcm itens B l,  B3 c B4. 2 )  Idem itens B l,  B3 e B4.

ITE M  E

C ARRO  DA RE T fF IC A  AN D A SO PA RA  UM L A D O  

d ) Firn de cu rso d ireito mal regu lado. 1 )  Regu le- o.

ITE M  F

RU IDO E S TRAN H O  N A B O M B A B ID RAU LIC A 

1 ) Bomba cavitando. 1 )  V erifiqu e o n ivel do <5lco.

2 )  C orreia s  da bomba frou xas . 2 ) De maior tensao nas mesmas.

3 ) F iltro  su jo. 3 )  L im pe-o.
jr

4 )  O leocontaminado (de coloraqao amarelo, palha e opaco) 4 )  Su b stitu a -o.

ITE M  G

S U PE R AQU EC1M ENTO  NO O LE O  1UDRAUL1CO 

1 )  P ressa o do sistema muito a lta .
----------------------------------------- _ _ ----------------------- ^ m — -1

( »

1 )  Diminua a pressao atrav^s da vd lvu la V RPA-PB AII-S O G S



PO S S rV E IS  D EFE1TO S M AN E IRAS  DE S A N A - LO S  fl . 1 fl

2 )  Fa lta de res friam ento. 2 )  V erifiqu e se hd circu la^ao de dgua na serpentina .

ITE M  H

S IS TE M A I IT D RAU L ICO SEM  PR E S S Ä O  

( quando fechado )

1) Vdlvu la de a lfvio V R PA - PB A H  -S06S  mal rcgu lada . 1 )  Regu le a pressao para  30 Kg/cm^.

2 )  Vdlvu la de a lfvio V RV A -PB A H -S 06S  com filtro  su jo, ca r 

retel trancado ou mola quebrada.

%

2 )  Desmonte a vd lvu la , r e tir c  o ca r rete l (  ob serva r para 

nao in verte- lo )  veja  a mola e limpe o filtro  loca lizado 

no in terior do ca r rete l.

3 )  F iltro  su jo. 3 )  L im pe-o.

ITEM I

M AQ U INA N ÄO  EECIIA OU N ÄO  AB RE

Coman.de a vd lvu la d irecion a l VDE4-- B W IIS -106S  manual-  

mentc, com o auxflio de um es tiletc , introdu zindo-o nos 

or iffc ios  existentes nas duas Pampas la tera is  da vd lvu la  

pilöto precionando o pino um de cada vez com .certa  forga  

Com esta  operagao determ ina -se se o defcito 6 eld trico 

ou ou h idrdu lico. Se a mdquina fu ncionar normalmente 

( fccha r e a b rir  )  o defcito scra* eld trico neste ca so .



PO S S fV E IS  D EFE1TOS M ANE1RAS DE S A N A - LO S  Fl. \q

1 ) Fu s fvel qucimado no sistcma de abertu ra  e fechamcnto. 1 )  Su bstitua-o.

2 ) Solemdide da vd lvu la qucimado. 2 )  Su bstitu a-o.

SE NÄO FU NC ION AR SE RA D E FE ITO  IIID RAU LIC O

Neste caso:

1 ) Idem itens 111. 1 ) Idem itens III.

2 ) Vdlvu la pilöto da d irecion a l com uma mola cdhica quebrada 2 ) Substitua a mesma. .

3 ) Idem item H2. 3 )  Idem item H2.

ITE M  I

VE LO C ID AD E  DO TR A N S PO RTE  MU ITO LE N TA

1 ) Vdlva la  rcgu ladora  de vazao VRVC-DHSK-äD3L mal regu -  

lada .

1 )  Regu le atravds do cabo de comando a vazao atd o ponteiro 

do dia l chegar no N 9 2.

ITE M  K

VE LO C ID AD E  DO TR A N S PO R TE  MU ITO RAPID A '« 

1 )  Cabo de comando trancado dentro da capa .

'Jk

1 )  Retire e lu b rifiqu e.

2 ) . Alvuda regu ladora  de vazao VRVC -D 1 IS X-03L trancando,

i

2 )  Ab ra  a parte do dia l c lim pe-o.
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CONJU NTO DA E S TRU TU RA  COM C H AS S IS F l . 22

N5 Nomenclatu ra Quant.

1. G uarnigao d ireita 1
2 D ob radigas 4
3 Pa ra fu so scxtavado 3/8" X 3/4-" 48
4 C hassis 1
5 Estru tu ra 1
6 Porca  scxtavado .1" 12
7 Chapa 1
8 Pa ra fu so scxtavado 1/2" X 1" 7
9 Pa ra fu so de regu lagcm 4
10 Chapa base do motor 1
11 N'btor eld trico 1
12 G uarnigao la tera l esqu erda 1
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CONJU NTO DO RO LO  O PE RAD O R F l . 24

N « Nomenclatu ra Quant.

1 Po lia  do cilfndro 1
2 Po lia 1
o
O A r r u e la 2
/
*-T Chaveta DIN 269 1

5 Pino 1
6 Anei eld stico 1

7 l?olia  da ventola 1
8 M o la  do tensor 1

9 Ten sor das correia s  da ventola 1
10 P o lia  do tensor 1
11 Po lia  in tcrm edidria 1
12 Parai'u so de cabega redonda 10

13 Protega o para  crem a lh eira 2

14 Bucha 2

15 para fu so sextavado "\V" 3/8" X 13/4" 8
16 G ra xeira  1/S" Gds 2

17 Pin o-gu ia 4 ,
18 M ancal 0

19 Pinhao 2
20 C rem alheira 2
21 Pin o-gu ia  cönico 8
22 Pa ra fu so sextavado 1/2" X 1" 8
23 Pa ra fu so 1/2" N F 4
24 C ilin dro h idrdu lico para  regu lagem  da espessu ra  do cou ro 2

25 E ixo da crem a lh eira 1
26 Haste de fixagao 8

27 Tampa da junta 2

28 Junta de vedagao 05 2

29 P orca  do pistao 2

30 Embolo 2

31 Pa ra fu so sextavado 1/4" X 1" 8

32 Junta de vedagao 05 2

33.' Tampa da junta 2 |

34 Pa ra fu so sextavado 1/4" X  1" 8

35 Haste do pistao 2

36 Su porte 2

37 Pa ra fu so sextavado 3/8" X I " 6

j  38 Tampa para  junta 2

39 Junta de vedagao 15 2

40 Junta de vedagao 07 4

41 P orca  sextavada  de 1" N F 4

42 b entola 1

43. G uarnigao de protegao do cilindro . 1

44 C ilin dro operador 1

45 Batente do copiador 1

46 C opiador 1

47 M ola 1

48 P orca  de segu ranga 1
49 M an fcu la 1

50____ Fuso 1



T--------  — I—

Conjunto do RSlo Opcrador (continuagao) * F l,2!

51-
52

53

54

55
56

57 
53

59
60 

61 

62
63

64

65
66 
67 
6S 

69
70

71
72

73 

74- 

75

A lavanca  do d isco de regu lagem fina 

Fim -dc-cu rso

A lavanca  de ab ertu ra  da tampa da gu arnigao do cilin dro

E s fera  de b aqu elite

G ra x e ira l/ S " Gds

Tampa do mancal

Pa ra fu so sextavado 5/8" X 3"

Pa ra fu so lla lley  5/16" X 1"

Anei - la b irin to interno

Rolamento S KF 22313(1200)-  SKP 23218 C (1600 )

A n ei- la b irin to externo

E ixo da ventola

Pa ra fu so lla lley  5/16" X 1"

An ei - la b irin to

Volante

Su porte

Pa rfu so sextavado 5/16" X 3/4"

Paraü iso sextavado 1/4" X 3/4"

Tampa

Pa ra fu so sextavado 5/16" X 3/4"

A rru e la

M anca l
Pa ra fu so sextavadQ 5/8" X 2"

M anca l do r61o operador

Pa ra fu so lla lley  com cabega  3/8T X 1 1/4""

1

1
1

1

2
2
4

12

2

2
2
1

12

2
1

1

2 i
4
2

2
12

2
4

t

i





1

1
1

1

1

1

1

1

1

1

4

2
2

1

1

2

X

4

4
2

8
1

2

CONJU NTO D A R E TiF IC A

n 9 N omenclatu ra

1
2

3
/

F lange e d isco de rcgu lagem 

Mcsawgu ia da retÜ 'ica  

W eduto r 
M otor cld trico

5
6 

7 
8'

9
10 

11 

12

15'
16

17
IS

19
20 

21 

22 

23

C a rro lomgitudina l 

C a rro tra n svers a l 

C rico
Roda dentada da ca traca  

C rico

Roda dentada da ca traca  

Pa ra fu so sextavado 5/16" X 1"

Su portc

Pa ra fu so sextavado de rcgu lagem  5/16" X 1 1/2" 

Rebölo 10" x 100 x 1" A -60 

Motor e ld trico de acionamento do reb ölo 

Lim itador de cu rso S IE M E N S  3S E2 100-0 

Pa ra fu so sextavado 3/S" X 1/4-"

Engrenagem de corren te 

Pa ra fu so sextavado 3/8" X I "
Protega o de latao

Para fu so sextavado 5/16" X 1".

Gu ia do cabo eld trico 

Sanfona de lona
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R3DUT0R DO SISTKCA DD ESTiPICA F l.29

Kfi E oir. en c 1 a tu r  a Qu:

1 C arcaga

2 In ra fu s o  s ex ta va d o 3/8" x

3 D eten tor  SABÖ 00127

4 F la n ke

5 P a ra fu s o  ca.be redon da  1,

6 A ile l de b orra ch a  n2 57

7 holam ento SIC? 6C06

0u PU cha de en cos to

3 E ixo sem - fim  Z=1 IC =3

10 Rolam ento SK? ,6005

11 P a ra fu s o  s exta va d o 5/16"

12 Tampa

13 Bucha de en cos to

14 Rolam ento SK? 3204

15 A r ru e la  ICB4

16 P orca  SK? KE4

17 Tampa

18 P a ra fu s o  s ex ta va d o 5/16"

19 Tampa s u p e r io r

20 Tampao 3/8"

21 Engrena^em Z=41 IC «3  

22 C havetä

23 IJixo de saxda

24 A n ei

25 C haveta

26 E ixo

27 R eten to r  SABO 0829

28 Tampa

29 Enprenagem sem-Fim 2=37

30 C haveta

31 Engrena^em p a ra  co r r en te

32 r ih h a o 2=17 K=3

33 A n ei

34 V a reta  n iv e l  de o leo

1

8

1

1

1

1

1

1

1

4

24

3

1

1

1

1

1

10

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1
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N9 Nomenclatu ra

1 r • L

Quant.

1 * Tampa 2
2 Parai'u so soxtavado 1/2" X 2" So
o Pino com para fu so soxtavado 5/16" X 3/4" 2
/ M esa 1
5 T ampa 2
6 Rolamento S KF 2309 2
7 Retcntor de fcltro 2
8 M anca l 2
9 Pa ra fu so soxtavado 1/2" X I" 2
10 A rru c la 2
11 E ixo 2
12 Pa ra fu so soxtavado 1/2" X 2" /

13 Cantoneira 2
14 'Pa ra fu so soxtavado 1/2" X 2 1/4" 4
15 Tampa 2
16 C ilindro 1 4
17 Embolo 1 1
IS Pinhao 1
19 Pa ra fu so soxtavado 3/8" X I " 1
20 A rru e la 1
21 Anol de veda£ao 2.110 121 1
22 Anei d istanciador 1

23 Rolamento NU 209 1
24 M anca l 1

25 Rolamento S KF 6210 (1200 ) -  SKP 6211 (1600 ) 2
26 Pa ra fu so soxtavado 3/8" X 1" 1

27 Retcntor ,0907 6
2S Tampa 1

29 Pa ra fu so soxtavado 5/16" X 1" 4
30 Bucha d istanciadora  do cxcöntrico 1

31 Tampa 2

32 Retcntor do fe ltro
2 J

33 Pino 2 ^

34 Rolamento S KF 30211 2

35 . Pa ra fu so lla lley  som cabeqa 3-/8" X I " 4
36 G ra xcira  1/8" G4s 4 •

37 Rolamento S KF 30210 • 2

3S A rru ela  S KF M B  9 2

39 Porca  S KF KM 9 2

40 T ampa 2

41 Pa ra fu so soxtavado 5/10" X 3/4" S

42 Ldmina ra spa deira  de madeira 1

43 B raqadeira 4

44 Eixo 1

45 R61o de encösto 1

46 M ola 4

47 Pa ra fu so soxtavado 1/2" X I " 4

48 Su porto da mesa 2

49 Eixo 1

50 Casqu ilho 9



Conjunto do R61o de

1

EncSsto (continuaqao) F l.  32

51
52

53

54

55
56

57 
5S

59
60 

61

Pa ra fu so H a lley 5/16" X 7/8"

S etor dentado

Haste

A lavanca

Porca  1/2"

B iela

Pa ra fu so sextavado 1/ 2" 

Pa ra fu so H a lley 3/8" X 1 1/2" 

Tec la  da a lavanca com. mola 

Casqu ilho 

E xcdntrico

2
2
2

2

4
2
4

2

2

2

2





CONJU NTO DO RO LO  DE TR A N S PO R TE F l . 34

N 9 Nomcnclatura Quant.

1 Pa ra fu so sextavado 1/4" X 1" /

2 Tampa da engrenagem dupla 1
o
O Ana l oldstico tipo E 35 X 1,6 1
/_ Rolamento S KF 6207 1
5 Engrenagem su porte 1
r
O Para fu so sextavado 3/8" X3/ 4" 6
7 A rru e la  de pressao 6
S Engrenagem de entrada 1
9 Rolamento S KF 6208 1
10 F e ltro 1
11 Tampa 1
12 Pa ra fu so cabega chata 1/4" X I " 4
13 B rago suporte do rolo 2
14 Pa ra fu so H a lley sem cabega 5/16" X 3/4" 2

15 Pino 2
16 E ixo da engrenagem dupla 1

17 Bucha 2 •
18 Porca  KM  S 4
19 G ra xeira  1/8" Gds 90% 4
20 Engrenagem dupla 1

21 Bucha de distanciamento 1

22 F e ltro  F 1-260 3

23 Pa ra fu so sextavado 1/2" X 2 1/4" 8

24 Tampa do b rago su porte 2

25 Rolamento S KF 2210 2

26 F e ltro Fl-260 3
27 Tampa 1
28 Chaveta 1

29 B aste 2

30 t’a ra fu so de regu lagem 4 .

31 Encosto da mola 2

32 Guia da mola 2

33 M ola  de compressao 2 U

34 Gu ia da mola 2

35 Porca  para  haste 7/8" N F 8

36 Rolo de transporte 1

37 A rru e la 2

33 Pa ra fu so sextavado 3/8" X 1" 8

39 Tampa 1

40 Pino do b rago 1
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CONJUflfO HTDSÄULICO

NOKSNCLATÜRA

1

2

3

4

5

6

7

8 

9

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20 

21 

2 2

23

24

25

26 

27 

20

29

30

31

32

33

34

35

F la n ge -  es p e lh o  in terca m b ia d or  c a lo r

P a ra fu s o  A lle n  com ca b ega  5/18" x 3/4"

A n ei de b orra ch a  nß 51

V a lvu la  r eg u la d o ra  de va za o

llanom etro

Is o la d o r  manometro

P a ra fu s o  s ex ta va d o l/ 2 "  x  1 1/2"

S u porte b lo co  m a n ifo ld

P a ra fu s o  cexta va d o 3/8" x  1 1/2"

V a lvu la  de a l iv io

ü a p era  -  a lim en ta ga o

I l fv e l  de o le o

V is o r  r a v e l  de 5 leo

Tampäo 1 l/ 4 "  Gas

P a ra fu s o  A lle n  com ca b ega  1/4" x  5/8" 

Tampa de in s p e .a o  

Tampa do tanqu e

P a ra fu s o  A lle n  com ca b ega  3/8" x  1" 

Tampa

A n ei de b orra ch a  nß 29

P a ra fu s o  A lle n  com ca b ega  5 / l6 " x  7/8"

Tubo -  fla n k e  su cga o

d e g iß tr o  fe ch o  ra p id o

Tubo

F la n ge p a ra  bomba

P a ra fu s o  A lle n  com ca b eg a ‘ 3/8" x  1 3/8

F la n ke p a ra  bomba

A r ru e la

P in o  p a ra  a cop la m en to 

A m orteced or de b orra ch a  

P orca  eex ta va d a  1/4"

Bomba

S u p orte da  bomba

P a ra fu s o  s ex ta va d o l/ 2 "  x  1"

P a ra fu s o  s ex ta va d o 5/16" x 1"

n

QUAKT.

2

6

2

1

1

1

4

1

4

1

1

1

1

2

12

2

1

52

2

1

4

1

1

1

1

4

1

12

12

12

24

1

1

2

n .  36

4
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Rß KQM1NCLATURA QUART.

I

I

*

| H  
T \

i » !
.*» r .

S
—

5
o
•ü

4

36

37 

33 

39

\ 40

; 4 i

42

43

44

45

46

47 

43

49

50

51

52

fa r a fu e o  A lle n  com ca b ega  3/8" x  1"

S u p orte do m otor

|tn^r©na^em c o r r e n t e  Z « i g

Suporto do hidromotor

H id ro m o t o r

Jfa ra fu so A l l e n  com ca b ega  3/8" x 1H 

fa ra fu B O  oex ta va d o 3/8" x  1 1 / 2 "

B lo c o  a u m i f o ld
>
ia lv u la  d ir e c io n a l  

t l o t o r  e l l t r i c o

Porca ß oxtav& da  3/3"

Base  p a ra  rnotor

P a ra fu a o a exta va d o 3/8" x  1 1/2" 

Pa ra fu 30  a ex ta va d o 3/8" x  1 1/4" 

P lan#®  p a ra  bonba 

P l a n t e  p a ra  m o t o r  

A n a l d e  b orra ch a  nß 08

I

I-

4

2

1

1

1

2

4

1

1

1

4

1

4

4

1

1
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PA IN E L  DO COMANDO E LE TR1C O R .3 9

N !

2
o
o

4

5
6
7
8

9
10 
-11 
12

13

14

15
16

Nomenclatu ra

Contaclor de horas d ecorrid a s

Botao de acionamento do cilin dro opcrador
Botao de acionamento do sistema hidrdu lico

Botao de acionamento do sistema de retifica

Botao de acionamento do redu tor do sistema de retifica

Arm drio

Ldmpadas s in a ieira s  

Botao de em ergencia

Botao de des ligamento do cilin dro operador

Botao de des ligamento do sistema h idrdu lico

Botao de des ligamento do sistema de retilica

Botao de des ligamento do redu tor do sistema de retffica

Pa ra fu so de cabeija redonda 3/16" X I "

Pu xador

B orb oleta
Pa ra fu so sextavado 3/8" X I "

Quant.

1

1
1

1

1

1

4
1

1

1

1

1

4
2
1

4

O/.OM.-JV
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PSD AL DE ACIGIIA&ENTO P I .  41

Hfl NOKENCLATURA QUAKT.

1 4 n e l  e lo a t ic o  S 15 x  1 ,5 1

2 1fo r c a 1

3 Engrenagem d ia l  -  v a lv u la  r e ju l .  va sa o 1

4 In d ica d o r  p a ra  v ' l v u la 1

5 V a lvu la  r eg u la d o ra  va sa o 1

6 A n e i  e lu s t ic o  E 10 x  1 1

7 [la s te r e g u l egen 1

8 lla n ca l do p ed a l 3

9 P a ra fu s o  oexta va d o 3/8" x  1 l/ 2 " 6

10 S u porte reg u la g en  cu roo do p ed a l 2

11 P orca  eex ta va d a  1/4" 1

12 P a ra fu s o  oex ta va d o 5/16" x  3/4/ 2

13 P in o s u p orte da  m ola 1

14 P a ra fu s o  A lle n  con cab e^ a  l/ 4 "  x 1 l/ 4 " 1

15 K o la  do p ed a l 1

16 A la va n ca  p a ra  p ed a l 1

17 U n o  -  coiuando engrenagem 1

18 Bucha da  engrenagem 1

19 Engrenagem Z=45 1

20 P in o  s u p orte engrenagem 1

21 P a ra fu s o  oexta va d o 3/8" x  1 1/4" 3

22 S u p orte da  v a lv u la 1 |

23 P orca  s ex ta va d a  5/8" 1

24 P ed a l de a cion a n en to 1

25 P a ra fu s o  A lle n  sorn c a le g a  5 / l6 " x  5/8" 

P a ra fu oo oexta va d o 5/16" x  3/4/

3

26 4

27 E ixo do p ed a l 1



1.

2

3.

U.

5 .

6. 
7.

L E G E N D A  

R E B O L O

C I L I N D R O  D E  N A V A  L H A S  
R O LO  D E  T R A N S P O R T E  
D I S P O S I T I V O  D E  S E G U R A N C A  
R O LO  D E  E N C O S T O  
L A M I N A  R A S P A D E I R A  
V E N T O L A
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n

\

ik s t k c ^ e s  pa r a  ; c .c t a.iis .. i 

t b h s io : a x e x t o  l a  c o r h s ia

'.7'/ rp DT" T 7 i r"»T ;

H

c b : ia r 2,- j ;> no te n c i nnmento de c o r r e ia ,

Ho la d o  s u p e r io r  da  c o r r e ia  XX- 

,V.i . LAUB eo ten d id a  oe lo a  2 

tuarcaa a  uica d is ta . e ia ,  : o r  c -  
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R E C O M E N D A C Ö E S : S I S T E M A  H tO R A U U C O

Ö LE O  M IN E R A L  P A R A  S IS  T E M A S  H ID R Ä U L IC O S

I

O S I D A D E M I N I M A Ö T I H A H A X I M A H A X I M A  D E

D E D E D E I N  I C  1 0  D E

E Q U I P A M E N T V O P E R A C Ä O O P E R A C Ä O O P E R A C Ä O T R A B A L H O

B O M B A S  D E C O  S S U 1 0 0 - 2 5 0  S S U 1 0 0 0  S S U C O O O  S S U

E N G R E H A G E N S 5  C S 2 1  -  5 C  C S 2 1 6  C S 8 6 C  C S

H O  T O R E S  H I D R Ä U - 8 0  S S U 1 2 5 - 2 5 0  S S U 1 0 0 0  S S U C O 0 0  S S U

L I C O S 1 5  C S  ' 2 6 - 5 C  C S 2 1 6  C S 8 6 C  C S

V
D E  H A N E  I R  A  G E R A L .  0  Ö L E O Q U E  A T E N D E  Ä S  C A R A C T E R I S  -

V A L V U L A S
T I C A S  C A  B O H B A .  S E R A  D E  U T I L I Z A Q Ä O  S A T I S F A T O R I A  •

M E D ID A S  D E  V IS C O S ID A D E

S S U  = S e g u n d o s  S a y b o lt  u n iv e r s a l 
C S  =  C e n t is to k e s

T IP O S  D E  Ö LE O S  R E C O M E N D A D O S  P E L A  R A C IN E  H ID R Ä U L IC A  S .A .

V I S C O S I D A D E

A  3 8 °  C
1 5 0  S S U 2 1 7  S S U 3 1 5  S S U

M A R C A

S I S T E M A  F R I O  
( a t e  3 5 °  C )

S I S  T E M A  M E D I O  
( 3 5 °  a 5 0 °  C )

S I S T E M A  Q U E N T E  
( 5 0 °  a  6 5 ° C )

A T L A N T I C I D E A L  O I L  C I D E A L  O I L  D I D E A L  O I L  F

C A S T R O L H Y S P I N  A W S  3 2 H Y S P I N  A W S  C 6 H Y S P I N  A W S  6 8

E S S O T E R E S S O  C 3 T E R E S S O  C 7 T E R E S S O  5 2

S H E L L T E L L U S  2 7 T E L L U S  2 9 T E L L U S  3 3

M O B I L D T E  2 C D T E  2 5 D T E  2 6

T E X A C O R A N D O  O I L  H D  3 2 R A N D O  O I L  H D  C 6 R A N D O  O I L  H D  6 8

V A L V O U N E E T C  O I L  L I G H T E T C  O I L  N I  1 0 E T C  O I L  M E D I U M

P R O M A X  B A R D A H L M A X L U B  M A - 1 0 M A X L U B  M A - 1 5 M A X L U B  M A -  2 0

P E T R O B R Ä S
L U B R A X  I N D  
H R - C 3  E P

L U B R A X  I N D  
H R - C 8  E P

L U B R A X  I N D  
H R - 5 6  E P

I P I R A N G A 1 P I  T U R  A W  C C 1 P I  T U R  A W  C 7 I P I T U R  A W  5 3
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-  AV. ». SDRC ALA 3 FILII

TAL, 24 -  FC •2 95-3566

MÄQUILA Dü ESIIRAR PKEUI. ÄTICA TlirO  LE VE 

TRABALHO Ü TIL  1G00 m 

MODELC ELF-1 Iifi 12

PR O C * T " “ -  U F P b

B I B L I C I  E C A
1 ) -  AingdLLhA , lo

A maqu ina de e s t ir a r ,  r .a rca  .RIKO, m odelo ELP-1 com l6C0mm 

de tra b a lh o  u t i l ,  e a  maqu ina in d ica d a  p a ra  e s t ir a r  p e le s  de ovelh a s  

m es tigos  e b e ze r r o s .  O p cion a ln en te pode s e r  tanbem fo m e c id a  p a ra  /  

e s t ir a r  oa a egu in tes  tip o s  de p e le s :  s o l a 3 ,  va q u eta s , c a r n e ir a s ,  ca ­

b ra s , g ru p o es , b a r r ig a s  e ca b eya s .

Sua con s tru gä o e fo r te  e r e s is te  p e r fe ita n e n te  as e x ig e n -  

c ia s  do s e r v iq o  p a ra  a qu ä l a recon en d a n os .

2 de fu ncionam er .to m u ito s in . l e s  e e f ic ie n te ,  3endo

ma op era d a  p or  um homem s on en te. A a b er tu ra  e feoh a m en te aao ob tid os  

p or a cionam ento p n eu m a tico . 0 c il in d r o  de tra n s p o r te  r e v e s tid o  de 

b orra ch a  ae m ovim enta  nos d o is  s en tid o s  (p a i’a  fr e n te  e p a ra  t r a s )

com o que se conoegu e o tra n s p o r te  do cou ro a s e r  e a tir a d o .
/

D evid o a s im p lic id a d e  da con otru - ä o , a su a  regu la gem , raa- 

nu tenyao e lu b r ific a g a o  aao m u itos  i’a c e is  de s eren  f e i t o s .

2)  -  CARACTERIJTICAÜ T te lC A S

Tra b a lh o u t i l ........................................................16C0 mm

V eloc id a d e  do tr a n s p o r te .................................9 ,9  m/min

R ill c il in d r o  e s t ir a d o r .....................................1050 Rif»

POR^A MOTRIZ:

M otor a cion am en to c i l in d r o  e s t ir a d o r ........7 ,5  GV -  4 p o lo s

M otor acionam ento co n p res s o r .........................2 GV -  2 p o los
4)

D u reza  c i l in d r o  de b orra ch a ............. .............. 40 Ü hore

ESrA<*0 GCUlADO IS LA MÄQUIMA:

C om prim ento................................................ ...2200 mm

L a rgu ra ................................................................... 1600 mm



u

EÜFAvO GCUI A30 F2L0 COVu RLooCi;:

C om prim ento.............................................................. 1300 mm

L a rgu ra .......................................................................600 mm

3 ) -  F i^ 3 icn ;jE ^ ::rc

0 c il in d r o  e o tir a d o r  com lä m in a s , e a cion a d o a p a r tir  de um 

e ix o  p r iu c ip a l  .ue tamberc a c ion a  o tra n s p o r te  do c i l in d r o  de b o r r a -  

cha , es s e e ix o  p n n c i . a l  e movimentado p or um m otor e l e t r ic o ,  (g ru p o 

5 pega  11 ) que e comandado a tr a ves  do p a in e l e ie  t r i  co (g ru p o 7 ) .

0 a cionam ento do tra n s p o r te  do cou ro , que e a tr a ves  do c i ­

l in d r o  de b orra ch a , se r e a l iz a  p or m eio de redu gao de en gren a gen s , 

que acionam um a cop lam en to den tado de d u p la  agao que p e r a ite  os mo- 

vim en tos  do c i l in d r o  de b orra ch a  noa d o i3  s en tiu o s ,  v e ja  (g ru p o 4 

pega  3 1 ) .

0 p ed a l 22 do gru po 2 a cion a  o c i l in d r o  pneu m atico que p o -  

3 ic io n a  a maqu ina a b er ta  ou fech a d a .

0 p ed a l 23 do gru po 2 a cion a  o c i l in d r o  pneu m atico p a ra  

r eve r s a o  da  r o ta g a o  do c i l in d r o  de b orra ch a .

4 ) -  R20ULASSK DO CILIKDHO OE BORRACHA

j»
A O p era .a o de e s t ir a r  e f e i t a  en tr e  o c i l i n d r o  de  läm in aß  

e o c i l in d r o  de b orra ch a . A d io tä n c ia  en tre  os d o is  r o lo s  d e v e  v a -  

r ia r  em fu n qao da  es p es s u ra  do cou ro a u er op era d o na m aq uin a .

A reg u lä r en  e f e i t a  p or  m eio dos p a ra fu a os  (gru p o 2 pega  

8 ) .  C pon to otim o d es s a  regu la gem  ob tem -oe p or  te n ta tiv a s ,  e uma vez 

en con tra d o, fix u - s e  a u os iga o do p a ra fu s o  p or m eio da p orca  (gru p o 2

pega  9 ) .

3 ) -  aEOlTLAGSa: OE AhZnrURA S 'ECHAhhnTO

C on 3e.u e-3e re.gu la r  a ve lo c id a d e  de a b er tu ra  e fech a m en to 

p or  m eio da  v a lv u la  de co n tr o le  de flu x o  (p ega  3 do esquema pneumä- 

t i c o ) .  Igu a lm en te , r e g u la - s e  p a ra  o tempo ^e en ga te e d es en ga te do 

a cop lam en to d en ta d o , recon u a - s e o mnximo cu ida do p a ra  que nao fiq u e  

m u ito r a p id o .

6 ) -  RETIFICACSo DAS Llh lKAS

Norma lmente nao a vera  n eces s id a d e de r e t i f ic a g a o  das la -  

minas do c i l in d r o  de e s t ir a r .  Um d es g a s te ,  porem , na sua p a r te  cen­

t r a l ,  e con s id era d o n on n a l. Quando iu 3o u p on tece , em g e r a l a p a rece



gume c o r t a n t e  n as l a m i n a s ,  que en v e z  de  e e t i r a r  o c o u ro ,  c o rt am  e 

GEtragam  sua  3 u p e r f i c i e .  H e sse  c a so ,  o c i l i n d r o  d e v e  s e r  r e t i f i c a d o  

e ap o s o b  c an t o s  d as  lam in as  devem  s e r  a r r e d o n d a d o s .

Como a p o s i q ä o  d o s n a n c a i s  d e so e  c i l i n d r o  e f i x o ,  a  d i rn i - 

n u i g ä o  do  d i äm e t ro  de v e  s e r  com pensada com um m a io r  av anqo  do  c i l i n ­

d ro  de  b o r r a c h a ,  c o n fo rm e  j a  a n t e r i o i m e n t e  e x p l i c a d o .

7) - lubki?ica-;ao

3 abe n d o -se  que  a l u b r i f i c a < ; ä o  c o r r e t a  a s s e g u r a  m a io r  r e n - 

d im e n t o  e e c o n ö m ia, d im in u i  o d e s g a s t e  e e v i t a  r e p a r a g o e s  p e r m i t i n - 

do um t r a b a lh o  c o n t in uo  e p r o d u t i v o ,  re c o m e n d a-se  o m äximo c u id ad o  

n e sse  p a r t i o u l a r .

A ba i x o  fo rn e c e m o 3  as c a r a c t e r x s t i c a s  d o s l u b r i f i c a n t e s  a  

se r e n  u i a d o s ,  re c o m e n d a-se  se m pre  f a z e r  o a p ro v i s i o n a m e n t o  em f o r n e -  

c e d o re s  i d ö n e o s ,  que  d ispo nham  de  o l e o s  e g r a x a s  de  q u a l i d a d e  com- 

p ro v a d a .

03 p r o d u t o s ,  p e r i o d i c i d a d e  de  L u b r i f i c a q ä o  e p o n t o s

a p l i c a q a o  do s mesmos säo  os s e g u i n t e s :

a )  -  G rax a  a base  de  sabao  de  l x t i o ,  c o n s i s t e n c i a  2

1 )  -  A p l i c a r  uma v e z  em c ad a  t u r a o  de  t r a b a lh o  de  8 h o r a s ,  

um pouco  de  g r a x a  em c ad a  p in o  g r a x e i r o .

2 )  -  K a n t e r  bem l u b r i f i c a d a s  a3 e n g re n ag e n s de  t r a n sm i ssa o  

de  m o v im ento s do  t r a n s p o r t e .

b )  -  6 l e o  m i n e r a l  p uro , v i s c o s i d a d e  SAE

1 )  -  Usado  p a r a  l u b r i f i c a q ä o  do s m an c ais do  c f l i n d r

l ä m i n a s .  K a n t e r  se m pre  e s s e s  m an c ais com o l e o  s u f i c i e n t e  e apo a c ada  

p e rx o d o  de  2500 h o ra s  de  s e r v i q o ,  f a z e r  a  d re nagem  de t o do  o o l e o ,  

pfe lo  b u ja o  m ontado  no mesmo, e c o l o c a r  o l e o  n o v o .

„ 2 )  -  K a n t e r  as c o r r e n t e s  de  t r a n sm i ssä o  de  m ov im ento  sem­

p re  bem l u b r i f i c a d a s .

8 )  -  OUTROS CUIQADOS CCK A MAKUTSKPÄC

Uma m anut enqäo  c u i d a d o sa  d a  m äquina r e v e r t e r ä  se m pre  em 

b e n e f i c i o ,  p r i n c i p o lm e n t e  d e v i d o  ao  aum ento  de  su a  v i d a  u t i l .  Alem

d a l u b r i f i c a q a o ,  devem  s e r  tom ados os s e g u i n t e s  c u i d a d o s :

1 )  -  Ao s e r  i n s t a l a d a ,  v e r i f i c a r  que  f i q u e  p e r f e i t a m e n t e

n i v e l a d a .

' 2 )  -  Cux dar p a r a  que  as c o r r e i a s  e c o r r e n t e s  e s t e ja m  c o r -

1



reta m en te ten eion a d a a . Ko caao das c o r r e ia s , quando  uma de um con ju n  

t o  t iv e r  que  a er  troca d a , tr o c a - s e  todo o con ju n to .

3 ) -  0 c il in d r o  de b orra ch a , que fa z  en coa to com o c i l in ~  

d ro de la m in a s , d evera  te r  a su a p o s ig a o  m od ifica d a  sempre que a p re -  

s en ta r  a lgu ia d es g a s te ,  no seu  con to male prox im o do c i l in d r o  de la -  

m in a s ,
~ 2

4 ) -  P res s a o  maxima de tra b a lh o  4 Kg/cm uo s  ...on ;ciio uo

con ju n to de f i l t r o ,  re u la d o r  e lu b r i l io a d c r .

0 NOTA: Quando s o l i d  ta r  p ega s  p a ra  r ep o a ig a o ,  fo rn eg a :

1 -  TTorae da  n a qu in a , numero e d a ta  de ia b r ic a g a o :

2 -  Numero do g ru p o :

3 -  Numero da  p ega ;

4 -  None da p ega ;

5 -  In a tru goes  p a ra  rem esoa .
I

T e c n i c o

i





INDÖSTRIA KÄq VIUAS "dKKO" LTDA

ESTIRAR PNEm .ÄT ICA T I  PC LUVE 1600 mir. GHUPO 1

Nß KCÄ.ENCLATÜRA QUANT >

1 Viga I 1

2 G r a x e i r a  1/ 8 " l a s 2

3 L a t e r a l  e sq u e rd a 1

4 P a r a f u s o  se x t a v ad o  3/5 " x  5/8" 2

5 Viga U 1

6 Viga U 1

7 *Viga U 2

8 F r o t e .a o  t r a z e i r a 1

9 P a r a f u s o  f i x a g a o  n a n c a l 8

10 P a i n e l  e l e t r i c o 1

11 L a t e r a l  d i r e i t a 1

12 P o rc a  s e x t a v a d a  5/ 8 " 8

13 Base  de  rn ad e i ra 2

14 Ghapa de  p ro t e < ;ao 1

15 P a r a f u s o  se x t a v a d o  l/4" x 3/8 "  

Y

16



C IL IN D R O  D E  B O R R A C H A  
G R U P O  2
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INDÖSTRIA D- KÄQUINAS "EN KO" LTDA

SST I  RAH F K E ÜllT IC A  T I  10 LSVS 1600 mm GRUPC 2

N « NCI/EIiCLAIURA QUAKT.

1 P r o t e ^ a o  e sq u e rd a 1

2 P a r a f u s o  c abe g a  re d o n d a  3/16 " x 3 /8 ” 8

3 G r a x e i r a  1 /4 ” Jas 4

4 A r r u e l a  l i s a 1

5 Sngrenage m  d e n t e s  r e t o s  Z=29 1

6 P a r a f u s o  A l le m  3/8 " x  1 1 /2 ” 3

7 P a r a f u a o  A l le m  3/8 " x 7/8 " 2

8 V o la n t e  de  re g u lag e n i 2

9 P o r c a  a e x t a v a d a  5/8" 2

10 P a r a f u a o  se x t a v a d o  1/2 " x 1 1/4 " 4

11 S up o r t e  p a r a  r e g u lä r e m 2

12 P a t e n t e  p a r a  re g u lag e m 2

13 Engre nage m  d e n t e s  r e t o s  2=29 1

14 Engre nage m  p a r a  c o r r e n t e  2=19 1

15 S up o r t e  c i l i n d r o  b o r r a c h a  e sq ue ruo 1

16 P o r c a  s e x t a v a d a  1 " 2

17 P o r c a  s e x t a v a d a  5/ 8 " 4

18 P in o 2

19 H ast e  de  r e g u lä r e m 2

20 P a r a f u s o  s e x t a v a d o  3 /8 " x  1 " 2

2 1 *\ibo g u i a  a c i o n a n e n t o 1

22 P e d a l  a b e r t u r a  e f e c h am e n t o 1

23 P e d a l  r e v e r s a o  t r a n s p o r t e 1

24 G r a x e i r a  l / 4 "  HP 3

25 P a r a f u s o  s e x t a v a d o  1 /2 " x 1 " 1

26 G uia  p a r a  re g u lag e m 2

27 T e rm in a l  c i l i n d r o  pn e um at ic o 1

28 P o r c a  s e x t a v a d a  1/2 " 1

29 E i x o  do  t ubo  g u i a  ac io n am e n t o 1

30 C i l i n d r o  p n e um at ic o  ( v e r  e squem a p n e um at i c o ) 1

31 S up o r t e  c i l i n d r o  b o r r a c h a  d i r e i t o 1

32 C h av e t a 2

33 S i x o  do  su p o r t e  c i l i n d r o  b o r r a c h a 1

34 C h av e t a 2



IHDÖSTRIA DE K/qüINAS "ENKO" LTDA

3STIEAB FNEüHjCt ICA TI PO LE VS 1600 cm GBÜPO 2

N® NQHSNCLATUEA QUANT.

35
36

Parafuao sextavado 5/16” x 1 3/4" 

Tampa do mancal

8
2

37 farafuao sextavado 5/8" x 1 1/2"
_  'j

Protsgao anterior

2
38 1

39 Cilindro de borracha 1

40 Parafuso sextavado 5/16" x 2" 8
41 Bucha cilindro borracha 2
42 Protsgäo direita 1

43 Engrsnagem dentee retos Z=30 1

44 Chavsta

Bucha da engrenagam
1

45 1

46 Pino da «ngrenagem 1

47 Parafuso de regulagen 2

*

n
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HRDÖSTBIA D ...ÄQUI1TAS "HNKO” LT DA

SßT IHAB FNKUJcJCt ICA TI PO LEVE 16 0 0  ma GRUPO 3

NB NOKENCLArURA QUANT.

1 G r a x e i r a  2/8* Gas 2

2 A r r u e l a  l i s a 2

3 Bucha do t e n s o r 2

4 T e n so r 2

5 i a r a f u ß o  se x t a v a d o  1/ 2 ”  x  1 " 4
6 P ln o  do  t e n s o r 2

7 S up o r t e  do  t e n s o r  

A r r u e l a  l i s a

2

8 2

9 Tampao 2

10 P a r a f u s o  se x t a v a d o  3 /3 ” x 3 " 0

11 Tampa do  m ano al 2

12 G a a q u i lh o  s u p e r i o r 2

13 C h av e t a  14 x  9 x  70 2

14 P o l l a 2

15 A n e i  de  f e l t r o 4
16 C a q u i lh o  i n f e r i o r 2

17 M an o al 2

18 Tampao 1 /4 " Gas 2

19 C i l i n d r o  de  n a v a lh a s 1

20 P r o t e ^ a o  c i l i n d r o  n a v a lh a s 1

2 1 P o n t e i r a  d a  p ro t e ^ a o 2

22 S up o r t e  r e g u lä r e m  p r o t e ^ a o 2

23 P a r a f u s o  s e x t a v a d o  3 /3 "  x  2 " 2

24 P a r a f u s o  se x t a v a d o  1 /4 " x  5/8 " 4
25 S u p o r t e  g u i a  p ro t e ^ a o 2
26 P a r a f u s o  se x t a v a d o  1 /4 " x  1 /2 "

!

4



CB
£®



-2$
INDÖST HIA JE MÄ./tllKAG " XEKC" LTDA

K3TIRAH PEEU&ÄTICA T I1 0  LEVE 1600 nur GRUPO 4

N® r:o:. e e c l a x ur a QU AI-: 3 .

1
*

Sngrenage in c o r r e n t e  3=19 1

2 Mamcal 4

3 Bucha do m anc al 4

4 A n ei d i s t a n c i a d o r 2

5 En g re n a.e m  d en tes  re tos 1

6 A n ei e l a s t i c o  E 40 x 1 ,7 5 2

7 E ixo de s a i d a 1

8 P a ra fu s o  se x t a v a d o  3/8" x 3/4" 8

9 B ngrenagem d en teo r e ta s  Z=Ö5 1

t 10 P a ra fu s o se x t a v a d o  1/2 " x 1 l / 2 " 8

11 G ra x e ir a  l / 4 "  la s  -  452 4

12 Ba3e 1

13 Anei d is ta n c ia d o r 2

14 Zngrena  eru d e n t e o  r e  t o s  Z=30 1

15 Bucha d a  en re nare m 1

16 An ei e l a s t i c o  E 30 x 1 ,5 2

17 C ha veta  12  x 8 x 40 1

18 E ixo i n t e r m e d i a r i o 1

19 C haveta  12 x 8 x. 38 1

20 C h av e t a  12 x  8 x 48 1 '

> 21 Engre nage m  d en tee re tos  Z=85 1

22 P a r a f u s o  A l l e n  1/ 2" X 3/4" 1

T 23 A n ei a is ta m cia d o r 1

24 In e i d io ta n c i adu r 2

25 P a r a f u s o  A lle n  l/ 4 " x 1/2" 6

26 Engrenapem  d en teo r e tc s  Z=20 1

27 A c o o lnm e nt o  d e n t ad o 1

28 G r a x e i r a  1/8" Gas 1

29 Bucha do e n ra t e 2

30 Arie l d i s t a n c i a d o r 2

*
i .

31 A c o p lam e n t o  d e n t ad o 1

9i
32 A c o p lam e n t o  d e n t ad o 1

V

N.**
£

33

!

P a r a f u a o  A llen  3/8" x 1/2" 3
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indCst r ia d e  k Xq u i n a s  "ENKO" ltda

ES TI RAR PNEUEÄIICA T IPO LEVE 1600 cun GRUPO 4

N« NOMENCLATURA QUANT.

34 Graxeira 1/8" Gas 2

35 Alavanca 1

36 Porca a e x t a v a a a  m 10 1

37 Rolo de comando
i«

2

36 Parafuso se x t a v a d o  3/8 " x 1" 2

39 Suporte da a la v a n c a 1

40 L u b r i f i c a d o r 2

41 Anei e l ä a t i c o  E 10 x  1 2

42 Pino 1

43 Ponteira do cilindro 1

44 Cilindro pneumatico ( v e r  esquema pneumatico) 1

45 Engrenagem dentea r e tos  Z*25 1

46 Chaveta 12  x  9 x  50 1

47 Bixo de  e n t r a d a 1

46 Parafuso Allen 3/16" x 3/4” 2

49 Chaveta 12 x 9 x 155 1

-23
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INDÖST RIA DE ItXQUINAS "EKKO m LTDA

ESTIHAR PNEUMÄTICA T I  PO LEVB 1600 mm G Ü U P O  5

N« NCÜENCLATUIIA QUANT,

1 C o r r e i a  ac io n am e n t o  c i l i n d r o  l i x a r 6

2 * P o l i a  ac io n am e n t o  c i l i n d r o  l i x a r 2

3 Sngrenage m  d e n t e s  r e t o s  Z = 19 1

4 M ano al SKP SN510 -  R o lam e nt o  SKI’ 1210 K 2

5 P o rc a  s e x t a v a d a  1/2 " 4
6 C h av e t a  14 x  9 x 150 2

7 E i x o  de  t r a n sm i ssa o 1

8 P o rc a  s e x t a v a d a  3/8" 2

9 P in o  base  m o t o r 1

10 C h av e t a  e i x o  m o t o r
V
M o t o r  e l 6 t r i c o  CV=7»5

1

11 1

12 P o l i a  do  m o t o r 1

13 P a r a f u s o  se x t a v a d o  3/8 " x 1 " 4

14 Base  do m o t o r 1

15 S up o rt e  p a r a  m o t o r 1

16 P a r a f u s o  se x t a v a d o  3/8 " x  1 l / 2 " 4
17 C o r r e i a  ac io n am e n t o  e i x o  t r a n sm i ssa o 3

18 P o l i a  ac io n am e n t o  e i x o  t r a n sm i ssa o 1

19 P a r a f u s o  se x t a v a d o  5/16 " x 5/8 " 1

20 A r r u e l a  l i s a 1

2 1 Engre nage m  d e n t e s  r e t o s  2=25 1

22 Bucha 1

23 P in o 1

24 P o rc a  s e x t a v a d a  1 " 1

25 G r a x e i r a  1 /4 " Gas 1

26 P a r a f u s o  se x t a v a d o  1/2 " x  2 " 4
27 P a r a f u s o  A l l e n  3 /8 " x  1 " 3

28 P a r a f u s o  re g u lag e m  m o t o r 2
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INDÜSTRIA DE kXqUINAS "2NK0" LTDA

SS TI RAR PNEUllXTICA TIPO LE VE 1600 mm ORUPO 6

N« NOKENCLATURA QÜANT*

1 Porca s e x t a v a d a  1/ 2 " 1

2 Arruela l i o a 1

3 Tensor 1

4 Parafuso de  r e g u lä r e m 1

5 Porca s e x t a v a d a  1 " 1

6 Arruela l i s a 2

7 Pino para tensor 1

8 Pino para e ngre nage m 2

9 ' Bucha da e ng re nage m 2

10 Engrenagem c o r r e n t e  Z®13 2

11 Arruela lisa 3

12 Qraxeira 1/8" Gas -  45c 3

Ü

*
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P A IN E L  EL  E T  RICO  

GRUPO  7



IKBÖSTRIA DE KXQUIKAS "EKKO" LTDA

ES T I  RAR PNSUKÄXICA T IPC LEVE 16CO mm

N« NOKENC] ATURA

1

2

3

4

5

6

7

8 

9

10

11

12

S up o r t e  p a i n e l  e i e t r i c o  

J a r a f u s o  o e x t a v ad o  1/ 4 ” x  5/ 8"

Bo t ao  d e s l i g a  c i l i n d r o  de  lam in as

S i n a l e i r a  c i l i n d r o  lam in as

Bo t ao  l i g a  c i l i n d r o  lam in as

P a i n e l  e l e t r i c o

Bo t ao  l i g a  c o m p re sso r

P a r a f u e o  cabe<ja re d o n d a  3/16 " x  7/16

C o n t ad o r  h o ra s  a e c o r r i d a s

S i n a l e i r a  c o m p re sso r

Bo t ao  de  e m e rg e n c ia

Bo t ao  u e s l i g a  c o m p re sso r

I»

GRUPP 7

QUAKT.

1

2

1

1

1

1

1

4

1

1

1

1
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T u b o  d e  n y l o n  5/1 6 "  

T e e

L u b r i f i  c a d o r

M a n o m e t r o

R e g u l a d o r

F i l  t r o

V a l v u l a  ( A b e r t u r a  e  f e c h a m e n t o )  
V b ' l v u l a  I  R e v e t s ä o )

C i l i n d r o  1 l / 2 " > t 7 " d e  c u r  s o

N i p p t e

V a l v u l a  c o n  t r ä t e  d e  f l u x o  
C o t o v e l o

C i l i n d r o  1 l l 2 " * L "  d e  c u r s o

I T E M Q U A N T C O  D t  6 0 D E S C R I M I N A C A O
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C O N J U N T O  D E  F I L T R O , R E G U L A D O R  E  L U B R / F IC A D O R

F L U X O  D E  A R

R E 6 U L A D 0 R

1 - Piltro de bronze sinterizado, de faoil limpeza.

2 - Corpoa eatranhoa aao centrifugados, paaaando atravee das aber«

turaa do defletor e ae depoaitando no fundo do copo.

3 - Qopo plaatico, transparente, de grande reeistencia.
<«

4 — Dreno para elirainacäo das impurezaa e agua«

5 - Manometro que pode ser contado em ambos oa ladoe do regulador

6 -  Qr corpo, a tampa e aa peqaa intemaa aao resistentes a oxida-

?ao • substitudLveis.

7 - Farafuao de regulärem, que permite o ajuate da preaaao de sai-

da» da8de 0  ate 8 ,7  Kg/cm^ ( 125 paig ) .

8 - Viaor plaatico, transparente, que facilita o ajuate da quanti-

dada de oleo pulverizado no ar.

9 -  Disco vedador dealizante, permite facil e rapido abaatecioen-

to, sem interrupqao no funcionamanto do circuito#

j
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FILTRO DE AR

Os filtros Schräder foram projetadoa com a finalldada de 

aumentar a duragao e eficiencia de qualquer Bistema pneumatico, poia

retiraa do ar comprimido, impurezas e umidade que prejudicariam oa / 

equipamentos utilizados.

A operagäo e automatica rxao havendo cartuchos para aerem 

subatituidoa, e se proceaaa riaa seguintea etapaa:

a) Aletas no cabegote do filtro obrigaa a umidade e aa im 

purezaa admitidaa com o ar comprimido, a ae längerem contra aa pare- 

dea do copo;

b) Satea elementoa, passando atraves daa aberturaa do de- 

fletor, depositam-ae no fundo do copo, onde nao ha turbulencia;

c) Finalmente o ar e forgado a paasar atraves de um fil­

tro de bronze einterizado, de 15 microna, • de grande capacidada, qu< 

retem aa impurazaa male finas que peruanecem em euspenaao no ar*

0 copo de policarbonato, alem de 8er inestllhagavel, de 

grande realstencia a impactoa, e a ampla gama de temperatura, e 

transparente o que permlte uma visao imediata do acumulo de impure- 

zas e agua, que sao eliminadas facllmente abrlndo-se a tomelra de 

drenagem*

REGULADOR DE PRS3SA0

A utilizagao do regulador de preaaao na aliaentagao de um 

clrcuito pneumatico e indiapenaavel, ja que, alem da unlformld&de de 

preseao aer eaaencial para a operagäo do sistema, aignifica economic 

pole evita deaperdicio de energia, que ocorreria ao ae trabalhar com 

preaaao auperior a neceasaria* Pelo simples ajuste do parafuso de re- 

gulagem, uma entrada de, ate 17 Kg/cmc (250 Psig), pode aer controla- 

da e mantida conatante, dentro da gama de 0 a 8,7 Kg/cm2 (0 a 125 / 

Feig), Todos os manometroe tem escala dupla, em Lb/pol2, e em Kg/cm2 

normalmente*

LÜBRIFICADOR DE LIKHA
• in  -  t --...r-  in —  .....................“r 1 1 1111

y 0 lubrificador Schräder e neceasarlo a qualquer elstema / 

J pneumatico que tenha unidades com pegas moveia, poia poesibilita pro- 

S tegao eflcaz contra o deagaste, sem provocar quftda de preaaao apre- 

J» clavel* A quantidade de lubrificante pulverizado na linha e regulada



girando-ae 8implesmente o diaco recartilhado ate o ponto desejado / 

(N® de gotas) obtendo-3e uma regulagem e3tavel.

0 reatabelecimento procesaa-se atraves de um orificio ea- 

pecial, nao aendo neceaaario interromper o fluxo de ar.

0 copo transparente torna viafvel o nivel de oleo, aendo 

aconaelhavel o U30 somente doa tipo3 a base de parafina.de viacoai- 

dade SaÊ 10*

7t?

'Tecn ico

(Instrugoea extraidaa do c a t a l o g o  173 CP da Schräder.)

b»

£





IRSTALACAO DO COMPRESSOR

A vida do compressor de a r ,  muito tem a haver com oa cuidadoB 

que se 1ha destI n a .  Portanto na i n s t a l a g a o  veja eesas instrugoes impoi 

tantes*

1) Primeiramente, v e r i f i q u e  o n f v e l  do oleo do carter, colocan 

do ou recolocando o l u b r i f i c a n t e  no nfvel i d e a l ,  ou seja, na metade de 

v i s o r .

2 ) Inotalar o compressor, em lugar fresco, livre de poeira, / 

umidade e gaeea.

3 )  0 motor deve ser ligado conforme esquema indicado peloe

hr! cantee, obaervando rigorosamente, a voltagem e ciclagem da rede lo­

cal.

4 ) 0 sentido da rotagäo de noesos compreasorea eata i n d i c a d o  

por uma aeta localizada noa volantes dos mesmoa.

5) Para evitar prejuizos na refrigeragao, o compressor deve / 
ser montado com 30 cm de afastamento de qualquer parede.

6) Para evitar desgaste prematuro das correias, e de auma im- 

portancia obaervar o alinhamento entre a polia do motor e volante do 

compressô *, assegurando tambem a necesearia tensao das mesmaa.

PLAROJDS MANUlEKCftO PRgVBWTIVA

A melhor maneira de assegurar o perfeito funcionamento do seu 

compressor, e de proiongar sua vida util coneiste em submete-lo regu­

larmente a manutengao preventiva. Siga portanto as seguintes inatru -
g o e s :

1 )  L im pe o filtro de  ar se m analm ente  e recoloque-o novamente 

ao cabegote, apertando-o firmemente.

2 ) Verifique diarianente, o nivel do oleo lubrificante no car*

t e r .

3 ) Troque o oleo a cada 300 horas ou dois meses de ueo.

4 ) Drenar, semanalmente o reservatorio de ar do compressor, 

utilizando-se para i s s o ,  o purgador, localizado na parte inferior do 

mesmo.

5  ̂Recomendamos, nas trocas somente usar oleo de viscosidade 

SAE 30 das seguintes marcasx ESSO = Tereoso 52 - MCBIL-OIL = Dte Heavy 

Medium - TEXACO = Regal-Cil - PC <5: ö ATLANT IC = Ideal Oil P - SHELL *
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#  r Teliue 33 - IPIRAKGA » Ipitur 5 3  - PETROBRÄS - Karbrax-TR-52
-

S Ä  VOCE MES110 POPE DESCOBRIR U l  DEPEITO

* *

A n t e s de  chac iar um a s a i s t e n t e  t e c n i c o ,  at e n t e  vooe i s muo  pe« 

r a  aa se g i .in t e s cauaae, que aa vezee pode im p l lc a r  no p e r f e i t o  func ic
m

namento. V e ja  portanto, como sera facil aanar, aa v e z e e , um pequeno  

problemai

eie pode aparecert

o motor nao funciona:

Quando o compreaaor nao 

da a rotag&o indicada:

Quando o rendimento es-

t ä  b a i x o :
fr

Quando 0 8 conos da tu- 

bulagao partem seguidamentet

A causa pode eer:

- Verificar ee e a t a  l i g a d o  am rol 

tagem e o ic lage m  c e r t a  e a e d i r  

t a ;be m  a v o lt agem  da re de  e l f -  

t r i c a  (s i n t o n a a m o t o r  " ro n e a"  

ou " z u m be " ) ,

- Correia pode estar frouxa ou a 

voltagem da rede elftrioa frac«

-  P a lh e t a e  dae valvula» de admia 

oao  do cabeqote quebradaa.

Canoa de tubulaqoea raohadae ou 

oom vazomentoe.
ft .

Piltro de er obetruido.
4

- 0 compreeeor apreeenta trepidi 

5oea, afixa-lo convenientement« 

que evitara 0 problama imedia- 

tamente.
!* 

OBSERVAgXO:

Bados aegundo catalogo do fabricante do compreeeor.

SJ

J
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INDÜoT K IA DE L A M I N A S  EN KO LT DA

V

KÄQUINA DE LIXAH COUEOS 450 e 600

v

1 -  RETIRADA DA L IX A  US A DA : A l i x a  e e n r r o l a d a  am e s p i r a l  em t o d a  

a  s u p e r f f c i e  do  c i l i n d r o  e p r e s a  p o r  ^o gm e nt o s p r e n d e d o re s  em am bos 

e x t re m o s .

P a r a  re m o v e r  un a l i x a  g a s t a  ou ro m p id a , g i r a -s e  o c i l i n d r o  com 

a  mao a t A  o se gm e nt o  p re n d e d o r  d i r e i t o  s e r  a lc a n g a d o  f a c i l m e n t e .  D o - 

b r a -s e  em d o i s  c o uro s  a  s e r  l i x a d o ,  ou o u t ro  q u a l q u e r ,  e se  c o l o c a  

e n t r e  o c i l i n d r o  de  l i x a  e de  b o r r a c h a .d e  e n c o s t o .  A po s a c i o n a -s a  o 

p e d a l  do  r o l o  de  bo i 'r a c h a ,  u t e  que  o c i l i n d r o  d a  l i x a  f i q u e  c o m p le t a  

m ente  t r a v a d o ,  de  m a n e i ra  que  nao  h a j a  p o s e i b i l i d a d e  de  m ov im ento  

quando  o se gm e nt o  p r e n d e d o r  e arm ado .

P e g a -s e  e n t ao  a  c hav e  de  a l a v a n c a  A e se  i n t r o d u z  no  f u r o  B 

f a z e n d o -s e  p r e s s a o  no  s e n t i d o  de  g i r o  do  c i l i n d r o ,  a t e  c o i n c i d i r  com 

o f u r o  C. En t ao  se  i n t r o d u z  o p in o  D, p a r a  que  o se gm e n t o  p r e n d e d o r  

f i q u e  p r e s o  em p o s i g a o  de  t e n e a o .  S o l t a -s e  o p e d a l  do  r o l o  de  b o r r a — 

c h a e f a z -s e  p r e s s a o  n a  a l a v a n c a  de  g a r r a  E , no  s e n t i d o  de  g i r o  do  

c i l i n d r o  d a  l i x a .  E n t ao  a  l i x a  f i c a  s o l t a  e su a  e x t r e m id ad e  p o d e e e r  

f a c i lm e n t e  r e t i r a d a .

A g o ra  a l i x a  po de  s e r  c o m p le t am e n t e  r e t i r a d a  do  c i l i n d r o  d e s e n - 

r o l a n d o  a  l i x a  g i r a n d o  d e v a g a r  o c i l i n d r o  com a  mäo em d i r e g ä o  o p o s - 

t a  ao  se u  s e n t i d o  n o rm al de  r o t a g a o .

P i n a lm e n t e ,  t i r e  a  p o n t a  d a  l i x a  do  se gm e nt o  p r e n d e d o r  e sq u e rd o  

f a z e n d o  p r e s s a o  n a  a l a v a n c a  E , como d e e c r i t o  a c im a .

2 -  C0L0CAQÄ0 DE NOVA L IX A  A e a c o lh a  d a  l i x a  a  s e r  u sad a  d e p e n - 

de  do  s e r v i g o  a s e r  e x e c u t a d o .  0  f o rm at o  e l a r g u r a  d a  m esm a, d e v e  ser 

de  a c o rd o  com o m o de lo  f o r n e c i d o  jun t am e n t e  com a  m aq uin a , ou c o n f o r  

me o d e se n h o  an e x o .

A n t e s de  i n i c i a r  a c o lo c a g a o  d a  n o v a l i x a ,  a s s e g u r e -s e  de  que  o 

p i n o  D e s t e j a  no f u r o  C. E n t ao , com a  mao e sq u e rd a  f a g a  p r e s s a o  na  

a la v a n c a  de  g a r r a  E , l a d o  e sq u e r d o ,  a b r a  o se gm e nt o  p r e n d e d o r  e n e l «  

C o lo q uc  a  p o n t a  d a  l i x a  P ,  o maxirno p o s s i v e l ,  de  f o rm a  que  t o q ue  a 

margern e sq u e r d a  l i x a  c o l a d a  no c i l i n d r o .  Qn s e g u i d a  s o l t e  a a la v a n c a  

p ara  que a  l i x a  f i q u e  p r e s a .
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A g o ra  g i r e  o c i l i n d i -o  le n t am e n t e  no a e n t i d o  de  r o t a g a o ,  e n r o - 

l a n d o  a  l i x a  em d i a g o n a l .  Tome o c u id ad o  p a r a  que  s o b r e p o s i g ä o  d a  l i ­

x a  nao  s e j a  m a io r  que  a  ra n h u ra  e s p i r a l  a e i x a d a  p e l o  f o r r o  no c i l i n  -  

d r o .  E s t a  r a n h u r a  tem a  f i n a l i d a d o  de c o m pe nsar a  d i f e r e n g a  de  e sp e s  

a u r a  o c a s i o n a d a  p e l a  s o b r e p o s i g u o  dao  m arge ns d a  l i x a .

Uma v e z  e n r o l a d a  a  l i x a  no  c i l i n d r o  c o lo q ue  a  p o n t a  no  segm en  

t o  p r e n d e d o r  a be i ’ t a  no l a d o  d i r e i t o .  C o n t r o le  m ala uma v e z  a  l i x a ,  

c e r t i f i c a n d o -s e  da bo a  a d e r e n c i a  d a  l i x a  no c i l i n d r o .  Se  n ao  h o uv e r  

uma a d e r e n c i a  p e r f e i t a ,  g i r e  le n t am e n t e  o c i l i n d r o  com a  mao no  s e n t i  

do  de  r o t a g a o ,  ba t e n d o  na l i x a  com a mao ( p r o t e g i d a  com l u v a  de  c ourc j 

d a e sq u e rd a  p a r a  a d i r e i t a .  Est o n d o  a g o r a  a l i x a  f i rm e m e n t e  p r e s a  ao  

c i l i n d r o ,  r e t i r e  o p i n o  de  s e g u ra n g a  D, usando  a  a l a v a n c a  A , como j a  

d e s c r i t o .  P r i m e i r o  de  uma l e v e  p r e s s a o  no c egm ento  p re n d e d o r  e d e p o i s  

s o l t e  l e n t a m e n t e ,  t e n s i o n a n d o -s e  a  l i x a  aut o m at ic am e n t e  p e l a  ag äo  da  

m o la .

A g o ra  a  m aq uin a po de  s e r  l i g a d a ,  e a e r  i n i c i a d o  o s e r v l g o  de  

l i x a m e n t o .  Comece a  o p e r a r  com p o uc a  p r e s 3a o ,  de  f o rm a que  a  o p e rag ao  

de  l i x a r  i n i c i e  no  l a d o  e sq u e rd o  de  p ro g r e a s i v a m e n t e  v ä  a t e  a  e x t re m a  

d i r e i t a .  F ag a  i s s o  2 ou 3 v e z e a .  D e p o i a  p a r a  a  m aq uin a e e xam ine  a  l i  

x a .  Se  e a t i v e r  com bo a  a d e r e n c i a  no  c i l i n d r o ,  a  m aq uina e s t a  em c o n d i  

g o e s  de  t r a b a l h a r  n o rm alm e n t e . 3e e a t i v e r  a o l t a ,  v o l t e  a f a z e r  a o pe ­

ra g a o  de c o l o c a g a o  de  l i x a  d e sd e  o p r i n c i p i o . .

3 - RENOVAClO DE FÖRRO COLOCADC NO CIL INDRO A l i x a  ( f o r r o

c o lo c a d a  no  c i l i n d r o ,  se  d e s g a s t a  com o s e i v i g o .  Quando e a t i v e r  g a s t o  

ou r a s g a d o ,  d e v e  s e r  s u b s t i t u i d o .  A n t e s de  r e t i r a - l a ,  v e r i f i q u e  se  as  

m arc as d e i x a d a s  e n t r e  as e s p i r a i s  do  f o r r o  e s t a o  n i t i d a m e n t e  m arc ad as  

no c i l i n d r o .

R e t i r e  e n t äo  a  l i x a  e a  c o l a  u s a d a ,  d e i x a n d o  c o m p le t am e n t e  

l im p o  o c i l i n d r o .

A l i x a  re c o m e n dada p a r a  o f o r r o ,  n as l Xq üINAS DE LIXAR  CCUROS 

ENKO 450 E 600 mm, e d e  g r a o  180  e a c o l a  a u s a r  p a r a  su a  f i x a g a o  d e ­

v e  s e r  de  q u a l i d a d e  e t i p o  c o m pro v ado , p a r a  g a r a n t i r  um bom desem pechi 

(A  p e d i d o  podem os f o m e c e r  a  c o l a  e i n t r u g o e s  p a r a  a  su a  a p l i c a g a o )

D e p o i s  de  c o n v e n ie n t e m e n t e  a c o l a  n a l i x a  e no c i l i n d r o ,  e n ro

l e  com c u id ad o  o nov o  f o r r o  ( l i x a ) ,  p r e s t a n d o  a t e n g ä o  p a r a  que  as  bo r

~ d as
toquem  e x at am e n t e  n as m arc as d e i x a d a s  p e l o  f o r r o  r e t i r a d o .

A „ e i t e  a l i x a  com c u id ad o  a f i rn  de  e v i t a r  aa b o lh a s  de  a r  d e -
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’  b a i x o  d a  l i x a  ( f o r r o ) .

Nao  i n i c i e  o t r a b a l h o ,  nein a  c o lo c a g a o  d a  l i x a  p a r a  o s e r v i g c
r

n o rm a l ,  a n t e s  que  a  c o l a  da l i x a  ( f o r r o )  e s t e j a  c o m p le t am e nt e  s e c a .  

D e i x e  a e c a r  d ura n t e  o num ero de  h o ra s  re c o n e n d ad o  p e l o  f o r n e c e d o r  d a  

c o l a .

O be de c id o B e s t e a  d e t a l h e s ,  p ro c e d a  no rm alm e nt e  a  c o l o c a g a o  de 

l i x a  de  a e r v i g o  e i n i c i e  o t r a b a lh o  de  l i x a r .

4 -  LÜBRIPICAQAO S a be n d o -se  que  a l u b r i f i c a g a o  c o r r e t a  a s

r a  m a i o r  re n d im e n t o  e e c o n o m ia, d im in u i  o d e o g a s t e ,  e v i t a  r e p a r a g o e s ,  

p e r m i t i n d o  um t r a b a lh o  c o n t in uo  e p r o d u t i v o ,  re c o m e n d a-e e  o mdximo 

c u id ad o  n e o se  p a r t i c u l a r .

A ba i x o  f o m e c e m o s as c a r a c t e i ' i s t i c a s  d o s l u b r i f i c a n t e a  a  se  -  

rem  usad o 8 ,r e c o m e n d an d o -3 e se m pre  f a z e r  o a p r o v i s i o n a n e n t o  em f o r n e -  

c e d o r e s  i d o n e o s ,  que  d ispo nham  de  o l e o s  e g r a x a s  de  q u a l i d a d e  com pro - 

v a d a .  .

Oa pro dut OB e p e r i o d i c i d a d e  de  l u b r i f i c a g a o  e p o n t o s  de  a p l j  

c ag ao  d o s mesmoe sa o  os s e g u i n t e s *

4 a  -  GRAXA X BASE DE SABlO DE L lT I O ,  C0K SIST 2NCIA  2 

4 a - l  D i a r i a m e n t e  a p l i c a r  um po uc o  de  g r a x a  em c ad a  p i n o  g r a x e i r o ,  em 

c ad a  t u m o  de  t r a b a l h o ,  menoe o s p i n o s  g r a x e i r o a  do  m o t o r  e l e t r i c o .  

4 a -2  S e m e st ra lm e n t e  l u b r i f i c a r  o s ro la m e n t o s  do  e i x o  do  v e n t i l a d o r  £  

x a u e t o r ,  quando  d e v e  s e r  a p r o v e i t a d o  p a r a  f a z e r  l i m p e z a  e m anutengä< 

g e r a l  n o ‘ meamo.

4 a -3  A nualm ent e  l u b r i f i c a r  o s r o la m e n t o s  do  m o t o r de  ac i o n am e n t o ,  

o c a s i a o  em que  tamb^m de v e  s e r  f e i t a  m anut engao  e l i m p e z a  g e r a l  noa 

m c o no s•

4b -  ÖLEO MINERAL FURO, VISCCSIDADE SAE 30 

4 b - l  D i a r i a m e n t e ,  em c ad a t u rn o  a p l i c a r  a lg um as g o t a a  de  o l e o  n o s lu - 

b r i f i c a d o r e s ,  c o l o c a d o s  nos m anca is  do c i l i n d r o  d a  l i x a .  P a r a  i s s o  

d e v e  s e r  l e v a n t a d a  a  tarnpa de  p r o t e g a o  do  mesmo.

4C -  ÖLEO PAR A.CAIX AS DE EKGRENAGENS, VISCOSIDADE SAE 90 

4 c - l  üaado  n a  c a i x a  de  r e d u g a o .  Seu n i v e l  d e v e rÄ  s e r  v e r i f i c a d o  p e r i *

o d i c am e n t e , re p o n d o  o o l e o  a t e  ao  n x v e l  c o r r e t o ,  oe  n e c e s s a r i o .

T r o c a r  t o d o  o o l e o  uma v e z  ao  an o , f ä s e n d o -s e  e n t a o  a  l im p e ­

z a  e  m anut e ngao  g e r a l  d a  mesma.

4 c -2  D i a r i a m e n t e ,  em c ad a  t urn o  de  t r a b a l h o ,  a p l i c a r  a lg um as g o t a a  

p a r a  l u b r i f i c a r  a s  c o r r e n t e s  e suas r o d a s  d e n t a d a s .
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5 -  OUTROS CUIDADOS COK A KANUTENgXö D i a r i a m e n t e  ap o s o 

encerramento do trab a lho da maquina, fa ze r  l i a p e z a ,  de  p r e f e r e n c i a  

com a u xa lio de &r comprinido, para r e t ir a r  o m a t e r i a l  l i x a d o ,  que  se  

d ep os ita  nas abertu ra3 la te r a is  do c ilin d ro  de l i x a r .

üuar corretamente o ven tila d or  exau 3tor, f a z e n d o  com que po ssa  

fu nciona r comorme o p reviö to ,  conoervando os c o n d ut o s de  s a i d a  do  ar 

com o m a ter ia l r e tira d o  com a  operagao de l ix a r ,  com a mesma b i t o l a ,  

a te o lo c a l onde esae m a ter ia l e depos itado ou onde o a r  e f i l t r a d o .

Um estrangu lamento na segao fa ra  com que b a i x e  su a  c a p e c i d a d e  

de tra b a lh o.

CBS SR VAglO:

Quando a o l ic ita r  uma pega para rep os iga o o e r a  i d e n t i f i c a d a  d a  

s e g u i n t e  m a n e i ra :

-  Em f un g ao  d o s de se nho ß de  g rup o o  de  m ontagem  a n e x o s ,  onde  o 

p r i m e i r o  num ero  c o r re sp o n d e  ao  g ru p o ,  e o se g un do  a  p e g a  p ro p r i am e n t *  

d i t a .

A t i t u l o  de  e x e m p lo :

-  P e g a  num ero 15 g rup o  6 , 6 -1 5 .

G e n t i l e z a  e n v i a r -n o s  ju n t o  ao  num ero d a  p e g a ,  o num ero  d a  m a- 

q u i n a  e £ a t a  de  f a b r i c a g a o .

15 de junho  de  19 7 6

T e c n i c o

DADOS TECNICOS

M o d e lo _______  . _ _ 10-1 LO—2

Tamanho I I I

T r a b a lh o  u t i l 450 mm 600 mm

Com prim anto  d a  m esa 1050 mij} l? QO ipjn

P ro dug&o  p/ h o ra ... 4Q m e io a c o uro a 60 m e io a c o uro a

___ Q p a z a z lp s  . ... 1 . _________  _ 1

F o rg a  m o t r i z  . 7 .5  IIP 10 HP

R i *  K o t o r 1740 1740

RPKL E i x o  P r i n c i p a l 413 413

RI%1 R o lo  de  L i x a 1300 1300

Eapac o  o c upudo ___2400x1050____________ ? 4 ft fhri? nn
3
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M Ä OUINA  DE L I X A R  4 5 0 - 600  - ENK O -

N fi N o m e n c la t u ra Quant .

1 P o l i a  do  e x c e n t r i c o  1 c o r r e i a  B -7 5 .................. ............. 1

2 Brag o  do  e x c e n t r i c o  ............................................................... 1

3 ................................ . 2

4 A r r u e l a ....................................................... . ........................... r 2

5 Cantgunhn. ............................ ................................. . ................. .. 2 .

6 d a r f  o ................................................................... ..................... ... 1

7 S up o r t e  (e a q u e r d o )  ................................................................. 1

8 P ur& fusO  ........................................................... ................. . 4

9 M e s a .......... ............................. . ............................. ................... .. 1

10 S up o rt e  da m esa .................................. . ................................. r 2

1 1 G uia  d a  m esa ...................................... ....................... . ........... .. 2

12 Ghapa de  p r o t e g a o ..............................................# # . . ............. 1

13 P araT uao  ......................................................... . 2

14 Tazapa p r o t e g a o  c i l i n d r o  l i x a r ................ . ......... . ........... .. 1

15 P a r a f u a o  p a r a  e a t i c a d o r  .......................................... . ........... 1

16 i H J b r a d l g a ........................ . ................................... . ......... . . . t . 2

17 P o l i a  2 c o r r e i a a  A - 4 2 . . . . . .......... . ................... . ........... T 1

18 F la n g e  ......................................................................................... 1

19 Ea&rena/iem p/ c o r r e n t « ............................................ 1

20 E i x o  ................................................................................... .. t r r * 1

2 1 P a r a f u s o  ............................................................... . 2

22 M a n c a l ................ ........................................................................ 1

23 P i n o ................ ............................. ..................... . ............. 1 _____ 1

24 R o lan e n t o  ....................................................... .. 2

25 E x c e n t r i c o ....................................................... .. 1

26 M an c al  ........................................................................... 1

27 A n e i  de  e nc o a t o  . . .  .............. ................................................... 1

28

.......................................................................
P o r c a .......................... . ................................................. ............. 1

29 E i x o  do  e x aus t o r  .................................... . ....................... ....... 1  -

30 A n e i  de  f i x a g a o ........ . ......................................... ............... r 1

31 E l a n ^ e ............ ................... ............................... . ................. t t t 1

32 ItrausitOT» , ................................ ........... ........... ............... . 1

33 ah<a.p« d «  f i n n o r a ...................................... ............... . 1

34 P a r a f u s o .......... .......................................................... ............. .. 4

35
1



MAQUI NA DE LI XAR COUROS 4 5 0 -  600 m m .  -  EN  KO -

N ° No m e n c l a t ur a Quant .

GRUPG 1 ( c o n t i n u a c n o )

36 Tampa ................ . ....................... . ............................... .. 1
|

37 Hol RBfinto ..................................................... .. 1

38 F läz ig e  ....................................................................................... 1

39 S up o rt e  .............................. ................................................ 1

40 f i f i rcn i ja ...................................... . 1

41 ^o lam e n t o  3K? Nß 620 6  .......................................... ............. 1

42 Tampa ...................... ....................................... .. 1

43 P o l i a  2 c o r r e i a a  A - 6 6  ...................................................... 1

GRUPO 2
J|

1 P o l i a  2 c o r r e i a a  A—42 ........................................................ 1 I
1

2 Tampa .................................... ................... . 2
1

3 Hol am onto  ........................................ . ................................. . 2

4 M an c al  ....................................................................................... 2
j

5 C i l i n d r o  de  b o r ru c h a  ........................................................... 1

6 A rraF i i ao  ............................ ........ 4

7 P o l i a  1 c o r r e i a  c o u ro ,  j6 8 n a  c o m prim e nt o  500 rem . . 1

8 Hol amon t o  ................. .................. .............. . 2

9 Pm raf i i f io  ............................... . 2

10 RograTariei r a  ................ ....................... .................. .. 1

11 Ä r m e l a  .............. ..................................... . 1

12 T e nn o r ................................. . 1

13 Ri TO ....................... ............ ............ . 1

14 ................................. . 1

1

15 ttra.no m o v e l ................................ . . . . . . . . . . . . .T 1

16 P e s o .................................... ..................... 1

17 C o r r e n t e  c o m prim ent o  3 »1 0 0 ,  p ase o  1 /2 "  ............... 1

18 E s t i c a d o r  ................... ............. .................. 1

19 E n g r e n a g e m ........... ...................................... 1

20 A n e i  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1

2 1 P e d a l  ......................................................... 1

22 C i l i n d r o  eacöva do r o l o  de  b o r r a c h a .................. . 1

23 Tampa T1trT. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  ........... .... 2

24 M an c al  ........................................................ 2
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MÄQUINA DE LIXAR 450- 600 - E N K O -

Na Nomenclatura Quant.

25

26

GRUPO 2 (continuagao) 

Sliporte do cilindro de borracha ....... 1

...................... ..................... ............... ..................... 1

27

28

Arel .............. . ............. ......................................... .. 2

Pino ....... ............................ 1

29

30

31

32

33

34

1

*
P«Tßl'Pt}Ro de regulärem . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1

Manipil n ......................................... 1

£1 x0 ................................... 1

Pino ..................................... 1

Parafiißn d f» ft-CRin . ............... 1

fSui R d® T« m 11 acretm ................................... 1

GRUPO 3

Eixo ................................................ 1.-

2 Qmyeta ........................... 1

3 Parafueo Allen 3/8" W x 1M ....................... .. 2•J

4 Poll» ............................................... 2

5 CSorraia do eilindro de llx&r . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 4

6 Polia • , ............. ............................ 1

7 p*r*efuBO eext» 5/36" W x 7/8" . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 12

8 Oorrela do exawstor ................................ . 2

9 T äznpf« do psano«! . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2

10
11

Rolamento SKF 2208 ................................................................. 2

Ma p oi*! . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2

12 Parafnao ®e*t* 5/8" #  x 2 5/8" . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 4

13

14
15

16

17

18

Feltro ............................................... . ....................................... 2

Pol1 a  4  onrrMr s  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1

Aller 3 / 8 "  w x 1  3/16" . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1

Pai*eiAiflo e e x t «  5/8" W x 2  3/8" . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 4

Correla do motor B —75 . . . . . . . . .  .................................. .. 4
V

Polla do motor . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1

19

20

C h s v e t s  m o t o r . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1

M o t o r 1

2 1

2 2

P o r a a  5 / & "  W . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 4

B a s e  do  m o t o r ........................................... .... 1
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MÄQUI NA DE L I XA R COUROS £ 5 0 -  6 0 0 m m - EN  K O -

Nfi N o m e n d a t u ra Quant .

GRÜPO 3 (c o n t i n u a c a o )

23 A n e i  de  & uia  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2

24 P a r a f u s o  1 /4 "  W x  7/8 " ....................................................... 4

25 Chapa de  e s c o r a  do  m an c al ................................................ • 2

26 P a r a f u s o  3 /8 " W x  1 "  ......................................................... . 8

27 P a r a f u s o  t e n s o r ...................... ............................................... 2

28 H ast e  do  p a r a f u s o  t e n s o r  ................................................. . 2

29 p a l t r o  ......................................................... . 2

30 P o l i a  ......................................................................................... 1

31 C o r r e i a  ac io n am e n t o  e sc o v a  ................................................ 1

32 P o l i a ........ ................................................................................ 1

33 C o r r e i a  da c a l x a  ................................................................. . 2

GHUPO 4

1 B i x o  de  e n t r a d a ......................................................... . ......... 1

2 A n a l  e l a a t i c o  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1

3 P a r a f u s o  1 /4 "  # x  7 / 8 " ......................................................... 8

4 Pampa ............................ . ................................. . 2

5 Tampa c a l x a  r e d u t o r a .......................... . ........... ................... 1

6 Anal « l a f l t i C O  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1

7 Sngre nage m  h e l i c o i d a l  20  Z .............................................. 1

8 R o lam e nt o  SK?  6205 .................. . ........................................... 4

9 Cft ixn  r e d i i t o r a  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1

10 f f i x o  de  saT d a  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1

11 Bngre nage m  c o r r e n t e  2 5  Z .......... ................... ............... .. 1

12 P o l i a  4 c o r r e i a a  3 -1 1 8  ..................................................... 2

13 M an c al  o x i l a n t e ............ ................... . ................................... 1

14 P a r a f u s o  A l l e n  5/16 " W x  3/4 " .......................................... 1

15 Bucha de  e n c o a t o  ................................................................... 1

16 P o l i a  1 c o r r e i a  ....................................................... ........... 1

17 P o l i a  2 c o r r e i a a  ................................................................... 1

18 P a r a f u s o  1 /4 "  W x  7 /8 "  ....................................................... 12

19 1

20 R e t e n t o r  0078 6  ...................................... . ......................... . 1

2 1 C i l i n d r o  de  l i x a r  ................................................................. 1

•
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34
35

MAQUINA DE LI XARC0UR0S 450 - 6 0 0 m m - EN KO-  

Nomenclatura

 ̂ GRUPP 4 ( c o n t in uac ;ao )

Bngre nage m  h e l i c o i d a l  65 2 ......................................

R e t e n t o r  00353 ........................................... . .............

F la n g e  .............................................................................

R o lam e nt o  SKF 2210 ...................................................

Bucha de  e n c o s t o  .........................................................

E a n c a l  .............................................................................

P o r c a  SK? KE 7 ...........................................................

P a ra P u so  A l l e n  a/ c a b .  5 /1 6 " W x  3/8 " ................

P o l i a  -  1 c o r r e i a  C l im ax  com p. 2800 ....................

P a r a f u a o  s e x t .  3 /8 " W x  1 "  ......................................

C i l l n d r o  de  e sc o v a  ................ . ...................................

M an c al  .............................................................................

R o lam ant o  SK?  620 2, 2 -2  ..........................................

B u jao  1 /2 "  Gas ...........................................................

Q u a n t .
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IlQuSTRlA DE MÄ^UINAS "ENKO" LTDA.

mä q ü in a  d e  a ma c ia r  c o u r c s

T l i O  J A C A ll i  -  A T J - 7 Ö 0

1 .  APRKSSNTAOAO

Tra ta - s e de uma m aquina que  trab a lha  no p r in c fp io  do es fre  

gamento en erg ico , em todas as d i r e g o e 3 ,  com o que 3e consegue uma 

u n iform isagao da r es ia ten c ia  das f i b r a s  dos couros em t o d o s  o s s e n - 

tid o s .

Eesa m äq uina pode ser f o r o e c i d a  com d ivers os  t i p o a  de  bo c a i

que podern s er  trocadas fa cilm en te , deoenvolvida s  para fin a lid a d es

ea p ec lfica s ,  o que a lia d o a uma ampla regu lagem na i n t e n a i d a d e  de

es fregam ento, perm lte o seu emprego noa mala d iversoa  t i p o a  de  c ourc
v

2 .  DAD05 T t o l C C S

Curso da c o r r e d ig a ....................................... 780 mm

Movimento da corred iga  por minuto ..........  65

O perarios  n ecessa rios  ......................... . . . .  1

Produgao h ora ria  aproximuda
v-

-  P e l e s ........ ........................ . 40 a 50

-  Meioa couroa ..................... 20 a 25

Forga m otriz .............................................. .. 5 ,0 CV -  4 polos

* Tipoa de bocas d ispom iveis

Com p a l h e t a s  
Com p a lh e t a s  e 

Com 1 r o l e t e  

Com 2 r o l e t e s  

Com 3 r o l e t e s

Com prim ento  d a  m eaa .................................. ...  1 .1 3 0  mm

L a r g u r a  d a  m eaa ............................ .  1.0 0 0  mm

Sapag o  o c upado

-  L a r g u r a ........ ..............   1 * 4 0 0  mm
-  Com prim ento  ........................  3 *8 0 0  mm

-  A l t u r a .......................    1 .4 0 0  mm

F e so  L x q u i d o ................     1 .2 5 0  Kg . ' .

Peso b r u t o  ........................................................ 1 *4 5 0  Kg

3 * OPERACXO

A m aq uin a e a c i o n a d a  p o r  um m o to r e l e t r i c o  que m ov im en ta  

t o d a s  aa auae  p a r t e s ,  p o r  m e io  de  e x c e n t r i c o s  e camea.



A a tu a ga o Eo op era d or  no comando dos a c ion a n en too , e f e i t a  p or  

meio de d o is  p ed a is .

0 p ed a l c e n tr a l ,  pega  6, gru po 7 , a tu a  no d io p o s it iv o  a u tom a -  

t ic o  de e u je ig a o ,  e e p res a ion a d o no momento de co lo c a r  o cou ro quan 

do ae in i c i a  a op era ga o de a m a cia r e quando e r e t ir a d o  o cou ro .

Chamam03 a a ten ga o pa ra  o fa to  de que o grau  de umidade do co*  

r o  e um fa to r  de m u ita  im p or tä n cia  pa ra  ae ob te r  um amaciamento e f i -  

c ie n te .  0 ponto otim o d es s a  umidade deve s er  v e r i f ic a d o  p a ra  cada  ca  

s o ,  sendo im p r a tic a ve l  fora ecerm oa  urna o r ien ta g a o  e f e t iv a ,  d ev id o  a 

grande va r ied a d e  de t ip o  de cou ro3 , bem como aoa d xvers o3  tip oa  de 

cu rtigoefc empregados nos co’u ros que norma lmente podem s e r  nmn-ciados 

com a n oesa  maqu ina de Amaciar Tip o  J a ca re .

4 . RBGULAGEK

4 .1  -  REGULAGBTu GA INTENSIDADE GA j’RICgXC. Em fu nga o do tip o  

de cou ro a oer  amaciado, ha neceos id .nde de m a ior ou menor in te n s id a -  

de de f r ic g a o .

Consegue-30 eosa regulagem por meio da pooigao relativa das du 

as partee que compoem a boca.

A leg u la g en  e feita p or  meio do vo la n te  2 , gru po 2 e 3ua co n -  

tra-porca, pega 3, gru po 2.

4.2 -  REGULAGEM GA PRE3SA0 PARA iHENDSR 0 CGURC. Em fu ngao

do tip o  de cou ro a  p r oces s a r ,  pode s e r  n eces 3 a r io  uma m a ior  ou menor 

p res s a o no d is p o o it iv o  a u tom ä tico de p ren d er  o cou ro a s e r  p roceos a -  

d o ,  p e la  pega  7 gru po 7.

E3Sa regu la gem  e f e i t a  p or  meio do va ra o ,  p ega  16 grup^o 7 , que 

que tem ro3ca  d i r e i t a  no extrem o e r os ca  es qu erd a  em ou tr o .  G o lta - s e  

aa suas con tr a - p o rca s  e g ir a - s e  o va ra o no s en tid o  d es e ja d o ,  d ep o is  

a p er ta - o e  novamente as sua3 co n tr a - p o r c a s .

4 .3 -  ESTICAKENTO GAS CORREIAS. Em fu ngao do u so da  maqu ina, 

as c o r r e ia s  em "V " de acionamento tem o seu  comprimento aomentado. Is 

to  d eve s e r  compensaado.

Ab c o r r e ia s  entre m otor eie tri co e e ix o  in to r m ed ia r io  sao es tj. 

cadas d es loca n d o o m otor e l e t r i c o  nao suas c o r r e d ig a s .

Ab  c o r r e ia s  en tr e  e ix o  in te r m e d ia r io  e vo la n te s  sao e3 tica d a 3  

p or  meio dos  p a ra fu s os  19 gru po 1 , em cada  la d o da  maqu ina .

rin ca so de h a ver  n ece3s id a u e em tr o c a r  uma c o r r e ia  de um con -  

ju n to ,  d eve s e r  troca d o  todo o con ju n to.
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4 «4  TENSIONAKEN TO CORRETO DAS K OLAS. D i v e r s a s  pe y aa d a  m äq uina sao  

m an t id as t e n s i o n a d a s  com a u x f l i o  de  m o laa e s p i r a i e .  V e r i f i c a r  p e r i o -  

d ic am e n t e  p a r a  v e r  o e s t a d o  d e s s a s  p e y aa e m o la a , p a r a  v e r  ae  n ao  e 

n e c e e s a r i a  a  su a  r e g u la g e m , j a  que  i a a o  e um d e t a lh e  i m p o r t an t e  p a r a  

o bom fun c io n am e n t o  da m aq uin a.

0  meamo v a l e  p a r a  a c i n t a  de  l o n a ,  c u j a  f i n a l i d a d e  e m an t e r o 

c o uro  que  e a t a  ae ndo  p ro o e sa ad o  numa p o s i y a o  m ais com oda p a r a  o o p e - 

r a d o r .  0 e s t i c a m e n t o  d e 3 s a  l o n a  e f e i t o  p o r  m e io  de  p a r a f u s o s .

5 . LUBR IFICACX 0.  S abe n d o -e e  que  a  l i m p e z a ,  m anut eny äo  e l u b r i -  

f i c a y ä o  c o r r e t a s  asse g uram  um m a io r  re n d im e n t o  e e c o n o m ia, d im in ue  o 

d e a g a s t e  e n t r e  as  p e y a a ,  e v i t a  r e p a r o e ,  p e r m i t i n d o  um t r a b a lh o  c o n -  

t f n u o  e p r o d u t i v o ,  re e o m e n d a-se  o m aximo de  c u i d a d o .

A ba i x o  f o m e c e m o a  a s  c a r a c t e r i s t i c a s  doe  l u b r i f i c a n t e e  a  se re m  

u t i l i z a d o s ,  re c o m e n d an d o -se  sem pre  f a s e r  a p ro v i s i o n a m e n t o  em f o r n e -  

c e d o r e s  i d o n e o a ,  que  d ispo nham  de  <5leos e g r a x a s  d e  bo a  q u a l i d a d e .

5 .1  GRAXA X BASE DE SABAO DE L l T I O ,  CONSIST SNCIA 2

5 . 1 . 1 -  L u b r i f i c a r  c ad a  p i n o  g r a x e i r o ,  uma v e z  em o ad a t u m o s  de  8 he

se  oa t u rn o s  ou o tem po em que  a  m äq uin a i r i  t r a b a l h a r  f o r  m enor do

que  8  h a . ,  f a z e r  uma l u b r i f i c a y ä o  n e se e  p e r f o d o .
» ,

5 . 1 . 2 -  L u b r i f i c a r  as r e g u a s  de  g u i a ,  p e y aa 6 g rup o  1 ,  dando  m e ia  v o l  

t a  n a  t am pa de  c ad a  c o po  g r a x e i r o ,  em c ad a  4 h a .  de  t r a b a l h o ,  p a r a  

l u b r i f i c a r  a  p a r t e  i n f e r i o r  d e a sa s  g u i a s ,  d e s l o c a -s e  a  p e y a  9 g rup o  2 

e g i r a -a e  a  t am pa de c ad a  c o po  g r a x e i r o  a t e  que  c a i a  um po uc o  de  g r a  

x a  ne3aa p a r t e  i m f e r i o r  d a  g u i a ,  e apalh an do -a com a u x f l i o  de  e ap a t u l f

5 . 1 . 3 -  K a n t e r  se m pre  l u b r i f i c a d a  a  p e y a  5 g rup o  6 , que  comamda a  abe . * 

t u r a  d a  p a r t e  a u p e r i o r  d a  bo c a .

5 . 1 . 4 -  K a n t e r  se m pre  bem l u b r i f i c a d o  o f l a n g e  e x c e n t r i c o  p e y a  2 g r u — 

po  5 » que  com anda a a b e r t u r a  e f e c h am e n t o  do  d i a p o a i t i v o  de  p r e n d e r  

o c o u ro ,  no  momente em que  a  bo c a  a t u a  no  p ro c e se o  de  am ac iam entO-

5 . 1 . 5 -  Em c ad a  p e r f o d o  de  4 h o r a s  de  t r a b a l h o  com a  m Ä q ulna, d a r  me­

i a  v o l t a  n a tam pa do copo  g r a x e i r o  que  se  e n c o n t ra  no  m an c al do  ex>»
•x

c e n t r i c o  do s v o l a n t e s ,  p e y a  1 1  g rup o  6 .

5 . 1 . 6-  Os ro la m e n t o  do  e i x o  i n t e r m e d i a r i o ,  p e y a  8 g rup o  5 , e o s r o -  

lam e n t o s do  m o t o r e l e t r i c o ,  bem como o p r o p r i o  m o t o r e l e t r i c o ,  devem  

s e r  l im p ad o e  e l u b r i f i c a d o a  a  c ad a  2 *5 0 0  h o raa  d e  t r a b a l h o .

5 .2  -  ÖLEO MINERAL PURO, VISCÜSIDADE SAE 3 0 .

5 , 2 , 1 -  K a n t e r  se m pre  com o l e o  s u f i c i e n t e  oa m an o als d o s e i x o s  do s
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RKLAgAC- _ _  MATERIAL EL|TRiCü  K/QU jKA. PK AMAgJAH

T IP O  JACAR| A T J -J 8 0

el,e2 *

e3 f «4 r e5 

06

d l

ml

c 1, c2

Ifcl, >b?

*=fusfvr Le diozed retnrdadco Siemens, de acordo cot» 

tabela de fuafveie (comando).

*.''•9 fveia dlczed rotardr--trg Si e^enc , de * cordo com 

t hole de fug fveis (m© >r ml),

- ’cj ..•> bi;.ieta.lico Sie..- .<, ecordo com tabolr de

 1 ( rot, qno do meton r 1),

=* rf 1 n tri" ico temporir  !r M-eraens N 3 - l P o

- .i.'tor tri ssico 7 ,5CV (- cv r- dispositivo de rniacie-

-  " e n to ) .

-oontatores 3-->2 IC-?;' 1212 lm Siemeno (acionamento

. n estrela).

-otoneira ACE (liga e dealiga motor ml).

2 E
Pos. Q uant. E s p e c if icapöo M a te r ia l D im ensöes Peso Oes N® O beerv.

Sec föes

PrOj

0««
9 t ,

3 o - l l - 1 7

Vi»to s? A it e r Oföe » Ooto Nom«

Desenho d« propritdode r«*«rvodo 
sendo proiD>do suQ reprodupäo 

total ou parciol

INOUSTR IA  OE MAQUINAS

EN KO LTDA.

NOVO HAMBURGO  R S.

E S C A L A

^ J__CIAF TIPO  JA CA Rii ATJ- J80

?2C/?§CV

O ES. N ?

S u b s t itu e  o nS

S u b s t itu id o  p /n *
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r

A raaq uina pode  a e r  l i g a d a  

com n e u t r o ,

220Vi  n o ut r o  N c o n e c t a d o  com c o ndut  

38 0 V* costo i n d i c a d o  nc eaquema e i e t

n o u t r o  ou er. 3 IV

c<; " r;oxr.

c i o n ß n d ^ -s e  o bo t ~o  TK"> :

/ c i oRßrm -e c  o h o t n o  Cb2*

- 1 :  "  c k '  v t r e l a  t r i » r : g i : I o  do mct e r  

m.l(? v '  te iü o s i t i v c  de  o m »c : arnent ) .  

— I l e r  no t c .» ' .eil que  p a r t e  e i  r -a t r e l e  r 

aao e  t r o n s c o r r i d o  o t em; o n . i uo t ado  «ri  

d l  re  von f f u n c i m e r  em t r i o n g u l o

- d e ß l i r n  c o u t a t o r e s  c l  e c?  da c hav o  

e a t r e l a  t r i a n g u l o

- d e s l i g a m o t o r  ml

t» *) i*j L*A DK F ÜSfV E IS  £ HKLao BIMK T /LICO.)

J'ua ~ve: s 220V 380V

e l . o P 5SB2 21 -  4A 5KB2 21 -  U

e 3 s « 4 53B4 11 -  35 A 50 34 11  -  35A

r o l e

b l m e t a l i c o

e 6 3UA42 10-161 3UA 42 8 -1 2 A

P os . Q u o n l t specif icopöo

S e c p ö e s

____________ k___
Proj
Oes frffe 3 0 - 1 /  -T
Vieto N* A Heropöes Doto Nom«

M a t e r i o l Dimensöes Peso Oes N« Observ
J & L

Desenho de propnedodt returvado 
»endo proibido iuo reprodwpco

total ou porciol

INDUST  RIA DE MAQUINAS

EN KO LTDA.

NOVO HAMBURGO  R S

E S C A L A

AMa CIAR T IP O  JACIR c  AT Jz 2 8 g  

Di,SCRigXO T ft jj lC A  2 2 0 ^ 8 0 V

DES. N?

Substitoe o n -

Sobstituido p /n9

J
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ä Xq UIIU DE AMACIAR CCUROS TIPO JACARÄ GRUPO -  1

Kß HCKENCLATURA QUANT IL,

1 S e p a ra d o r  d as l a t e r a l a  ( a n t e r i o r e s ) .......... ................... 1

2 L a t e r a l  e sq u e rd a  .......................... ......... ..................... .. 1

3 R f g ua  de  a o o ........................ ..................... . 2

4 M e sa su p e r  A a r . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1

5 S e p a ra d o r  d as l a t o r a l 3 ( c e n t r a l ) ........ ....................... .. 1

6 Re.'jua de  g u i a  ....................................................................... 2

7 S e p a ra d o r  d as l a t e r o i s  ( p o s t e r i o r ) ........................ .. 1

8 T r a v e s s a  de  u n i a o  d as  l a t e r a i s  ........................................ 1

9 P r o t e g a o  doo  v o l a n t e s  ......................................................... 1

10 E i x o  d as  p o l i a s ................................................... ................. 1

i 11 M an c al  do  t e n s o r  ................................................................... 1

12 T e n so r  d as c o r r e i a s  ( e s q u e r d a )  .......................... ............. 1

13 S up o r t e  d as  p o l i a s  .......................... . 1

14 S up o r t e  do  m o t o r ....................................................... . ......... 1

15 K e sa  i n f e r i o r  .............. ................................. ................... .. 1

16 L a t e r a l  d i r e i t a  ..................................................................... 1

17 K an c a l  do  t e n s o r  .......................................................................................................... 1

18 T e n so r  d as c o r r e i a s  ( d i r e i t o )  .......................... .. 1

19 P a r a f u s o  e p o r c a  de r e g u l a c e m .......................... ............ ... 2

GRUPO 2 •

i 1 P & ra f u so 1

2 V o la n t e  Eianual de  r e g u la ^ ’e m .................... .......................... 1

3 V o la n t s  m anual de  f ±±a g a o  ................................................ 1

4 S up o rt e  d as m o las ................................ ...................... ............ 1

5 Brag o  s u p e r i o r ............ ... ............................................................................. ... 1

6 M anpul su p o r t e  do  b ra g o  .................................................................................... 1

7 S up o r t e  p a r a  r o l o  de  ß tii a ..................................................................... ... 1

8 S up o r t e  d e s l i z a n t e  .  .................................................. .............................................. 1

q TH r a r  + . ,»  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2

10 Brag o  i n f e r i o r  ................................................................................................................ 1

1 1 P o rc a  p a r a  a  c a v i l h a ..................................................................................... 4

N.
12 C a v i lh a  de  o l h a l  ..................................... ........................................... ...... ............... 4

*
13 P re n d e d o r  d a  m o l a ................................ ....................................................................... 4

14 M o la  de  t r a g a o .............................................................................................. ... ............... 2

15 R o lo  de  g u i a  p ai ’ a b r a g o  s u p e r i o r  .............................. .. 1
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Nß NOMENCLATURA QUANTID,

GRUPO 2 ( C o n t i n u a g a o )

16 P ln o  p a r a  o r o l o  de  g u i a  ...................... . 1

17 P ln o  p a r a  o su p o r t e  ............ ..................... • • • • • • • • • • • • • • 1

18 L o na de  f r i c g a o  ..................................................................... 4

19 S uo o r t e 1

20 R o lo  de  g u i a  ................................................• • • • « • • • • • • • • • 1

2 1 P ln o  p a r a  o r o l o  .............. . ......... • • • • • • • • • • # • ........... . . . 1

22 S up o r t e  d as m o l a s ........ ........... . ............... . ......................... 1

GRUPO 3

1 S up o r t e  d a  m o la ................ . ................. ................................. 1

> 2 G u ia  d a  r o d a  ............................................................. .. 1

R o d a. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1J

4 P ln o  p a r a  r o d a ........................................ . .  • • • ..................... 1

5 AT ttyrtun na . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1

6 P a r a f u e o  e a r r u e l a  ................................................. 8

7 M an o a l  a n t e r i o r  ............................................................... .. 2

8 M o la  de  o o m pre ssao  .......................... . ..................... • • • • • • • 1

g P o ro a  .................................. . ..................... ......................... .. 1

10 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1

11 P ln o  p a r a  o a u p o r t e  * . . ...................... . ........................... . .... 1

12 C a v i lh a  de  o l h a l  • • • • • • • • • • • • ................................ . 1

t
13 M o la  de  t r a g a o  .............................. . ................. . ................... .. 1

14 n h av e t a  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2

15 E i x o ................ ............. . ..................................................... 1

16 C h av e t a  ........................ ................................. .. 1

17 S up o r t e  do  g u i a  d a  r o d a .............. ........... • • » ....................... 1

18 1

19 T e rm in a l  do  t i r a n t e  .......................... ..................................... 1

20 T i r a n t e  ................................................................. 1

GRUPO 4

1 E i x o  .......................... . ............................................................ . 1

3
2 Brag o  de  a l& T an c a  .. ........................................... ........... ......... 4

3 M o la  de  o o m pre ssao  .. ............. . ............................................ 1

1 3 , C a v i lh a  de  o l h a l  ................................ . ................... t t t t l ( M 1

2
5 Brag o  ........................................................................................... 1
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Rfl NOIIENCLATURA QUANTID

GHÜPO 4 (C o n t m u a ^ a o )
6 E x e e n t r i c o ........................................................... 1

7 P o r c a .............. . ....................... . ..................................... t T t f  f t 1

8 P in o  ....................................................................... ..................... 1

9 R q le t e  de  a p o i o  ........................................................... . 1

10 E i x o  ....................................................................... ..................... 1

11 B a t e n t e  ......................................................... . ....................... .. 2

12 G a r f o  do  p e d a l  ..................................................................... ... 2

13 P in o  ............................................................................................. 2

14 E i x o  .......... ........... .................................................... . ......... . 1

15 A la v a n c a  do p e d a l  ( d i r e i t o ) .................................................. 1

16 Pari « 1  ...................................... ........... . ......... . 1

17 E i x o  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1

18
V

At e  .................................................. 2

1Q B r «  90  de  a l « v ^ T i c a  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1

20 Ei x o  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1

? i E i x o  ..................................................................................... .. 1

22 P i e t a  do  r o l e t e  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1

23 P I n t a  de  ao o  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1

24 A l a va n c a  do  p e d a l  ( e s q u e r d o )  .................. ........................... 1

GRUPO £

1 P i y a do  v o 1 an t e  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2

2 E x n e n t r i c.o . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1

3 Tnrnnfi do  IV',anon 1 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2

4 C a sq u i lh o  pa ra  m anc al .............................. . ........................... 2

5 V o lo n t e  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2

6 nhR Vfita . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2

7 Hhnv f lt a . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1

8 P i rn  Tiarfl no l i a a  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1

9 P o l i a  de  ac io n am e n t o  ........................................................... .. 2

10 MancaJL SKF nß S 509 .............. ...................... ................ ............ 2

11 U l i « ........ ............... . ....................... . ................................. .. 1

12

13

M nn fal  _ .................... 2

2

14 Po 'ra'Fnao . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 4

1 ? Afcel de  e s c o r a  ........ ................................................................ 2
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Nfi NCMEKCLATURA QUANTID

GRUPO Jj (C o n t i n u a g a o )

16 P a r& f u so  A l l e n .......... ....................... . ............. . ................... 4

17 C h av e t a  ................................................. ................................. .. 2

GRUPO 6

1 P a r a f u s o  p a r a  c aa t an h a  ....................................................... 1

2 Caat an h a I n f e r i o r  ............................................. ................... 1

3 Sup o rt e  d as  c aa t an h as ................ ................................... .. 1

4 P a r a f u s o  p a r a  c aa t an h a  ................................................ .. 1

5 Caat an h a s u p e r i o r ............................ . ....................... . ........... 1

6 P o r c a  p a r a  e i x o  do  c a r r e t e l  ................................ . ......... . 2

7 C a r r e t e l  p a r a  m anc al .................................... ................. .. 1

8 P in o  p a r a  su p o r t e  d as  c aa t an h as ...................................... 1

9 T i r a n t e  p a r a  inancaLl p o s t e r i o r .......... . ............................. 2

10 M anc al p o s t e r i o r  ........................................ . ........... .. 1

11 Tampa do  m anc al . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1

12 C a sq u i lh o  de  bro n z e  ...................................... ................. .. 1

13 Ei x o  do  c n r r e t e l  ................................ . 1

14 P u r a f u so  de  f i x a g a o  ............................................................. 2

GRUPO 7

1 P r o t e t o r  bra<;o  de  a p e r t o  do  c o uro  ..................................... 1

2 C a v i l h a  de  o l h a l  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1

3 M o la  de  c o m pre ssao  .................... .. .. ..................... ................. ..  . 1

4
t

C a v i lh a  de  o l h a l  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1

5 S up o r t e  p a r a  o p r o t e t o r ............................ .. ....................... 2

6 P e d a l  p a r a  e n g a t e  ................................ .. ............. .. ........... .. 1

7 Bracjo de  a p e r t o  do  c o u r o .................................. .. ............... 1

8 E i x o  ....................................... .. ......................... .. 1

9 Guia dp m o la . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2

1 0 M o la  de  c o m pre ssao  ...................................................................... 2

1 1 S up o rt e  p a r a  o brag o  ............................................ .. 1

12 P e n n e  s f i i t a v a d n  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2

13 A n e i  de  re g u lag e m  d a  m o la ............................. ................. .. 2

14 P f i r n o  de  m i a  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2

15 P o rc a  p a r a  o p e ra o  ...................... ................. .............................. 2

16 T i r a n t e  do  su p o r t e  do  e n g a t e  ................................................ 1
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GHUPO 7 (C o n t i n u a c a o )

17 S up o rt e  do  e n g a t e  .......... . ...................................................... 1

18 P in o  p a r a  p e d a l  ................................................................. 1

19 P in o  p a ra  su p o r t e  ................................ . ......... ........... 1

20 En&ate  ............................................... ........................... . 1

21 i*lno  p a r a  o e n ^a t e  .......................................... .. 1

22 P o rc a  s e x t a v a d a  ................................................................. 11, 2

23 B o rrac h a  r e t a n m l a r  ........................................ ... ......... 1

5
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GRUPO 8

KOD2LC DA BOCA - BAfil-1

QUART ID.

1

2

3

4

5

6

7

8 

9

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20 

21 

2 2

23

24

25

26

27

28

29

30

31

32

33

34

Para fu so sextavada 0 3/8" W x 1” .......... .

Chapa de encosto ............................................

Pa in eta  de eu catex ........................................

Para fu eo A llen  0  3/18 W x 1 " .......................

S xcen trico ........................................................

E ixo do excen trico .........................................

G raxeira  1/8" Gas ..................... ....................

E ixo do r o lo  ....................................................

E ixo da buche ..................................................

Para fu eo A llen . G/cabesja fi 1/4" W x.1/2" •

Bucha de g u ia ................... .............................

Rolo de borracha ............................................

Rolamento SKF Rß 1204 K ...............................

Retentor Sabo Rß 00485 ............................. .

liampa de p la s tico  ..........................................

Porca sextavada  0 5/8" W .............................

A rru ela  l is a  0 5/8" ............................. .

Suporte s u p e r io r ....................................

Para fu so A llen  S/cabe^a 0 1/2" <V x 1 1/2"

Porca sextavada  0  1/2" W .............................

Para fu so Prances 0 5/8" .Y x 4 1/4" ..........

Para fu so de a p e r to .......................................

Volante de regu lagem ............................. • • ••
v

Tubo gu ia  ..........................................................

Arru ela  l is a  0 5/8" H ...................

ü.ola de com p ressa o......................... .

E etojo da mola ................................................

Para fu so de reg u lä rem ..................................

t.olas B e l le v il le  ..........................................

B u j a o ................. ....................................................

Cabega movel ........................... .................

Para fu so A llen  0 3/8" W x 3/4" ........ ..

Kanca l do eixo ........................................ .

Para fu so cabega chata 0 3/3" w x 5/8" . . .

3

1

1

2

1

1

1

2

1

1

1

1

2

2

2

2

2

1

2

2

2

1

1

1

1

1

1

1

7

1

1

2

2

2
6
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Nfi NOWKNCLATUEA *UANTID.

a n 3

1 Graxeira l80ß 1/4" NP .............................. 2

2 Elxo do rolo inferior ............................. 1

3 Rolo guia da lona inferior ........................ 1

4 Bucha do rolo inferior ........................... . 2

5 Parafuso Allen s/cabega ß 1/4" V. x 3/4" ........... 2

6 Lona 6" x 1600 m m ................................ . 1

7 Porca sextavada ß 3/8" W ................... ....... 2

8 Suporte do rolo .................................. . 1

9 Suporte guia da Lona .............................. 1

10 Lona .......................... 4

11 Fancal do rolo ..................................... 2

12 Graxeira 1/4" NF ........................... ...... 2

13 Eixo do rolo superior............ ................. 1

14 Bucha do rolo superior...... ................ 2

15

16

Parafuso Allen s/cabega ß 1/4" W x 3/4" ...........

Parnfunn sextivado Jß ft/8" \Y x 2 1/2" ...............

2

2

17 Rolo guia da lona superior......... •••••••••*••••• 1

18 Parafuso sextavado ß 3/Ö" W x 3/4" ................. 2

19 Tirante.para suporte da lona......... ............ 2

20 Rablta 10

21 Parafuso Allen s/cabega ß 5/16 W x 3/8" ....... . 4

22 Suporte inferior...... ............................ 1

23 Parafuso Frances ß 3/4" W x 4 1/4" ................ 2

24 Parafuso de regulagem ............................ 1

25 4

26 Suporte das palhetas ............................... 2

27 Chapa de encosto ........................ .......... 1

28 Porca sextavada ß 3/3" W ................... ....... 4

29 Arruela lisa ß 3/3" ................................ 4

PallWfcfl dfi aoo ............... 2

31 Chapa de encosto .................................. 1

32 Parafuso sextavado ß 3/8" «Y x 1 1/4" .............. 4

TKi to d o Änii a ....................................... 2

34 Arruela lisa ß ft/4" ...... ......................... 2

i 35 Porca sextavada ß 3/4" W .................... 2
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Colocar oo oouroc .n r.a.iuina .. lor nora cir.:a, evitar.do aß -

uim sinaia r.oo . ee».ou.

A i*0 £T.ü.a£on deve r.jr de ncordo c a ea. csaura doo c o u t o b , isto 

e, dia.inuir o eupa^’O entre uina e out .-n  e^a ( Maie eapeseo, maio abat 

to, aieno'ß eapoaao, : r.in i'echado. ) A t e  o b t e r  o resultado deaejado* 

Conoervor uraa certa prea3ao nar. ::.olar para obter peipuena f l e x i -  

b i lidade.

23/05/7 6 0 ^
----- yt—  , •  ~ 

Tecn ico
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CONCLUSAO

O p r es en te  e s tä g io ,  a pesa r  de näo te r  s id o  

o es p era d o ,  f o i  de grande u t i l id a d e ,  p r in c ip a lm en te  no r e 

fe r e n te  ao conhecimento do fu ncionamento de um cu rtume.

0 tempo de um mes , com uma ca rga  h o r ä r ia  

de 80 ( o ite n ta  hora s )  f o i  ex igu o para  um to ta l  a p rofu nd a -  

mento das mäquinas e equ ipamentos  a l i  e x is te n te s ,  p o is  ca 

da mäquina tem suas fu ngoes  d i f e r e n te s ,  com seus mecan is -  

mos e fu ncionamento que se d ife r en c ia m  quase que tota lm en  

te ,  sendo s im i la r e s  a pen a s , a lgumas, nos seus acionamen-  

tos  .

A fa l ta  de m a te r ia l  d id a t ic o  s ob re as mäqui 

n a s , na epoca  do e s tä g io ,  f o i  um dos pontos  que c o n tr ib u i 

ram pa ra  o näo p len o e x ito  do e s tä g io ,  d i f ic u l ta n d o  mu ito 

ao e s ta g iä r io  no en tendimento do p r in c ip io  de funcionamen 

to .  Houve, tambem, o a g ra va n te da quase e s tä t i c a  de produ  

gä o ,  h a ja  v i s t a  s er  um p er iod o  de f e r ia s .

O curtume es co la  es ta va ,  na epoca ,  com me-  

nos equ ipamento e menas mäquinas do que a tu a lm ente.

O r ela c ion a m en to com todos  qu anto fa zia m  o 

curtume f o i  dos m elhores ,  receb endo um ce r to  a ce ita m en to 

por  p a r te  de tod os ,  o que nos d e ixou  mais a von ta d e ,  ao 

c o n tr ä r io  do que a con tece em a lgumas empresas que veem no 

e s ta g iä r io  uma pessoa  es tra nh a  ä qu e le  u n iver s o .



Se hou ves s e ma ior d is p o n ib i1ida de de tempo 

por p a r te  do e s t a q i ä r i o , certa m en te es ta r la m os  com con d i-  

qäo de aprendermos mu ito mais na p a r te  p r ä tic a  e ,  cons e -  

qu entemente,  ter ia m os  d es en vo lv id o  alquma co is a  que pudes 

s e s er  a p r ove ita d a ,  tecn ica m en te , no cu rtume, como f o i  o 

ca so de se pensa r  em d imens iona r  um con ju n to de rodas  pa -  

ra  des loca m ento de mäqu inas pesa da s .

¥

l
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C entro  de C i in c ia s  e Tecno lu t/ia

Mücleo R eg io n a l de I ’rocessarnento  Pesquisa ent Couros e Tnnan tes

P R O C U R T

D E C L A R A g X o

D e c laram o s p a r a  o b  d e v i d o s  f i n s  de  d i r e i t o ,  que  o e s t a -  

g i a r i o  ein E n g »  M e c än i c a , ELSON MARCONI COSTA, c o n s t a  a t ua lm e n t e  

com 80 h o r a s ,  no  e s t a g i o  r e f e r e n t e  a  K anuten<jäo  de  M e c än i c a  no  

Curt um e -Esc o la/P R OCI IET »

Cam pina G ra n d e (P f c ) ,  30 de  j u lh o  de  1982*

P r o f » *  E l i d a  E d uard a  Fama 

-VTCE-COORD • DO PROCURT-
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