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A P R E S E N T AC AO 

Este estcigio tern como meta p r i n c i p a l i n t e g r a r 

o p r o f i s s i o n a l a empresa,de mo&o que este ponha em p r a t i c a os conheci-

mentos a d q u i r i d o s durante o desenrolar de seu curso. 

I n i c i a l m e n t e me i n t e g r e i no s e t o r de Manuten-

cao,de onde t i n h a acesso quase todos os setores da empresa,tais como: 

-Linha de Montagem I e I I , Usinagem,Fundigao , 

Estamparia,Fabricagao do Assento e Montagem de Instrumentos. Nestes , 

setores a rninha atuacao era prestando servigos de manutengao c o r r e t i -

va e p r e s e n t i v a . 

E finalmente. a P i s t a de Teste quezyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA 6 urn setor 

da Engenharia de Produto, fazendo acompanhamento de ensaios e t e s t e s 

de m o t o c i c l e t a s . 
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Agradego a DEU3 por t e r me concebido snbedoria 

e intelig§ncia para r e a l i z a g a o deste Estagio. 

Aos raeus pais e f a m i l i a r e s , p e l a dedicacao e pa 

c±§ncia durante o d e c o r r e r desta minha carainhada. 

Agradego f i n a l m e n t e a todos os meus colegas e 

or i e n t a d o r e s na empresa, a meus professores e a diregao do IEL ( I n s 

t i t u t o Euvaldo Lodi),sern os quais nao s e r i a p o s s i v e l a r e a l i z a g a o , 

deste alvo tao almejado em toda a minha existe*ncia. 



£.0zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA - HISTdRICO DA EMPRESA 

A Moto-Honda s u r g i u no Jafao a t r a v ' s dos conheci-

mentos raecanicos do senhor S o i c h i r o Honda,no ano dezyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA 19 50 .Fartindo 

apenas de uma pequena f d b r i c a de m o t o c i c l e t a s que expandiu-se por 

todo o Japao e por v d r i a s nagoes do mundo. 

As p r i n c i p a l s i n d i i s t r i a s estao l o c a l i z a d o s em: 

a) Suzuka c r i a d a em I960,esp e c i a l i z a d a em v e i c u l o s 

de duas r o d a s , l o c a l i z a d a em Suzuki na p r o v f n c i a 

de Mie. 

b) Sayoma c r i a d a em 19 6 4,especializada na producao 

de automdvel,localizado na p r o v i n c i a de Sayoma. 

c) Wako c r i a d a em 19 53•especializada na produgao , 

dos motores de 1000 cc. ( c i l i n d r a d a s ) . 

d) Hamamatsu c r i a d a em 1954 ,esta produz m o t o c i c l e -

t a s com c i l i n d r a d a s abaixo de 500 cc, 

e) Honda Engenharia cr i a d a em 1974 com f i n a l i d a d e 

de estudar equipamentos automaticos e de monta-

gem, e t c . 

Esta Empresa possui ainda 13 f i l i a i s espalhadas 

por todo o mundo; destacando-se entre e l a s : 

A dos Estados Unidos,American Honda Motor Company 

LTDa., deste 1958 em Gardena; Europe an Honda MotorFreding. G. rn.b.H 

desde 1961; Honda'Motor do B r a s i l LTDa.,em Sao Paulo- 1971 e da , 

Honda da AmazQnia LTDa em 1976. 



i' i-zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA - P^qfllCAO DA BMFREJA 

A Moto Honda da Amaz6nia l o c a l i z a - s e no D i s t r i t o 

2 

I n d u s t r i a l do Manaus-Am., nu;na area c o n s t r u i d a de 100.050m, sub-

d i v i d i d a em duas empresas denoninadas de HDA (Honda da Amaz6*nia) 

e HOA ( Honda Componentes da Amnr,6*nia) com areas construfdas re_s 
2 ? ~ 

pectivarnente de 89.350m e 10.700m' . Para uma nielhor visao da f d 

b r i c a de urn aspecto g e r a l , ver LAY OUT OEKAL no verso. 

Na HP A sao f a b r i c ad as peg as e ef e t i v a d a a rnonta-

das m o t o c i c l e t a s e na HQA as pegas componentes. 

A HDA e composta dezyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA 4 galpoes que sao as fabrica:.; 

possuindo ainda o u t r o s setores abaixo relaeionados: 

- Restaurante; 

- Lavanderia; 

- DPD; 

- Depc5sito !"); 

- P i n t u r a do Aluminio e; 

- i o t o r de Manutengao, 

F<1.br i c a I - Admini stragao , Depart amen to Fessoal, 

P i n t u r a s AB3 e Tanque, Linhas de Montagem I e T I . 

Fabrica I I - Estoque de pegas acabadas, Setor de 

Estamparia, Soldsgem e Ferran.entaria. 

Fdbri. c a. I I I - Usinagem, Injegao P l a s t i c a e La bo-

ra t d r i o de ContrSle de Qualidade. 

Fdbrica IV - Fundigao 
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H D A 

FAB 

S P C 

PINT. TAWQUE 
A B S 

L. MONT.MOTOS 
" " MOTOR 

FAB. 2 

EMBALAGEM 
FERRAMENTARIA 
ESTAMPARlA 

TANQUE 
SOLDA CHASSIS 

COMFONEN 
TES zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

I 

t. 

FAB. 3 
CONT. QUAUOADE 
AF. FERRAMENTAS 
US. MAN IV ELA 
US. ALUMINK) 

FAB. 4 
FUNDlCiD G D C 

DC. 

H C A 

PRODUCAO I 
ESTAMPARlA 
FABR. DO ARO 
SOLDA 
US.RODA 

PRODUCAO I I 
POLIMENTO AQO 
6ALVAN0PLASTIA 
MONT. DA RODA 

SUPRIMENTO zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

MAN UT E N CAO 

ADMIN1STRACAO GERAL 

AREA DO TERRENO 
3 8 7 1 0 0 , 0 0 m2 

AREA CONSTRUIDA 

89. 3 5 0 , 0 0 m2 

AREA DO TERRENO 

47.900,00 m 2 

AREA CONSTRUIDA 

10. 7 0 0 , 0 0 m2 

\ CAIPEIWA zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

V E 1 T I A WI 0 / P I P O J I T 0 

MOTO HONDA DA AMAZONIA LTDA 
HONDA COMPONENTES DA AMAZONIA LTDA 



2.0 - DSSBNVOLVIMENTO 

2 zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA. 1 - INTR0DUCA0 

0 Setor de Manutencao da Moto Honda emprega basica-

mente, dois t i p o s de manutencao: a 'iianutencao c o r e t i v a e a manuten 

Cao p r e v e n t i v e . 

ftste s e t o r d i v i d e - s e em duas areas de atuacao, p r i -

meiro em urn a manutengao g e r a l que abrange maquinas e equiparnentos • 

que estao l i g a d o s i n d i r e t a m e n t e coin a produgao, por exenplo: empi-

l h a d e i r a s , aparelhos para r e f r i g e r a c a o de ar, estaeao de tratamen-

de agua, compres-ores, c a l d e i r a s , e t c . , e a o u t r a parte que e* a 

manutencao i n d u s t r i a l , estando esta l i g a d a diretamante com a produ 

cao, dando assist§ncia d i r e t a de manutengao aos equiparnentos e rnd-

quinas da produgao. 

I n i c i a l m e n t e tivemos o nosso p r i m e i r o contato com os 

setores de Fundigao, Estamparia e Usinagem. Mestes setores como ' 

nao tivemos urn cronograma de a t i v i d a d e s a s e g u i r , ficamos sem uma 

t a r e f a e s p e c i f i c a , por i s s o , dedicarnos mais a nossa atencao para' 1 

o acompanhamento e execucao das mnnutengoes c o r r e t i v a s . 

2.2 - EQUJJPAEMNTOg .DOS -.3ETQ.RJ53 

Normalmente os ser v i g o s s o l i c i t a d o s a manutengao 1 

c o n s i s t em em atender-. aos equiparnentos dos so t o r e s Fundigao , Est am-

p a r i a e Usinagem. Esses setores sao c o n s t i t u i d o s dos seguintes t i -

pos de maquinas e equiparnentos: 



FIJI:.!:!TAG -zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA 6 composto por 5 i n j e t o r a s h i d r d u l i c a g 

com capacidade de 650 toneladas de fechamento cada uma, ban cos 1 

h i d r d u l i c o s dotadoa de matrizes para fundigao nor gravidade, A 

bancos h i d r d u l i c o s destinados a confeccao de rodas de alumfnio , 

cadinhos de espera para os ban cos h i d r d u l i c o s , 4 fomoa t i p o f u-

sor para o f omecimento de alumfnio como ma t d r i a prima para os 

ban cos h i d r d u l i c o s , possui ainda 2 rndquinas para confeccao de ma 

chos acionadas pneumati camente, cuja m a t r i z 6 aquecida por meio' 

de r e s i s t e d c i a e l d t r i c a e a a r e i a j d e* misturado o elemento l i -

gante, aldra de o u t r a s rndquinas. (anexos II)«=• 

USINAGgTj - 6 compos to de tornos copiadores, f r e z a 

doras, f u r a d e i r a s , mandrilhadoras, b r u n i d o r a s , rndquinas comanda-

das numdricamente por co.nputador, e t c . (anexo I I I e IV) 

ESTAMPARlA - e* compozyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBAsto de: g u i 1 h o t i n a s , prensas' 

com v d r i a s capacidades, torno f r o n t a i s de placa, f u r a d e i r a s de co 

luna, rebarbadoras, alimentadores de bobinas p/ chapa de ago, en 

t r e o u t r a s . (anexo V) 

2.3 - ATIVIDADS DA MANUTRMQAO CQRRETIVA 

Aativida.de da manutengao comega a p a r t i r do momen-

to em que uma mdquina ou equipamento e n t r a em pane, o chefe ou * 

encarregado do s e t o r a que pertence a mdquina, s o l i c i t a o s e r v i -

go de manutengao atravds da f i c h a PEDIDO DE SERVigO DE MANUTEN-' 

CAO,(anexo V I ) , nessa f i c h a a manutengao f i c a sabendo o s e t o r / 

s o l i c i t a n t e , qual a mdquina e o t i p o de s e r v i g o a ser executado, 

aldm de outras informagoes alocadas pelo p r d p r i o pessoal do ser-

vigo de manutengao. Como havia d i f i c u l d a d e s para o preenchimento 

d.esta f i c h a , t a n t o pelos setores s o l i c i t a n t e s como por parte da 

manutengao, tivemos de e l a b o r a r f o r m u l d r i o s para o r i e n t a r o pre-

http://Aativida.de


enchimento desta. (anexos V I I eVITT) 

2.4 - gSTUDQ DE GAoQ:5 

Fntre os 3 so t o r e a no qual a manutengao atua, o de 1 

maior i n d i c e de problemas apresentados d o Setor da Pundicao. Olhar 

(anexo I ) . 

A s e g u i r descrevereinos os p r i n c i p a l s problemas ocor-

r i d o s nas maquinas e equiparnentos por seto r e s : 

2.4.1 - SETOR PS FUNDIQAO 

2.4.1.1 - 0 que ac a r r e t a v a paradas i n d e s e j a v e i s para a produgao , 

eram vazamentos nos c i l i n d r o s dos bancos h i d r a u l i c o s , provocando / 

quase que constantemente a t r o c a de r e t e n t o r e s , raspadores e o'rings 

Fste problema era causad.o pela baixa viscosidade do dleo h i d r a u l i e o 

a t i l i 7 i a d o . Esse dleo e s p e c i a l v i a do do Japao era. misturado com agua 

ao ser coloca.do nos r e s e r v a t d r i o s , baixando-se a sua Viscosidade. / 

0 problema f o i solucionado, questionado se no dleo, realmente 

era para ser adicionado agua, pais o dleo a n t i g o vinha o a d i c i o n a -

mento, enquanto que o dleo vindo -Mais re con temente, ja* vinha acres-

cido na proporcao c o r r e t a que d de 40$ de agua para cada porgao de 

dleo, nao havendo assim a necessidade da adigao de agua, 

2.4.1.2 - TIo desmoldador do cabegote, devido a vibragao dos marte-

l o s pneumaaticos sobre os massalotes, a porca que preride o para.ru-

so que segura o m a r t e l o , f o l g a v a quase que constantemente„ 0 proble 

ma f o i solucionado acrescentando-se mais uma porca e uma a r r u e l a de 

pressao e n t r e ambos, dando/rse' assim uma p r d - carga entre ambas , 

http://para.ru-


evitamdo-se que a vibragao f i z e s s e a porca c a i r , a causa do pro-

blema era a. f a i t a de t o l e r a n c i a entre a c amis a e o c i l i n d r o , 

alem de que o atuador pneumatico que segura a passagem de l u b r i — 

f i c a n t e estavam o sens o'r i n g s e re t e n t o r e s d a n i f i c a d o s desregu-

lando o f l u x o de l u b r i f i c a n t e , e este j u n t o com a a r e i a forma urn 

aglomerado entre a camisa e o c i l i n d r o , evitando-se assim o movi 

mento r e l a t i v o entre os mesraos, o problema f o i solucionado pela 

recuperacao do atuador pneumatico que segura a passagem do dleo 

de l u b r i f i c a g a o . 

2.4.1.3 ^ O u t r ^ problema d a adaptacao de mangueiras inadequadaa-

as i n s t a l a g o e s h i d r a i i l i c a s e pneuma'ticas dos bancos h i d r a u l i c o s , ' 

havendo-se assim necessidade de um maior c o n t r o l e nas reposigoes 

de pegas e acessdrios, para que com is s o se e v i t e paradas indese-

j a v e i s . 

2.4.2 - SETORJ^INAGEM 

Neste setor o i n d i c e do panes d bem raenor do que 

na fundigao,mas requer uma boa atengao da manutencao devido a 

seus equiparnentos trabalharein com um a l t o grau de p r e c i s a o . 

2.4.2.1 - Troca de c o r r e i a s e rolamentos devido ao desgaste ou 

f i n a l das suas vidas u t e i s . 

2.4.2.2 - P r a t u r a ou rompimento de chavetas devido a excesso de 

esforgos e sobre-cargas. Foi f e i t o um estudo ou seja uma an a l i s e 

e chegaraos a conclusao de que nao s e r i d aconselhdvel a u t i l i z a g a o 

do chavetas mais r e s i s t e n t e s , por que a f e t a r i a ou comprometeria 

outros s i stomas do equipamento. 

2.4.2.3 - Regulagens de pressao h i d r d u l i c a e pneumatica, devido 



azyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA va7.amen.t0s e perdas o c o r r i d a s nan tubulagoes, conexoes, e t c . 

2.4.2.4 - Aldm dos servigos acima relacionados efetuamos tambdm 

relocacao de rndquinas e equiparnentos s o l i c i t a d o s a manutengao 

pelos s e t o r e s . zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

3.0 - MANUTEHCAP FREVENTIVA 

Como a minha atuagao era j u n t o com o pessoal que 

ate n d i a diretamente aos consertos r e a l i z a d o s nos equiparnentos , 

o acesso com 0 c o n t r o l e da manutengao p r e v e n t i v e , era bastante 

r e s t r i t o , contudo e x i s t e uma programagao baseada em 1evantarnen-

tos anuais da manutengao c o r r e t i v a . 

3.1 - PR Ô r RAH AC AO MENSAL 

^ra r e a l i z a d a em equiparnentos que trababalhara com 

carga h o r d r i a maiois que os demais, maquinas mais a n t i g a s . Essa 

manutencao tambdra v i s a obedecer a programacao de limpe^as e 

de l u b r i f i cagao. 

3.2 - FRO GR AH AC So 3EHE5TRAL 

Nessa programagao ha duas paradas no ano, nas quais 

r e a l i s a - s e revisoes e checagens, t a i s como: ru f d o s e vibragoes / 

para t r o c a de rolamentos, r-correias, v e r i f i c a g a o de vazamentos de 

f l u f d o s nos sistemas de l u b r i f i c a g a o e h i d r a u l i c o s para t r o c a de 

r e t e n t o r e s , gaxetas, limpezas de f i l t r o s e r e s e r v a t d r i o s , e t c . 

Obedecendo um piano de manutengao prd-determinado. 

3.3 - LUBRIFICACAO 

Nao exist© um piano s i s t e m d t i c o de l u b r i f i c a g a o , 

http://va7.amen.t0s


apenas aproveita-se as paradas do manutengao c o r r e t i v a ou preven-

t i v e , para fazer-mos a l u b r i f i c a g a o de g r a x e i r o s , guias de escor-

regamento e trocas de dleos l u b r i f i c a n t e s . 

4.0 - OUTRAS ATIVIDADSS DESENVOLVIDAS 

Outras a t i v i d a d e s desempenhadas, foram no Setor de 

Teste do Produto, que f a z parte da Engenharia de J'roduto, c o n 3 i s t i -

am em f a z e r acompanharaentos de t e s t e s e ensaios do produto f a b r i c a -

do. 

4.1 -zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA T E3T B3 E ENSAIOS Rf;!ALIZADOS PELO SETOR 

4.1.1 - INSHoCOES ALEATflRIAS 

Estas inspecoes consistem em medir a m o t o e i c l e t a em 

v a r i o s pontes: d i s t a n c i a entre e i x o s , a l t u r a maxima, l a r g u r a maxj. 

ma, r a i n maximo de c u r v a t u r a , e t c . , para com i s s o f a z e r uma corn-

paragao com as dimenaoes de p r o j e t o e v e r i f i c a r se esta'dentro 

dos padroes. 

4.1.2 - TESTE FOTOWflTRICO 

Este t e s t e e* efetuado atraves de um aparelho chama 

do HEADLIGHT, que serve para medir a diregao e a inte n s i d a d e do 

f e i x e de l u z do f a r o l . 

4.1.3 - TESTE DQ NlVEL DE RUfDO 

Com o a u x f l i o de urn d e c i b e l f m e t r o , mede-se a i n t e n -

sidade de rufdo do conjunto motor e escapamento da m o t o e i c l e t a , e 

com i s s o ficamos sabendo se a inte n s i d a d e de rufd o esta dentro i 



das normas pre*-estabelecidas, cujo padrao e* 85 i l d B . 

4.1.4 - TESTE DE ROD AG EM 

Antes do lancamento de novos modSlos no mercado, zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

6 efetuado, i s to d, d r e a l i z a d o este t i p o de t e s t e , que consis-

te em submeter a m o t o e i c l e t a a p o r c o r r e r entrezyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA 10 a 15 m i l k i l o 

metros sob condicoes de uso, para com isso assegurar que a motb 

c i c l e t a nao apresentard f u t u r o s problemas. 

4.1.5 - TESTE DE POTENCIA 

Consiste em acoplar o motor atraves da roda t r a -

s e i r a ao dinamometro e a p l i c a r torques ou rotaeoes prd-estabele 

cidas, para obter-se v a l o r a s de pote*ncia com ro lac ao a esses 

torques. 



15 zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

5zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA.0 - CONCLUSAO: 

C o n c l u i m o s que no d e c o r r e r d e s t e s 06 ( s e i s ) meses 

de E s t a g i o , f o r a m de i m p o r t a n c i a f u n d a m e n t a l p a r a a i n t e g r a ^ i o da 

t e o r i a a p r a t i c a , p o i s com i s s o t i v e a o p o r t u n i d a d e de t e r c o n t a t o , 

com os m a i s d i v e r s o s t i p o s de m a q u i n a s , e r e l a c i o n a m e n t o com os ma is 

d i v e r s o s t i p o s de p e s s o a s . 

F i c a n d o a s s i m a c e r t e z a de que o E s t a g i o e de g r a n 

de i m p o r t i n c i a p a r a a f o r m a g a o do p r o f i s s i o n a 1 . 



S 0 X 3 N V zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

1 zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

f 





ANALISEzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA DA M^NUTLN(,A0 ANO BASt: 1 .9 6  zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

fzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA IN 1)1 fAO 

HAN CO HI PR A I'D CO JP.Ol' .' ( o" ) 

«OC7RAS MAQUINAS zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

< 42". ) 

BANCO HI PRAl'LKV 4P.O;<3 zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

( or ) 

BANCO Hi PR A I'D CO 4 0 .0 0 ! 

( 5 : ) 

J AT EADORA DO CABÊ OTEzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA 36.OOP zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

A I % ) 

MACHE1RA DO CILIKDRO 40.013 

( 2 : ) 

SCKRA DA HO DA 3 C0 4 1 

(  3 *  )  

JATEADORA DA RODA 3O.O2O zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

( AX ) 

_n AN CO H1 m A I' LI CO 4 0 . 0 0 ^ 

( 4 * ) 

4 .BANCO HJORAULJOOzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA 40.011 

* J ( 4 " ) 

BANCO HI DKAI'LICO 4 0 .0 2 4 

( 2" ) 

N^BANCO H1 DRAULIC0 4 0 .0 2 0 

( 1: ) 

BANCO HIDRAtJUCO 40.0,<7 

11%) 

INJETORAS D. C. 650t~. 

( 7% ) 

DESMOLDADOR DE CABCggTE 10 .009 

( 5t ) 

PORNO F1IS0R 40.0 2 5 

( S% ) 

1NJE10RA D.C. 350 t . 

( 1% ) 

a ft*— • zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

1 . -

* OUTRAS MAQUINAS 

1 - TORSO FRONTAL DE PLACA - 31. 023 

2 - SERRA IX) CABEyOTE - 39-045 

3 - SERRA DO CILINDRO - 39 -040 

4 - SERRA DO CILINDRO AMORTECEDOR- 39 -05S 

5- SERR\  DO CALIPER^ ASTER/>1ES A - 39.07& 

6 - FORNO Fl'SOR - 40.001 

7- MACHE1RA DO CABÊ OTE - 40 .0 1 0 

6-..DLSM0LDAD0R DE CILINDRO - 40.012 

9 - FORNO FU&OK - 4O.OI6 

1 0 - MACHE1RA DO CABÊ OTE - 40 . 0 2 3 

1 1 - BANCO H1 PRAIL1 C0 DA RODA - 40.02<> 

J2 - " " " " - 4 0 .0 2 7 

13- BANCO H1BRAUL1CC DA RODA - 40.028 

14- " " " " - 40 .0 2 9 

15- FORNO DE TRATAMENTO TERMICO - 40.031 

1 6 - UNIDADE DE CADINHO - 4O.O36 

17- FORNO DE ENVELHEC1KCNT0 - 4O.O32 

1 8 - TRANSrORTADOR DE C\ ::CIA - 48 .013 

19 - PONTE ROLANTE - 48 'J 0 

20- TRASSPORTADOR DE R... hlCERAQAO - 48 .053 

21- TANQUE DE RESFRi AMU10 - 49-015 

MAQU1NA DE SOLDA - 90.012 



ANAL ISCzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA DA MANUTENCAO ANO BASC: 1 .9W 

IMNACEM 

* On HAS HASINAS 

( 40^ ) 

Fl;RAl)»:iKA Ml'LT 1 t'LA ( IX ) 

HANPRILAPORA ( I f ) 

HAQIINA ESPECIAL (zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA 1% 1 

IIRCNIDORA (zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA 3*  ) 

CHAN FRA DEI RA ( ) 

HOP'LAR .70.040 < gj£ ) 

MODULARzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA 30j050 ...L_Zl_L 

JlODULAg 3 v' .0 l , (> ( 3 " ) 

HO IX L AH 3 0 . 0 3 0 (zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA 2" ) 

MA3C1NA N.C. 31 .034 

MAQt'lNA MODULARzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA 30.0 zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

( St) 

RET J Fl C A 10VODA < T '» 

TORNO COP IA DOR ( 4 V ) 

MAQUINA ESPECIAL ( 4*  ) 

FRESAPOR\  33-030 ( 4*  ) zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

.1 . 



I * zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBAJ zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA
t) zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

ANAL ISf DA MANUUNQAO ANO BAf*f :zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA 1.9W' 

* OUTRASMAQUINAS S r T e » ^ ^ ' ^  

J- KAMXtl LANKA DC FUSO DUPLO -zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA 30.0 1 0 4 9 -

hOKA DEIRA SA1T0 - 30.0 1 2 50-

3- FURADEIRA DE Cl'AlRO fVSOS RAP1A1S - 30.014 51-

4 - Fl'RADEJRA RO.SQI'EADCIRA - 30.015 52-

5- KAN Dili LA DORAzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA V/ ARVORE MAM VELA - 30.0 1 0 53-

t>- MANDRILADORA DE SEDE DE VALVULA - 30.0 1 9 54-

7- FURADEIRA ESPECIAL - 30.0 2 1 55-

6- MANDR]LADORA ESPECIAL - 30.0 2 6 56-zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

9 - FURADEIRA PINO DA ARVORE - 3O.O28 5 7 -

1 0 - MAQU1NA ESPECIAL - 30.0JO 58-

1 1 - FURADEIRA MULT1PLA - 30.035 59-

1 2 - MANDRILADORA MULTIPLA - 30.037 6 0 -

13- FURADEIRA TRID1REC10NAL - 3O.O38 6 1 -

1 4 - FURADEIRA R0SQUEADE1RA VERTICAL - 30.039 6 2 -

15- MAQ11NA ESPECIAL - 30.045 63-

1 6 - FURADEIRA ESPECIAL - 3OzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA.65I 64-

17- " " - 30.053 65-

1 8 - MANDRILADORA ESPECIAL - 30.055 60-

19- TORNO FRONTAL DE PLACA - 31 .017 67-

20- •• M " »• - 31 .0 1 8  68-

21- MAQUINA CENTRA DORA - 31.0 2 0 69-

22- TORNO C0P1AD0R - 31 .0 2 1 

23- TORNO C0P1AD0K - 31 .031 

2 4 - TORNO CENIRAL1ZAD0R - 31.032 

2 5 - TORNO "  - 31.033 

26- TORNO MECAN1C0 DE C.N. - 31.034 

27- TORSO AUTOMATICO ESPECIAL - 31.042 

28- FURADEIRA DE COL UN A - 3 2 .0 1 6 

2 9 - FURADEIRA DE BANCADA - 32.021 
30- n - 3 2 .0 2 3 

31- FURADEIRA MULT1FUS0 - 32.038 

32- FURADEIRA DE BANCADA - 32.046 

33-zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA
11 it 11 " - 32.0 6 0 

34- n ti " - 32.066 

35- n 11 - 32.069 

x}6- FURADEIRA TIPO REVOLVER - 32.070 

37- t i DE COLUNA - 32.072 

3&- n n BANCADA - 32.075 

39- T1 n " - 32.080 

4 0 - M  11 
- 32.093 

4 1 - 1 
11 COLUNA - 32.097 

42- It t i " - 32.098 

43- I I 11 " - 32.104 

44- II 11 TIPO REVOLVER - 32  

45- FRESADORA VERTICAL - 3 3 .007 

46- 11 - 3 3 .0 1 7 

47- 11 HORIZONTAL - 3 3 -022 

46- n - 3 3 .023 

CEN1R0 DE USl.NAC*l>: - 33.027 

FRESADORA VERTICAL - 33.0:9 

HORIZONTAL - 33.030 

CENTRO DE USINAGEM - 33.035 

"
 M

 - -3.037 

- 33.O4O 

- 33-042 

FRESADORA HORIZONTAL - 33.053 

LAM1NAD0RA DE ROSCA - 34-003 

BANCADA CS - 34 .000 

BRUM DORA DE CILINDRO - 35.006 

AFIADORA DE FERRAM EM AS - 35.00? 

RET1FICA C0P1AD0RA - 35-015 

RET1FICA UNIVERSAL - 35-018 

RETIFICA COPIADORA - 35.019 

BRUNIDORA DE CILINDRO - 35.021 

TEMPERA POR IKDUQAO - 41 .008 

LAV A DORA COM R1D0LINE - 42.0 0 2 

LAVADORA DE ALTA PRESSAO- 42 .000 

" " " " - 42.0 0 7 

PRENSA - 4 9 .0 1 4 



i  ^ zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBAI V JzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA xzzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA AVJzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA _>j_y
 1 ( 1 1 / l f )

) zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

ANAL1SE DA MANUTENCAO ANDzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA BASE:zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA 1..9P5: •  

ESTAMPAH 1A 

** OUTRAS PRENSAS t OUTRAS MAQUINAS . . % \ 1 

1- PRENSA AM A DA 200t . - 80.001 1- TORNO FRONTAL DE PLACA - 31 .001 ' " r " "T~t zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA
1 

2- n 

" 6 0 t . - 80.003 2- 11 i. 1. n _ 31.030 1 zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

! 
3- " FUKUI 400t . - 80.009 3- FUR A DEIRA DE COLUNA - 32,007 ' '1 , 

4 - " AIDA 200t . - 80.011 4 - FURADEIRA DE COLUNA - 32.021 . . . 

5- " AIDA 300t. - 80.013 5- REBARRADORA VIBRATON - 39.094 •"'" 1 •" " 

6- " " 350t. - 80.016 6- ALIMENTADORA DE BOBINA - 89.004 

7- • " 200t. - 80.017 7- ALIMENTADORA DE BOBINA - 89.005 

| :8-- ; " CUTMAN 60t . - 80.019 

ti it - 80.020 
1 
! 

• 

. . . - • • 

: 

!_ -j 

• zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

> zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

'-'Pill' .'* wmtmi^r*— 

1 

•  •  1 zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

| 

! 

. . i 



<fzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA H O N D A zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

PEDIDQDE SERVICO DE MANUTENCAO 

N< LJ I n d u s t r i a l 

\ ~ \ Mec6nicazyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA Q E l e t r i c ozyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA Q ] C i v i l 

E O I P X . M E K T O 

UJ 

LJ 

h zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

UzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA J 

OAT A OA E M ' S S A O 

N • 

SI R v'l JOS SOl iCtTr:>OS 

• Prevent iv a Co r re t i v a M o d i f i ca c ao zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

[ZJ Inspepao (̂ 0)1 I P r o g r a m a d a Q Out ros 

Hora da p o r a d a 

RFCf BIME NTO = Doto 12)/  Horo RESP. : ® 

O 

z 

UJ 

o 
>< zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

< 

< 
or 
o 
O zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA
or. 

PROVIDE NCIAS 

Doto previstc horo Pessoal necessdrio 
M 

•/_ 

Supervisor emitente D o t o Supervisor/ Mo nufenf 3o Doto 

EXECUTANTE(S ) 

ft 

Doto: r , 

_ D o t o : / / J E Z J 

_ Homem,horo: 

SERVICOS EXECUTADOS: 

Tempo de servigo 

A t * f . , 

Tempo de porodo :zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA ^— y M , 

6 ) p<wzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA «,. r-> 

Tempo de espero 

O 

UJ 

X 

UJ 

Cousa (s) d o ( s ) detei to (s) : 

M 

• -MECANICO D - E L E T R I C O D-HIDRAULICO D-PNEUMATICO • - L U B R I F I C . • - O U T R O S ( 5 4 ) 

Necessidode de MANUTENCAO PROGRAMADA: 

ITENS FALTANTES . g g 

• NOO 

Doto executonte zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

M L Doto Chefe Doto : / Supervisor 

U J 

Z 
U J 

»-
i 
U J 

- Mdquina em bom tstodo. 

I 1 - Mdquina podendo operor. 

CD - Mdquino sem condicoes de operar. 

- Mdquino noo liberodo pelo produgao. 

Obs.: 

Da t o Responsavel 



izyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA f—y \ zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA i — r N — v zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

T1TUL0: 

FORMULA HI 0 PARA PREENCHJLMEN10 DO PEDIDO DE SERVIQO DA MANUTENCAO 

CAMPO INSTRl'QOES PARA 0 PREENCH1MENTO RESJ'ONSAVEL 

01 Colocar  o n& do p ed id o e a ar ea de a tua^ ao. MANUTENQAO RECEB. 

02 Colocar  o nome do s e t o r . EMITENTE 

03 Colocar  o nome. EMITENTE 

04 Colocar  o n - do r am al par a co n t a t o . EMITENTE 

05 Colocar  a d a t a da emissao do p e d id o . EMITENTE 

06 Colocar  o nome do equ ipam en to. EMITENTE 

07 Colocar  o n e do equipamento ( n e da manutencao ou o 

n e do a t i v o f i x o ) . 

EMITENTE 

08 Colocar  o n e do ce n t r o de custo do s e t o r  e m it e n t e . EMITENTE 

09 Descrever o s e r v iq o a se r  execu t ad o. EMITENTE 

10 Colocar  um (X) no t i p o de manutencao a ser  e xe cu t a d a . EMITENTE 

11 Colocar  a hor a que o equipamento p a r o u . EMITENTE 

12 Colocar  a d a t a do r ecebim en to do ped ido de s e r v i c e MANUTENQAO RECEB. 

13 Colocar  a hor a do r ecebim en to do ped ido de s e r v i c e MANUTENQAO RECEB. 

14 As s in a r , se t u d o e s t i v e r  de a co r d o . MANUTENQAO RECEB. 

15 Colocar  as p r o vid e n cia s tomadas. MANUT. PLANEJAM. 

16 Colocar  a d a t a p r e v i s t a p ar a a execuc,ao do s e r v i c e MANUT. PLANEJAM. 

17 Colocar  a hor a p r e v i s t a par a a execuc,ao do s e r v i c e MANUT. PLANEJAM. 

18 Colocar  a quan t idade de pessoas que execu t a r ao o 

s e r v i ^ o . 

MANUT. PLANEJAM. 

19 As s in a r , se e s t i v e r  de acordo com a p r ogr amaqao. SUPERVISOR EMIT. 

20 Colocar  a d a t a da ap r ova^ ao. SUPERVISOR EMIT. 

21 As s in a r , se e s t i v e r  de acordo com a p r ogr ama^ ao. SUPERVISOR MANUT. 

22 Colocar  a d a t a da ap r ova^ ao. SUPERVISOR MANUT. 

23 Colocar  o nome d o ( s ) e xe cu t a n t e ( s ) . EXECUTANTE MANUT. 

24 Colocar  a d a t a do i n i c i o do s e r v i q o . EXECUTANTE MANUT. 

25 Colocar  a hor a do i n i c i o do s e r v i c e . EXECUTANTE MANUT. 

26 Colocar  o tempo gas t o p ar a e xe cu t a r  o s e r v ic ,o . EXECUTANTE MANUT. 



TJTL'LO: 

FORMULARIO FARA PREENCH1MEN10 DO PEDIDO DE SERVJQO DA MANUTENQAO 

CAMPO INSTRUQOES PARA 0 PREENCH1MEN10 RESPONSAVEL zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

27 ColocarzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA a d a t a do t e r m in o do s e r v i^ o . EXECUTANTE MANUT. zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

28 Colocar a h or a do t e r m in o do s e r v i^ o . EXECUTANTE MANUT. 

29 Colocar o tempo de parada da maquina . EXECUTANTE MANUT. 

30 Colocar a qu an t id ad e de homem-hora u t i l i z a d o . EXECUTANTE MANUT. 

31 Colocar o tempo de e sp e r a , i s t o e , o tempo demorado zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

0 

desde o r eceb im en t o do ped ido a t e o i n i c i o do s e r v i q o . 
EXECUTANTE MANUT. 

32 Descr ever detalhadamente o servic^o e xe cu t a d o . EXECUTANTE MANUT. 

33 Colocar a ( s ) ca u s a ( s ) d o ( s ) p r o b le m a ( s ) . EXECUTANTE MANUT. 

34 Colocar (X) no t i p o de s e r v ico e xe cu t a d o . EXECUTANTE MANUT. 

35 Colocar um ( X) , conforme n ecess id ad e . EXECUTANTE MANUT. 

36 Caso a s s in a la r  SIM (campo 35)> d escr ever os i t e n s que 

fica r a m fa l t a n d o p a r a conclusao do s e r v i q o . 

EXECUTANTE MANUT. 

37 Colocar  a d a t a . EXECUTANTE MANUT. 

38 As s in a r . EXECUTANTE MANUT. 

39 Colocar a d a t a . CHEFE MANUTENQAO 

40 As s in a r . CHEFE MANUTENQAO 

41 Colocar a d a t a . SUPERVISOR MANUT. 

42 As s in a r . SUPERVISOR MANUT. 

43 As s in a la r  com (X) o es t ado da maquina apos o s e r v ico 

e xe cu t a d o . 

EMITENTE 

44 Coloca r observac,oes a r e s p e i t o do s e r v iq o ou da ma­

qu in a apos o s e r v ico e xe cu t a d o . 

EMITENTE 

45 Colocar  a d a t a . , apos o s e r v ico e xe cu t a d o . EMITENTE. 

46 As s in a r , apos o s e r v ico execu t ad o . EMITENTE 



5 . 0 -zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBAB I B L I O G R A F I A : 

I - M a n u a i s de C o n t r o l e e O p e r a g i o de E q u i p a m e n 

I I - C a t a l o g o s de R o l a m e n t o s SKF. 

I I I - JANUSZ DRA PI NSK 

Manua l de M a n u t e n g a o M e c a n i c a B a s i c a 

E d . McGraw - H i l l do B r a s l l , LTDA. 




