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APRESENTACE0

Projeto de implantagao por iniciativa privada de uma industria pioneira na Regizo Nor-
te-Nordeste, cujo objetivo social € a fabricagao de tornos de bancada, pegas fundidas em ferro sob en-
comendas, conjuntoc de silenciadores e tubos de escapamentos na cidade de Campina Grande, vinde em res-

posta aos estimulos e solicitagac de um mercado regional em expanszo.,



METODOILOGIA

Como sera verificado, um projeto € um somatdrio das diversas informages que se obtem
a0 longo do curso de Economia, dai advém sua importancia como um estigio supervisionado, porgue posgi-

bilita a0 aluno uma revisao de conceitos importantes
Além da aggisténcia do professor orientador Salomao Menezes, outras fontes de informa-
¢oes foram solicitadas:

. SUDENE/Assessoria de Industria e Comércio, Diviszo de Comércio.

. 1BGE,

Para a elaboragaoc considerou-se informagoes de carater microenconOmico comos
. efeitog do empreendimento para conjunto da economia regional;

. objetivos e repercussbes sociais;

. tamanho de mercado;

. fatores que influenciaram sua localizagso;



e« Custog e rentabilidade;
» Tinanciamento;
» rontabilidade;

« investimento,



INTRODUGEO

Para que as metas sejam efetivamente alcangadas, necessario se faz um plenejamento, on-

de planos de execugdo 2o estabelecides, e gqualquer gue seja seu destino e objetivo (governo ou setor

privado); o projeto surge como resultado e instrumento para a consecugao destas metas; portante a
elaboragao de um projeto, etapa importante de um plane jamento, quando se guer direcionar melhor os

recursos e obter regultados satisfatories, € de suma importancia, visto que o mesmo nog da, com mare

gensg de seguranca, uma visio geral do funcionamento do Empreencdimento,



CAPITUIO I
MERITO DO EMPREENDINIITTO
A implantag3o na Regiao Nordeste da industria de tornos de bancada, pega sob en-
comenda em bronze, aluminio e ferro, tubos de escapamento e conjunto de silenciadores é viavel por
se destacar pelos seguintes agpectos:
1,1, PIONEIRISKD

% uma iniciativa pioneira na fabricag2o de produtos de fundigae pelo processo

Shell Moulduig.

1.2. SUBSTITUIGXC DE IMPORTAGOZS

A industrizalizagao de produtos de fundigao, na regifio Nordeste vem tornmd-la au-
to-suficiente, contribuindo tento para a diversificagao da produg@io industrial na Regifio, assim
como para a substitui¢fo de imporitagao destes produtos que atualmente sBo importador da Regifio

Centro-Sul,



1l.3. OPORTUNIDADES PARA NOVOS EIMPREGOS

l‘ 4‘

1.5,

A Empresa vindo de encontro as necessidades sociais da regigo, vem absorver con-
tigentes de mao-de-obra disponivel, oferece 117 empregos, pelo que dispendera anualmente o mon-

tante de 5,318.000,00 (cinco milhoes, trezentos e dezoito mil eruzados).
AUMENTO D& IMPOSTOS

0 empreendimento contribuird com um aumento ne arrecadagac do ICH, cujo valor
enual estd estimado em 7,668,360,00 (sete milhdes, seiscentos e sessenta e oito mil e trezentos

8 gegsenta cruzados).
RINTABILIDADE

A viagbilidade do empreendimento pode ser constatada por seu reédito financeiro.
Em plena capacidade de produgao, ou seja, funcionando a 100%, a Empresa poderd obter, anualmen-
te um lucro de 41.545.345,00 (quarenta e um milhoOes, quinhentos e quarentas e einco mil e trezen

tog e quarenta e ceineo cruzados),

0 ponto de nivelamento da Empresa verificar-ge-a a 10,34% da sua capacidade de

Produgso.



O Empreendimento ainda pode ser destacada pelas seguintes razoes:

a) Esquema financeiro de acordo com as normas estabelecidas para financiamento junte ao

POC e as poupangas e garantias de investidores,

b) Empreendimento vem de encontro & poelitica de descentralizacgzo industrial dos Gover-

nogs Federal e Egtadual.



CAP{TUIO II

NATUREZA JURiIDICA

2,1, DADOS GERAIS
2.1,1, Razao Social: IPESIL -~ Industria de pegas e gilenciadores ILtda.,
2.1.2. Iocal: Campina Gronde - PB
2,1.3, Qapital Social: Cz$ 4,000,000,00
2.1.4, Capital Integralizado: Cz$ 4.000,000,00
2,1,5, Patrimonio Ifiquido: Cz’ 4.000.,000,00

2.1,6, Objetivo Socizl: Fabricagao de tormos de bancada, pegas fundidas em ferro, sob encomendas,

conjuntos silenciadores e tubos de escapamento.
2.2, QUOTISTAS

S0 quotistas da Fmpresa as seguintes pescoas:

NOME N2 DB QUOTAS VAIOR -~ 0Z$
LUIZ DANTAS MEDEIROS 3.900,000 3.900,000,00
ARIOS BUARQUE DA SILVA 100,000 100,000,00

4,000,000 4,000, 000,00



CAP{TUIO III
PRODUCS0 E VENDAS

3.1, PRODUGEO

A empresa tera, como objetivo social, a fabricagao de tornos de bancada, pegas diversas

A%

sob encomenda em bronze, aluminio e ferro, tubos de escapamento e conjuntos gilenciadores,

A Tabela III,1, abaixo apregentada, visualiza a capacidade prevista do empreendimento.

TABELA III,1

CAPACIDADE PREVISTA DE PROIUCEC DA EMPRESA

QUANTIDADE
DISCRIMINAGHO UNIDADE
MENSAL ANUAL
TORNOS DE BANCADA 2,653 31,836
Nodular n 3 Pega 106 1.272
Nodular n? 4 Pega 264 3,168




Oontinuagaoe da TABRLA III,1

QUANTIDADE
DISCRIMINAGEO UNIDADE
MENSAL ANUAL
TCRNOS DIZ BANCADA
Nodular n? 5 Pega 280 3.360
Nedular n® 6 Fega | 160 1,920
Nodular ne 7 Peca 74 888
Cinzento n® 0O Pecga 80 960
Cinzento n? 1 Pega 105 1,260
Cinzento n2 2 Pega 210 2,520
Cinzento n? 3 Peca 159 1,908
Cinzento n® 4 Pega 396 4,752
Cingento n? 5 Pega 420 5,040
Cinzente n? 6 Peca 240 2,880
Cinzento n? 7 Pega 111 1332
Cinzenio n? 8 Peca 48 576
BCAS SOB ENCOMENDA kg 5. 000 60,000
TUBOS DE ESCAPANVENTO Pega 14200 14,400
CONJUNTO SILENCIADORES Peca 2.,200 26,400




3.2, VENDAS

A
ak

valor de 8,493,255,00 {(oito milhOes quatrocentos e noventa e tres mil

cinco cruzadog) diseriminados na Tabela III,2

Empresa, em pleno funcionamento, apresentara um volume de

TABELA III,2

ESTINMATIVA DO PATURANENTC DA EMPRESA

vendas mensalis estimado no

e duzentos e cinguenta e

FATURANENTO - Cz$

e i PRODUGZO PREGO UNI.
DISCRIMINACa0 UNIDADE VENSAL TSRIO 078
MENSAL ANUAL
Nodular n® 3 Peca 106 1.670,00 177.020,00 2,124,240,00
Nodular n? 4 Peca 264 2.,140,00 564.960,00 6,779.520,00
Nodular n® 5 = Peca 280 2,482,50 695,100,00 8.341.200,00
Nodular n® Pega 160 3,562,50 570,000, 00 6.,840,000,00
Nodular n? 7 Pega 74 4,890,00 361,860,00 4.342,320,00
Cinzento n? 0O Pega 80 425,00 34,000,00 408,000,00
Cinzento n® 1 Pega 105 525,00 55.125,00 661,500,00
Cinzento n? 2 Pega 210 81c,00 170.100,00 2,041,200,00
Cinzento n® 3 Teca 159 1,105,00 175.695,00 2,108, 340,00




CONTINUAGE0 DA TABELA III,2

FATURAMENTO - CZ$

DISCRIMINAGED UNIDADE FROTUCER EREVD T
MENSAL TaRIO CZ$
MENSAL ANUAL

TCRNOS DE BANCADA

Cinzento n? 4 Pega 396 1.417,50 561, 330,00 6.735.,960,00

Cinzento n® 5 Peca 420 1.642,50 689. 850,00 8.278.200,00

Cingzento n? 6 Pega 240 1.927,50 462,600,00 5.551,200,00

Cinzento n® 7 Peca 113 2,605,00 289,155,00 3,469,860,00

Cinzento n? 8 Peca 48 3,082,50 147.960,00 1.775,520,00
PECAS SOB ENCONMENDA Eg 5.000 325,00 1,625.,000,00._ 19,500,000,00
TUBOS DE ESCAPAMENTO Pecga 1.200 490,00 588,000,00 7.056,000,00
CONJUNTO SILENCIADORE Peca 2,200 602,50 1,325. 500,00 15,906,000, 00
IIDT.AL o - - 8-493'255’00 1010919.000'00




CAP{TUIO IV

FATORES DE FRODUGZC

4.1, INSUMOS REQUERIDOS

Utilizande sua total capacidade instalada, a Empresa consumird, em seu processo produ-

tivo, as matérias-primas e materiais secunddrics a seguir discriminados:
4,1.,1, Matérias-primas e materiais secunddrios

As matérias-primas e materiais secunddrios utilizades pela Empresa, em pleno funciona-
b D

mento, encontram-se discriminados detalhadamente na Tabela IV,1l a seguir,

Os dispéndios, snuais relativos a matérias-primas e materiais secundarios, atingem um
montonte de 29,981,886,00 (vinte e nove milhoes, novecentos e oitenta e um mil e oitocen~

tos e oitenta e seis cruzados).



ESTIMATIVA DO CONSUMO DE MATeRTAS.PRI

TABELA IV,1

MAS E MATHERIAL SECUNDARIO

10

n co T DISPENDIO - ¢zZ$
DISCRIMINACSO U ﬁgﬁgii ?glﬁgmlm, FORNECEDOR
czy MENSAL ANUAL
FUNDIGZ0 1,348,660,00 |156,182,920,00
MOEDAGEM
Areia Base kg 30,000 1,50 Diversos - local 45,000,00 540,000,00
Areia ceb ¢/Shell
Moulding kg 12.000 6425 Miner., Jundu - SP 75.000,00 900.0CC, 00
Vogul g 200 25,00 Refinagao de Milho
Brazil -~ SP 5.000,00 60.000,00
Bentonita kg 600 3575 Bentonita ~ Uniao 2.250,00 27.000,00
FUNDICZ0
Ferro Gusa kg 50,000 11,50 Sid, Ameral - Be-
tim - MG 575.,000,00 6,900,000, 00
Ferro Silicio ke 736 35,00 Metal - SP 25,760,00 309.,120,00
Terro Magnésio kg 350 80,00 Metal -~ SF 28,000,00 336.000,00
Terro Manganés kg 100 32,50 Profusa - Belo Ho-
rizonte - MG 3.250,00 39.000,00
Bronge em lingotes kg 3.000 75,00 Colamarino S/A-SP 225,000,00 | 2.700.000,00
Aluminio em lingotes | kg 2,000 67,50 Colamarino S/A-SP 135.000,00 | 1.620,000,00
Carvao cogue em pedra| kg 8.000 20,00 Diversos - Iocal 160.000,00 | 1,920,000,00
6lea combustivel 1 8,000 8,70 Diversos - Iocal 69,400,00 832,800,00
MECANICA 585,892,25 | 7.030,707,00
CHAPAS
Finas laminadas a
Frio 24 kg 405 35,00 Diversos - Iocal 14.,175,00 170.100,00
Finas laminadas a
Frio 18 kg 405 35,00 Diversos - Iocal 14.,175,00 170,100,00
Finag Laminadas a
Frio 20 kg 4,050 35,00 Diversos - Iocal 141,750,00 1.701,000,00



http://19angan.es

CONTINUAGZ20 DA TABELA IV,1

DISCRIMINAGEO u ﬁg;gii ?giﬁ)UhIT' FORNECEDOR - DIeRRnan - ous
(cz$) MENSAL ANUAL
MECANICA
CHAPAS
Finag laminas a
frie 22 kg 1,620 35,00 Diversos 56.700,00 680,400,00
Pinas l8minas a
quente 16 kg 405 31,75 12,858,75 154, 305,00
Finas lag.a quen
te 14 kg 81 31,75 2:571,75 30.861,00
Finas lanm, a
i,uente 12 kg 81 3L, 75 26571, 75 30,861,00
inas lam. a
guente 3/8 kg 40 31,75 1.270,00 15.240,00
Finas lam, a
gquente 1/4 kg 190 31,75 6.032,50 72.390,00
TUR0S
Aco c/BGostura @
1/2 x 1,5 mm kg 345 50,00 Pérsico Pizami- :
glio - SP 17.250,00 207.000,00
Ago co/Costura ¢f
1.,1/4 x 1.2 mm kg 518 37,50 19.425,00 233.100,00
Aco c¢/Costura @
1.3/8 x 1.5 mm kg 518 37,50 19.425,00 233,100,00
Ago c/Costura ¢
1.1/2 x 1.5 mm kg 691 37,50 25,912,50 310.950,00




CORTINAGZ0 DA TABELA IV,1

12

DISPENDIC. . CZ$

DISCRIMINACEO U QUANT, PCO, UNIT, FORNECEDOR
CIF
MENSAL : )(gzgl MENSAL ANUAL

Ago ¢/Costura ¢
1.5/8 x 1.5 mu kg 2.592 37550 Pergino Pizaimi

glio - SP 97.200,00 | 1.166.400,00
Aco ¢/Costura ¢
1.3/4 x 1,5 mm kg 1,037 37,50 38.887,50 466.650,00
Ago c/Costura &
1.7/8 x 1.5 mm kg 1,037 37,50 38.887,50 466,650,00
Ago ¢/Costura ¢f
2 x 1.5 mm kg 518 37,50 19,425,00 233,100,00
igo e¢/Costurz ¢
2.1/4 x 1,5 mm kg 320 37,50 12,000,00 144.000,00
Ago ¢/Coatura ¢
2, 1/2 x 15 mm kg 864 37,50 32,400,00 388,800,00
Ago ¢/Cogtura ¢
3x 1.5 mm kg 173 37450 6.487,50 77.859,00
Ago ¢/Costura ¢f
2.1/2 x 1,5 mm kg 173 37,50 6.487,50 77.850,00
GASES E OUTROS
MATERTAIS DE SOLDA 150,062, 50 1,800, 750,00
Acetileno kg 270 67,50 Diversos - Iocal 18,225,00 218.700,00
Oxigénio kg 250 145,00 Diversos - local 36,250,00 435.000,00
Argbnio ou Gds Car
bono kg 540 8,75 Diversos - local 4.725,00 56,700,00
Arame de ferro co-
breado kg 600 40,50 Diversos - Local 24.300,00 291,600,00




L3
CONTINUAGEO DA TABELA IV,1
PREGO :

DISCRININAGED v | quane. | unIT, (OIF) FORNECEDOR DISPENDIO - Cz¢

MENSAL CZ$ MENSAL ANUAL
Arame 0,8 mm p/ Solda
Mig kg 750 77,50 Diverscs - Iloczl 58¢125,00 697.500,00
Zletrodos Diversoes kg 90 93,75 Diversos - loczl 8.437,50 101,.250,00
MATERIAL DE EMBALAGEM 217.0 0]0) 2,364,564,00
Sacos de Polietileno u 1.500 3,25 Diversos -~ NE 4,875,00 58,.500,00
Fitas de Arguear de
1/2» g 340 68,75 Diversos - SP 234 375,00 280.500,00
Selos de Ago kg g 134,37 Diversos - SP 1.209,37 14.512,50
Ripas de Nadeira dz 120 96,75 Diverscs - Iocal 11,610,00 139.320,00
Etiquetas de Tdentifi
cagao ml 5 375,00 Prakolar - SP 1.875,00 22,500,00
Avame Galvanizado 16 | ke 300 50,00 Diversos — NE 15,000,00 180.000,00
Buchas kg 210 18,75 Diversos -~ Iocal 39.375,00 47.,250,00
TINTAS E VERNIZES 185, 747,50 2,228,970,00
Oxide de Ferro g1 15 350,00 Diversos - NE 5 250500 £3.000,00
Verniz Carriage Secaw
gem ao Ar gl 20 1.875,00 Polidura - SP 37.50C,00 450,000,0C
Dissolvente~Thinner t 5 5¢937,50 Diversos ~ KE 29.687,50 356.250,00
Quantil Cinza-Claro gl 5 412,50 Polidura - 5P 2.062,50 24,750,00
Preto Chassis gl 5 6.050,00 B, Vernizes S/A

SP 30.250,00 363.000,00

Sabao em pd tb 1 27.300,00 Folidura - SP 27 300,00 327.600,00
Preto Enrugante Fosco | tb 4 1.940,00 E. Vernizes -~ SP 7.760,00 93.120,00
Primer Cinza - 408 gl 35 1.312,50 B, Vernizes -~ SP 45,937,50 551.250,00




CONTINUAGZ0 DA TABELA IV,1

14

DISPENDIO - CZ8

=6 TINACS ATT ATIT 218
DISCRIMINAGSO U QUANT, f(’(cg }.?) UNIT, FORNECEDOR
MENSAL (czt) MENSAL ANUAL

JLE0S, GRAXAS E IU-
RIFICANTES 11,081,25 132 00
(§leo Soluvel tb 3 1,093,75 Local 3.281,25 39.375,00
§leo Iubrificante tb 1 7.800,00 Local 7.800,00 93,600,00
o - 2.498.490,50 29,981, 886,00

TOTAL




15

4,2, OUTRCS INSUMOS
4.2.1, Energia Elétrica

A Eppresa receberd energia elétrica diretamente da rede distribuidora, em 13,800
volts, transformando-a de acordo com 03 potenciais requeridos em suas dependéncia de fa-
bricagao, De acordo com a sua poténcia instalada e a necessidade de iluminagao, a Em-
presa, trabalhando em plena capacidade de produgao, apresentara um consumo meédio mensal

de 42,840 Kwh, assim discriminadac

FORGA: 42,000 Ewh
Custo Mensal = Czd 11.183,00
Demanda w Qzd 21.723,00
TOTAL = Cz$ 32,906,00

ITUMINAGEO s 840 Kwh
Custo Mensal = Czd 2.226,00
CUSTO TOTAL MENSAL = Cz$ 35.132,00

CUSTO TOTAL ANUAL Cz$  421,584,00

1t



dos,

16

4.,2.2. fzua

4.2I3.

Zste insumo ¢ consumido apenas na higiene pessoal e no sistems de refrigeragso dos
equipamentes de solda existindo, neste caso, um processo de cireulacgao.

A Bmpresa, quundo utilizando a sua capacidade mdxima de produglo, apresentars um

3

consumo mensal de 293°, cujo dispéndio corresponderd a Cz$ 2,050,00. O dispéndio’ anual se

ra de Cz$ 24,600,00 (vinte e guatro mil e seiscentos cruzados).
Mao-de-Obra

Para atendimento das necessidades de mao-de-obra, a Empresa utilizard, em sua ple~

na capacidade de produgao, um total de 135 empregos.

Os dispéndios anuais relativos & mio-de-obra corresponderdo a Czf 8,301.600,00

(oito milhoes, trezentos e hum mil e seiscentos cruzados) assim relacionados:

TOTAL ANUAL IOS SALARIOS DE M30-DE-OBRA FIXA Czd 468,000,00
ENCARGOS SOCIAIS (50%4) Czf 234,000,00
TOTAL ANUAL DOS SALZRIOS DE MgQ.-DE.OBRA VARIAVEL cz$ 4.850,400,00
ENCARGOS SOCIAIS (50%) Cz$ 2.425,200,00
HONORZRIOS DA DIRETORIA Czd 300,000,00
ENCARGOS SOCIAIS (8%4) Oz 24 ,000,00

As Tebelas IV,2 e IV,3 digeriminam, especificamente, os valores acima congidera-


http://Ma0-.DE-.0BHA
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TABELA IV,2
PRIVIS20 DA MzO.DE.CBRA FIXA

l e T A
DISCRIMINAQEO | QUANTTDADE iiéég“iipﬁéﬁiﬁL T DISPeNDIO TOTAL - Czd
| | (028) | MENSAT ANUAL
DIRETORIA E 1 {_2 000,00 f 300,000,00
Socio Gerente f s | i 25.000,00 | 25.000,00 , 300,000,00
ADNINISTRAGEO GERAL ; 8 | i 39,000, 00 | 468,000,00
Contador L2 12,000,00 : 12,000,00 144,000,00
Fncarregado de Tesscal | 1 6,000, 00 | 6.000,00 | 72,000, 00
Taturista { g 6.000,00 f 6.000,00 ; 72.000,00
Secretiria-Datildgrafa | | 4,000,00 | 4,000,00 : 48,000,00
Auxilisr de Contabilidade | 1 4.,000,00 i 4.000,00 ; 48,000,00
Continuo X 2.000,00 | 2.000,00 24,000,00
Vigia 2 2,500, 00 | 2,500,00 60.000,00
TOTAL 9 r | 64.000,00 768,000, 00




TABELA IV, 3

PREVIS30 DA NEO-DE-OBRA VARIAVEL
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SALARIC MENSAL

DISPENDIO TOTAL

DISCRIMINAGSO NUANTIDADE v iy
(Cz8) MENSAL ANUAL
ADNMINISTRAGZO DE IPRODUGRO L 25,000,00 300,000,00
Gerente Industrial 3 25,000,00 25.000,00 300.000,00
SETOR DE FUNDIGZO 49 173.000,00 2,076,000,00
Encarregado 1 15,000,00 15.000,00 180.000,00
Torneiros 3 9.000,00 27.000,00 324,000,00
Moldadores 9 4,000,00 36.,000,00 432,000,00
Auxilizdores 18 2,500,00 45,000,00 540,000,00
Operadoresg de Shell Noulding ) 4,000,00 24 ,000,00 288,000,00
Auxiliar de Shell Moulding 4 2.500,00 10,000,00 120.000,00
Ayuxiliares Gerais 8 2.000,00 16.000,00 192,000,00
SETOR DE MECANWICA 36 110,700,00 1,328,400,00
Bncarregado i ] 15.000,00 15.000,00 180,000,00
Operador de Guilhotina 1 2.800,00 2.800,00 33.600,00
Operzdor de Serras e FPrensas
de Corte 2 2,800,00 5.600,00 67.200,00
Operador de Estamparia 1 4,000,00 4,000,00 48.000,00
Operador de Prensa HExcéntrica 13 2,800,00 36.400,00 436,800,00
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CONTINUACZO DA TABELA IV,3
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SALARIO MENSAL

DISPENDIO TOTLL = Czd
"PER CAPITA" N
DISCRININAGEO QUANTIDADE | - on OAPITA
e MENSAL ANUAL
SETOR DE RECEPGZO, CONTROLE DE MA
TERIAIS E AIMOXARIFADO 2 6,000,00 72.000,00
Almoxarife 1 4.,000,00 4,000,00 48.000,00
Auxiliar 1 2.000,00 2,000,00 24.000,00
SETOR DE EMBALAGEM E EXPEDICXO 4 10, 500,00 126,000,00
Encarregado 1 4,000,00 4.000,00 48.000,00
Embalador 1 2.500,00 2,500,00 30.000,00
Auxilisr 2 2.000,00 4.,000,00 48,000,00
TOTAL 108 - 404, 200,00 4,850,400,00




CAPITUIO V
MERCADC
O objetivo social da empresa serd a fabricagao de pegas fundidas (tornos de ban
cada e pegas industriais sob encomenda) tubos de escapamento e conjunto de silenciadores,
0 faturamento anual estd previsto em Cz$ 101.919,000,00. O valor da produgdo
de pecas estd estimado em Cz$ 31.582.824,00, ou seja, T7,5% da producso da Empresaz.
Quanto ao territdrio de vendas, a Empress pretende cobrir toda a Regizo Nor-

degtina do Pals.

5.1, MERCADO DE FUNDIDOS

5.1l.1. Congideragoes Gerais
Bxiste, no Nordeste, um mercado potencial de fundidos, bastsnte aprecidvel, em
decorréncia dos progromas de investimentos governamentais e bem como das expectativas
das empresas regionais em expandir suas atividades. Atualmente, devide & caréncia de
oferta interna regional, frente a uma demanda em exXpansio, a regifo se caracteriza co

.~

mo importadora de pecas fundidas de outras areas do Pais, notadamente da regifioc Cen-

ro-oul.



22

5.1.2, Quantificagao da Demanda

Segundo a SUDENE - Superintendencia do Desenvolvimento do Nordeste ~ a demanda re
gional de pecas fundidas em 1990, atingird o volume de 114,220 toneladas de pegas acaba-
das, sendo gue desse total 103,090 toneladas correspondem 2 demanda de fundidos de ferro

e o restante de pecas de ago e nao-ferrosos.,

A capacidade da produgao regional de fundidos de ferro esta quentificada em ...

13.350 toneladas/ano, apresentando, portonto, um déficit de 89.740 toneladas/anoc.

A Tgbela V.1 demonstra o comportamento da demanda e da produgaoc regional de fun

didos, segundo o0g prinecipais produtos,.



TABEILA V,1
DEMANDA B TPRCDUGXO DE FUNDIDOS NO NORDESTE EM 1980/TONELADAS/ANO DE PECAS ACABADAS

DEMANDA 1980 ‘CAPA”IDﬂDE BXPANDIDA DEFICIT
PEGAS JACO E NXO | | ACO E NXO AGO E NXO
FERRO  [FERROSOS FERRO | FERROSOS PERRO FERROSOS

Mat, de Transporte 5,610 1:530 220 - 5« 330 1.530
Blocos e Cab. 4,090 30 - - 4,090 30
Ag, e Rodovidrio 1,190 540 580 - 610 540
Mag, MecZnica Pesada 20, 600 3.270 1.490 23 64360 1.267
laq. Macanics Leve 7.850 1.290 9,060 6,210 11,540 3.460
Maquina Aparelho Elétri ‘

co 600 30 s & 600 30
Tuhos 37o 67O ¢ i e b 37. 57‘? i e
Conexdes 5.380 80 300 - 5.080 | 80
Valvula Reg. Aime 1.550 1.620 ‘ 160 10 1.370 1.610
Lingoteiras 11,400 - 590 - | 10.810 ”
Cilindros de Lami 1,600 590 : s - 1.600 590
Corpos Moedores 1,820 e f e - 1.820 =
Desgaste - 1.480 - - - 1.480
Perramental 30 40 | - - 30 | 40
Sanitirios 300 - ; - _ - : 300 - -
Diversos 3.400 630 | 930 65 2.470 565
TOTAL 103.090 11,130 13,350 6,308 89,740 11,222

FONTE: SUDENE/Assessoria de Industria e Comédrcio - DivisZo de Coméreio
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5,1.3. Produgao da Empresz em Relacso 2 Demenda Hegional
A Empresa produzira, anualmente, 649,2 toneladas de pecas fundidas em Ferro, A Tabe-
la V.2, a seguir, demonstra a produgao previgsta, segundo a sua linha de produtos.

TABELA ¥ =D
PREVISAO DA FRODUGCXO DE FUNDIDOS

PESO UNITL FRODUGXO PESO DA PRODUGH0 TOTAL (xg)
DISCRININAGZO RIO (kg) FISICA
{ MENSAL MBS ANO

Torno de Bancada n? 0 l 2,90 80 232 2.784
nt 1 i 4,50 105 472 5,664
ne 2 i 8,50 210 1,785 21,420
n? 3 B > 265 3,114 37.365
n? 4 | 15,60 660 10,296 123,552
n® 5 | 20,00 700 14,000 168,000
ne 6 | 26,00 400 10,400 124,800
ne 7 | 32,00 185 5.920 71.040
n? 8 36,00 80 2,880 34.560
TOTAL - 2,200 49,099 589,185

PECAS INDUSTRIAIS S0B ENCO-
MENDA 1 s = 5,000 60,000
TOTAL o - 54,099 ! 649,185

]
Pode-ge observar que a Empresa produzirs apenas 0,6% do consumo regional, ou seja,
- . r . . . .
0,7% da demanda disponivel, considerundo-se o deficit estabelecido parz o ano de 1980, estimado em
89,740 toneladas, conforme os dados visualizados na Tabela V,1
;]



5.1.4. Conclusodes
0 empreendimento torna-se bastente exeguivel em relagdo & existéncia de um amplo mer
cado com excelentles perspectivas de comercializagio, se considerados ainda os seguintes

aspectos:

a) a versatilidade dos equipamentos utilizados nesse setor de atividade industrial,
0 gqual, sem alteragao nenhuma nas suzs instalagdes ou investimentos, poderd pro-
duzir ums variada goma de produtos, de acordo com as conveniéncias do mercado.

b) existe 0tima perspectiva para a Empresa, no que diz respeito a ferragens, lingo-
teiras, ecilindros de laminagao e corpos moedores cujo "deficit" de produgac in-
terna regional girara em torne de 14,230 toneladas em 1990 (Ver Tabela V.1l),

c) a Empresa poders atingir, tambem, outras dreas de vendas, que apresentam uma
faixe de mercado bastante aprecidvel, como seja o mercado da regifo Centro-Sul
do Pais.

‘5.2, MERCADC DE CONJUNTOS SILENCTADORES E TUROS

502.1. Congideragoes Preliminares

O objetivo social da Bmpresa sera a fabricagao de pecas componentes do conjunto si-

lenciador para veiculos automotores, abrangendo toda a linha nacional,



0 "conjunto silenciador" visa, basicamente, reduzir o nivel de xrufdo do motor, agin
do como um complemento basico e necessario ao mesmo, de tal forma "balanceado" que a tri-
logia velocidade dos gases, pressao e ltemperatura dos mesmos tenha uma faixa de trabalho
campativel com 0 maximo rendimento dentre dos decibeis convencionais. Um conjunto de
filtrog interncs adequadamente projetado ird assegurar um fluxo de gases a uma velecida-
de ajustada, de forma gue o motor terd sua operagao a uma temperatura em torno de 769C,

ou seja, a temperatura ideal que assegura uma volatizagao perfeita do combustivel,

Normalmenta, o "conjunto silenciador" ou "sistema de escapamento" wvaria de acordo

com a natureza do vefculo, ou seja, os utilitérios, veiculos de passeio e tratores,
0 "eonjunto silenciador" e composto das seguintes pegas, segundo a sua natureza:

a) Conjunto silenciador para utilitdrios: tubos de safda do motor, silenciador e

tubo terminal,

b) Conjunto silenciador para vefculos de passeiog: tubo de safda do mo tor, abafa-

dor intermedidrio, tubo intermedidrio e silenciador traseiro,
c¢) Conjunto silenciazdor para tratores: silenciogso.

As pecgas acima referidas geralmente apresentam as seguintes caractersticas téeni-

cag de procugaos



a)

b)

Tubo de safda do motor: normslmente produzido em tubo de ago SiE 1,008/10 com
costurz e diZmetros externos variaveis de 1.5/8" a 3.1/2", conm espessura de
1,50mm a 2,20mm, de acordo com o tipo de veiculo, curvadcs nos virios raios

necessarios para acompanhar a conformagao inferior da carroceria e flange es-
tampida e soldada em sua parte inicial, para fixagao 4o mesmo a0 bloco de mo-

tor ou coletor de exaustio,

Abafador intermedisrio ou silenciador: bagicamente, sezuenm guatro linhas dis-
tintas de produgao, ou seja: estampadas (fechamento caldeado ~ou por solda
por costura), OVAIS (fechados por recravamento longitudinal e tampas debluadas
ou por caldeamento por chama oxi-acetilénica), redondes (fechados por recrava-
mento e tampas debluadas, exceios aqueles destinados a veiculos pesados, que
sao produzidog em chapa 16 e 14, que s3o fachadog lingitudinzglmente por solda
por costura e tem suas tampas externas caldeadas) e tubulares {cujos exiremos
s20 conificados em prensa excéntrica e ferraments especial para reducaoc do seu

difmetro).



c) Tubo terminal: também produzido em tubo de ago SAE 1,008/10, com cogtura e dif-
metros externos variaveis de 1.5/8" a 3.1/2", curvados de acordo com o contormo

dos veiculos, com suportes ou bragadeiras de fixagio conforme necessidade.

Face a variada gama de vefculos atualmente existentes no Pals, e fulta de conscien
tizagso do consumidor, existe um mercado muito diversificado de vecas, em fungiZo dos seguintes

agpectos:

19) - Tnexisténcia de uma padronizagao na utilizacao desses componentes nas diver—
sag linhag de veiculos, congiderando que os projetos iniciais visam, - prin-
cipalmente, adaptar o "eonjunto silenciador" as caracteristicas de projeto

de carroceria e chassis do proprio veiculo,

22) - NHos veliculos de motor traseiro, onde ¢ silenciador € montado diretamente nos
tubos de exaustao de gases do motor, ou por flanges na prdpria carcaga do mo
tox, nﬁo 830 utilizados outros componentes normais e outros tipos de velcu-
los.

322 . Com o natural desgaste e sua conseguente substituigao, as pegas de reposigao
2s vezes nao seguem as caracteristicas inicizis, ocorrendo mudangas na sua

utilizagao, devido aos seguintes fatores:

a) "personalizagao" do veiculo, em funcio do usuario mesmo erm detrimento do
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nivel de rufdo ¢ estética,

b) Objetivando maior economia na reposigao da pega original desgastada, 0 usu-
#o . £ . >
ario, normalmente, opta por adaptagoes existentes no. mexrcado com preauizo,
inclusive no rendimentc do motor, com maior aguecimento e aumento de consu-

mo.

5.2.2, NMimero de Veficulos Licenciados no Nordegte

A Tabela a seguir demonstra o evolugao do ntmero de veiculos na Tregifio nordestina,

no periocdo compreendido de 1960 a 1985,

Observa-se gque, durante o periodo 1984/1985, a regizo apresentou um acentuado in-
cremento na suz frota circulante, demonstrando um acréscimo na ordem de 53,0%. O cresci-
mento observade no periodo 1960/1975 correspondeun a 465,04, apresentando um crescimento mé
dio anual equivalente a 31,0%: Tal comportamento se justifica pela implantagazo da indis-

tria automobili{stica nacional e melhoria de padrac do poder aquisitivo da populagdo, soma-

do, ainda, 4z facilidades creditfcias estimuladas pelo Governo Federal,


http://estim.ula.das

TABRETA

NOMERC IE VEICUIOS A MYTOR LICENCIADOS -~ NORDESTE - PERIODC 1960/1985

| ANOS
ESTADOS :

1960 1970 t 1980 1984 1985

MARANHZO 1,222 3,128 11,080 14,772 23.299
PTAUT 927 2,398 | 8,984 16,188 23.994
CEARS 54752 20.501 | 41,985 59,436 86.062
RTO CRANDE DO KORTE 1.987 6,495 19,138 24.155 33.271
PARATBA | 3.21 9.120 20,449 31,160 46,116
PERNAMBUCO | 14.270 27.384 87.907 i 110,020 168,915
ATAGOAS 2,786 3.458 16,172 | 24,359 35.779
SERGIPE | 1,004 4,956 11,301 15.777 25,965
BATTA 9,771 30,462 | 90.261 99.926 160,599
TOTAL 40,840 107.902 309.277 395.793 604,000

IBGE ~ Instituto Brasileiro de Geografia e Estatistica
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5e2.3. Metodologia
Para a determinagao da démanda regional dos produtos a serem industrializados pela
Bopresa, foi estabelecido o seguinte critério:
a) Mimero total de velculos existentes.
b) Mimerc de componentes do "sistemn de escapamento! sujeitos & substituigSo anual.
Rumero Total de Veiculos Existentes

Como foi obgervado anteriormente, a frotas de veiculos auto-motores, na rezifo nor-
destina, apresentou um crescimento médio anual durante o perfodo 1960,/1985, na ordem de
31,0%.

Todavia, procurendo estabelecer uma previsao mais cautelosa sobre a evolugso da de-
menda regional, estabeleceu-se um indice de crescimento médio anual para a projegzo do nu

ro de veficulos até 1981, correspcndente a 10,07 (dez por cento).

Tal posigac nZo distorcera esse estudo preliminar sobre a potencialidade de vendag,

3 Bova St 4 P « e =k
muito pelo contrarioc, assegurara, a0 mesmo, uma margem de geguranga bostante ampla,



PREVISKO DO WOIERO DE VEICUIOS NO NORDESTE - PERIODO 1985 - 88/01
ANOS TOTAL DE VEICUIOS

AO8D | ae s suwn im0 o 40 FAES b8 RpSE RS BT TR s w R desinsbs D000
AGOE  sosgsabarnssinnmest s besesnvnrenessravsweserassny OS24
L1989 a0 wensoman waen i s v be s ne es be nons seessows vevuss  Bods 316
1990 sresessssssvsesnsssssssasssesesssesessenrsssnvss I12sT47
1991 secesscscsessccscrssccnssssssennssosvescacssessssle070,000



Mmero de Componentes do “"Sistema de Egcapamento™ Sujeitos a Substituigao
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R . ) " ~ 7
Com base na propria experiencis no setor de fabricaglo desses procdutos, pode-ge ado-

tar os seguintes coeficientes técnicos médios de reposigao anual:

Tubog de BECaDAMENTO ewrsssissavsvnsass @y30

Conjuntos Silenciadores sseevesesrvsess 0590

Vale ressaliar que esses Indices considerados sf@o, ainda, extremamentie conservadores

para que também a projegio da demanda nZfo sofra nenhuma sombra de exagerado otimismo,

5¢e2.4. Quantificac3o da Demanda de Conjuntos Silenciazdores

¢ Tubo

Com base na metcdologia utilizada, a demanda total regional de pegag industrializa-

das pela Empresa, apressnta-se da s

eguinte forma:

DISCRIMINAGXO

COEFICIENTE THQ
RICO DE REPOSI-

MERO DE VEICUIOS EXISTENTES

TOTAL DA DEMANTA REGIONAL

i

CXO ANUAL 1989 1090 1991 1989 1990 | 1961

TUBCS DEESCEAMENTO 0,30 864.316 | 972,474 | 1,070,000 265.295 | 291,824 | 321,000
CONJ, SILENCIADORES 0,90 884.316 | 972.474 | 1.070.000 795.884 1 875,472 ! 963,000
TOTAL 1,061,170 1,167,296 1,284,000
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5245, Produgzo da Empresa em Relagao & Demanda Regional

Com base nas consideragdes anteriores, o Tabela a seguir demonstra o com-

portamento da produgdo prevista pelo Projeto, em relacao a demsmda regional.

T I B ;
?m;}UgKO DfJ.Ll’ ‘aI‘sTDA'L RMGIO}I:LL
o T A OO
DISCRIMINAQXO ANUAL 1989 1950 1091
QUARTIDABE % QUANTIDADE % QUANTIDADE %
TUBOS DE ESCAPANENT 14,400 265.295 594 291,824 4,9 321,000 4,5
0ONJ, SILENCIADORES 26,400 795,884 3,3 875.472 3,0 963.000 207
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5.3, CONCIUSOES

0 emprecndimento torna-se bhastonte exequivel em relacio 2 existéneia de um am
q' —

plo mercadc com otimas perspectivas de comercializagao, se congiderados os seguintes aspectos:
a) A capacidade de produgao da Empresa, em relagao 2 demanda regional estima-
da para os prdximos anos, 6 2 seguinte:
1989 = 8,7
1990 = 7,9
1991 = 7,2
b) Deve-gse resszaltar, ainda, o versatilidade do equipamento utilizado nesse
tipo de produgao, o qual, sem alteragzo nas suas instalagOes ou investi-

-

mentogs, fabrica uma variada gama de produtos, como seja:  estruturas me-
talicas, equipamentlos agricolas, postes parz iluminagao, lumindrias, ca-
taventos e cutros artigos do préprio ramo de auto-pecgas,

¢) Outrogsim, € vdlido lembrar, aindz, gque os Indices utilizados quanto a0

potencial do mercado, foram bastunte conservadores, objetivando total ga

reantia no sucesso 4o empreendimento.



CAPTTUIO VI
IOCALIZAGHO
6.1, AREA INDUSTRIAL

A Empresa sera implantada na cidade de Campina Grande, Egtado da Paraiba,

6,2, RAZOES FUNDANMINTAIS PARA A BSCOLHA DA IOCALIZACXO

Foram diversas as vantagens gque justificaram a localizagao do empreendimen-~

to, podendo-se enumerar as seguintes:

a) Proximidade dos Centros Consumidores.
b) Disponibilidade de Transportes
. Rodovidrio
+ Ferroviario
o Maritimo/Aéreo
¢) Disponibilidade de Energia Elétrica
d) Disponibilidade de fzua
e) Sistema de Telecomunicagoes
f) Digponibilidade de Mao-de-Obra
g) Rede Banciria



h) Servigo Comunitario
i) Bstrutura Industrial

j) Incentivos Piscais
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CAPITUIO VII
PROCESSC DE PROIUGNO
7.1, FUNDIGZO

7. 1. l. Mao

Neste processo sao gquebrados os lingotes de ferro guza e carregados até o for-
no. Apds a fusio, s30 vazados em panelas onde s30 adicionados ligas e inoculentes. Apds

esta operagio, o material fundente € escorificade e transportado até as caixas moldadas,
Telse2, Moldagem
a) Areia Sintétice

Inicialmente, a areia é preparada com aglomerantes no misturader. 4pls a mig
tura, a areia preparada € transportada para a adrea de moldagem onde € moldade nas cai-
xag, conforme os modelos., Retirados os modelog das caixas e se efetuando o seu fecha-
mento, o material fundente € vazado, Depois destz etapa as caixas s80 desmoldadas e as
pecas fundidas sao retiradas, onde passam por um processc de limpeza, retirando-se o}
excesso de areia, TFrocede-se, ent2o, a uma inspegao visual das pecas fundidas, depois,
a gquebra do canal das pegas, transportando-as para a fase de rebarbagzo, onde s3o esme-

rilhadas e, finalmente, transportadas para a uginagem,
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b) Shell-loulding

7.2, USINAGEM

As placas modelo g@o montadas na maquina de Shell-Mulding e basculadas com
areia de Shell. Em seguida, se processa a queima da areia na placa modelo,e, apds a
queima, a areia € desmoldada da placa em forma de casca, Apds esta fase, a casca &
colada, formando um molde; a2 seguir, a casca-placa ¢ transportada para a area de mol
dagem para ser vazada com material fundenbe, Apds esta operagao o excegso de zreia
€ retirado das pegas e efetuada a quebrg de canal, transportando-as para 0 setor de
rebarbagac. Depois do procesaso de rebarbacao, as pegas sdo transportadas para og se

tores de usinagem e montagem,

e2.1,: Tomrnt

As pecas gao fixadas na placa e torneadas de acordo com o desenho, expen-—
pec y SXD

cionzndo-se as medidag.

Te2e2s Plaina

As pegas sao fixadas na plaina e plainadas conforme os desenhos, expengio-

nando-se ag medidas,

Te2+s36 Puradeira

As pegas sado furadas com brocas nas medidas de acordo com ¢ desenho ou dig

positivo,


http://cionando-.se

Te2e4s Montagem

Nesta operagao as pegas e componentes sSo0 montados, formando conjunto, de
acorde com o desenho, ApOs a montagem passam por uma inspegdo funcional, Se necessdario,

0g mesmos sao pintados, conforme o maberial especificado.
7e3. METAIURGICA
7+3+1l. Matérias-Primas

As matérias-primas basicas utilizadas nesse tipo de indistria, constituen-
~ge de chapa de bitolas diversas, varidveis de 1/4" ao n? 24, tubos de ago com costura
de ¢ a 1/2" a 3.1/2" e materiais de solda, ou seja, gases {oxigénio, acetileno e argdnio)
arame cobreade e vergalhdes de latBo. Com outros insumos s20 utilizados, além das maté-
rias desongraxontes e de limpeza, tintas e vernizes diversos, conforme o tipo de acabamen

to.

As matérias-primas acima selecionadas apresentam as seguintes caracteristi-

a) Chapas - em sua maioria, aggo utilizadas chapas laminadas a frio, recozi-
das, brancas, com largura padrac de usina em torno de 1,10m, po
dendo geu ecoeficiente de carbono variar de SAE 1,005/1.020,
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b) Tubos - em ago perfilado, costurado e normalizado para eliminar tensdes
e pogsibilitar curvas sem ruptura; s20 usados de acordo com asg
especificagdes dos veiculos a gue se degtinam, com espessuras
de paredes de 1,20 (Chapa 18) e 1,50 (Chapa 16).

c¢) Materiais de Solda - distribuido nos diversos setores da Fibrica, por ca
nalizagao feita com tubos sem costura, resistentes a alta pres-
s20 e alimentada por central externa de oxi-acetileno, com exce
gao do arpdnio, gue sera recebido em cilindros apropriados de

diversas capacidades, conforme consumo previsto,

T+3.2. Processo Produtivo

0 processo produtive desse ramo industrial consiste, basicamente, na estam-
paria. Excetuondo-ge as curvadeiras de tubos, cujo prineipio peculiar € a hidrdulica,
todos ¢s demais equipamentos se situam na faixa de repuxos, dobras e cortes, por cizalhg
mento,

Fabricagao de Tubos - Recebidos e estocados em barras de 6 metros, 0s mesmos tém, como
primeira operag&o, o corte no comprimente adequado ac componente
gue se vai produzir, o qual é efetuadc até o @ de 2.1/2" em pren-
sas excéntricas equipadas com ferramentas e facas especiais: para

¢ superiores a 2.1/2", utiliza-se gerras circulares especiais com
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discos em Ago Rapido. Apds essa operagao, fixando em morsa Com mMOT-
dentes especiais é feita a expansfo de um dos extremos do tubo, A pe
ca segue, entio, pars as curvadeiras, que darso, a mesma, ¢ contorno
e os raios programados. No caso de se tratar de tubos que tenham
flenges ou suportes, eles irao para os setores de solda elétrica ou
oxi-acetilénica, Como ultima operagso em maguina, serdo estampados
08 rasgos a 120 graus, 0s quals agsegurarao o aperto de fixagso a gser
dado pela abragadeira, na ocasizo da montagem do conjunto no vefculo,
Seguem~ge depois a calibragem das pegas nos regpectivos gabarigtos,

limpeza e envernizamento, como operagao finsl de fabricacgio,

Pabricagzo dos Silenciadores -~ Recebidas e estocadas ne almoxarifado de matérias-primas, as cha-
pas tém, como primeira operagao, corte e recorte, para formagao dos
blanks de cada componente, No casoc dos componentss interncs, como
seja, separadores, muflas e filtros constituldos por ecilindros per-
furados, estes blanks seguirac pela estamparia, passande pelas di-
versas prensas excéntricas, designadas com ferramental adequado, de
acordo com 0 processo produtivp de cada componente, No caso de caw
pas ou corpos externos, os mesmos, depois de "batidos" para possibi-
litar grafaemento ou solda por costura, tais pegas ser2o calandradas,

ponteadas pgra assegurar a constancia do difmetro externo, grafados



ou costurados em magquinas de soldes por costurz. Em caso de gilen-
ciador oval, nesta fase do processo industrial sers dado o formato
adequado por operagao de prensagem. 4Apos fechado o corpo, proce~
der-ge~d, por operagdcs de solda a ponto, NIG ou oxi-acetilénica,

& formagao dos subconjuntos e sus montagem no corpo do silenciador.
Proceder~se-a, entio, em prensa especial, a abertura das bocas do
corpo externo com o raio adequado, montando-se, em cada extremo, a
sua tampa de fechamento correspondente, parza fechamento por recra-
vamentic em maguwinas especiais, solda por costurc ou caldeamenio, no
casc de se tratar de silenciador pesado, ou seja, confeccionado en
chapa a partir de 16; Vier3o, entso, as operagoes de calibragem
dog tubos de entrada e safda dos gases, desengraxamento, limpeza e

pintura dog conjuntog, conforme especificacao,
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CAPITUIO VIII

INVESTIMENTO DO PROJETO

Para implantagao do Empreendimento, serao necesgsarios recursos financeiros

no valor de Czf 33.121.300,00 (trinta e trés milhGes, cento e vinte e um mil, trezentcs e trinta

cruzados).,

As inversoes fixas correspondem a 19.096.293,00 ou seja, 57.7% do valor to-
tal do projeto, O capital de trabalho esta estimeda em Cz$ 14.025.037,00 (quatorze milhdes, vinte e

cinco mil e trinta e sete cruzados).

A Tebela VIII,1 demonstra discriminadamente, as inverstes totais do empreen-

A

dimento.



TABELA VIIT,1
INVESTIMENTO DO PRCJETO

45

DISCRIMINAGXO

BASE DA ESTIMATIVA

VAIOR - Czd

1. INVERSOZES PIXAS

1.1,
1.2.
1.3,
1l.4.
1.5
1.6,
1.7,

1.8,

Terreno

Obras preliminsres

Bdificagles principais e secundarias
Maquinas e Equipamentos Adquiridos
Maguinas e Equipamentos a adquirir
Sub-estagao

Vefculo mdveis e utensiliocs

Degpesas de Organizacao e Administra-

¢cao durante a Implantagio do Projeto

CAPITAT, DE TRAB.ALHO

Valecr Venal

Qrcamento

Orgamento
Tabela VIII,2
Tabela VIII,3
Or¢amento
Tabela VIII,4

Tabela VIII,5

Tabela VIII.6

19,096,293,00
600,000, 00

250.000,00
5,280,000,00
7.051, 550,00
44669,950,00

280,000,00

751.792,50

213.000,00

14,025,037,00

TCTAL

T

33.121.330,00C




TABELA VIII,2
MLQUINAS E EQUIPANZNTOS ADQUIRIDOS
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DISCRIMINAGXO

LAY-OUT W€

QUANT,

TOTAL

DE HP

VAIOR .. Cz8

UNITARIO

TOTAL

MAQUINAS
Prensa Excéntrica de 25t marca PEICPLAS,
com curso do martelo de 60mm, Distincia
entre mesa e martelo 310 mm, Mesa de 475
x 400mm, ZEquipada com motor de 3HP,,,

Prensa BExcentrica especial de 30 t mar-
ca RICETTI, eguip. com motor de 3 HP,....
Prensa Excentrica de 40t marca RICETTI,
curso de martelo 70mm, distancia entre

mesa e martelo 320mm, Mesa de 620 x 460
mm, Equipada com motor de 4 HP ,.eececes

Prensa Excéntrica marca RICETTI de 100t
em corpo de ferro fundide, curso do mar
tele 120mm, mesa de 900 x 700mm, distén
cia da mesa ao martelo 365mm, Equipada

gom motox e 1 HE' .. v.vemwiisseeess susess

Curvadeira de Tubos de 2,1/2" marca FEVA
com parede zutomstica com cap. de curvas
até 3609, raoio de 12", acoplada com mo-
tor de 4 HP, Acompanha espigas, escorre-
gadores, mordentes e roldanas p/diversos

32

29) 30 e3l.

33

42

r N .
dlametmerm—os CIE I A I I O A A ]

2y, 098, Ty
24, 25, 26,
27, & 28,

10

295,000,00

300.000,00

300,000, 00

600,000,00

6.823.500,00

2,360.000,00

.300,000,00

765.000,00

300.000,00

600,000,00




CONTINUA DA TABELA VIII,2

T0TAL DE

DISCRIMINACZXO LAY.0UT VAIOR . Cz$
Ne HP
UNITARIO TOTAL

MAQUINAS

Calandra marcs BRONBERG, com 1lm de largu~

ra, aclionmmendo MmanGal ssserormvniscsvens 47 - 234,000,00 234.000,00
Torno marca IMOR 420, de 2,5m entre pon-

tas, equip. ¢/luneta mdvel fixa, ponto gi

ratorio, torre gquadrade, placas lisas de

3 e 4 castanhas, com motor de 7,5 HP,.... 54 i % 537.000,00 577.000,00
Torno mecanico marca NARDINO 300 CCI n®

HB.307, com motor de 78 HP jeecssesnsses 52 T:5 380,000,00 380.000,00
Guilhotina marca NIWION, de 2mm c¢/compri-

mento de 1.230mm, eguip. c¢/motor de 4 HP 48 4 195,000,00 195,.00,00
Puradeira de coluna marca FUNDOYA c/mesa

regulavel, morsa giratdéria até 3602 e cas

tanhas de aperto, equip. c¢/mandeil jacops

chaves correspcdentes e motor de 2 HP ,.. 58 2 176,000,00 176.000,00
Plaina limadora marca ZOCCL, 800mm com mg

s8a ranhurada, morsa de fixagao ”1“dtor1a,

regulada até 1802, Equip. ¢/motor de 3 HP 50 3 286,000,00 286,000,00
Plaina limadorz marca MPA, curso até 800

s cOlm HmOYOP de 3 HP s.snissdinevsiasasan 49 3 340,000,00 340,000,00
Miguina de Solda elsétrica, merca TRASNOL

de 250 amperes MONOFASICA sessvessssassse 40 - 65.000,00 65.000,00




: TOMTAT, VAIOR - Cz$

DISCRIMINAGZO LaY-OUT N2 | QUANT,
DE HP

WITLRIO TOTAL

Maguina de Solda marca INELZA, de 250 am-
peres, monofisicz e com cabo, méscara e
terminais 41 3 - 65.000,C0 5.000,00
Compressor marca SCHULZ, com 2 e¢ilindros
pressao 150 libras, com motor de 1 HP ,, s 1 : 180,500,00 180, 500,00
EQUIPAMENTOS 228.,050,00
Ponteadeirs de 30 BWa cssssssssssseassans | 34y 355 36 5 - 32.800,00 164,000,00
2.250,00 6.750,00

L
{

ProteotoY pola B01l0as u eewiskines 65 we s oe e 37 & 38

Prateleira de TUbOS .essvesvoscosnsesssne - ] - 2,000,00 2,000,00
Votor com Bomba A'3ZUS seessesossesessres - 1 - 3¢ 500,00 3.500,00
Bancada PHABONOLODODDDOPDINGE P IO O BO YLD G g 4 et 5!600900 22¢¢OOJOO

i
N
i

m
WOTROE wow b balom areinm sin aid Bolhs e e ss sle e e ¥

2.,200,00 4,400,00
25,000,00 25,000,00

-
i

L
O

Conjunto Miq VI.252 com alimentadoX .eeee

TOTﬂL — - 81 - 2.051.550500




TABELA VIII,3

T A Y &
MAQUINAS =

QUIPAITZNTOS A ADQUIRIR

DISCRIMINACXO

LAY.OUT

Ne

QUANT,

TOTAL
DB

HP

FORNECEDOR

VAIOR - Cz#

UNITARIO

TOTAL

FTorno a ¢leo, sem cadinho, p/ferro
fundido e cinzento, nodular e suag
ligas, cap, de carga de até 1,200
kg., c/corridas continuas a cada 2
hora; temperatura de 1.400 4 c..ee
1,5002C; revestimento de tijolos
refratarios anti-acidos de 42 a
457 com dursbilidade media de 60
corridas, equip. com ventoinha, T
dutor, macarico de qgueima e motor
trifdsico de 15HP Marca UNIFUNDI,,

Forno a Oleo, paralelo, basculante
/eadinho, equip. c/ventoinha redu
tor, magarico, motor trifasico de
15 HF g/revestimento refratério,
c/cap. de carga de até 150kg e con
tinucs a cada 80 min. para fusao
de materisis nao-Fferrosos. Marca
UNIFUNDI

&2

15

UNIFUNDI - SP

UNIFUNDI .. SP

463.,000,00

285,000,00

463,000,00

285,000,00
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CONTINUAGAO DA TABELA VIII, 3
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DISCRININAGXO

LAY.0UT

i Ne
| N

|

QUAKNT,

}.
HY S

FORNECEDOR

VAIOR - Cz$

URITARIO TOTAL

Migturador de Areia ¢/facas agi
tadorag e 2 mds, rolam, axiais,
superdimengionados, cap., carga

de 150kg, c¢/ciclos operacionais
a 7 minutos, ¢ da panela 1,120x
400mm, motor elétrico trifdsico
de 4 HP, Peso aproximado de 650
Mares UNIFCNDI | .

i
kg

Forno Cubilot, cap. 3.000kg aco
plado c¢/motor de 3HF, patamar
de carga., Varca CORDETIRO

Maguina de Moldar de impacto e
compressac ¢/2 colunas e aciona
mento pneumgtico a uma pressao
de 80 1b/pl™, lubrificador auto
L i al Amont adial 3
matico, deslocamento radial do

cabegote e regulador de pressio,
dimensdes de caixa de moldar de
20" x 26", ciclo operacional g

cada 4 min, vibrador pneumdtico
de 3/4 e diametro do pistio
10" Marcs MJ‘L-Z}UI PEN

de

!
1

10

o

UNIFURDI -~ SP

OORDEIRO IKD, COMNM,
Prod, Met, Idimeira

MAQUIFEN ~ Arara

SP

168,000,00 336,000,00

310,000,00 620.000,00

143,000,0C0 143,000,00
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DISCRIMINAGIO

| LAY.0UT

ne

QUANT,

TOTAL

T
2

213

FORNECEDOR

VAIOR . Cz$

UNITARIO

TOTAL

Are jador de areia p/ recondiciong
mento e restituigaoc das catacte~
risticas f£isicas e quimicas da
mesma, montando s/rodas de pneu
¢/peneira de malha de 1"x1.1/2",
c/esteira continua de borracha
gintetica moldada e pentes de acgo
para evitar a passagem de residuos
de ferro. Ciclo de operagao de
10m“/h e equipado com motor de 2
HP, Marca MAQUIFEN

¥igq. de Shell Mulding ¢/Cacamba
simples, ¢/aquecimento por bicos
queimadores renovaveis de ago em |
inoxidavel e sistema de cura pro-
cegaado p/forno revestido interna-
mente, eguipado ¢/estufa a gis
GLP, prod, média de 40/60 ciclos
p/hora p/moldes de 650 x 600mm,
cap. de depdsito de areia 270 kg
ligpea CORDEIRQ

12

&AQUIFEN
Arerag - S0
Paulo

CORDEIRO

Ind . & Com.
Pr, Met, Li-
meira

133,200,00

336,000,00

133.200,00

336.,000,00
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CONTINUACAC DA TABELA VIIIL,3
LAY..0UT TOTAL TR _ Ot
DISCRIMINACKO " QUANT,| DE TORNICEDOR VAIDH = i
2 P UNITARIO TOTAL
Mig. de Shell Noulding c¢/cagamba :
dupla, sist. de squecimentc elé-
trico p/resisténeias tubulares
c/forno revestide internsmente
¢/chapas de alum. brilhante, igo-
ledamente térmico de amianto pro-
dugao média de 70 ciclog/hora e al
tura dos modelos de até 200 mm de- CORDETIED
posito de areia de 250kg e para Ind. & Com
moldes de ate 500 z 500mm, Marca - GNet Li
CORDEIR e 2 Sl S
SRS S ®  |meira 442,000,00 | 884.000,00
Conj. de jateamento de areia com-
posto p/um recipiente metdlico em
chapa SAT 1010/20/3/16 com vélvulas SORDETRO
e registro p/regulagem Qe DLesSEo, Tna ”& -
de trabalho de ate 60 pes cubicos/ bro& Mot ’
min Varce CORDEIX L. e R
min Marea CORDELRO Ak 2 Timeira 61.000,00 | 122,000,00




CONNTINUAGCZO DA TABELA VIIL,3
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&
DISCRIMINAGXO LAY..OUT QUANT,| TOTAL | FORNECEDOR VAIOR - .Cz¥
e DE HP UNITARIO TOT AL
Compressor de ar modelo G46/120
cap. 80 1b pés, equip, com mo-
tor de 10HP €30 rpm, 2 cabego- Diversos -
tes, ¢/tanque reservatdrio 44 e 45 2 20 Iocal 93,000,00 | 186.,000,00
Caixa cOnica p/moldagem em alu- RODOERAS -
minio nervurado de 14" x 4"x4" LIMEIRA
Marcs RODABRAS » 10 s SAO FPAUIO 9.150,00 | 91,150,00
Buril marca Bosch @ 1/4" - 2 0,5 Diversos - 7.500,00 | 15,000,00
Iocal
Egmeril de coluna, marca Bamboz 54, 55 Diversos -
zi, equip., c/motor de S5HP 56 3 15 Iocal 23.750,00 | 71.250,00
Balanga c/cap., de 500 kg c/mesa Diversog -
metalica 59 2 - Local 38,000,00 | 76.000,00
Furadeira de bancada mod, 1 UB Cordeiro -
cCap. ate 5/8 digtancia minima de Ind., & Com.
200mm de base ao cabegote, cur- Prod. let.
g0 vertical minimo de 100mm Limeira
abertura méxima de 350mm e mesa
de 260 x 250mm ¢/ motor trifdsi- | 60, 61
co de 1/2 EP 62 e 63 4 2 32,500,00 | 130,000,00
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CONTINUAGXC DA TABEIA VIII,3
" o
DISCRIMINAGXO LAY-OUT | QUANT, | TOTAL FORNECEDOR TAILE o G
Ne DE HP UNITARIO TOTAL

Maradeira frezadora tipo FZIF -

25 ¢/cabegote em ferro fundido
com 2 sistemas manuais de avan
¢cq (rapido e lento) caixa de
cambio, e com 6 velocidades,
mesa coordenadora ¢/ avango lon CORDEIRO -
gitudinal e transversal alt, Ind. & Con,
maxima da mesa a arvore de 500 Prod. Met.
mm, equip. com motor de 1HP 57 ; 4 % 4 Iimeira 103.000,00f 103,000,00
Serra p/tubos marca OMICRON ¢/ 3
capacidade p/2,5mnm mega reguld
vel de 35/70 rpm na l2mina com Diversos -
motor de 3HP 43 i 4 3 Iocal 23.000,00 23,000,00
Torno IMOR 420, de 2,5mm entre
pontas, equip. ¢/luneta movel
e fixa, ponto giratdrio torre
quadrada, placas lisag de 3 e Diversos
4 castanhas c¢/motor de 7,5HP 53 1 T8 Nordeste 537.000,00| 537.000,00
Tangue de 6leo cilindrico c/ca
pacidade de 3,000 litros c/re- Diversos
eigtro 13 1 v Iocal 115,000,00] 115.000,00

TOTAL - - 101 - - 4.669,950,00




TABELA VIII.4

VEICUIO, MOVEIS E UTENSILIOS

1 | PREGO
DISCRIMINAGAD UNID, | QUANT, | UNITARIO -~ Gz$ VAIOR Cz$

Kombi Std. com uma carburacao u 1 266,000,00 266,000,00
Bureaux marca BAIFAR com 6 gavetas u 2 6,000,00 12.000,00
Bureaux marca BALFAR com 3 gavetas u 5 5.000,00 25.000,00
lesa de Reunifo marcs BALFAR u <1 17 . 500,00 17+500,00
Mesa para maquina com 3 gavetas - BALFAR | u 2 5.000,00 10.000,00
Cadeira Diretor - W2 u 1 12,500,00 12.500,00
Cadeirsa Rodizio Estufada u 2 6,500,00 13,000,00
Cadeira Estufada Fixa | u 5 3,000,00 15,000,00
Estente de ladeira, marca IMALSA, com vi

dro 1,5 x 1,5mm u p 12,500,00 25,000,00
Arquivo em Ago, com 4 gavetas, marca CON

FTANGA u 2 12,500,00 25,000,00
Porta-Papel de lMadeira, marca IMALASA u 8 500,00 4,000,00
Miquina PACIT tamanho 49 u 2 42,500,00 85.000,00
Maguina Calculadora marca FACIT Eletroni

ca referéncia 253311206, com bobina e vi

g0 u 1 25,000,00 25,000,00
Geladeira CONSUL referéncia 1527 u . 16.000,00 16.000,00
Conjunto de Bspera Tipo CIND com 3 pecas | u 3 17.125,00 17 +128,00




CONTINUAGZO DA TABELA VIII,4

_ 3 X PRECO VAIOR - Czd
t \/ X ATIM
DISCRIMINAGXO UNID, QUART, | rrrdiess  ous

Extintor de Incdndio C0° de 6 1litros| u 9,967, 50 9,967, 50
Extintor de Ineéndio PQS de 6 litrosl u 6 7.562,50 45.375,00
Extintor de Incéndio PQS de 12 li-
tros u 2. 9.075,00 9.075,00
Relogio de Ponto marca ROD-BEL mo-
delo LUN 27 com Sinalizador u 1 69,250,00 69,.250,00
Materiais Diversos - - - 50,000,00

TOTAL

751.792,50




TABELA VIIL,5
DESPESAS DE ORGANIZAGXO E ADMINISTRACHO
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DISCRIMINAGCXLRO

CUSTO TOTAL —~ Czd

Viagens e Estadias de Técnicos durante a Implantagao do Projeto
Projeto de Viabilidade Técnica, Econdmica e Financeira, Desenhos,
copias, Plantas, etc.

Asgisténcia Contdbil dursnte a Implantagao

Despesas de Constituigao da Empresa

85.000,00

100,000, 00
16.,000,00
12.000,00

TOTAL

213,000,00




TABELA VIII,6
ESTIMATIVA DO CAPITAL DE TRABALHO NININO NECESSARIO
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DISCRIMINAGXO

BASE DA ESTINATIVA

VAIOR TOTAL - Cz$

Estoque de Matérias-Primas e Materiais Secunda-
riog

Bstoque de Material de Reposicao

Estogue de Produtos Acabados
Produtos em Elaboragao
Duplicatas em Carteira ou Cobranca Simples

Digponibilidade em Caixa ou Banco

TABELA VIII,7

1% s/Valor Total de Mag.
e Eguipamentos

TABELA VIII,8
TABELA VIII,9
TABELA VIII,10

10% sobre Faturamento Men
sal

3.094,372,00

117,215,00
733.899,10
1.648,009,90
7.582,215,20

849,325, 50

TOTAL

14.025,037,00




TABELA VIII,7

ESTIMATIVA DO ESTOQUE DE MATERIAS-PRIVAS E MATERIAIS SECUNDARIOS

PERIODO DE
DISCRININAGXO PRODUGEO QUANT, PREGO - Czf | VAIOR TOTAL
DIAS Czf

Ferro Gusa 24 50,000 11,50 575.000,00
Ferro Silicio 72 2,208 35,00 79.800,00
Ferro lagnésio 70 1.050 80,00 84,000,00
Ferro Manganés 72 300 32,50 9.750,00
Bronze em Lingotes 24 3.000 75,00 225,000,00
Aluminio em Lingotes 24 2.000 67450 135.000,00
Carvao Coque em Pedra 24 8.000 20,00 160,000,00
0leo Combustivel 24 8.000 8,67 69.400,00
Areia Base 24 30,000 1,50 45,000,00
Areia Coberta com Shell Moulding 24 12.000 6425 75.000,00
Mogul 24 200 25,00 5,000, 00
Bentonita 12 300 3,75 1.,125,00
Chapas Finag Laminadas a Frio 24, 18,
20 e 22 48 12.960 35,00 453.600,00
Chapas Finas Laminadas a Quente 12,
14, 16, 3/8 o 1/% 48 1,594 31,75 50.609, 50
Tubog de #go com Costura & 1/2 x
1, 5mm 48 690 50,00 34,500,00




CONTINUAGHEO DA TABELA VIIL,7

60

PERIODO DE

DISCRINIACED PROTUGIO !UNIB, QUANT, PREGO -~ Czf | VAIOR TOTAL
DIAS F Cz¥
i

Tubos de Aco ¢/Costura @ 1l.1/4 x
1,2mm @ 1.3/8 x 1,5mm, ¢ 1.,1/2 x
1,5mm, ¢ 1.5/8 x 1,5mm, @ 1.3/4 x
1y5mm, @ 1.3/8 x 1,5mm, @ 2 x 1,5mm,
¢ 2.1/4 x 1,5mm ¢ 2.1/2 x 1,5mm, ¢
3x1,5mme ¢ 3.1/2 x 1,5mm 48 kg 16,882 37,50 633.075,00
Acetileno 24 kg 270 67450 18,225,00
Oxigdnio 24 > 250 145,00 36.250,00
Aramae de Ferro Cobreado 24 ke 600 40,50 24, 300,00
Arame de 0,8mm para solda Nig 24 kg 750 TT450 58,125,00
Eletrodos Diversos 24 kg 90 93,75 8.437,50
Sacos de Polietileno 24 u 1.500 3,25 4,875,00
fitas de Arquear de 1/2" 48 kg 680 68,75 46,750,00
Sslog de Ago 48 kg | 18 134,37 2.418,75
Ripas de Madeira 24 dz f 120 96,75 11,610,00
Btiquetas de Identificagao 48 Bl | 10 375,00 3.750,00
Arame Galvanizado 16 24 kg i 300 50,00 15,000,00
Buchas 24 kg | 210 18,75 34937,50
0leo de Ferro 24 £a2la0 15 350,00 5,250,00
Verniz Carriage 24 galao 20 1.875,00 37. 500,00




CONTINUAQKO DA TABELA VIII,7

PERIODO | | |
TISCRIMINAGXO DE PRODU { UNID, QUANT, |  PREGO - Cz$ | VAIOR TOTAL

CXO_DIAS j | Czl
Digsolvente - thinner 24 tambor 5 | 5.937,50 29,687,50
Quantil - Cinza-Claro 24 galao 5 dra50 | 2,062,350
Preto Chassis 24 galao 5 6.,050,00 30.250,00
Sabfo em Po o4 tanboxr 1 27.300,00 27. 300,00
Preto “nrugsnte Fosco 24 | tambox 4 T.760,00 31.040,00
Primer Cinza 408 24 galao 35 1.312,50 45,937,50
Jleo Soluvel 24 tambor 3 1,093,75 3.281,25
$leo Iubrificante 24 tambor 1 7.800,00 7.800,00

TOTAL

3.094.372,00




TABELA VIIL,8
ESTOQUE DE TFRODUTOS ACABADOS
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DISCRININAGAO

VAIOR MENSAL DO DISPRENDIO

VAIOR ESTINADC PARA O

Czl PERIODO DE & DIAS
Matérias-Primas e Materiais Secundirios 2.498.490,50 624,622,60
Nao-de-Obra Direts 404,200,00 101.050,00
Outros Insumos (Energia Bldtrica) 32,906,00 8.226,50

TOTAL

733.699,10




TABELA VIII,9
PRODUTOS EM ELABORAGXO

63

DISCRIMINAGXO

VAIOR NENSAL DO
DISPENDIO -~ Cz$

VAIOR ESTINMADO PARA O
PERTODO .. Cz$

TORNOS DE BANCADA E PECAS S0B ENCONENDAS 1,292,176,60 (1)
Matérias-Primas e lateiriss Secunddrios 1.348,660,00 1,123.863,30
Mao-de-Obra Direta 173.000,00 144,166,67
Administragao de Produgao 12,500,00 10.416,67
Taoreia Bldtrios 0 e e 13.,710,00

TURS DE ESCAPAVENTO ®E CONJUNTO SILENCIADOR v236,364,00 (2)
Materias-Primas e Hatetiais Secundarios 1 585, 892,25 195.297,42
Mao-de-Obra Direta 110,700,00 36,900,00
Administragao de Produgzo 12,500,00 4,166,60

MATERIAIS SECUNDARIOS 119,469,30
Gases e Outros Materiais de Solda 150,062, 50 50,020, 80
Tintas e Vernizes 185,747, 50 61.915,80
0leos, Graxas e Lubrificantes 11,081,25 3.693,70

ENERGIA BLETRICA = e e m e e - - 3.839,00

TOTAL . 1,648,009, 90
(1) 20 dias (2) 8 dias



TABELA VIII,10
MUTAGXO DE VENDAS

o4

LINHA DE PROTDUGZO

TOTAL DAS VEN

VATDAS A vIsT

VENDAS A PRAZO -~ Czf

A VRTT S A Bt {fl\.
Eibthﬂbnls - i Oz 30 DIAS 60 DIAS 90 DIAS
Aw UZo
TORNOS DE BaNCADA 4,954.755,00 } - i - 2.477.377450° 244774377,50
PECAS SOD ENCONENDA 1,625,000,00 | 162,500,00 | 487.500,00 487.500,00, 487.500,00
i i
TUBOS DE ESCAPAMEITTO 588,000,00 29,400,00 186,200,00 186,200,001 186.200,00
COWJULTO DE SILENCILDORES 1.325.500,00 62.275,00 | 421,075,00 421.,075,00  421,075,00
§ { i
VAIOR TOTAL 8.493,255,00 | 254.175,00 2 1.094,775,00 3.572,152,50 3.572.152,50
VAIOR EQUIVALINTE - 254,175,00 | 1,094.775,00 7.144.305,odjo.716.458,oo
TOTAL DAS VAIDAS A PRAZO - - - - 118,955, 538,00
PREVISXO DE DUPLICATAS
DASCONTADAS NO PERIODO - - - - 11,373,323,00

DUPLICATAS EM CARTEIRA
QU COBRANGA SILPLES

- 7.5820215,20




CAPITUIO IX

CUSTOS E RENTABILIDADE
9.1. CUSTOS
Conforme as especificagbes contidas nos devidos Capfitulos, a Tabela IX;1 enu~

mera og elementos congtitubtivos dos custos totais de produgao e vendas da Empresa, que forne

cergo os elementos bagicos =mos caleculos de rentabilidade do empreendimento projetado,



CUSTOS

) 5 - 4

TABELA IX,1
TOTAIS ANUAL

66

DISCRIKINAGXO BASE DOS CAICUIOS VAIOR -~ Czé A
1, CUSTOS FIXOS 4,792,145,00 7,9
1.1. Honorario da Diretoria TABELA IV,.2 300,000,00 0,5
1.2. Encargos Sociais 8% gobre o Item 1.1. 24,000,00 0,0
1.3, Salarios de Mao-de-Obra Fixa TABELA IV,2 468,000,00 0458
1.4, Encargos Sociais 50% gobre o Item 1.3 234,000,00 0y4
1,5, Depreciacgoes TABELA IX,2 884.960,57 145
1.6, Juros s/Empréstimos a Iongo Pra 5% a.a0. sobre Financiamen
z0 to (Czf 20,762.503,00) 1,038,125, 20 1,8
1.7. Depesas Gerais ESTIVATIVA 360,00 045
1.8, Remuneragac s/Capital Proprio 12% gsobre Capital Proprio
(cz$ 12.358.827,00) 1.483.059,20 2,4
2, CUSEOS VARIAVEIS 55,581, 570,00 02,1
2.1, Salarios de Mao-de-Obra Varia-
va'l TABELA IV,3 4,850, 400,00 8,1
2.2, Encargos Sociais 50% gobre o Item 2,1. 2.425,200,00 4,0
2.3, Matérias-Primas e Materiais Se-
cundarios TABELA IV,1 29,981.886,00 49,7
2,4, Outros Insumos (Energis Elétri-
ca e Agua) - 446,184,00 057
2.5, Impostos — ICM PABELA IX,3 7.668.360,00 107
2.6, Comigszo s/Vendas 6% s/Faturamento 6,115,144,00 16,4
2.7. Juros a Curto Prazo 36% a.a. s/Valor das Du-
plicatas descontadas 4,094,396,00 6,8
TOTAL = 604373.715,00 100,0
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TABELA IX,2
DENMOWSTRAGAO DOS CUSTOS DE DEPRECTAGZXO

" T T TAXA DE DB
DISCRTMINAGKD | Vgua o0 | V0 o VE, LIQUIDO | pReCIAGHD VAIOR ANUAL DA
i) Ly b ANUAL DEPRECIACXO CZ§
i

MAQUINAS E BLUIPAMEN.

208 ‘ 512,875,00
Prensas 3.725.000,00 | 558,750,00 3.166,250,00 5% ; 158, 312,50
Curvadeiras 600,000,00 90.000,00 510.000,00 | 59 g 25, 500,00
Calandra 234,000,00 35,100,00 198.,900,00 57, | 9,945,00
Tornos 1.484,000,00 | 224,100,00 1.269,900,00 5% f 63.495,00
Guilhotina 195,000,00 29,250,000 165.750,00 5. 8.287,50
Furadeiras 409,000,00 61.350,00 347.650,00 o 17.382,50
Plainas | 626,000,00 | 93.900,00 532,100,00 54 26.,605,00
Maquinas de Solde 130.000,00 19.500,00 110.500,00 10% 11,050,00
Compressores 366,500,00 54.975,00 311.525,00 10% 31.152,50
Fornos a Oleo e Cu -
bilot 1,368,000,00 | 205.200,00 1,162,800,00 5% 58,140,00
Misturadorsg de
Areia 336,000,00 50.400,00 285, 600,00 54t 14 .280,00
Maquina de Moldar 143.000,00 21.450,00 121.550,00 104 12,155,00
Arejador de Areia 133,.200,00 19.980,00 113.220,00 104 11,322,00
Maq. de Shell
Moulding 1,220,000,00 | 183.000,00 1.037.000,00 59 51.850,00
Conj. de Jateamen-
to 122,000,00 18, 300,00 103.700,00 10% 10,370,500
Bsmeril 71.250,00 10,.687,50 60.562,50 5% | 3.028,00




CONTINUAGAO DA TABELA IX,2

68

[

TAXA DE DE | VAIOR ANUAL DA
DISCRIMINAGCXO | VR, TOTAL - Cz$#! VR, RESIDUAL ! VR, LIQUIDO | PRECIAGXO DEPRECIAGXO
t Oz Czé ANUAL Czl
Caixa COnica para Mol
dagen - 91,500,00 13.725,00 T7.775,00 20% 15.555,00
Outros 457.050,00 684557, 50 338.492,50; 10% 38.849,25
VEICUIO 266,000,00 53.200,00 212,800,00, 20% 42.560,00
MOVEIS E UTENSILIOS 485,792,50 48.579,25 437,213,25 10% 43,720,732
EDIFICAQUES PRINCIPAIS
E SECUNDARIAS 5.280,000,00 1.056,000,00 4,224,000,00 5% 211,200,00
SUB_ESTAGAO 280,000,00 28.,000,00 252,000,00, 10% 25,200,00




TABELA T

X;3

DEMONSTRACZO DO CALCULO IO ICNM

69

TOTAL DAS VENDAS TOTAL DO ICH - CZ%
_ VENDAS BEN-
DISCRIVINAGXC ) o OUTROS i
8418 PARsIBA BSTADOS SOBRE VENDAS TOTAL
f . 4 i OUTROS
& A T G S T PAR: :
Czé CLé %gi | z% kgy FaaaiBA BSTADOS
!

TORNWOS BANCADA | 4,954.755,00 990,951,300 | 15 [3.963.804,00| 11, 148,643,00; 436,018,00 584.661,00
PEQAS SOB ENCO
MENDA 1,625,000,00 1,137.500,00 ! 15 487,500,001 11 | 170.625,00 53,625,00; 224,250,00
TUBOS DE ESCA
PAMENTO 588,000,00 235,200,00 | 15 352,800,001 11 | 35.280,00;, 38,808,00, 74,088,00
CONJUNTO SILEN
CIADORES 1,325,500,00 530,200,000 ! 15 79,.530,00111 | 79,530,001 8,748,00 88,278,00

TOTAL £.493,255,00 - - - - | 434,078,00! 537,199,00f ©71,277,00
VAIOR TOTAL DAS NATERIAS-PRINMAS B NATERIAIS SECUNDARIOS MBS Cz% 2,498.490,50
ICK S/MATERIAS=PRINAS E MATERIAIS SECUNDARIOS -~ FARAIBAMES CZ8 65, 306,00
T0M S/MATERIAS.PRINAS E KATERIAIS SECUNDARIOS -~ OUTROS ESTADCS/MES s  266,941,00
TOTAL DO ICH S/AATERTIAS.PRINAS ® MATERIAIS SECUNDARIOS /uBS CZ%  332,247,00
TOTAL DO ICM A RECOLHER/ES (Cz$ 971.277,00 - CZ8 332,247,00) CZ%  639.030,00
TOTAL TO ICK A RECOLIER/ANO CZ% 7.668,360,00
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9,2, RENTABILIDADE

Em pleno funcionamento, a Empresa apresentarad um redito financeiro anual corres-
pondente a Cz# 41.545,345,00 (gquarentza e um milhao, quinhentos e quarenta e cinco mil e trezen-

tos e quarenta e cinco cruzados).

0 ponto de nivelamento ests situado a 10,34% da capacidade ingtulada, inclusive
P ?

remmeragao do capital proprio:

FN = Custos fixos PN = 4,792,145,00 =
Rec, Total - C. Variaveis 101,919.000,00 - 55,581.570,00
P = 4,'792,145,00 PN = 10,34%
46,337.490,00
Lucro = 41,545,345,00 = 40,76%
Receita Total 101,919,00,00
Batabes . 41.545,3145,00 68,814
Custos Totais 604373,715,00
_ Lilcro = _ 41,545,345,00 = 125,43%
ll’}.ves't. TO'CELI 330121. 330,00
Lucro = A41,548,345,00 = 336,15%

Recurso Proprio 12,358.827,00
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CAPITUIO X
FINANCIAMENTO

10,1 ESQUEMA FINANCEIRC

Para a implantagao do empreendimento, serao necessarios recursos financeiros no
valor de Cz$ 33,121.330,00 (trinta e tres milhoes, cento e vinte e um mil e trezentos e trinta
eruzados).

Congiderendo-se 0 projeto perfeitoamente enquadrado na linha de financiamento do
s . - . . .
POC, sera utilizado o esguema financeiro apresentado na Tabela X,1,, a seguir:

TABELA X,1

ESQUENMA FINANCEIRO

m 3 8
DISCRIMINAGXO HEGURR0S < Cas VAIOR TOTAL
TNOBILIZADO A INOBILIZAR Cz%
INVERSOES FIXAS 5,211,684,00 13.,884,609,00 19,096,293,00
Recurgos Proprios 5¢211.,684,00 2,006,714,90 7.218.398,90
Financiamento - | 11,877.894,00 11.877.894,00
CAPITAL DE TRABALHD . | 14,025,037,00 14.025,037,00
Recursos Préprios - 5,140,428,00 5.140,428,00
Financiamento - 8.884.609,00 8.884,609,00
TOTAL 5,211,684,00 27.909,646,00 93,.121.,330,00
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10,2 CRONOGRAMA DAS INVERSOES E IOBILIZAGXO DE RECURSOS

A Tsbela X.2 gpresenta o cronograma das inversdOes previstas para o empreendimen—

to cujo periodo de implantagzo sers de apenas doig meses.

Serd solicitado um financiamento no valor de Cz$ 20,762.503,00 (vinte milhdes,

getencentos e sessenta e dois mil e quinhentos e trés cruzados) através da linha de financia-
mento POC,

A Tabela X,3 visualiza a mobilizagao de recursos necessarios ao projeto.



TABELA X, 2
CRONOGRANA DAS INVERSOES

DISCRIMINAGHO cz% VAIOR - CZ$
1¢ MBS 22 MBS
INVERSCES FIXAS 11,901,550,00 l 7.194,742,50 19,096,293,00
TOTTEN0 & o566 5.8 6.0 6.6 5455 manp 630 48 55 019 3 600,000,00 w 600.000,00
Obras PrelimineroB..:s.sscisssendass 250,000,00 - 250.000,00
Bdificagoes Principais e Secundarias 3.850.,000,00 1.430,000,00 5, 280.,000,00
NMdquinas e Equipamento Adquiridos .. 7.051,550,00 s T+051,550,00
Maquinas e Hquipamentos a Adquirir.. - 4,669,950,00 4.,669,950,00
BUD-BaBRla0 ey as s pa s nems s ey useien | | - 280,000,00 280.000,00
Veiculo, Moveis ¢ UtensilioSecessess | - 751.792,50 751792550
Despesas de Organizagso e Administrg
T T A PSRN g RN gy F T LR 150,000,00 63.,000,00 213,000,00
CAPITAL DE TRABALID ik | 14,025,037,00 14,025,037,00
TOT AL 11,901.550,00 21.219,780,00 33.121,330,00




TABEIA X, 3

HOBILIZAGAO DE RECURSOS

14

FONTE FAACSIAS ~ OZ3 VAIOR TOTAL - Cz$

1¢ MES 2¢ MBS
RECURSOS PROPRIOS 3.850,000,00 8.508.827,00 12,358.827,00
FINANCIAMENTO 8.,051.550,00 12,710.953,00 | 20.762.503,00
TOTATL 11,901.550,00 21,219,780,00 33.121.330,00




