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A G R A D E C I ME N T O S 

Em p r i me i r o l u g a r  que r o a gr a de c e r  a  Deus  por  t e r  me  dado f o r 9 a s  p a r a  que  

a t i n g i s s e  meu o b j e t i v o .  

Que r o a gr a de c e r  a  me  us  p a i s ,  p o i s  s empr e  e s t i v e r a m dando a p o i o a  mi nha  c a  

mi nha da  na  e s t r a d a  da  v i d a .  El e s  que  em nenhum moment o me di r a m e s f o r g o s  pa.  

r a  me  a u x i l i a r  em q u a i s q u e r  c i r c u n s t a n c i a s .  Sem e l e s  t a l v e z  e s t e  r e l a t o r i o 

nem e x i s t i s s e .  Obr i ga do e  mu i t o pouco p a r a  l h e s  da r  p a p a i  e  mamae,  por  i s  

t o dou- l he s  t odo o amor  e  c a r i n h o que  ur n s e r  humano s e n t i r  por  o u t r o .  

Quer o n e s t e  moment o l e mh r a r  o nome  de  uma  gr a nde  mu l h e r .  So n i a ,  mi nha  g r a n 

de  So n i a ,  que  me  i n c e n t i v o u ,  deu- me  f o r g a s  p a r a  que  a t i n g i s s e  o meu o b j e t i  

voo Mu i t a s  ve z e s  e s t a v a  de s a ni ma do d e v i d o a os  pr obl e ma s  v i v i d o s  no d i a - a —'  

d i a ,  mas  e l a  s oube  e s t a b i l i z a r  a  s i t u a c a o com p a l a v r a s  c a r i n h o s a s .  El a  que  

t e v e  a  p a c i e n c i a ,  compr eens ao e  o amor  n e c e s s a r i o sem na da  r e c l a ma r .  So
 1 

uma pe s s oa  com t o das  a s  v i r t u d e s  que  voc e  p o s s u i  p o d e r i a  mesmo me  da r  f o r — 

gas  s u f i c i e n t e s  p a r a  que  h o j e  e u pos s a  e s c r e v e r  t u d o i s  t o .  Um b e i j o com 

mu i t o c a r i n h o p a r a  v o c e ,  Soni a o \  

Wagne r ,  voc e  f o i  o u t r a  pe s s oa  que  me  a j u d o u n e s t a  e s c a l a d a  d e o i s i v a ,  dando 

me  a p o i o com t o d o a mor ,  c a r i n h o ,  h u mi l d a d e ,  pe r s e ve r a nga  e  c ompr e e ns a o.  

Deus  t e  a be ngoe ,  meu f i l h o .  

Aos  me  us  i r ma o s ,  Ad a i l s o n ,  Au g u s t o ,  " Fr a nc i s c o ,  Al e x a n d r e ,  So c o r r o ,  Penha ,
1 

Ana ,  Fa t i ma  e  Lo u r d e s ,  voc e s  c o n t r i b u i r a m de  ma ne i r a  s i g n i f i c a t i v a  p a r a
 1 

mi m e s p i r i t u a l me n t e ,  p o i s  f i z e r a m com que  e u pudes s e  e n f r e n t a r  s i t u a g o e s
 1 

d i f f c e i s  e  c o n t i n u a r  a  mi nha  c a mi nha da  p a r a  que  e u c he ga s s e  ao f i n a l  d e l a ,  

oomo t ambem dando t r a n q u i l i d a d e  e  c a r i n h o .  Sempr e  e s t a r e i  com v o c e s .  

Aos  c oor de na dor e s  de  e s t a g i o ,  e  do c u r s o Enge nha r i a  Me c a n i c a ,  J os e  Qu i r i n o 

da  S i l v a  e  Ma noe l  Ba r r o s  r e s p e o t i v a me n t e ,  a  mi nha  g r a t i d a o ,  p e l o a p o i o t o 

t a l  que  r e c e b f ,  p e l a  o r i e n t a g a o e  compr eens ao que  me  de r a m,  nao me di ndo e_s  

f o r g o s  pa r a  que  e u a l c a nga s s ezyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA 0  meu o b j e t i v o .  A voc e s  0  meu a b r a g o .  

Aos  p r o f e s s o r e s  que  d i r e t a  ou i n d i r e t a me n t e  c o n t r i b u i r a m p a r a  mi nha  f o r ma -



gao p r o f e s s i o n a l •  A voc e s  s ou mu i t o g r a t o * 

Aos  c o l e g a s  que  j u n t o s  c onvi ve mos  a  ma i o r  p a r t e  d e s t e s  a n o s ,  um a g r a d e c i - '  

ment o c a r i n h o s o ,  p o i s  mos t r a r a m- s e  pe s s oa s  que  mer eoem o meu r e s p e i t o ,  s em 

pr e  que  n e c e s s a r i o s e  c ompor t a r a m como v e r d a d e i x o s  a mi gos * J un t os  i n o o n s c i  

e nt e me nt e  j a  e s t a va mos  a j uda ndo uns  a os  o u t r o s  com a  nos s a  pr e s e nga * 

Agr a de go t ambem a  S/ A DTDUSTRI A Tl SXTI L de  Campi na  Gr ande  por  t e r  me  c onc e -

d i d o a  pe r mi s s a o de  e s t a g i a r  no s e u s e t o r  de  f a b r i c a g a o ,  manut engao e  o f i -

o i n a  me c a n i c a .  

Agr a de go a que l e s  que  de  a l gum modo c o n t r i b u i r a m,  a j udando—me de  a l guma  ma  

n e i r a ,  s e i  que  f a l t a r i a  nomes  p a r a  c i t a r ,  p o i s  s empr e  e s t a mos  s u j e i t o s  a  •  

p r e c i s a r  do p r o x i mo ,  p o r  i s s o na o c i t a r e i  nomes ,  p o i s  pos s o come  t e r  i n j u s — 

t i g a s  de i xa ndo a l gue m por  e s que c i me nt oo A voc e s  meus  s i n c e r o s  a gr a de oi me n-

t 0So 



A P R E S B N T A g l O 

He s t e  r e l a t o r i o do Es t a g i o Su p e r v i s i o n a d o t e n t o mo s t r a r  os  p r i n c i p a i s  t o p j l  

c os  r e l a o i o n a d o s  com o f u n c i o n a me n t o ,  ma nut e nga o,  c o n t r o l s  da s  ma qui na s  e  

a j us t a ge m que  compoem uma  i n d u s t r i a  de  t e c i d o s .  zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

0  e s t a g i o f o i  r e a l i z a d o no s e t o r  de  f a b r i c a g a o ,  pr oduga o e  manut engao da
 1 

S/ A BTDUSaSI AzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA T&X. TI L DE CA1CPDTA GRANDE,  l o c a l i z a d a  na  Av .  Ap r i g i o Ve l os o
 1 

no b a i r r o de  BodocongOo 

A p a r t e  que  e s c r e v i  s obr e  f unc i ona me n t o da s  ma qui na s  e  p r oc e s s o de  f a b r i c a  

gao r e  l a t a  o que  r e a l me n t e  v £ d u r a n t e  os  d i a s  de  e s t a g i o .  A p a r t e  de  manu-

t e nga o p r e v e n t i v a ,  f o i  em gr a nde  e s c a l a  r e  t i r a d a dos  ma nua i s  da s  ma qui na s
1 

p e l o f a  t o de  que  a  mes ma,  na  r e f e r  i d a  f a b r i c a ,  e  f e i t a de  ma ne i r a  f a l h a ,  •  

c o l oc a - s e  em p r a t i c a  ma i s  a  manut engao o o r r e t i v a .  
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FI ATOGRAMA DO PROCESSO DE FABRI CACf t O 

•  Al goda o em ar mazem 

^ > •  Al goda o p a r a  o b a t e d o r  

•  Ope r acao de  l i mp e z a  e  a b e r t u r a  f or ma ndo a  ma nt a  

S •  Rol os  de  ma nt a  p a r a  oa r  da  zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

• 0 1 , 

•  Oper acao de  p a r a l e l i s mo da s  f i b r a e  e  f or ma c a o da  

mocha  

•  Keohas  p a r a  o pa s s a dor  

•  Ope r acao de  e s t i r a g e m e  p a r a l e l i z a g a o das  f i b r a s  

da  mocha  

•  Tr a n s p o r t e  p a r a  ma ga r oque i r a  

•  Oper agao de  e s t i r a g e m,  t o r  gao e  f or ma ga o do p a v i o .  

•  Tr a n s p o r t s  do p a v i o a o f i l a t o r i o 

o Oper agao de  e s t i r a g e m e  t o r g a o do p a v i o f or ma ndo 

o f  i o .  

•  ^ r a n s p o r t e  do f i o p a r a  c o n i c a d e i r a  

•  Oper agao de  e n r o l a me n t o do f i o nos  cones  

^ ^ Er a n s p o r t e  do f i o pa r azyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA j  zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

6 

e s p u l a d e i r a  

Oper agao de  e nr o l a me nt o[  

do f i o na s  e s p u l a s .  zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

k.  I Ta n s p a r t e  da s  e s p u l a s  j  zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

%S ^ a  l a n g a d o i r a  p a r a  * i  

t o o o l a g o m—|  (  

•  I x a n s p o r t e  do f i o p a r a  u r d i d e i r a  

•  Oper agao de  e nr o l a me nt o dos  f i o s  

na s  b o b i n a s  zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

*y  •  Tr a n s p o r t e  da s  bob i na s  de  f i o p a r a  

*^ s e r e m e ngoma dos .  

**o Er a n s p o r t e  das  b o b i n a s  nos  qua dr os  

de  l i g o p a r a  t e c e l a ge m 

o
*0ps r a ga o de  engomagem dos  f i os © 

•  Oper agao de  c onf e c ga o do t e c i d o 

^ ^ s p o r t e  do t e c i d o p a r a  c onf e c ga o do s a c o 

o Conf e oga o do Saco 

Tr a ns  p a r t e  do s a c o p a r a  o ar mazem 

•  Sacos  a r ma z e na dos .  



, 0 2  zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

BATBDOR OTJ  yl QUI NA DB FAZER HA3TTA 

Co n s t i t u i d o de  v a r i a s  ma qui na s  a c o p l a d a s ,  c u j a  f i n a l i d a d e e  •  

a b r i r  os  f a r d o s  de  a l goda o mi s t u r a r  e  r e t i r a r  o maxi mo de  i mpur e -

z a s ,  a  f  i m de  o he  ga r  a  f or ma c a o da  ma nt a  que  s a i r a  em f o r ma de  r o 

l o .  

2 . 1zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA - ABR I D O R D B FARDOS zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

Ter n por  f i n a l i d a d e  e f e t u a r  a  mi s t u r a  i n i c i a l  do a l g o d a o ,
 1 

a b r i r  e  t r a n s f e r  mar  o mesmo a n t e s  pr e ns a do em f l o c o s ,  e l i mi  

nando a s  i mpur e s a s  ma i s  pe s a da s .  

FROCBSSO 

0  a l goda o dos  f a r d o s  e  r e t i r a d o em f or ma de  c a ma da s ,  s endo c o l o c a  

do na  p r i me i r a  e s t e i r a .  A q u a n t i d a d e  c o l o c a d a  de  c a da  f a r d o de ve  

s e r  a  mes ma,  a  f  i m de  que  a  mi s t u r a  s e j a  u n i f o r me .  A p r i me  i r a  es^ 

t e i r a  e n t r e g a  o a l goda o p a r a  a  s e gunda ,  e s t a  h o r i z o n t a l ,  que  por  

s ua  ve z  pa s s a  p a r a  e s t e i r a  i n c l i n a d a  c o n s t i t u i d a de  p i n o s  r a s g a n -

t e s  c u j a  f i n a l i d a d e e  c ompa c t a r  e  u n i f o r mi z a r  o a l g o d a o ,  e s t e  a o 

a l c a n g a r  o pon t o s u p e r i o r ,  onde  s e  e n c o n t r a  o i g u a l a d o r ,  e  j oga do 

c o n t r a  a  s egunda  e s t e i r a ,  r e t i r a n d o a s  i mpur e z a s  a t r a v e s  da  a b e r -

t u r a da  g r e l h a ,  em s e g u i d a  e  c onduz i do p a r a  a  e s t e i r a  de  a l i me n t a  

gao da  s e g u i n t e  ma qui na .  

2 . 2  - F R B I S I R O ABR I D O R AI J KE 3 TTADQR 

F U T AL XD AD E : 

Co n t i n u a r  mi s t u r a n d o a b r i n d o e  l i mpa ndo o a l g o d a o .  
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PR0CESS0 

0 a l goda o a l i me n t a d o p e l o a b r i d o r  do f a r d o s  e  c o l o c a d o s obr e  a  e s  

t e i r a  h o r i z o n t a l  a l i me n t a d o r a ,  que  e n t r e g a  pa r a  a  e s t e i r a  i n c l i n a  

da  com p i n o s  r a s g a n t e s ,  onde  o a l goda o e  l e v a d o a t e  o p o n t o s upe -

r i o r ,  e  a  qua n t i da de  de  a l goda o a  s e r  a l i me n t a d a  e  r e g u l a d a  p e l a  

d i s t a n c i a  e n t r e  a  e s t e i r a  i g u a l a d o r a  e  a  i n c l i n a d a .  

A q u a n t i d a d e  de  a l goda o que  pa s s a  e n t r e  a s  duas  e s t e i r a s  e  r e t  i r a  

da  p e l o c i l i n d r o de s pr e nde dor  e  b a t i d o c o n t r a  a s  g r e l h a s ,  e l i mi -
1 

na ndo,  i mpur e z a s ,  s endo em s e gu i da  l e v a d o pa r a  a  s e g u i n t e  ma qui —
1 

nas  

2 . 3 -  LDi PADOR SUPERI OR 

EPTALI DADSt  

Dar  p r os s e gu i me nt o a s  ops r a goe s  de  a b e r t u r a  e  l i mp e z a  do a l  

godao t o r na ndo- o ma  i s  pu r o e  t r a b a l h a v e l .  

PROCESSO 

AO s e r  r e c e b i d o p e l o p r i me i r o c i l i n d r o b a t e d o r ,  o a l goda o e  l a n c a  

do c o n t r a  a s  b a r r a s  da  g r e l h a
0
 Es t a  o oonduz  pa r a  o s egundo o i l  i n 

d r o b a t e d o r ,  em s e g u i d a  p a r a  o t e r c e i r o ,  p a r a  o q u a r t o ,  a t e  o s e z  

t o c i l i n d r o b a t e d o r * A l i mp e z a  e  a b e r t u r a  e  f e i t a  p e l o s  p i n o s  •  

que  s e  e  no on t r a m na  p a r t e  e x t e r n a  dos  c i l i n d r o s  b a t e  dor  e s  e  p e l a s  

g r e l h a s ,  d a i  o a l goda o e  l e v a d o p a r a  a  camar a  de  a l i me n t a c a o do 

a b r i d o r  h o r i z o n t a l .  

ABRI DOR HORI ZONTAL 

FUTAI i l DADEi  

Dar  pr os s e gui me nt ozyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA a3 opor a goos  de  a b e r t u r a  e  l i mp e z a  do a_l  

2 . 4  -
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godao t o r na ndo- o ma i s  p u r o e  t r a b a l h a v e l * zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

3PR0CESS0 

Ao s a i r  da  c a ma r a  de  a l i me n t a g a o ,  o a l goda o pa s s a  por  d o i s  c i l i n 

d r os  c o n d u t o r e s  que  conduzem o a l goda o a  e s t e i r a  a l i me n t a d o r a ,
 1 

pas  s a nd o a  s e g u i r  po r  ur n c i l i n d r o de  f e r r o com a  p a r t e  e x t e r n a
 1 

c ompos t a  de  p i n o s  p o n t i a g u d o s ,  chamado c i l i n d r o a u x i l i a r  de  a l l -
1 

me nt a ga o,  que  t em por  f i n a l i d a d e  a u x i l i a r  a  a l i me n t a g a o ,  f a z e n d o '  

com que  a  mesma  s e  j a  c o n s t a n t e ,  d a i  o a l goda o e  e n t r e gue  a os  c i -
1 

l i n d r o s  a l i me n t a d o r e s  onde  s o f r e  uma  p r e s s a o ,  s endo em s e g u i d a  * 

s ubme t i do a  a c a o de  a b e r t u r a  p e l  a s  b a r r a s  r a s ga dor a s  do c i l i n —
1 

d r o a b r i d o r .  Apos  s e r  a b e r t o e  l i mp o e  t r a n s  por  t a do a  ma qui na  s_e  

g u i n t e  p e l a  c o r r e n t e  de  a r  pr ovoc a da  p e l a  s ue  gao p r o d u z i d a  por  ur n 

v e n t i l a d o r
0 zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

* zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

2 . 5 - AUMSNTADOR ADTOM/iTICO 

\  

FDI AI i l DAI Et  

Co n t i n u a r  a  a b e r t u r a ,  mi s t u r a  e  l i mp e z a  do a l g o d a o .  

PROCESSO 

Ao s e r  a l i me n t a d o ,  o a l goda o e  b a t i d o c o n t r a  a  s u p e r f i c i e  p e r f u r a  

da  da  g a i o l a  oonde ns a dor a ,  de i xa ndo pa s s a r  p o l o s  pequenos  c r i f i c i  

os  a  p o e i r a ,  que  e  t r a n s  por  t a d a  p a r a  o por a o de  p o e i r a .  A g a i o l a
1 

per manece  g i r a n d o d u r a n t e  o t empo que  o b a t e d o r  e s t a  em f u n c i o n a -

me nt o,  t r a n s p o r t a n d o em s ua  p a r t e  e x t e r i o r  o a l goda o que  s e r a  r e  

t i r a d o p e l o c i l i n d r o de s pr e nde dor  e  a c umul a do d e n t r o de  uma  t r e mo 

n h a .  Es t a  p o s s u i  ur n r e g u l a d o r  que  s e r v e  p a r a  i mp e d i r  a  a l i me n t a —* 

gao do a b r i d o r  h o r i z o n t a l  quando e s t i v e r  c h e i a ,  e  f a z e r  f u n o i o n a r  

a  a l i r a e n t a ga o quando e s t i v e r  v a z i a .  
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Ha  p a r t e  i n f e r i o r  da  t r e monha  ha  d o i s  o i l i n d r o s  c onde ns a dor e s  que  

condens am o a l goda o e  o e n t r e g a  a  e s t e i r a  a l i me n t a d o r a  em f o r ma
 1 

de  c a ma da s .  Da i  e  e n t r e g u e  e n t a o a  e s t e i r a  i n o l i n a d a  oom p i n o s  •  

que  o l e v a  a t e  s ua  p a r t e  s u p e r i o r  onde  ha  ur n c o n t r o l e  de  a l i me n - '  

t a g a o .  A q u a n t i d a d e  de  a l goda o que  pa s s a  e n t r e  a s  duas  e s t e i r a s  a  

r e t i r a d a  a t r a v e s  dos  p i n o s  p e l o c i l i n d r o de s p r e nde dor ,  j oga ndo- o
1 

p a r a  d e n t r o de  uma  t r e monha ,  a  q u a l  p o s s u i  na  p a r t e  i n t e r i o r  uma  

c ha pa  v i b r a d o r a  que  c onde ns a  o a l g o d a o por  r ae i o de  v i b r a g o e s .  Ha  

p a r t e  i n f e r i o r  p o s s u i  a i n d a  d o i s  c i l i n d r o s  c onde ns a dor e s  l i g a d o s
1 

a  uma  e s t e i r a  h o r i z o n t a l  que  l e v a  o a l goda o a t e  a  ma qui na  de  f a -

z e r  ma nt a .  zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

2. 6 - MAQUUTA D5 F AZBR TOTA 

FDTALI DADSt  

Fa z e r  a s  mant a s  que  s aem em f o r ma de  r o l o ,  e  i r a  s e r v i r  de  

a l i me n t a g a o a s  c a r da s © zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

V 

FR0CSSS0 

0. a l goda o que  vem c ompr i mi do em f o r ma de  camada  e  e n t r e g u e  p e l o c i  

l i n d r o a u x i l i a r  de  a l i me n t a g a o a o c i l i n d r o a l i me n t a d o r  e  p e d a i s ,
1 

ao pa s s a r  po r  e s t e s  e  r a s ga do p e l o " ba t e dor ,  j oga ndo- o c o n t r a  a s
 1 

g r e l h a s ,  de i xa ndo c a i r  a s  i mpur e z a s  r e ma ne s c e nt e s  e n t r e  os  e s pa—* 

gos  v a z i o s  s obr e  a  e s t e i r a  h o r i z o n t a l  p a r a  r e s i d u o s .  

0 a l goda o a t r a v e s  da  s uc ga o da  c o r r e n t e  de  a r  e  j oga do c o n t r a  a s  

p a r t e s  e x t e r i o r e s  da s  dua s  g a i o l a s  c onde ns a dor e s  de i xa ndo p a s s a r
1 

o po a t r a v e s  dos  pe  que  nos  f u r o s  e x i s t e n t e s ,  o q u a l  e  c onduz i do ^a  

r a  os  f  i l t r o s  de  a r  por  me i o de  t u b u l a g o e s .  0 a l goda o acompanha  a  

p e r i f e r i a  da s  g a i o l a s  c onde ns a dor a s  e  e  r e t i r a d o po r  d o i s  c i l i n - '  

d r o s  d e s t a o a d o r e s ,  s endo e n t r e g u e  p a r a  a s  c a l a n d r a s  c onde ns a do—'  
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r a s ,  em s e gu i dazyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA Bera t r a n s f o r ma d o em r o l o s  de  ma nt a  por  me i o dos  

c i l i n d r o s  e n r o l a d o r e s ,  onde  o c o r t e e f e i t o a u t o ma t i c a me n t e .  

PRODUCAOzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA DO BAT3D0R 

I r o d u z  ur n r o l o emzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA 3,5 mi n u t o s ,  em 1 b o r a  de  t r a b a l h o pr oduz  17 

r o l o s .  

KAI TOSI TCAO F R S VS N T I VA 

D I AR I AI ^ S I T T S : 

Re t i r a r  a s  i mpur e z a s e r e s t o s  de  a l goda o de  c a da  ma qui na .  

SEMAf f AI MTO 

o Li mpa r  e s t e i r a s  e  e i x o s  do b a t e d o r ,  do n i v e l a d o r ,  do s e p a r a d o r ,  

do a l i me n t a d o r e os  e i x o s  do r o l o a u x i l i a r .  •  

« I n s p e c i o n a r  os  p i n o s  de  c a da  e s t e i r a e s u b s t i t u i r  os  da n i f  i c  a -
1 

d o s .  \  

•  L u b r i f i c a r  a s  e ngr e na ge ns ,  ma nc a i s ,  r o l a me n t o s  de  t o das  a s  ma-
1 

q u i n a s .  

o Li mpe z a  g e r a l  de  t oda s  a s  pe ga s  e  component e s  de  c a da  ma qui na ,
1 

t r o c a r  os  d a n i f i c a d o s ,  v e r i f i c a r  r o l a me n t o s ,  ma nc a i s ,  e s t e i r a s ,  

e i x o s ,  de i xa ndo- os  bem l u b r i f i c a d o s .  

CARBAS 

Ter n por  f i n a l i d a d e  a b r i r  a s  ma nt a s  v i n d a s  do b a t e d o r ,  oe pa r a r  a s
1 

f i b r a s  que  vem em b l o o o s ,  r e t i r a r  i mpur e zas, e l i mi n a r  a s  f i b r a s  •  

ma i s  c u r t a s ,  p u r i f i o a r  o v e u e a l i z a r  o mesmo c onde ns a do- o,  f o r —'  
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man&ozyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA a mecha o dando uroa o e r t a e a t i r a g e m . 

PR0GB3S0 

0 e i x o do r o l o da mania © colocado num s u p o r t e , est© e n t r e g a a 

manta para o r o l o a l i m e n t a d o r , que passa o mesmo para o r o l o 1 

a b r i d o r o Este abre a manta e l i m p a - a , r e t i r a n d o as impurezas e as 

f i b r a s mais c u r t a s , u n i f ormizando o v e u , passando em seguida pe lo 

o i l i n d r o o o n t r o l a d o r d a i e o o n t r o l a d a a passagem do a lgodao . 

0 v e u passa p e l o tambor, que o e n t r e g a para o iX)?ER, e em seguida 

e desprendido per um s is tema c o n s t i t u i d o de d o i s c i l i n d r o s , urn 

deles desprende o v e u , o o u t r o r e o r i e n t a a d i regao onde ambos sao 

r e cober tos per uma guarnicao m e t a l i c a em forma de arame© 0 tambor 

deste s istema passa o v e u para os c i l i n d r o s de pressao , onde e s te 

e n t r e g a a mecha ao sen t i n e l a , depos i tando-a nas l a t a s par in terme 

d i o de um encarooador com uma ve lo c idade maxima de 18 0  m/min» 

1 Carda passa 60 minutos para sessar um r o l o . 

KAKI3TENCA0 FR57STTIVA 

De bora em bora ( i s t o e , apos a r e t i r a d a de cada r o l o ) 

• R e t i r a r as laminas l impadoras s u p e r i o r e i n f e r i o r dos r o l o s de 

pressao com a faca de l i m p e z a , r e t i r a n d o todo o acumulo de res^i 

duos e impurezas o 

Ee q u a t r o em q u a t r o b o r a s : 

• V e r i f i o a r se exist© acumulo de f i b r a s enroladas nos r o l o s sepa— 

radores e r e o r i e n t a d o r e s 0 

• Limpar o porao ou depos i t o de impurezas 0 
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SSKAHALHKEITE 

• R e t i r a r os r e s i d u e s do o i l i n d r o DOPER. 

o Limpar as g r e l h a s do o i l i n d r o e do r o l o a b r i d o r 

• R e t i r a r os r e s i d u o s da p a r t e i n t e r n a dos P L A T S 

• Limpar a esc ova c i r c u l a r 

• Limpar a p a r t e i n t e r n a da capa das engrenagens do DOFER 

. Remover qualquer v e s t i g i o de o leo nos r o l o s de pressao com d i s -

solvent© 

DE SE1SzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA m SETS MESBSt 

• L i m p a r , l a v a r , e l u b r i f i c a r a c o r r e n t e dos PLATS, 

e V e r i f i c a r os r o l a m e n t o s . 

AI7L14IJMTE 

• Desmontar, l i m p a r e l u b r i f i c a r todas as p a r t e s da rnaquina. zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

X 

PASSADOR 8 0 0  

FIff ALIDADE: 

R e g u l a r i z a as mecbas em peso por unidade de comprimento, como tarn 

bem p a r a l i z a as f i b r a s de a lgodao , es te processo e f e i t o a t r a v e s 1 

de e s t i ragem e dup l i cacao das mecbas. 

DESTACAM-SS COMO E L S I M T T O S I R U T C I P A I S DBSTA I ' IAQUIHA; 

• Rolo a l imentador 

• G a i o l a a l i m e n t a d o r a 

• Rolo e levador 

• Sistema de e s t i ragem 4 sobre 5 por meio de braco pendular 

• Engrenageno t u b u l a r no s istema de e n t r e g a 

• Latas de a l imentacao e e n t r e g a 
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• Engrenagens todas de dentes h e l i c o i d a i s 

• Rolo oa landra 

• Rolos cor tadores 

• Troca automat ica de l a t a s com coroa e sem f i m 

• Rolamentos de e s f e r a e de agulha nas p a r t e s g i r a t o r i a s 

• Quia de mecha 

TOCIOTOISHTO DSSTA MfeUDIA 

As mechas v indas da car da nas l a t a s sao manualmente oolocadas na 

g a i o l a de a l imentacao , passando pe los r o l o s e l evadores , indo em 

seguida a te o r o l o a l imentador a t r a v e s de um g u i a s i t u a d o na en 

t r a d a . As mechas em numero de q u a t r o sao unidas e levadas para o 

s istema de e s t i r a g e m , sa indo a t r a v e s de um g u i a e levadas para o 

condensador onde a mecha e condensada e submetida a pressao e f e t u 

ada pe lo s i s tema de ca landras que u n i f o r r n i z a e g u i a a mecha p a r a ' 

o d i s c o de e n t r e g a . Este a d e p o s i t a nas l a t a s , o d i s c o e c o n s t i t u 

i d o de uma engrenagem t u b u l a r que da movimento ao mesmo. 

E n t r e a engrenagem t u b u l a r e os r o l o s c a l a n d r a encontram-se os r o 

l o s c o r t a d o r e s , que entram em funcionamento quando a mecha a t i n g e 

a metragem r e q u e r i d a sendo acionados pe lo oomando do auto conta— 1 

d o r . Ao mesmo tempo e n t r a em funcionamento o t r o c a d o r a u t o m a t i c o 1 

de l a t a s trocando—se as cheias pe las v a z i a s . 

0  s istema de e s t i r a g e m e c o n s t i t u i d o de 5 c i l i n d r o s i n f e r i a r e s e 

4 s u p e r i o r e s , os qua is exercem a pressao por meio do braco pendu— 

l a r , oom um s is tema de molao p r o j e t a d a s para dar a pressao dese ja 

da e e l i m i n a r a ajustagem da mesma quando se r e t i f i c a a b o r r a c h a ' 

dos c i l i n d r o s s u p e r i o r e s . Estes c i l i n d r o s sao equipados com r o l a -

mentos de a g u l h a , oom bucha nas extremidades e ane is de N y l o n pa 

r a e v i t a r s a i d a destes rolamentos no d e c o r r e r da montagem. 



10 

EUGRSTAGEM TUBULAR 

Eotas sao f i x a d a s a v i g a p r i n c i p a l a t r a v e s de ro lamentos de e s f e -

r a s na sua p a r t e de acionamento, e segura por r o l o s de g u i a n a 1 

p e r i f e r i a do d i s co de entrega* zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

LIKPSZAg zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

a* R e t i r a r per iodicamente as p o e i r a s acumuladas, a b r i n d o a p o r t a ' 

da c a i x a de f i l t r o . IXrrante o funcionamento da maquina, nao se 

deve a b r i r a p o r t a , em h ipo tese alguma. 

b© Caso c a i r a e f i c i e n c i a de succao pe lo acumulo de f i b r a s nos t u . 

bos ou nos d u t o s , r e t i r a r e executar a limpeza© 

o© A f i m de e v i t a r a i n f i l t r a c a o de poe i ras no i n t e r i o r da v i g a 9 

p r i n c i p a l , o a r exausto da c a i x a de f i l t r o e enviado para d e n -

t r o da v i g a , a t r a v e s de f i l t r o montado na carcaca f inal© £ 

necessar io r e t i r a r , per iodicamente as poe i ras ader idas a e s t e ' 

f i l t r o © 

Se a b r i r a pequena capa, pode-se r e t i r a r f a c i l m e n t e com a mao© 

d© 6 prat i camente i n e v i t a v e l a i n f i l t r a c a o de p o e i r a s no i n t e r i o r 

da carcaca© Estas poe i ras podem a d e r i r nos r o l o s de g u i a que 

seguram as engrenagens t u b u l a r e s com o p e r i g o de d a n i f i c a - l a . 

Assim sendo, deve—se r e t i r a r as poe i ras uma vez em cada 1 ou 

2 semanas© Para t a n t o , e a b r i r a j a n e l a t r a n s p a r e n t e que se 1 

acha na face f r o n t a l da v i g a p r i n o i p a l o zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

e©  Ha formagao de po de f i b r a s , devido a a l t a ve l o c idade de f u n q i 

onamento, podem—ee manter sempre l i m p a as p a r t e s onde passam 1 

as mecbas© 

f#zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA 0  motor oom f r e i o e t o ta lmente fechado . V e n t i l a c a o e x t e r n a , 1 

.auto -re fr igorado© Podera haver acumulo de poe i ras na ent rada • 
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do a r , p r e j u d i c a n d o a passaged da mesma, produzindo aquecimen-

t o do motor . Deve-se l i m p a r o motor uma vez ao mes. 

I4A1IUTSNCA0 PRETOTTIVA 

De q u a t r o em q u a t r o boraszyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA t 

• R e t i r a r as p o e i r a s , f i a p o s acumulados na c a i x a de f i l t r o . 

o R e t i r a r p o e i r a s , f i b r a s de algodao da g u i a da engrenagem t u b u - 1 

l a r . 

• Limpar todas as p a r t e s de c o n t a t o das mechas. 

• Desmontar, l i m p a r e l u b r i f i c a r as c o r r e n t e s , coroa e sem f i m do 

t r o c a d o r automat i co de latas© 

• l u b r i f i c a r todo o s i s tema de engrenagem. 

S E M E S T R A L M T T E 

• Rev isar e l i m p a r os motores© 

ANUALMTE 

• Revisao g e r a l da maquina, desmontar l i m p a r , l u b r i f i c a rzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA e  t r o c a r 

o que f o r neoessarioo 
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TA3SLA DE LUBRIFICAirreS LOCAL B 05 RESPECTIVOS PBRtODO DB LU3RIFICACA0 

P A R T E LOCAL A LUBRIFICAR LUBRIFICA1ITE 
PERlODO 

HORAS 
OBSERVAgAO 

Ambos os t e r m i n a l s 

do s istema engrena 

gem. 

•En&ren.do Cabegote 

•Corrente ac ionadora 

do c i l i n d r o de a l i -

mentacao 

•Engren. de a c i o n a -

mento do c i l i n d r o 

C 

C zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

c 

3 0 0  

3 0 0  

3 0 0  zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

-

Entrega das 

mechas 

•Engron. da Calandra 

•Engren. do c o r t a d o r 

•Engren. do e i x o de 

e n t r e g a 

•Sapata do d i s c o de 

e n t r e g a . 

•Rolamento do e i i o 

do c i l i n d r o c o r t a -

d o r . 

c 
c 

c 

A * 

B 

3 0 0  

3 0 0  

3 0 0  

3 0 0  

300 zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

• X * 

•x« 

• X . 

A l m o t o l i a 

Sistema da "base 

i n f e r i o r da l a t a 

•Corrente ac ionadora 

e c o r r e n t e supor 

t e da b a r r a t r a n s 

p o r t a d o r a de l a 

tas« 

•Corrente ac ionadora 

do c i l i n d r o corta— 1 

d o r . 

•Engrenagem de rosea 

sem f i n da p a r t e i n 

f e r i o r da l a t a . 

•Cruzeta u n i v e r s a l 

do e i x o i n f e r i o r da 

la ta» 

•Redutor de v e l o c i d a 

de* 

C 

C 

c 

A 

* * 

2 0 0 0  

2 0 0 0  

3 0 0  

3 0 0  

2 0 0 0  

-

Sistema dos 

•Rolamento de agulha 

c i l i n d r o i n f e r i o r B 3 0 0  

Engraxadei 

r a . 

C i l i n d r o s •Bucha do 2 f i o i l i n -

dro s u p e r i o r B 2 0 0  

EngraxadeJL 

r a . 

•Todas as buohas do 

c i l i n d r o s u p e r i o r B 2 0 0  -
Sistema de a l i -

mentacao. 

•Corrente ac ionadora 

da al imentacao C 15 0 0  -
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OBSi zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

1©  Para ro lamentos de e s f e r a s , usar graxa t i p o D© 

2 0 ©x© as engrenagens ass ina ladas devem ser l impadas antes de se 

rem engraxadas. 

* * Usar SAE 9 0  p u r o . 

3©  Os per iodos de l u b r i f i c a c o e s na t a b e l a i n d i e a d a servem apenas* 

oomo base© Cabe a oada equipe montar seu p r o p r i o esquema de l u 

b r i f i c a c a o a l t e r a n d o os v a l o r e s da t a b e l a conforme as c o n d i - * 1 

goes de f iagem e ambiente local© zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

laCAROQUSIRA 

E s t a tore© a mecha para formar o p a v i o , dando cont inu idade a ope-

racao de e s t i r a g e m . 

ESPECIFICACAO RBSUMTDA \ 

o Agrupamento ( 4 f u s o s ) : 5 2 0  mm 

• Quantidade de fusos por maquinas : 9 6 fusos 

© Diametro da bob ina : 17 8  mm 

o Peso da bob ina c h e i a : aproximadamente 3 k g . 

© Velocidade maxima do fuso : 1. 2 0 0  r.p©m© 

© L a r g u r a da maquina: 1© 0 0 0  mm 

© Comprimento da maquina i n c l u i n d o a a s p i r a c a o : 13 . 8 3 0  mm 

© G a i o l a de a l imentacao , com separador em forma de M U " 

© E i x o de a l c a que da o movimento de descida e sub ida do t r i l h o 1 

das bob inas , montado sobre i n t e r m e d i a r i a s . 

o Engrenagens h e l i c o i d a i s . 

© Tambor oonico com d i s p o s i t i v o de r e t o r n o automat ico da correia© 

© Contador Hank© 
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KIOCESSO 

As mechas que vem do passador sao oolocadas na g a i o l a de a l i m e n t a 

cao, donde sao separadas uma das o u t r a s pe lo se par ad or em forma 1 

de " U " , d a i sao levadas para o s i s tema de e s t i r a g e m , a t r a v e s do 

r o l o a l i m e n t a d o r . AposzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA a e s t i r a g e m , es tas en tram no g u i a condensa 

d o r , que com os fusos em a l t a r o t a c a o , forma o pavio que a s e g u i r zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

pasBa pe lo voador , donde e d i s t r i b u i d o na b o b i n a , acompanhado pe 

l o movimento dos t r i l h o s das bobinas que sobe e desce. Este m o v i -

mento d i s t r i b u i o pav io com os voadores , formando a macaroca. 

0 Contador Hank ac iona o d i s p o s i t i v o de parada, quando a macaroca 

a t i n g e a metragem dese jada . 

Hesta maquina e x i s t e um s istema de parada a u t o m a t i c a , c o n t r o l a d o , 

por um d i s p o s i t i v o de c e l u l a f o t o e l e t r i c a , em que ao se romper a 

mecha, e i n d i c a d o o l o c a l a t r a v e s de lampadas, i s t o e , se f o r no 

c i l i n d r o f r o n t a l , acende-se a lampada vermelhaj se a mecha se rqm 

pe no a l i m e n t a d o r , acende-se a lampada amare la . 

l̂ SUTESTCAO PREVS^TIVA 

DIARI&I.iniTIE 

• Limpar a p o e i r a e f i a p o s de algodao acumulados sobre as l e n t e s 1 

do d i s p o s i t i v o de parada a u t o m a t i c a . 

• Limpar a c a i x a de aspiracao do l impador pneumatico . 

KENSALK3NTE 

• Limpar o cano que forma a u n i a o e n t r e o voador e o fuso© 

© Limpar os t r i l h o s dos f u s o s , bobinas e oarcaca das engrenagens. 

. Limpar a c r e m a l h o i r a da a l g a oom escova de aco . 

• Limpar os c i l i n d r o s canelados . 
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• Limpar e l u b r i f i c a r todas as engrenagens. 

• Limpar o motor . 

• Desmontar l a v a r e l u b r i f i c a r as c o r r e n t e s da t ransmissao . 

ANPAIMTTB 

• Desmontar, l i m p a r e l u b r i f i c a r todas as p a r t e s dinamicas 

da maquina. 

v e r i f i o a r , l a v a r e l u b r i f i c a r os r o l a m e n t o s . zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

\ 
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TABELA DE LUBRIFICACAO DA MCAROQUBIRA 

SETGR L O C A L LUBRIFICANTE 
PERlODO DE LUBRI-

FICACAO (HORAS) 

•Dentes das engrenagens Graxa A 6 0 0  

•Correntes de r o l o s p a -

r a aoionamentos dos 

CARCAgA M S 
fusos 

•Correntes de r o l o s p a -zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

6LE0 D 3 0 0  

ENGRENAGENS r a acionamento de b o b ! 

nas* zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA6leo D 3 0 0  

• P i l a r de g u i a da a l g a 6leo D 8 0  

•Alavanca o s o i l a n t e 6leo D 6 0 0  

•Engrenagem da bob ina 6leo D 15 0  

•Colar comprido 6leo D 15 0  

FUSOS oEngrenagem h e l i o o ! - 1 

d a l para acionamento zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA• 

de fusos e bobinas Graxa B 6 0 0  

•Rolamento de agulha 

TREM DE 
para c i l i n d r o s i n f e 

r i o r e s Graxa C 6 0 0  

ESTIRAGEM •Rolamentos de es feras 

para r o l o s super i o res Graxa C 3 6 0 0  

©Guia d e s l i z a n t e 6leo D 6 0 0  

AXgA ©Pris ioneiro da a l a v a n 

oa do c o n t r a peso 6leo D 6 0 0  

©Suporte do e i x o v e r t i 

FORKAglO DA c a l da e s t r e l a 6leo D 8 0  

BOBINA ©Conjunto do suporte 

de reversao e s t a l o 6leo D 8 0  

©Suporte para r o l o a l i 

ROLO DE A L I mentador 6leo D 6 0 0  

•Corrente para a c i o n a -

mento de r o l o a l i m e n -

t a d o r 6leo D 6 0 0  

Redutor de Velocidade SAE 9 0  2000 
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PES: 

1 . Os per iodos de l u b r i f i c a c a o i n d i c a d o , serve apenas como base . 

Reoomenda-s© a cada equipe montar seu p r o p r i o esquema de l u b r i 

f i c a c a o , a l t e r a n d o os v a l o r e s da t a b e l a conforme as condicoes* 

de f iagem e ambient© l o c a l . 

2 . Os ro lamentos de a n t i - f r i c c a o devem ser v e r i f i c a d o s , lavados e 

l u b r i f i c a d o s cada 3 0 0  d i a s , com graxa t i p o A . 

3 . Antes de engraxar os dentes das engrenagens, l i m p a r o pe dos • 

dentes com a escova. 

4 . Antes de l u b r i f i c a r a c o r r e n t e do acionamento dos fusos e b o b i 

n a s , r e t i r a r as f i b r a s ader idas a c o r r e n t e s . 

F I LAT 6 R I 0  

FH TALIDAD3; 

Sua f i n a l i d a d e e s p e c i f i c a e t r a n s f o r m a r o p a v i o que vem da macaro 

q u e i r a em f i o c o n t i n u e e r e s i s t e n t e , s i n t e t i z a n d o e f i x a n d o as f i 

bras na sua posigao d e f i n i t i v a , por um processo de es t i ragem e 1 

torgao s i m u l t a n o o . 

ESPBCIPICAQOSS 

• B i t o l a dos f u s o s t 7^,2 mm 

• Quantidade de fusoszyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA i 4 0 0  

. Diametro do a n e l : 5 0  mm 

• Fusos com ro lamentos s S!£P-2C. 

o Comprimento da inaquinat 17 . 0 8 3 mm 

• Motor e l e t r i c o i 15 CV x 4 ? 

• A l t u r a da maquina: 9 9 ^  mm 

o L a r g u r a da maquina: 6 8 6 mm 
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. Sistema de e s t i r a g e m : SEFzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA VkzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA 2 2 0  

• Diametro dos r o l o s oanelados: D i a n t e i r o : 2 5 mm; i n t e r m e d i a r i o , • 

2 4 . 5 mm; T r a z e i r o , 2 5 mm. 

• Diametro do tambor: 2 0 3 , 2 mm 

• P i t a de acionamento dos f u s o s : uma para cada 4 f u s o s . 

o TTelocidade dos f u s o s : 1 . 0 0 0  r . p . m . 

PROCESSO 

As macarocas sao colocadas nos super tes da g a i o l a de a l i m e n t a c a o 1 

manual me n t e , d a i o p a v i o passa por um g u i a condensador que o l e v a 

a te o s i s tema de e s t i r a g e m , donde e e s t i r a d o , p e l o chamado b r a c o ' 

p e n d u l a r . Ao s a i r do s istema de e s t i r a g e m , e dada a t o r c a o por 

i n t e r m e d i o da a l t a ve loc idade de r o t a c a o dos f u s o s , a s e g u i r o • 

f i o passa por um g u i a , para cbegar ao v i a j a n t e donde e d i s t r i b u i -

do nas c a r r e t a s , par um movimento de sub ida e desc ida do p o r t a - * 1 

a n e i s , p e r m i t i n d o uma espulagem p e r f e i t a . Quando o p o r t a - ane is * 

a t i n g e o limit© maximo de enrolamento da b o b i n a , movimenta o e x - 1 

o e n t r i c o montado na b a r r a de oonexao que f i c a no i n t e r i o r da ma—1 

q u i n a , acionando um d e s p o s i t i v o de parada da mesma. 

KAITOSNCAO PREVEITTIYA 

DIAHIAl^EITTS 

• R e t i r a r f i a p o s e p o e i r a da p a r t e e x t e r n a da maquina. 

o R e t i r a r os f i a p o s de algodao do o o l e t o r 0 

SS?.L^AL?CTT3 

o Limpar © l u b r i f i c a r as engrenagens. 

o L i m p a r , l u b r i f i c a r © v e r i f i c a r a regalagem dos c i l i n d r o s . 

• V e r i f i c a r e remover os r e s i d u o s de f i o s na hast© do f u s o . 

o P i x a r o a n a l , © a just© do l impador d© v i a j a n t e , v e r i f i c a r a r e -
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gulagem dos pesos balance adores , 

e Regular o movimento v e r t i c a l do p o r t a aneis; . zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

TRBISSTRALMKNzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA T& t 

• Limpar e l u b r i f i c a r as c o r r e n t e s . 

• L u b r i f i c a r os ro lamentos de e s f e r a e a g u l b a . 

S5!^STRAI2mrSt 

e Inspecao do balanceamento dos tambores 

• Desmontar l i m p a r e l u b r i f i c a r todas as engrenagens. 

• Desmontar l i m p a r e l u b r i f i c a r os c i l i n d r o s . 

. Inspecao e a j u s t e das regulagens dos r o l o s de pressao 0 

o A j u s t e da c o n c e n t r i c i d a d e dos f u s o s , adicao ou t r o c a de o l e o . 

e Desmontar e l i m p a r a c a i x a de asp iracao e dntos© 

o L u b r i f i c a r o motor de aspiracaoo 

• L u b r i f i c a r os r o l a m e n t o s , l u b r i f i c a r e t r o c a r os d a n i f i c a d o s . 

C0I7ICAD5IRA 

FB7ALIDADS. 

Sua f i n a l i d a d e e e l i m i n a r os pontos f r a c o s nos f i o s e passa - l o j>a 

r a uma embalagem con ica e volumosa que serve de a l imentacao para 

as e spu lade i ras e u r d i d e i r a 0 

CCLIPOKENTES 

• Suporte da cane la 

• C i l i n d r o cbanfrado para oonicagem 

• Br ago suporte do oano oom d i s p o s i t i v o de l evantamento . 

• E i x o dos c i l i n d r o s . 

« Disco de g u i a e l i m p e z a . 
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• E s t e i r a t r a n s p o r tadora de oanelas v a z i a s . 

• Chapas chanf rada , que serve de g u i a para o f i o . 

H10CESS0 

0 f i o das canelas c h e i a s , ao ser colooadas no s u p o r t e , passa pe la 

chap a guia? em segu ida , v a i para os d iscos de g u i a , recebendo uma 

c e r t a l i m p e z a , indo em seguida para o c i l i n d r o chanfrado com uma 

ve loc idade de 7 5 ° r . p . m . , ordenando o f i o no cone . 

As cenelas v a z i a s sao t r a n s por tadas para um d e p o s i t o s i t u a d o na 

extremidade da inaquina, a t r a v e s de uma especie de e s t e i r a r o l a n t e , 

MATOMQAO PRE7HHTI7A 

DIARIAlxENTB zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

•  

e Atraves de j a t o de a r , l i m p a r p o e i r a e f i b r a s de algodao da par 

t e e x t e r n a da maquina. 

• L u b r i f i c a rzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA a caneta o leo SAE 4 0 . 

SEMANAH£DHTB 

• L u b r i f i c a r os ro lamentos com o l eo SAE 4 0  zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

TOBIESTRAII'ISNTE t 

• V e r i f i o a r , l u b r i f i c a r e t r o c a r , se e s t i v e r e m d a n i f i c a d o s os r o l a 

mentoso 

• Inspeo ionar as c o r r e i a s o 

8 . ESFUUiDEIRAt 

E s t a maquina de pequenas dimensoes tern oomo f i n a l idade f o r mar a 

•espula que sera i n t r o d u z i d a na l a n c a d e i r a s e r v i n d o de a l imentacao 
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aos t e a r e s . 

PROCESSO 

Os r o l o s conic os que vera da c o n i c a d e i r a sao colocados em b a r r a s 

m e t a l i c a s e onde estao f i x a d a s v a r i a s maquinas. Da£ o f i o passa 

por um control© o r i e n t a d o r de d i s c o e depois por uma g a i o l a com 

gancbo o r i e n t a d o r , que a s e g u i r e enro lado nas e s p u l a s , que es tao 

colocadas em pequenas b a r r a s f i x a d o r a s , que dao o movimento de r o 

tacao de v a i e vem enrolando un i f o rmimente o f io© 

HAUDMCAO HtSTCTTCTA 

o Limpar externamente , r e t i r a r poe i ras e f i b r a s de algodao par n» 

i o de um j a t o de ar# 

Trocar o o leo da o a i x a do s i s t ema de ac ionamento. 

• R e t i r a r os mecanismos da c a i x a . 

o R e t i r a r as c o r r e i a s das p o l i a s . zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

T3RP3DBIRA. 

FETALIDADE 

Pazer a d i s t r i b u i g a o uni farme do f i o de 3 2 0  cones simultaneamente 

em um r o l o de grandes dimensoes, que i r a s e r v i r d© a l imentacao da 

engomadeira. 

PROCESSO 

Os cones de f i o que vem da o o n i c a d e i r a , sao oolooados em g a i o l a , ' 

d a i os f i o s sao oonduzidos a t r a v e s dos g u i a - f i o s , passando por um 

pent© quo se encontra na e n t r a d a da maquina, donde sao separados 1 
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e entregue ao r o l o a l i m e n t a d o r , sendo entregue em seguida para bo 

b i n a que o e n r o l a a t r a v e s de movimento r o t a t i v o . Est© r o l o s e r v e 1 

d© a l imentacao as engo madeiras . zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

m m rnolo-zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA PRBTOTTIVA 

PIARIAM5OTTE. 

• Limpar toda maquina com j a t o de a r . 

MSALMEKTE 

. L u b r i f i c a r ro lamentos e mancais . 

« Rev isar os g u i a - f i o s e t r o c a r os c a n i f i o a d o s * 

SET'tSSTRAIî -EFTE zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

* 

Desmontar a maquina, l i m p a r e l u b r i f i c a r r o l a m e n t o s , e todas as 1 

p a r t e s dinamicaso 

\ 

1 0 . MGOMADSIRA 

FB7ALIDADS 

Engomar e secar os f i o s de a lgodao , tornando-os mais r e s i s t e n t e s 1 

e t r a b a l b a v e i s . 

PARTES IKT3GRAITDES DA M^QUUTA? 

• Rolo a l i m e n t a d o r da camara de secagem. 

• Rolos d i s t r i b u i d o r e s d© goma. 

• Rolo engomador. 

o Rolo a l i m e n t a d o r e 

o Suporte das bobinas 

• Camara de seoagem 
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• Rolo recebedor d© f i o s seoos 

• Rolo g u i a d o r . 

• Barras separadoras de f i o s . 

• Pente d i s t r i b u i d a r . 

FRCCSSSO 

As bobinas v i n d a s da u r d i d e i r a sao colocadas nos supertes em nurne 

r o de q u a t r o , d a i os f i o s sao levados para uma c a i x a cbe ia de g o -

ma, sendo em seguida conduzidas para os r o l o s desprendedores que 

r e t i r a os excessos da goma, a t r a v e s da pressao e x e r c i d a polos • 

do i s r o l o s , i n d o em seguida p a r a o r o l o a l i m e n t a d o r da camara de 

secagem. Ao receberzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA a secagem, sao i n t r o d u z i d a s em o u t r o r o l o que 

as levam ate o r o l o g u i a d o r , sendo separados por q u a t r o b a r r a s de zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

ago de acordo com o numero de bob ina de a l i m e n t a g a o . Os f i o s sej>a 

rados em camadas passam por um pente d i s t r i b u i d o r , sendo f i n a l m e n 

te enro lados em um c i l i n d r o , que a l i m e n t a a bob ina formando o r o 

l o de urdumeo Em seguida , os f i o s sao i n s e r i d o s em uns quadros de 

l i g o , onde o con j u n t o de ( r o l o de urdume e quadro de l i g o ) sao 1 

conduzidos aos t e a r e s . 

TEARES zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

FDIALUlADE 

P r o d u z i r o t e c i d o a t r a v e s do entre lagamento dos f i o s de urdume, • 

a r r a n j a d o s em camadas. 

PROCESSO 

Os quadros de l i g o com os f i o s sao montados em super t e s . Os f i o s t 

saem do r o l o passando por um v i b r a d o r , c u j a f i n a l i d a d e e manter a 

tensao do mesmo, donde sao a s e g u i r separados por um pente que se 
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encontra seguro na mesa-batente . Quando os quadros de l i g o se mo 

vem um para cima e o u t r o para b a i x o , f o r mam a " o a l a " p e r m i t i n d o a 

e n t r a d a da l a n g a d e i r a com o f i o de t r a m a 0 Apos a passagem da l a n -

g a d e i r a , as camadas se cruzam, preparando-ee para nova t rama . A 

mesa-batente , a t r a v e s do p e n t e , encosta ao r e mate o f i o formando' 

o t e c i d o , que passa p e l a mesa f i x a cbegando ao c i l i n d r o - r o l o d o n -

de se ra puxado para em seguida ser e n r o l a d o . 

CIASSIPICACAO S D3SCRIQA0 DOS VJRIOS ISOTOSBNTOS DO TEAR zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

l e KOvTKEHTO HIBlAl l IOt 

$ composto de t r e s movimentos bas icos do t e a r , para o e n t r e l a -

gamento dos f i o s de urdume e trama para a formagao do t e c i d o . zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

a . MOTOMTO DB ABSRTURA PS CALA 

o movimento responsave l p e l a separagao, em duas camadas 1 

dos f i o s de urdume para a formagao de c a l a onde e i n s e r i d o 1 

o f i o de trama oom a l a n g a d e i r a . Apos a p r i m e i r a passagem 1 

de de uma trama as camadas de f i o s se a l t e r nam para a p r o z i 

ma passagem da l a n g a d e i r a 0 Este movimento e f e i t o a t r a v e s * 

de e x c e n t r i o o , o q u a l t r a b a l b a em ambos os movimentos de s u 

b i d a e desc ida da c a l a 0 

b . KOTOSSTO DE PROHJLCAO 

o movimento responsave l p e l a passagem da l a n g a d e i r a a t r a -

ves da c a l a 0 Este e f e i t o a t r a v e s de um brago de madeira 1 

que d i s p a r a e amortece a l a n g a d e i r a que t r ana p o r t a o f i o de 

t rama . A l a n g a d e i r a enoontra-se d e n t r o de uma o a i x a f i x a d a 1 

na mesa-batente 0 

Na mesa-batente encontra-se tambem a s o l e i r a , que amortece 1 

o impacto da l a n g a d e i r a . 
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32zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA o movimento do pente para enoostar o f i o de trama inse 

r i d e na c a l a do remate do t e c i d o , para um p e r f e i t o a r r a n 

j o dos f i o s * 0 s i s tema u t i l i z a d o e no q u a l a s o l e i r a e 

pos i t i vamente acionada em movimento o s c i l a n t e p e l a r o t a -

cao do v i r a b r e q u i m , 

2o KOTCCTTO SBCDHDARIO: 

Sao d o i s responsave is p e l o desenrolamento g r a d a t i v o dos f i o s • 

de urdume e enrolamento g r a d a t i v o do teoido© 

a 0 MOTOIStiTO HE E^OLAMEKTO 

]§ o movimento que e n r o l a o t e c i d o produz ido pe los t e a r , • 

transformando o movimento p r i m a r i o em p r i n c i p a l , • 

JL medida que o f i o de trama e desprendido p e l o movimento de 

p r o p u l s a o , o t e c i d o e e n v o l v i d o no r o l o , 0 movimento de e n -

ro lamento serve para manter a f r e n t e do t e c i d o em uma p o s i -

gao d e f i n i d a , determinando a o o r r e t a densidade do t e c i d o , 

Este movimento e n r o l a o t e c i d o a t r a v e s de um c i l i n d r o - r o l o 1 

r e o o b e r t o par um m a t e r i a l p i c o tado para e v i t a r 6 d e s l i z e do 

t e c i d o , 

b , MOTOCTTO DE PSSENROLAl-iENTO zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

1b o movimento responsave l p e l o desenrolamento g r a d a t i v o dos 

f i o s oonforme o t e o i d o , 

3 . M0VTM5KT0 AUXILIAR 

Este tem por f i n a l i d a d e a u x i l i a r os movimentos p r i n c i p a l s e ee 

o u n d a r i o s , completando o o b j e t i v o do t e a r . 
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a . M07IK5HT0 DB TROCA DE LANCADEIRA 

0 d i s p o s i t i v o a l i m e n t a o t e a r com f i o de t r a m a . Quando a 

trama em funcionamento no t e a r ae quebra , ou a e spu la se 1 

aproxima do f i m , es te movimento f a z oom que o t e a r possa • 

c o n t i n u a rzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA a t e s s i t u r a sem i n t e r r u p c a o . 

b . MOVB^INTO DB PARADA PS LANCADEIRA 

Este movimento provoca a parada automaticamente quando a 1 

l a n g a d e i r a nao e n t r a corretamente d e n t r o da c a i x a . 

fcttTuTOICAO PREVT3TTIYA 

— L u b r i f i c a r , l i m p a r e r e v i s a r no i n t e r v a l o para carregamento do 9 

r o l o de urdume, (geralmente de 18 0  e 18 0  b o r a s ) . 

RBGULAGBM: 

• Regular a ba lanca e c o n t r o l a d o r de urdume. 

© Regular o c o n t r o l a d o r automat i co do avango do urdume. 

• C a l i b r a r a c a i x a de e n t r a d a de l a n g a d e i r a . 

• Regular o g a r f o e o a p a l p a d o r . 

• Regular o mecanismo da t r o c a de langadeira© 

o C a l i b r a r o magazine© 

o Regular o i n j e t o r de t r o c a de l a n c a d e i r a 0 

• Regular o d i s p o s i t i v o de parada por t r o c a i m p e r f e i t a . 

• Regular o d i s p o s i t i v o de parada por f a l t a de l a n g a d e i r a no ma^a 

B i n e . 

• Regular a penetragao das l a n g a d e i r a s nas c a i x a s . 

• Regular a propulsao da l a n g a d e i r a 0 

o Regular o con j u n t o amortece dor da l a n g a d e i r a . 

• Regular os excentc ioos dos quadros de l i g o . 

• Regular o c o n j u n t o de f r o i o do t e a r . 
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• Regular o c o n j u n t o de embreagem. 

• Regular o apalpador de t r a m a . 

• Regular o c o n j u n t o puxador de t e c i d o . zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

OBSt 

A regulagem de todos os componentes da maquina de t e c o r , t o das as 

vezes que formos e f e t u a r a r e a l i m e n t a c a o , se j u s t i f i c a pe lo f a t o 

da mesma t r a b a l h a r sobr© o e f e i t o de cheques c o n t i n u e s , 

IS aoonselhavel e devemos sempre f a z e r um estudo dos e f e i t o s de y i 

bracao ao se f i x a r uma maquina de t e c e r em um determinado p i s o , 1 

procurando d i m i n u i r os e f e i t o s do mesmo com amortece dor es e b o r r a 

ohas com grande capacidade de absorgao de cheque o zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

\ 
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C O f f C L U S A O 

Durante meu per iodo cono e s t a g i a r i o de Engenharia Mecanica na S/A I n 

d u s t r i a T e s t i l de Campina Grande 0 P r o c u r e i s e n t i r de maneira p r a t i c a 

os problemas surg idos d e n t r o de uma I n d u s t r i a , r e f e r e n t e s a o p e r a r i -

os , produgao, qua l idade do p r o d u t o , funcionamento p e r f e i t o das maqui 

nas e t c . 

Minha maior d i f i c u l d a d e deveu-se ao f a t o de na r e f e r i d a i n d u s t r i a 1 

nao e x i s t i r um engenheiro mecanico que me o r i e n t a s s e no s e n t i d o de • 

dar uma t a r e f a , ou mesmo uma sequencia de a t i v i d a d e s . E n t r e t a n t o , 1 

f o i de fundamental i m p o r t a n c i a , p o i s a i n d a consegui v e r i f i c a r que , 1 

apesar da competencia dos seus chefes de manutencao, aquela i n d u s t r i a 

se ressente da f a l t a de um piano de manutencao mais r i g o r o s o , sendo 1 

f e i t o mais ou menos oomo recomendam os manuais do f a b r i c a n t e das ma~ 

q u i n a s , p o i s sabemos que em toda i n d u s t r i a T e x t i l as f i b r a s de a l g o -

dao penetram f a c i l m e n t e nas p a r t e s r o l a n t e s e dlnamicas das maquinas, zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

e, d e o o r r i d o pouco tempo, este acumulo de f i b r a s de a lgodao , i r a cau 

sar o d i f i c i l funcionamento da mesma acarretando superaquecimento, 1 

esforgos excess ivos nas par tes r o l a n t e s , como: e i x o s , p o l i a s , e n g r e -

nagens e t c , bavendo a quebra por t o r c a o dos e i x o s , quebra por exces -

so de es forgos nas engrenagens e p o l i a s e t c Per es te f a t o mesmo e 1 

que a sua manutengao e mais c o r r e t i v a , acarre tando com i s t o grandes 1 

despesas com pegas de r e p o s i g a o . Se d e n t r o da r e f e r i d a i n d u s t r i a 1 

e x i s t i s se uma pessoa com c r e d i t o s u f i o i e n t e para a l t e r a r es te p i a n o 1 

de manutengao, as despesas oom a l m o x a r i f a d o se r e d u z i r i a m a. metade. 


