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0 Grau de desenvolfvimento que o
munde alecancou, Devemos ftudo, as

‘MKQUINAS..{

Raimunda P. de Fanias
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1,0 - APRESENTACAO

A Fundigcdo Metallrgica do Nordeste & sediada no

Bairro da Liberdade - Campina Grande/Pb.

Tem como atividade principal, a fundicao de ferro,

fazendo também fundicies de bronze.

A emprésa acima citada possui uma oficina mecinica
com bastante equipamento que sao utilizados na fabricacdo de ma

quinas, como: empilhadeira, prensa, carrinho e pecas.

Trabalha também sob encomenda de fabricacdo de pe
gas de maquinas industriais, agricola e equipamentos mecanicos
de varias utilidades. Para a fabricacdo destas pecas sdao utili-
zadas as operacdes de fundicdo e usinagem, e, outras s6 a usina
gem,

Krea de Comercializacdao da Emprésa:

a) Paraiba/PB
b) Rio Grande do Norte/RN
c) Ceara/CE

d) Pernambuco/PE.
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2,0 - OBJETIVO

Este Relatdrio tem como finalidade apresentar  de
forma sucinta, clara e objetiva, todas as tarefas desenvolvi
das durante o periodo de estagio na Fundicdo Metalirgica do

Nordeste.
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3,0 - ATIVIDADES DESENVOLVIDAS

FuNDIGAO DE FERRO

Acompanhamento do trabalho dos operarios no confeccio
namento dos moldes das pecas feito no chao com areia, onde tam
bém se utiliza madeira como complemento da moldagem, visando com
isso oferecer maior resisténcia ao molde no momento de receber o
ferro fundido no estado 1iquido a uma temperatura de 1500°C.

Preparacao da carga do forno, execugdo dos trabalhos

no funcionamento do forno e a ocorrida do ferro.

3,1 -  CARACTERISTICAS Do FORNO

a) Forno Cubild

b) Alta eficiéncia térmica

c) Altura: S metros

d) Diametro interno: 50 cm

e) Diametro externo: 70 cm

f) Carga do forno : 300 Kg

g) Capacidade : 800 Kg/h

h) Temperatura de trabalho: 1500°C.

0 forno consiste de uma carcacga vertical de aco com
a parte interna feita de tijolos refratério, com o objetivo de
lhe di condicdes de resistir a altas temperaturas, sem danos a

sua estrutura fisica.
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0 forno € munido de uma porta semi-circular de diame
tro 0,60m, a altura de 2,5m em relacdao ao fundo do forno, por
onde € feito o carregamento da carga a ser fundida; esta porta
fica a um nivel de um patamar onde trabalha os operarios no car
regamento do forno. Na parte inferior existem duas outras portas
semi-circular de pequeno diametro, que devem permanecer fechadas
quando o forno estd em operacdo e s6 & aberta no momento da cor
rida do ferro 1liquido, uma fica ao nivel do fundo do forno para
o vazamento do ferro e a 30cm acima a um angulo de 90° em rela
cdo a primeira, temos outra porta semelhante a primeira para o
vazamento da escéria.

Uma ventaneira € acionada por um motor elétrico que

ativa a chama, a uma altura de 50cm em relacao ao fundo do formo.

3,2 - ELEMENTOS QUE ENTRAM NA COMPOSIGAO DO FERRO FUNDIDO

a) Sucata de Ferro
b) Carvao Mineral (ou Coque)

¢) Calcirio.

-

- A sucata de ferro que € o componente principal da
liga, antes de ser levada ao forno, & quebrada em pedacos peque
nos até atingir uma certa regularidade no tamanho dos mesmos,com
o objetivo de a carga do forno quando em operacao chegue ao esta

do 1iquido com bastante homogeneidade.

- Carvao Mineral (ou Coque). E um carvao beneficiado,
ou seja, reduzido ao midximo o seu teor de impurezas, consequente
mente, temos maior concentracdo do carbono que € o componente do

carvdo. A funcdo principal do carvdo & servir de combustivel pa
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ra o forno e também doar carbono a liga resultante da fundicdo.

- Calcario. Atua como "Fundante" ou seja, reage pe
la sua natureza basica, com as substancias estranhas ou impure-
zas combinadas na sucata de ferro e no carvao, geralmente de na
tureza dcida, diminuindo o seu ponto de fusao e formando a "es
céria" que € um sub-produto formado pelo calcario e as impure-
zas da sucata e carvao, respectivamente. Esta escoria fica SO

brenadando a carga 1iquida do forno e deve ser vazada primeiro

que o ferro fundido.

93 - FUNCTONAMENTO DO FORNO

0 forno antes de entrar em operacao, deve ser feita
a limpeza na parte interna e um pré-aquecimento com um fogo que
tem como combustivel madeira (lenha), depois € jogado dois  sa
cos de carvdo e quando a chama esta bastante ativa, comega-se o
carregamento do mesmo, uma operacao feita do seguinte modo: qua
tro porcoes de sucata de ferro, pesando de 15 a 17 Kg cada,duas
pds de carvdo pesando de 5 a 6 Kg e uma pedra de calcario pesan
do aproximadamente 3 Kg. Esta operacdo € feita 4 vezes consecu-
tiva até completar a carga do forno e quando parte desta carga,
a que fica na parte inferior, € fundida o nivel superior baixo,
dai por diante um operdrio que trabalha no patamar que fica ao
nivel da porta de carregamento, & quem abastece o forno até a
fundicdo terminar. Esta porta de carregamento deve ter altura

suficiente, com relacao ao fundo do forno, para que a carga a

ser fundida tenha um pré-aquecimento ideal.
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Quando a carga de carvao de pré-aquecimento esta bas
tante inflamada, € acionado uma ventaneira impulsionado por um
motor elétrico, que atua em dois pontos a mesma altura e a 180°
uma da outra. Com esse mecanismo, a chama €& ativada ao maximo ,
elevando a temperatura a 1500°C, pois com esta temperatura, a su
cata e o calcario entra no estado de fusiao e na parte inferior
do forno todos elementos que compdem a liga fica no estado liqui
do, quando este produto atinge o nivel da porta de vazamento da es
coria, € aberta esta porta para a corrida da escoria e logo a
seguir € aberta a outra porta para o corrimento do ferro.

0 ferro fundido € uma das mais importantes ligas, ca
racteriza-se por possuir carbono, relativamente elevado em média
(2,5 a 4%), além de Silicio, igualmente em percentagem bem acima
da que se encontra nos acgos comuns. A rigor o ferro fundido deve
ser considerado uma liga terndria Fe - C - Si. Suas aplicagbes na
indlstria em geral sao muito importantes. O método classico
de fusao do ferro fundido ainda hoje € o que utiliza o forno cu
bil8. O ferro fundido no estado liquido & vazade em uma  panela
de barro refratdrio (cadinho) e esta € condizida por dois homens

com o auxilio de uma forqueta levando até as banquetas de areia

onde esti moldada as pecas.

3.4 -  CoNFECGAO DO MOLDE

0 molde & o recipiente que contém a cavidades com a
forma das pecas a ser fundida e no interior das quais sera vaza-

do o metal 1iquido.

Estes moldes sdo feitos de areia, no chao, onde mui
tas pecas, principalmente as grandes, quase sempre se utiliza ma

deira.
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Os operdrios que trabalham na confeccdo dos moldes
tem que ter conhecimento dos fendmenos que podem ocorrer, quando
este molde receber o metal 1iquido a uma temperatura muito eleva-
da. Para que tudo ocorra bem, faz-se necessirio que o molde apre-
sente resisténcia suficiente para suportar o peso do metal 1iqui-
do. 0 molde possui um furo principal por onde & alimentado com o
ferro no estado 1Tquido, derramado da panela de barro refratario
que foi abastecido no forno. Deve possuir também um ou mais furos,
que sao as vidlvulas de escape dos gases do interior, quando o mol
de estar sendo alimentado. Pois com este cuidado preventivo de
deixar a via de acesso dos gaées, evita-se a erosao do molde e
contaminacao do metal, assegurando,portanto, a possibilidade de
se produzir uma peca de boa qualidade e estrutura fisica regular.
Quando estas medidas preventivas falham, acontece o que eles cha
mam de matar a peca, ou seja, a peca apresenta muitos defeitos e
se torna imprestavel para o uso.

Depois de dois ou trés dias, estas pegas sdo retira-
das do lugar onde foram moldadas e passam pelo processo de usina-

gem para acabamento e dimensoes exigidas.
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4,0 -  CONCLUSAO DO RELATORIO

As tarefas estdo apresentadas dentro de uma metodolo

gia, clara e mais resumida possivel de modo a fornecer ao

tor a idéia de todos os trabalhos, economizando o maximo de

po.

5,0 - CONCLUSAO GERAL

Este estdgio assegurou-me mais uma experiéncia,
que me tornou mais capacitado., Se ndo fiz além do programa,
nho a certeza de que cumprir tudo o que me foi estabelecido.
agradei, ndo sei. Espero dos senhores que hao de me julgar,
quem compete faz&-lo, boa percepcdao do assunto.

Para mim o estidgio foi bastante proveitoso.

lei

tem

te

Se
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TIP. ROCHA

Campina Crande,pb 28 de Dezembro de 1983,

Bombas hidraulicas de
Alta, Média e Baixa

densidade
A
X Universidade Fedsral da Paraiba
Nesta.
Flitro-prensas Deco-
ticadores p/ fdbricas
de bleo, Disco
para Decoticador i D w c L A R A c x 0 s
. i Daclarc para os d~vidos fins para faz~r prova

perante a Universidade Federal da Paraiba,que

Cilindros e Ferragens de

fornos continuos para

panificadoras o aluno, RAIMUNDO PwRTIRA D® FARIAS ~stagiou-
nesta empresa durante o prriodo de 1 de Setem
bro a 15 de outubro de 1983, Com uma carga ho

raria de 200 horas.
Ferramentas de todos
os tipos, pl,cn de

O mesmo estagiou na segdao de processamento de

mosaicos para revesti-
mentos e calgadas

fundic3o de ferro fundido,
Sem mais para o momento subscrevemonos aten -
ciosamente.

-

Fulon para Curtumes,

Uzinagem de Pecas

. o wEX Fundicio e Afptghirica Mordeste Lida.
/ M/M
L/" TOR

-Acalnrnm encomendag
em Geral

ENGRENAGEM DE 73
DENTES COM PINHAO
DE 18 DENTES




