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ANEXO A ESTE RELATORIO SERAO COLOCADAS AS XEROX NECESSARIAS
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Moinho de Rolos com
Classificador Rotativo
de Finos

1 Alimentador
2 Dispositivo de dosagem
3 Coluna do eixo central
4 Entrada de ar para moagem
" B Entrada de ar de retorno
* 6 Anel de moagem
7 Eixo central

8 Pendulo de moagem

9 Capa de protecdo da coluna
. 10 Rotor do separador dindmico
11 Saida do ar com dutos
12 Redutor de acionamento

Instalacdo e Funcionamento

Instalacdo e Funcionamento
do Moinho de Rolos

Consiste da Base de Concreto sobre a
qual o moinho sera fixado por meio
de chumbadores.

O corpo moedor é de ferro fundido e
recebe o anel de moagem, comumente
de ago manganés austenitizado. Sobre

esta unidade, monta-se a carcaca do

moinho, que possui, de um lado, o
sistema de alimentacio, onde a pega
principal & o acionamento da dosagem.

0 cilindro dosador, acionado por um

conjunto de engrenagens & coroa
sem-fim, com motor elétrico, trabalha
em geral intermitentemente. De acordo
com a necessidade, este conjunto
introduz matéria-prima na camara de
moagem.

A moagem do minério acontece entre os
rolos giratorios e o anel fixo no corpo
moedor.

Os rolos, montados no péndulo, sfo
fixados em forma vertical no suporte
central, este, fundido em ago de especial
resisténcia. O suporte é acionado pelo
interior através de um eixo e acoplamento
etdstico, redutor angular, acoplamento,
motor trifasico elétrico.

Pelas revolugdes do suporte, durante ¢
funcionamento, os rolos sdo
pressicnados contra o anel, acontecendo

um moer do material pelo rolar e pelo
atrito. A capa de protecdo do eixo do
suporte com suas pas, revolvem o
material graddo no interior do corpo
moedor, introduzindc-o na seccao

de moagem. Ao mesmo tempo,

é insuflado tangenciaimente pelo
corpo moedor o ar, gas inerte ou gas
quente para secagem e levando os finos
provenientes da moagem para a parte
superior do meinho.

Esta mistura de gases e grdos passam
pela classificador rotativo ou estatico,
para que haja neste conjunto em
movimento, mais uma separagdo,

Os finos, com o gas, que saem do
moinho pelo duto superior alcangam um
conjunto de ciclones onde separa-se

o resto dos finos e 0 gés. Este gés &
novamente aspirado pelo ventilador,
que o faz retornar ao processoc no
moinho. Se houver necessidade,

o conjunto ar-finos pode passar por um
filtro de mangas.

A fim de evitar paradas do conjunto para
lubrificagBes, emprega-se uma unidade
automatica, a qual mantem as partes.
méveis constantemente lubrificadas,

Com 0s nossos tipos de moinhos,
alcangam-se moagens complexas,

de secagem do minéno durante a
.moagem, para mais de 8 toneladas por
hora. O desenho ao lado mostra os
detathes do equipamento.

~
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Neste relatdrio damos as informagoes necess8rias do estdgio su
pervisionado realizado na MAQUINOR - M3quinas Nordeste e Comér

cio S.A., no perfodo de 01.02.83 a 04.03.83.

Como podemos ver o estlgio supervisionado & indispensivel, pa
ra poder por em pritica os conhecimentos adquiridos dentro da
Universidade além de dar um pouco‘de confianca ao engenheiro

dentro da empresa.
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Este relatdrio & um complemento do estdgio supervisionado,
o qual & obrigatdrio, implantado na estrutura curricular

do Curso de Engenharia Mecanica.
O estagio foi realizado nas seguintes segoes:

a. SECAO DE USINAGEM:

Magquinas operatrizes, tornos, furadeira radial, mandri

ladora, esmeril, fresas, etc.

Maquinas para fluidos de perfuragao de petrdleo, e ser

..vigcos afins.

c. DEPARTAMENTQO DE DESENHO E PROJETO:

Desenhar tanques para petrdleo, bombas, polias, eixos

e engrenagens.

Meu estagio na empresa foi durante o periodo de 01.02.83
a 04.03.83, fazerido um total de 200 horas, no decorrer do
meu estagio, tratei de explorar os conhecimentos tedricos

e praticos aprendidos durante o curso ensinado.

OBJETIVOS DO ESTAGIO SUPERVISIONADO:

—— . —— S e e e e e R S ek S S S S v v S

Quando chegamos a uma fabrica para realizar um estagio su
pervisionado, nao temos que pensar apenas em cumprir a car
ga horaria exigida pela escola; e sim aproveitar ao maximo

o que se pode tirar de proveito, na parte pratica e tedri
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e

ca, pois quando estamos na fabrica temos contato com Operé

rios de toda especialidade de servigos e com  experiéncia

nNo ramo.

Através de nosso curso, passamos a maior parte do tempo nas
salas de aulas, aprendendo tedria, no entanto temos poucas
aulas praticas, pois sd temos a oportunidade da pratica nas
disciplinas Oficina Mecanica I e Oficina Mecanica II; isto

devido a precariedade dos recursos da Universidade.

O estagio supervisionado, trata de mostrar ao aluno, que

_nem tudo o que estd escrito nos livros e cadernos, devemos

utilizar na vida pratica. Sempre que um estdgioc nos & da
do para dque possamos desempenhar um servigo dentro do cam
po industrial, o fator psicoldgico nos deixa com um pouco
de temor, pois quando somos colocados em frente de uma ma
guina, e temos que operar nela, sentimos a responsabilida
de que experimentamos nesse momento. E por isso que o es
tagio supervisionaéo & de grande importincia, porque aju

da o estagidrio a aprender e a desenvolver sua - capacidade

dentro do seu campo profissional.

COMENTARIO SOBRE A EMPRESA:

e e A A A e e W W e e e ———

- A MAQUINOR - Maquinas Nordeste Industria e Comércio  S.A,

- que estd implantada no Distrito Industrial de Campina Gran

de, sendo uma empresa de categoria Metal - Mecanica. Ocu
pando uma area fisica de 8.400 mz, dos quais 7.450 m2 sao

de pavilhdo de produgao.

A MAQUiNOR 2 um investimento da ordem de duzentos milhoes

e e e e v it L e it it Lo e i L L i v o -!“"E




de cruzeiros, do qual participam majoritariamente o
Stanislau Hlucha, e a Uniao Brasileira de Mineragdo S.A. A
empresa gera, aproximadamente duzentos empregos diretos.

Atualmente possui 8l funcionarias, dos quais 66 estao liga

dos diretamente com a produgdo.
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Tornos

FPresadora
Furadeiras de coluna

Furadeiras radiais

Mandriladoras

Guilhotina Mecanica

Pontes rolantes, uma de 12 toneladas e a outra de
1/2 toneladas.
Calandras BN

Aparelho de Solda Arco-Submerso
Aparelho de solda Mig-Tig.
Aparelhos de éolda Arco-Elétrico
Aparelhos de Solda-Oxia~Cetilenica
Maquina de Corte a Magariéo

Prensa viradeira Mecanica

Prensa Hidraulica

Carrinhos Manuais

Esmeril de Xicote

Serras Mecanicas

Esmeries pequenos e um grande

03.

grupo




01 - Plaina fresa de arrastro

02 - Plainas

v —— A v — —————

Pensa da mesma maneira gue as outras empresas, e seu desejo

04,

ver que a mesma cresga em todos seus setores.

MATERTAS PRIMAS E MATERIAS SECUNDARIAS:

T T T . T e e M o dm A Bk A A A A S . An A Aeh e e A A

- Ago especial

- Ago fundido

- Ago laminado

- Ferro fundido

- Cantoneiras I, He U

- Tubos'de ferro fundido
- Bronze

- Eletrodos

-~ Oxigénio

- Acetileno

-~ Tintas anti-corrosinas

- Rolamentos
~ Motores elétricos
Tratando-se de uma indlstria

diversos tipos de operagoes,

———— il ———— Tl —

- Usinagen

~ Estampagem

Sao Paulo
Minas Gerais
Sao Paulo
Pernambuco e C, Grandé:
Pernambuco
Pernambucd
Sao Paulo
Minas Gerais
Pernambuco
Pernambuco
Campina Grande

Sao Paulo

Campina Grande, S3o Paulo

na fabricagao dos equipamentos.

[{1})

metal-mecanica, podemos destacar




- Montagem e acabamento

- Controle

- Ferramenta e manutengao

- Transporte

- Embalagem

- Expedicgao

————————— ——— ——— A ——— it -

- Tanques para fluidos

- Agitadores e misturadores
~ Desareadores

~ Desiltadores

- Désgaseificadores

- Tratadores de fluidos

- Peneiras -

~ 8ilos pneumaticos

- AcessOrios afins

- Moinhos de rolos, apropriados para granulagem finissima

minerais nao metalicos.

.05,
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MOINHOS VIBRATORIOS-

i fe U By P vty ey vt e e —

- Tipo para U, para a moagem fina de minerais duros.

MOINHOS DE IMPACTO:

- Utilizados para britagem e revritagem
~ Vritadores de mandibulas

- Transportadores de correias

- Calhas vibratorias

- Guinchos

- Mesas de concentragao

- Jiques

DEPARTAMENTO DE DESENHO E PROJETO:

ey e —  ———— — S —————— —— e ———

£ a expressao griafica da forma, nao se pode desenhar sem

conhecer as formas a serem representadas.

0 desenho & a forma de camunicacao mais importante, de

pois da palavra. O desenho serve i propaganda, ao humo

rismo, 3 arquitetura, 3 expressdao grafica da palavra ’

etc:

P um erro se considerar o desenho como uma cdpia de for

mas, pois ele pode representar a imaginagao de uma forma

nac existente (ficgao cientifica); a final, pode-se con

siderar desenho tudo aquiloc que a miao humana traduz guan

do quer exprimir uma ideia mesmo que nao o consiga.

o s |
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Os primeiros dias que fiquei na squo desenho fis muitos
organogramas (Diagramas de Gant) e seguidamente desenhei
tanques para petrdleo, eixos de bombas, polias como tam

bém engrenagens.
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USINAGEM:

A primeira forga motriz que o homem conseguiu descobrir,
foi o proprioc homem seguido pela forg¢a animal, e logo

apds a forg¢a hidraulica.

A magquina de vapor, encontrou entre os primeiros e mais
oportunados campos de aplicagao nas oficinas mecanicas e

sobresaiu entre eles sem competéncia até a aparicao do

_motor elétrico.

Para comunicar movimento a uma maquina ferramenta, esco
lhe-se um compricado sistema de transmissao o qual podg
sér por meio de enérenagem 6u por correias girando gonti
nuamente impulsado pelo motor; que & o coragaoc da magui

na. . ‘ . N

5.2 - Mandriladora:

O mandrilamento executado pela maquina mandriladora, apre
senta muita semelhanca com ¢ torneamento; s0 gque no tor
no na maioria das operagoes & a pega que gira e a ferra

menta fica estavel.

E na mandriladora & o contrario, pois & a ferramenta que
& colocada no mandril rotativo, enquanto gque a pega e
presa a mesa, mas no mandrilamento & a ferramenta gue

gira e a pega avanga longitudinalmente na diregao da fer

ramenta.

¢ e it e o e £ % e 5 ot e BT 1 7 AT < % 341 < AR R ¢ LR A 1 W 12 ...,.,.,‘
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As operacdes na mandriladora sac feitas nas pecas de gran'

des dimensoes e que apresentem inconveniéncia, para ser

trabalhadas no torno, tais como armacoes de maquinas, ba

ses de motores; bases de bombas etc.

Para as quais torna-se dificil e perigoso scbre a placa

do torno.

Uma mandriladora estd apresentada na figura a seguir e

compreende as seguintes partes.

a - O embasamento

b - 0 montante, para o cabecgote

¢ - O cabegote, por£a mandril

d - O montante, para a luneta

e - A luneta

f - 0 carro com a mesa porfa—péga.

EEEEN
e em e mat e m mew S Sa S S S M G e S L N A e G S G S S S e e e s e e -

1, Brocas de contro}ar

2. Alargadores cdnicos a vazadores
3. Alargadores expansiveis )

4, Alargadores de laminas aplicadas
5. Alérgadores de bucha |
6. Alargadores integrais

7. Brocas de corregao helicoidais

8. Laminas

9, Hastes cilindricas.

T U T




MANDRILA

DORAS UNIVERSAIS HORIZONTAILS

477

bhiole, Turim - Ttalia)

~
-~

5y da Cia. N
ria-mandril; D montante ¢ lunetag E, lune

— Mandriiadora horizontal. {Fabricag
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5.3 - Limadora: o .

e Sy — ————

A operagao realizada por esta maquina & a remogao do cava
co mediante a agao de uma ferramenta que se desloca 1li

nearmente de maneira alternada de vaivem sobre a superfi

cie de uma peca a ser trabalhada.

A pega & fixada na bancada da miquina enquanto a ferramen

ta & a que se movimenta, executando o trabalho.

5.3.1 - Limadoras Mecanicas:

A limadora obtem essencialmente um embasamento (A) de gqu

sa em forma de caixa com ampla placa de base.

Na parte superior saoc cavadas duas guias entre as quais
pode deslocar-se o torno (B). No cabegote do qual & apli

cado o carro porta-ferramenta (C); dito carro além além

‘de ser inclinavel; pode subir ou descer por meio de unt

fuso.

A bancada porta objetos (D) & sustentada por uma mesa que

pode ser levantada ou baixada atuando manualmente num pa

rafuso,

Por meio do comando do fuso (E), deslocam-se intermiteg S

temente pelo dispositivo com topo (F).

As limadoras, em geral sao usadas na fabricagao de dispo

sitivos, estampas, etc.

A seguir temos a figura que representa um limadora.

B e R e R T L e )
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5.4 - Tornos:

—— e S B e e e —— -

'Sao magquinas que permitem a transformagdo de um sdlido bru

to, fazendo-o girar em volta de seu eixo e retirando com
facilidade o cavaco, com a finalidade de obter um objeto
bem definido, tanto na forma, quanto as dimensoes e dita

operagao denomina-se torneamento.

A pega a ser trabalhada coloca-se no prato do torno ja se
ja de 3 castanhas ou de 4 castanhas dependendo do traba
iho a ser executado, enquanto a ferramenta & colocada ho
carré transversal do torno, pois temos movimentos longitu
dinal e transversal. O cabegote fornece ao prato ¢ movi

mento principal de rotagac e os carros assumem um movimen

to de alimentacgao.

Com o torneamento podemos obter os seguintes processos:

l. Superficies cilindricas

2, Superficies coOnicas

-3. Superficies planas

4. Superficies roscadas

5. Superficies esféricas

A escolha do tipo de torno devera ser feita com base nos

seguintes coeficientes:

1. Dimensoes das pec¢as a serem trabalhadas.
2, Dependendo de sua forma

3. A quantidade do produto.

ot sl
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4. Dependendo do grau de precisdo.

O torno paralelo, apresenta pequenas dificuldades, respeito
a troca da ferramenta em trabalhos em série: embora ainda

nao seja substituido.

-1l. Cabegote, motor

2. Barramentos

3. Contra ponta

4, Carro porta-ferramenta

5. Alavanca de velocidades

6. Caixa norton

7. Bomba de lubrificagao ou refrigeracgao
8. Prato |

9. Luneta fixa e luneta movel.

O tipo de torno paralelo & o que mais se usa na fabrica Ma
quinor, pois neles sao fabricadas infinidades de pegas refe

-

rentes as maquinas fabricadas em dita empresa.

e - W e - ———

As pecas para tornear podem ser montadas no torno de e ma

neiras distintas:

a. Entre pontos
b. Sobre a placa

c. Entre castanhas e pouta.

n”y.%
5
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A fresagem & um processo de usinagem mecidnica em que a fre

sa, provida de cortantes dispostos simétricos em volta de.

um eixo, roda com movimento uniforme e remove o cavaco da

pega contra o qual €& precionado.

A maquina gque realiza a fresagem chama-se Y“Fresadora" e o
movimento de trabalho & assumido pela ferramenta, gque gira
em volta de seu eixo, enguanto gque o movimento de alimenta

¢3o & geralmente assumido pela pega a ser trabalhada.

E ilustrada na figura a seguir, compoe-se do embasamento,
que eleva-se posteriormente como montante, de modo a cong
tituir uma sdlida armagao. Este montante leva frontalmen
te duas guias parahpermitir o0 curso, em sentido vertical
da bancada. Por sua vez, este barramento leva por cima'
duas guias para o deslocamento longitudinal da mesa porta-
peca, dessa forma sao obtidos os trés movimentos: vertical,

transversal e longitudinal a_refrigeragéo e feita por uma

bomba comandada pelo motor.

A rotagao do mandril porta-fresa & comandada pelo  motor,

situado embaixo do montante.

- Morsa fixa ou giratoria.

o s R e e b s At e

-
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- Contra-ponta

- Aparelho divisor

- Placa universal

- Placa de arraste

- Fresas

- Mandril

- Aparelho Verﬁical
- Ponto

- Chaveteiro

~ Chaves fixas

~ Chaves de fenda

5.5.4 - Eresas:

*

Sao ferramentas de a¢o temperado de formas muito variadas,
empregadas nas fresadoras, para desbastes, furar, cortar,

construir angulos, dentes etc.

5.5.5 - Formas das Fresas:

-

As fresas sao ferramentas de formas variadas dependendo do

trabalho a ser executado elas podem ser, conicas, cilindri

cas, radiais, retilineas, perfiladas, simples e compostas,

helicoidais e especiais etc.

5.6 - RETIFICADORAS:

e —————————

e e . ———

A operacao desenvolvida pelas retificadoras chama-se reti

ficacao, para obtengao de superficies lisas; & um processo

NIRCATEL R
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de usinagem por abrasao, em que uma ferramenta abrasiva de
revolugao chamada geralmente rebolo, constituido de graos
abrasivos ligados por um aglutinante, gira e se desloca,
juntamente com a peca, segundo uma trajetdria determinada;
a pega pode girar ou nao; a retificag@o pode ser frontalou
tangencial; esta iltima compreende a retifibagao cilindri
ca, a retificagao cdnica, a retificagao de perfis, a reti

ficagao sem centros etc.

Basicamente a rétificaqéo tem por objetivo éorregir as ir
regularidades de carater grométrico produzidas em opera
goes precedentes. Os varios tipos de rebolos distinguem-
se, também, pela natureza do abrasivo, sem tipo de grao,

dureza etc.

5.6.2 - Retificadora Universal:

Nestas retificadoras, as‘partes fundamentais saoc:; a mesa,
Que desliza longitudinalmente, geralmenté éor comando hi
drdulico; o cabegote giratdrio porta-pegas; o cabegote con
tra-pontas, para ségurar a peca, o suporte porta rebolos,
que pode se afastar ou aproximar rapidamente da pega medi

ante agao hidraulica. Esse suporte apresenta ainda um sis

tema rebativel para retificagao interna.

Na retificadora universal se podem realizar retificagoes

externas de superficies cilindricas, retificagoes externas
de superficies conicas, retificagées internas de superfi
cies cilindricas e retificagdes internas de superficies co

nicas.

-y

]l



.16 .

tipos:

- Retificadoras de superficies internas
~ Retificadoras de superficies externas
~ Retificadoras universal

- Retificadoras sem centro

- Retificadoras verticais .

- Retificadoras horizontais

- Retificadoras especiais.

$ac maquinas que tém como fungado principal, a execugao de
furos; as furadeiras cferecem, a possibilidade de abrir
uma cavidade cilindrica numa massa metalica mediante uma
ferramenta de doishcortes denominada "broca", para esse

fim & provida de um motor rotativo continuo e de motor

avango retilineo, segundo o eixo de furagao.

As varias modalidades de furacao sao: furacdao em cheio,
escoreamento, furagéo escolonada, furagéo de centros e

trepanagao; etc.

Empregadas em pec¢as de grandes dimensaes, cuja furagao de

ve ser feita em pontos diversos muito distantes da perife

ria. Basicamente, elas se compoem das seguintes partes:
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base, coluna que sustenta um brago, o qual pode ser levantado
ou baixado e igualmente girado em torno da coluna e o cabego

te porta-brocas que se move ac longo do bracgo.

Nessas condigbes o cabegote porta-brocas pode ser posicicnado
num circulo cujo raio € o prdprio comprimento do brago. A fer
ramenta utilizada no processo chama-se de broca & dotada de
um movimento girat8rio continuo e de um movimento  retilineo
de avango segundo o eixo de perfuracdo, Os gumes cortantes
da ferramenta arrancam material, e o cavaco resultante, & me
dida que & retirado, se enrola em forma de espiral cilindri

ca, deslizando pelos dojis canals helicoidais de descarga,

Assim por exemplo, se for necesslrio executar furos profundos
(de 10 a 100 vezes o diametro) as brocas helicoidais comuns
dificilmente podem ser empregadas, Para tais casocs, utiliza-~
se a chamada broca para canhdo que apfesehta um {nico gume
cortante; os alargadores gue sdo utilizados para alargar fu
ros; escoriadores, empreéados ndo sb para alargar furos como

igualmente para calibralos etc,

SECEQ DE MONT

6.1 - Tanques para Silo:

g P oy — -

Os tanques sdo constituidos de bases em um, balanga hidréuli

ca, esferas, tubos, serpentinas, borracha,

Acompanhamos e montamos, desde o infcio até o complemento
dos referidos tanques, em cada tanque fica apenas uma balanga

hidrfulica, que tem a funcao de indicar o carregamento do tan

e e ,_wﬁwﬁ_mw,wmwﬁ_w_..@%m_wi
o it
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que.

O tanque & sustentado por trés tubos de 8" de diémétro; sen
do um sdbre a balanga hidr8ulica, e , os outros dois scbre
esferas. Estas esferas tem como funcao principal, deixar
livre o movimento exigido pela balan¢a hidré&ulica, permi

tindo assim maior precis@o no carregamento,

As serpentinas tem a fungdo de distribuir o ar, Este ar
sal como pressdo, pois 8 serpentina & soldada num cano ros
queado na extremidade para a colocacao da borracha, esta
borracha impede a safda do material do tanque e aumenta a

pressdo.
Egse ar com pressde faz com que o material encontrado den
tro do tanque se movimente,

MATERIAL: ' : RN

ey o g g, gy

Chapa 3/8"
Esferas - ago ABNT ~ 102
Base ~ Viga I 10" x 10"

Tanque -~ Solda especial para pressﬁo,

6.2 -~ Desareiagggggg

L T e

Modelo MQ2 e MQ3

Desareiadores maquinor sdo equipados com hidrociclones de
peliuretano de 10" para o fim de proporcionar aos usudrios

na perfuragio, uma alternativa econdmica sobre as unidades

[ g 5
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de desareiadores convencionais.

Desde que os cones de poliuretano sdo de baixo custo, fécil
manuseio e leves, o resultado € uma acentuada econdmia de
custo do capital destinado a aquisigdo do equipamento e da

manutencao.

E um conjunto formado por tubos de 8" cones de poliuretano '

de 10", e o restante dos componentes sdo fabricados de chapa.

Os cones de poliuretanc usados no desareiador modelo MQ 2 &

o de 10", com capacidade de 500 C,P.M. para cone, O . desa

reiador modelo MQ 3 & constituido de 3 cones assim com. uma

capacidade de 1500 C,.P.M,, trabalhando sob press&o de 30 psi, .

AS BECAS DO CONE SAO COMPOSTAS DE:

pEscrr¢ko  C . | ' QUANTIDADE
-~ Cone completo de 10" . o | | ai
~ Cimara alimentadora | o 01
- Bracadeira inox o .7 - a1
~ Cone superior 7 o N}
- Bragadeira inox 5" R 7, _l 0l
~ Cone inferior . . B -0l
- Camisa do come inferior = o Ql
~ Camisa de descarga | _ o : 01
~ Contra~camisa de salda | | 7 0l
~ Arruela . | T ' - 04

e et R T s Vg AR A A e e 1 e S e I
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- Parafuso

6.3 - Peneira para Mineragﬁo:
-~ ™™

- -y o P ey gy e

Pelas suas elevadas éapacidades de produgao e exigéncias
mninimas de manutengao, as penelras separadoras maguinor
apresenta-se como as melhores opgOes para os trabalhos de
contrdle de s8lidos, entre as principals empresas do ra
mo. Temos trés modélos; ASPNA SIMPLES (para fluidos de
. Bleos), simples dupla e dupla dual, todas elas destina

das 8 recirculagde dos flufdos de perfuragdo.

As penejiras horizontais dual oferecem maior vantagem em
coefilciente constante de fluxo, sendo que a peneira supe
rior retém os cascalhos mais grosos, evitando assim a re

dugao do peneiramento na tela inferior mais fina.

| Qutra vantagem oferecida & o mowvimento orbital positivo
na superficie total da tela que permite a separacdo de sd
lidos em velocidade constante, sem acumulagao de residuocs,

ndo necessitandoc a lavagem permanente,

As telas sobrepostas da peneira dual proporcionam majior
- 8rea de peneiramento, oferecendo maior durabilidade e, a
tela inferior pode ser mais facilmente inspecionada, devi

do ao espago de 15 polegadas entre as telas.

A substituicdo das telas nas peneiras & operagdo  fdcil,
devido o engate permanénte somente de um lado das telas,
sendo o outro lado ajustdvel, Os tamanhos de telas para

todas as peneiras sao padronizadas,

B e o ¥ s e T e . Rt
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A entrada de fluxo de lama na tela & dlvidida em trés divi
sCes; assim, em caso de danificagdo de uma, a segio pode

ser isolada, trabalhando as duas restantes.

A regulagem de fluxo de lama & feita pela haste, também fa

cilmente manejével,

A construgdo de bajixa altura das peneiras permite utilizd-

las nas sondas, com dificuldade de espacgo. Os equipamen
tos sfo montados em skids de construgdo robusta, jateados
de areila, pintados com tinta epoxy zarcido, e finalmente

com uma mdo de tinta esmalte, para acabamento,

A SEGUIR DISCRICRO DOS TIPOS DE PENETRAS:

- — g TUFACL PUEAT= e e P e e e

6,3.1 ~ Egneirg §£ggles ~ Dupla Modelo MQ - 1,

e - — - e A pmEA A rm e S

E um mpdelo nove, em substituicdo do modelo antigo MQ RS-1. .

Equipamento montado sobre base deslizadora SKID, equipada
com 2 COrpos vibratérios, telas de 30 ~ 80 mesh, facilmen
te substituiveis, ﬁegulaveis-somente de um lado. Corpo vi
bratdrio superior & fixado em 4 pontos pelos silent~blocks,

o que permite longa durag¢do e facil substituigao.

Cada vibrador excéntrico & fixado em 2 mancais, regulavel
por excéntro de vibrador, oferecendo vantagem sobre outros
tipos de fixacOes, por exemplé de molas. A peneira dual,
simples, modele MQ-1, proporciona maior durabilidade na

operacgao e redugdo de custo de manutengéo,

S raee e N S A pERERRe T s A R R -s
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FORGA MOTRIZ: : - .

2 motores elétricos de 3 HP cada, triffsico, blindados, i
prova de explosao, de 220; 380: 440 Vv, 60 ciclos chave

blindada d prova de explosao,

Peso total do equipamentoc ; 1350 kg,

~6.3.2 - Peneira Dupla Dual, ggdelo MO-2,

P gty o o Lok ot L X N ] —— - .

E um novo tipo, desenvolvido para exigéncias avangadas de

sondas modernas com elevada capacildade de f£lufdos.

Equipamento montado scbre base SKID em nivel horizontal,
Os corpos vibratbrios movidos com 2 vibradores excéntri
cos de duas telas cada, fixados nos 4 pontos de Silint-

blocks, facilmente substituiveis,

As telas sdo esticadas e reguladas somente de um lado pe

las porcas e molas,

O amplo espago entre a tela superior e inferior permite

facil remogao e troca de telas e contr8le permanente,

Abertura de telas € combinada entre 40 -~ 80 mesh,

EORGA MOTRIZ:

2 motores elétricos de 5 HP cada, triffisicos, bindados,
& prova de explosdo, de 220; 380; 440 V; 60 ciclos, chave

blindada & prova de explosdo,

Peso total do equipamento & de 2600 kg,
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6.3.3 ~ Penelra Aspna Simples ~ Modelo MQ ~

A g et g ey e ——

Peneira simples & montada sobre SKID, com tela composta de
até 3 segmentos de finuras variadas ou iguais para remogao

de sblidos de lama base 6leo, chamada lama inversa.

0 corpo vibrador & fixado sobre a base tipO.SKID!xE sikxﬁw
blocks de ago e borracha especial. Por cima da parte in
ferior do corpo vibrador & fixado o préprio vibrador de
alta frequenc:.a,r totalmenke fechado, trabalhando em banho
de Bleo. A frequéncia de vibragdo & mais que o dobro das
péneiras convencionais,

FORCA MOTRIZ:

TR o e

Ld

Um motor elétrico de 5 HP, triffsico, blindado, & prova
de explosdo, de 220,.380,\440 Vv, 60 ciclos chave blinda

da & prova de explosdo,

-

Peso total do equipamento 850 kg,

-

6.4 ~ De551ltador Modelo MO 12 e MQ 16,

A et g - AP pergw BN e AE e

Dessiltadores maquinor sdo equipados com hidrociclones de
poliuretano de 5" (composto em 2 partes) para o fim de
proporcionar aos usudrios na perfuragﬁo, uma alternativa
econdmica sobre as unidades de dessiltadores convencionais,
Desde que os cones de poliuretano sdo de baixo custo, fa
cil manuseio e leves, o resultado é uma acentuada economia
de custo do capital destinado a aqﬁisigab do equipamento e

da manutengdo, A vida {til dos cones de poliuretano a
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mais que duas vezes malor comparada com a vida dos cones

convencionais de ferro fundido.

Todos os dessiltadores maquinor sao fornecidos com tubu

lacao reversivel, caixa raptadora e descarregadora de

~areia, acopladores ranhurados, tudo montado sobre base

deslizadora rohusta, A pressdo no dessiltador & contro
lada pelo manbmetro, um lado da tubulacdo & fechado com
flange facilmente removivel e o outrao lado serve para a
coplamento da tubulagdo de entrada e saida da lama. Os
pr5prios cones sao. fixados pelas bracadeiras de fecho rg
pido, Toda construcio de ago € jateada com areila e pin

tada com tinta epoxy,

6.5 -~ Moinhos de rolos para Mineragég:

P ey T ey -—— . — vy

6,6 - (Recuperader de $6lidos)

R e R e, e P g e P e g e e e e

A Maquinor introduziu o sistema revolucionfrio para remo

gdo de sdlidos da lama de perfuragdo. A combinagdo de

12 cicloneg de pliuretano com peneira vibratdria permite

eliminacao de sélidos entre 75 & 200 mesh,

0 equipamento modelo MQ RP -~ 12 proporciona acentuada
econdmia em custo de perfuracdo, sendo que a lama neces
sita menor quantidade de ingredientes quimicos e reduzi-

da adigdo de dgua com baxita,

A incompardvel eficiéncia do equipamento melhora as con
digOes do furo, prolonga a vida da broca e aumenta © coe

ficiente de penetrag¢do., Mais ainda, a lama limpa, reduz
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engrudamento nas paredes e garante prolongamento da vida

de caras pegaé da bomba.

0 recuperador de lama ( - Cleaner), pode ser adapta
do a qualquer tipo de fluido de perfuragdc e permite tra
balho simultaneo com outros equipamentos, como desareia

dor e dessiltador,

Resumindo , © equipamento oferece as seulntes vantagenss
" E‘éjust&vei a qualquer voiume'dé'léma%

~ Tem baixo nivel de rujldo;

~ Toma ninime espago;

- Ldngé vida de peneira;

~ Baixo custo operacional;. | | . _ e

~ Simples substituicioc de peneira;

~ Minima ofuscacéo e entﬁpimentolde penejra,

P e ot Y, paah s

CARACTERISTICAS:

A unidadé & composté de'iZ éénes de'?oiiureﬁaho de | 5“,
montados na tﬁbulagao de entrada e saida de 6" fixada
com conexdes de 2", A tubulagdo é projetada para descar
~ga de qualquer lade, Todos os cones descarregam esse
leito de chapa com ihclinagao para cima da peneira vibra
tbéria equipada com tela fina at€ 250 mesh, A superficie
da tela & de aproximadamente 1,3 m2, que possibilita pas
sagem no mdximo de 200 G,P.M., de lama com peso de 11,5

a 11,8,

s 6 e R B A <7 < PR e R+ e - 7 e B 5 5 T AT KR TR e £ L T
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A unidade & movida por motor MWM de 6 .cilindros e a bomba
centrifuga & de 6" - B" de R,P.M., 1450 e pressdo de 35 a

40 libras.

Todo equipamento & montado sobre uma base deslizadora ro

busta, e o peso total do equipamento & de aproximadamente

1000 kgs.

A ponte rblante, tem plataforma para inspecdo e  manuten
¢ao de motores ~ redutores ~ rodas, Tem um posto de
comando fixo na pldtaforma para -operacdo da ponte, corri
mado ao longo das traves e pintura anti-~derrapante- na pég
te superior das mesmas para manutencdo das lumindrias, pin
turas na estrutura do prédio, etc, |

Tem limite de £im de curso, superior e inferior de engre

nagens.
A ponte rolante em.geral consta de vdrias partes, estas

s8os -

Botoeira Colgante:

———————— o T e e

B pinturada por uma correhte donde € colocada & caixa de

contr8les a qual coloca os contrbles diretamente sob seu

polegar,

Botoeira MBvel:

B S R R, £ R

Tipo mensageiro proporcicna maior manobrabilidade, pois

¥

e
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se desloca de um extremo ao outro da ponte e com isto ofe

rece maior liberdade de movimentagao ao operador.

CONTROLE DE PARTIDA SUAVE:

= . . P el e P S e

Fornece uma aceleragdo controlada para a translagdo da

ponte e do carro.

Como também oferece dois pontos de torque e separadamente

& ajustavél,

QO CARRQ £ EXTREMAMENTE ROBUSTQ:

P e I e e L R Lt Y A e e k)

0 projeto € bastante compacto, no entanto, todas as par

tes s8o de flcil acesso para inspe¢do e manutencao,

A talha € de projeto balanceado, testada em muitas aplica

¢oes industriais pesadas, Motor de frelos protegidos con

tra poeira, sujeira etc, Freio elétrico em corrente
continua retificada, como também um segundo freio, tipo

freio mecdnico de carga, que s& serve como de segurancga.

TRANSLAGAO DA PONTE;

ﬁ!—-w\-‘ —— L -

. B equipada com dois motores, um em cada tanque, eliminan

do o eixo de translagao convencional e os mancais.

MANCAIS DAS RODAS:

P v P e g im = pm

Na ponte e no carre, asseguram um execelente desempenho

de rolamento, facil na manutengido e tem vida prolongada,
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A ponte rolante deslocasse de um extremo ao outro do galpao
de. onde estd instalado, pois por meio dele € que consegué
trabalhar com pecas de grandes dimensdes, pois sempre que
se precisa usinar uma pec¢a de muito peso, se nos facilita
por meio da ponﬁe rolante, e ocupando apenas um operador, ©

que € muito vantajoso no que diz aos custos da empresa,
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CONCLUSAQ

O meu estdgio foi de muito proveito pois apesar de ter sido bas
tante curto tive oportunidade de por em pratica um pouco dos

meus conhecimentos,

Com tudo tive a oportunidade de praticar um pouco nos setores

de usinagem, montagem e desenho,

Pols somente assim & que se sente o0 que & trabalhar dentro de
uma empresa e poder deixar de lado o temor que todos nds temos
a0 enfrentar qualquer tipo de equipamento, pois com esta peque
na experiéncia da para sentir se temos capacidade de enfrentar

de cara qualgquer tipo de trabalho,

Daf a razdo do estigilo-supervisionado ser de muita importéncia,
pols através deste & que se adquire muito conhecimento  vivido

na vida prdtica.
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