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APRESENTACAO :

O contelido deste relatdério déd informagdes a

respeito do Estagio supervisionado realizado no Depar

- tamento Nacional de Obras Contra as Secas - D.N.O.C.S.

no periodo de 27 de julho a 31 de Agosto de 1983.

O estagio supervisionado é imprescindivel '
para que haja o aprimoramento doé conhecimentos adqui
ridos na Universidade, além de familiarizar o futuro'

engenheiro com o dia-a-dia de uma empresa.
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HISTORICO DA EMPRESA :

As origens do DNOCS, remotam do século passado,
guando a grande seca de 1877/80 obriga o Governo Federal a
enviar ao Ceara uma comissdo de engenheiros que, fazendo '
um levantamento da situagao, aconselha o represamento de 3
gua em agudes, a Perfuragao de pogos e a construgao de es-—
tradas de ferro e de rodagem. Varias outras comissdes s3o
criadas e extintas, até gque pelo decreto n® 7;619 de 1909,
€ a provado oregulamento para a orgénizagéo dos servigos '
contra as secas, criando-se a Inspetoria de Obras Contra '
as Secas (IOCS). Em 1945 passou a ser denominada Departa;f
mento Nacional de Obras Contra as Secas(DNOCS), nome que '
permanece até hoje. A lei n2 4229 de 1963, transforma o '
DNOCS em Autarquia Federal;_vinéulada ao Ministério de Via
gao e Obras Publicas.

Atualmente inserido no plano geral de atuagao
do Ministério do In;erior, cuja estrutura passou a intes '
grar por forga do decreto-lei n® 200 de 27/02/1967, o :
DNOCS wvem desenvolvendo grande trabalho no campo da irriga
¢ao, visando primordialmente a valorizagao do homem nordes
tino.

A 3rea de atuagdo do DNOCS é denominada Poligo
no das Seécas, compreendendo oé.estados do Piaui,Ceara, Rio

Grande do Norte, Paraiba, Pernambuco, Alagoas, Sergipe, '

Bahia e parte de Minas Gerais.
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O DNOCS tem por finalidade executar a politica
do Ministério do Interior, em consonincia com o plano na
cional de desenvolvimento regional, no que se refere a:

- beneficiamento de areas e obras de protegdo'

 contra as secas e inundagodes

- irrigagao

- radicagao de populagdes em comunidades de ir

rigantes ou em zonas especiais abrangidas '
por seus projetos

- outros assuntos, que lhe sejam cometidos pe-

lo Ministério do Interior, nos campos de sa-
neamento basico, assisténcia as populagdes a
tingidas por calamidades publicas e coopera-'

gao com os municipios. .
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INTRODUCKO :

O programa de estagio foi elaborado de modo

a permitir que as atividades fossem desenvolvidas da se

guinte forma:

No periodo inicial, houve um reconhecimento
dos diversos setores que constiuem a empresa; adminis-'
tragdo, retifica, usinagem, reparos gerais, jateamento
de‘areia, e setor de pintura.

Tendo em vista a grande diversificagao de a
tividades desenvolvidas na empresa, e pretendendo cap-'
tar bem os conhecimentos disponiveis, optou-se por acom
panhar e realizar as atividades do setor de usinagem.

A atividadé principal realizada durante o '
estédgio foi-'a recuperagdo de um torno mecanico em mau '
estado de conservagao devido a um grande periliodo de des
uso. A desmontagem, avaliagao dos danos,recuperagao de
algumas pegas, confecgdo de novas pegas, lubrificagao e
montagem, foram tarefas realizadas durante o estagio.

Ainda foi possivel acompanhar algumas ativi
dades em outros setores, como alguns processos de solda
gem e o jateamento de areia.

A metodologia de trébalho aplicada durante
o estdgio obedeceu 3 seguinte sequencia: reconhecimento
dos equipamentos, exposigdo do funcidnamento, acompanha

mento de atividades e por ultimo a execugao de tarefas.
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ATIVIDADES PRATICAS :

Serao descritas a seguir as atividades praticas
desenvolvidas no estagio.

A confecgao de tabelas para o torno, deveu-se '
a inexisténcia da tabela original, e da necessidade des
ta para o perfeito funcionamento do @esmo,-bem como pa-
ra pr0porcionar o conhecimento dos mecanismos de um tor
no mecanico. |

Alem da experiencia pratica adquirida no setor'
de usinagem, foi possivel acompanhar algumas atividades
em outros setores, como alguns processos de soldagem e
O jateamento de comportas com a utilizégéo de areia.

As atividades praticas véem descritas detalhada

mente a seguir.
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VELOCIDADES

ESCUEMA  DE MUDANGA  DE

'\ND MECANICO -
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CONFECCAO DA TABELA :

De posse das relagdoes de transmiss3o entre a ar-
vore e fuso do torno mecanico foi-nos possivel a elabora-'
gdo de uma tabela que nos desse o numero-de fios por pole-
gada que se possam obter de acordo com as posigoes possi-'
veis das alavancas de comando do torno.

Seria por demais enfadonho e repetitivo colocar'
nesfe relatdério todos os calculos e resultados obtidos, e
portanto mostrarei a seguir os calculos para nove diferen-

tes posigodes:

POSIQﬁQ 1 - & - K comm K = 1,2,3,4,5,6:7;
=9

PE _ 44 40 95 15 16 20 48 38 _ 4

Pa 44 °~ 95 ° 80 " 48 * 20 " K " 50 " 38 K

Pf/pa = 4/K , Pa =(K/4).Pf

Posi¢do I -C - 1 -.Pa = 16 fios/pol

Posigdo I -C - 2 = - Pa = 18 fios/pol

Posigao I -C - 3 - Pa = 19 fios/pol

Posigdo I -C - 4 - Pa = 20 fios/pol

Posigao I -C - 5 - Pa = 227fios/pol

Posigao I -C - 6 - Pa = 24 fios/pol

Posigdo I -C - 7 - Pa = 26 fios/pol

Posigao I -C - 8 - Pa = 28 fios/pol

Posi¢do I -C - 9 - Pa = 30 fios/pol
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DESMONTAGEM DO TORNO MECANICO:

Como o equipamento estava com muito tempo em desuso, houve
a necessidade de desmontar por completo, ja que todas as '
pegas precisavam de uma vistoria. Primeiramente foram des-
montados o carro e o cabegote fixo. As operagdes posterio-

res vieram na sequencia descrita a seguir:

- desmontagem

- verificagao das pegas falhas
- lavagem de todas as pegas

- recuperagao de algumas pegas
- confecgdao de novas pegas

- lubrificacao

-montagem

Ser3do detalhadas algumas pecas confeccionadas no estagio '

com as respectivas sequencias de operagoes:

- engrenagem m = 2 , Z2 =13 , d = 33,5 mm
- engrenagem m =3 , Z =47 , d = 147 mm
- engrenagem m =3 , 2 =17 , d= 60 mm
- réguas de fixacgao ( avental )

- alavanca
- parafusos sextavados
- encaixe de rolamento

- cremalheira

A
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I ENGRENAGENS :
Para a confecgao das engrenagens, procedeu-se da seguinte
forma:

Operagao 01 - Serrar o material observando a presenga de

sobremetal

Operagao 02 - Torneamento:
Centrar a pega, executar o desbaste e face

amento até as dimensdes desejadas.

'Operagao 03 - nFurar o material para encaixe de suporte '
~ da fresadora.
- Operagao 04 - Fresamento :

De posse do didmetro e do numero de dentes
da engrenagem, determina-se o médulo e es-
colhe;se o disco a ser colocado no cabego-
te divisor. O médulo é encontrado pela for
mula:

m= 4da/ (2 + 2)
REGUAS DE FIXAEAO :

Operagao 0l - Serrar o material
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Operagao 02 - Fazer os furos necessarios

Operagao 03 - Plainar colocando em esquadro, até quase as

dimensodes desejadas

Operagao 04 - Retificar as dimensOes maiores .
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ALAVANCA :
Operagao 0l - Serrar o material
Operagao 02 - Arredondamento dos raios ( lima )
Operagao 03 - Fazer-os furos
Operagao 04 - Aplainar as dimensoes maiores
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PARAFUSO SEXTAVADO: :

Operagdao : Realizar o sextavado na fresadora, usando o

disco divisor. ( 6 partes).

ENCAIXE DE ROLAMENTO :

Operagao 0l - Serrar tarugo com espessura e diametro a-

proximado.
Operagao 02 - Fazer o furo interno
Operagdao 03 - tornear o diadmetro externo
Operagdo 04 - tornear o diametro inﬁerno.
Operagdo 05 - sangrar reservatdrio para luva de dleo.

Operacdo 06 - Torneamento cdnico para ajuste do rolamento.

Operagao 07 - Faceamento.
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CREMALHEIRA

o
O
o]

Operagao 0l - Serrar barra quadrada com dimensdoes que per-

mitam o fresamexnto

Operagdo 02 - Fresamento

PROCESSOS DE SOLDAGEM :

Dentre os processos de soldagem disponiveis no DNOCS, foi
posssivel um rdpido acompanhamento de soldagem ao arco e-
létrico, soldagem a arco submerso, e também um processo '
de enchimento através de magarico:

Na soldagem a arco élétrico, de uma cai#a feita de 1/16"
de espessura, de ago carbono, utilizou-se o eletrodo da
UTP( E 6013 AWS ) 611, recomendado para soldagem de cha-
pas finas com 6timo acabamento. Este eletrodo é do tipo
rutilico.

Na soldagem a arco submerso, usada para recuperar carri-
lhos de esteira de trator, utiiiza—se um fluxo neutro pa
ra ago-carbono BRASOX PV 70 EI e a marca da magquina uti-

lizada é LINCOLNWELDER para trabalho méovel ou do tipo '

ARMCO para trabalho fixo. O material de adigao vem em '
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forma de arame cobreado com a seguinte referéncia, AWS ER3Z07.
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JATEAMENTO DE AREIA :
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Houve oportunidade de conhecer o processo de lim-
peza de comportas para represamento de agua, feito através '
do jateamento de areia. Com uma pressao de trabalho em tor-

no de 80 libras.
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LAY-OUT (SETOR DE USINAGEM)
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CONCLUSAO :

A Engenharia mecanica é uma ciéncia em que sé o
conhecimento tedrico n3o leva a grandes realizagbes, mas
este em consonancia com a aplicagdo na pratica faz com
que os frutos sejam mais proveitosos. Dali a necessidade '
da realizagdo de estagios durante o curso de gnaduagdo,pa
ra que o futuro engenheiro se familiarize com a vida pra-
tica e venha a exercer com desenvoltura a sua profissao.

O estdgio que realizei e gue descrevo neste re-
latériof foi de muito prveito para mim, pois estive em '
contato com magquinas, aprendendo a lidar com as mesmas, '
trabalhando sob o regime da empresa que me acolheu,e prin
cipalmente desenvolvendo um excelente relacionamento c;m
todo o pessoal envolvido neste processo. Todas estas ati-

vidades contribuiram para o meu desenvolvimento intelectu

al, pratico e de relagdes humanas.
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