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1.0, " INTRCDUCKO,

O presente relatério € um complemento do std:zio Super
visionado em cardier obrigatério, implantado na estrutura cu
rricul ‘r do curso de .ngenharia Mecanica pelo IMnisterio de

- Educag8o e Cultura em junho de 1965,
v 0 estdgio foi realizado na S/A IHDUSTRIA‘TSXTIL de Can
pine Grande, duraste o periodo de 01/C7/82 a 10/08/82, perfa
gendo um %otal de 24C horas. Procurando asscciar & prdtica °
os meus conhecimentos tedricos adquiridos através do curso !
superior..

Bala Estdgic coipriendeu ms seguintes sccqdes:

+ .. . 8ECGRO TE PIAGAOt = Batecdor, Cardas, Paasador, laga-

rogueira, Filatdrio,

SECGX0 DE TECELAGLLS- Conicaleira, Espuladeir:, Urdi -

deira, bngomasdeir:., Teares,
2,Co= CBJ:INQS DO LPAGIO SUR._RVASIONAIC,

Quando nos dirigimos a wia fabrica, para yealizarmos °
unm estdzio, mAo pensmios apenas em cudprir a céi%a hordria *
exiida pela escole, pensmmos tambénm em colocarros em prati-
ca tudo gque aprendemcs o decorrer do curso. C nogso naier !
objetivo é mantermcs os primeiros contatos priticos com a !
produgso, operarios, em fim com a Fdbrica de un odo geral,
Através do nosso curso superior, pasamcs a maiocr parto
do terpo, mantendo contato aémente com os professores e '
aprendendo s aquilo que os livros tr-zem, sem no entanto °
eymos poucas aules pratiecas, devido a precariedade existen-
te na naior p rte das universidades, '
Na universidade nesmo havendo srande esforgo por parte
dos professores, as unicas coisas que aprendemos, é tarmos !

uma melhor inage:x, visfio e criatividade dos meciuidsnos e elg



mentos de mdquinas, O Estdgio Supervisionado, tratz de mos=~ °
trar ao sluno, que nem tudo o que estd eserito nos livros é o
que devemos utilizar na vida prditica,

Sempre que um estagidrio vai se empenhar com a realidae
de dentro do campo irdustrial, o fator psicoldgico o deixa !
com medo, pois ele que nunca teve a pportunidade de ver de *
perto o funcionsmento interno de uma fdbrica e sentir o grau
de rosponsabilidade e o gue poderia acontecer se fosse a mes-
ma que naguela hora estivesse a frente da empressa em guale- !
quer setors £ por isso que o estdgio & de grande importancia
por que ajuda muito ao estagifirio a aprender e ofereder algu-
ma parts iole dentro le seu campo pre-profesional, em troca '
de gentileza e da oportunidade que teve dentro da empressa 2
em cada setor de trabalho no decorrer do Estdzio,



3,04 DADOS GERAIS DA S/A INDUSTRIA TEXTIL,

ENDEREGO ¢ Rua Aprigio Vells ,
Bairro Bodocongd,

ORIGEM ¢ Pertence desde 1933 & familia Veloso
da Silveira.

MATERIA PRIMA, ¢ Algoddo Herbdeeo,
+Procedencia,~ S80 Paulo, Parand, Pa=

raiba,
PRODUTC ACABADO : Sacaria,

«Destins,.~ Paraiba, Rio Grande do Nopx
te, Pernambuco, Alagoas, '
Ceara, S3o Paulo,

PRODUGKO MEDIA MENSAL: 350.000 Sacos,

PESSOAL t 307, (Dividido de seguinte maneira),

Elcr1t6rio SssssRbINsRIBRERARIRERDS 11.
Custeio de Vefculos sseesssssssesses O,
Vestres de Producio sesessscvsssssss 02,
USing sessssvesssssssvsvnsesvsssesss 10,
Batedor ssevsssscsssvosnsssssssnesss 0ODs
Cardas sessvesssssevcsvesosonssssiees 08
Passador ssevececssssseccssossssssas ODs
HMagaroqueir® cescesssssesssssssscses 08,
FLaCcB0 secsessvsossssssssssasssnnsss OOy
Conicaleira ssesessesssssssssscssces 20,
Urdideirs eesscssscessscsssscsnanens Od,
Engomadeira ccssvessvacesssscnsasass 06,
Egpuladeirs sesessssssncessscssscese 18,
Ligador CsseBesNINRIERIBIREENRDRRSERDS 08,

Tecelagem sessessssssssesnsssstsnsns 89,

ACRbamento ssesesssesavessesssssness 236



Oficina lMec@énica R T 08,
Vigias L 07,
Carpintaria seesvsesssvecsercsenes 0Ol,

Diversos ssecssssesssnssvessssnees UODs

HISTORICO DA INDUSTRIA,

A origem da S/A INDUSTRIA TEXTIL em Campina Grande, *
deuse em 1933 por intermedio da familis Veléso da Silveira,
que posteriormente ficou sob possegfo vnica do senhor Apri -
gio Veloso, sendo tambem componente do cléd que deu origem a
Industria nesta cidade, Com o advento da S/A INDUSTRIA TEX =
TIL, na cidade supracitada foram promovidos desenvolvimentos
de infra-gstrutura socio-econdmica, tais como; “onstrugéo da
Vila Operaria composta de casas, Construcdo da Igreja Santa
Rita de Cdssia e educandario, Cooperagio para vias de acesso
e outros, Atualmente esta Industria é uma das maiores do Es-
tado, contribuinde muito ao desenvolvimento desta cidade.



4,0,= FLUXOGR\MA PRODUTIVO
AlgodBo em armazem,
Algad8o para batedors
Limpegza ¢ abertura formondo a mantas
Rolos de manta para cardas
Paralelizagg@o das fibras e formacao da mecha,
Mechas p&ra passadeiray
Egtiragem e paraleliaaqﬁo das fibras da mecha,
Parse magaroqueiras
Estiragen e torgio e formagdo do pavio,.
Pavio transportado ao filatdrios
Estir-gem e torgBo do pavio forﬁan@a o fio,
Pio pare canicaleira;
Limpeza e engolamento do fio nos conos,
Pios para urdidaixn.
Pios para . Enrolamento dos fios nas bobinas.

espuladeira,
‘ Bobin:s dos fios [ .a serem engomadas.

Eurrolsmente do Engomagio dos fios,
fio nas espulas,

Tios encomados para colocagic nos
quadros de lico.

Espuiaa par:

Seoel Fios ordenados nos quadros de ligo.
Bobinas com quadros de ligo para tece
lagem,

* Formagdo do tecidos

Tecido para confecg@o do saco,
Sacos para armazem,

Sacos armazenados,



540s szccRo 1 Flaco,

5 01 Ul BATEDOB.

Este & constituido de védrias mdquinas acopladas que tém
por finalidade abrir os fardos de algodfo, misturando-o e re
tirando o mdximo de Impureszas, para chegar & formacBo da man
ta que saird em forma de rolo e passard para a seguinte ope-
ragdo., |

5¢lel.~» ABRIDOR DE FARDOS,

Pinalidade,~ Efetuar a nmistura inicial do algodsio e a -
brir este, transformando o algodSoc prensa-
do em flocos e eliminaido as fmpurezas mais pezadas,

Nomenclatura,-

a) Primeira Esteira horizontal alimentadora.
b) Segunda Esteira horizontal alimentadora.,
¢) Esteira inclinada alimentadora.

d) Igualador.

e) Desecarregador do Igualador.

£) Doffer,

Processo.-

0 algod@io nos fardos & retirado em forma de camada, e '
coiocado na primeira Esteira, a quantidade colocada de cada
farde deve mais ou menos ter ¢ mesmo peso para que a mistura
seja uniforme, A primeira esteira entrega o algod@o par: a '
segunda esteira horizontal e esta por sua véz para a esteira
inclinada com pregos, cuande o0 algoddo alcanza o ponto supe-
rior onde encontra um igualador, este retira-o e joga-o cone
t#a a segunda esteira retirando impurezas que saem pelas a =
berturas da grelha, assim como mistura e abre o algoddo., <u-
ando o algod8o passa pelo izualador é retirado pelo Doffer e



- jogado na esteira de elimentagBc da eseguinte méquina,

5¢ls2¢= PRIMEIRO ABRIDOR ALIMENTADCR,

Finalidade.- Continuar misturando, abrindo e limpando o
algoddo,
Nomencla -

' - @) Esteira horizontal alimentadora,
~ b) Esteira inclinada alimentadora com pinos ou pregos,
~ ©) Esteira igualadora com pinos.
"~ d) Cilindro desprendedor,
e) Tremonha,
f) Tubo de ar,

Progessoe~

0 algodfo alimentado pelo abridor de fardos & colocado
sobre a esteira horizontal alimentadora que entrega para & '
esteira ineclinada com pinos onde @ llgoﬁlo_é levado até o !
ponto superior onde a quantidade de algodfo a ser alimentada
8 regulada pela distancia entre a esteira igualadora e a ine
clinada, A quantidade de algod@o que passa entre as duas es-
teiras é retirada pelo cilindro desprendedor e batido contra
as grelhas eliminando impurezes, sendo conduzido para a se =
guinte mdquina,

5¢ls3s« LINPADOR SUPERICR,

Finalidade.~ Continuar as operagdes de asbertura e limpg
' za do algoddo, tornando-o mais limpo e fla
cado.

a) Cilindrcs batedores.
b) Grelhas de limpeza,
¢) Bsteira para residuos,


http://alimer.tac.ec

Processo.-

0s flocos de algodd@o entregues pelo primeiro abridor ali
mentador slo recebidos pelo primairo eilindro batedor que lm
ga~0s contra as barras da grelha e esta os conduz para 0 se=
gundo cilindro batedor e assim por diante até o sexto ciline
dro batedor. A limpeza e abertura & feita pelés pinos gue se
encontran na perifbriu dos cilindros batedores e pelas gre -
lhas, este algodBo é levado para a cdmara de alimentagdo do
abridor horizontal, :

Selede~ ABRIDOR HCRIZONTALe

Finalidade.~ Continuar a ebertura e limpeza do algoddo
tornando-o mais limpo e floecado,

a) Tremonha.

b) Cilindros condensadores,

¢) Cilindro auxiliar de alimentagBo.
d) Esteira alimentadora,

e) Cilindros alimentadores,

£) Cilindro abridor.

g) Grelha,

h) Egteira para fFesiduo.

i) Tubo de ar,

j) Tube para transporte de algoddoc.

Processo.~

0 algod8o que se encontra na cdmara de alimentagio pase
sa por dois cilindros condensadores que condensam @ entreganm
o algodSo & esteira alimentadora, passando a seguir por um !
eilindro de ferro com periferia pontiaguda chamado Cilindro
Auxiliar de Alimentagd@io, que tem por finalidade asuxiliar a *
alimentagdo, fazendo com que esta seja sempre regular, entre
gando o algodf@o @os eilindres alimentadores onde sofre uma !



pressao prendendo-a a fim de sofrer a aglo de abertura pelas
barrss rasgadoras do eilindro abridor, lozo depois que & a-

berto é batido contra as arestas afiadas das barras das gred
lhas onde retira as imyurezas, estas passam entre os espagos
vazios eaindo sobre a esteira para resfducs, transformando-

~ge em rolo, Apds ser aberto e limpo € transportado para a !
mdquina seguinte pela corrente de ar provocada pela sucgdo '
produzida por um ventilador, ‘ -

5¢ls5s« ALIMENTADOR AUTOMATICO,

Finalidede,~ Coniinuar a sbertura, misturs e limpeza do
a,lgodﬁo #

a) Gaiola condensadoras

b) Cilindwo.desprendedor,

¢) Tremonhea,

d) Cilindros condemsadores,

8) Esteira horizontal de alimentacfo.
f) Esteirs inclinada com pinos,

g) Esteira igualadora.

h) Cilindro batedor.

i) Cilindros condensadores,

Processo.-
Egte é alimentado pelo abridor horizontal, pela corrend
te de ar como foi dito. Ao ser alimentado o algoddo & batido
contra a superficie perfurada da gaiola condensadora, deixan
do passar pelos pequenos orificios a poeira, que & transpor-
tada para ¢ porso de poeiras A gaiola permanece girando du -
rante o tempo gque o batedor esta em funcionamento, transpor-
tando em sua periferia. C algodBio que serd retirado pelo ci-
lindro desprendedor e acumulado dentro de uma tremonha, esta
possui um regulador que serve pars impedir e alimentagfo do


http://Pinalid.de,-

abridor horizontal, quando estiver cheia, e faze® funcionar
a alimentagio cuando estiver vazia,

Na parte inferior da tremonha hé dois cilindros conden-
sadores que condensio o algodas: e cmtregam & esteira alimen-
tadora em forma de canadas, este & entregue a esteira incli-
nada com pinoca que o leva até sua parte superior onde héd um
controle de alimentag@os A quantidade de algoddoc que passa !
entye as duas esteiras, & retirado da esteira inelinada com
pinos, pelo ecilindro desprendedor jogando-o para dentro de !
uma tremonha, Esta tremonha possui na parte interior uma chg
pa vibradora jue condensa o algodfo por meio de vibragdes e
un regulador de tremonha, Na parte inferior possui dois ci -
lindros condensadores e uma esteira horizontal que leva o al
godBo até a mdquina de fazer manta,

5¢lsbe~ BATEDOR, (Méquina de fazer Manta).

Pinalidede.~ Fazer as mantas de algodBo oue saird em
forma de rolo, e que serven de alimentacgHo
as cardas,

Nomenclatura.-
a) Esteira slimentadora,
b) Cilindro auxiliar de alimentacgfo,
¢) Cilindro alimentador,
d) Pedais,
e) Cilindro abridor,
f) Gaiolas condensadoras,
g) Cilindros retiradores,
h) Calandras condensadoras.
i) Cilindros enrroladores,
j) Cilindros auxiliares de enrrolamento da manta.
k) Hank,
L) Egteira de residuos,
m) Tubo de SUCCAo,



Processge- |

0 algodfio vindo comprimido em forma de cwada ¢ entre -
gue pelo cilindro auxiliar de alimentagfo ao cilindro alimen
tador e pedais e ao passar por estes é rasgado pelo batedor
Kirschner, jogsndo-o contra as grelhas deixando ceir as impu
rezas entre | espagos vazios sobre a esteira horizontal pa-
ra resfduos, 0 algoddo através da sucgio da corrente de axr &
jogado contra as superficies das duas gaiolas condensadoras,
deixando passar o pd atravéds dos pequenos firos de suas su =
perficies, o qual & conduzido para os filtros de ar por meio
da tabulacfo.

0 algodf@o acompanha a periferia das gaiolas condensado-
ras e é retirado por dois cilindros destacadores sendo entrg
gue para as calandras condensadoras para ense;mida ser trang
formados em rolns de manta por meio do agulhao e dos eilin -
" dros enroladores, O corte da manta é feito automiticamente '
por intermedio do Hank,

MANUTENGXO,

.Diariamentes
«~ Retirar as impurezas, fiapos de alged@o de cada mdquina,
.Semanalmante:

« Limpar esteiras, os eixos das esteiras, eixos do batedor,
do nivelador, do separador, rclo d" alimentador e os eixos
do rolo auxiliar,

« Inspecionar os pinos ou pregos de cada esteira, substituir
se for nescessario,

- Lubrificar, engranagens, mancais, rolazentos de todas as '
mdquinas,

«Semestralmente:

- Limpeza geral de todas as pegas e componentes da cada nd -
guina, trocar ou consertar se for nescessario,



- VeriTicar rolamentos, mancais, esteiras, eixos e engrana -
gens, lubrificar estes,

Sele= CARDAS,

Finalidade,~ Estas tém por finalidade, abrir as mentas
vindas do batedor separendo as fibras i

vém em blocos, retirendo im urezas, eliminando as fibres ma-
is curtas e paralelizando-as, Purificar o veu e alisar este,

condensondo-~0 para formar a mecha dando uma certa estiragem,

Nomenelstura.-
a) Rolo alimentador.
b) Rolo abridor,

¢) Rolo controlador.
d) Tamboxr,

e) Flats,

f) Escova menor,

g) Escova circular,
h) Pente osecilante.
i) Doffex,

j) Rolo separador.

k) Rolo reorientador,
1) Rolos de pressso,.
) Eixo puxador de mecha,
n) Sentinela,

Frocesso.-

0 eixo do rolo da manta é depositado num suporte, este
entrega a manta pera o rolo alimentador que por sua véz dd *
para © rolo abridor que abre a manta e limpa-a retirando as
impurezas e =28 fibres mais curtas uniformizando o veu, pas -
sando a seguir pelo c¢ilindro controlador o gual controla a !
passagen de algod8o retirando-o quando hd excesso a ser en -
trogue ao tambor e devolvendo-o ao Taker-in,



0 véu passa pelo tambor, havendo encima deste um flats
montado sobre suportes, que retira fibras curtos penteando e
uniformisando o véu, O tambor entrega o véu para o doffer quwe
emseguida & desprendido pelo sistema Crosrol, este sistema &
constituidodde dois cilindros, um cilindro que desprende o !
véu e outro que ti'oca sua dire¢lo (reorienta) ambos sdo recy
bertos de arame metdlico (guarnig@o) assim como o tambor, Do
sistema crosrol passa o véu para os cilindros de pressdéo que
entrezam por sua véz a mecha ao sentinela depositando-a nas
latas por intermedio de um encaracolador com ume velocidade
maxima de 180 m/min, |

Na passagem do véu desde o doffer até os cilindros de
press@io verifica-se uma estiragem por intermedio do cilindro
de troca de direcfo conseguindo com isto a paralelizacgio das
fibras e consequentemente uma maior exposigfo das impurces
gque serfio esmagadas pelos cilindros de pressdo,

MANUTENGXO,

Hora em horat
- Retirar as l@minas limpadoras superior e inferior dos rolo
de presefio com a faca de limpeza, retirando todo o acimulo
de residucs e impurezas,

«De quatro em guatro horass

- Verificar se existe actmulo de fibras enroladas nos seguin
tes rolosi Rolo separador e Rolo reorientador.
- Limpar o por@o ou depdsito de impurezas,

« Semana em semanag

- Retirar os resfduos da parte do cilindro, doffer e arco !
flexivel,

« Limpar as grelhas do cilindro e do rolc abridor,

- Retirar os resfduos da parte interna dos flats,

- Limpar a escova circular e menor,
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= Limpar a cabeceira d~ sentinela,

« Limpar a parte interna da eapa dos engranagens do doffer,

- Pemover qualguer depdeito cleosc nos rolos de pressdo com
dissolvente ou uma solugfo de amoniaco,

- Pazer estripagem das guarnigdes do tambor do doffer.

+Seis em seis mesess

- Limpar, lavar, ¢ lubrificar a corrente dos flats,
- Verificar *olamentos.

+Anc em ano!

- Desmontar, linmpar e lubrificar todas as partes trabalhado-
ras da mdquina,

LUBRIFICAGAO.~ Tabela anexa.

$udow PASSADOR, Df 800

Pinalidade.~ Esta mdquina tem como finalidade resulari
zar mais as fibras de algodfo, & feito a-
travéds da estiragem e duplicagBo das mechas,

Nomenclaturs.~
a) Gaiola alimentadora.
b) Rolo elevador,
cj Rolo alimentador.
d) Sistema de estiragem 4 sobre 5 por meio de brago pendular
e) Engrenagem tubular no sistema de entrego.
£) Latas de alimentagfo e entrega.
Didmetro sesess+508 mm,
Altura .esesesds067 mm,
g) Engrenagens todas de dentes helicoidais,
h) Rolos calandra,
i) Rolos cortadores,
j) Troca automfitica de latas com coroa e sem fim,



k) Rolamentos de esfera e de agulha en todas as partes gira-
torias,
1) Guia de Necha,

Erocesso,-

As mechas gque vém d= carda nas latas s@c colocadas na
gaiola de alimentacf®o massando pelos rolos elevadores que lg
van até o rolo alimentador através de uma guia situada na en
trada, as quatro mechas no rolo alimentador s@o unidas e le-
vadas para o sistema de estiragem, saindo por uma guia e “e-
vada para o éondensador onde a mecha ¢ condensada e sometida
a uma pressSo efetuada pelos rolos ealandra que uniformisa a
mecha e que guiam a mecha para o disco de entrega que deposi
tard nas latas, este disco é constituido de uma engranagem °
tubular que da o novimento ao disco.

Entre a engranagem tubular e os rolos calandra encon =
tram-se os rolos cortadores, que entraran em funcionamento '
quando a macha atingir a meiragem re uerida, estas sdo acio=
d=s peld comando do auto contador, ao mesmo tempo entra =m '
funcisnamento o tracador automdtico de latas, trocando as la
tas cheias pelas vazias,

SISTEMA DE ESTIRAGEM,

Este ¢ constituido de 5 cilindros inferiores e 4 cilin
dros superiores os éuais exercem a pressio por meio do brago
pendular com sistema de molas projetadas para dar a2 pressso
e eliminay » Jjustagem da mesma quando se retifica a borracha
dos eilindros supariarea. Estes oilindros s@o equipados com
rolanentcs de agnlha, com bucha nas extremidades e aneis de
Kylom para evitar aaida destes rnlpkwnkos ne @acasifo de mone
tagem, Os cilindros inferiores sdo ligados palo sistema de 4
acoplamento de rosca e na parte do pescogo também se utilizam
rolamentos de agulhh.

ENGRANAGEM TUBULAR,



ENGRANAGEN TUBULAR.

Esta, € fixada 3 viga principal através de rolamentos '
de esferas; na sua parte de acionamento é segurada por trés !
rolos de guia ne parte periférica do disco de entrega,

ANEXOS,

Sistema de limpeza pneundtico,
+Parada autonitica,

+Sistema meca@nicoi

« Rolamentos,

.Tabela de lubrificacgéo de rolacentos,

MANUTENGZXO,

«De qu tro em quatro horasg
- Retirar as poeiras, fiapos acumuladas na caiza de filtro.
eSenanalmente:

- Retirar poiiras assim como também fibras de algoddio da guia
de engrenagem tubular,
- Limper todas as partes de contato d=s mechas,

+De més em mésg

- Desmontar, limpar e lubrificar as correntes,coroa e sem fim
do trocador automdtico de latas,
« Lubrificar todo o sistema de engranagens,

«Seis em seis mesess
- Revisar, limpar os motores,
«De ano em anog
« Revisfo geral desmontando, limpando, lubrificando e trocand

do se for nescessirio todas as pegas de trabalho,

LUBRIFICAGRC,~ Tabela anexa,
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LUBRIRICACARD PARA ROLAMENTOS '
PARTES ne " DINEISAO QU ..»:n. TERTCDO
axDxW PEGAS R.P,M, (HORAS) ' | OBSERV,
Bixo de acionamento do c¢ilin-/ . :
frontal. - 6204-2R5 | 20%47x14 1 2005 1,4 6.849'
nom : e ¥ 6206 30x62x1.6 | 2005 1,4 5,290
woon " oo 620643 20%62x16 2 2005 1,4 $.290 ,°
"o " " " UCPCx05 25%62x20 1 2005 2,4 5.940 :
Engrenagen 55D acionamento do/ : .
elxo 4o cilindro frontal. 6203-2RS 17x40%x12 2 1458 0,9 10,340 ) ;
Terminal do cilindro frontal. |6203-2RS | 17x40x12 1 2975 0,9 #.auo o
.o " 32 ¢ilindro. 6203-2 17x40x12, 1 652 49 3.570 =
W 40 " 6203-2RS | 17x40x12 i 772 9,9 Ho.moo :
mn fltimo " 6203-2RS | 17x40x12 1 326 e,9 39.9%0
Cilindro frontal DF.B 8026 | 15x26x45 3 2970 0,5 - .|Rolamento
!|de sgulha
29 cilindro " 60253 4 1199 0,5 2 SR
T " 50244 3 659 0,5 Sl B
4ge  w " 50244 ) 3 772 8,5 ’
ultimo eilindro " 50244 3 386 049 o 2
Cilindro supericr desde o fron ¢
tal até o dltimo. . " 50244 2,5 2 : n
Ensrenagzem 55D acionadera do / ; : 3
eixo de mudzsndéa de éstiragen. 6204288 20x47x14 2 1458 . I yd §.460 :
Eixo de nndanga de estiragem. | UCFCx05 25x62x%20 2 1782 2,4 6.750 i
Engrenagen 55D acionadora do/ g
gixo de mudangs intermedidria.| 6204-2RS 20x47%14 2 1264 g 10.G60 W
Eixo de mudanca intermedidria 6204 -2R8 20x47x14 X €95 1,4 20.23D §
mooon " " UCPCx05 25x62x20 2 695 1,4 20.2 '
EZngrenazen 55D acionadora do/ : A
42 ¢ilindro. 6203-255 I7x40%12 2 382 0,56 40.549
Eixo inferior. UCFIx205 25x52x18 1 €95 2,4 17.970¢ ’
" " | UCFCx05 25%x62x%x20 g 695 2,4 17.970 A
Termingl 40 pequenc eixo aci- . :
onador do eivo do 32 cilindr 6205-2RS 25x52x15 X 695 2,4 17,970
LI " " " 6304-2RS 20%52x15 1 695 1,4 20,230
Bngrenagam 55D acionaiora do/ '
32 eilindro. 6203-2B3 | 17x40x12 2 280 0,9 40,540 .
Engrenagen do dltimo ecilindro.| £203-2% 17x40x12 2 253 0,9 61.000
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Rezulador da tensiec da corren- A
te dc alimentador 6201-2R3 12x32x190 1 830 .45 22.240,
Cilindro de alimentacio. 6204 228 20x47Tx14 3 338 " 42.%40
Engrenazen 55D acionadora do / ' '
rdle calsndra, , 6204 -2R3 20x47Tx14 2 1458 1,4 9.469
Rolo inferior da calandra. 6205-2RS 25x52x15 2 1736 2,4 7.950
" " n " £B 205 25x52x19 6 170 1,8 7.050
Engrenager 55D acionadora do / :
rélo cortador. 6204-2135 20x%4T7x14 2 1245 1,4 11.120, -
3dlc inferior do cortador. 6205-2RS 25x52x15 2 1796 2,4 7.950"
o i L L a8 205 25x52x19 5 X706 1,8 7.050°
R31c superior da calandra o 204 20x47x16 2 1365 1,4 10,190}
i " " n DF.E 80114 2 1365 0,5 Rolamento
- ~ = |de agulha
Rolo superior do cortador. UC 204 20x47x16 2 1706 1,0 £8,030 ° "
" : . " DF.E 80114 2 1706 0,5 . !.|Bolamento
-1de agulka
Engrenagen 55D acionadora do / T ¢
elxo do enrolador. 6204-2RS 20:47x 14 2 934 1,4 15.000
Eixo do eamrolador. 6205-2RS 25x52x%15 2 984 2,4 12,560 -
° n n uc 205 25%52x18 3 984 2,4 12,560 °
Disco do enrolador. 6016-2RS 80x135x22 2 340 10,0 19.600
R31o guia do disco enrolador. | 6203-2RS | 17x40x12 6 2100 0,9 7.095:
Eixo inferior da lata 6204-2RS | 20x47x14 3 693 1,4. 20,309 |
" L » ] UCP 204 20x47x16 3 €33 159 20, 300 :
Engrenagea do disco inferior/ _ _ '
da lata, : 6204-238 20x47x14 4 14 1,4 1,022,220
Eixo frontal do transportador. | UCFL 205 25%52x18 2 19 1,8 673.200 |
B " L i UC 205 25%52x18 & 19 1,8 673.200 |
Eixo traseiro do transportadord UC 205 25%52x10 3 13 1,8 673.200 |1 ¥
2610 superior do zlimentador. | 6202-2RS 15x35x11 16 4€2 0,8 354500 :

-

CRMULA: Cdleulo da duracio de uma graxe em

Hval

Onde:
H-licras
N=RotazZ0 em 2,P.Y

4=Dijnmetro do eixo ex

(mm)

relapfo a rotazio e’o dismetro do

eixXow .




Sedem MACAROQUEIRA,

Pin:lidade.- Compete a esta dar continuidade a operagi
de estiragem e dar a torgdo 3 mecha para
formar o pavio,

Nomenclatura.~

a) Pusos - 96,

b) Voadores - 96, Nodelo (BYC) 7" X14",

¢) Sistema de estiragem, 4 linhas com manghfio por meio de bx

' gos pendulares SKF PK 1500 = 42,

d) Gaiola de alimentagBo, com separador da forma de "U",

e) Contador Hank,

f) Engrenagens helicoidais,

g) Eixo de alga que da o movimento de descida e subila do td
lho das bobinas moiti:do sobre pernas intermediarias,

h) Limpador pneumdtico.

i) Condensador de mecha,

j) Tanbor conico com dispositive de retdrno automitico da eg
rreia,

¥) Rolamentos anti fricgB8o de agulha e de esferas, sdo utili
sados em todas as partes onde hd movimentos de rotagso,

As mechas que vém do passador sdo coloca.daa'na‘gaioln
de alimentacdo e sfo geparadas uma das autras pelo separador
en forma de "U" chegando até o rolo alimentador que leva pa-
ra o0 sistema de estir:gem que da estiragem ;.a mechas, estas
ac saiy, entran num guia condensador e com o8 fusos em alta
rotag8o dam a torgfo, formende o chamado pavio gue a seguir
passa pelos voadores que distribuim na bopina, acompanhando
pelo movimento da trilha das bobinas que sbbe e desce, O mo=-
vimento de subide & desecida da trilha distribui com os veadg
res ¢ pavio formando a chamada Magaroca.

0 contador Hank aciona o dispositivo de parada da mé=



quina quando o magaroca alcanga a metragem d- pavio requeri-
do (estiplada).

Existe na mdquina um dispositivo de parada automitico,
guando o pavio ou as mechas se rompem, sendo controlado por
un dispositivo de eélula fotoelétries, e que sinaliza onde &
o corte ascendendo-se a lampada vermelha quando 0 pavio se L
rompe no e¢ilindro frontal e amarela quando se rompe a mecha
no alimentador.

ESTIRAGEM,

A estiragem se da em duas zonas:

a) Estiragen Frontal;~ Se dd entre o segundo e o terceiro ci
lindro.

b) Estiragem Traseira.~ Se dd entre o terceiro e o eilindro

traseiro (quarto), HE uma estiragem

entre o primeiro e ¢ segundo c¢ilindro mais devido a esta
ser constante é chamaca de zona condensadora,

MANUTENCXO,

eDiariamente:

- Iimpar as poeiras e fiapos de algod@o, acunulad-s sobre as
lentes do projetor e receptor de parada automdtica por sup
tura da mecha e do pavio,. |

« Limpar a caixa de aspiragSo do limpador pneunmdtico.

Mensualmentes

« Limpar o canc que forma a uniso entre o voador e o fuso,

- Limpar os trilhos dos fusos, bobinas e carcage das engrena
Zens,.

- Limpar & cremalheira da 21%a com escova de ago,

« Limpayr o0s cilindros canelados,

- Limpar e lubrificar todas as engrenagens,



SETCR

Carcaca

engranasens

Fusos

Trem
de
estiragem

Formagao
da
bobina

Rolo
de
alimentagao

LOCAL

Dentes dos engranagens,
Correntes de rélos p/a-
cionamento dos fusos,
Corrente de rélos p/a -
¢ionamento d=s bobinas,
Pilar de guia de alga.
Alavanca oscilante,

Engranagem das bobinas,
Colar comprido,

Engr., helicoidais p/a -
cionamento dos fu:«is e

bobinas,

Rolamentos de agulha p/
c¢ilindros interiores,
Rolamentos de agulha p/
rolos superiores,

» Guia deslizante,

Prisioneiro da alavanca
de contrapeso,

Suporte do eixo verti -
cal da estréla
Conjunto do suporte de
reversao estalo

Suprte para rolo alimen
tador,

Corrente p/acionamento
de rdlo alimentador.

Redutor de wvelocidade.

Graxa
G1eo

G1eo

G1eo
Gleo

G1eo
1eo
Graxa

Graxa

Graxa

C1eo
G1eo

d1e0

éleo

breo

¢1leo

SAE 1090

TABELA DE LUBRIFICACKO DA MACARCQUEIRA

LUBRIFICANTE

A
D

PERICDO

150
250

250

250
50

20
20

250

500

500

70
150

150

150

150

150

200



oSemestralmentes

- Limpar motores.
~ Desmonter, lavar e lubrificar as correntes de transmissdo.

«Anualmentes

« Desmontar, limpar e lubrificar todas as partes traobalhado--
ras da m&qni.na.
- Verificar, levar e lubrificar os rolamentos anti-fricgdo,

LUBRIFICACKO,~ Tabela anexa,

5e5e= FITATERIO,

Pinalidade.~ A finalidade deste & transformar o pavio
que vem da'ma;aroqusira en fiv continuo e
resistente; fixando as fibras na sua posigic definitiva atra
vés da estiragem e torg8o.

Nomenclatura.~
a) Sistems de estiragem com brago pendular tilo SKF PK 220,
b) Cuentidade de fusos 400,
¢) Gaiola tipo Umbrelha com freio. Suportes para bobinas (fi-
gure anexa).
d) Sistema de aspiracfo (limpeza pneumdtica) com coletor de !
residuos,
e) Suporte ou porta aneis e do anel antibaldo,
£) Pol'a tensora da fita - Tipo SKF SR 7,
g) Fita de acionamento dos fusos, Uma para cada gquatro fusos
i) Rolamentos de agulha e de esferas,

Erocesso.~

As magarocas sdo colocadas na gaiola de alirentagdo °*
nos s portes pars bobinas, o pavio passa por um giia conden=-
sador que leva até o sistem: de cstiragem onde € d=da a esti
ragen fin-l por medio dg braco pendular, A torgfo ¢ dada qu-



ando o alzodBo sai do sistema de estiragem por internedio da
alta velovidade de rotagdo dos fusos (1000 RPl.), a seguir o
fio passa por um guia fio para chegar 2o viajante, proceden-
do-se a distribuig@o nas canelas, havendo um movimento de su
bida e deseida do porta aneis germitindo uma esphlagem per -
feita.

Quando o porta aneis atinge o limite miximo de enrola-
mento da bobina, este moviment: o excéntrico montado na ba -
rra de conex® que fica na pa te traseira da md uina acionan
do o microrutor pa.randé a ndquina,

MANUTENGXO,

«Diariamente:

~ Retirar os fiapos de algodé@o do coletor,
~ Retirar poeira-, fiapos da parte externa da mdquina,

«Semanalmente s

- Limpay e lubrificar engrenagens,

« Limpar, lubrificar e veriﬁcar 8 regulagem dos ouindroﬁ.

- Lixpor polia tensora da base dos fusos,

- Lubrificacéo do fuso, .

- Remog8o da poeira de algodSo da bucha e do pilar do levane
tador,

- Regulagem do movimento verticar do porta aneis,

Verificag8o da regulagem dos pesos balanceadores.

« Ajuste do separador e amel anti-balZo.

- FPizagfo do anel, ajuste do lixhpador de viajante,

«T#imestra mentes

- Lubrificar rolamentos de esfera, de agulhas, anti fricgfo,
(Prevaver-se pa & nfo misturar graxas de qualidades difer:
rentes).

-~ Limpeza e lubrificag@c das correntes,
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11. Parte da estiragen. :
© % 11el. Brdg¢o penduler SK¥ PK 220.
' 1.7 “'Counstrucao de brago neniulay:

LPeraf de asustodg.

!




y
o

e i e i

|
|
|

S - |

i
|

'y

4
i o ;
o ¥ ~
£% e . i
A = P |
= - e 1 4 |
o e
- : L., i
SR e e AT e N B i )
. I+ M by T i ) AL, e |m
) N T o ) 3 :
j ! e
. G ss e e P i
e e i g e T e e G s NS <
i L B, ST i -
- - . / i -t
et

ST

I

o el
R
| Ty =
m , il __o )
_ /| i |-
| T s i O ,*
: B ST SISEEIN o1 1 2 )| e R R

408

it

TUALLTE Op

-
2]

LGz

A 'Y

i
\
L S B e =
s S S i s e st T Rea R bR s
g 4. Ty R T B X TR AT TR " i iy 7
e s v - - A A () s -
e gy P YT I e e -
¥ o S N A - S e (T AT T n e

y



-
-
-

-

~a

6.0.-

6.10"'

«Semestralmentes

Desmontagem, limpeza e lubrificacBo das engrenageng.
Inspecio do balanceamento dos tambores,

Desmontagem, limpeza e lubrificag@io dos cilindros,
Verificar concentricidade dos ecilindros canelados e recar-
¢41hados; consrtar se for nescessdrio,

Inspecio e ajuste das regulagens dos rolos de pressio,
Ajuste da concentricidade dos fusos, adicfic ou troca de o)
S1eo.

Ajuste de guie fio e anel anti-balZo,

Desmontagem e limpeza da caixa de aspirag@o e dos dutos,
Iubrificagio do motor de aspiragdo.

Desmontagem dos rolamentos, verificar e lubrificar, trocar
se for necessirio.

sEccXo DE TECELAGEH,
CONICALEIRA,

Pinalidade.~ Esta tem como finalidade eliminar pontos !
fracos nos fios, limpando-o e deixando-o em

embalagens conicas jue servem de alimentacfio para as espulae
deiras e a urdideira,

lomenglatura .=

a) Suporte do canelca (fixo).

b) Brago supcrte do cone com dispositivo de levantamento,
e¢) Cilindro chanfrado para conicagem,

d) Eixo dos cilindros,

e) Discos de¢ guia e limpeza,

f) Esteira transportadoraide canelas vazias,

g) Chara chanfrade, guia do fio,

mg‘ SS80 g

as canelas cheias de fios s@o colocadas no suporte, o fio



sai da canela passando pela chapa guia, em seguida vai para
08 discos de guia que limpam o fio para depois ir para o ci-
lindro chanfradoj estes giram a uma veloecidade relativamente
alta (750 RPM), ordenando ¢ fio no cone,

DISPOSITIVO DO LEVANTAMENTO DO CCONEs

Entre o c¢i”indro chanfrado e os discos guia de limpeza
hd um pequeno brago que mantém contate com o fio, quando o '
fio rompe © brago, sobe acionando o dispositive de levanta -
mento do brago onde estd o cone,

A mdquina possul un sistema de transporte das canelas
vazias até um reservatdrio colocado no extremo dela,

MANUTENGXO,

oDiariamente:

« Limpar poeiras e fibras de algodfio da mdquina, externanen=
te & feito com jato de ar,
- Iubrificer a canela com dleo SAE 40,

«Semanalmentes
- Lubrifear rolamentos com dleo SAE 40,
oIrimestralmente:

- VerificagiBo das correias,
- Verificag@o dos rolamentos, Trocar se for necessdrio.

6424~ ESPULADEIRA,
Finalidade.~ Unicamente § para formagdo das espulas '
servindo de alimentacdo dos teares.
lomenelatura.-

a)Gmohogula.
b) Barras prendedorss de espulas,



¢) Caixe com sistema de acionamento,

Erocesso.~

0 fio que estd nos cones passa por um controle orients
dor de disco, e depois por ums gaiol’nha com ganche orienta-
dor do fioj que a sesuir ¢ enrrolado nas espules, estas est®
colocadas numas prjuenas barras prendedoras gue d%0 o movi =
mento de rotag@io @ de vi'i ¢ vém enrrolande utiformemente o '
fioe

vanurENngXo,

«Diariamente:

« Limpar externamente, retirando poeirss e fibras de algodfo
por meio de um jate de ax.

oIrimestralmentes

= Trocar 8lec da caixa do sitema de acionamento,
Tipc de dleo: Espinesso 10,

- Revisar os mecanismos da caixa.

-~ Revisar as correias das polias,

Ge3e~ URDIDEIRA,

Finalidade~ Distribuir os fios de algod@o ordenadamen
tey, @0 longo de uma bobina, enrrolando a
metragem requerida, servindo de alimentagdo para a engomadei
Xra,

Nomenclatua.~

a) Gaiola de alimentag@o com suporte para cones e guiae fios,
b) pente,

e¢) Rolo alimentador de bobina.

d) Bobina,

Processo.=



g!_o__c@ S880¢=

0s cones de fios de algoddo que vem da conicaleira, sfo
colocados nys suportes da gaiola e os fios conduzidos pelos !
guia-fios, até pa‘sar pelo pente que se encontrs logo na entra
da da mdquina, separando os fios e entregando-o- @o bolo ali -
mentador, ¢ qual por sua vez entrega para & bobina que puxa e
enrrola o fio através do movimento de rotagBo que ela possui,
Passando a seguir estas bobinas para a engomadeiras

wANUTENGXO,

«Diariamente:

- ILimpar o gaiola alimentadora com jato de ar.
- ILimpar & mdquina com jato de ar,

Jirnsaimentes

« Iubrificar rolamentos e mancais,
- Revisar suia fios e trocar se for necessdrio,

;Semestralmentes

- Despontar as partes trabalhadoras,-limpar e lubrificarx,
- Desmontar e verificar os rolamentos,

Gedo= ENGOMADEIRA,

Finalidade.~ Engomar e secar os fios de algoddio fornme-
cendo maior resisténcia,

Nomenelatura,-
a) Suportes das bobinas,
b) Rolo alimentador,
¢) Rolo engomador,
d) Rolos desprendedores de goma,
e) Rolo alimentador de cfimara de secagem,
£) Camara de secagzem.



g) Rdlo recevedor de fios secos.

h) R8lo guiidor,

i) Barras separadoras de fios,

i) Pente distribuidors

k) Cilindros de alimentagBo de rdélo de Urdume,

Progesso.-

As bobinas que vém da urdideiras@o colocadas nos su =
portes (de quatro a oito), os fios sdo levados pelo rdlo ali
mentador até uma caixa cheia, onde se encontra o rolo engoma
dor, o excesso de mistura, Sendo engomados sd@o conduzidos pg
ra os folos desprendedores que tiram por medic da pressio !
exercida pelos dois rdlos aocs fios, passando a seguir para o
rd6lo alimentador da camara de secagem (secadeiro) onde sofra
a yperagido de secagem, sendo recebidos por um sutre rélo que
os leva até o rélo gulador, emseguida sdo separados por umas
barres, cujo nlmero varia de acordo a¢ nUmerc de bobinas de
alimentagd@io, os fios separados em camadas passam por um ren'
te distribuidor, recebidos pelo eilindro que alimenta a bobi
na formendo o rolo da Urdume,

Depois de os fios passer por esta maguina formando
o rélo da Urdume, este & levado para a seguinte operacéo (ue
é inseriyr os fios nuns quadros de ligo, levando todo o con =
junto (rélo de Urdume, quadros de ligo) pera os teares,

6e5e TEARES, ( Tipo automitico com troca de langadeira )

Finalidade.~ Produzir o tecido através do entrelagamen
to dos fios de Urdume, arranjados em camg
das, formando & cola para insergao do fio de trana,

Nomencletura.~

a) Rdlo de Urdume,
b} Pios de Urdume,
e) Vibrador.



d) Vara de encruz,

e) Quadro do Ligo,

f) Pente,

g) Langadeira.

h) Sdeira.

i) Mesa batente,

j) Perna de mesa batente.

k) Remate,

1) Mesa fixa,

m) Cilindro ralo.

n) RBlo de tecido,

o) Vira*y tuim,

p) Menivela,

qg) Biela,

r) Pino de conecc@o,

8) Eixo do batente,

t) Eixo dos excéntricos.

u) Exeén®ricos.

v) Pedais,

w) Roldana de papel.

x) Engrenagem do eixo dos excéntricos,.
y) Engrenagem do virabrequim,
2) Balancim (Balange pequena),

CeSS0 o=

0 rolo de Urdume vindo da engmmadeirs e com os fios jd
montados nos (uadros de lico, & montado nos suportes, e os !
quadros de ligo ligados ao balancia por interm dio de tiran-
tes de courc cxd, os fios sain do rd6lo pasando por um vibra-
dor cuja finalidade & manter a tensd@o destes, estos sdo sepa
rados a seguir por uma vara de encruz, antes de chegar nos !
quadros de ligo, Saindo do cuadro de ligo passan pelo pente
que se encontra sefuro nc mesa batente,

Quando os quadros de ligo se movem um para ¢ima e o ou
tro para baixo formem a cala permitindo a entrada da langa =



deira con o fio de Trama, logo depois as camadas se cruzamg
preparando-se para a nova tramas, recebide, a mesa batente !
através do pente encosta ao remate o fio formando o tecido,
que passa pela mesa fixa chegando ao cilindro ralo que puxa
o tecido para em segida ser enrrolado.

le= M Primdrio.~ Composto de trés movimentos bdsicos
do tear, para o entrelagamento dos
fios de Urdume e¢ Trama pars a formagad do tecido.

a) Moviri: to de Abrtwa de Cala,- Este & responsdvel pela °
| gipmragio, em duss camadas,

os fios de urdume para a formag@o de cala onde é inserido o
fio de trama com a langadeira, Apds a primeira passagem de '
una trema, =8 camadas de fios se alternam pare a prdxima pas
sagen da langadeira,

Este movimento de abertura de cala por intermedio dos
quadros de ligo é feito através de excéntrico o qual traba -
lha em ambos os movimentos de subida e deseida da cala,

b) Movimento de Propuls@o.- Este & responsavel pela passagen

da langadeira através da cala, '
Este & feito através de um taco que dispara e amortece a lan
gadeira que 'ransporte o fio de trama, a langadeira encontra-
-se dentro de uma caixa colocada na mesa batente, também ma *
mesa batente encontra-se a soleira que ampara levemente os °*
fios de urdume e serve de apoio para & passagem da langadeira
A soleira é construida de pinho ou cedro.

¢) Movimento de Encosto de Trama,- Este tém a finalidade de
encostar ao remate o fio
de trama inserido,
Chama~se encosto de trana, ao movimento de pente para
encostar o fio de trama inseride na cala do remate do tecidd
para um perfeito arranjo dos fios,

N

A8



0 sistema utilizado € no (ual a soleira é positivamen-
te acionado em mobimento oscilante, pela rotagfo do virabre-
quin,

2,~ liovime to Secundario.,- S83o dois movimentos responsdveis
pelo desenrolamento gradativo dos

fios de urdume e enroiamento gradative do tecido,

a) Movimento de Enrolamento.- Este enrola o teecido produzido
pelos trés movimentos primarios
ou prinecipais,

Como o fio de trame & inserido pelo movimento de propul
sBo, o tecido & envolvido no rélo de tecido, O movimento de

enrolamento serve para manter a frente do tecido em '
uma posigdo definida, que determina a correta densidade do '
tecido de acordo com a guantidade de enrolamento por rotagBo
do tear, de modo que um tecido de igual densidade ou espessu
ra pode sexr obtido.

Este movimento enrola o tecido através de um cilindro
ralo recoberto com fita metdlieca ou lixa para evitar deslize
do teecido, O rdlo de teeido gira pressionade contra o ciline-
dro ralo, para enpolar o tecido.

b) Movimento de Desenrolamento.- Este & responsdvel pelo mové
vimento de desenrojamento !
gradativo dos fios conforme o tecimento,

Como o tecido € enrolado no prépio rolo de tecido, o ré
lo de urdume gira para entregar o fio de urdume nele enrolado
mantendo a tensZo dos fios de urdume constante durante o teci
mento,.

Em ambos lados de rdlo de urdume s@o colocados dois dig
cos onde s@o enrolados cordas, cormentes, chapas de ago, ete,
com pesos na extremfidade, pars diminuir e frear o movimento '
do rélo de urdume,

3= lNovimentos Auxiliares,- Tem por finalidade auxiliar os mo
vimentos principais e secund’rios



para que o tear possa cumprir seu Sbjetive com medior perfei-
¢80 possivel,

a) Movimento de Troca de Langadeira.- O dispositivo supre o

tear com fio de trama
quando a trama em funcionamento no tear se quebra ou quando
a espula se aprdxima do fim, e o tear pode continuar o teci-
mento sem interrupcfo.

b) Movimento de Parada de Langadeira.~ Este dispositivo para

. o tear automdticamen
te quando & langadeirs nSio entra corretemente dentro da cai-
X8

MANUTENGZO,

Lubrificar, limpar e revisar no intervalo para carregs
mento do rélo de urdume (geralmente de oito em oito dias),

Regulagens a serem efetuadass

- Regular o conjunto do freio do tear,

-~ Regular o conjunto de embreagem,

- Regular o conjunto puxadoy de-tecido,

- Regulagem da balanga e controlador de urdume,

- Reguler o controlador sutomdtico do avango do urdume,
- Calibragem dus caixas de entrada da langadeira.

- Regulagem do garfo e do apalgador,

- Begulagem do mecanismo da tyoca de lancadeira,

2 Calibragem do magazine,

- Regulagem do injetor e troca de langadeira.

- Regulagem da parada por troeca inperfeita,

- Begulagem da parada por falte de langadeira no magazine,
-~ Regulagem da penetragéo da langadeira nas caixas,

« Regulagem da propulsfo da lar¢adeira,

= Regulagem do conjunto amortecedor da langadeira,

- Regulagem dos exeéntricos dos juadros de ligo,
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Te04= CORCLUSAC.

Apesar de ter sido um estdzic de pouca duragdo,foi
de muito proveito, pois consegui pdr em pré'.t:l.ca. todos meus co
nhecimentos adquiridos durante minta vida de estudante dentro
da facultade e usando o bom senso, consegui terminar meu cstd
gio na S/A INDUSTRIA TEXTIL com bom éxito,

Sempre que é possivel unir a teoria com a pratica !
conseguimos obter um grande enrfquecimento para nesso conheci
mento, e é assim que estamos nos deparsnde frente a frente ca
o problema real e néo apenas nos livros,

Dai a razao de ser o estdgio Supervisionado de grand
de importéncia pois é através do mesmo que se adquire uma boa
vis@o da vida pratica,



S/A INDUSTRIA TEXTIL DE CAMPINA GRANDE

Sacaria de Algodao para Acucar, Sal, Calé, Cereais, Tortas, Ragdes Balanceadas, Farinha de Trigo, Farelo e Beneficiamanto de Algodio

Cadastro Estadual N.O 1G.0§2,210-4 — Inscrigfio no C.G.C. (M. F.) N.O 08.825.598/0001-60
DECLARAGAD
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Declaramos para os devidos fins, que o Sr. JUAN ANGEL PENA VALDIVIESO, do
ourso de ENGENHARIA MECANICA, estagiou em nossa empresa, com uma carga horiria de /
40 (Quarenta) hora semanais perfazendo um total de 240 (Duzentos = Quarenta) horas /

no periode de 01 de Julho de 1582, & 10 de agos%o de 1982,

Campina Grande, 26 de Wovembro de 1982,

S,/ A Industria Textil de Campina Grende
L.’“J\QL&M [\Ai ﬁ
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