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Z - APRESENTACAO

0 presente nelatorio tem como objetivo descre
ver as atividades desenvolvidas por mim, a titulo de es
tagio supervisdionado para integralizagao curnhicular,
nealizado no peniodo de 11.01.82 a 10.03.82, Ztotalizan
do 560 horas. 0 refenido estagio teve sede, na "ROVSA"
Reginania de 0Leos Vegetais Sociedade Anonima, situada
no Centro Industrial de Bodocongto em Campina Grande-Pb.

.
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Ao pessoal da saboaria e enchimento
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clusao.

Especial:
A minha mae Marnia das Neves Araujo, meus 4
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realizagao deste estagio.
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CARLOS CABRAL DE ARAUJO
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4 - INTRODUCAO

A Reginaria de 0Leos Vegetais S/A, empresa
do Grupo Gadelha, situada a Av. Portugal, 600 no
Bainrno de Bodocongo, Campina Grande - Paraiba, ten
do como cadasditros, o CGC 08.818635/0001 - 07 e 1Ins
cricao Estadual n? 16008137 - §, tem sua atividade
industrnial dinetamente Ligada 'a producao de  5Leos
comestivedis vegetal, sabao em barra e torta para a
alimentacao animalk.

A industria conta atualmente-com 85 openra

nios que trabalham no sistema continuo, com suas fur

- mas nevezando-se nos horanios estabelecidos pela fa
brica.

Tem ghrande importancia no contexto hegio
nal pcis, alem de oferecen empregos, trabalha com
matenia prima regional, o caro¢o de afgodao que ela
bora 0Leos com condicoes ideais de um clima  seco,
sabdo para uma agua dura e tonta para um gado de um
clima tambem seco, tambem pesa na balanca estadual
pela exporntacao panra o4 estados circunvizinhos como
Ceara, Pernambuco e Rio Grande do Nonrte.

Se esses esdtados vizinhos nao compram os 2res
produto, mas pelo menos um, dois ou tres, ja que
nossa divisao industrial, sao basicamente trnes  fa
bricas a saben:

1 - 0Leos comestivedis (DON DON)

2 - Tornta para racao animal (torta  gonrda
de sentao)
3 - Sabaoc em barras (Sabao POTY)

\
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5 - Descndigao da Fabrica

Esta pante indicial pemmite ao Lediton uma
5am££ianizag&o com a empresa, suas segoes, como mos
tha seu fLuxo produtdivo que passared a descrever Lo
go abaixo:

Primeino como Unidade Tndustrial, praticamente  se
divide em tnes {fabricas, comegaremos pela  fabrica
de 0leos: :

0 carogo chega acs ammazens onde sao desensacados e
colocados numa rosca thansportadohra, que percorre o
caminho ate o batedor, onde se tinam as sufelnas
ghandes, Logo apos sdo Lancados no peneirdo onde 4e
Tiram as sujeiras finas, depodis sao jogadas em  he
Licoides que penconrem pon elevadores de  cacambas
ate as deslintadeiras de primeino conte, que 4sdc em
numero de trés, que seguem seus thajetos para as
desintadeiras de segundo corte, deixando em  seus
rolos o Linten, e saindo desta, 04 carogos vao para
0 moinho peneirao que este faz o servico de moagem
e penediramento, para que a massa saia Limpa para as
prensas de ofeo, que sao em numenc de sefte, das
quais, quatro sao Piratindnga e tres Vuleano, de
fabricagao campinense, porem uma imitagao das Pira
tininga. No processo de prensagem sai a tornta e 0
oleo, a tornta que cal no cesto da prensa .pelas nos
cas transponrtadonras, onde vai ate a casa do  ciclo
ne, onde existe um exaustor, que foga no . armazem
ensacador e despacho.


http://Ve.6cA.ic.clo
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0 0feo que, porn sua vez, foi produto da prensdagem
do carogo, escornnega entre o costelamento cadindo
em condutores que o Levam para 04 ftanques de hrece
bimento, sao bombeados para cima onde esta coloca
do um f§iLtrno-prensa. (gfiLtxros sao retangulos  de
madeinas e prensados) que depodis dessa §iLtragem,
desce para outro recipiente, que dail sao thanspohr
tados pana o4 tanques de refdinacgac, onde  comega
0o seton de nefinacao, o fluxoghrama da fabrica de
oleo esta no anexo 2.

0 setor de hregdinagao

Como vimos, que a fabricagaoc temmina com
0 transponte de 0Leo para os tanques da hegina
cdo, este oleo de nossa fabricacao € pouco e  te
mos que comprar oleo da Industrial Ouro Branco, da
Sanbra, Iamaocs Cabral e ocutros. Como tambem  vem
da nossa gabrica em Souza-PB.

0 0Leo bruto tem tres fases:
1%) Neutralizacao

2
3%) Clanificacao

0

) Desodorizagao

Descrevemos as tres fases dividindo-as:

0 0Leo sai dos tanques um e dois, passa
atrnaves de uma bafanga, onde vai ate o homogeniza
don, 4indo deste para o separador de ar, passa ata
ves de um roltametro e entra no mistunador, passa
por um trocador de calorn (aquecedor) e segue para
a centrnifuga de onde segue neste trajeto para o coletor
0Leo e vai para o tanque intemmediario, passando pelo
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secadon de an, e o noltametrno temmina a neutralizagao
onde comeca a desodordzacao. Entrna no mistunradon, e
passa porn um trocador de calor, entra na centrlfuga e
assa ao coleton de 0lLeo que fumta da agua que vem do

anque a 90°C, entra no tanque de primeira  Lavagem,
passando pela cantrlfuga de Lavagens e entra funto -
com a agua que tambem vem de um tanque de agua, e en
trha no tanque de segunda Lavagem passando para a cen
thifuga de segunda Lavagem e sai para o coleton de

k oLeo, onde saoc bombeados para o0& tanques de clarifica

cdo, estes sao dois tanques, onde sao adicionados, to
Nail, (teara clarificante) sao transportados pon  uma
bomba de pistaoc para o desodorizador, descendo poa
ghravidade para o resfriadon e veltando para a segunda
§iLtnagem num filtnro-prensa e sao bombeados para 04
tanques de 0lLeo desodonizado. e meste mesmo recinto €
entdo feito o enlatamento.

0 4Luxograma de hresfriacao esta no anexo

Fabricagao de sabao

0 processo de fabricagdo de sabao, ja que
thabalhamos somente com o sabao comum, e muito simples,
por {840 mesmo & que exdiste gemte que o faz no quintal
da sua propria casa, mas como o nosso ¢ industrializa
do, passamos a descreve-£Lo.

A matinria prima usada € a soda causiica,

0Leo babaga, borra e sebo, sendo que este pode ser o
industrial ou comercial (vindo direto do matadouro), e sem

-


http://6Q.ca.doh
http://mi.4tuh.ad
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processo de tratamento algum e clonreto de soddio.

Primedino a borra e Levada a um tanque onde @
tratada com sal e soda caustica, depois sao fogados
em um tacho, juntamente com o oleo babagi ou algodao,
soda caustica, borra, sebo e apenas ¢ aberto o vapoxr
para fazer o cozinhamento e misturna durante oito ho
nas, Logo apos e abenta uma valvula debaixo do tacho
que deixa escapar o sabao quente, (fluido de  baixa
viscosidade) por gravidade ate a prensa, que ¢ colo -
cado em quadrados de madeira que sdac em numero de 60
ou #0, e sao ainda colocados cada um, entre duas pla
cas de metal com senpentinas dentro, que e fustamen
te quem faz.a troca de calon do sabao quente  esfai
ando-se em segudida.

Depois de 45 minutos, sdc netirados na forma
s0Lida e usando-se ¢ trabalho bragal, carrega-se pa
na as maquinas de conte, que atraves de matrnizes, ou
seja, bancada, contamos os saboes em pedagos de  um
quilogramas ou quinhentos gnamai.

Estas matrizes foram feitas gracas a densida
de do sabao, pois sabendo que o produto da densidade
pelo volume, encontraremos a massa. Por exemplo uma
barna de sabao de (40 X 7 X éem), nos da 1Kg de  sa
bao .

Logo apos os cortes, estas barras sao  encal
xotadas e Levadas aos armazens de pronta entrega  ou
sefa de produtos acabados.

0 processo produtivo que fo4d descrdito acima,
¢ mostrado no anexo 4.


http://tn.atamz.yito
http://boh.na
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Atividades desenvolvidas

Vamos dividin as atividades desenvolvidas pon
mim, conjuntamente com o pessoal teendico mecanico, ou
seja: a manutencao dos setores fabris.

1. - Setorn de fabricagao de oleo vegetal
(carogo de afgodaoc)

Fiz a programagao de menutengao preventiva, pois a 4a
brica parou porn um periodo de 23 dias.

0 ciclone, que ¢ um aparelho que necebe a poeira de
exauston, e coloca num compartimento de poedira, este
ciclone esfava dedixando que a poedra fosse ao Zelhado
da fabrica poh 5a£ia de um estal que direcdionasse
esta para a sala, indo para o Ztelhado, fo4 colocado
um estad e nesolvido o pabbzema.

No peneiraoc que parecia nao ten jeito, depois de sedis
meses a um ano parado, comegou a funcionar apos 0s e
guintes reparos.

a) aumentedl o numeno de cornredias que anterniommente 40
trabalhava com uma, passou a trabalhan com duas, e
uma super regulagem.

Este servdigo se deu depods que constated que com uma
40 conreda, esta nao puxava o0 mesmo, pois a forgca que
0 peneinrao hequehria era maion.

08 elfevadones de cagamba, foram rnepostos alguns dekles
que galtavam, foram calibrados suas velocidades e Lu
brificados 08 mancais, arvohres, edixos e nofamentos.


file:///Jamo6
http://me.ca.nZco
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6.4

6.5

- Das deslintadeiras

Nestas maquinas, foram trhocados 0s rolamentos
SKF - 6217K, por terem trincado, fo4 Zrocado um rolo de
senna por outrno agdado, podis noted que 04 carogosd eétgl
vam caindo ainda com muito Lintern, entao fonram amola
dos todos 048 nolos de senna, um eixo que fa estava no
ginal de sua vida foi substituldo.

Para que se evite o excesso mudito grande . de
poeira nas salas de deslintamento, goram cofocados tu
bulagoes de 200mm nos Locais dos ennolamentos de  Lin
ten e necalcado para a sala de poeira, 50 que a poediira
nao estava sendo recalcada, pois nas emendas dos tubos
e nasd curvas foram somente dados pingos de solda. No
ted que 4820 era ernado e manded que se costurassem 04
tubcs como se mandam as normas de soldagem de  tubula
coes, ou seja, com costura extemna e Linterna, com L840
melhorou 50% da poeira recalcada.

No moinho peneinrac, nesta hora ja comegou a
guncionar a fabrica e o moinho quebrou uma polia e "V"
de 6 conneias, porn motive de trinca, que ate hoje nao
se sabe o motive da trinca da polia que pega 6 cornred
as 40 funcionava com 5, ¢ duas fja Linham s0§rido elas
ticidade, e, por iss0 eu mandel que cofocasse um esi4
cadox.

Setorn de prensas

Neste setor, existem 7(sete) prensas das quais
nao 404 poa&lueﬂ concluin a manutengao preventiva pois
o tempo estimado da parada era de 4 meses e gicou redu
zido a 23 dias, mas mesmo assim, foi fedita a manutengao


http://de.6lintade.in.a6
http://tn.oc.ado6

preventiva de quatro prensas, onde consegul aumentar a
sua produgdo de oleo e teoata.

A manutengao preventiva foi feita da seguinte

manedlha:

a)

b)

c)

Limpeza das prensas:

Uma de cada vez, tinei algumas costelas, pois
venifiqued que asd mesmas estavam estragadas, em um
maquina trocamos o costelamento Liso e espacadonres
moveis, pelo costelamento de maquinas mazielras, que
tém espacadores f4ixos, com Lss0 aumentamos a  vida
utif dos costelamentos e com iss0 tambem da uma cons
tante producao de o0feo po toda a vida.

Trhocamos 04 rolamentos defeitucsos, pois  ha
via alguns deles com a pisia gripada, gaiolas estra
gadas e outros com didmetro extesno muito gasto. Com
a abentura das engrenagens que fa estavam com seus
dentes {inos, tiveram de sen recondicionadas, com
0 enchimentc dos dentes destas enghrenagens, enche
mos tambem o eixo central podis, quando o mesmo foi
colocado, nao fod centrado cornetamente, colocamos
as cornedias completas, que 40 assim daria madls vida
as maquinas e as connreias durariam mais, do  jelto
que esfavam, gasiaria mais a cornreda num detemmina
do: tempo. Foi feito o alinhamento dos motores, como
sua Lubnrificagac e colocagac de um Lubrificante 4im
permeabilizante e iso0lante, apos negulado, gechamos
e g4icou pronto.

Nas prensas, corre por cima uma calha, com
noscas hilicoidadis Zransportadoras de massas, esitas
por sua vez, estavam furadas, foram retiradas e re
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conrtadas para adicionar chapas, goram pintadas e hreco
Locadas no Locak.

Na parte debaixo das prensas ou seja no chao,
existem calhas de cimenio, ou sefa, regos com helicoi
des tnan&poniadone& de torta, onde tivemos que Ltrocan
um pedago de um metro, pois uma parte estava emperra
da, a tornta caminhava pela calha e cala num trhituna
don, neste motor as palhetas estava faltando algumas
delas, Logo que notel, mandei que cortassem as con
neias abaco & X 5, nas dimensees anterniores e colocas
sem no Local.

Nesta segao, tambem existem efevadores de ca
cambas que foram completadas ¢ ajustadas nas devidas
notacoes de alimentacao das prensas, pois 08 cozdinha °
dones que wusam vapor nas propergoes de SKg/cmz, e com
{840 nao pode Levar muita tonta.

Naoc existia sequer um Lso0lante temmico, . foi
sujerido por mim silicato de ecalelo, mas como na fa
brica ja havia amianto, f§od misZurado com cimento L40
Lante e usamos como Lisolante teamico, nrevestido  com
uma camada de zinco, heguledi o5 purgadores, e depodis
de Limpas as tornedlras de vape que ora vazava 40% ora
vazava 20%, mandei que colocassem juntas de Lona e d&
minui para quase nada a perda dos vapores, como  nao
existia um' 50 manometro como tambem um 40 termometro,
pois seu uso ¢ indispensavel para uma otimizagao  do
cozinhamento que citarei Logo abaixo, mandel colocan
pelo menos quatno.


http://ci.m2.nto

6.#% - Otimiza¢ao da prensa

Para que uma prensa funcLone otima ou pelo me
nos quase otima, deve ten as secudintes condigoes:

a) Forga necessaria na rosca de extragao de oleo 15
HP, e para acionamenio mo mexedor 5HP, fazendo o
total de Z0HP.

Numeno de nrotacgoes:

0 eixo do motor da prensa, deve trabalhar com
215xpm, a fim de dar aproximadamente 9 notagoes na
nosca de extracao de ofeo, e esta vefocdidade deve
sen seguida como media para carogo de facil cozd
nhamento.

Entretanto a prensa pode trabalhar com velocd
dade variando em 5%2 ate 13npm conforme o caso.
0 eixo motorn dos cozinhadores deve trabalhaxr a
160npm para dan 40 notagoes nos mexedores.

Um dos fatonres Aimponrtantes, e o aquecimento.
0 cozinhamento eficiente e completo de massa
¢ um dos fatones principais para a producao de &

Leo:

0 aquecimento dos cozinhadones, deve sen fed
to gradativamente.

A pressao de vapor de SKg/cmz, com um consumo
de 50Kg de vapor/hora.

A temperatura e o tempo Andicial de funciona
mento variam de acordo com o matenial que se esta


http://zxtn.aq.ao
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6.8

prensando. 0 termometro colocado entre a saida do
cozinhador e a entrada da prensa, 2 um elLemento
valioso do controle da operagac da prensa.

~ No batao de netonno do condensadon, vazava
uma quaniidade enorme de vapor, 4440 como todo o
mundo sabe, senia um desperdicio, tanto na otimi
zagao do cozinhamento, como nos Lucrhos da  empre
sa. Foi colocado de imediato uma vedacgao com seu
netorno noamal, e passou-se a pensar na  solugao
do problema desse Zanque, que por motivo de furo
ainda continua a vazair, porem, pouco.

Seton de Fuel-04iL

Neste setorn, porem sem problemas, naoc se  4a
bia quanto tinha de combustivel, para L840, eu
§iz uma escala, com dimensoes de 5 em 5cm, com 0%
seus valonres em Lithrhos e em-ki£ognamaé, pois 50
assim se sabia quando tinha que repor mais combus
tivel e jacilitava a contabilidade.

Exemplo:

Un tanque tem um vofume de 30em’

- d.v (densidade do BPF = 0,94%/cm)

m
m = massa
d = densidade
v = volume
m = 30.0,94%

|m = 78,3IKgJ



http://Kzton.no
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6.9 - Setorn do almoxarifado

6.10 -

No afmoxanrifado, tudo era uma tremenda desoxr
ganizagao, nao se sabia quantos e quais os tipos de
nolamentos, cornedias efe., existiam, madis Logo o
ram mudados, contrataram um funcionario somente pa
na o almoxarifado, fa que o almoxarife enra o pro
prio torneiro, manded que fosse feita uma placa com
as especificagoes do produto, e coloquedi nas prate
Leiras, e uma ficha para cada produto.

058 nolamentos que encontrei, estavam  todos
oxidados, onde tive que mandar Limpa-Los e dar  um
banho com oleo diesel e posternionrmente colocar ghra
xa SKF, e ennolar num plastico para protegao, Lintexr
ruptores, -gaxetas, corredas,em f4im, tudo precdsou
de uma nécupenag&o.

Seton de caldeirnas

Nesta secdo existem tres caldeinas, sendo
duas ATA - 14 e uma a Lenha, observando que sao Zo
dos fogo tubulan.

As caldeina ATA-14, todas sac de alta  pres
s4d0 que servem para a desodonizagao do oleo e a cal
deira a Lenha para o cozinhamento da massa do caro
¢o do algodao e o aquecimento da mistura da fabrica
cao do sabao.
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Existem entne as caldediras ATA, uma que & muito ve
Lha, estando com uma diferenca de 15 anos da madis
nova, apesan de sen do tipo alta . pressao, is2o
poique, no Zempo que parava a caldeira a Lenha e
precisava de vapor na fabrica de oLeo, ou na refi
nagao se abaixava a pressao isto ¢, desaconselha
vel, porque como diz o proprio manual da caldeira
e do CNI, nao se pode trabalhan com a caldeira de
alta pressac, numa phressao baixa, o que ¢  cuthro
fatorn de deprecdiacgaoc.

E que quando a caldeira ia vazando, em vez
de se 5azen 0 mandailhamento no maximo tres vezes,
gaziam-se diversas vezes, e soldava-se o tubo no
espelho, Liss0 entao, fod destemperando o espelho
que fLevou a um empenc, e hoje com a minha chegada
a fabrica, esta caldeira estava parada porn falta
de manutengac e gragas a Deus, 40 falta o suponte
do visorn que encontra-se no DNOCS, para sen posto

em funcionamento entre 100 e ISOZb/paEZ.

Tinamos o4 motores, Lubnificamos, is0La
mos, thocamos gaxelas e refizemos o Ls0Lamento
tenmico da tampa postenrion.

A caldeira ATA - 14 modelo 1979, aconteceu
apenas pequencs vazamentosd nas tubulagoes, e vaza
mentos de vapores na fanela de visdita, e um hrola
mento estragado na bomba d'agua dos quais hoje es
tao todos nepanrnados.

Nesta caldeira, fod detectado o vazamento,
minha opiniac era de mandrilhar duas vezes nc maxi

mo, - mandrilhamos a primeinra vez, cozinhou ~ umas


http://ph.opA.io
http://dzpA.zciaq.ao

6.11

15(quinze) a 20(vinte) Zachadas de ofeo (desodoniza
¢oes) e voltou o mesmo problema (vazamento)] mandri
Lhamos novamente, recondicLonamos e Logo volitou a
funcionar, enquanto L4880, eu convenci o' proprieta
nio da nrefinaria o Dr. Francisco Gadelha a trocar
a tubulacao que nao aglentava mais sen soldada e
mandril hada, pois se L840 fosse necessanrio inia
acontecen o mesmo da caldeira velha, uma baixa de
pressao e consequentemente um prejuizo na ordem de
milhoes de cruzedlnos.

Na caldeinra, a Lenha que fornece vapor para a
§abrica de 0feo e saboaria, precisa de SKg/cmz de
pressac, e, isto nao acontecia, mas verificando na
sucata da oficina da fabrica, constatel que  exis
tia uma ventulina, esta, servia para colocar no
onificio da fornalha para da mais oxigenic a qued
ma da Lenha e consequentemente Linia produzin mais
calon, e produto desse, mais vapor serda transdmiti
do para a fabrica de oleo e sabao.

Setorn de Magqu4inas

Neste setorn, exdistem maquinas (bomba de re
calque e sucgao) de soda caustica, agua, oleo efe,
quase que nao quebram, pelo menos no tempo do esita
gio 80 dando probLema em uma das -gaxetas .dendd
esta © . de oxddo de chumbo, e depois  por
motivo de desaparecimento do comercio de  Campdina
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Grande, foi trocada por gaxeta comum, e esta nao a
gltenta por muito tempo tendo que sen fedita a sua ne
posigcaoc mensalmente. Fod Zrnocado um nolamento e um
noton, e em seguida a maquina voltou a funcionar, o
tempo de parada foi pegueno e deu para controlan a
producac.

Seton de nrefinagao

Um setor como o de caldeiras, esta de pana
bens, porque quase naoc ha avarias, da probLemas num
trhocadon de calfon (aquecedonr), mas Lem-4e sempre um
na nresenva e sua troca ¢ muito rapida 30 minutos no
maximo, e Logo apos & feito o reparo. As corredas das
bombas centrnifugas terao de sern Zrocadas de 6 em 6
meses ou quando se partem. Nessas maquinas existem um
coletorn de seborniia, onde T feita a Limpeza diaria
mente, nos fLLtrnos, a thoca e Limpeza dos panos sen
do que a primeira e feita mensalmente e a segunda
dianiamente.

6.13 - Setor de enchimento

Um setor Limpo, cujas maquinas sac somente
a maquina de cravagdo das tampas das Latas de ofeo,
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¢ uma maquina de enchimento com medidas de 450mf e
900mL, e ainda uma bafanga Filizola que pesa os 4La
toes de 5 e 18 Litrnos. Na necravadeira, existem dois
cravos que fecham as Latas por rotagao e sempre se
gastam, ¢ precdiso troca-fos de mes em mes, o restan
te anda bem.

Seton de saboandia

As maquinas sac todas manuais por L840 40
sungem pequenos phroblemas, como gripamento das pis
tas pela bornra do sabao, e nos nesgriadonres, que
sao0 placas de ago ocas, com o sistema intenrno de
senpentina, ¢ 04 pitos de entrada e saida de  agua,
que tém de sen trocados por um periodo de tempo ma
Lon.,

0 fuso e as engrenagens sao . Lubrificados
mensalfmente.

Vocabulario

ESTAT - Sistema que da apoio ou forga (pe
quena placa de aco)

ESTICADORES - Pofia, roldana, tambon que
senve para esticarn as cornredas.


http://lntzn.no
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COSTELAS - Tarugos de ago de dimensoes de
K gk e

Cons trnibuigoes praticas do estagiario

Depois que foi contratado um almoxarife, o
homem que antenioamente fazia este senvico passou a
sen somente o "tornedlro", pon sua vez a pessoa con
trhatada organdizou o almoxanrifado, e com L850 pude
fazen a ongandzacao pratica da oficina.

EXEMPLO: . 7

Na &eﬂinania desgastavam-se muitos dentes
das engrenagens e tinhamos estas pecas em varios 1L
pos: de ferno fundido, ago efe. Entac detectel que
04 operarios pegavam qualquer eletrodo para a solda
gem  do ferrno fundido e Logo se desgasitavam mas
com o uso conneto do DIN - 85.55 para revestimento
duno de cor vende ou E - 10.60 (AWS) onde este Ztem
a maxima nesdisténcia a trnincas em ferno fundido. Pa
ra uma £iga de ago ou ago extra-duro, como 04 eLxos
centrais das prensas Piratindnga, usar o eletrodo
§5.55 para nevestimento duno de con vende (DIN) pa
ago e duas Ligas. Toda a descrigao dos eletrodos u
sados, estao no anexo 2.

Ja para o mandrilhamento dos tubos das cal
deinas tendo depois de senem sofdados entac usamos
0o eletrnodo AWS - E - 60.11 que ¢ utilizado para a
soldagem das tubulagoes em jungces e vazos de phres
sa0, pois tem boa penetracao.
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Caldeinas

ALgumas vezes quando olhavamos para a  cha
mine, consdtatavamos que a fumaca dos gases da com
bustao estava preta, outras vezes estava branca ou

cinzenta com L{s40 pudo concluin que a valvula  sole-

noide estava audim e Logo manded trnoca-La e  colocan
um manometno no compresson da caldeina, e regufeil a
valvula de entrada de arn-combustivel, com L840 tLive
mos uma redugdao, ou sejfa, mais uma ecconomia de oleo.
0 netonno do condensado como ja galed, funto com Zo
da a nede de vapor da fabrica estava toda vazando
cu sefa estourada, manded refazer o que = esflvessde
esthagado e com As40 Leved a fabrica novamente a “um
netonno monetario {economial.

Foi feiZa uma planilfha ou folha de controle
de manutencdo da maquina, que era controfada  pelo
conpo tecndico, como mostha o anexo 5.

No armazem de produtos acabados, tudo era
colocado direto no chao, fod sugenidce por mim que e
colocasse numntablado de 10cm de aliura ¢ 3e deslocas
sem da parede pois pegaria grande umidade pok cca
s44iao das chuvas come Zambém o sereno ¢ o sal que dex
ramam sua propria aguda (salmora) e umedecem a parte
de contato com as cadxas

Contribuicdo na parte de seguranga do thabalho e hi
giene Lndustrial.

Como thabalhamos com soda caustica  Ssugexrd
se comprasse botas e Luva, para protegao dos thra
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Lhadores, sendo uma com nrevestimento de Lona para o
gencl, bem como oculos e capacete de protecdo. .

Na parte do destintamento, a poluicac com
poeira ¢ grande, usamces um oculos mais uma mascara
para gque pudesse fiLiftrar uma boa partfe da poeira.

Uma das sugestoes dadas porn mim, e que me
parecia boa, sal da gabnica e nac consegul, e  ded
xed a anotacde no diaxrdic da maquina, para que outno
estagianio que alil chegasse, desse continuagdo ao
plano de manutenc¢ac preventiva. Em particular, a
ubrificacdo prevenitiva, ate a minha chegada ou se
ja a afgum Zempo athas a manuteng¢ao prevenitiva de
maguinas e equipamentos em relegada a um segundo pla
no da nreginania, hoje o pessoal fecnico fa tem cons
ciéncdia de que a boa Lubrificacdo & um {tem  dimpoxr
tante como gerador de mencs consumo de enehrgia e
parna diminui¢ao de paradas das maguinas e equipamen
tos. '

Mosdtned para o4 Iicnicbé que uma  maquina
e equipamento parades, atrasavam a produ¢dao e ¢ pho
prietario da fabnrica, Levava mudlte tempo para com
prat a peca de heposicdo, mas cobrava a produgao,
e para que L5840 nao acontecesse tao rapidamente phre
cdsava de uma boa Lubrificagao.

Diante desses fafonres Zem havido uma consd
cientizacao do pessoal tZendeo, nos ullimes meses,
no sentido de fazer uma boa Lubrificacdo, ja que
0 proprietardo nao tem sentdido o dever de dLnvestin

- N - . By




em um pessoal teecndco capacitado para a criagdo de um
depantamento de manuteng¢ac phreventiva.
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DECLARACAD

- DECLARO para o4 devidos fins que, todas as
infonmagoes prestadas neste nelatorio, sao de inteira ve
nacidade e que pelas quais assumo toda e qualquer respon
sabilidade que me couben.

Caﬁpina Grande-PB, 08 de julho de 1982.

CARLOS CABRAL DE ARAUJO
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DECTLARACXO

Declarzrmos a quen possag interessar que CARTOS
CABRAL D& ARAUJO, aluno do Curso de Pngenharia NMECINICA do
Centro de Ciencias e Tecnolosia da Universidade Federal da
Yaraiba, Campus II dc Campina Grende, dDrestou Servigos a !
nossa empresa como estagiario correspondendo a vna carga !
horaria de 560 { Quiniientos e Sessenta) horas Trzbalhodas!
no periodo 1l de Jonciro de 1982 a 1l de Ra:go de 1982, !

onde o mecmo obteve experiéncics nos seus trabzlhos reali-

zados,.
Carpina Grande, 03 de liaio de 1982
™ - Reflrmia 2 Olsos j:ﬁ;&l
N/t éﬁévwd/:of>p (:
IXETOD é
FRua Portugal, 600 - Bairro da Bodocongd — Calxa Postal N 61

56,100 -« Campina Grande — Paralba
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TELEGRAMAS

214089

ROVSA ESTADUAL N.° 16.002.137-8 {
21.4956

iREFINARiA INSCRICOES {CG(N°oamamwmmoz TELEFONES

RUA PORTUGAL N.° 600 — BAIRRO DE BODOCONGO — CAIXA POSTAL N9 61
38.100 - CAMPINA GRANDE — PARAIBA

FOLHA DE MAQUINA PARA MANUTENCXO

Nome da maguina: Tipo
Localidade - Trnabalhe
Manutencac: { } prevenidiva

{ ) corretiva

Pecas de reposdgao

Quantidade | Peca {den) Maguina Motive
Lubrnificacao
Tipe Quaniidade Maqudina Mo tivo

Obsenvacgoes gerais do responsaveld

Ass. do Dept? Tecndico o Ass . do Responsaved

T ems ot
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- Conclusao

As nealizacoes feitas no decorre
do estagio foram suficientes, para que eu obiti
vesse um aproveitamento geral e uma visao glo
bal dos trabalhos de um Engenheino Mecanico, co
mo tambem, foi de grande impontdncia pelos  co
nhecimentos e qualidades que foram postos em
pratica.

As condicoes de Ztrabalho goram
otimas, Zendo em vista que a empresa oferece mui
tas condigoes de servdigo, visando a segurancga e
o desempenho de cada um de seus funcionarios.

0 relacionamento entre mim e 0
trhabalho f§odi otimo, visando o mesmo objetivo que

2: 0 de garantin a producao como © perfedito
guncionamento da fabrica.

Campina Grande-PB, 03.07.1982

CARLOS CABRAL DE ARAUJO
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EUTECTRODE® g6

Jun¢Ses, Montagens, Soldas de qualidade raio X

Para ac¢os carbono
e de baixa liga

Eletrodos: @mm 3.2(1/8™

4,0 !5/32") 4,8 (3/16")
140-200 170-250

Corrente: continua iefetrodo no polo positi-
vo) ou alternada.

. Resisténcia a trac3a: $0-55 Kglmm2
Alongamento: (1 = 3d): 30-35%

Resisténcia: 25-30 K:gm."clm2
Dureza: 150-180 H13

Eletrodo ferritico com revestimenio controla-
dor de hidrogénio. Alto rendimento e elevada
resisténcia. Para agos-carbono {méx. 0,4%) e
agos de baixa liga (manganés, cromo, moliodé-
nio ou cromo-molibdénio). Excelente resistén-
Cia, mesmo & baixas temperaturas. Soldagem
em todas as posiydoes,

Depésitos densos, sem trincas, permitindo en-

cher juntas largas ou furos. Forjével.

Modo de empreqo: Limpar e desengraxar a
superficie. Chanfrar com ChamferTrode™ 03
quando a espessura ultrapassar 4 mm. Pontear
cada 5-10 ¢cm. Pré-aguecimento recomendivel
Para pecas macicas ou acos sujeitos a endure-
cimento. Arco curto, eletrodo quase vertical,
Horizontaimente pode se soidar por contacto
Verticalmente, descendente. Caso necessdria,

ressecar o eletrodo a 4060°C por uma hora, an-
tes do uso.

Aplicactes principais: Reparagdo e fabricacio

de veiculos; construgdes em perfilado ou tu-

bulares; reservatorios; chassis; bases da maqui-
nas, etc.

EUTELTRODE® €6

JungGes, Miuntagens, Soldas de qualidade raio X

7 Para agos carbono

v

e de baixa liga

3,2 (1/8")

Eletrodos: Pram
' 110-150

4,0 (5/32") 4.8 (3/16")
140-200 170-250

Corrente; conwnua (eletrodo no polo positi-
vo) au alternada.

Resisténcia a tracdo: 50-55 Kg/mm2
Alongamento: (1 = 5d): 30-35%

Resisténcia: 25-30 Kgm.lcm2
Dureza: 150180 HB

Eletrodo ferritico com revestimanto controla-
dor de hidrogénio. Alto rendimento e elevada
resisténcia. Para agos-carbone (méx. 0,4%) e
acos de baixa liga (manganés, cromo, molibdé-
nio ou cromo-molibxiénio). Excelente resistén-
cia, mesmo a boixus temperaturas. Soldagem
em todas as posiydes.

‘Depésitos densos, sem trincas, permitindo en-

) .

cher juntas largas ou furos. Forjave!.

Modo de emprego: Limpar e desengraxar a
superficié. Chanfrar com ChamferTrode™ 03
quando a espessura ultrapassar 4 mm Pontear
cada 5-10 cm. Pré-aquecimento recomendavei
para pe¢as maci¢as ou agos Sujeitos 3 endure:
cimento. Arco curto, eietrodo quase vertcai
Horizontaimente pode se soldar por contacto
Verticalmente, descendente. Caso necessdrio,
ressecar 0 eletrodo a 4009C por uma nora, an
tes do uso.

Aplicacdes principais: Reparagao e fabricagdo
de verculos; construcdes em perfilado ou tu-
bulares; reservatorios; chassis; bases de magui-
nas, etc.

! XY & OR®

-
- y H‘ v - . - .
2-23 R Maxima resisténcia a
| caA-cC i+ Cor da ponta: vioieta 4 trincas em ferros fundidos
L
Eletrodos: & 3,2 mm (1/8") 4,0 mm (5/32")
Processo A 110-120 ]:0-145
Processo B &5-100 110-120

Corrente: Continua (eletrodo no polo positi-
vo) cu alternada.
Caracteristicas Tecnicas:
Resisténcia & tragso: 490 a 539 N/mm?2
(50-55 Kp/mm2)

Limite elastico: 294 N/mmZ2 (30 Kp/mm?2)
Dureza: 170 - 2(0)3HN

S ——— i — e g

e

Recomendagdes: O Xyron 2-23 ¢ uma liga de
ferro-niquel com revestimento FrigidArc® e
{oi projetada para uso em ferros fundidos gue
tenham um valor nominal de alongamento e
ductilidade, tais como ¢ maledvel, 0 noduiar,
bern como para ferros duros, comeo Ashcalite
e Durite.'Soldabilidade excelente em todas as
posicdes, .depositos densos, sem trincas e usi-
ndveis.

TSR STl =

— e o5 e s eeneae e

Cor dieponta: Azul-escuro

EUTECTRODE N-710

Eletndo:. CA/CC polaridade direta

Para agos
@ suas ligas

1;9

E.undos  © mm

Amp

3.20/8")
80-120

4.0 {5/32")

120-1€0 150-220

4,8 (3/16")

Covente
vol outalteenada.

Dureca 6368 HRC

Caractenisticas: Eletrodo de ficil utilizacdo,

continua {eletrcdo no polo negati-

metaljde base, principalmenta quando se trata
de protegao contra desgaste pela abrasdo de

areia, Qunenios, carvso, ete.

Modo de emprego: Limrpar 3 4rea de solda
gem com ChamferTrode™ 03, goivar e enta-

thar a superficie da junta, para aumentar 2
Area de ligagdo. O ferro fundido gietn naso re-
quer um pré-aquecimento, mas erm Muitos ca-
s05 & desejavel elevar a sua temperatura para
2509C. Manter o arco médio e o eletrodo qua
se vertical. Para reduzir as tensdes da junta
martelar levemente os corddes. Cobrir a peca
e deixar resfriar devagar.

Aplicactes principais: Bases de maquinas ta-
bricacao e reparo das camaras de §0ua, shates
mas nidraulicos, camaras de co. . ussal, 4
bas, caixas de diferencial, moldes de ferro iune

dido, etc. ’

pessura e o teor de carbono da pecar Pars
acos-manganés, manter as pecas abaixo de
260°C. Manter arco médio laprox O ele
trodo quase vertical, Quando for ~ecessino
deposito espesso, fazer previamentc ume aimo
fada com EutecTrode N-10-BS ou 690

AplicacGes principais: revestimento de grar:
des pecas sujeitas a forte desgaste e abrosdn
tais como: dentes ou pas de escavadeiras, Cir
cambas; bordas de cacambas; equipamento de
terraplenagem, mineragao, etc

e

o da——

cam otino rendimento e excepeional soldabis
sddade Ao estavel, depoasicio sem respingos.
A v duresa doosea deposito peoporciona
ENCIOREY eSS Teng 3o abasio em tesperatue
b e, e vintude da b diluiga com o

Modo de emprego:  Limpar a superficia. Re-
mover todo o mateaal fatigado usando Chame
ferTrode O3 Prd-aquecimanto nio & indispaone
sVl amas, cion cimtos 5105, i % ricns
du fesuragan {200 500 de acordn com ey

REVESTIMENTOS EXTRA DURGS PARA
ACOS, ACOS LIGA, ACOS CARBONU E
AGCOS MANGANES
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