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RESUMO

g

As polimerizagGes em emulsio e suspensao consti-
tuem algumas das técnicas empregadas na produgao de elastome
ros e'térmoplﬁst;cos, as quals foram util%zadas no desenvol
vimento e aprimoramento das propriedades dos seguintes mate
riais: ABR-NP, SBR-OR, MBS-~OR, o-SAN + HRG e SAN B 75.0 ABR-
NP & um plastificante que teve suas propriedades e granulome
tria conseguidas, e apresenta uma excelente absorgao do an
tioxidgnte'testado. A formagao do MBS-0OR exigiu o estudo de
dois aspectos: uma sintese eficiente do SBR-OR, que consti-
tui-se na base'da sua formagzo; e a enxertia dos monomeros
de estireno e metil metacrilato ép forma bastante conseguida
gg;iﬁggppriqmente; por;m a sua reagao com o HRG apresentou
problemas de homogeneizacao, apesar das modificagoes realiza
das. Na produgao do SAN B 75, primeiro procurou-se definir

uma perfeita sintese e posteriormente alterar a sua coloragao.

~
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I - INTRODUGAO

O setor de desenvolvimento em uma empresa e o res
ponsavel pela caracterizagao das propriedades, definicio da
melhor forma de sintese do material e o controle de qualida-
de do processo caso hajaﬁ problemas no setor de produgEo da
empresa.

As necessidades mercadologicas exigem proprie&g

‘deé intrinsecas para aplicagoes gerais e especificas dos ma
teriais, levando a empresa a desenvolver seus produtos para
se enquadrar no mercado de forma competitiva. E dentro dessa
perspectiva que o setor de desénvolvimento se insere, tendo
sempre que estar acompanhand§ as evolhgges tecnologicas e no
vas tendencias para enquadrar os materiais produzidos nessas
aplicagoes’.

Ngm’sempre o desenvolvimento anda atras das neces
sfdadés {meaiitas do mercado;'mas sempre'que'possfvel; procu
ra langar um produto novo ou o mais comum, uma nova apli-
caggo.pérako.material; mediénte alteragaes realizadas em um
produto COnhécido. |

Para desenvolver as propriedades exigidas, carac-—
terizar o material; fazer os testes neceésérios as suas apli
cagSes e-iggigggar a produgao em grénde éscala; tem-se um ca
minho bastante demorado. Sao etapas muito coﬁplexas: a pri
meira consiste em obter o produto ideal em escala piloto e
realizar todos os testes refefentés as suas - propriedades e
aplicagces; a segunda etapa tem por objetivo determinar to-

N - - . - .
dos o0s parametros necessarios para a transferencia da planta

7



piloto para olsetor de produgao.

Na planta piloto busca-se determinar a melhor ma
neira de sintetisar o polimero, ou seja, a melhor conversao,
o tempo de reagao Otimo, a temperatura e pressao ideais e os
aditivos mais eficientes.

A passagem da planta piloto para o setor de produ
¢ao exigem muitas consideragoes a se fazer, visto que & ne
cessario analisar a geometria, capacidade de trabalho e  as
condigoes de aquecimento e resfriamento do reator.

O presente trabalho tem por objetivo mostrar o de
senvolyimento em planta piloto de alguns produtos, tais como:

plastificantes, modificadores e também alterar as proprieda

des de _outros materiais.



11 - PARTE TEORICA

A sintese de polimeros comsiste na uniao de peque
nas moléculas através de ligagoes covalentes, atd que sejam
formadas macromoléculas que caracterizam os materiais polime
ricos. Serao relatadas as téecnicas empregadas € ©O processo

de preparacao utilizado.

2.1 -~ Polimerizagao em Cadeia

As polimerizacoes em cadeia sao reagoes que pos
suem tres etapas: a iniciaggo, a propagagao e a terminagao ,
apresentando cineticas e mecanismos distintos. Neste proces-
so ocorre um rapido crescimento da cadeia molecular,obtendo-
se ‘alto pesos moleculares, mesmo com baixas conversoes,

0 monomero fundamental da polimerizacao em cadeia
e da forma geral CH2 = CRle, com exceggo dos compostos fluo
rados. Nesse Qrocessgo nao ocorre a formagao de subprodutos.

Nas polimerizagoes em cadeia, o crescimento se da
atraves de centros ativos - radicais livres; anions ou ca-
tions - que passam a adicionar monomeros e a transferir es-

tes centros ativos.
Os radicais . livres consistem em especies gue con
- . - . d .
tem um eletron desemwmparelhado, e apresentam a caracteristica
de serem pouco seletivos e muito reativos, Os radicais 11—
vres atuam atacando as duplas ligagoes dos monomeros, forman

do 0s centros ativos que reagem com outros monomercs, geran-

do as cadeias macromoleculares. A finalidade do iniciante e
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gerar radicais livres estaveis, que reajam com 0S monomeros

ecriando os centros ativos.

A geragao dos radicais livres pode ser atraves de
calor, cisao mecanica, radiagao, sistemas de oxidagao =~ redu
g¢ao, e varias outras formas. Os sistemas de oxidagao - redu
950_9 os métodos térmicos sao o0s mecanismos de geracao de ra
dicais livres mais empregados, permitindo uma menor tempera-
tura de reacao e sao utilizados nas reagoes em emulsao, que
apresentam muita importancia comercial.

As etapas de polimerizacao em cadeia sao:

a) Iniciacgao.

Consiste na geragao de radicais livres e sua rea

-_—

¢ao com um monﬁmefo,‘formandofos'centros'ativos; Cada uma des

.tas duas etapas possue a prSpria constante de reagao. Como a

[CR)

formagao de centros ativos e muito rapida, sua formagao
controlada pela taxa de producao de radicais livres.

I > 2R - + Radical Livre

R+ + M + RM+ > Centro Ativo

b). Propagagao

B a transferencia do centro ativo para o monomero
gque estaz sendo adicionado, ou seja, a propagagao ocorre pela

- ~ L - - -
adigcaoc de moleculas de monomero 3a cadeia em crescimento.

‘=

RM= + M P RMM

+ A

RMM+ + M RMMM +




c) Terminagao

E a anulagao da cadeia em crescimento, que pode
ocorrer por combinagao ou desproporcionagao. A combinagac con
siste na uniao de cadeias polimeéricas em crescimento,forman-

- . -
do uma unica molecula.

1y N Kee MM
RMn M® + R'Mm M® > RMn M®F M MaR?
Na desproporcionagao, ocorre a transferencia do

atomo de hidrogenio de uma cadeia em crescimento por outra ,

obtendo-se duas cadeias polimericas, sendo uma com um grupo

terminal saturado e a outra com um grupo terminal insaturado.

C e

Ktc

RMn M. + R'Mm M- RMn M + R'Mm M

As reagoes em cadeia empregam as tecnicas de poli

» b ‘ -~ b .
‘merltzagadc. e€m suspensac e e emulsao.

2.1.1 -~ Polimerizagao em suspensao

" Na polimerizacao em suspensao, o monomero & dis
perso por agitagao numa suspensao aquosa de pequenas goticu
las com diametros que variam em media de 10pm a 10mm.0 meio
dispersante contem um agente de suspensao que nao permite a
adesao. entre as partfculas; evitando a coagulagao das mesmas.
A fase aquosa facilita a transferencia de célor durante a
reagao. O iniciador utilizado & soluvel no monomero, e cada
gthcula dispersa aée como um microsistema de polimerizagao
em massa.

O sistema de agitagao e o dispersante sao  funda
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mentais para que o polimero formado seja uniforme e esferico,
devendo evitar a aglomeragao das particulas obtidas, o que
resultaria em um material com forma irregular e com tamanhos
de particulas diferentes.

L . .

2.1.2 - Polimerizacao em emulszo

Os monomeros sao emulsificados em um nao solvente,
normalmente a agua, contendo um iniciador hidrossolivel e na
qual se adiciona o emulsificante. Quando pequenas quantida-
des de emulsificante sao adicionados na agua, suas moléculas
migram para a superficie, diminuindo a tensao superficial.Se
g%?rre um aumento na concemtragao do emulsificante, surge a
agregsggo das moleculas de emulsificante, formando agregados
no interior da soihgao; que constituem-se nas micelas.

As micelas sao agregados de emulsificante com SOg

de diametro, e contendo em media 100 moléculas, que apresen-

tam caudas voltadas para o centro {parte hidrofobica) e cabe

.¢as em contato com a fase aquosa (parte hidrofilica). Quando

entra monomexo & adicionado neste sistema, pequena quantida

de penetra no interior da micela e o restante permanece Sus
L& pene ! s

penso em forma de goticulas.

O iniciante ao se decompor na fase aquosa, ataca
algumas moléculas dé monomero, formande radicais oligoméri
cos que penetram nas micelas, iniciando a polimerizagao e
crifando as particulas poliméricas. A concentragao de monome
ro no interior das micelas e mantida constante por mecanis =
mos de difus3o do mondmero das goticulas para as particulas.

A partir da formagao das particulas polimericas e

seu crescimento, o processo de polimerizagao por emulsao pas

sa por tres etapas, chamados de intervalos.

»



- Intervalo I

Quando as particulas poliméricas comeg¢am a aumen
tar de tamanho, elas sao estabilizadas pelas micelas que se
desintegram. O intervalo I, & caracterizado por uma veloci-
dade crescente de polimerizagao, e consiste no periodo que

. . - 3 - . i~ - = -
vai do inicio da polimerizagao até a formagao das particu -

las.

- Intervalo II

E caracterizado por uma velocidade constante de
polimerizagao, que compreende o periodo de formagao .de um

numero fixo de particulas ate o desaparecimento das ~goticu

las poliméricas. Neste estdgio, o diametro das particulas e

RO
da ordem de 300 A.
- Intervale III

Definido por uma redugao na velocidade de polime
rizacao e vai do desaparecimento das goticulas até o termi-
no da polimerizaggo. Neste caso, o produto final consiste

: N o
em particulas com diametros de 500 a 1500 A.



111 -~ MATERIAIS

3.1 - ABR-NP
‘0 ABR-NP & um copolimero de acrilonitrila - buta
dieno, que tem uso como plastificante no processamento do

PVC. 0 desenvolvimento desse produto e dividido em duas eta

-« . -
pas: a sintese e a coagulagao. .

3.2 . - SBR-0R

v — - E un apolimero de butadieno—eétiréno,' que poOs-
sui resistencia a oleo, serﬁgndo de base para a formagao de
MBS-OR. Neste polimero foram enxertados monomeros de metil-
metacrilato e estireno de forma criteriosa ate se obter a
estrutura do ﬁBS—OR.

T Na produggo,do SBR—OR,Vdois aspectos sempre fo

ram ohhervadés‘com ¢ maximo de atengao: a obtengao de uma

reagao eficiente e uma estabiliza;go, produzindo um mate-—

- - . - 3 - [ -
rial homogeneo, caracteristica exigida para - uma perfelta

reagao de formagao do MBS-OR.

3.3 - MBS-OR

E um polimero conseguido através‘da enxertia de
metilmetacrilato e estireno no SBR-OR estabilizado. Esse ma
tgrial tem uso como modificador de impacto. Apos concluida
a reacao, o material & misturado e processado com PVC para

se analisar seu comportamento a nivel de mistura e incorpo-
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ragao, sendo realizados testes de impacto visando conhecer

suas propriedades como modificador de impacto.

-

0 seu desenvolvimento & composto por duas etapas :

a sintese e a coagulagao.

3.4 - a-SAN + HRG

0 2~SAN ¢ um copolimeroc formado a partir da rea

¢ao entre a acrilonitrila e o oc-metil estireno, que sera
reagido com o HRG (terpolimero de butadieno - estireno -
acrilonitrila). O produto final deve apresentar uma alta tem
peratura de amolecimento, VICAT, que & conferida pela pre

senga de a-metil estireno.
-

—_

0 desenvolvimento desse material e composto por
. tres etapas: a sintese do a—-SAN, a reacao deste com o HRG

e a coagulacao do produto final.

3.5 _ - SAN B 75

E um copolimero de estireno-acrilolitrila, cujo

desenvolvimento visa obter um material com uma transparen-—

> y - . . - . - - - -,
cia vitrea. Seu estudo consiste em definir uma sintese efi

ciente e posteriormente analisar a transparencia, visto que

o produto apresenta uma boa transparencia, porem de aspec-

to amarelado. '
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IV - METODO

A técnica empregada na sintese do ABR-NP & a po
limerizagao em emulsao, onde sera obtido o latex gque 1ra
ser coagulado. Durante a sintese, serao retiradas amostras
do material para se conhecer o comportamento da reagao, sen

_1 — —~
do em fungao desses resultados, propostas alteragoes para
corrigir seu desempenho.

Na sintese emprega—-se um reator com ~ capacidade

de 45 litros, que deve se apresentar limpo antes de se come

¢ar a reagao., Adiciona-se agua destilada no reator,sendo em

seguida agregados o emulsificante e o sistema redox para que

ocorra a mistura dos componentes. Terminada esta etapa, o

. - . - . - . . ~ - . . . v
reator e fechado e faz-~se o vacuo. 0s monomeros de acriloni

trila e butadieno, junto com o iniciador, sao ' armazenados

em butijoes metalicos, interligados entre si e acoplados no
reator. Aplica-se nitrogénio nos butijoes e sob pressao os
monomeros e o iniciador entram no reator.

Concluida a agregaégo de todos os componentes ,
inicia-se o équeciménto, ate sé atingir a temperatura de

reagao, que deve ser controlada até o término da sintese.
4,1.2 ~ Coagulagao

A coagulagao € analisada no sentido de se obser

7.
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var como esta sendo-a incorporagao dos aditivos, a granulo-
metria do material, a atuagao do agente coagulante, a agita
¢3o ¢ a temperatura utilizada.

Emprega—se um reator com capacidade de 45 litros,
no qual sao adicionados a agua destilada, o agente coagulan
te e o agente de particao. Separadamente se misturam o lé
tex de ABR-NP com o an;ioxidante previamente preparadoc, dei
xando-os sob agitagao até que haja a incorporagao deste pe
lo latex. Em seguida, o latex e adicionado na solugao con
tendo o agente coagulante e o agente de partigzo,sendoa mis
tura aquecida sob agitagZo,constante até‘que ocorra a coagu
lagag.

— 0 material coagulado e retirado do reator, lava-

do,‘ceﬁtrifugado e secado, estando dessa forma, pronto para

os testes. ,

4,1,3 - Comentarios e sugestoes

3

~ Parte da acrilonitrila & colocada com o rea
tor aberto, sendo o restante adicionada mo reator quando 0O
mesmo esta .fechado e sob vacuo. E necessario se fazer um de
posito que consiga armazenar toda a quantidade de monomero
utilizada na reacgao;

-~ 0 processo de coagulagao necessita de alguns

- . . . - - -

ajustes para minimizar a quantidade de particulas com tama-
nho grande, Isso pode ser conseguido estipulando-se um tem
po e forma de agregagao do latex no reator, facilitando = a
eficiencia do processo de agitagao;

- Para se obter uma boa centrifugagao do material

coagulado, e necessario descarregar o produto contido no

-

4
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reator, em uma manéa. Em seguida o material e lgvado e colo
cado na centr{fgga. Quando a lavagem & feita na centrifuga,
ocorre muita perda de material;

- Apos é coagulagao e secagem, o material deve
ser peneirado, sendo a quantidade retida na peneiragao pas-
sada em um triturador tipo henschel para ser triturada. Em
algumas coagulagoes realizadas, apos a secagem, 0 material
foi triturado sem haver uma peneiragao prévia, o que provo-

ca a diminuigao das particulas com tamanho ideal.

4.2.1 -~ Sintese

.
Este produto e polimerizado em emplsgo;'sendo S a
forma de carregamento do reator idéntico ao método emprega-
do na reagao. do ABR-NP. Nesse produto & mecessario fazer
uma estabilizagao quimica visando homogenizar o produto.

,

§,2.2 -~ Estabilizagao quimica

hA estabilizagao quimica deve ser feita de forma
criteriosa para evitar—se que ocorra a coagulacao do latex
e se consigam partfculas que possuam o tsmanho correto para
dar origem ao MBS,

No processo empregado, o latex de SBR-OR & colo-
cado em um deposito metalico, onde se acopla um sistema de
agitagao. Com uma agitagao constante, e adicionado no latex
um tensoativo, que atua como redutor de temsao superficial.

Agrega~se lentamente no latex uma solugao acida até se atin
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gir o tamanho de particula ideal, que & determinado quando
o pH do latex alcanca um valor determinado. Se o tamanho de
particula for conseguido, a agregagao da solucaoc acida e pa
rada, caso contrario, continua-se a agregar mais solugao e
mede~se novamente o pH, ate se atingir o tamaﬁho de part{cg
la desejado.

0 produto é alcalinizado apos a conclusao da es-

tabiliza¢ao quimica.

4.2.3 - Comentarios e sugestoes

’ - 0s fatores observados e analisados na estabili

zac¢ao quimica, que podem alterar o resultado final, sao: a
velocidade de agfegaggp.das solucoes acidas e a forma como
tessas sao. adicionadas;

- As solugoes Ecidas nao podem ser colocadas Ta
pidaﬁente porque provocariam a coagulagao do latex. A forma
correta de se agregar essas solugges; consiste em coloca~
las de maneira que nao hajam respingos e que seja facilita

I

. . ) .~ - . ~
da sua homogenizagao atraves da agitagao..

4.3 - MBS-0R
4.3.1 -~ Sintese -

0 latex de SBR-OR e colocado no reator e mantido
sob. agitagao constante. Os monomeros de MMA e ST sao mistu-
rados juntamente com o iniciador, e sao adcionados lentamen
te no reator para gue Oocorra uma perfeita‘enXertia.

Terminada a reagao de enxertia, agrega-se o an

tioxidante no latex de MBS-OR e deixa-se agitando ate a to
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tal incorporagao deste pelo latex.

$4.3.2 - Coagﬁlagao

Na coagulagao o latex de MBS-OR & diluido e colé
cado no reator, onde recebe a solugao acida respomnsavel pe
la sua coagulagao. O agente coagulante & adicionado até se
atingir o pH padrao, deixando-se o produto sob agitagao pa
‘ra se concluir a coagulagao.

0 material e coagulado,e lavado e alcalinizado

para ser cgntrifugado e secado.

4.3.3 - Comentarios e sugestoes

T
Para se conseguir uma boa reagaoc, alguns aspec -
tos foram analisados.e ajustados gradativamente até se pa

dronizar a sintese desse material.

Agitagsp;f ‘ -

A agitagao deve ser em baixa-rotagao,'para evi
tar uma possfvel.cremeaggo.do latex no reator. A altura da
pa agitadora superior deve ficar um pouco abaixo da superfi
cie do latex de forma a nao impedir a penetracao dos mono-
meros e evitar gue esses sejam arremeSSados'de encontro as
paredes do reator,.

Nas Ultimas reagoes o sistema de agitacgao foi
modificada, para evitar a cremeagao do latex durante a rea

¢ao. A mudanga realizada consistiu na substituigao da heli-

ce en forma de pé, pela helice em forma de turbina.

-

E
X
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Velocidade de Agregacao de Manomeros

0 tempo de agregagao dos mondmeros deve ser cumpri
do com o maximo de rigor, pois a taxa de agregacao e muito
critica. Caso os mondmeros sejam adicionados com rapidez, nao
havera uma enxertia satisfatoria e o‘produto final apresenta~-

ra uma quantidade elevada de monomeros residuais.

.

Agrggagao dos Monomeros

NESSQ'sentido foram consideradas formas como os mo
nomeros eram adicionados e o local onde caiam no reator. A
agregacao correta dos monsmefos deve facilitar sua penetragao
no latex para proporcionar uma_homogenizagzo. eficiente.

A agregagzo deve ser feita de maneira que os moanE
ros calam um pouco afastados das paredes do reator; de forma
que o vortex formado no latex absorva rapidamente os monome-
rosradiciqnadog}

4.4 . - a=5AN + HRG

A tecnica empregada @ a polimerizagao em emulsao ',

obtendo~se o latex de a-SAN que sera reagido com o latex de
HRG. '

Em-um reator sao adicionados a agua destilada e o
emulsificante, até uma boa mistura acontega. Em seguida sao

adicionados os monomeros de acrilonitrila e a-metil estireno,

sendo posteriormente adicionado ¢ iniciador. 0 reator e fecha

do e agquecido ate a temperatura ideal de reagso, obtendo-se o

&1
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latex de a-SAN para se reagir com o HRG,

4.4.2 - Reagao do a-SAN com o HRG

Esta reagao e responsavel pela perfeita homogeniza
- ¢ao dos componentes, o que ira refletir nas propriedades fi-
nais do produto. )

8320 adicionados no reator, o latex de a~SAN e o lé
tex de HRG, que sao misturados por um periodo de tempo. Agre
ga-se o iniciador”e deixa-se reagindo na temperatura correta
e com agitagao constante, Terminada a reagao, o antioxidante
e colocado no latex e permanece sob agitagao até sua incorpo-
ragao. total, obtendo-se o material a ser coagulado.

o

4.4.3 -~ Coagulagao. do a—-SAN + HRG .

O l13te o-SAN + HRG e diluido e agregado no raator.E
adicionada a solugao acida até se atingir o pH correto para
se obter a coagulagao do material, deixando-o sob agitagao por
um periodo de tempo. O produto coagulado, & retirado do rea

tor, lavado, centrifugado e secado.

4.4.4 - Comentirios e sugestoes

- Quando se misturam o o-SAN com o HRG para reagir,
observou~se que hd muita dificuldade para se homogenizar os
materiais. Devido a diferenga de densidade, o «-SAN tende a
ficar na parte inferior do reator, enquanto o HRG fica na par
te superior. Na coagulagao do material a separagao dos compo-

nentes da reagao & bastante acentuada.
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~ Para minimizar essa questao, & necessario mudar a
agitagao, passando a se utilizar hélices em forma de turbina.
Neste caso, durante os processos de reagEo =} coaguiagﬁo, toda
massa reacional seria forgada da parte.superior para a infgi

rior do reator, possibilitando uma mistura eficiente.

4.5 - SAN B 75

A sintese empregada na sintese desse produto

o
]
o
L+

limerizagao em suspensao.

_—

Em um reator sao. adicionados a agua destilada e o
‘ . - ° —
sistema dispersante que permanecem sob agitagao, sendo poste-
riormente retirada uma amostra para se analisar a dispersao.
A analise consiste em misturar uma quantidade de manGmero que
sera reagido com um pouco de dispersante, observando-se © tem
) . -~ . A » .
po de dispersao e sua eficlencia.

Concluido o teste, adicionam—se os mondmeros de es
tireno e acrilenitrila no reator, sendo seguido pelo iniciador,
0 reator é fechado e inicia-se a reagao. Quando o produto " es
ta formado, € agregado o antioxidante deixando-se sob agita-

gao por um perIodb de tempo. O produto final e retirado do

reator, centrifugado e secado.’

4.5.2 ~ Comentarios e sugestoes

-~ A agitagao foi alterada, passando a se utilizar
helices em forma de turbina, no lugar das helices em forma de

.pa. 0 produto obtido apresentou uma granulometria homogenea;
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- As reagoes realizadas sempre foram modificadas em
algum aspecto, e mesmo com essas modificagoes, os produtos obti

dos apresentaram coloragao amarelada;

- Modificagoes serao realizadas até que se consiga

o material desejado.



Y = RESULTADOS |

5.1 - ABR-NP

Os resultados da primeira fase, mostraram um mate-

rial com excelentes propriedades, onde obtém~se uma alta con

versao de acrilonitrila fio produto. Os testes realizados com

o novo antioxidante,mostraram a boa incorporagao deste e suas
otimas propriedades, como foi observado no DSC.

A granulometria se apresentou dentro das expectati-

vas, necessitando de alguns ajustes para torna-la mais homoge

nea. 0 material obtido foi peneirado em malha 20 ASTM, por

tratar-se do tamanho pretendido.

5.2 ~ SBR-OR

"0s objetivos propostos inicialmente para este produ
to foram conseguidos, ou seja, obteve~se uma sIintese satisfa-
toria e os tamanhos de particula foram obtidos com precisao

-~

na estabilizagao quimica.

5.3 ~ MBS-OR
Os produtos obtidos apresentam baixa densidade, co
loragao branca e com excelentes resultados observados nos tes

tes de impacto por queda livre. As Ultimas reacoes efetuadas

- . -
cremearam antes de se completar a enxertia dos monomeros, sen

do propostas varias alteragoes no tipo de agitagao utilizada.
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5.4 - a-SAN + HRG
Conseguiu-se umlproduto de coloragao branca e granu
lometria muito fina. As analises mostraram um produto com um
VICAT abaixo do padrao estabelecido e com uma viscosidade mui
to elevada.

Serao realizadas modificagoes em todo o processo ate

que se consiga atingir as propriedades propostas.
5.5 - SAN B 75 :

A sintese desse produto foi gradativamente ajustada

e conseguiu-se definir uma metodologia a ser seguida. No to

cante a transparencia do material, nao conseguiu-se um produ-
to com transparencia vitrea. As injecgoes feitas com o produto
para se obter pequenas placas que sao observadas, apresenta -

‘ram coloragao amarelada.



VI - CONCLUSAO

-y

Os principais resultados obtidos apos o estudo, SIE
tese e testes realizados, permitiu chegar as seguintes conclu
soes:

. v

- Os resultados obtidos das propriedades finais do
ABR-NP, foram satisfatorios, uma vez que conseguiu-se uma al
ta conversao de acrilonitrila, boa granulometria e uma otima
atuagao do antioxidante testado;

- As metas propostas para o SBR-OR, consistiram na
sintese do produto e na estabilizacao quimica, objetivos que
foram atingidos apods algumas quificagaes realizadas no seu
estudo;

. - 0 MBS-OR apresentou nas ultimas reaggeS'problemas
rélacionados com a enxertia. Algumas mudangas estao. sendo rea
lizadas com o objetivo de eliminar esses problemés;

.J- 0 a*SAN + HRG sera objefivo de muitas modifica~-
gaes em sua reaggo, visto que suas propriedades e a sua rea
gEo,.nao;mQ§trarém bons resultados;

- Sérao feitas alteragoes na sintese do SAN B 75 ,
ate que se'consiga uma reagzo,padrgo e um produto com a colo-

ragao exigida.

P - C e P - L
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MEMO. N¢ 002/92 Campina Grande 06 de outubro de 1992.

Ilma. Sra.
Maria do Socorro Oliveira
MD. Coqrdenadora do CAS

Nesta.

Sra. Coordenadora:

Estamos enviando a Vossa Senhoria Relatorio de Estagio Integrado do alu
no do Curso de Engenharia de Materiais, WILTON WALTER BATISTA,
Informamos ainda, que o referido aluno, realizou seu Estégio na Central
de Polimeros da Bahia S/A., e que em sua defesa de Estégio obteve nota
0 8

Sem mais para o momento, subscrevo-me.

Atenciosamente,

ILGEUHLthti[@MJQ?
ANdreia Vilma de A DPereira
Secretaria do DEMa/CCT
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