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I - AP RE SEN TAC AO 

Este presente r e l a t o r i o e o resuitado do Estagio Supervi 
sionado r e a l i z a d o na PREMOL - IN DUST RIA E COMERCIO DE PRE-MOLDADOS 
S/A - Matriz Campina Grande (Pb) , no periodo de 01/03/82 a 30/06/82. 

Cumprindo assim, uma exigencia c u r r i c u l a r da UFPb/CCT/ 
CAMPUS I I - Campina Grande mais precisamente do Curse de Formacao 
de Tecnologos em Processamento de Dados com uma carga h o r a r i e de 
480 horas. Este t r a b a l h o f o i desenvoivido pelos aiunos Bonald Sam 
paio de Queiroz e Jose A l b e r t o Sobral de Queiroz, matrlculas name 
ros 7521027-3 e 7811367-8 respectivamente. 

A supervisao f i c o u a cargo da Dra. Elza Maria S i l v a Al 
buguerque, desde j a deixamos aqui, o nosso sincero agradecimentc 
ao corpo de f u n c i o n a r i o da empresa cuja colaboragao f o i imprescir. 
d l v e l para o desenvolvimento deste modesto r e l a t o r i o . 



2 - A E MP RES A 

A PREMOL INDUSTRIA E COMERCIO DE PR£-MOL DADOS S/A. Empre 
sa privada de consideravel p o r t e na regiao, exerce a t i v i d a d e eco 
nomica vinculada a i n d u s t r i a l i z a c a o de pre-moldados. 

Coraposta da Matria: Rua Luiz Malheiros n9 310 - Bodocon 
go Campina Grande (Pb). F i l i a i s : Sousa (Pb), Jardim B r a s i l i a S/A 
D i s t r i t o I n d u s t r i a l . Palmares (Pe), BR 101, km 118. Feira de Santa 
na (Ba), Estrada do A v i a r i o , S/N e mais dois e s c r i t o r i o s umemJoao 
Pessoa (Pb), Rua das T r i n c h e i r a s n9 358 e o outro no Recife (Pe) a 
Rua I m p e r i a l n.9 150. Esta empresa conta com cerca de 350 funciona 
r i o , com uma l i n h a de produgao de 250 produtos aproximadamente. Nas 
areas de vendas atingem todo o Nordeste, partes das regioes Norte 
e Sudeste. 

Na area de Processamento de Dados a empresa u t i l i z a - s e 
de urn Bureaux de Servicos, tendo dois de seus sistemas implantados 
em computador: Contabilidade e Folha de Pagamento; estar para ser 
implantado o Sistema de Controle de Estogue de M a t e r i a l s . 



3 - INTRODUgAO 

Err. nosso est a g i o optarrios pel a conclusao do Sistema de Con 
t r o l e da Produgao, dando proseguimento ao trabalho i n i c i a d o pelos 
nossos colegas de curso, Murilo F l a v i o Rodrigues e Emanual Rodri_ 
gues de Morais, que no seu estagio desenvolverarr. o Projeto Logico, 
em v i r t u d e do tempo d i s p o n l v e l nao lhes f o i p o s s l v e l o termino do 
mesmo. Dai estudamos o Projeto Logico e demos a continuidade do Ci 
clo de Vida do Sistema, como e l o g i c o e obedecendo o C i c l o , vem o 
Projeto F i s i c o , Programacao, Implementacao e Operagao. 

Tivemos a oportunidade de conhecer c sistema Manual e pas 
sar o mesmo para o processamento e l e t r o n i c o , ficando a cargo da 
empresa a c e i t a r ou nao o r e f e r i d o r e l a t o r i o . 

A seguir, apresentamos todas as a t i v i d a d e s desenvolvidas 

no t r a n s c o r r e r do e s t a g i o . 
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5 - PROJETO FlSICC 

INTRODUCAO 

Este e c Proj e t o F i s i c o do Sistema de Controls da Frocu 
gao da PREMOL - INDUSTRIA E COMEPCIC S/A. Matriz - Campina Grande 
(Pb) , - Tendo a f i n a i i d a d e de e s p e c i f i c a r detalhadamenre as r o t!± 
nas de Processamentc no Nucleo de Processamento de Dados. 

Para rmpiementagao deste s i sterna na versao apresentada 
sera eiaborado o Manual do Usuario, contendc especificagoes detc_ 
ihada a sua u t i l i z a c a c . 
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CODIFICACAO DAS INFORMACOES 



m 

RELACAO DOS CODlgOg DOS FRODUTOS 

POSTE TIPO "D" - SEOAO DUPLO "T" 

- 100/06 
- 100/07 
- 100/08 
- 150/07 
- 150/08 

- 150/09 

- 150./1C 
- 150/11 
- 150/12 

- 200/10 

- 200/11 

- 200/12 

POSTE_TIPO "B" - SECAO DUPLO "T" 

- 3 00/08 
- 3 00/09 
- 300/10 
- 3 00/11 
- 3 00/12 
- 300.'!} 
- 400/09 

- 4 0 0 ' 1C 



- 400/13 
- 400/14 

- 400/15 
- 400/16 

C) - POSTE TIPO " E - l " - SECAO DUPLO "T" 

- 500/10 
- 500/11 
- 500/12 
- 500/13 
- 500/14 
- 500/15 
- 500/16 
- 600/10 
- 600/11 
- 600/12 
- 600/13 
- 6 00/14 
- 600/15 
- 600/16 
- 600/17 
- 600/18 

- " 

- 7 
- 7 

OBS: Em virruds da anporesa con-car ccx:. raais de 400 ?rx;.:t05. optaros pela rela 
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6 . 1 - DEFINigAO DOS ARQUIVOS MAGNfrriCOS 
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NUCLEO DE PROCESSAWENTC DE DADOS 

DEFINIQAC DE PROGPAMA 

Sis ternc PREMOL Ana lis t c , EQUIPS 
Subs.stcmc g g £ ^ ASM. CON P r o o r Q m o f l o r E Q U I P E 

CRL'i'AGhW w " 
Progromo Q7TPRQQ2, CNTPRQ03 usuorio P R E M O L 

L">0uogenn 

Date 16 

COBOL 
/ 04_ 82 

Funcoc A funcao deste programa sera de processar as informacoes dos Bole 
t i n do Setor da Concretagem, c r i t i c a - l o s , resultando dai uni r e l a 
t o r i o de c r i t i c a e um Arguivo Cadastro de Movimento, este process 
samento sera r e p e t i d o ate nao constar mais erros no r e l a t o r i o de 

c r i t i c a . 

! Frequence D i a - r i o Seauencic 

Esquemc de entrodos e saidas! 

! E/S/T N C K' E DES C R tC AO DC A3 0 U I V 0 i 
i 

1 i I CARTOES PERT. VIDE 5.2.2/5.2.3 
2 0 REXAT01C2 VIDE PROJETO LOGTCP 
3 0 V I D E 

C 0 N V E N C A C 
( E 5 Entrctic S = Soidc E/S •" A* ^c^rcc-cc " - T r c b a i n c 



N V f c E Q D t P R Jlill! X III 
u F P e 

DEFINICAO DE PROGPAMA ~ 1 

Sis temc. Ar.ai.stc EQUIPF Lf-guope/r COBQI 

BC5L.DE CAEAS. DE 
PRODUTO 

trogromc C A D E B Q Q ] 

L . Progromooor. . J ^ J I ? Dcic . 1£_ / 04 / 82 

jsuono PREMOT, 

Funcoc A funcio deste programa sera de processar as informacao do Bole t i n 
de Cadastro de Produto, c r i t i c a - l o s , resultando dai urn r e l a t o r i o 
de C r i t i c a , os dados sera c l a s s i f i c a d o pelo c5digo do produto e gel 
ra urn Arquivo com os nomes dos produtos e urn r e l a t o r i o . 
OBS: Este r e l a t o r i o sera enviado ao departamento i n d u s t r i a l paxa. 

e f e i t o de alt e r a g a o , delecao, implantacao de produtos. 
Frequencia: Este programa so e utilizado quando for alter ado ou retirado ou incluido o j 

Rraodhocr. produto. Seguencio 

Esquemc de entradas e soidas. 

> 
_ 

E/S/T N O M E D E S C R I C A O DO A R Q U I V O _ J 
1 I Carl 'VIDE 5 . 2.5 H 

2 O 
3 I/O ARQ.PRO VIDE 

— 

I C O N . E N Q A O 
i E : Entredo S : S c > d c E '5 : A T u c i z e e c C 



N U C L E O DE P R O C E 5 5 A M E N T 0 D E D A D O S 

DEFINIQAO DE PROGRAMA 

S:s temc PREMOL Anci s t r 

Subs-stemc _BOi»._JX)_CADAS. DO prooramcdor . EOUIPE Dote 19... . / ...04 / __£2 FUNCIONARIC 
Progrorno CERCADPESOl Usuorio PREMOL 

Funcoc A funcio deste programa sera de processar as informa : o e s do Bole. 
t i n do Cadastro, c r t i c a -l o s , resultando dai um r e l a t o r i o de c r i 
t i c a , os dados sera c l a s s i f i c a d o pela lotacao do f u n c i o n a r i o e ge 
ra uir, arquivo com os nomes dos fu n c i o n a r i o s e urn r e l a t o r i o . 
OBS: Este r e l a t o r i o sera enviado a s p r - a o de nessoal . ele t-em c s e 

quinte o b i e t i v o : e l e sera enviado so quando houver Alteracao e de 
missao dos empregados so para e f e i t o de conferencia. 

FreQuincic DIARIO Sequencie 

Esquemo de entrooos e soidas'. 

E/S/T j N O M E D E S C R I C A O DO A R Q U I V O 

1 I iCart. 12345 ' VIDE 5.2.6 
2 o 
2 I/O :ARO. EMPRE. VIDE 

CONV E N C A C 
E 1 Entrodc s : S o i d o E/S 8 Atuoiiracoe T = "Rcfiaiho 



DOCUMENTAgAO DO SISTEMA 



> Indicia iCpittferck??A, 

MANUAL DO USUARIO 

E s t e m a n u a l tern p o r o b j e t i v o f o r n e c e r s u b s i d i o s n e c e s s a 

r i o s , p a r a um p e r f e i t c p r e e n c h i m e n t o d o s d o c u m e n t o s de e n t r a d a do 

s i sterna. 

P a r a a t i n g i r um e x c e l e n t e f u n c i o n a i n e n t c do s i s t e m a em 

q u e s t a o , t o r n a - s e n e c e s s a r i o s e g u i r f i e l m e n t e as i n s t r u c o e s de p r e 

e n c h i m e n t o a q u i d e s c r i t o . Todos os d o c u m e n t o s de e n t r a d a , d e v e r a o : 

- Ser p r e e n c h i d o com l e t r a de f o r m a 

- Ser bem l e g l v e l e sem r a s u r a s 

- C o n t e r uma so i n f o r m a c a c p o r l i n h a . 



MANUAL DO USUARIO 

Ma n u a l de i n s t r u c o e s p a r a p r e e n c h i m e n t o dc B o l e t i m de Or 

dem de F a b r i c a c a o . 

1 - CQPIGO DO CLIENTE - E s t e campo p r e - i m p r e s s o no p r o 

p r i o f o r m u l a r i o de a c o r d o com urna t a b e l a f o r n e d d a pe 

l o B e r a u s de s e r v i c e 

2 " CQPIGO DO PRODUTO - E s t e campo s e r a n e c e s s a r i a m e n t e 

p r e e n c h i d o p a r a t o d o s os c a s o s , p o i s s e r a a chave de 

i d e n t i f i c a c a o do p r o d u t c da empresa. 

3 - DESCRICAO DO PRODUTO - E s t e campo e coro p o s t o de 3C po 

s i c o e s d e v e r a s e r i n i c i a l i z a d o sempre no 19 g u a d r o 

m a i s a e s q u e r d a e nao p o d e r a e x c e d e r as 30 p o s i c o e s . 

No c a s o em que o nome do p r o d u t c u l t r a p a s s e as 3 0 po 

s i c o e s , d e v e r a o mesmo s e r a b r e v i a d o f i c a a c r i t e r i o 

da d i v i s a o i n d u s t r i a l da em p r e s a . 

QUANTIDADE - E s t e campo e c o m p o s t o p o r 4 d l g i t o s , os 

q u a i s i d e n t i f i c a r a o a q u a n t i d a d e de p r o d u t o . P a r a 

e f e i t o de nao c o m p l e r a r o s d i g i t o s . Deve-se a l o c a r 

e s t e campo na e x t r e m i d a d e d i r e i t a dc mesne. 

EX.: Q u a n t i d a d e 58 

i : jL i a 

DATA - Este carr;pc e c o m p o s t o p o r 6 d i g i t o s , sera pre 

e n c h i d o com a d a t a do l a n c a m e n t o e f e t u a d o . Q u a n d e u s a 

dc d e v e r a s e r p r e e n c h i d o em sua t o t a l i c . s : e . 

4 -



M a n u a l de i n s t r u c o e s p a r a p r e e n c h i m e n t o dc b o l e t i n dc- se 

t o r da Armacao e Concretagen:. 

1 ~ C OP I GO DO CLIENT! - E s t e campc s e r a ;:r e - i m p r e s s c no 

p r o p r i o f o r m u l a r i o , de a c c r d o com uma t a b e l a f o r n e 

c i d a p e l c b e r a u x de s e r v i c e . 

2 - MATRlCULA - Campo comp o s t o de 5 d i g i t o s i n c l u l n d c o 

d i g . i t o v e r i f i c a d o r , s e r a n e c e s s a r i a m e n t e p r e e n c h i d o 

p a r a t o d o s os c a s e s p o i s s e r a a chave de i d e n t i f i e s 

c ao do empregado e s e r a a m a t r l c u l a e x i s t e n t e na p r e 

p r i a empresa. 

EX.: 05 45-2 MATRlCULA D.V. 

4 5 2 

- NOME DO FL'NCIONARIC - E s t e campc e composto de ? r ,.• 

s i c o e s . D e v e r a s e r i n i c i a l i z a d c s e t o r e nc p r i m e i r < 

q u a d r o m a i s a e s q u e r d a e nao p o d e r a e x c e d e r as 3 0 po 

s i c o e s . Nos c a s e s er. c.:e c nome dc f u n c i o n a r i o u l t r a 

p a s s e os 3 0 d l g i t c s . D e v e r a s e r o mesmo a b r e v i a d o , e 

e s s a a b r e v i a c a o f i c a a c r i t e r i c do s e t o r da Armacac 

e C o n c r e t e d e m . 

4 - CQPIGO DO PRODUTC - E s t e campo s e r a n e c e ? . ? 3 r i a i n e e 

r>dcs c a s e s , p o i s s e r a a chave de p r e e n c n i a c p a r a 

i d e n t i f i c a c a c d o r o c - t o ca em 

z - QUANTIDADE - Fs : 

rr ] a i s • o e 

e f e i t o de nao c: 



6 - DATA - I s t e campc e c o m p o s t o p e r 6 d i g i t o s , ? e r a p r e 

e n c h i d o com a d a t a dc l a n e amen t o e f e t u a d o . Qixandc usa 

dc d e v e r a s e r p r e e n c h i d o em sua t o t a l i d a d e . 

M a n u a l de i n s t r u g o e s p a r a p r e e n c h i m e n t o dc b o l e t i n de ca 

d a s t r o de p r o d u t o . 

" CQPIGO DO CLIENTE - E s t e campc s e r a p r e - I m p r e s s c no 

p r 5 p r i o f o r m u l a r i o de a c o r d o com tuna t a b e l a f o r n e c i 

da p e l c b e r a u x de s e r v i c e . 

- COPIGO DO PRODUTC - E s t e campc s e r a n e c e s s a r i a m e n t e 

p r e e n c h i d o p a r a t o d o s c a s e s , p o i s s e r a .= chave 

i d e n t i f i c a c a o d o p r o d u t o da empresa. 

3 - DESCRICAO DC PRODUTO - E s t e campc e •'• ~ .vr •*">••" ; C T f * i n P 

p o s i g o e s d e v e r a s e r i n i e i a l i z a d e s em p r e no 19 guadxc 

m a i s a e s g u e r d a e nao p o d e r a e x c e d e r as 30 p o s i c o e s . 

No c a s e em que c nome do p r o d u t o u I t r a p a s s e as 30 pc 

s i g o e s , d e v e r a o iriesmo s e r a b r e v i a n c f i c a a c r i t e r i o 

da d i v i s a o i n d u s t r i a l da empresa. 

PRECO U N I T A R I O - Campo c o m p o s t c p e r 7 d i g i t o s guandc 

p r e e n c h i d o . r = .ra e f e i t c de n i c com^ 

>car e s t e camp 

os d i g i t o s 

z i r e i t a &'< 

3 - CODIGO - Campo a l f a n u m e r i c o com uir-a cu e 



M a n u a l de I n s t r u c o e s parr, p r e e n c h i m e n t o do b o l e t i n de e: 

b a r q u e . 

OBS: E s t e b o l e t i n i n f o r m arc' as b a i x a s s o f r i d a s p e l c e s t e 

que, c p r e e n c h i m e n t o d e s t e b o l e t i n e i d e n t i c o ao p r e 

e n c h i m e n t o do b o l e t i n ordem de f a b r i c a c a c . 

M a n u a l de i n s t r u c o e s p a r a p r e e n c h i m e n t o do b o l e t i n de ca 

d a s t r o do f u n c i o n a r i c . 

OBS: E x i s t i r na empresa um m^anual p a r a c p r e e n c h i m e n t e 

das i n f o r m a c o e s . 

0 C o d i g c E x i s r e n t e no S i sterna: 

Os c o d i g o s e x i s t e n c e s nc s i s t e m a sac: 

- Os c o d i g o s d o s p r o d u r o s 

- Os c o d i g o s da l o e a c a o 

- C o d i g o s de c a r g o s . 

Obs: E s t e s i s t e m a tern i n t e r f a c e com o s i s t e m a C a d a s t r a m e n t o de Pes_ 
s o a l . 



D E C L A R A Q A O 

D e c l a r a m o s , p a r a os d e v i d o s f i n s que, o Sr. 
ALBERTO SOBRAL QUEIROZ, e s t u d a n t e do Curso S u p e r i o r de T e c n o l o g i 
P r o c e s s a m e n t o de Dados da U n i v e r s i d a d e F e d e r a l da P a r a i b a - UFPB 
t o u sua c o l a b o r a g a o como e s t a g i a r i o da PREMOL- INDtJSTRIA E COMER 
Campina Grande - P a r a i b a , d u r a n t e o p e r i o d o de 01/03 a 30/06- 82, 
l i z a n d o uma c a r e a h o r a r i a de 480 h o r a s . 

Campina G r a n d e ( P B ) , 05 de j u l b o de 19 8 

MAURICIO CLOV-liS DE ALMEIDA 
D i r e t o r P r e s i d e n t e 

F I L I A L S O U S A F I L I A L O E P A L M / I R E S F I L I A L F £ ; c * D E S A N " A N * E S C R i T O R I O R E C T E . E S C 



I Jj!i,-Ul Industria e Comercio S.A. 

C O N C L U S A O 

0 E s t a g i o r e a l i z a d o na PREMOL - I n d u s t r i a e Comercio S/A., 

£6ide grande i m p o r t a n c i a , p o i s o f e r e c e u a o p o r t u n i d a d e de t r a b a l h o 

na area de a n a l i s e de sist e m a s , cumprindo assim, normas e s t a b e l e c i _ 

das para conclusao do curso de formacao de Tecnologo de Processa 

mento de Dados, ou s e j a o e s t a g i o s u p e r v i s i o n a d o . 

Embora o sistema nao tenha chegado a sua fase de conclusao, 

houve b a s t a n t e p r o v e i t o devido a chance que me f o i concedida no sen 

t i d o de o b t e r e x p e r i e n c i a de a m p l i a r os conhecimentos na area e sen 

t i r todas as etapas do desenvolvimento de urn sistema. 

Agradeco entao, a todos que me deram a sua colaboracao na 

execucao deste t r a b a l h o . 

MSE ALBERTO SOBRAL QUEIROZ 


