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MEMORIAL DESCRITIVO

1. INTRODUCAO

Este trabalho, & de carater estritamente acadé
mico. Consiste da apresentagao de uma sugestao, para a im
plantagdo de uma indUstria de curtume, obedecendo os paré
metros e especificidades internacionais/nacionais para o©

seu dimensionamento.

O couro tem sido utilizado desde os anos pré
-histbdricos quando o homem, movido pela necessidade de
protecdo, passou a adota-lo como utensilio indispensavel,
gue gerou posteriormente nas primeiras e rudimentares in

dustrias de curtume,

A descoberta e o dominio da energia e a propria
evolugdo industrial, contribuiram para a mecanizagdo das
indistrias que passaram a ter suas produgOes bem mais am
pliadas, valendo-se de técnicas avancadas e de simplifi

cacdo das operagOes e processos existentes.

Por outro lado o aumento exagerado deste tipo
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de indastria, criou um grave problema de poluigcao para o
meio ambiente. Dal surgiu a necessidade do tratamento dos
efluentes, dando destino final aos residuos sblidos e 11

guidos.

Visando isto foi surgindo a necessidade de se
implantar escolas especializadas para formar profissio
nais que venham a tornar mais eficiente e mais econdmico,
todo o trabalho de beneficiamento de couro, bem como pPo
der controlar e modernizar cada vez mais a indastria de

curtume, de acordo com o avango da tecnologia.
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INTRODUCTION

This work from academic character consist in
introduce one suggestion to implantation of one tanning
industry, according to internationals standards for its

dimensionement.

The hide has been utilized since prehistoric
years when the man moved for necessity of protection uti
lized the hide like a indispensable utensil, that being

so beginning to emerge the firsts tanning industry.

The discovery and dominion of energy 1like the
industrial revolution contributed to industrials mechani
zation that began to have its productions muche more
increased, using advanced technicals and simplificationof

its existente workings.

For other hand the exaggerated increase of pro
ductions bronght a serious problem: the ambient pollution
than emerged the necessity for residues treatment, that
being so arose lhe necessity to implant manual arts trai
ning school qualified professionals to making much more

economic and eficient all the work from tanning industry.
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2. OBJETIVO

Este trabalho de carater estritamente académi
co, tem por objetivo descrever um projeto de uma indis
tria de curtume de acordo com os padroes e normas interna
cionais e nacionais, demonstrando de uma maneira mais sim
ples, como funciona uma indlstria de curtume em seus pro

cessos, operagdes e equipamentos necessarios ao funciona

mento.

Sera mais uma forma de demonstrar os conhecimeg

tos adquiridos durante o periodo académico.
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3. LOCALIZACAO DA PLANTA

A indGstria projetada seria implantada & Avenida
Portugal S/N@ no Bairro de Bodocongd na cidade de Campina

Grande no Estado da Paraiba.

O terreno disponivel para a implantagao do Pro
jeto foi doado pela Prefeitura Municipal local. Possui

2 (1,68 hectares) medido 140 metros

uma area de 16.800 m
na frente e 140 metros nos fundos por 120 metros de com
primento a direita e 120 mestros de comprimento a esquer

da.

Limita-se a direita com a Indistria ROVSA, & es
querda com terreno da Prefeitura Municipal local, a fren
te com a Avenida Portugal e aos fundos com o Agude de Bo

docongod.

O referido terreno tem sua frente voltada para

o Sul.



.06

3.1 - MATERIA PRIMA E MERCADO

3.1.1 - Matéria Prima

Nossa principal matéria-prima serd adquirida na
propria regido, e cidades circunvizinhas, o que facilita

rd a implantagdo da indistria.

O abastecimento dos produtos quimicos e outros,
empregados na fabricagcao dos couros, sdo os encontrados
nas diversas regices do Pals. Atualmente as indistrias qui
micas tém seus representantes regionais. O que tornara fa

cil a aquisicdo de produtos quimicos.
3.1.2 - Merxrcado

A produgao da indlstria serd absorvida pelo mer
cado local, com couros acabados. E para exportagao, os do

tipo wet-blue em mercado de aceitavel comercializacgao.

3.2 - DISPONIBILIDADE DE POTENCIA E COMBUSTIVEL

3.2.1 - Poténcia

Campina Grande conta atualmente com duas sukb-es
tagOes de energia. Ja na fase final de conclusao sua ter
ceira subestagao, abastecida pela Companhia Hidroelétrica

do Sao Francisco (CHESF).
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Sendo a Companhia de Eletricidade da Borborema
(CELB), responsavel pelo abastecimento, contando com ener

gia suficiente para a implantacdo do Projeto.

3.2.2 - Combustivel

Campina Grande conta com companhias distribuido
ras dos mais diversos tipos de combustivel, como também
no comércio existe em abundidncia do referido produto, tor

nando facil sua aquisigdo.

3.3 = CLIMA

O municipio de Campina Grande esta localizado
na Chapada da Borborema, com uma altitude de 500 metros
acima do nivel do mar, o que lhe proporciona um clima fa
voravel com pequena variacdo de temperatura, gque oscila
entre 22°c a 28°%C o que favorece diversos processos de

fabricagcao do couro, que dependem direta ou indiretamente

da temperatura.

As precipitagOes pluviométricas na cidade se
dao no inverno, que acontece nos meses de maio & julho, e

chuvas ocasionais nos meses de dezembro e janeiro.

3.4 - MEIOS DE TRANSPORTE

Sendo Campina Grande uma das principais cidades
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do Interior do Nordeste, e sendo ponto de confluéncia e
de distribuicao para outros municipios e estados, & bem
assistida pelos meios de transportes rodoviarios, ferro

viario e aéreos.
3.4.1 - Local

O local onde a indlistria sera implantada, € pon
to em que fazem linha quatro Empresas de Transportes Cole

tivos que servem a populacao da cidade, proporcionando

uma boa assisténcia aos funcionarios da industria.

3.4.2 - Rodoviario

Atualmente a cidade & cortada por via terrestre
pelas BR 101, 104 e 230 gue interligam os municipios pa
raibanos e estados vizinhos, além de outras rodovidas es

taduais.

3.4.3 - Ferroviario

A Rede Ferroviaria Federal corta o municipio,

tornando viavel o transporte ferroviario.

3.4.4 - Aéreos

Campina Grande possue Aeroporto proprio, contan
do com a Concessionaria VARIG, com vOos diarios para as

principais capitais do Pais.
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3.4.5 - Maritimos
Campina Grande esta distanciada a 130 km da ci
dade portuaria de Cabedelo e 190 km de Recife o que torna

favoravel o transporte maritimo para exportagao.

3.5 — DISPONIBILIDADE DE AGUA

Campina Grande & abastecida pela barragem de Bo
gueirao com capacidade de armazenamento de 400.000.000 m3
e distribuida pela concessionaria local, a Companhia de

Agua e Esgotos do Estado da Paraiba (CAGEPA), que fornece

dgua dentro dos padrdes de potabilidade.

Sendo o Curtume uma indlstria de elevado consu
mo d'agua, procurou-se amenizar este problema, localizan
do-o as margens do Acude de Bodocongd que dispbe de &gua
com dureza baixa quer de calcio ou magnésio, aproveitando
este manancial na confecgdo dos couros. Para operagées on
de requer um controle mais rigoroso, deve-se utilizar

agua da CAGEPA.

3.6 — DISPONIBILIDADE DE MAO-DE-OBRA

N3ao sd na regido nordestina como também em todo
Pais, a disponibilidade de m3o de obra & abundante neces
sitando apenas um treinamento adequado para que as pes
soas estejam aptas & exercer qualquer funcao dentro da em

presa, bem como operar Os equipamentos e magquinas, exis
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tentes nos diversos setores da industria.

3.7 - PROTECAO CONTRA ENCHENTES E INCENDIO

3.7.1 - Protecao Contra Enchentes

A cidade apresenta uma topografia bastante irre
gular, o que facilita a drenagem de suas aguas pluviais.
O local onde sera instalado a industria ndo sofrera ne

nhum problema, mesmo que as precipitagSes pluviométricas

atinja niveis elevados.

3.7.2 - Protecao Contra Incéndios

Apesar de poder contar com o Corpo de Bombeiros
na cidade, as instalagOes hidraulicas prediais contra in
céndios devem atender &s exigéncias da Norma Brasileira

NB 24/58 da Associacdo Brasileira de Normas Técnicas-ABNT.

Além de executar instalagGes hidraulicas, prevé
-se também a utilizacao de extintores, sendo adequado con

forme os tipos de materiais e produtos inflamaveis.

Para o almoxarifado, recomenda-se instalagoes

hidraulicas de combate a incéndios por sistema automatico.

3.8 - ELIMINACAO DE EFLUENTES

Projetou-se para tratar os efluentes um simples
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e eficiente tratamento bioldgico.

Apds tratado os efluentes, suas aguas serdo lan

cadas no riacho de Bodocongd.

Para minimizar o problema da poluigao, os ba

nhos de caleiro e curtimento serdao reciclados e sO serao

renovados a cada seis meses,
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4, DIMENSIONAMENTO DO PROJETO

Partiu-se de que o Curtume devera trabalhar 300

peles por dia, sendo assim distribuidas:

200 couros tipo wet-blue

100 couros tipo acabados.
Esta ser3d a previsao para o inicio do Projeto,
podendo posteriormente, ser elaborado um Projeto de Expan

sao.,

4.1 - PONTO DE PARTIDA

2
(Coeficiente 09) 1,5 B = 0,139 T
kg kg

4.1.1 - Tipo e Quantidade de Couro a Trabalhar

O Curtume devera trabalhar 300 couros por dia

distribuidos da seguinte maneira:

200 couros tipo wet-blue (WB)



100 couros tipo acabado (A&)
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Ao serem divididos, estes 300 couros darao em
media 250 raspas por dia.
Estimando uma perda de 20% de raspa, teremos:
20% x 250 - 50
100
Quantidade de raspa por dia:
250 - 50 = 200 raspas por dia.
4,1.2 - (Coeficiente 03) Rendimento em Couro
m2 mz/dia
200 wB x 3,60 = 720 x 0,33 = 237,6
100 A x 3,60 = 360 x 1,00 = 360,0
200 R x 1,20 = 240 x 0,27 = 64,8

Considerando que o Curtume trabalhe 230 dias no

periodo de um ano, teremos:

300 Cowros/dia x 01 dia = 300 couros por dia;

I

300 Couros/dia x 23 dias/més

300 Couros/dia x 230 dias/ano

6.900 couros/més;

69.000 couros/ano.

Considerando o péso de cada couro como sendc em

média 25 kg. Teremos:

300 Couros/dia x 25 kg/couro = 7.500 kg/couros/dia;
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23 dias x 7.500 kg/couro/dia = 172.500 kg/couro/més;

230 dias/ano x 7.500 ka/couro/dia = 1.725.000 kg/couro/ano.

Assim teremos a seguinte produgao:

Em um dia:

Quantidade de Couros/Dia = 300
Quantidade de kg/Couro/Dia = 7.500

. Em um més:
Quantidade de Couro/Més = 6.900
Quantidade de kg/Couro/Més = 172,500

. Em um ano:
Quantidade de Couro/Ano = 69.000
Quantidade de kg/Couro/Ano = 1.725.000

Assim:

1.725.000 kg/couro/ano x 1,5 p>/kg = 2.587.500 p2/aro.

1.725.000 kg/courc/ano x 0,139 m?/kg = 239.775 mz/ano.

4.2 - DIMENSIONAMENTO DO CURTUME

4,2.1 - (Coeficiente 02) Aproveitamento da Superficie Co
berta
900 pé/ano -
, sendo SC= Superficie Coberta.

m2 SC



2.587.500 p°/ano

= 2,875 m SC
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900 pz/ano/m2 SC
Esta area (2.875 m2 SC) sera distribuida da se
guinte maneira:
= 2
Setores % m SC

FAbEANCagan, o « u pareissnnsie ve s 68 1955
Administragdo.....cee0s00.. 08 230
Depdsitos, Laboratbrios, Ex
pEdigaO.i.l.OIl.“I...I.--- lo 287’5
Servicos GErals,...-cvurns-= 14 402,5
T O £ &8 lissnssansnsns awwa A00 2.875

A superficie coberta correspondente ao setor de

ma

fabricagao (1.955 m? SC) sera distribuida da seguinte
neira:

Secoes % m? sc
Caleiro..sicoseanses samse £D 488,75
CUrEEEmen Dl tueiaias crie eim sthe as 9 175,'95
Recutrtinelitoe. v issosins s v 119 371,45
SecageM. .« « » elleetnlay » e alin) mitn 21 410,55
Acabamento.. s vd s %56 s e 26 508,30
P o £ @ Leswahasaanassanie 100 1.955

42,2 =

(Coeficiente 04)

Fator de Poténcia

. Adotou-se 450 m2/Hpi
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2
Had = LB /ang
450 m~/Hpi
239 .775 mz/
Hpi = elis ano
450 m”/Hpi
Hpi = 532,83 = 533 Hpi

O Curtume terad mais 20% de Hpi, distribuidos pa
ra servigos gerais, caldeiras, compressores e bombas, que

sera de 107 Hpi dando um total geral de 640 Hpi.

Distribuidos entre as secgles:

Secao % Hpi
Caleiro 24,0 127,92
Curtimento 14,0 74,62
Recurtimento 28,0 149, 24
Secagemn 20,0 106,60
Acabamento 14,0 74,62

To tal 100 533

4,2.3 - (Coeficiente - 18) Rendimento de Fulces
m2
L5

litros de fuloes

2
239’7;5 i Jone = 159.850 litros de fuldes
1,5 m“/litros de fuloes
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Segoes NQ® Fulces DimensCes litros Total
Externas fuloes
(m)
Caleiro 03 3,00 x 2,50 m 14.500 43.500
Curtimento 05 3,00 x 2,50 m 14.500 72.500
Recurtimento 04 2,50 x 2,00 m 7.700 30.800
T o £ a L 146.800
Entao o coeficiente sera:
299995 _ 'y en
146 .800
4,.2.4 - (Coeficiente 22) Rendimento da Caldeira
Um bom coeficiente & de 700 - 900 Sadlis

m2 caldeira

Adotou-se 800 couros/m2 caldeira.

Entao:

69.000 ccuros/ano

> = 86,25 m2 caldeira
800 couros/m“ caldeira

2

Adotou-se um potencial de caldeira de 90 m de

calefacdo, o coeficiente final sera:

£9.000 _ 766 couros/m® caldeira

90
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4,2.5 - (Coeficiente 23) Rendimento Unitario da Caldeira

kg Couros

5 entao:
m caldeira
1.725.000 _ 19.166 gg couro
90 m caldeira

E um bom valor.

4.2.6 - (Coeficiente 19) Relacao Litros de Agua

I =1,5 & 2 litros agua/dia

litros de fuloes

Em 230 dias Uteis que temos como base resulta:

230 - 345 a 460 litros agua/ano

litros de fuloes

Adotando-se o valor médio de 345, temos:

132.300 litros de fuloes x 345

litros agua/ano

45.643.500 litros de &gua/ano.
litros de fuloes

Adotando-se para o inicio de produgao um consu

mo anual de 40.000.000 litros/ano teremos:

40.000.000
132.300

= 302 (Coeficiente 14)
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O Curtume trabalhando na sua capacidade plena,

ou seja, 300 couros/dia, tera:
300 couros/dia x 230 dias/ano = 69.000 couros/ano.

Adotando-se o valor do coeficiente 14 no seu 1li

mite ou seja, igual a 400, teremos:

400 litros x 69.000 couros/ano =

27.600.000 litros de agua/ano.
120.000 litros de agua/dia.

120 m> de agua/dia.

Dimensionou-se um reservatorio com autonomia de

trés dias, cuja capacidade & de 360 m3, suas dimensoes se

rao's
(10 % 10 x 3,6 m).

4,2.7 - (Coeficiente 13) Disponibilidade de Energia  Pro

pria (Grupos Eletrogenos)

Adotando-se o valor mais baixo, teremos:
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533

177,67 KVA

Portanto o curtume ira necessitar de um grupo

gerador de eletricidade com capacidade de 180 KVA,

4,2.8 - (Coeficiente 30) Rendimento dos Compressores
2 Gy
m 2 Coeficientes
Hpi Compressores 6050 - 5700 - 4300

Adotado = 6050

Assim teremos:

239.775
6.050

= 40 Hp

Prevé-se instalacdo de um conjunto de compresso

res que somem 40 Hp.

4.2,9 - (Coeficiente 16) Maguinas de Transformacao

2
2,30 = L gue cada maquina de

kg maguinas

fabricagao pode produzir 2,30 m2 de couro curtido ao ano.

239,775 m*

2,30 mz/kg maguina

= 104.250 kg magquinas

Adotamos a razao de 2.800 kg/maguinas teremos:
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104.250
2.800

37 maquinas de fabricacao

Foram adotadas 34 maquinas de transformacao as

sim relacionadas:

1 I CALEIRO NQ
Lol = PUISO s < = v wi ale wia win o & adis aue acs s o biw aom sob 88 en 03
1.2 = Transmatic.s s ess PO P, S e I AP L 01
1.3 - Descamadeira..... TR AR Bl e 5 W e e 02
1.4 = DiViSOI'a...........‘...... ------------------- Ol
2 CURTIMENTO
2-1 — Fu1ao.-...-..... --------- 4 & 8 % =3 % 8 8 8 8 8 8 B B S S s W 05
2.2 <« Maguinas ERBUGAT & cesews«sens L o sy Bepdnalit el 1L
e RECURTIMENTO

. ] Fulao ooooo R R e R E R 5 % 8 8 s 88 s8N 04
3.2 - Maquina Rebaixar (Continua)............ P
3.3 - Maguina Rebaixar (Hidraulica)...scscssccsess 01
4, SECAGEM
4.1 - Magnina Esticarciesssnss i TR ST S i
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7 = TOgULIRG . e eie s s se sisisimesle s s s e 5@ w5 5 e eeese 01
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Sl = LAXaAeiTa . ¢ e bicle sim sie e e e siv s e T T e (L

5.2 = Desempoadeira..ccoesesscssssscacss o e e 01

3 =« Fulac (Bater) ... seses e T LS MR S W SRR R 01

= Pinel PipEurac.cee s e+ o e UMD L - ¢
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4.3 - PRODUGAQ

Célculos dos pardmetros de produgdo.

4.3.1 - (Coeficiente 01) Produtividade Operario e Produti

vidade por Homem Ocupado

_22 Coeficiente 17 - 20

h - h Adotado 20
2.587.500 _ 129.375 horas homem (h - h)

20

Deste total 129.375 (h - h), 75% correspondera
ao pessoal operdrio e 25% correspondera ao pessoal nao

operario como segue:

75% pessoal operario = 97.031,25 (h - o)

25% pessoal ndo operario = 32.343,75 (h - h)

100% To ta l 129,375
N?® h/dia trabalhada.......... 08 horas
N dé (AL A/MES i s as mia e s sissas 3 24 dias
NE de H/Aanol svs vis eles e sre s ol 1.500-1.700 horas

Adotou-se um valor medio de 1.600 horas entao

teremos:

N¢ de pessoas 129.373 = gp.85 = 81 operarios.

1.600
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Para os operarios, levando-se em consideracao
as horas extraordinarias se assegurara um rendimento de
1.700 horas anuais.

NQ Operarios = ?lﬁél_’.z_s

1.700

57 operarios

Distribuicgao
NQ Operarios N? Funcionarios com outras
Ocupagoes

4,3.2 - (Coeficiente 11) Rendimento Operario

couro

operario

02,000 cenpc) ano SIS 1.210,5 couro/operario/ano

57 Operarios

4.3.3 - (Coeficiente 12) Rendimento Operario Unitario

Kg .

Operario

1.725.000 kg/couro/ano

57 Operarios

= 30.263 kg/couro/operario/ano.

4.3.4 - (Coeficiente 08) Consumo de Energia Elétrica

KWh efetivs

e




Com 533 Hpi projetado de maquina de

o consumo tedrico sera:

533 x 0,736 x KWh_ x 8 h/dia x
Hp

.24

fabricacgao

23 dias més x 11.5 meses = 830.081,4 KWh/ano.

Ik}

830.10 KW/ano (tedricos).

Teremos:

830.100 x 0,60 = 498.060 KWh (efetivos)

KWh efetivos .'. 498.060 .
5 _—— e = 2.07
m 239,775

O consumc real de energia sera um tanto maior,

pelo acréscimo de 20% de poténcia a mais instalada para:

servigcos gerais, caldeiras, compressores e bombas.

4.3.5 - (Coeficiente 07) Consumo de Combustiveis

Levando em consideragdo um consumo de 0leo com

bustivel para a caldeira de 4.000 kg combustivel/m2 de

caldeira, o consumo anual sera:

4.000 kg combustivel - 86,25 m2 caldstira

m2 caldeira

= 345.000 kg/combustivel/m2 de caldeira/ano.
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Entdo Kg Coinbustivel

2
m

345,000 kg comgustlvel = " 1,83 %q combustivel/mz.
238 775
4.3.6 - (Coeficiente 06) Consumo de Produtos Quimicos
kg B.0 Couro Grande - 10.0
Couro
10 kg P.Q

69.000 Couros/ano x
Couro

690.000 Kg P.Q./ano

Distribuicao

690.000 kg P.Q./ano _
3,5

. Ribeira:

197.142,85 = 197.150 kg PQ/ano na Ribeira

690.000 kg P.Q./anc
1,5

Curtimento:

460.C00 kg P.Q./ano no curtimento

690.000 kg P.Q./ano _
30

. Acabamento:

= 23.000 Kg P.Q./ano no Acabamento.
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4.4 - QUADRO RESUMIDO DOS COEFICIENTES OBTIDOS DE ACORDO

COM A GRANDEZA DOS NOMEROS

l1.... 40.0006.000 litros de agua por ano.

2asene 24+587.,000 p2 de couro curtido por ano.
Seiem s 1.725.000 kg de couros crus trabalhador por ano
85ow s 830.100 KWh tedricos por ano.

Daswnaswse 020000 By Py 0. pPor ano.

Bounemn 498.000 Kwh efetivos por ano.

7eeeee.. 460.000 Kg P.Q. de curtimento por ano.
B i o 345,000 Kg de combustivel por ano.

D asnine 239775 m2 couro curtido por ano.
10ionees 197,150 Kg P.Q. na Ribeira por ano.

i i B . 132.300 litros de fuloces.

12,0060 129,375 (h - h) por ano.

13...... 104.250 Kg de maquinas.

1 S es 97,031 (h — U} por ano.

15....... 69.000 couros trabalhados por ano.
16....... 23.000 Kg P.Q. no acabamento por ano.
3 iy (IR o 2.875 m? Superficie Coberta.

18 cvavnmans 233 Hpi

19, .o enwsssn LBD KVA

2U0% nssnons w90 m2 caldeira.

21 invin v weins 8l pessoas empregadas.

2250 s wats wasan D Operérios.‘

23 annisnvcn v 40 Hp

Pl e v e v 37 maquinas (teodricas).
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5. DISTRIBUICAO DOS SETORES

5.1 - SETOR ADMINISTRATIVO

. Area Administrativa 230 m2 sC

Este setor localiza-se logo a direita da entra

da. Nele se instala os principais dirigentes da empresa

formando a parte burocratica.

sao eles:

Cabe a este setor administrar toda a industria,

. Diretor Presidente

. Diretor Administrativo

. Diretor Comercial

. Departamento de Vendas

. Sala de Reuniodes

. Secretaria

«  Camting

. Secgcao de Pessoal (Geréncia de Pessoal)

. Banheiros

Sua estrutura sera pré-fabricada pela PREMOL
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que se encarregara de montar a estrutura. Serd completada

por tijolos de 6 furos (cerémica).

Suas dimensbes serd: 19 x 12 m, seu piso em ce

rdmica, 3 m de altura cobertos por telha de amianto, com

forro em gésso.

5.2 - SETOR PRODUTIVO

. Area de Fabricagdo = 1.955 m? sc

Para se obter um melhor fluxo da produgdo a
area do setor de fabricacdo foi projetada em forma de U,
por entender ser, a melhor forma para instalar este tipo
de industria. Edificadas em estrutura pré-fabricadas pela
PREMOL que se encarregara de montar toda estrutura. Sua
complementagao sera em tijolos de 6 furos, com colunas pa
ra sustentacao das partes feitas em laje. Seu piso sera
em cerdmica aspera, com inclinacdo que facilite o escoa

mento de agua para facilitar a limpeza.

O telhado sera em telha de amianto.

Altura 7 m, & partir dos 4 metros sera feito
parte em vidro tipo janela para, iluminagao e entrada de

ar.

Nesta area sera subdivididas as segles:

. Caleiro
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. Curtimento
. Recurtimento
. Secagem

. Acabamento

5.2.1 - Barraca

. Area da Barraca = 192 m2.

A barraca &€ o local de armazenagem das peles,
advinda dos fornededores, nela as peles serao classifica
das conforme: péso, tamanho, tipo de conservagao,em segui

da estocadas e processadas.

Quanto ao péso, optamos por média de 25 kg (cou
ro grande) a indlstria produzirda 200 couros dia, tipo
wet-blue para exportagdo, ja que o couro grande é de me

lhor aceitagao no mercado exterior.

Quanto ao tipo de conservagéo temos:

a) Peles Verdes, terao prioridade para serem
processadas, quando nao for possivel, sofre

rao salmoragem em fulao;

b) Peles Salgadas, serao refiladas, classifica
das, pesadas e estocadas ou colocadas em fu

l3o.
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ESTOCAGEM

Na barraca terd seis box com capacidade para

150 couros salgaaos, dispostos com carnal para cima com

altura de 1,5 m, dando autonomia para trés dias de traba

lho.
COMPONENTES DA BARRACA
A barraca dispora de dois tangques, uma descar
nadeira, uma balanga, cinco facas, um carrinho de mao,

uma mesa.

Tangues, dimensionados (2 x 3 x 0,8 m) com capa
cidade para 150 couros. Terao a funcgao de fazer um pré
remolho, com duragdo de duas horas, com finalidade de me
lhorar a caracteristica do couro ao final do remolho, ten
do em vista o tempo em que se dispoOe para fazer o remo
lho, em couro salgado em ritmo de procugdo normal. 0

ideal seria processar 0s couros verdes.

Descarnadeira, apds o pré-remolho os couros so
frerao uma operacao denominada de pré-descarne, a descar
nadeira trabalharz nesta operagao com laminas de corte néo
afiadas, como na operacao do descarne, retirando apenas
gorduras aderidas ao carnal. O pré-descarne melhorara a

penetragao dos produtos utilizados no remolho.

Balanca, para suprir uma necessidade da barraca
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teremos uma balanca com capacidade de 500 kg.
Facas e utensilios indispensaveis para refilar
peles, aparar mamas, rabo, umbigo, fazer um furo na parte

da cabeca para ser transportado no transmatic.

Carro de Mao, feito em chapa inoxidavel, proje

tado para o transporte interno da barraca.

Mesa, para o encarregado da barraca fazer as

anotagOes necessarias ao servicgo.

O piso da barraca terd uma inclinacgao, o que fa

cilitara a drenagem,

A barraca serid localizada em pavimento superior,

no lado direito da area de fabricacgao.

5.2.2 - Remolho e Caleiro

Area do Caleiro = 488,75 m2

O remolho & o processo em que dara as peles as
mesmas caracteristicas de umidade, de quando as mesmas re
cobriam o animal, repondo uma umidade de 65% em um menor

espago de tempo possivel.
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DEPILACAO E CALEIRO

Depilagdo, € o processo que remove os pélos -
o sistema epiderme; durante o processo de depilagao o pH

deve estar entre 11,5 - 12.

Caleiro, a intensidade e a extensdo das reacgcdes,

depende do tipo de couro e processo de encalagem.
Acdo do caleiro principal:
Abertura da estrutura fibrosa;
Intumescimento da estrutura fibrosa;
. Acao sobre as gorduras.
ReagOes:
Na, S + H,0 - NaOH + NaHS

NaHS + Ca(OH)2 ~LCa (HS)2 + 2 Na OH

Produtos Utilizados

Para acelerar o processo a industria conta com
diversos produtos quimicos. Os produtos tém a funcao de
eliminar acidos graxos naturais das peles em processo e
conseguentemente uma maior limpeza, o que facilitara a pe
netragao dos produtos guimicos utilizados nos pProcessos

posteriores.
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Equipamento Utilizado

PRS0 MalE By & viorvmnms o s s v 20 5 o0 o HVR
Nacionalldada. : vevesvasansm snes b Brasileira
NO de FUl830...eeeeseseeosonennancns 03
Pinensoes EXCEITIaS . as s e s o s o e 3,0 % 2,5m
Volume TOtale.eeeeeseeeneeseeense. 14,500 m°
CHEGE OBLL . Sivws o imswraim orvs % wie & &0 & & 3.000 kg
Poténcia do MOtOr...ceveoseoceanee 10 cv
ROTECO0 5 e 2408518 Gs 5 sy sle S8 019047 2. RPM

Caracteristicas e Cuidadqg

Os fuldes serao feitos em madeira de lei e na

sua superficie interna tera tarugos de madeira (Batogques).

Sua tampa serad de fibra de vidro, vedara com

borracha sob pressao de uma trava excéntrica.

0 fuldo sera acionado através de corréias.

Ficard a cargo do chefe da secao verificar as
condi¢des dos fuldes bem como; engraxar Os mancais e lu

brificagao dos parafusos e limpeza para uma melhor conser

vacgao.

Componentes do Caleiro

O caleiro serd composto pelos fulces, uma méqui

na de descarnar, uma maquina de dividir, cavalete, alica

tes e facas.
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5.2.3 - Operacao de Descarne

Esta operagao tem por finalidade, eliminar res
tos de carne aderido ao carnal por deficiéncia da esfola.

A operacao sera feita em maquina de descarnar.

Maguina de Descarnar

MATCE . siw sl msie slorkave W et arerssimysisias Enko
NacionalidadBa . i s v s v-s 5 sl am e Brasileira
MOAE 1O/ uiw ofis w6 ® 6 5 5w #is wjie ss & e wielsie @l DPH 1.800
NP ide OperadoTeS. v s s v e e o 02

NQ de MAQUinaS...veeeseecssnsnnn 01
Produipac’ Horarioe: s ssos s ws s se s 120 peles
Poténcia Instalada....eeeeeeeess 60,5 CV
LarGUE dcisisis s e 505 Ss & oils #ha @ § o avesns 4,30 m
COMPLIMENTO . o vis s o a0 s ava s & sua 5:s 1,95 m;
Procedimento

As peles serdo descarnadas inteiras. Chegardo a
descarnadeira transportada pela Transmatic, que transpor
tardo as peles dos fulbBes de remolho até a descarnadeira,
dependuradas pela cabeca, e soltas pelo desengate a altu

ra da descarnadeira.

A descarnadeira, devera, operar cerca de trés
horas/dia. O trabalho serd dividido por partida em nimero

de trés. Cada fuldo de remolho representard uma partida.
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Ao final de cada partida a descarnadeira devera ser afia

da a fim de se obter um melhor rendimento da operacgao.

Os residuos gerados na operacgdo serdo transpor

tados por gravidade para os tangues de extracao de sebo.

Os operadores da maguina serao responsaveis pe

la limpeza da mesma.

5.2.4 - Refilagdo

Logo apds o descarne as peles serao dispostas
em cavaletes em sequéncia de produgao, serao refiladas on
de retirardo restos da carnaga que nao foi desligada da
pele, na descarnadeira sdo retirados alguns apéndices e

divididos em meios.

5.2.5 - Divisao

Esta operacgao consiste em dividir as peles em
flor e raspa com finalidade de uniformizar a espessura,
possibilitando assim a homogeneizagdo dos produtos quimi
cos nos processos subsequentes. Esta operagcao sera feita

em maguina de dividir.

Maguina de Dividir

105 B ol Qe RO R RO o (o SR CNC N S b o § (o

Nacionalidade....e.cseeeeseesa.. Alema
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N? de ODEradoleR. i, ss s osnesamanse 04

N2 de MagBinmB.. e vuss s oe s 5ues ss DL
Produgdo HOTArda......sssss0ss0s.5 160 meios
Poténcia Instalada....s-cseesssnce 30 CV

AP gUIEl ilers i sberats als) die: & o 0e Rk 00d e osss o Shed O OMIN
COMPEEMETNED/ . ae aih e siera s, i ayalure ave srad e 700 mm
Largura UEil:csceenasisins nesmnsns s LeBD0 HN

Apbds dividir as peles a camada flor que € mais
nobre serid pesada e colocada em fulao. Enquanto que a
raspa que € considerada como subproduto sera, gruponada

e classificada em seguida, colocada em fulao.

As aparas serao vendidas para fabricas de cola,

gelatina, tintas.

A limpeza e manuten¢do da maguina sera de res

ponsabilidade do operador da maquina.

As peles serdo transportadas em carrinho de mao
feito em chapa de ag¢o inoxidavel, projetado para o trans

porte. Em seguida sao colocadas no fulao.

Nesta operagdo se fara necessario o controle da
espessura utilizando o espessimetro. Prevé-se ainda uma

reducdo de 20% do pé€so inicial.

O transporte sera auxiliado por elevador, para

ser colocado no fulao para o curtimento.
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5.2.6 - Curtimento

. Area do Curtimento = 175,95 m>

O curtimento serda um processo feito em fulao

apds os processos de descalcinagao, purga e piquel.

O curtimento &€ o processo que transforma a pele
em couro, que & um material estavel imputrecivel e sauda

vel.

Fulao

MATCR s i o0 5 628 5 % 16 8 0 als &1 o7 8 @) 6 @ 8 HVR
Nacionalidadé.ccseessesnnnasis Brasileira
HY de Pulan, o ve ssiem oes s e sisws o 05
Dimensoes EXternasS....««e«ss«s« 3.0 % 2,.5m
Volumne Total v s vsssssnves 14.500 1.
= s - LY | o B ORI e S 3,000 kg.
Poténcia Instalada.......-... 15 cv
ROCACEG . ou aid 5 8 wralain o oy wovs s 904 10 R.P.M.

Os fulGes terdao em sua superficie interna taru
gos de madeira (batoques), suas tampas serao de fibra de

vidro; serdo acionados por corréias.

Os batoques servem para elevar os couros dentro

do fuldo dando o efeito mecdnico necessario aos processos.

A tampa dos fuldes serao vedadas por borrachas
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pressionadas por dois eixos excéntricos que travarao com

giro de 180°,

5.2.6.1 - Descalcinacgao

A descalcinagdo & o processo que irad remover as
substdncias alcalinas, tanto as quimicamente ligadas quan
to as combinadas, em peles submetidas ao processo de depi

lacao e caleiro.

Fatores que influem no processo:

Temperatura; tempo; concentragéo dos agentes
desencalantes; trabalho mecanico; tipo de equipamento; vo

lume do banho; controle do processo.

5.2.6.2 - Purga

Este processo consiste em tratar as peles com
enzimas proteoliticas proveniente de diferentes fontes vi
sando a limpeza da estrutura fibrosa, eliminando os mate

riais queratinosos degradados, submetendo-os a certa di

gestao.

Consideracodes

Alguns fatores deve-se levar em consideracgao,
tais como: a presenca de sais o pH em geral 7,5 - 8,5;

temperatura na faixa de 30°C a 40°C maximo; concentragdo
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da purga; tempo e o controle.

5.2.6.3 - Piquel

As peles desencaladas e purgadas serao tratadas
com solucao salino acidas, visando preparar as fibras co
lagenas para uma penetracao facil dos agentes curtentes.

Pode ser empregado também como meio de conservagdo da ma

téria prima, interrompendo a atividade enzimatica.

Consideracoes

Alguns fatores devem ser levados em considera
¢do, tais como: absorcdo dos acidos, velocidade de absor
¢do dos acidos usados; tipo de acido usado; volume do ba

nho; pH final; temperatura e controle.

5.2.6.4 - Curtimento

O curtimento com sais de cromo ocupam lugar de
destaque entre os curtentes de origem mineral. Em geral,
&€ feito com as peles em estado piquelado, incorporandoc a
pele 2,5 x 3,0% de Cr203, fazendo com que as peles se

transformem em material estavel.

Caracterizam-se pela elevada estabilidade hidro

téermica.

Consideracoes

Alguns fatores devem ser levados em considera
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¢ao, tais como: pH 2,8 x 3,0; basicidade inicial 33%; tem
o ; ; A

peratura 40 C no final; efeito dos sais neutros devendo

apresentar baixo teor; sais mascarantes, sao mais esta

veis e menos sujeitos a hidrdlise e controle.

Apbs curtimento os couros devem ficar em repou
so por 24 horas, para que se completa a fixagao dos 1ions
curtentes. Logo apds, sofrerao a operagao de enxugar, em

maguina e classificadas.

Na classificagdo os couros de melhor gualidade
serdo para exportagdo, os couros tipo wet-blue serdo acon

dicionados em embalagens que conservem a umidade.

Sera de responsabilidade do chefe do setor, ob

servar todo o funcionamento dos equipamentos, comunicar a

manutengdo quando houver alguma irregularidade.

5.2.6.5 - Almoxarifado de Curtimento

. Area do Almoxarifado = 80 m2

Ao lado da secdo de curtimento terada um almoxari
fado gue suprira de produtos quimicos, o caleiro, o remo

lho, o curtimento e recurtimento.

O cal, o sal e o sulfrto de sddio terdao cada um

seu depbsito a parte, por serem corrosivos.

O almoxarifado dispora de trés balangas: uma
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com capacidade para 200kg; uma com capacidade para 15kg e

uma com capacidade para 2 kg com precisdo de 0,01 g.

As balangas serdo aferidas anualmente de acordo
com o Instituto Nacional de Pesos e Medidas (INPM) ou

guando for necessario.

Durante a pesagem de produtos tOxicos ou corro

sivos, devera ser usado equipamento de protegao.
5.2.7 - Enxugar

Apds a operagdo de enxugar, os couros devem des
cansar durante 24 horas, a fim de gue suas fibras voltem

ao estado normal.

Maquina de Enxugar.

Mafcasimimen sis oo sianiaiosivassimoss Aletti
Nacionalidade...... = sa o el e R e s Italiana
N@ de OperadOreS..c.es.. i e e 03

N? de Maguinas....... e 01
Producao HORAria .. eww s vw s w e 150 meios
Potencia Tnstaldada:: s s om s a s 60 CV
Comprimento. ae s wwe s T e s e 3.000 mm
I BT L., « % »ie siarsra e a ey 3 el s SalE 3.000 mm
Largura DEdl e es ek sswsw s em e 1.800 mm

Os operadores serao responsaveis pela limpeza
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da magquina e regulagens, para melhor rendimento da opera

cao.
5.2.8 - Rebaixar

Esta operagao consiste em dar ao couro, uma es
pessura desejada e uniforme, conforme especificagao. A

operacdo é feita em maquina.

5.2.8.1 - Maguina de Rebaixar (Continua)

MEYCH 5 506 & ilo Gie 523 w60 sis B8 & 4o wis e one ENKO
Nacionalldade .. ce s s sim vassieasnanse Brasileira
MOAE L0 s o i siw s s age amials & saw s o sie RHF - 1600
NQ de OPeracdOreS s s s s =5 s 5 ols o 02

NO de MAQUINaS...eeeeeneesnononns 01
Producas HOEaria. i« xevis os 5 55 e n 140 meios
Poténcia Instalada....cceeeecaens 47 Ccv
CoMPEIMENED: Srunrmsrsiaeie se & & ® § 5,80 o 1.430 mm
LaTGUE Gl wnarecas wininge e s nlemn:e ob e o o6 m 3.435 mm
Largora B, ebs e 0ma s bake w s 5 s s 1.600 mm

Esta maguina trabalhari aproximadamente trés ho

ras por dia, incluindo rebaixamento das raspas.

Os operadores serdo responsaveis pela limpeza

da maguina, e regulagem.

Os residuos serao acumulados na area da indas

tria, posteriormente atirados no aterro municipal, poden
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do ainda ser feito estudo, para produzir recouro.

5.2.8.2 - Maquina de Rebaixar (Hidraulica)

i 2 & el L T, e T ENKO
Naclonglidade . desaisisssasnsssmeans Brasileira
11 (5TSI =0 H AR BN IR, AR e B N R e RHA-600

NP de’ OperadoleBas . was sie oW & a5 saiae 01

N de MAgUiNa.eeeeeseeeeeoncaennns 01
Producao Herards . usseeissmsrsiass 80 meios
Potencia Instalada...ceceeessosses 21 ;5 Y
CONPEIMENED .y s w v s 5w 3is & 6e Siese s 5 s 1.950 mm
Lar GUT s v oslmiarils v 308 5 65 5 5.0 srd sisnaics & 2,000 mm
Esta maquina ira complementar alguns pontos:

cabega, patas e pontas, complementando o rebaixamento da
maquina continua, uniformizando a espessura do couro em

toda sua area.

O operador serad responsavel pela limpeza e regu

lagem da maguina.

ApbOs rebaixados os couros serao controlados com
espessimetro sobre mesa, pesados, marcados e enfulados e

recurtidos.

Na secao terd uma balanga com capacidade  para

200 kg.

5.2.9 - Recurtimento




. Area do Recurtimento =

371,

.44

45 g2,

Denominamos de recurtimento a secao em que tra

balhara o couro certas operacbes e processos. Tais como

enxugar, rebaixar, pesar, enfular,

tingir e engraxar.

Os processos serao

Fulao
MEarCals s & s« vs s
Nacionalidade.

Ne de Fuloes..
DiMensoesS, « s s ..
Volume Total..

cargsa DELY 4 e

Poténcia Instalada.

Rotagao-..--..----.

feitos

neutralizar, recurtir,

O encarregado do setor sera

ful3do.

e e oo - SHV wB%

s mwas | BrastlElba
e ene | 08

selewms. Zpd X 2;0 1
cewwe T«700 IIt¥OE
v w200 Xy

s e LA EN

nls e e RiGPMi

responsavel pela

limpeza dos fuldes, bem como, lubrificacao dos mancais e

parafusos.

502 da produgdo do recurtimento sera trabalhada

com raspa, apdos classificadas para camurgao, raspa para

luvas, raspas suador.

5.2.9.1 - Neutralizacao
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Consiste na eliminagao por meio de produtos au
xiliares, dos acidos livres existentes nos couros de cur
timento mineral, sem prejuizo das fibras do couro e da

Tlor.

5.2.9.2 - Recurtimento

O recurtimento visa conferir ao couro melhor
condicionamento que permita a lixagem, com finalidade de
corrigir os defeitos existentes na flor do couro. Em ge
ral o couro da regido apresenta consideravel numero de de
feitos, tais como: arranhdes, marca de carrapato, berne e

outros defeitos na flor.

5.2.9.3 - Tingimento

O tingimento visa enunciar a sua propria cOr ao
material ao qual se fixe, sdo usadas substancias corantes
onde serada dada a coloracao desejada e uma total fixagao

sobre o material.

Avaliacoes
Estabilidade a luz, estabilidade a friccgao, a
seco e a umido, poder de igualizagao e outros gue serao

avaliados guando em pratica.

5.2.9.4 - Engraxe

Sua principal finalidade & dar maciez ao couro
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com a intensidade desejada, neste processo as fibras £i
cam envolvidas pelo material de engraxe e funciona como
lubrificante, evitando a aglutinacao dos mesmos durante a

secagem. Aumenta a resisténcia ao rasgamento e torna o)

couro macio e elastico.

Apds o recurtimento os couros descansaraoc em ca
valetes com rodas por um periodo de 24 horas para melhor

fixar os produtos utilizados no processo.

Em seguida serdo estirados em magquina.

5.2.9.5 - Secagem

. Area da Secagem = 410,55 m?.

A técnica de secagem de couro & considerada, co

mo sendo, uma das mais dificeis especializacgdes.

Uma eliminagdo imprOpria da agua em couro de
boa qualidade pode transforma-lo em material de qualidade

inferior.

A agua contida nos couros sac assim distribul

das:

. Bgua dos espagos interfibr’lares e agua super
ficials
Egua absorvida pelos capilares finos e gros

sSOS;



.47
. Agua combinada.
O couro finalmente acabado deve apresentar cer
ca de 14% de umidade de agua, representada pela agua gqui
micamente ligada &s proteinas e pela agua dos capilares

finos.

Eguipamentos Utilizados

. Uma Maquina de Estirar;
. Um Secador & Vacuo;

Um Tunel de Secagem com Vara;

Quatro Placas Secoterm;

Umectacdo Manual com Pistola e Agua;
. Uma Maquina de Amaciar;

. Um Toggling.

Maquina de Estirar

MarCaeeeseeseensnsssseseissse Seiko
Nacionalidade ¢ s ee oo siesewsn Brasileira
Modelo..... PR 0.6 B & S W ET-30

NQ de OperadoXeS...sss s —— 02

N® de Magquinas..... e e . 8 8 01
Prod@ugao HOTATIO . «ucw e oo vis 180 meios
Potenicia THetalasan ve s ves s s 48 Cv
Comprimento.....se a0 e s Sstae 1.600 mm
RATGUEE s & & v ab sl aleere Se miae ¥ ta wis 4.000 mm

Largura BELL. csah sies s v sams 1.800 mm



Os operadores serao
da maquina bem como controlar

norma que melhor se adapte ao

Secador a vacuo

Marca e se-ws s s s
Nacionalidade.....
Modelon cesis ow ue s eis
N® de Operadores..
N? de Magquina.....

Produgao Horaria..

Poténcia Instalada.

ComprimentO.......

DT e p s TR o
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responsaveis pela limpeza

seus

comandos. Obedecendo a

funcionamento e rendimento.

0 secador a vacuo consta

ago inoxidavel aquecida por vapor,

peratura média 75°C/um minuto.

siw e e athler

sness Drosileira
eee.. 1/2 duas mesas
iees DE

SBEEEREER i)

seess 60 meios

PO T 1 W .

sevse 95000 mm

sawnse J1+600 M

de placas suporte de

trabalharemos com tem

Os operadores serao responsaveis pela limpeza e

controle do tempo e temperatura da maguina.

Esta maquina destina-se a secar 0Os couros e as

raspas.

Secoterm

AT CH cie o v o ae mis e 5k mlo s 5 s s BUtEleT
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Nacionalidade , s cuas sis o e e o Drasliledlrs
DiMCHSOEE . o o s s v as s nos o d » ok so (1,60%3; 205025 m)
N? de OperadoresS...sceeossos 04

N@ d€ PLAaCaSq ia is e ois aus = s an 04

Producio HOoraGria.,...sess .... 20 meios/placas
Producac Total.csavessan ssss 80 melos/hora.

Este tipo de secagem serad mais utilizado para

raspa.

Os operadores serdo responsaveis pela limpeza
das placas e controle da temperatura que sera aproximada

mente 7OOC.

Secagem Natural

Sera utilizada para casos especiais, testes,com
cQuro corrugado, napas, variando de acordo com a umidade

do ar.

Tinel de Secagem com Vara

MAX T a o olls 4)e aja a6 8 5 i #a asa s wel e Guttler
Nacionalidade.cssameesivasiossnis Brasileira
N® de OperadoresS. .. sus.e» S 2 5 0

NP d& MAEGUINEB . « 5e /s s wn s 518 si5s 01
Produgdo HOXrarid....csesscovsss 150 meios
Poténoia Instalada. s s eseus viss 10 cv
ComprimentO..ccseccesssscnnsasnse 8.000 mm

LBEGUE S 5.5 85 a6 se don ais wis o s ew oen 3000 mm

Largura UEhil oo . oo o seae el 2: 000 ‘mm
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Esta maquina complementara a secagem realizada

pelo secador a vacuo ou pelo Secoterm.

A produgao ira depender da velocidade de trans

porte e da temperatura.

Os operadores serao responsaveis pela limpeza,
controle de temperatura, controle de velocidade e contro

le da umidade final 18 - 20% umidade.

5.2.10 - Umectacao

A umectacdo sera feita manualmente com uso de

pistola de ar comprimido com &agua.

0 couro sera umectado em mesa movel com O car

nal para cima em pilha de até 1 m de altura.

No final devera apresentar 28 - 30% de umidade.
Apds umectado os couros ficardao em repouso por 12  horas
protegidos por plasticos para distribuicao total da umida

de.

Prevé-se no futuro implantar uma cdmara umida.

5.2.11 - Amaciamento

Maquina de Amaciar

METEC AL e aia os = s ars e 51 siier als §0% ohile sie wie w5 PROENET



Nacionalidade. .. ...s.

cee... Alema

NS ide OperadOlesiv o s o e o e s e 02

N? de Madgquinas....... .

PEOAUCAd HOBaTNE .o n e ow s viain i

Poténcia INStaladal.csesesevosm sess cv

ComprimentO..ccceecesesss v ot S e et 2.000 mm
LABGUERL o i e as Bsie 2@ 5 6.8 5 0 biewie 56 3.000 mm
LaFogura Tl o aees o oo we s s o o 1.800 mm

il

Esta operacdo consiste em dar ao couro um togue

mais macio. O couro deverd estar com uma umidade em torno

de 25% a fim de ndo romper suas fibras. A parte da

ga deverid sofrer uma maior pressdo.

0 operador serad responsavel pela limpeza e

trole da pressdao da magquina.

5.2.12 - Toggliar

Toggling

Nacionalidade€....se s

NQ de OperadOXeS. s s sseseason s

N® de MAQUinaS.s:cseeeseississsess

NS de QuUAdrOS..eesessse

PESAUCAE. HOTArda,: oo s o am o wissnws

Poténcia Instalada........ cenn

ComprimentO....ceeeese

Largura----u‘ ----------- e s s 0 8 8

" 8 0 8" s

Guttler

Brasileira

50 meios
10 Ccv
8.000 mm

3.000 mm.

barri

con
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O toggling tem a fungdo de estirar o couro apro
ximadamente de sua area real. Sua importdncia serd de au
mentar a produtividade em relacao a area produzida para

as mesmas quantidades de couro. Complementando também a

secagem, que devera atingir 14 a 16% de umidade.

Os operadores serao responsaveis pelo controle
da temperatura e limpeza da maquina. A temperatura sera

de 50°c.

5.2.13 - Lixagem

. Area da Lixagem = 64 m2.

A area da lixagem serd um tanto reservada por

ser uma area poluida.

O lixamento ira corrigir a flor de certos cou
ros com defeitos, podendo os mesmos adquirir uma nova
flor melhorando o seu aspecto. E uma operacdo feita em md

guina.

Nesta area tera:

. Um Fuldao de bater;

. Uma Maquina de lixar hidraulica;
. Uma Maquina de Desempoar;

. Um Exaustor;

. Uma C3mera para reter o po.



MaXr@aive ww o a o i 56 9UE B0 58 (5 9is Siwies 6 8 o - HVE:
Naclonalldafe.. i « . s cie e e w6 & Brasileiro
NP e FRICEE o 5w sre v o 6 s el ooe o8 01
Dimens0es EXternNaS...eesoeeceess 3.0 = 2.5
Veolume POEal i o eeeis e s nrem s e sis oo 14,500 1it
Carge BEIl.siaiean R B SRR 3.000 kg
Potenecia INSEAlada.. .« .cw e swuse o 15 CV
Rotagao..... o B e A b 18 RPM

Este fuld3o serd utilizado para bater raspas

couro tipo napa quando for o caso.

5.2.13.2 - Maguina de Lixar Hidraulica

MATE T 0o vie m: o 47 5 6 2ol mw 7 2000 3 {m e 152 9,800 160 4 Seiko
Naciopalidade, su as s ss v ne weoee » < BEASElEITE
N? de OperadoreS...cssseessssas 01l

NQ de MaguinaS...ceeeeeseens A i1 |
Produgdo HOYSriO. .. sesssesswses 180 Melos
Poténcia Instalada. . eecescscnses 20 cv
Compriment., cume e on visswie vew v Lu300 TR
LAargura . co v.e o 50 i s o e B % e e SeLE 3.000 mm

Largura DEEL il s bas sone 0w von s .. 1.800 mm

O operador serd responsavel pelo controle

comandos e limpeza da maguina e camera de reter o po.

03

m

ou

dos
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5.2,13,3 - Desempoar

E uma operacdo feita em maquina com finalidade
de retirar todo o pd aderido ao couro, proveniente do 1li

xamento.

Maquina de Desempoar

METCE o ¢ i % s 506 $10 Share § 1e) & 5% $E e w6 Seiko
Nacionalidade.scasasnansaasnsss Brasileira
NG de OperadoreSi. s o o vis o s s 01

N® de MAQuinaS...e.eeceeessssas 01
Broducdo Horarid.usavesssnsvans 180 meios
Poténcia Instalada..cisesssvess 10 cv
COMPriMentoly i s siewia s it v s ww w4 1.500 mm
LA QUIEAR § wis » 506 5000 Ses s & bk os HiEs . 2.400 mm
Largura BEil...cecresncccrsnsna 1.800 mm
Exaustor

As maquinas de lixar e desempoar serao acopla
das por um exaustor que retirarad o pd proveniente das ope

racOes e transportardo para uma camera com agua.

Camera de Retencdo

Esta cdmera sera feita em tijolos alvenaria me
dindo (2x2x1,5 m) gue contera agua com finalidade de re

ter todo o pd produzido pelas lixadeira e desempoadeira.
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Os operadores serdaoc responsaveis pela limpeza

periddica da camera de acordo com a necessidade.

5.2.14 - Acabamento

Area do Acabamento = 508,30 m2.

O acabamento sera composto por:

. Uma maquina de pintura com cabine eletrdnica

com tunel de secagem;

Uma prensa hidraulica.

O acabamento ira conferir ao couro a sua apre

sentagdo, dando aspecto definitivo.

5.2.14.1 - Maquina de Pintura

M At D vt aealainistale e it ol e ay BHAKO

Nacionalidade:..ssviins s vamwe Brasilerra
Modelo. s s e o i e e e Eco 1.800
N? de OperadoreS...scssescsess 02

N? de Maguinas...... Innnn nbeon, B
Producdo Horaria...sese s «e... 600 meios
Poténcia Instalada.....cceece. 18;5 €V
COMPTIMENED . ce o s o s o ais os o8 o o' wi 23.000 mm
Largiraie «ie sie v o Ao ata e s & wsle 2.800 mm

Largura DEil, . cconie e annsssison 4y 000 m0
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Como a Indistria terad uma pequena produgao de
couro acabado, esta maguina ira servir para auxiliar ou
tros processos que necessite a secagem em tilinel; ex: d

maos de pliche.

O operador serd o responsavel pela limpeza e

controle do funcionamento da maquina.

5.2.14.2 - Prensa Hidraulica

MATCA .« ¢ v niwsiwiniesin s s sis s e sins e siew  MBCA
Nacionalidade, sessvs s ssnnissesws DBoastlelra
N® de OperadoresS.....eeeeeessseas. 02

N? de Maguirnas.issevssvassinswens DL
Produgdo HOré@ria@....sesesesesssss 160 meios
Poténcia Instalafda....cosmsasesss 14,5 CV
COMPEIMBNED . csssansnrsnsosssnsss LwlP0 HI
LAXEd . oo sl sisiaic st s ss is saeasesssss BedD M
Eargurs UEllasacssmas snuwussssons LeeUU Hm

ApOs cada camada do acabamento aplicada ao cou
ro se faz necessario o uso da prensa, para fixar o filme
do acabamento aplicado, sobre a camada flor do couro, a
fim de que os couros acabados possam sofrer os mais va

riados movimentos sem lhes causar danos.

A prensa serd utilizada também para estampar
uma nova flor ao couro, guando forem lixados; aumentar o

brilho dos couros acabados; proporcionar ao couro flor
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mais lisa.

Os operadores serao responsaveis pela limpeza,
controle dos comandos e da temperatura e pressao da magui

na.

5.2.15 - Expedicao

Nesta segdao os couros prontos e raspas, serao
classificados, aparados, medidos, pesados, embalados e

vendidos ou estocados.

Na expedicdo terd uma maguina de medir couro,
uma mesa para classificagao, guatro cavaletes com rodas e

uma balanca com capacidade para 300 kg.

5.2.15.1 - Magquina de Medir

AT Ca o el sl a e eie) e e e Waeels o RansTs: Cnd % PIMAL

Nacienalidade .. .. s s s sseseew« Brasileira

MOdElOsssvsssnnsssnssnssnnns smn PML-180
N de OperadOXeS  uw e« e ve siees we s 01

N9 dé MaguinaSc e e s «miessnswsss 01
Produgdo HOraria.......... cee... 180 meios
Poténcia Instalada....... & 1% 18 G 10 Cv
COMPLIMBNTD . & se nrenis s i s o8 o 8 win 1.300mm
LAaEGULas o s ¢ o s a sie sis e b die e i gy e 8 2.000mm

Largura DEll. .. veanssnas XA Wi el R 1.800mm
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A maquina de medir exige certos cuidados, como

seja, proteger contra poeira.

Serd feito ajustes periddicos nesta maguina.



6 . FORMULACOES

6.l

- REMOLHO -

38

(COURO VERDE)

200 % Agua

Rodar 30 minutos

150% Agua

3,0% Sal

0,1% Hostopal NC
Rodar duas Horas
Esgotar

Lavar 30 minutos

ten

Temperatura Ambiente

- Esgotar

Temperatura Ambiente

Temp. final

Bé
pH

ver

com grande temperatura ambien

Depilacdo e Caleiro

200% Agua Temperatura Ambiente

1,3% Sulfeto de

0,7% Cal

sodio

Rodar 90' ver, T°C; Bé&; pH

1,3% Sulfeto de Sodio

0,7 cal
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0,1 Hostopal NC

Rodar 90' Vver, T°C; B&; pH.
1,43 cal
Rodar 60' Ver, T°C, B&; pH.

Rodar 10' p/h até completar 15 horas rodar mais

uma hora sem parar.

Esta formulacdo sera utilizada no inicio da fa

bricagéo, depois sera feito reciclagem do banho do calei

Xo.

6.2 - REMOLHO (COURO SALGADO)

Lavar 30' com grande Temperatura Ambiente
Esgotar

150% Agua Temperatura Ambiente

0,15 Hostapal NC

0,1 Busan 52

0,2% Soda Caustica Liguida

0,3% Erhazin BLA

Rodar 6 horas Esgotar

Lavar 30' com grande temperatura ambiente.

Depilacdo e Caleiro

200% Agua Temperatura Ambiente
1,5% Sulfeto de Sodio
0,75% Cal

Rodar 90 minutos, Ver, Temperatura Final; Be;
pH.
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1,5% Sulfeto de Sodio
0,75% Cal

0,1% Hostapal NC

Rodar 90 minutos, Ver, Temperatura final; Be;
PH.

2,0% Cal

Rodar 60 minutos, Ver, Temperatura final; Bé;
PH.

Rodar 10 minutos por hora até completar 15 ho

ras. Rodar mais uma hora direto,

Formulagd3o Inicial. O caleiro sera reciclado.

Operacdo Descarne Divisao

O descarne sera feito em maquina de descarnar.

A divisdc serd feita em maquina de dividir.

Curtimento

Descalcinacao

300% Agua Temperatura 36°¢C
0,2 Dekalon ClL

Rodar 20 minutos Esgotar
100% Agua Temperatura 36°¢
1,2% Sulfato de Amonia

0,7 Dekalon CL



0,1 Hostapal NC

+02

Rodar 40 minutos - Ver, Temperatura; Corte,pH.

Purga

0,05 Batan 100
Rodar 20 minutos

0,2 Acido FOrmico

Rodar 20 minutos - Ver Temperatura; Corte; pH.

Lavar com grade 30 minutos.

Esgotar.

Piquel

50% Agua

6,0 Sal

0,5% Formiato de S&dio
Rodar 10 minutos

1,0% Imprapel CO

Rodar cinco minutos
0,1%¢ Acido Formico
Rodar dez minutos

1,4% Acido Sulfirico

Rodar quatro horas - Ver Temperatura, Corte;

Curtimento

2,02 Cromossal B

Rodar uma hora

PH.



63

0,4% Katalix LGB

6,0 Baycron A

Rodar uma hora

0,75% Busan 30 L

Rodar duas horas e quarenta minutos

0,4% Bicarbonato de Sddio

Rodar trés horas. Ver Temperatura, Retracao;pH.
Esgotar

Lavar com Grade trinta minutos.

Descarregar

Observacao: O banho de cromo sera reciclado.

Diluicao dos Produtos

RCIA0 PORMECT vi sutiin o4 v 56 O % 5 5 0% & & svaeis i Lt 20
IMPEAPEel, vie s siw oals 5w 9w e sas e O T O G M T1:30
ACide SULEREICG i v o o s siaas @ wie w16 wia #in v w18 10
EAEBYED o 505 vin 508 siecnis o won gl Gom = ao $om dok 46 206 35 b R D

Busail. 30 Ty s sie steaviess ais s sps s & o An Wi eps e 8 E: 10
Bicarbonato de SOAi0...cceeessnas S & e 1:30

Os produtos que devem ser diluidos, serao dilui
dos em uma bomba de 200 litros que ficara na laje. Os pro
dutos descerao através de tubo de plastico entrando pelo
eixo do fuldo. O restante dos produtos serao colocados pe

la boca do fulao.

Descansar 24 horas; Enxugar; Descansar 12 ho
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ras; Rebaixar; Recurtir.

Semi Acabado Natural.

100% Agua 40°C
5,0% Basintan DLE
3,0% Relugan D Rodar vinte minutos
1,2% Formiato de S0dio Rodar quarenta minutos
Esgotar

1% 150% Agua 40°c
3,0%Relugan RE Rodar Vinte Minutos
5,0%Basitan DLE
2,0%Relugan S Rodar Vinte minutos
0,5% Acido Formico Rodar Dez minutos
1,5% Curtan B Rodar Trinta minutos
Esgotar.

(45 150% Agua 60°C
4,0% Derminol AS
0,5% Sandolix MOC
0,03% Busan 30 L Rodar 40 minutos
0,5% Acido Formico Rodar 10 minutos
4,0% Basintan DLE
2,0% Relugan S Rodar 20 minutos
0,2% Acido Formico Rodar 10 minutos
1,0% Katalix . GS Rodar 15 minutos

Lavar cinco minutos - agua temperatura ambiente.
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Acabamento

Produtos I Il ELIT
5.0 1 F VR TS 530 555 -
Plgmentdice s s swi s on sres R E O T 50 50 -
Resina MaCial, /e e ecanneraio ajelels ‘sia fo e 150 50 -
Resina Média...... & ol BiE WlanEy S B 50 150 -
81 o 72 oY) of S P et S S i R e e 100 100 -
CRTE s sl %% & & % 5 i 4 608 08063 Wowlamhe e wesi 50 50 -
Antiespumante....... S o TS Tt (A i 50 50 -
Penetrante..seessssesss olle al alareraneis 20 = =
Laca N1tE0 s svassosssann s vomen - . 500
Lace Solvente .. s sesevissusiess v - - 500

Serao aplicadas cinco m3os na cabine de pistola
eletrdnica com tunel de secagem, de fundo e cobertura.Pren

sadas a 75°C por 120 atm.

Serao aplicadas 02 m3os de lustro na cabine de
pistola eletrdnica com tinel de secagem. Prensados a

75°Cc/80 atm.



7. CONTROLE DA PRODUCAO

7.1 - BARRACA MATERIA PRIMA
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Classificagdo, quanto ao peso, tamanho, tipo de

conservacao e estocagem.
Remolho
Temperatura = 25 - 290C;
pH = 7,0 - 8,0;

Togue = Aspecto de pele verde.

Depilacao e Caleiro

Temperatura = 25 - 29OC;

pH = 11,5 - 12,5;

Analise do Banho — Alcalinidade
BE = 3,0 - 4,0
Descarne

Verificar intensidade do descarne.

Afiar a ma
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guina a cada partida.

Divisao

Verificar a uniformidade do corte, medir a es

pessura com espessimetro.

Desencalagem

O pH de 6,0 a 8,0; verificar o corte com fe

nolftaleina(incolor); temperatura de 30 a 35 OC; analisar

o banho residual alcalinidade.

Purga

Temperatura de 30 a 4OOC; prova da permeabilida
de ao ar; prova da pressao com o dedo; prova do estado es
corregadio e prova do afrouxamento da rufa.

Piquel

Temperatura inferior a 30°C; penetragdo do &ci
do; (verde de bromocresol corte amarelo); pH = 2,7 a 2,9;
concentracao do sal (Bé); analisar o banho residual (de

terminando o acido residual).

Curtimento

Temperatura 35 a 40°c final; pH 3,8 a 4,0 fi
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nal; teste da retragdo maximo 10% com um pedago de couro

medindo 2 x 10 cm mergulhado em agua a 100°% por um minu

0.

to; analise do banho residual maximo 5,0 g/l de Cr,0,

Descansar

Os couros descansarao por 24 horas.

Desaguar

Apds desaguar os couros devem apresentar um

teor de umidade proximo a 45%. Dobrando o couro e colocan

do pressao aparecem gotas de agua.

Classificacao

Sera feita uma rigorosa classificagao ja

gue
200 couros tipo wet-blue serdo para exportacao, e os cou
ros de melhor classificagao terdao um melhor valor e me
lhor comercializagao no mercado exterior.

Descansar

Os couros ficarao em repouso por doze horas pa

ra ser rebaixados.

Rebaixar

Verificar a espessura em varios pontos do cou
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ro, com espessimetro a fim de obter espessura uniforme.

Neutralizacao

O pH devera ficar de acordo com cada tipo de
couro a trabalhar. Geralmente entre 4,2 a 5,0. Utilizando
o indicador verde de Bromocresol devera apresentar no
corte, uma coloracdo verde-azulada a azul e temperatura

entre 30°C e 3SOC.

Recurtimento

O pH devera estar de acordo com o tipo de recur

tente.

Controlar de acordo com o aspecto visual o efei

to do recurtimento.

Tingimento

O poder de penetragado do corante, verificar a
tonalidade das anilinas em papel de filtro, se unifasico
ou polifasico; o poder de estabilidade a luz; o poder de

igualizacdo; estabilidade a fricgao a seco e a umido.

Engraxe

Verificar os tipos de Oleos e fixagao apds o en
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graxe., Analisar o banho residual, ver esgotamento; tempe

ratura 60°C a 650C.

Descansar

O couro ap0s o recurtimento devera descansar por
12 horas a fim de qgue haja uma completa fixacao dos agen
tes recurtentes.

Estirar

A magquina devera estar limpa e com regulagem

adequada ao tipo de trabalho.

Secagem a Vacuo

A temperatura de operacdo sera de 70°C e vacuo

de 600 mm de Hg, por tempo de um minuto.

Secoterm

A temperatura sera de 70°C o tempo de secagem

serda controlado visualmente.

Secagem Tanel

Temperatura inicial 35°C aumenta para 55°¢ di

minue para 30°¢ passa para ambiente chegando com 18 a 20%

de umidade.
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Umectacao

Aumentara o teor de umidade do couro para proxi

mo 28%.
Descanso

Os couros ficardo em repouso por doze horas pa

ra uniformizar a umidade.
Amaciar

Controle sobre a pressdao da maguina de acordo

com o artigo a trabalhar. Os couros chegarao com umida

de de 28%.
Toggling
Controle sobre a temperatura e tempo de seca

gem. A temperatura sera de 45°C o tempo de acordo com (o]

tipo do artigo, os couros deverao sair com umidade em tor

no de 14% minimo.

Classificacao

De acordo com o defeito na flor sera classificg

do para lixagem.
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Lixar

Observar os defeitos apresentados pelo couro e
colocar a lixa que melhor se adapte para retirar os defei

tos do courc. Contrdle sobre a maquina.

Desemgoar

Verificar se a maquina esta retirando todo o pod
proveniente da lixagem, a eliminacdo do pd devera ser

perfeita.

Impregnacao

Penetragao das resinas, quantidade e qualidade,

efeitos da impregnacgao.

Acabamento

Havera controle no preparo das cores, aspecto

fisico final, brilho, c¢Or, uniformizagao, togue e maciez.

Sera feito convénio com PROCURT para fazer os
testes fisicos, pois os equipamentos para este fim envol

ve um alto investimento.

7.2 - DIVERSOS

Guarita

Controlara tudo gue entrar ou sair da indis
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RelCgio de Ponto

Registrara a hora do pessoal empregado na indis

tria.

Vestuario e Banheiros

Para os operarios trocarem de roupa ao chegarem
e sairem da empresa, terao armdrios para que possam guar

dar seus pertences.

Casa da Balanca

Controle do péso dos caminhoes que chegarem ou

sairem da indistria com couro ou outros produtos.

Oficinas

Controle e manutencgao preventiva e corretiva de

todo equipamento da indQstria.

Carpintaria

Fazer a manutengdo dos equipamentos de madeira.

Casa de Forca

Distribuigcao da energia.
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Caldeira

Distribuird o vapor necessario ao funcionamento

dos equipamentos.

Compressores

Controle sobre a pressao de ar necessaria a in

distria.

Almoxarifado

Controle sobre o estogue de produtos de consu

mo.

Laboratorio

Controle dos insumos quimicos, banhos de proces

sos, da qualidade da agua e dos banhos residuais.

CIPA

Controlarid a segurang¢a interna da induastria e

fara primeiros socorros.

Ambulatdrio

Satde dos funcionarios.
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7.3 - TRANSPORTE INTERNO

Barraca a Remolho

Carro de mao com capacidade para 300 kg, proje

tado na Indistria, feito em chapa inoxidavel.

Caleiro a Descarnadeira

Sera transportado por ganchos através de uma

corrente. Transmatic.

Descarnadeira a Divisora

Acompanhara a produg¢do no seu fluxo descarna,

refila e divide.

Divisora a Balanca e Fuldo

Sera transportado em carro de mao com capacida
de para 300 kg. ApOs pesar, sera transportado por eleva

dor, para o pavimento acima dos fuloces.

As raspas serao gruponadas e enfuladas. As apa
ras serao acumuladas em carrogdo, Ao final da operacgéo,

serdao transportados por um trator.

Os produtos quimicos seraoc transportados em car

rinho de mao, feito em madeira.
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Apds Curtimento

Serdo feito pilhas, destentidas sobre uma mesa
movel, dimensionados por 2,50 x 1,20 com duas rodas, se

rdo transportados pelo trator.

Apds Classificacao

Serao destendidas sobre base de madeira para

ser transportado pela empilhadeira.

ApOs Enxaguar

O transporte serd feito através de cavaletes

com rodas. Como também apds recurtimento.

Como auxiliares no transporte interno, a indﬁg
tria dispora de uma empilhadeira marca Yale movida a gas

e um trator pequeno marca Agralle movido a Oleo diesel.

Curtume Piloto

No Laboratdorio tera o curtume piloto. O Curtume
Piloto terad quatro fuldes assim dimensionados. Dois fu
ldes, 1.20 x 0,80 m e dois 1,00 x 1,00 m, onde serao fei
tos testes com novos produtos quimicos; acerto de coOr e

desenvolvimento de novos artigos.
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Estacdo de Tratamento de Sé&bo

A indlistria terad uma estagdo de extracao do sé
bo, os residuos resultantes das descarnadeiras chegardo a
estagdo de extragdo do sébo em canaletas ou tubos por gra

vidade.

A estacdo terad dois tanques feitos em concre
to e cimento refratario, com as seguintes dimensdes: {2x
2x1,5 m), com capacidade para 6 m3, no fundo dos tangques
terd serpentina que saird@ vapor. A serpentina serd prote
gida por uma chapa de ferro 5 mm de espessura com VAarios

furos.

Ao final da produgdo diaria deixara ferver por
duas horas. Apds oito horas sera novamente aquecido e re

tirado o sebo sob forma de Oleo liquido.

Apds sera feita uma limpeza.

O sébo extraido sera de boa qualidade e possi

velmente comercializado com a ROVSA para fazer sabao.

Reciclagem do Caleiro

O banho do caleiro, ira para um tangue feito em
tijolos e cimento onde sera colhida amostra e analisado

para ser dosado de acordo.

Seu retorno ao fuldo sera feito através de bLom
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ba.

O tangue sera dimensionado por: (1,8x3,0x1,5 m)

com capacidade para 8,1 m3.

Reciclagem do Banho de Cromo

Para fazer a reciclagem do Banho de Cromo tere
mos trés tangques, sendo um para estocagem e dois para fa
zer a reciclagem. Todos serao feitos em tijolos e cimen

Lo,

O tanque de estoque terad as seguintes dimensoes:
(2,0 x 3,0 x 2,0 m) com capacidade para 12 m3. Os outros
dois para fazer o reciclo medirdo cada (3,0x1,8x2,0 m)com

3

capacidade para 10,8 m~ cada.

Cada tangque terd um homogeneizador, que sera
acionado por um s motor, bastando apenas uma troca das

corréias.

Procedimento

Ao completar o volume de 10,8 m3 sera adiciona
do 0,9% de soda barrilha 97,2 kg., acionando o homogenei
zador por um periodo de quatro horas. Apds, ficara em re
pouso por 48 horas para total decantagao do precipitado.

O liguido sobrenadante sera bombeado e analisado indo pa

ra a estagdo de tratamento apresentando coloragao inco
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lor. Voltando a ligar o homogeneizador e adicionando len
tamente 0,9% de acido sulflrico ou seja 97,2 kg, isto re

lativo ac volume inicial.

Apbs homogeneizado por um periodo de cinco ho
ras, serd analisado o reciclado que tera uma basicidade
proximo a 30. Ira para o tanque de estocagem de onde sera

bombeado para os fuldes de curtimento.

Onde s sera adicionado a gquantidade de cromo

necessaria ao processo.
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8. TRATAMENTO DOS EFLUENTES

Caracteristica fisico quimica do efluente indus

trial liguido global homogeneizado.

H a s e sl e o s 5 aie wle wls v alebaeke e 9.0 =9,5
5011308 SUSPENBOS..cacsssssssesas 2.000 mg/1
5011408 TotaiSe s csvesssessascss 10.000 mg
S61idos DiesolvidAcs .. ass snonsss 8.000 mg
Material Decantavel apbs 1 hora. 30 mg
DBOz............................ l.000m902/l
DOO s o ai0 i sia aie D) O NS (R E s I 2.500mgO2/l
S=2) s wias iann e slisre et s el ptat ety e s e slelariale 150mg S-2/1
C2 Lol e s S B T e 70mg Cr/1.

Atualmente os poderes publicos estdo  bastante
preocupados com a poluicao causada pelas industrias ao

meio ambiente.

Sendo a IndlGstria de Curtume Geradora de um sig
nificativo volume de aguas residuais, resultante dos pro

cessos de transformagdo da matéria-prima em couro, se faz
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necessario um tratamento para que as aguas possam ser ati
radas ao meio ambiente, sem causar tantos danos ao mesmo

e ao homem,

Devem ser atirados de acordo com as normas e pa

droes nacionais em vigor.

Visando reduzir a carga organica dos efluentes,
projetou-se a unidade de tratamento bioldgico de efluen

tes obedecendo as seguintes consideracgoes:

Vasdo a ser tratada no final do Projeto = 120

metros cibicos por dia.

m3 de efluente tem 0,5 kg de DBO2

Assim teremos:

120 x 500 = 60.000 g de DBO,/m> .°. 60.000 mg/l

DBO2

8.1 - UNIDADES DA ESTACAO DE TRATAMENTO

Uma caixa de chegada com grade que retera os
sdblidos em suspensao e servira de estabilizadora, uma vez
gue a vazdo dos efluentes sera intermitente dimensionada

(2 x 1 x0,8 m) serda feito limpeza semanal.

Peneiramento de facil limpeza, que retera os so
lidos com dimensao de 2 - 5 mm que escaparem ao gradeamen

to.,
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8.2 - HOMOGENEIZACAO

Tanque de homogeneizagao dimensionado por
(8 x 8 x 2 m) cujo volume total sera 128 m3, sera feito
em concreto e tera dois agitadores tipo hélice de 7 Hp

cada.

8.3 - COAGULAGAO E FLOCULACAO

A Coagulacao e Floculacdo sera feita em um tan
gue feito em concreto de forma redonda cuja capacidade

sera de 100,53 m3 assim dimensionados:

DASMEEED «ae nianioss s s s v vewe s s 8 m
Brofundidade . e s sives s sie siesin o 2 m
VTN e R T D G e e o N R e« e a e e 100,53 m3
Volume QELT o ovcobiswin s s osis o o 100 m>

Seri feita uma limpeza a cada seis meses.

8.4 - DECANTADOR

0 decantador sera feito em concreto e cimento.

Terd forma cilindrica, com uma area de 100,53 m3 assim
dimensionados:
Didmetro..... s e ST S 8 m
Profundidade: ceic ol s as o5 om os o 2 m
Volume: Tobala s sei e s e sve e st 100,53 m3
3

voliie Otid. scan s s B o s e v Tk W 100 m
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Uma vez por semana sera feito uma limpeza, o 168
do sera retirado e transportado para o tangue de secagem

do lddo.

8.5 - TANQUE DO LODO

Serad feito em cimento e concreto com as seguin

tes dimensoes:

COMPEIMENTD. c s an 0% a0 v an s % wn Ae o w0 o 8 m
BRI UT O ¢ a6 snta e hrersln b b s sl ams) 4w s s b 8 m
AltUrasscsessscssssnscssasnsessnsssss 0,5 m
Volume Total.ssssvasssssssasssanssnns 32 m3
Volume Otile..ueeeeeeneeenencnnennee. 32 m°

Este tanque sera dividido em quatro partes. Ca
da parte recebera o 16do de uma semana de decantacgdo, ao
final de guatro semanas sera despejado no aterro munici

pal.

Posteriormente sera feito estudo para transfor

mar o lodo em adubo para uso na agricultura.

8.6 - LAGOA DE ESTABILIZAGCAO E OXIGENAGAO

Esta Lagoa receberd e oxigenara as aguas pbs de

cantadas ter3d uma capacidade de armazenamento para 360 m3

correspondente ao volume de agua gasto no curtume por um



periodo de trés dias.

Sera feita em concreto e

mato, que aumentara o percurso das

Tera cinco aeradores que

cdo da agua.

Serao dimensionados:

BaSE ¢ wie wie wie st s o
EXtensdo. .. ...
REIO o s0e oin wiie wrovnin
N? de RaiO.....
Volume Total...

Volume Otil....

.

Percurso Medio...

Largura do Percurso..
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cimento e tera um for

aguas.

servirdao para oxigena

Os aeradores serao distribuildos

dios com finalidade de fazer a oxigenagao

04
367,38 m°
360,00 m>
77,34 m

4,75 m

em pontos mé

da agua, A agua

tratada saird completamente limpa, apds percorrer os

77,34 m na Lagoa de Estabilizagdo e Oxigenagdo.

Sera feito uma limpeza na Lagoa de Estabiliza

gao a cada seis meses.
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9. CONCLUSAO

Este trabalho foi elaborado de acordo com os coO
nhecimentos tedricos e principalmente praticos, adquiri
dos durante o periodo académico e no periodo de estagio
realizado no Curtume CORTNORTE, em Montes Claros, Minas
Gerais., Com duragao de quatro meses e tempo integral de

oito horas diarias.

Demonstrando assim de uma maneira simples como

funciona uma Industria de Curtume.
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