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OBJETIVO

Nosso objetivo com este traba]ho € 0o de mostrar a ma
neifa mais viavel possivel para a implantacdo de uma indus
tria de curtume, com capacidade para produzir 12,5 tonaladas
diarias de couro/vacum,“onde.indicamos todas as perspecti -
vas favoraveis de mercado, compra de materia prima e produ
tos quimicos, em fim, todas as condigGes para que possa ser
implantada. Esperamos desta forma agradar a todos que por ven
tura venha a tomar conhecimento deste e ao mesmo tempo con

vence-los de que 0 mesmo tem plenas condigdes de implantagao.



The scope of the present work is to point out the more
viabie way for the impiantation of one Tannery Inmmtry with
12.5 ton/day capacity to tan leather/bovine, we have indicated
all the favourable market perspectives, the raw matefials
and chemicals purchase, as a whole, all the conditions for
implanting such industry. We hope to grant to all them who
by chance comes to take notice of this project at the same

time to persuade them that this is possible.
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INTRODUCKO

0 Curtume serz localizado a Rua do Mangalo n® 1118,

Alagoinhas-Ba. ‘
Erea disponTve1v20.0bO mz.

2

Tera uma area coberta de 5.000 m“ e uma area de 320

2

- m° para tratamento de 2aguas residuais,

A inddstria trabalhara com peles bovinas e esta capa
citada para produzir 500 couros por dia. Sendo 200 em wet-
blue, 150 semi-acabados e 150 acabados. A producao da ras
pa sera semi-acabada para luvas.

0 sistema de trabalho obrigatdrio sera: 8 horas/dia,

24 dias/mes e 240 dias/ano.

Oferece 141 empregos diretos, sendo 100 operarios e
41 funcionarios prestando servicos 2os demais departamentos

de auxTlio a producao.




MEMORIAL DESCRITIVO

Projeto de uma Industria de Curtume.

- Especificacgoes

1.0 - Denominagao Social

2.0

3

.0

Curtume Tavares S/A.

Tipo de Empresa

Emprésa dé Capital Aberto.

Direcao

Diretor Presidente
- Administrativo

- Comercial

o L Financeiro

= Industrial



4.0 - Raz3o Social

Curtume Tavares S/A.

4.1 -

4.3 -

Area total construida

5.000 m° ; =

ﬁrea total do terreno

20.000 m°

Erea total de tratamento residual

320 m?

de Produtos

- Yaqueta napa anilina flor integral

Vaqueta naco flor corfigida
Raspas ao cromo natural (luvas)
Couros em wet-blue

Couros semi-acabados



6.0 - Produgao por Produto

400 meios em wet-blue
s00 * semi-acabados
300 . " acabados

980 kaspas ao cromo. natural (luvas)

7.0 - Podendo haver um acréscimo de produgdo além dos 500 cou
ros dig, no projeto desta Empresa foram deixados al

guns espagos e maquinas projetados.



0.1 - LOCALIZAGCAO DA PLANTA

1.] - Matérias Primas

1.? - Mercados

1.3 - Disponibilidade de Poténcia e Combustivel
1.4 - Clima S -

1.5 - Meios-Qe Transporte

1.6 - Disponibilidade de Agqua

1.7 -« Eliminag3do de Efluentes e Residuos

1.8 - Disponibilidade de mEoLde-obra

1.9 - Caracteristica de localizagao

1.10- Protecdo contra .enchentes e incendios.

1.1 - Materias Primas

E de fundamental importancia a fonte de matérias-pri
mas (pele). .
| 0 rebanho bovino'nordestino vem crescendo quantitati
vamente nos ultimos anos,
.Estao em destaque os rebanhos de bovinos e caprinos,
sendo que em nosso curtume trabalharemos apenas com bovinos.,
0s rebanhos nordestinos tém condi¢oes de suprir mais
um curtume na regido sem afetar as outras industrias do mes
mo ramo. —
0s produtos quimicos empregados na fabricagao dos
couros sao obtidos mediante contato direto com as industrias

quimicas ou por interm&dio de representantes da3s mesmas,




1.2 - Mercado

A indlUstria sera Tocalizada numa cidade proxima a
grandes poios comerciais como, Salvador e Feira de Santana ,
que possueh grandes e micro industrias de calgados e artigos
derivados de couro.

As industrias de calcadosbrasileiras representam um

nimero bem elevado na corora de couros da industria de curtume do

Brasil.

Atualmente os paises Eurbpeus tem procurado importar
couros do Brasi1. Portanto se & produzido um artigo de boa

- qualidade nao existe inconveniente para o mercado.

'

1.3 - Disponibilidade de Poténcia e Combustivel

Ters disponibilidade de Energia Eletrica e um gera -
dor proprio caso haja falta de energia elétrica.

Sendo o vapor indispensavel numa industria de curtu-
me, serao usados duas caldeiras, uma movida a lenha por ser
um combustivel barato e de facil obten¢ao e outra a oleo
para ser usada abenas'quando a caldeira movida a lenha se

encontrar impossibilitada para seu funcionamento.



(451

1.4 - Clima

A cidade de A]agoinhaé , €sta localizada no Estado da
Bahia, regido Nordeste do Brasil. Possui um clima favoravel

com uma temperatura de 220C. [(medial,

1.5 - Meios de TranSpofte-

A matéria prima vira de matadouros proximos ao curtu

me, de cidades vizinhas e de outras cidades,

Serao transportados materias-primas por rodovia e

produtos acabados por rodovia, via maritima e aérea.

Tera como transportes interno, duas empilhadeiras ,

cavaletes mOveis e mesas moveis.

1.6 - Disponibilidade de Agua

Alagoinhas tem o seu abastecimento de agua sob a res

ponsabilidade do Sistema de Abastecimento de figua e Esgoto
(SAAE).

Alem do abastecimento de agua pela SAAE o curtume
contara proximo dele com um rio de agua perene que  passara
por tras da indistria e sua 3agua podera ser utilizada na in-

dustria atraves de um sistema de Bobeamento.

Havera na Indistria uma caixa d'agua com capacidade
suficiente para suprir a produc2o, A 23gua sera bombeada pa

ra a mesma e distribuida para todos os setores do curtume,




-

1.7 - Eliminacao de Efluentes e Residuos

A poluigao do meio ambiénte tor nou-se assunto de  in

teresse publico em todas as partes do mundo. Nao apenas 0s
paises desenvolvidos vem sendo afetados pelos problemas am
bientais; tambem as nagBes em desenvolvimento comecam a 50

frer os graves impactos da poluigao.

Os curtumes estao ligados ao meio ambiente em todas
as areas possiveis, aguas residuais, efluentes e gases com
fortes odores por isso costumam-se localizar na periferia das

cidades e a'beira de um rio com agua perene,

A poluicac originada das industrias de curtume do Bra

si1 tem causado sérias polémicas por parte dos ecologistas.

Afim de evitar sérios problemas para a Indistria sera
feito um controle de poluicao. (exposfo no Ttem 1I da pag.::

do- presente trabalho).

- Como avaliar o problema da poluigao;
Investigacao no interior do curtume:
- diminuig¢3o do volume de 2gua

n

‘.- da poluigao organica

- separagaoc dps efluentes toxicos,

Investigagao fora do curtume:

- meio receptor das aguas utilizadas
- terreno para implantacdo de estacgao de tratamento ,

deposito de lodo. -

L)

- possibilidade de depuragdao mista




As aguas dos efluentes depois de tratadas serao

2
D

guadas sem risco de poluig3do, no rio que passa proximo a
industria.

)

N

1.8 - Disponibilidade de m3ao-de-obra
Sendo Alagoinhas uma-cidade que j3a conta com outras
industrias de curtume, a mao-de-obra esbecia]izada para uma

industria coreira se encontra com facgilidade.

Tecnologos em Couros e Tanantes poderao ser contrata
~dos sem dificuldade, a industria estara disponivel a estagia-
rios deste porte que poderao através dos seus estudos e pes
quisas - - wmelhorar sempre a qualidade dds COUros e seus
derivados, coﬁo tambem descobrir meios de reduzir os custos

dos mesmos e melhorar o controle da poluig3o ambiental,

1.9 - Caracteristicas de Localizagao

A escolha foi feita devido ac otimo mercado consumi-
dor com perspectivas de vendas bastante favoraveis e beoas
possibilidades de lucros, podendo ser consideradas outras

vantagens como:

- Combustivel com facilidade

- Mao-de-obra qua]ificada

- Clima favoravel

- Facilidade de coMpEas de produtos'quTmicos
- Disponibilidade de agua

- Facil aquisicidc de matérias primas.
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A industria ser2 construida num local plano de livre
acesso, em um terreno sem riscos de alagamentos e com boa
infra-estrutura. A rede de eletricidade passara bem proximo

a Industria.
!

A

~.

1.10 - Protecao contra enchentes e incéndios

0 Tocal onde serd construida a Industria tera um nf¥
yel favoravel ao fluxo de aguas. Sua infra-estrutura deixara

a Industria sem problemas com enchentes.

A propria Tocalizac3o do terreno por se tratar de um

planalto favorece a implantacio da Industria. .

A Empresa sera equipada com sistema contra incéndio a

travées de extintores e hidrantes.

As instalacBes hidraulicas prediais contra incendios
estarao de acordo com as exigencias da Norma Brasileira NB -

24/58‘da Associacao Brasileira de Normas Tecnicas (ABNT).

Os extintores utilizados terdo sua adequabilidade con

forme o tipo de materiais e produtos quimicos inflamaveis.

0s extintores devem ficar situados em locais visiveis,
protegidos contra golpes e oﬁde haja menor'probabilidade do
fogo bloquear o acesso. Nao devem ser instalados em paredes de
escadas. Sua parte superior nao deve ficar a mais de 1,80m do

piso.

Distribuic3o dos extintores nos diversos setores da

Indistria (Ttem 15:0 da pag. 43 ).




2:0 - Dimensﬁes do Projeto

Capacidade para trabalhar 500 couros

em media 25 kg sendo 240 dias Uteis ao ano.

2.1 - Calculo da quantidade de couro a

1

por dia, pesando

trabalhar

500 couros/dia x 240

ano

P

500 couros/dia x 25kg/couro

240 dias/ano x 12.500 kg/dia
2

I

3.000.000 kg/ano x 1.5 p
4.500.000 p27ano + 10.82

|

2.2.- Aproveitamento da supetffcie coberta (SC):

900 _P* . m2se = 2:290.900 _ ¢ 5op mlse
m2SC 900
2.3 - Distribuic3o da superficie coberta:
* m2SC

Fabricagao (68%) 3.400
Deposito,classificacao;expedicao (14%) 700
Oficinas,laboratorios, banheiros e ves
tuarios (8%) 400
Servigos gerais (10%) : : 500

120.000 couros/

12.500 kg/dia
3.000.000 kg/ano
4,500.000 p2/ano
415.896 m2/ano

0 5.000



2.3.1 - Distribuigao do Setor -de Fabricacao:

11

Secoes Percentagens (%) m2SC
Caleiro’ ' 25 850
Curtimenfo : 9 306
Recurtimento | 19 646
Secagem _ 2] 714
Acabamento 26 _ 884
3.400

2.4 - Fator de Poténcia (HPI):

Adotoi-se 420 me7HPT

, e e R
m = 415.8%6 m = 960 HPI
HPI 420 m
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2.4,1 - Distribuigao dos HPI por setor:

Sec¢do % HPI
Caleiro 24 - 237 .6
- Curtimento 14 oy, ' 138,6
Recurtimento 2B, 5 - 277 2
Secagem 20 _ 198
Acabamento 7 14. . . 138,6
Total ' 100 990

2.5 - Rendimento dos Fuloes

2
1,50 = L
litros/fuloes

= 2
litros/fuloes = 15,636 W = 277,264 litros de

1.500 m2

fuldes.

2.6 - Relagbes de litros de 3gua

2 Titros de agua/dia x litros de fuldes x dias
2 x 277,264 x 240 = 133,087 1/ano. '
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2.7 - Rendimento das caldeiras
Adotou-se 800 couros7m2 caldeira.

- éourd/ano i 120.000 = 150 m2 caldeira

m2 caldeira 800 cnuros]m2 caldeira

2.7.1 - Adota-se uma caldeira com 90 m? de calefacao.

' 3923254339 = 120.0000  _ 4 333 couros/m? caldeira
m2 calefagao 90

2.8 - Disponibilidade de energia

ot e
-
—

Kwh _ 990 _ 330 yuwh

3

|

>
=
="

2.9 - Rendimento dos compressores

5 % 2
m-/ano $15-596 . _JaN0 . 48,7 HP comp.

HP dos compressores 6.050

0BS: (faixa max. (6050), média (5700), min.(4300)) = fatores
de HP dos compressores.

2.10 - Transformagao de maquinas

2
m - 415,896 = 180.824 kg.maq.

kg magq. 2,3 mz]kg maq.
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kg maq. 180.824 kg. mag.

= 65 maq. de fab.
maq . 2.800

Obs. Usou-se o valor 2.800 por se tratar de couros grandes.

03 - Produgao

3.1 - Produtividade operaria e Produtividade por homem

ocupado,
pl 4.500.000 p° |
= . : : = 225.000 horas/homem
h-h 20 '

Obs. (17 - 20) = média h - h.

3.2 - Deste total 25% corresponde ao pessoal nao opera

rio como:

Diretores, técnicos e administradores.

3.3 - Divisao horas - homens

Pessoal oper3ario - 75% = 168.750 horas/operario

Pessoal nao/operarios - 25% = 56.250 horas/homem



3.4 - Adotando-se um valor de 1.600 horas/ano, obtém-se:

h -h _ 225.000 141 pessoas

1.600 1.600

3.5 - Contando as horas extraordinirias e tendo-se a quan
tidade de operarios assegura-se um rendimento de 1700 horas /

ano:

xPessoal*Opét§rig_( h - 0) _ 168.750

= 100

1700 i, 1700

h = hiras

O : OPERARIDS

3.6 - Distribuidas em:

- 100 operarios

- 41 funcionarios

3.7

Quantidade de couro/operirio/ano

couros/ano - 120.000

= 1.200 couros/oper./ano

operario 100

3.8 - Rendimento operario unitario

kg couro/ano . 3.000.000 - 30.000 kg couro
operario 100 operario/ano
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C4.- Consumo de eletricidade
Sabendo que foi projetado no curtume 990 HPI de maqui

nas de fabricacao calcularemos os kwh/ano tedrico.

990 x 0,736 x kw?HP X 8h x 24 dias/més x 12 meses/ano =

kwh/ano

1.078.786,56 kwh/ano

- Obtendo-se os kwh tedricos, toma-se 60% para calcular 0s

" . kwh efetivos.

kwh_tebricos/ano X 60 _ 1.678.876,56 X 60 _
100 100

= 1.007.271,9 kwh/m® efetivos.

‘kwh efetivos  1.007.271,9 kwh efetivos _ , 45 yunh7mZcouros
m2 415.896 m?

05 - Consumo de combustivel .

5.1 - kg combustivel

m¢ caldeira



5

8.

sl

2

kg combustive]

1.4

6.600 kg combustivel

m2 caldeira

6.600 kg comb.

‘m% caldeira

594,000 kg comb.

x 90 ml

2

415.896 m“ couro/ano

caldeira

caldeira = 594.000 kg comb.

= 1,43 kg comb./m2 co wro/ano.



06 - Consumo de produtos quimicos

6.1 - kg x 10 kg PQ
couro

\

(10) fator de conversao

120.000 x 10 kg PQ/couro = 1.200_000 kg PQ/ano

6.2 - Estes produtos quimicos serao assim distribuidos:

6.2.1 - Produtos quimicos de ribeira

1.200.000

35 = 342,857 kg PQ.R./ano

Produtos quimicos de curtimento

1.200.000 _ gg9.000 kg PQ.C./ano

1,5

Produtos dquimicos de acabamento

1.200.000

= 40.000 kg PQ.A./ano
130.0 :

07 - Areas construidas

- A area coberta da Empresa sera de 5.000 m?

- Tera uma altura de 7 3/2 m.
- Sera coberta por telhas de fibras de amianto

- Piso de cimento

18
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- A iluminacao artificial ser2a com lampada fluorescen

te:

7.1 - Barraca

Area = 210 mo

Os couros depois de pesados e classificados por ta
manho e pezo serao armazenados na barraca que ficara localiza-
da junto ao setor de Remolho, depilacao-caleiro a um nivel mais

alto que as demais segbes da industria.

Os couros serao pesados ao chegar, para esta pesa
gem utilizar-se-2a uma balanga que pesara caminhao com couro de

pois caminh2o vazio . para se estabelecer a diferencga.

Tera uma balanca movel com capacidade para . pesar
~atée 5.000 kg que sera utilizada na pesagem para a classifica-
¢ao das peles. |

Depois da classificagao os couros serao empilhados
sobre estrados de madeira. '

A classificacao por peso sera da seguinte maneira:

Extra-leves menos de 18 kg

Leves de 18 " a 22 kg
Medio de 22 " a 26 kg
Pesados de 26 " a 32 kg
Extra pesados de 32 " a 36 kg
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Cada pilha de couro ocupara 3 x 3m compostos de mais
ou menos 50 couros que pesara mais ou menos 1.250 kg Tevan
do em consideragao que 0s couros pesam em media 25 kg.

'
,

Serao estocados em nosso curtume 300.000 kg de cou
ros equivaféntes a 12.000 couros que serao trabalhados norei
pago de 24 dias. |

| Para manter a produgao seréo fecebidos diariamente

- -

500 couros.

7.2 - Remolho, depilacao e caleiro

7.2.1 - Remolho

Antes do remolho &#speles serao aparadas e corta
das ao meio para melhor execuc¢aoc dos trabalhos por parte dos
operarios. | '

As patas e outros restos de aparas serao vendi --
dos.

As peles podem chegar ao curtume em varios esta-
gibs de desidratacao, isto, devido aos proéessos de conser-
vagao que normalmente s3o feito por utilizagao de sal ou por se
cagem.

pom a finé1{dade de reidratar as peles, ou ‘me
lhor, repor no menor espaco de tempo possivel a quantidade de
agua gque as mesmas perderam com a conservagao, efetua-se 0
processo de remolho.

A waior importancia do remolho & que a agua fun

ciona, em todas as operagces posteriores, como veiculo, levan

do os diferentes oprodutos quimicos que est3ao em solugdo a
antrarem em contato com as fibras, possibilitandc desta ma
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neira a ocorrencia de reacoes,

0 tempo de remolho variara de acordo com o tipo de con
servagao.
A

\
N

7.2.2 - Depilagab e caleiro

Estas operacoes tem ¢omo fungao principal re
mover s pel~s e o sistema epidermico, bem como preparar 45

pelas para as operagoes posteriores.

Na depilacao verifica-se a degradacao do Sis

tema epidermico e dos peles por agao de agentes quimicos.
As principais acodes que ocorrem no caleiro sao
a abertura e o intumescimento da estrutura fibrosa que condi -

+

ciona as peles 2 receber 0S5 processos e operacoes posteriores.

Sendo o sistéma cal-gulfeto o mais comum e mais utili-
zado para depilacao e caleiro adotaremos este em nossa indus -

tria. .

Area = 850 n®

N de fuldes = 4

Yolume total de litros . = 17.400
Medidas externas , . = 3.00 x 3.00
R.P.M. 15 CV (poténcia do Motor) = 4.0

Carga util = 4,200 kg

0s fuloes ficarao localizados sob a plataforma onde co
locaremos os produtos quimicos ja pesados, estes produtos sao

conduzidos a plataforma por meio de carrinhos manuais e langa-
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dos aos fuloes diretamente pela boca dos mesmos.

A Barraca estard ligada diretamente a segao de caleiro.
A matéria prima sair?d da Barraca para os fuloes por meio de

mesas moveis com rodas.

Estard ligado a mesma area um almoxarifado de produtos

quimicos para remolho, depilagao e caleiro,

Ligados a Plataforma dos fuloes de caleiro, estarao
tanqués de cimento com dimensoes (3,0 x 2,5 x 1,5dh€ue serao
utilizados para o rgmo]ho de peles secas € oS couros transpor-
tados da barraca para esfes, ﬁtravés de janelas que ficarac lo

calizadas logo acima dos mesmos.

7.3 - Maquina de descarnar

A Indlstria contara com uma maquina de  descarnar
hidraulica-pneumatica que trabalhara por tarefa ate atender

a producao didria. Tera uma produgao horaria de 170 meios.

Nesta operacao serao eliminados os materiais aderi

dos ao carnal (carnaga).

A carnaca saira diretamente da maguina, através de
uma canaleta subterranea. Para o tanque de extrag3o de sebo c/
dimensoes (4 x 2,5 x‘],ﬂnﬁdepois 4e extraido, o sebo sera depo-

sitado em tambores apropriados para que seja vendido.

0s couros descarnados iraoc para mesas moveis para

serem aparados.

A m2quina de descarnar apresenta cilindro revesti-

do de borracha sobre o qual & disposta a pele, durante a  exe

v

P
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cugao da operacao. Quando em agao, o referido cilindro € acio
nado de modo a se aproximar do cilindro com as laminas de cor
te (Laminas elicoidais).,e que pelo movimento de rotagao efe

tua o descarne.

7.4 - Maquina de dividir

Teremos ‘'uma maquina de dividir com capacidade para
atingir 170 meios/hora. Tera uma classificacao antes da  divi
. sao, esta classificagao ser2a de acordo com o artigo que se de

seja produzir sendo considerada a espessura de cada artigo.

8 - Curtimento

Area =.306 m?

NO de fuloes = 06 - carga = 2500 kg
Dimensoes = 3,00 x 2.00 RPM =5 - 10
Yolume total de 1i-

tros = 11.000 Cv =15

Contaremos com seis fuloes que atenderao muito bem a
nossa produgao. Os couros serao lavados, descalcinados, pique-

lados e curtidos.



8.1 - Descalcinagao

A finalidade da descalcinacao & a de eliminar a cal
do couro em tripa atravées de uma neutralizagao efetuada fre
quentemente com o auxilio de sais acidos e sais amoniacals

dos.
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8.2 - Purga

0 processo de purga visa principalmente a limpeza

dos fo]Tcu]és e lisura da flor.

‘Na purga 0s couros passarao por um tratamento en
zimatico, onde normalmente s3o utilizadas enzimas proteoliti-

cas.

8.3 - Piquel

As peles desencaladas e purgadas sao tratadas com
solugdes salino-acidas que ocasionam uma mudanga de pH nas fi
bras colagenas preparando-as para uma facil penetracao dos

agentes curtentes.

'Q sal & empreagdo no processo, com a finalidade de

controlar o grau de intumescimento.

8.4 - Curtimento

0 curtimento transforma as peles em material im
putressTveTs 1ivres do ataque bacteriolcgico, transforma as
fibras colagenas em material estavel. Para isto sao utiliza-
dos sais de cromo ctom aproximadamente 25% de 6x1do.de cromo

trivalente (substancia curtente).

- Apbds cutidos ©os couros ficarao no banho até . 0
dia seqguinte quando serao cavaletados para permanecerem em

repouso por 24 horas, completando as reagoes do complexo de




cromo.

175 couros (350 meios} serao traﬁsportados em Qet—blue

para o setor de armazenamento, onde serao pesados, estocados e

vendidos. |

-,
‘o

Apos a divisdo; 0s couros serdo pesados e conduzidos por
wna empilhadeira ate a plataforma das fuloes de curtimento. 0s
produtos ja pesados tambem serdo conduzidos a plataforma e

tancados aos fuloes diretamente pela boca ou pela caixa onde

~serdo diluidos e langados pelo eixo lateral.

Contaremos em media com, 7 kg por meio couro tripa

flor e 3kg por meio couro tripa raspa. Aproximadamente 3kg se

rao de aparas . provenientes das raspas que serao vendidos as

f3bricas de cola,

8.5 = M3quina de estirar e enxugar

-~ Quantidade de maquina - _ =
~ Rendimento de trabalho = 170 meios/h
- Tempo de trabalho o = 8 h/dia

Apos completado o curtimento 0s courocs serao transporta
dos até a maquina de enxugar/estirar onde sera tirado o exces
so de agua dos couros estirando-os 20 mesmo tenpo para que

seja efetuada a operagdo de rebaixamento.
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Terem0s uma mgauina com capacidade para atender bem a

produgao diaria.

!
!

[

8.6 - Maquina de rebaixar

- Quantidade de maquinas ‘ = 2

8h

- Horas/dia de trabalho

d

ApGs passar pela maquina de estirar-enxugar os

couros ficarao em repouso por aproximadamente oito horas para

‘que as fibras se normalizem e nao sofram alteragoes 2o serem

rebaixadas. Em sequida elas serav transportadas para 2 magui-
na de rebaixar. A espessura em que 0S couros irao ficar vai

0

ot

depender do artigo que se queira produzir. As mzquinas ser
reguladas de acordo com 0 que se deseja fabricar. As raspas se
rao rebaixadas para que haja igualizagdo na espessura. Nesta

operagao 0s couros serao classificados por artigo.

As maquinas ficarao localizadas a ¢m de distan-
cia da parede para que seja possivel a retirada do po; que se

ra recolthido e vendido.
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8.7 - Recurtimento

Area = 646 m’

NO de. fuldes ' = 6
Dimengﬁes = 2,50 x 1,70
Volume total de litros = 6.200

Carga | =72.400
R.P.M. I

c.V. | = 15

Y

Apos rebaixados os couros serao transportados para que
;sejam pesados numa balanca fixa que ficara localizada bem
proxima aos fulges de recurtimento em seguida serao conduzidos

por uma empilhadeira até a plataforma dos fulfes de recurtimento.

Considerando.se 3 kg por meio couro para napa, 1 kg
por meio couro para raspas, 5 kg por meio couro para . vaguetas

em semi-acabados.

Teremos uma distribuicao dos fu16es da seguinte maneis

ral

2 ful3o para vaqueta napa flor integral

1 " L " naco " corrigida
2 " " " semi-acabados
1 " " " raspas 20 couro.

Serao feitos os processos de neutralizagdo, recurti -

mento, tingimento e engraxe. SO os couros destinados a  napa
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anilina, serdao tingidos. Tera um controle de pH no . decorrer
dos processos, como tambem um controle de temperatura, volume
~dos -banhos, estes controles sao necessarios pata que possamos

ter mais seguranga quanto a qualidade do produto.

!

0s produtos quimicos ser3ao utilizados de acordo com o
tipo de material que se deseja fabricar pois 530 nestas etapas
do-processamento dos couros que se -obtem certas caracteristicas

como. toque, maciez, elasticidade,, enchimento.

Cada fuldo trabalhard com uma partida diaria que aten-

dera bem a producgao considerando a capacidade dos mesmos.

8.8 - Maguina de estirar

Depois de recurtidos os couros serao levados ate

a maquina de estirar para que sejam estirados e desaguadas.

Contaremos com uma maquina com capacidade para

produzir 130 meios/hora que atendera em oito horas diarias a

produgao. )

Serao estirados apenas os couros destinados 2

vaguetas, as raspas por sua vez seguirao diretamente para o sg

cotherm.

NG - Secagem

frea | = 714 m2

NO de maquinas

- 6 placas de secotherm _

3 mesas de vacuo simples .
1 tiunel de secagem

t

2 toggling:
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Os couros destinados a napa, naco e 0t semi-acabados se
_réo secados nas mesas de vacuo, com temperatura de 709C a 909C
A media de secagem seri de 2 mfhutos para cada meio, 30 meios/
hora. As ragpas serao secados no secotherm, com temperatura de

509C - 700C, secando em media 20 raspas/hora..

As napas serao secados 1 minuto no vacuo e 0 restante da-
secagem se dar ao ar livre (a0 natural), as vaquetas naco e
0s semi.acabados irSd para d'tﬁnel de secagem, com tempefatu—
‘ra de 350 - 450 e 500C. |

w2

Todos 0SS couros com excegav das raspas serat recondi -'

cionados atraves de pulverizacgao com pistola., 0s coures deve
rao adquirir cerca de 30 a 34% de umidade atingindo o equili -
brio, permanecendo em uma sala de recondicionamento até que se

ja uniformizada a umidade.

o 9.1 - Teremos 2 togglings com 20 gavetas

30 minutos

- tempo de secagem

30 a 409C

11

- temperatura

Poderao ser grampeados em cada toggling 80 meios
em uma hora, portanto em oito horas teremos tempo suficiente pa

ra atender a produg¢ao e ainda cuidar dos fuloes de bater.
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10 - Palecionamento

As napas requerem um amaciamento mais rigoroso nas
partes da h?rriga e cabec¢a. sera executado por jacaré, depois
seguirao para a molissa 3 fim de completar o amaciamento. Os
outros couros serao amaciados diretamente na molissa. Se .hog

ver necessidade sera utilizado o jacaré em outros couros que

nao sejam napas.

Contaremos com tres fuloes de bater.
2 para bater raspas com dimensoes de 2,5 x 1,5 m.

1 para bater napas com dimensoes de 2,0 x 1,0 m.

A partir deste estagio do processamento dos couros s
apenas 130 (260 meios) seguirac para o acabamento, visto que .
os semi-acabados irao diretamente para a expedicac 3 fim de

serem medidos, estocados e vendidos,

11 - Acabamento

Erea _ _ = 88 m

1.1 - Lixadeira

e

0s couros destinados a"vaquéta naco serao lixa -
-dos do lado da flor, lixa-se primeifamente os flancos e cabeca
na maquina peguena e em seguida, na maquina fuiminosa, o Tlado
da flor e o carnal. As vaguetas destinadas 3 napa serio Tixa

das apenas no lado do carnal sendo o lixamento rigorosamente
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controlado.

Sendo a produgao pequena o tempo serd suficiente para

que seja executada toda a operagao de lixamento,

H
!
1

11.2 - Contaremos com uma maguina desempoadeira com ca-

pacidade para desempoar 150 meios/hora. Os couros serao desem

poados depois de Tixados.

11.3 - Acabamento "

-

- 0 acabamento consiste em depositar SUBEtEhCias
formadoras de filme sobre o couro. Este tem por finalidade dei
x3.los de acordo com 05 requisitos da moda (cor, brilho e estg
tica).

0 acabamento possui tr%s camadas destintas, fundo,
cobbrtura, lustro. Estas camadas darao ao couro as caracteris-

ticas desejadas.

D acabamento deve ter boa aderéncia a0 couro e
flexibilidade permanente, acompanhando a elasticidade do produ-
to. Alem de elastico o acabamentc deve ter uma dureza necessa -

ria para resistir a abrasao.

Consegue-se tamb&m com o acabamento eliminar  de

feitos naturais da flor de conservagao.

Us1produtos neste processo vao depender em parte

do tipo de artigo que foi processado.

Serao acabados 130 couros (260 meios) onde 1.30

meios serao destinados a napa flor integra® e 130 meios a  va

- queta naco f]or corrigida:




11.4 - Contaremos com uma mesa de acabamento acoplada a um tine]
de secagem com 25 metros de comprimento. Teremos uma producao
de 65 meios/hora.

A ap]jxagEo da camada de fundo sera efetuada por escovas
ou plush. E§ta primeira camada do acabamento sera para os 130
meios de vaqueta naco que em quatro horas sera atendida toda
a producao. 7 . 3

As vaquetas destinadas a napa flor integral receberao a

camada de fundo na maquina de pistolar eletronica.

11.5 - Prensas

- 0s couros para naco apos receberem as camadas de . fun
do na mesa de ;cabamentb manual, serao prensados com chapa es
tampada a 709C e 200 atm, em seguida irao para a maquina de
piétolar eletronica a fim de receberem a camada de cobertura e
o top final. Apos cada camada serao prensados com chapa lisa
~a 809C e 100 atm.

As vaquetas destinadas as napas flor integral serao
prensados na chapa a 802C e 100 atm, apos receberem a camada
de fundo voltarao entao a maquina de pistolar eletronica para
receberem as camadas de cobertura e top final.

Teremos duas prensas, as quais nos darao condigoes para

atender muito bem a producao diaria.

———
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11.6 - M3aquina de pistolar eletronica

Distribuigao dos couros

Vaqueta naco = 2 x cobertura
top final
fundo

]
vl =
> X

Vaqueta napa flor integral
- 2 X cobkrtura

1 x top final

Teremos 260 meios couro a serem pistolados, a m

| oy

quina tem capacidade para produzir 360 meios hora, entao em

2 horas e meia teremos a conclusao de todo o trabalho.

11.7 - Cabine com pistola manual

Nesta cabine serao feitos os acertos de cores (ex

periencia) também atendera pequena produgao.

11.8 - Expedicgao

Teremos uma maquina de medir eletronica.Depois da
medigcao os couros serao embalados e estocados para serem vendi

dos. e
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I - SETORES DIVERSOS

1.0 - Almoxarifado de caleiro

Area = 110.,4 m2

Nesta area serdo armazenados todos os produtes quimicos

de Remolho, depilagac e caleiro.

1.1 - Almoxarifado geral

Havera um almoxarifado onde serao armazenados todos os
produtos de curtimento como tamb&m tudo aquilo que comportar

maior volume.

‘1.2 - Almoxarifado de recurtimento

Area = 1T6;4 m?

Neste almoxarifado ficarao armazenados todos os produtos
quimicos que serao utilizados nas operagoes de neutralizagdo,

‘recurtimento, tingimento e engraxe.

L8 ]
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1.3 - Almoxarifado de acabamento

. Todos os produtos quimicos utilizados para o acabamento

serao ai armazenados.
v

Havera também uma sala onde pesados os produtos como

também servira para a preparacac das tintas de acabamento.

1.4 - Laboratorio de andalises quimicas

Area = 100,2 m°

Sérao realizadas todas as analises e testes guimicos

normalmente efetuados no couro,.

1.5'»'Laborat6310 de testes fT;icos

frea | = 100 n?
Serao realizados todos os testes fisicos, tanto do se

tor de curtimento como no de acabamento,

-

1.6 - Sala da comiss3o interna de prevencao de acidentes

Erea = 24,89 m2

Este - setor contara com um presidente que sera auxi -
1iado por inspetores de seguranga para orientar os operarios

quanto as prevengoes de acidentes de trabalho.

rn
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1.6 - Sala de primeiros socorros

Area = 24,89 n?

¥

Nesta sala serao prestados os primeiros socorros aos
operarios que de alguma maneira venha a acidentar-se. Estara

localizada proximo ao setor de produgao.

1.7 - Oficinas

A Industria contara com duas oficinas de manutencgao ,

-as mesmas estarao equipadas necessariamente para seus desem

penhos:
- Mecanica
Erea = 82,5 m?
Carpintaria = 13;2 m?

1.8 - Caldeiras

2

i

Erea 80 m

Contaremos com duas caldeiras, uma a lenha e outra

a oleo, elas estarao localizadas por tras da Industria.

19 ¥ - Compressores

Erea = 20 m

Nesta area serdo instalados os compressores.
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1.10 - !Banheitos e Vestiarios

Area = 110, 52 m2

.
P

Contaremos com um conjunto de banheiros e vestiarios

que ficarao localizados em um dos lados do curtume.

1.11 - Refeitdrio -0

Area ' = 130.5 m?

Nesta @rea alem do refeitdrio estara a cozinha. 0 re

feitorio atendera: operarios, outros funcion3rios e direto

resda Industria,

2.0 - Escritﬁrios (ou.departamento pessoal)

Erea - _ = 270 m2

Neste setor est¥o incluidos todas as salas para 0s tra

bathos burocréticos da Indﬁstria.

2.1 - Sala do tecnico de curtimento

Nesta sala ficara o técnico quimico encarregado pelo
setor de curtimento da¥ ele controlara toda a produgao como
tambem elaborar2 as formulagbes para os processos de curtimen

—

to.
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2.2 - Sala do tecnico de acabamento

Esta sala estara a disposicao do técnico quimico res
ponsavel pelo setor de acabamento, dai ele controlara a pro
dugao deste setor como também podera elaborar as formulacdes

para o acabamento dos couros.

5.0 - Balang¢a de tecebimentor

Esta balanga servira para ser pesados todos os cami -
"nhoes com matéria prima como também com os produtos quimicoest

que chegarem a Industria.

l

. 6.0 - Sala de Controle da balanga de recebimento

Nesta sala havera um responsavel por este setor, ai serao

controladas todas as mercadorias que entrarem na Industria.

7.0 - Gabinete odontologico

Erea = 30 m2

Contaremos com um odontBlogo que trabalhara 4  horas

diarias para o atendimento dos funcionarios e seus dependen -

-

tes.

..

T
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8.0 - Gabinete méedico

BErea = 20m2

Contaremos com um medico que vestara em disponibilidade
para o atendimento dos funcionarios e dependentes durante qua

tro horas por dia além de um enfermeiro atendendo 8 horas dia

rias.

9.0 - Comunicacgao

Area = 15 m2

0 centro telefdonico sera controlado por uma telefonis

ta.

10.0 - Estacionamento

Krea = 230 m2

Este estacionamento estara a disponibilidade dos au

tomdveis dos diretores, funcionarios e pessoal visitante.

11.0 - Guarita

RArea = 15 m2

Neste local sera controlada a entrada e saida de to
das as pessoas que passarem pela Industria. Este controle se

ra efetuado pelo pessoal da vigilancia.
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12.0 - Ventilagao

A localizagao e construgao do curtume favorecera 2

ventilacaon. Existira aberturas no telhado como também, um n

[F'ad]

mero suficiente de janelas.

Nos almoxarifados existira exaustores para evitar 2

contaminacao do ambiente pela vo1atiza§50 de certos produtos

quimicos. 7 . -

Para a purificacao do ar nos laboratdrios, teremos uma

completa instalacao: ventiladores, ar condicionados, exausto-

res.

Havera grandes exaustores em cada maquina do setor de

acabamento para evitar a poluicao do ar.

13.0 - Abastecimento de agua

0 cﬁttume contara com uma caixa dégua com dimensdes
(16 x 10 x 4 . e capacidade para 640 m3 suficiente para su
prit a produc¢ao. A agua sera bombeada para esta do sistema de
abastecimento da cidade (SAAE) e distribuida para <odos 0s

setores do curtume.
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14.0 - Casa de forga
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Todo o equipamento necessario para conduzir eletrici

dade para a Industria sera instalado neste local, o qual

calizar-se-a por tras do curtume.

o

15.0 - Distribuicao dos extintores de incendio nos diversos

setores da industria.

v

Tipos de extintores

Setor

Barraca
Caleiro

" Curtimento
Recurtimento
Secagem
Lixadeiras
Acabamento
Expedicao
Me canica

Carpintaria
Caldeiras

Portaria

Escritdrios

Espuma

1

N oW N

e

PO quimico

1

co
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16]0 - Observacoes

Havera uma area para deposito de aparas

- , po das rebaixadeiras

. | " Tixadeiras
w . g g Guardas chapas das prensas
w @ nooow " Funcionarios responsaveis pela ma

nutengao das maquinas.

"EQUIPAMENTOS

1.0 - Equipamentos de protecao individual

Todas as maquinas ‘e tubulagdes serao equipadas indir
vidualmente de acordo com as exigencias, isto e, de acordo com

as normas da Associacao Brasileira de Normas Tecnicas - ABNT.

2.0 - A industria teré equipamentos contra incendio (extinto-

res e hidrantes).

Sera equipada com carrinhos moveis, mesas moveis, ba
lancas moveis, paletes e cavaletes.
Contara com 2 empilhadeiras de marca CLARR que atende

rao todo o servico de transporte que estiver ao seu alcance.

-



3.0 - Maquina de descarnar hidraulica com pneumatico

N de maquina _ = 1
Ti¥abalho util = 1.800 mm
Mafca : = ENKO
Producao horaria =170 meios
Peso 17quido 25T aio0b - g
Comprimento G = 1.950 mm
Larqura =4.290 mm
Potencia instalada . . = 60,5 cv
N9 de operarios ocupados = 4

4.0 - Maquina de dividir

N0 de maquinas =l

Marca : ; = ENKO
Traba]ho ﬁti] ' = 1.290 mm
Potencia instalada = J37.5 cv
NO dé operérios ocupados = 4
Comptimento = 2._000 mm
Largura = 4.500 mm
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5.0 - Maguina de enxugar e estirar combinada

NO de maquinas =]
Lafgura util = 1.800 mm
Marca = ENKO
Producao Horﬁri; = 170 meios
Potencia instalada = 20 cv
Peso liquido _ = 4,600 kg
Largura = 1.200 mm
Comprimento = 4.100 mm
NQ de operarios ocupados = 2

6.0 - Maquina de rebaixar
N9 de maquinas\ =52
Marca = ENKO
Largura util de cbtte- = 450‘mm
Produgio ho;iria = 170 meios
Potencia instalada = 47 cy
N9 de operarios ocupados = 2

Dimensoes 1.700 x 1.400 mm


http://reb.ai.xar

7.0 - MEqu}na de estirar

NO de maquinas = ']
Largura til = 2.200 mm
Marca = ENKO

Produgﬁothoréria 100-130 meios

Poténcia instalada = 7.5 ©v
N9 de operarios ocupados " = 2
Funcionamento = ar comprimido
8.0 ~ Secador 3 vacuo
NO de maquinas ‘ =3
Temperatu;a ‘ ' = 70 a 900C
Marca ' = GUTTER
Produgao horaria - = 45 meios
Poténcia instalada = 19 cv
Largura = 800 mm
Comprimento = 3.500 mm
NO de operarios ocupados = 4

°


http://e-s.ti.rar

(e8]

y.0 - Secotherm

NO de maquinas = 6

Marica = ENKO
Brddugio hofiria = 200 meios
Potencia instalada =2 cv

Dimensoes = 1.200 x 3.000 x
200 mm

NO de operarios ocupados = 3

"10..0 - Tinel de secagem

NO de maquinas =1

Marca = ENKO

Producao horaria = 70 meios

Trabalho util = 1,800 mm

1,5 cv - 4 polos =

ft

Forc¢a motriz

total 7 cv

Velocidade de passagem dos ventiladores:

- maxima : 162 min/min,

108 min/min

- media

]

- minima 5 h min/min.


http://Secoth.er.rn

Temperatura interna aproximada
Peso liquido

Largura

‘Altura

NO de operarios ocupados

11.0 - Toggling “universa]“.

NO de maquinas
Marca

N0 de gavetas

Forca motriz
Produgao horaria:
Ventiladores
Consumo vapot'saturado
em 3 atm efetivaa]h
Largura

Comprimento

Altura

Operarios ocupados

600C
3;400 kg
2.450 mm
2.960 mm
2

-2

ENKO

40

6 cv

160 meios

4

175 kg

3.380 mm

8.860 pnm

3,750 mm
4

49
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12.0 - Maquina de amaciar tipo jacare:

NO de maquinas =

Marca = ENKO

Séfvigo util | = 780 mm

Prédugio horaria = 40-45 wmeios
Poténcia {nstal;da =5 ¢cv

Boca , = tipo palhetas ou

cilindro de sborra

: cha.
Peso 1iquido ' = 1.250 kg
Comprimento = 3.800 mm
Operirios ocupados - = ]

13.0 - Maquina de amacia;.tipo molissa

N® de maquinas : = 1
Marca = ENKD
Producao horaria = 170 meios
Poténcia instalada =10 e
'Largura = 130 mm
Comprimento : = 3.075 mm
'NO de operarios ocupados = 2



14.0 -lLixadeiras

NQ de maquinas ‘; =2

Marca | ' = ENKO-
Laﬁgura itil = 600mm
Comprimento da.mesa = 1.200 mm
Produgﬁo horéria = 100 meios
Forga motriz - g = 10 cv

RPM do rolo da lixa = 1.300

Didmetro externo do rolo de
&orracha - = 170 m/m

Diametro externo do c¢ilindro

da Tixa - = 230 m/m
Largura : . A ' = 1,400 mn
Comprimento . © = 2.600 nm
Altura ' = 1.220 mm
Peso'lfquidd = 1.400 kg
Operarios ocupados a =2

15.0 - Lixadeiras‘

NO de magquinas | = 2

Marca : 2 ENKO
Largura util S = 1.600 mm
Produgac horaria = 150 meios
“Potencia instalada = 20 c¢v
Largura = 2,350 mm
Comprimento _— = 3,300 mm

Operarios occupados | ' =2
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16.0 - Maquina de desempoar

NO de maquinas =2

Marca = SEIKO

Prédugao hdriria = 120 meios

Potencia instalada = 10 cv

Largura = 2.400 mm

Comprimento = 1,500 mm
=2

Operarios ocupados

. 17.0. - Tunel de secagem com cabine de pintura manual:

NO de maquinas = ]

Marca = ENKO

Produgdo horaria = 70 meios

Poténcia instalada = 13,5 cv

Largura = 2.300 mm
\ Compfimento = 24.000 mm

Operarios ocupados = 3
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18.0 - M'a‘q.uina de prensari

1

NO de maquinas 2 (1 chapa lisa

| (1 " estampada )
Marca = HUMECA
Poténfia instalada = 15 ¢v
Producao horaria = 130 meios
Largura = 1.500 m m
Comprimento = 1.000 mm
Pessoal ocubado f . ==

19.0 - Tunel de secagem com cabine de pistola eletronica:

NO de maquina ' =

Marca = ENKO
Pfodﬁg%o horﬁria = 600 meios
Poténcia instalada = 18,5 cv
Largura = 2.800. mm
Comprimento = 24.000 mm
‘Operirios ocupados = 2



20.0 - Maquina de medir eletronica

NO de- maquinas
Maréa |
Producao hérﬁfia,
Largura  util
Potencia instalada

Dimensoes

Display amplo de 3/4 polegada
Peso

Operarios ocupados

21.0. - Compressopés

NO de compressores
Potencia

Dimensoes

54

1

MEDPEL

270 meios

1.430 mm

5 cv

2.000mm x 950mm x
x 1.400mm

180 kg

2
15 hp
750 x 1500 mm
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11 - TRATAMENTO DE KGUAS RESIDUAIS

Erea : 320 me

. ,
Trabalharemos com 12,5 toneladas/dia de couro.

12,5/dia x 70 m°/t = 875 mo/dia.

Nas canaletas receptoréé dos banhos residuais existiré.
um sistema de gradeamento para que sejam retiradas as pagtT-
culas grosseiras dos mesﬁbs. Na saida das aguas para os tan-
ques de tratémento havera um peneiramento para que fiquem re

tidas r’s mesm:s particulas menores.

Nos residuos 1iquidos teremos materias sedimentaveis(loto) e

em suspensac, que serao tratados da segquinte maneira:

IT.1 - DesquuragEo

Os banhos residuais do caleiro serao canaliza
doé para um tanque de desu]furagﬁo com capacidade para 150
m> onde serdo tratados com sulfato dc Manganés (Mns0,) a
fim de evitar a formac3o do gas sulfidrico (HZS) formado
quando da jungao dos hénhos de ca]eiro e curtimento pela

neutralizagao do pH (8,5 a 9.,5).




lagao por agac do sulfato ferroso hepthahidratado (FeSO

56

II:2 - Homogeinizagao

f Todos os banhos serdo canalizados para um
tanque de h£mogeinfzag50 com capacidadeé para 200 m3 onde
sera regulada a vazao das aguas, havera portanto uma acelera
cao na mistura destes banhos para melhor uniformizar os deje

tos, como também evitar toda.fermentac3o anaerobica sucetivel

de se desenvolver. A agitagao sera feita por um misturados ¢/

hETi ce. _ -
;/ : I1.3 - Decantacgao
q O0s banhos homogéinizados Seguirao para um

. outro tanque com capacidade para 200 m3 onde se da a coagu-

4+ TH20),

.3 floculagao por agao de um po]ie]etrﬁ]ito do tipo poliacri -

lamida; e por fim a decantacgdo.

. 0 lodo decantado sera retirado a cada 15
dias e posto para secar em leito de secagem com 20 cm de pro

fundidade , esta secagem ocorre por infﬁ]tragéo e por evapora
¢ao . Com este tratamento poderemos obter um lodo em que o}

teor de matéria seca & de 20 a 20% (200 a 400 g/1). Daqui 0

18do pode ser eliminado como despejo, incinerade ou usado c¢9

mo -adubo. '

t
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I1I. 4 -Tratamento do sebo

Erea : 9m2

A carnaga saira da maquina de descarnar atraves de

uma canaleta subterranea, caindo direto dentro de um © :tanque
m3 - Sl . ~

com dimensoes (4.0 x 2.5 x 1,5/ no qual sera feita a extragaodo

sebo, que sera tratado e vendido para fabricas de sabao.
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FORMULAGKO DE CURTIMENTO

Peles salgadas:

S

Remolho:

300% HZD - témpératura ambiente
0,14 - tensopativo (nao ionico ou ionico)
Dodeci b énzeno - sulfato sodico

0,1% - Bactericida, a 90% de pureza
Rodar 6 horas'
Escorrer

Lavar

Depilacao e caleiro:

30% - H,0 teﬁpefatura ambiente

. 2,5% - Sulféto de sodio ( 60 a 62% concentracgio)
4,0% - Hidroxido de calcio (oxido de calcio - 68%) ;
Rodar 40! E : :

+ 100% - H,0 temperatura ambiente
Parar 10

PR

+ 200% - HyO0 tempe:atuka ambiente

Rodar 30!

Apos rodar 10.'/h ate 18 horas

oH = 11,5 12,5 o - |
Lava; |

Descarnar . 3 _ .

Dividir
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Descalcinagao e Purga

100% - H,0; 30°C
1,04 - sulfato de amonia (sal amoniacal 40 - 60%)
1,04 - bissulfito de sodio (sal 3acido 80-85%)

Rodar 60' (corte incolor - indfcador fenolftaleina - faixa de

pH 8,2 - 10,5). -

0,01% - Purga (enzima proteclitica 10..000 und.)

-

Rodar 40° o .

lavar

Escorrer

Piquel:

100% - H20 temperatura ambiente

7,04 - Cioreto de sodio (69Be)
Rodar 10! : _ ' X o

1,0% —-ﬁcido su]fﬁ;fﬁo(:di]ﬁfdo 1:20. a 90% concentracgao)
Rodar 60
0,5% - acido formico (diluido 1:10 2 95% concentragao)

Rodar 60 |

Cbrte amare]o (indicador yerde de bremo'cresol faixa de pH =

2,5 - 5,5)

pH = 2,5 - 3,0 (ideal para iniciar-o curtimento)
Curtimento: {banho do piquel]
8,0% - sal de cromo (oxido de cromo trivalente 25% de pureza -

_basicidade = 33%).
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R - 2 horas
Corte amare]o Lindicador de bromo-creso])
},5% - bicarbonato de sbdio (diluido 1:20 98% concentracao)
Rodar 6 horés
pH - 3,8 « 4,0 (ideal para final de curtimento)
Deixar no banho durante a noite
teste de retragao (feryura)

Lavar
Escorrer, descarregar

cavaletar



- CONCLUSAD

Esperamos que nosso £}ab;1ﬁo venha agradar a todos
que por conseguinte venhg a tomar conhecimento deste,pois,
o mesmo foi elaborado cuidadosamente, onde todos os obsta
culos foram analisados para que se tornasse possivel a im

-plantacao deste curtume. Portanto, concluimos que este &
:viavel e temos a plena certeza de qﬁe nodera ser implanta-

do sem problemas, tendo todas as condigoes para grandes

possibilidades de sﬁcesso.
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