Universidade Fe d}emﬁ da P@maba

PRO-REITORIA PARA ASSUNTOS DO lNTERlOR

CENTRO DE CIENCIAS E TECNOLOGIA
DEPARTAMENTO DE ENGENHARIA QUIMICA

SAPIE‘%JTlEEDI FI CAT

ESTAGIO SUPERVISIONADO
PROJETO DE UMA INDUSTRIA DE CURTUME
APRESENTADO POR:

HELIONALDA COSTA SILVA
MATRICULA- 841-1525-3

AV. APRIGIO VELOSO, 882-BODOCONGO 58.100-CAMPINA GRANDE - PAHAIBA
FONE l083l321 +7222-RAMAL 430/43! - CXP10057



e g e — L

UNIVERS IDADE FEDERAL DA PARAIBA
CENTRO DE CIEMCIAS E TECNOLOGIA
DEPARTAMENTO DE ENGENHARIA QUIMICA

CURSD : TECNOLOGIA QUIMICA
MODAL IDADE - COURDS E TANANTES

RELATORIO FINAL - MEMORIAL DESCRITIVO
ESTAGIO SUPERVISIONADD

LOCAIS DOS ESTAGIOS E
SUPERVISORES NAS EMPRESAS : - C. V. COURDS E PELES LTDA,
: Marcos Antonio Gomes Farias

- CURTUME AMTOMIO VILLARIM S/A.
Rui Villarim Pimentel

ORIENTADORAS : Prof . Elida Eduarda Famh
Prof , Maria do Socorro Marques

PROJETO DE UMA INDUSTRIA DE CURTUME
APRESENTADO POR:

Helionalda Costa Silva
Matricula ; 841.1525 - 3

Campina Grande - Paraiba
Janeiro/1991



Biblioteca Setorial do CDSA. Margo de 2021.

Sumé - PB



!

ESTAGIO SUFERVISIONADD - JULBADD EM Q_[f_/__o_z_fj?ﬁj

NOTA EL5 _( nevt , Guneo )

EXAMINADORES

Campina Brande - Faraiba

Janeiro/l99d



~.. CV. COUROS E PELES LTDA :

=}

7 C.G.C. 06.083.547/0001-84 -— C.G.F. 06839219-2

CARNEIROS (Wet-blue, Crust, Napa Luva, Napa Caigado, Napa )
- vestimento e Camurga)

CABRAS {Wet-blue, Crust, Pelica, Forro e Camurga)

Declaranos, ara fins de comprovagao juato a
Paraiba, que a Srta. HILIONAIDA

)-.J
D.J

*  Universidade Federsz
COSTA SILVA (Idt: 66079- SP/PB) estagiou em nossa Bupre

-

sa, no per{cdo de 01/09/90 a 19/11/9D, em rezima de Lk

(quarent. e quatro) horas samanais, compreendendo, refs-
: ‘ 3 D ’

rido estsgio, os setorss de Classificagho, Curtimento, !

pintura e auabamen+o de peles.

= }iﬁlmungpf- Z n&l—cﬁﬂiﬂbﬁcm
Dpto. de Tssoal "



& curtume e
ANTONIO VILLARIM S/A

58.100 — CAMPINA GRANDE — PARAIBA — BRASIL

"DECLARACEKT®

—_—— e — — — o — —

P

Declaramos para ‘os devidos fins, que

no periodo de 20 de novembro de 1990 a 20 dé dezembro de 1990
HELIOMALDA COSTA SILVA, trabalhou como estagiaria de tecnolo-

qa qumica, nerfazendo um total™~de 270 horas, conforme con-'
trato entre as partes. i ‘

Campina Grande; 20 de dezembro de 1990

fitkt PIMENTEL
1T g0

CURTUME ANVONIMﬁ\]AR!M S/A
i v AR

¢ ey



AGRADECIMENTOS

A Deus, por btudo gue me tem dado, especialmente a vida

@ a cocragem de latar.

Aons professores Maria do Socorro Margues, Elida Eduavda
Fama, Orlando Buimar3eszs e Maria do Socorro Lacerda, pela amizade

e ensinamento ministrados.

Ao meu  amigo Rubinho pelo apoio dado guando estive

realizando os estagios agui e em Fortaleza.

Finalmente a todos agueles que de uma forma ou de outra

contribuiram para execugin deste trabalho.


http://Marqu.es

RESUMO

Este trabalho relata minuciosamente todas as  condicDes
para a construgdo de uma indistria de couros, bem como todos oz
processos pelos quals passa a matéria—-prima até ser  transformada

em produto acabado.

0 tratamento da poluicio tem um papel de destague com a

implantacio de uma estagio de tratamento bioldgico.

As modificagdes a serem introduzidas na construgdo da
indiastria deverio =1=1n baseadas no porte cla SNPIESa .
Evidentemente, quanto maior Ffor a producio, maior sera E
necessidade de ampliacao do projeto apresentado, no  gue diz

respeito ao ndmero  de magquinas, Area coberta, mao-de-obra e

oubros squipamentos inerentes.



ABSTRACT

This study describes in detail all the conditions for
construction of a leabher industr} as waell as all the processes
through which the vow material passes untill transformed  into

finished product.

The treatment of polution has an important role with

the implementation of a biological plant.

The modifications to be introduced in construction of
industry must be basead ou factory size. Evidently, higher the
production necessity to amplify this project in respect of number

of machines, covered area, labour and ather inherent equipmentes.
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1.0 -~ INTRODUGCHD

fpresentamos este manual descritivo para implantacio de
uma industria Coureira, obedecendo &s normas internacionais para

dimensionamento & funcionamento da mesma.

(] projeto  esta  inserido dentro de  uma  gama de
informagtes atinentes ao Curtume, a mais ampla possivel para gue

se possa fazer uma analise segura do investimento.

Partindo das necessidades basicas, resulta objetivos
peculiares, trazendo como consequéncia o planejamento estratégico

da indistria de Curtume.

0 Curtume A projetar terd capacidade para processar
1000 couros por dia de pele Vacum, distribuido da seguinte
forma: 0 couros Semi-terminados
BO0 couros Wett-Blue

=250 couros Acabados

Mesmo diante do guadro politico-economico mundial, nos
colocamoas com objetivos otimistas, visando atender o mercado

consumidor nacional e internacional .



2.0 - OBJETIVOS E ETAPAS PRINCIPAIS DD PROJETO

Este Curtume serda localizado no bairro de Bodocongd,

proximo ao agude de mesmo nome na cidade de Campina Grande - PR.

Possuira uma area coberta de 9. .200 o, e além do setor
fabril, um setor administrativo em cujas dependéncias e
localizara a Recepgido, Setor Fessoal, Contabilidade, sala dos
Diretores, CIPA, Refeitdrio, Central Telefdnica, Banheiros para
ambos  0os sexos © uma sala para atendimento médico-odontoldgico,

soncial e psicoldgico.

ODhistivando uma boa localizacgdo, as stapas seguintes

deven ser relevadas.

2.1 - MATERIA ~ PRIMA

Destacamos como prioritirias para implantacdo de
Lifi Curtume as matérias-—primas (Peles e Produtos Quimicos). fis

peles virdo das regides circunvizinhas e da propria cidade, a

qual possui uma boa produgio bovina para o abate.

Oz produtos gquimicos empregados na fabricagdo dos
courns serio obtidos mediante contato direto com as indistrias

gquimicas ou por intermédio de seus representantes.



2.2 - MERCADO

A producio serd voltada para o mercado externo,

paises auropeus importario couwros semi-~acabados e wett-blue.

0 comércio interno sera abastecido com artigos

acabados destinados a4 produs3o de calgados e artefatos de couros.

2.3 ~ DISPONIBILIDADE DE POTENCIA E COMBUSTIVEL

Guanto ao fator energético a cidade dispSe da
Companhia de Eletricidade da Borborema (CELBY, a qual possuid
ligagdo direta com uma das Sub-estacles da CHESF localizada no
bairro da Bela Vista. Mesmo assim a inddstria tera uma casa de
forea (géradmr propriod, local onde sera colocado todo (]

gguipamento necessario para distribuigido da eletricidade para a

mesma, caso haja falta de energia elétrica.

Fara os trabalhos da produgio, a lenha poderd ser
comprada com Ffacilidade. Usada na caldeira produzira o Vapor
Iy
necessario a demanda. Deixamos em aberto a oportunidade para
substituici3o da caldeira a lenha por uma caldeira a o leo, visto

as  grandes perdas das nossas florestas e a necessidade atual de

F’]"EEQ]‘V&C%D tla mesma .



.4 - DISPONIBILIDADE DE AGUA

Alam do abastecimento pela CABEPA (Companhia de
Aguas & FEsgotos da Paraiba), o acude praxime ao curtume também

fornecerda a agua que sera utilizada nos processos fabris.

2.5 - ELIMINACARD DOS EFLUENTES E RESIDUOS

Visando langar o efluente no meio receptor  sem
CausSar agressig ag mesmng. S8 aguas vesiduais sofrerdo Eratamento
primario, seguido do bioldgico. Os residuos sdlidos (lodo) serian

desidratados e aproveitados como adubo.

2.6 — DISPONIBILIDADE DE MAO-DE-OBRA

A mio-de-obra especializada & carente, visto a
regifio ndo dispor de cursos profissionalizantes (a nivel de 29
Qi an nna Area de cowros. Dal a necessidade de contratos  com
pessoas que ja tenbham experigncias em oubros curbumes ou mesmo O

aperfeicoanento destas atravées das praticas continuas.

A cidade dispfe de um curso universitario, onde
foma Técnologos Quimicos  para  inddstria Cowreira, Estes
profissionais serdo responsiveis pela administragio da produgdo,
cang também, levar conhecimentos becnologicos praticos  inovavels

& mEsmna .



2.7 — PROTECAD CONTRA E

A inddstria sera

pluviais, +luam normalmente

evitando problemas com snchentes.

2

& gmprasa sara

incédndios, através de extintores

0 gquadro seguinte

SEENMD

NCHENTES E INCENDIOS

construida de forma que as  &Aguas
haver retengido de liguidos,
equipada com sistema contra

@ hidrantes.

mostra os tipos de extintores @

seus respectivos locais de instalagdes caso haja necessidade de
Manuseio.
LOCAIS TIFD DE EXTINTOR
GQuadros elétricos, interruptores GBas Carbdnico
conpressores, caldeira F Quimico
Blmoxarifado material de: Extintor de Agua
Hibeiva & Harvaca Hidrantes
Almoxarifado-produtos gquimicos Extintor Espuma
para semi—acabados Extintor Soda-Acido
Almoxarifado-produtos guimicos Extintor Espuma
para Acabamento, Laboratorio. Extintor Fd Quimico
Setor administrativo, Esbalagem e Extintor Espuma
FExpedicio Fé Quimico
Gas Carbdnico

O extintores ficarao em locais com boa
visibilidade e protegi3o onde n3o haja dificuldade do  fogo
bloguear 0 ACeSs0.

]


http://hidrant.es

GUADRO RESUMO DOS COEFICIENTES PARA DETERMINACHD

DO LAY-0UT (PLANTA) .

COEFICIENTES
AREA TOTAL 253.000 m=
SUFERFICIE COBERTA ?.2800 m*® 8C
FATOR DE FOTERNCIA 1. 705 HFiZano
RENDIMENTO DOS FULDES 91t 520 litros fulfes/anp

RENDIMENTO DA CALDEIRA

287,858 m*® caldeiralano

DISTRIBUIGAD DE ENERGIA
(GRUFD GERADOR)

487, L Huwh/ano

CONSUMO EFETIVO DE ELETRICIDADE

17

347,446 Huwh/ano

RENDIMENTO DOS COMPRESSORES

127,88 Hp

FESO DAS MAGUINAS

LA00 Hg maguina

GLANTIDADE DE MAQUINAS

119 unidades

HORAS HOMENS 414 000 H.H/ano
OFERARIOS 103 pessoas
QUANTIDADE NADQ OFERARIOS .16 pessoas
TOTAL 259 pessoas
RENDIMENTO OFERARIO 1,857 cowros/operarin/ano
CONSUMO DE COMBUSTIVEL &HF0 . 000 Hg
CONSUMO DE PRODUTOS QUIMICOS 2.300.000 HKg P.G/ANO
LUNIDADES UTILIZADAS : — Medida Linear - pé
- frea - metro quadrado - o
- Poténcia ~ horse powsr — Hp
— Massa = Hilowatt horse power - Hwh
- Vo lume = Milogvrama — Hg
= Jiktros — 1

&



3.0 - DIMENSIONAMENTO DO PROJETO DO CURTUME

A gquantidade de couros a trabalhar serd de 1000 couros
por dia, considerando um peso médio para couwros agrandes de 24 Hg

por unidade.

A distribuicio sera da seguinte forma: 500 couros

wett blue; 230 couros-zemi-terminados; 2590 couros-—acabados .

0 curtums projetado tera atividade programada para 24

clias mensais & 230 dias anuais,

No guadiro, destacamos a guantidade de COHAT O &
trabalhar .
L.000 couwros/dia ¥ 4 dia = 1.000 cowros/dia
£.000 couros X 24 dias—-més = =4 000 couros/mes
1.000 couros ® G dias-ano = 230000 cowros/ano

Tereamos cowros arandes com 24 Hglunidade, logo:

1.000 couwrns/dia X 284 Hg/couro = #4000 Hg couwrosddia

24 . 000 Kg couwros/dia X 24 dias = 576,000 Hg couros/més

24 000 Hg cowros/dia ¥ 230 dias = 5 520.000 Hg couwros/ano
5.520.000 REg/lano X 1,3 p=rHg = 8.280,000 p™/ano

5.520.000 Ka/ano X 0,139 = T&ET . BEB0 o™ /ano




3.4 - APROVEITAMENTO DA SUPERFICIE COBERTA

pE ! B8.280.000 p™=/ano
GO0 = e R |1 = mE S0 = 9 _POO
(LR o 00 p™/ano
0Bs . . OO0 ———) constante tabelada para couros grandes.

0,139 ——=) constante americana de conversio de p2 para me.

A  area coberta seria distribuida da seguinte

mAane Ly

HETORES % e 8
Fabricacio &8 & BEG
Deposito, Classificacdo, Expedicio i4 i.e288
Laboratdorio, Escoritdrio, Banheiro O 734
Servigos Derais A0 FE0
TOTAL 100 98200

Distribuicio dos 6.2586 =80 no setor de  fabri-

CAGCAD SEeva:

SETORES . % m= 50

Caleivo &n 1.5864,00
ﬁurtimentm iy DHE, 04
Fecurtimsnto 1% i.4188, 44
Lecagem 24 1.8383: 76
foabamanto 26 §. 686, B4
TOTAL 100 é . 284, 00




3.2 - FATOR DE POTENCIA

Para 450 o™ cowo sdo necessarios i1 horse po
(Hp) . logo:
m 3 767 280 m™/ann

450 5 e e = Hpi = = i1.7035 Hpi/ano
Hei 450

Distribuigio dos Hpi por setor:

WET

GETORES % Hpi (inicial}
Caleiro 24 409,82
éurtimentu i4 23,7
Recurtimento e 477, 4
ée:agem 20 341,0
Acabamento i4 288,7
TOTAL 100 1.765,0

3.3 - RENDIMENTO DOS FULOES

Calculos para determinagio do rendimento

fuldes por o de couwro contido por litro.

me

litros fuldes

cdiog



Anualmente teremos:

_ 767 .2880 mM/ano
Litros fulesbes = = 5i1.520 1 FulBes/ano
1,3 mF

3.4 - RENDIMENTO DA CALDEIRA

Podemos estabelecer em torno de 700 a 900 couros,
E8iM AuUmero, por cada mebtro gquadrado de caldeirva, BEHPYEHS0S  Na
relagio:

COLOs

700 — 200
m™ caldeira

Adotou-se 800 couros /o™ de caldeira, logo:

230 . 000 couros/ano
800 = .. m® caldeira =
n" caldeira

230 . 000
ez 287,80 m® caldeira
800

]

Fendimento Unitario da caldeira.

Ha 5.520.000 Hyg couros/ano
m™ caldeira ' PER7 s
- 192 200 Kg de couros/ o™ caldeira

10



3.5 - RELACAO LITROS DE AGUA

Conforme tabela de padrdes de referéncia,

para
cada litro de fuldes, didrios.
litros-agua-dia
b = | 2
litros de fulbes
fara 230 dias uteis, resulta:
litros—agua~dia
230 ~—— 345 4460
litros de fulsbes
Tomando o valor médio, teremos:
1,5 litros Aguasdia X 5ii . 5RP0 litros fulBes X P30 dias/ano =
L.764 744 litros de agua/ano
3.4 - DISTRIBUICBO DE ENERGIA

HPi

= = 3 —— 4 {(admitindo um valor médio).

i
Mpi ; 1.708 Hpi/ano
- — = 3,5% . . Hwh = = 487,11 Hwh/ano
Hwh 3,9

D curtume precisara de um grupo gerador de

@letricidade com capacidade de 487,1 Hwh/ano.

i1



3.7 - CONSUMO DE ELETRICIDADE

a) Calculo de Hwh/ano tedrico.

1.705 Hp X 0,736 X B horas X P4 dias més X 1P meses/ang =

2. 8941 .243,5 Hwh/ano.

by Calculo do consumo efetivo:

Huwh tedrico/ano X &0 % 2.894.243,5 X &40 %
: = = 17 .3847,44 Hwh
100 100 efetivos
Hwh efetivos 17 .347 ,44

= = Q,02 Hwh/m™ de couwro/ano
me couro/dano 767 .2BO

3.8 — RENDIMENTO DOS COMPRESSORES

fdotando o wvalor de 6.000, teremos A seguinte
poténcia.
m=/ ano ; 767 .280

.. B e = P27 ,88 Hp.
Mpi ¥ compressores &000

3.9 - PESDO DAS MAGQUINAS

fAdotando o coeficiente 2.3, determinamos o peso

das magquinas.

ia



mos T&HT7 . 280 m™/ano

) = 2,3 . Hg maquinag = = 3334600 HKg/
Hg—-magquinas 2,3 m™/Hg-mag . mac .
Fazendo wma média de cada maguina pesando  2.800
333 . 600
Hg, teremos ——— = 119 maquinaz de fabricacio.
= . 800

3.10 -~ CALCULDE PARA A FPRODUTIVIDADE OPERARIA E

PRODUTIVIDADE E POR HOMEM OCUPADO.

A capacidade de trabalho de um operario por hora
& avaliada conforme a seguinte relagdo: um operdrio/hora = 47 a
20 .

Adotaremos 20, logo:

P/ ano ; 8.82680.000
= h = h

i
i
3

i

B B o h 20

444 .0Q00 onde: h — h = horas homam

=i
i

o
it

Deste total, 5 % corresponde ao  pessoal nao

operario € 75 % ao pessoal operario.

i3



% horas/homem
al) Operario - limpeza, transporte e 78
pessoal da produgio. 310.500
b)) NaEo-operario - seltor administrativo 25 103.500
TOTAL i00 4454 .000

Adotando-se o valor médio de 1600 horas/ano,

teremnos .

4414 . 000
— . 25E pessoas
L4600
Levandno em consideragio as horas axtras,

assgguramnos um rendinento de 1700 horas anuais.

horas/homsm—opsrario BiQ.EOO
= = {83 operarios
1700 1700

Das 259 pessoas, 188 s3c operarios e 76 sao do

gsetor administrativo.
3.1ii - RENDIMENTD OPERARIO

couros/ano =30 . Q00
: £ = 1.P57 couros/operario/ano.
OperTario 183
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Rendimento operario unitario.

Hg couros/ano 3.920.000
= = 30.164 Kg couro/ano
operario 183

3.1i2 - CONSUMO DE COMBUSTIVEL

0 tipo de caldeira utilizada consome 4.000 Hg de

Lesibva
0 consumo anual de combustivel para 60 % efebivo
sera
m* caldeira X &0 % X 4000 Hg
EET,E K &0 % X 4000 g = &%0.000 Kg de combustivel.
Quantidade de combustivel por o™/ anc.
Hg combustivel &S0 . 000
= = 0,9 Kg combustivel /m™ couro-ano
m™ couro/ano 7&7 . 280

3.13 ~ CONSUMD DE PRODUTOS QUIMICOS

Ko Produto Quimico

{g PO = couwros/ano X 10 (cte) =
Couro

£230.000 X 10 = 2.300.000 Hg FG/ano.

i5



g andes

Subdividindo—se

da seguinte forma para

SETORES HKg FQ/ano
e .300.000
al) RIBEIRA = = H657.143
3,5
2. 300.000
b CURTIMENTO = = §.533.333
1,5
£2.300.000
g ACABAMENTO = = 7&.6467
30

id

COuyosE



4.0 — FLUXOGRA&MA DA PRODUCHO

Barraca {matéria-prima)

Classificacip
g Remolho
firmazenamento
Depilacio e Caleiro
Descarne l
!
Desencalagem 2 Furga
Fiquel
Curtimento
Enxugamento
Divis¥p
Rehaixamento
Recurtimento
Neutralizacig
Tingimento
{ Engraxe
Secagem
..M
Condiciomento
Amaciamento ficabamento
Secagem Final
Lixamento = Desempoamento
Secagem
Frenzagen
HedicHo
Expedicip




4.4 - BARRACA

Fiso de lajes de concreto com peguena inclinacgio
para facilitar oo escorrimento das Aguas e salmoras; Tluminagdo

natural e com limpadas fluorescentes.

lLocal de armazenamento das peles. Estas serio
classificadas por  tamanho, peso & gqualidade, como também,
real izado as  devidas aparvas (rabos, orelhas, virilhes, +tetas,
genitais). A seguir serido colocadas em lotes de pilhas com alturas

em torno de 1,30 m.

A barraca sera equipada com o0s seguintes utensilios:
facas especiais, estrados de madeira, cavaletes, luvas, balangas com

capacidade para 500 Kg, & oubros.

Fatores importantes para a conservagao das peles
como a temperatuca, umidade relativa, circalagan do =Sr e a

granulometria do sal (2 - 3 mm) deverio ser controlados.

Destacamos a sSeguir o0s processos e operagoes
mecanicas, pelos quais a pele bruta passa, até tornar-se material

. 3 . . "e
imputrescivel e acabodo para comercializagao.

4.1.14 - REMOLHO

Frocesso onde objetiva—-se vepor o teor

de agua (&5 4 — 70 %) gue fFoi removida na conservagio da pele.
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Consegue—se também eliminar as impurezas aderidaz  aos pelos,

solubilizar azs proteinas e materiais interfibrilares.

Teremos eficiéncia no processo desde
alguns  fatores sejam levados em consideragdo, sio eles: Tipo de
conservagano e classificagdo das peles, volume e agitaglo do
hanho, qualidade da dgua (isenta de sais de calcio e magnésio);

temperatura ambiente, tempo e pH (& ~7).

Serdo utilizados no remolho das peles, os
saguintes produtos auxiliares: umectantes, desengraxantes, salis e

hactericidas .

4.2 — DEPILACRD E CALEIROD

Fate proocesso visa remover os pelos 80 a camada

gpidérmica, preparando as peles para as operagOes seguintes.

0 wistema mais utilizado, ou seja, cal-sulfeto,

apresenta inconvenientes relacionados com a poluigdo.
e reactes quimicas observadas entre o cal @ ©

sulfeto de sddio sdo as seguintes:

Nags + Hgl Na HS + Na OH

ENa HE + Ba () .. Ca (SH)e + 2 Na 0OH


http://inconvenient.es

da concentracio

caleiro.

visa eliminar a hipoderme (camada ligada a carcaga do animall).

realizados
hipodérmicos

seho por

A rapidez e eficiéncia desta operacgio

Mo mesmo fuldo do

Quadce

N2 de fulbes
Maroca
Nacional idade
Dimensles
Volume total

Carga atil

Poténcia do motor

Caixa
Fotagio

Caracteristica

4.3 ~ DESCARNE

dos ions hidroxila (OH) e do pH (44,5

remolho

i2,0).

dependera

executa-se a depilagio-

40

Michelon
Brasileira
2,8 « 3,0 m
14.700 litros
#8500 Mg

19 v

A3

3 RFM

Operagio mecanica executada apios o caleiro

Apds o descarne e antes da divisao das peles,
recortes nas  mesmas
seran transportados para um tanque de

gravidade .

superficie interna com
tarusos

=1NE=

Sa80

adicionados aos restos

extragdo de



Magwina. de. Descarnarn

NE de maguinas
Marca
Nacionalidade
Modelo

NE operadores
Producio horaria
Poténcia instaladas
Comprimsnto

L.argura

03

Enko
Brasileira
MR = 1 BOG
OB /cada

140 wreios
&0,5 cv
1.9530 mm

4. .290 mm

Etapas que se sucedem em um ful3o:

- Desencalagem
S Rt =
—- Pilousl

= Durtimento

4 .4 - DESENCALAGEM OU DESCALCINACAD

v o e s s LU tem poF objetivo EMODVED as

substancias alcalinas, tanto as gue se encontram depositadas como

as guimicamente combinadas em peles submetidas aos processos  de

depilagio-caleiro.
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MNa desencalasem sdo ubilizados procdutos guimicos,
taisg como, bissulfito de sddio, sulfato de ambnio, cloreto de
ambnio e produtos especiais, os gquais reagem com a cal, dando
origem a produtos de grande solubilidade, facilmente removivels

por lavagem.

Na execucdo da desencalagem, devem ser levados em
consideragao fatores como: tempo de trabalho, temparatura
(30 - 37 93, concentracdo do agente descalcinante, efeito

macanico & volume do banho (menor possivel) .

fa pratica © processo e controlado com o
indicador fenolftaleinea. 0 teste @ feito colocando algumas gotas
do indicador no corte transversal da pele. Este deve apresentar—

se incolor. A coloracio rosa indicara a presenca de cal.

4.5 - PURGA

Frocesso  gque consiste em tratar as  peles com
enzimas proteoliticas, provenientes de diferentes fontes, visando
A limpeza da estrutura Ffibrosa, eliminagio dos matariais
queratinosos degradados, submissio dos materiais a digestao

controlada e as gorduras a cisoes.

Fatores gue influem na agio da purga e gue deveam

ser controlados:

o



= pH, cada enzima apresenta uma faixa de pH, na
gqual  sua agdon @ maxima, fora desta, as mesmas
sdo  inativas. De um modo geral o pH deve esta
em torno de 7,3 - 8,5.

- Temperatwra - em torno de 30 - 40 9

- Concentracio e tempo de purga

Na pratica o processo & controlado pela prova da
impressiao digital, estado escorregadio da pele, afrouxamento da

rinfa & para coowo tipo caprino, a prova da permeabilidade ao ar.

4.6 - PIGUEL

Neste estagio as peles sao tratadas com solugdes
salino—acidas, visando basicamente, preparar as fibras colagenas

para uma facil penetracio dos agentes curtentes.

Ocorrem  fenOmenos tails como a complementacio  da

desencalagem, a desidratacio das pales, a interrupgio da
atividade enzimatica, podendo  até ser comercializada nessea
estagio.

0 cloreto de sdHodio (Nafl) em solucdo reprime ©
intumescimento & os Acidos (sulfdrico & ou Formico) reagem com as
proteinas, acidificando—as, deixando a um pH desejado, proximo a

3,0 guando o curtimento for ao cromo.

23
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Mormalmente 0o piliguel poce ey & S i r e

Compostcio:

& = A0 % Nacl {(cloreto de sodio) a4 &9 Be?
1 - 1,9 % Mo S04 (dcido sulfdrico)

&0 - 100 % Agua
Fatores que devem ser levados em consideracgdo:

— fAbsorgao do acido

- Yelocidade de absorgio e penetragio dos acidos
~ Tipo de acido usado

- Yolums do banho

-~ Temperatura (abaixo de 30 ¥

s F’H
Controles:

-~ Doncentragio do sal (&9 Be?)

-~ Determinacio da acidez residual

- pH (utilizando o indicador verde de bromocra-
soly. O pH no final do processo sera de  acordo
com o btipo de curtimento a ser  efetuado. Com

saie de cromo o pH deve esta proximo a 3,0.

4.7 — CURTIMENTO

E o processo que visa tratar as peles con agentes

curtentes conferindo-lhes a gualidade de imputrescivel.


http://curtent.es

Com o curtimento ocorre o fendmeno da reticulacio
por efeito dos diferentes agentes empregados. Pela reticulacio,
obtem—se 0 aumento da estabilidade de todo o sistema coliageno, o
que pode ser evidenciado pela determinagio da temperatura de

retragio.

Az caracteristicas mais importantes conferidas
pelo curtimento: como o aumento da temperatura de retragio, a
estabilidade face as enzimas € a diminuigdo da capacidade de
intumescimento do colagénio s3o0 justificadas pela teoria da
estabilizacio da proteina da pele atravées da formacido de enlaces

transversais.

Apesar do grande namero de substancias organicas
& inorginicas que tem carcteristicas de curtimento, Aperas O

sals de cromo se destacam entre os curtentes minerais.

£

Frincipais fatores gue intlusnciam no cuwrtimsnto:

Para penetrazio dos sais de cromo

pH = 8,6 = 3,9
Fixkacho dos sais de cromno
Basicidade acima de 40 %

A basicidade dos sais de cromo estid relacionada
ao tamanho da particula reativa. Esta indica o namero de

valéncias do cromo saturadas pela hidroxila (OH).


http://estabilida.de
http://important.es

Controles efetuados

pH - Inicial & final,
bromocresol

o

transversal do couro.

usando o indicador

que deve apresentar

Mo

processo coloracldo verde macd num

verificado com papel de pH.

Teste de retragio - No final da operacdo

verole

cle

término
corte

0 pH do banho pode ser

vaetivra-

se anostras  do couro gue sdo levadas por oum
minuto em Aagua fervente. 0 mesmo poce
apresentar até 9 % de retragio, Cas
contrario indicara que nao estad curtido.

0 descanso para os couros wett-blue sera de 24

horas para que se complete as reagdes.

Quadra...

N8 de fuldes - 0B

Marca - Michelon

MNacionalidade - Brasileira

Volume total - @ 100 Titios

Dimenstes externas = 3,0 % 3.0 m

GCarga Util - 3 500 Mg

Poténcia instalada - B0 ey

Rotagao - 40 vpm (rotagdo por mi-

nuto?
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4.7 .1 - OPERAGBO MECANICA DE ENXUGAR

A Ffinalidade da operacio de
couros @ de remover o excesso de Agua por eles apres
couro deve apresentar apds a operacdo, cerca de 4% ¥ d
ter um descanso de B8 horas antes do rebaixamento. Este
para  gue as fibras voltem ao seu tamanho normal, depo

sido prensadcds.

Quadro...

Maguina de esnxugar couros  ti

robtativa.

N de maguinas - 08

Maroa - Enko
Macional idade - Hrasileira
Poténcia instalada - &y, T ev
Comprimento -~ 3,0 m
Largura =AY
Produgdo horaria = 150 couwros

4.7 .2 — OPERACAD MECANICA DE DIVIDIR

A operacgdo de dividiv consiste

a pele an duas camadas: flor & raspa.

@nxugar  os
entados . il
g2 umidade @
repouso 8

im  de  ter

s PIrEnsa

M Salarar



A parte mais valiosa & a camada Flor,
cujia  espessura serd regulada de acordo com o artigo a ser
tabricado. A raspa serd destinada a fabricacio de acamurcados

Fraya luvas & oubtvos.

A divisdo apds o curtimento tem as
seguintes vanltbagens: maiar controle sobre  a @ Sspessgras; menoy

perda de matéria-prima e mao—de-obra,

Quadra...

N® de maguinas - 08

Marca - Enko

Macionalidade - Brasileira

Producie horaria - 150 couwros divididos ao
el o

Potencia instalada = 30 cv

Largura util = 48 i

Apos esta operacio os couwros serio submetidos  as

i

{1}

classificacgbes: 18, 22, , 48 & refugos. As raspas  gquanto  ao

tamanho & esSpessura.

4.7.3 — OPERALCAD MECANICA DE REBAIXAR

Tem por finalidade igualar a sspessura do
couro  de acordo com o artigo a fabricar. A espessura dos  couros
acabados apresentam normalmente duas linhas a menos gue no estado

rehailxado.



A verificagio da espessura @ feita com

auxilio de um espessimetro em diferentes locais do couro.

Quadna..a

Maguina de rebaixar

N2 de maguinas -
Marca £
Dimenstes
Modelao =
Frodugio horaria -

Foténcia -

Neste setor deve constar

Balanpa s
Marca =
Capacidade e

Vida udtil v

oz

Enko

< 3500 ¥ L .500 mm

1 .&00
140 meios

40 ov

0=
Filizola S.4&.
500 Mg

10 anos

4.8 - OPERACDES DO SETOR DE RECURTIMENTO:

= NEUTRALIZACHD, RECURTIMENTO, TINGIMENTO

ENGRAXE .

Iluminagio natural e com lampadas

piso de lajes de concreto.

AT

fluorescenteas;


http://espessimet.ro

Apds as operacoes de enxugar e dividir,os couros
sdo classificados e rebaixados, pesados e levados para os fulbBes
o setor de recurtimento. A8 raspas passario pelo FRESERTIC)
procedimento  (apods divisio em webtt-blus). Estes processos s3o
executados num mesmo fuldo. A diluigio dos produtos serda feita

num tangue gues ficara acima dos fuldes.

4.8.14 - NEUTRALIZACAD OU DESACIDULACAD

Consiste A eliminagio dos acidos
(fortes) livres existentes nos couros de curtimento mineral (ao
cromo), atraves do uso de produtos quimicos com acdo suave (sais

de acidos +fracos).

Controles efetuados na neutralizacio:

- A temperatura — Em torno de 30 - 335 2(C,

de acordo com o artigo a fabricar.

- pH - feito com indicador verde de bro-
mocrezol. O pH de neutralizacBo também

dependera do artigo.

PFrodutos utilizados:

- Formiato e bicarbonato de sddio.

- Produtos industriais especiais (agentes
comp lexantes, sais de taninos sinbée

ticosd .,
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4.8.2 - RECURTIMENTO

Operagio gque consiste em completar o
curtimento, proporcionando certas caracteristicas como: togue @

enchimento que o curtimento deixou i desejar.

A Finalidade & de permitiv o lixamsnto
(s necessariol; aumsntar a superficie do couro; encorpar
amaciar; permitivyr a estampagem; melhorar oo diminuir a $lor

snlta @ facilitar a colagem na placa de secagem.

Os tipos de recurtimento s3oc os mais
diversos, entre aeles, destacaremos: com sais de cromo, mais e
aluminio, taninos vegetais, taninos sintéticos {(derivado do

petrdlend , resinas amingplasticas e acrilicas.
Controles efetuados .

- 0 pH pode variar de acordo com ©

recurtente, o artigo e o processo seguinte.

- Temperatura entre 30 ~ 40 9.

4.8.3 — TINGIMENTO

Sua Finalidade é da coloragdo ao couro
sem  nenhuma outra influéncia sobre os valores Fisicos-mecanicos

do couro.
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S30 utilizados neste processo substancias
corantes quies ES:::{D capazes de comunicarem suas cores sobre (= |
material gue s fixa., A fixkagio se da normalmente Com
abaixamento do pH (adigio de acido fdrmico). FPodem ser usados

corantes acidos, basicos e complexo-metalicos.

Os Ccouros sd0 tingidos em fuldes,
molinetas (peles pequenas), maguinas especificas, com pistolas e

e2stovas.

Fatores a considerar

- Temperatura — com o aumento da tempera-—

tura ocorre o aumento da fixacio do corante.

-~ Yolume do banho - gquanto menor o volu-
me , maior a absorcio e conseguentemsnte maior a penetracio oo

corante.

-~ Efmito mecinico - gquanto maior o efei-
to, maior a penetracio. Fulfes com didmetro maior gue a largura e

rotagdo de 10 - 18 vpm.

-~ Tipo de corante - anidnico ou catidnico.

- Tipo de curtimento e recurtimento.

3c
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4.8.4 - ENGRAXE

Sua Ffinalidade & dar maciez e togque ao
couro, através de um envolvimento das fibras com o material
engraxante (dleos). Através do engraxe evita-se a sementacio das
fibras (colagem) uma a outra, como também conseguimos melhorar

algumas resisténcias fisico-mecanicas dos couros.

880 utilizados os oleos naturais (animais
& vegetais); transformados (sulfatacgio, sulfitagio) e sintéticos

{parafinas cloradas e sulfocloradas).

2

Oz oOleos sio emulsionados e & seguir

introduzidos no processo.

Fatores U intlusm o SNETAane
curtimento e recurtimento, pH, neutralizagio, volume do banho, a
temperatura para curtimentos minerais (60 - 70 ¥2), @ a carga do

tlen.

Fara haver penetragdo, as cargas do couro
e 6leo devem ser iguais, ou seja, oleo anidnico - couwro anidnico.
Posteriormente procura—se inverter a carga do couro para haver a

fixacdo. Geralmente guase todos os Oleos sio anidnicos.
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Quadra...

N de fullies no setor

de recurtimento - 0B

Marca -~ Michelon

Macionalidade - Brasileira

Dimenstes w .0 % BaZ m

Rotagio - 10-18 rpm (rotagio por
% minuto)

Volume total - 16.200 litros

Carga atil - 2.000 HKag

Poténcia instalada = 40 o

4.9 — SECAGEM

Airea i343,76 m™, iluminacdo natural e o om

—

lampacdas fluorescentes, piso de lajes de concreto.

A secagem tem por finalidade reduzivr o teor de
agua dos couros a 14 - 18 %, representada pela adgua quimicamente

ligada as proteinas e agua dos capilares finos.

Uma eliminagio imprépria da agua dos  couros,

tranformaria estes em matériais sem as caracteristicas desejadas.
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Tipos de secagem

al Artificial

- Becagem & vacuo - 0 secador consta de placa
suporte de ago inoxidavel, aguecido por vapor (70 - 20 ) @

sobre a qual sio colocados couros a secar pelo lado da flor,

0 tempo de secagem dependera do artigo.

Quadro...
NE de secadores a vacuo — 02
Marca - IMAC
Macionalicdade ~ Hrasileira
Modelo —- /2 {duas mesas}
Foténcia instalada — B0 v
Dimensdes - largura x compirimento =
2,0 % 9,0 m
Produgdo horaria - 30 meios
- Secagem no secoterm - 0 aparelho consta de

placas de ago inoxidavel, digpostas verticalmente & aguecidas com
Agua e vapor. Os cowros s3o colocados pelo lado da flor e
esticados com palhetas de plasticos. 0 tempo de secagem dependera

do artigo.

e
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Fodendo

vAcuo e ou secoberm.

Quadra...

NE de secoterm
Marca
Nacionalidade
Dimensdes

Produsio hordaria

10 placas

GUTLER

Brasileira

1106 % 3.2 w G4 m

20 meios por placa.

by HMatural ~- Para producao de couros macios.

também utilizada na complementacio das secagens a

Podendo  também, para melhor

utilizar maguinas tipo estufas.

Quadra...

NE de estufa

Marca
Macionalidade
Poténcia instalada

Dimenstes

frodugdo  horaria

3é

Os couros sio suspensos em varas @ dispostos

controle da umidade

0i

P IMAL

Brasileira

10 ow

3,0 »x 8,0 m (largura x
comprimantol

150 a 200 meios, de-—
pendo da temperatura 2
oha velooidads cle

tranporte.



4 .10 - PREPARACAD PARA 0 ACABAMENTO

CONDICIONAMENTO, AMACIAMENTO, SECAGEM FINAL E

LIXAMENTO.
4. 10.1 — CONDICIONAMENTO
Apos As técnicas de secagem o 92 couro
apressnta  entre 14 - 18 % de umidade. Com este percentual nio

deve ser submetido a nenbhum trabalho mecianico, isto implica na
necessidade de uma reumidificacio ou condicionamento, que levara

a umidade a teores entre 28 - 32 %.

s COUros S a0 umedecidos =lwin
pulverizagio direta com agua. & seguir dispostos em pilhas para
melhor distribuicio da umidade e deixados em repouso por 8 - 12

Moras.

Quadra...

Tunel para condiciona-

mento com pistolas - 01 maquina

Marca - P IMAL

Nacionalidade - Brasileira

Producio horaria - 400 meios

Poténcia instalada = 10 ow

Dimenstes - largura x comprimento

3,0 x 6,0 m
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4.10.2 - AMACIAMENTO

Consiste em submeter os cowros  a  uma
acao mecinica, a fim de melhorar suas caraecteristicas de acordo
com as exigéneoias dos artigos a fabricar. 0 amaciamento deve ser
reduzido ao minimo indispensavel, de modo a nao dar origem a

problemas relacionados com a qualidade da +lor.

£ amaciamento pode ser feito £
diferentes tipos de maguinas especiais, tais como: roda de
amaciar, mdguina de amaciar tipo, JACARE, magquina de amaciar tipo

MOLISGA .

Quadraq....

a) Magquina de amaciar—-sis—

tema de pinos (MOLISSA) — 0L maguina
Marca - ERNKO
Nacional idade - Brasileira
Produgao horaria - 200 meios
Poténcia instalada - 20 cv
Dimenstes - 2,5 % 3,0 m

{largura X comprimento)

b)Y N2 de fuldes para ama-

ciamanto - 3
Marca - MICHELDOHN
Nacionalidade - Brasileira



Dimensbes - £2,5% x 3,0 m

Poténcia instalada ~ 10 cv
Rotagio - 48 rpm {(rotagio por mi-
nuto)

4.10.3 - SECAGEM FINAL

Apos o amaciamento a umidade do couro 8

reduzida ate cerca de 16 %. 0 couwro & estagueado
pspeciais a fim de obterem no final, ganho de area e

da dltima secagem em nagquina esspecializada.

Quadca...

Taogling ~ 0& maguina
Marca - IMAC
Macional idads — Brasileira
Produgao horaria - 120 meios
Poténcia instalada - 10 cv
Dimensbes = 28 % 2,0 m

em placas

real igacio

{largura x comprimanto)

4.10.4 - LIXAMENTO E ELIMINACAO DO PO

Setor equipado dom iluminacdo natural e

lampadas fluorescentes; piso de lajes de concreto.
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devidas corregdes da flor,

Com o

aspecto do artigo.

desempoados,

posteriores.

al

(=

Apds a

Quadoo...

Lixadeiras Continuas

Marca
Nacionalidade
Produgao horaria
Poténcia instalada
Dimenstes

Operarios

Desempoadeira
Marca
Macionalidades
Producio horaria
Dimenstes

Poténcia instalada

Funcionamento

40

lixamanto sio executadas

visando eliminar defeitos

operacdo 08

aftim de n3o prejudicar os trabalhos de

02 maguinas
ENKD
Brasileira
i20 meios
20 cv

3,3 x 2,0m

oe

01 maguina
ENHD
Brasileira
igd meios
2,9 x 1,4 m

10 G

Facova & Sucgiao

e melhorar

COouros

acabamenta



4. .11 - ACABAMENTOD
2
e /f(‘ - - P ”n
Area: 1.684,56; iluminacio natural e lampadas de

neon; piso com lajes de concreto.

A operagido de acabamento conferse ao couro  sua
apresentagido e aspecto definitivo. As exigéncias de um acabamento
variam de artigo para artigo, porém as exigdncias  fundamentais
deven ser satisfeitas por gqualguer acabamento. Fstas vio  desde
as  influéncias do acabamento na gqualidade do couro até o

comportamento na manufatura 2 a resisténecia do uso dos artigos

fabricados . 0 acabamento melhora o brilho, o togque e certas
caracteristicas fisico-mecinicas, tais como impermeabilidade &
agua, resisténcia a fricedo, solidez & luz 2 outros. Couros  com
flor soilta o lixados acentuadamente serio submatidos  a
IMPREGNACAD, visando aderir a flor a camada reticular. Composicdo

da impregnagio: dgua, resinas e penetrantes.
0 acabamento consta de trds sucessivas camadas:

-  [Camada de Ffundo -~ Dard maleabilidade @
flexibilidade a flor do couro, bem como elasticidade ao filme de

acabamanto.

Frodutos usados: aAgua, reEsinas, penstrantes,

pigmentos e produtos auxiliares.



Métodos de aplicagdo: Plus-pluch ou escova;

pistola e maguinas de curtina.

== Gamada de cobertura - Nesta fase obtemos a
tonalidade, igualizagdo e caracteristicas desejada (friceio e

resisténcia).

Frodutos usados: agua., pigmentos, corantes,

resinas, produtos auxiliares & penetrantes.

Métodos de aplicagio: com pistola, maguina de

cortina e pluch. Sendo a pistola o método mais usado.

— Camada Final {apresto ou lustro)l

EE o togue final, lustro que se di& ao couwro.

Desta dltima camada dependem o togue @ a resisténcia.

Produtos usados: agua ou solvente e laca.

Os acabamentos podem ser classificados em:

e Figmentados - para efetuar correghes,

minimizando defeitos naturais da matéria-prima.

- fAnilina - visa destacar a aparéncia & o0

aspecto natural do couro.

- GBemi-anilina - ocupa posigd3o intermediarcia

entre oz anteriores.
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A secagem @ realizada num tlnel de secagem & 2 a

fundig3o das resinas e lacas numa prensa hidraulica.

i)

2)

Guadro...

Cabine de pintura sle-—

tronica
SECAGEM
Marca
Macional idade
Produgdo horaria
Poténcia instalada

Dimensbes

Dperadores

Fremnsa hidraulica
Marca

Nacional icdades
Modelo

Froducdo horaria
Poténcia instalada

Dimenstes

Operadores

43

com tdnel de

OF maguinas

PIMAL

Brasileivra

H00 meios

B8 cv

3,0 % 20,0

{largura x comprimento)

(4

02 maguinas
IMECH
Brasileira
FML. — 180
180 meios
10 ey

2,0 % 13 m

(largura x comprimento)

O /cada prensa.


http://Qu.adr.ja

4 12 - EXPEDICHO
Setor egquipado com iluminacio natural e lampadas
fluorescentes .

D couros  seni-acabados e acabados Serao

Classificados, medidos e pesados.

Os couros serao comercializados por peso ou por
area dependendo do artigo. Apds a medigdo sAo emhalados

conveniantemente & expedidos.

Quadra...

Maguina de medir

eletrdnica Sl

Marca - PIMAL
Macional idade - Brazileira
Modelo = spRMlL == 180
Frodugio horaria - 180 meios
Poténcia instalada = 10 cv
Dimensdes - 2,0 x 4,3

{(largura X comprimento)?

MY de operadores - 0P

z

Um local reservado neste setor sera para o

patogue de couros em wett-blue para exportacio.
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Balangcas - 0p

Marca = Filizola 5.48.
Capacidade - £ .000 Hg
Vida datil - 10 anos

4.43 - OUTROS SETORES

4.143.1 - ALMODXARIFADO GERAL .

Tera sstoque para 04 meses e Fica no
centro do curtume servindo diretamente as secbes de vibeirva,

acabamento e laboratdrio.

4.13.2 - LABORATORIO

Local onde serdo feitas as analises dos
banhos residuais e dos produtos gquimicos usados na producdo. Serd
situado proximo a érea de producdo, sala dos tecnicos £

almoxarifado.

Estara @oauipado  com o5 reagentes,

vidrarias e materiais requeridos para as andlises.



4.13.3 - SALA DOS TECNICOS

Situa-se no bloco do laboratdrio,
Brox}ximo A setor fabiril. Mesta mala havera sstucdos,
desenvolvimentos de formulas, como também partira dai as solucles

para os problemas oriundos da producio. Constarad no  local uma

biblioteca especiftica e catalogos das indistrias guimicas que

fornegam insumos para o curtume.

4 .43.4 -~ CIPA — Comiss3o Interna de Prevengdo de

ficidente

Llocalizado no  setor atdministrativo.
Tendo por objetivo orientar e disciplinar os funcionarios diante
dos possiveis acidentes oriundos de uma indastria dipica. 0 uso
de mascaras, tuvas & bobtas sm determinados setbores SEram

chrigatdrios.

4.43.5 ~ REFEITORIO

Também proximo ao setor administrativo.

Meste local os funcionarios de toda
indistria Farfo uma refeicio didria (almogo). A mesma sera

balanceada, atendendo as caréncias nubtricionais do operario.



4.13.6 - BANHEIROS E VESTUARIODS

0Os  banheiros serdao distribuidos EHT
diversos sstores.

Os wvestuarios serdo destinados Aacs
operarios de producio. Cada um possuird um  armario  com seus

pertences (hotas, luvas, aventais e outros). Neste local poder3o

trocar de roupas e tomar banho no final do sxpediente.

4.13.7 - OFICINA E MARCENARIA

Estes blocos serio localizados ao  lado

do setor fabril.

Na oficina, os mecanicos atenderdo na
manutencio das magquinas e equipamentos e na marcenaria  sSerao
consertados os fuldes e materiais de madeira existentes no

curtume .

4.13.8 - GUARITA

Setor gque controla a entrada e saida
dos  funcionarios (com cartio de  pontol, visitantes @ pessoas

ligadas a dindustria.



4.13.9 - CALDEIRA E COMPRESSORES

0 vapor serd fornecido pela caldeira.
Esta sera situada na parte de tras do curtume perto do setor de

recurtimento & secagein.

A caldeira sera construida de  acordo
COm as normas dE sSegurangca e C[DiE DPE\"éT‘iDE‘; SE‘T‘ED T'EE'}PCH']E%é\VEiE&

pelo abastecimento de lenha.

A area de pressan sera localizada
proximo ao setor de acabamento onde serdo instalados o5
COMPressores .

NE compresores -— 02

Marca — ATLAS -~ CORPCO

Modé lo - DR 4

Capacidade - H00 pcom

Fressio normal

de trabalho « 7 atm

4.13.10 — SETOR DE LIMPEZA

A limpeza das méguinas Fficara sob

responsabilidade de cada operador.

+

6 limpeza geral da indistria sera

realizada por pessoas contratadas para este fim.
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4.13.11 - TRANSPORTE INTERNO

s couros serao transportados B
mesas de rodas (quando estiverem secos) e por cavaletes com rodas

{quando umidos) .

Fara carregamento dos fuldes, as

enpilhadeiras normais fario o transporte das peles.

4.13 .12 - CENTRAL TELEFONICA E ESTACIONAMENTO

Da central havera distribuicio dos
ramais para toda industria.

0 estacionamsnto sera destinado 3
veiculos & bicicletas dos operarios, localizado na frente do

setor administrativo.

4.13.13 ~ SETOR ADMINISTRATIVO

Bloco localizado na parte frontal da
indiustria, facilitando o acesso dagueles gque desejem contactar

COm a masma.

Nesta bloco teremos os seguintes
departamentos recepgan, setor de pessoal, central telefonica,
contabilidade, departamento financeiro, geréncia, sala dos
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diretores, sala da CIPA, sala dos técnicos, sanitarios para
ambos 0% sexos, sala do medico-odontologico (com atendimento para
primeiros  Socorvos, além das visitas semanais de um clinico
a@rall, sala de assistencia social e psicoldgia. Todos estes

locais serdo devidamente equipados de acordo com sua finalidade.
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5.0 — ARTIGOS FABRICADOS NA PRODUCAO

Do

remolho até o curtimento (estado wett-blue), W=

couros sofrerio o mesmo procsssansnto, ow seda:

1) Remolho:

2)

Feles salgadas .

Lavar 30 '~ com grade no fuldo e esgotar
200 - 300 % Agua ~ temperatura ambiente
,1 ¥ Tensoativo

Fotagao — 4 horas & esgotar — lavar.
Peles Secas:

Lavar 30 - com grade no fulido

&H00 % Agua ~ temperatuwra ambiente

0,001 % Bactericida & 20 % de pureza
G,1 % Tensoativo

Fodar — 24 horas - esgotar - lavar.

Caleiro
S50 % fAoua temperatura ambiente
2 % Sulfeto de sodio (NagH) -~ (&0 a &2 % concent.)

4 % Hidroxide de calcio [Ca (DH)=l (oOxido de
calcio — 68 % concentragdo?

0,8 % Tensoatiwvo
Fodar ~ 1 hora
150 % Agua ~ temperatura ambiente

Rodar 5 e parar 2 horas

Rodar 5 /hora até completar ié6 hovas



33

4)

Descarnar e pesar {peso btripa)l .

Descalcinagdo & Purga

Lavar 19" -~ agua ambiente - esgotar
Lavar 3~ a 30 ©C

30 % hogua a 35 YO

1,3 % Bulfato de Amdnio (sal amoniacal 40 - 60 %
concentragio)

Rodar 307

1.5 % Bissulfito de sddio (sal acido BO - 85 %
concentragaon)

Radar 407

Controle:

= {bservar o corte no couwo, wusando o indicador
fenolftaleina gque deve apresentar—-se incolor
(pH = 4,3 ~ 7,0).

0,05 % Purga enzimatica de alta concentrag3o

Rodar 40" - pH = 7,53 -~ 8,5

Esgotar e lavar 30°

Controle:

- Teste da impressio digital e sstado escorregadio

Piquel

20 % fgua temperatura ambiente

Ly

8 % cloreto de sodio (Nafl) a & “Be’

I3

Rodar 30

1,5 % acido sulfiarico diluide a, 1:20 - 90 %
concentracio)

-y

Rodar 3 horas



9}

&)

Controle:
Observar o corte — feste com  indicador wverde de

hromocresol pH = 2,5 — 3,0 (coloracio amarela)

Curtimento
No mesmo banho de piguel

o]

LO % Sulfato de cromo (Crgls com 8% % de pureza o
basicidade 23%

Rodayr 2 horas & observar a penstrazdo do cromo

1 % Basificante diluido em 41:20 [entrada lenta
gotejantel

Fodar B horas

Controle:

- Ohservar o corte - teste com indicador verde de

hromocresol pH = 3,6 ~ 3,9 (coloracio verde-magi)
- Teste de retragio (admite-se 5 % de retragio)

CEGOTAR — LAVAR - CAVALETAR POR 1B HORAE - ENXUGAHR -
DIVIDIR E REBATHEAR.

Oz couwros neste estado @ denominado wett-blue & ja
pocls ser cgmercializadn.

Recurtimento, Meutralizagio, Tingimento e Engraxe

rd

para Couros:

&H.1) Semi-acabados {croust?
Lavagemn: {(peso webt-blus)
Lavar 107 & ssgobser

100 % agua s 40 9C

e
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0,3 % aAcido oxalico
0,3 % tensoativo
Roday 157 = epsgotar & lavar 5
- Neutcalizagdou
100 % Agua & 40 o
1 % Formiato de sodio
0,5 % Meutriman (agente complssante gue dimi-
midi a8 acides: do courol
Rodar 40° — pH = 4,8
- Recuckinenios
A4 % Resina acrilica
Rodar 307
3 % Resina aminoplastica
Rodar 207
& % Tamino fenolico
Rodar 407

7

6,5 % Aocids dormicey  odluido =250 @ 98 &
concentracin)

Rodar 13 e esgotar
- Tingimento. (optativo}
150 % Agua a 50 9C
0.8 % Amoniaco (i;iO) diluigdo
Rodar 107
o 4 Corante

Bodar 407 2 esgotar



= ENAraxs..
i00 % agua & &0 W9
3 % oleo sulfatado
1 % dleo sintético
Rodar — 407
i % fixador (acido
catidnico)

Rodar —~ 207

formico diluido 1£:820 ou

L.avar com agua +fria, esgob sy, desaguar @

sscar convenientemente. A seqguir acondicio-

mar, amaciar, togliar, lixar e dessmpoar.

(e oL OIS {tingidos ou ndEo) pocdem EETT

comercializados nesse estado, podendo também

seguir para o acabamento.

&.2) Vaguetas

Lavagem

Lavar 10" com dgua ambiente e ssgotar

~ Pre-recurbimnsnto.

.

100 % agua a 40 2

4 % Tanino sintético com =zais de cromo

rodar - 607

L 0% Formiato de sodio (elevar o pH)

ey

Rodar - 30" - esgotar

Wm0 Y agua a 40 9

cEi



L% TAMDL-NNOL (levemente peuwitralizante e
descurtente da flor).

Rodar 107

Recuchinsnio.

S % RETINGAN R - 7 (tanino sintéetico/resinal
Rodar 20°

4 % fAcacia

Fodar 407

A% SUPRATAN BBEL (tanino sintético dispersan—
te do tanino vegetall

Rodar 307 & esgotar.

Linaimenta: (optativo)

150 % Agua A 40 9C

L % tanino auxiliar igualizante da cor
Rodar 107

2 % Anilina

Rodar 407

Enacaxeas

150 % agua a &0 “C

3 % Oleo sulfatado

2 % oleo sintético

i % 6leo mocotd

Rodar 40°

0,5 % dleo catibnico

Rodar 207



Lavar com agua fria, esgotar, desaguar
secar (passar 107 nas placas do SECOTERM
suspencer en varas)
ADONDICIONAR  ~ AMACIAR - TOGLIAR -  LIXAR
DESEMPOAR .
Dai, seguir para o acabamento
&.3) Raspas
- Neuwtcalizagdn:
Lavar 107 com agua ambiente
1 % bicarbonato de sadio (NaHCOn) - dilui-

ds 130
Feodar 407

Controle:

Verifticar o corte com indicador verde de bro-—

mocresol
Esgotar & lavar 10
- Reouchinento.

100 % agua a 40 ©C

B % Tanino sintético com sais de cromo

Rodar 40°

~ RRAraXe.s
BO % Agua a 60 WC
1 % dleo sulfitado
0,5 % dleo sulfatado
& % Bebo

Rodar &0
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0,% % acido formico -~ diluido L:80
Rodar 107
Lavar com agua fria, esgotar, cavaletar, secar

@am varas, amaciar em fulido e lixar

6.4) Camurgdes com secagem intermediaria

Lavagemn

100 % agua a 40 =C

0,2 % remolhante {(tensoativol

Rodar B0 e ssgotar

- Becuriimento:
100 % Agua & 40 ®C
3 % CROMOSSAL B (sais de oromo)
3 % RELUGAN .S {(tanino resinoso)
S % CURTAN AL (produto a base de aluminio)
Rodar &0

-~ Neutralizacio.
350 % agua 40 W0
L % NEUTRIBGAN (agente complexante que diminue
a acidez do couro)
Rodar 207
1 % bicarbonato de sddio (NaHUOg) diluido 1:10
Rodar 40" - esgotar
Controle:
Obhservar o corte com indicador verde de

bhromocresol



Pre-enaraxe..

Lavar S com agua a 350 9C

150 % agua a &0 ¢

3 % dleo sulfitado

3 % dleo sintético

Rodar 40°

0,5 % acido fdrmico (HCDOH) diluicdo £:20
Rodar 20°

Lavar com agua fria

SECAR, BATER EM FULAD, LIXAR, DESEMFOAR
Lingimenta.

Bemalho.

100 % Agua a 43 2C

1 % Amoniaco -~ diluido 1:10

0,5 A reumectante

Fodar &0° — esgotar

400 % Agua a 50 ©C

1 % auxiliar de penetragio do corante
Rodar 107

3 % corante

Rodar 807

Ensauaxe.

4 % oleo sulfitado

2 % oleo sulfatado

i % dleo sintetico

Rodar 407



1,3 4 Acido formico (L:4i0)

Rodar 307

L % dleo catibdnico

Rodar 307

Lavar 5° com agua fria e esgotar

SECAR - BATER EM FULAD
7) Acabamento final:

7.1) Couros semi-acabados (croust) & ou Vagquetas
al camada de fundo & cobertura
100 aramas pigmento na cor
2590 gramas resina média (resina acrilica de
pelicula media)

20 gramas cera

&0 gramsa penebrante
30 gramas lustro (ligante proteico)

580 gramas Aagua

L1000 gramas de solugio

Aplicagdo:

02 demio de plush e secar — prensar (100 atm
~ &l 2

0L cruz com pistola - secar -

b} camada +inal - lustro
300 gramas Laca (nitroceluldsica)

700 gramas solvente

1000 gramas de solugio

&0



Aplicagiao:
01 cruz com pistola -~ secar

(100G atm - &0 20

e

= PYensar

OBS . : Couros semi-acabados ndo tingidos:

Aantes do seu acabamento faz-se um tingimento

anilina compleaxo — metalica.

7.2) Raspas & ou Camurgbes
a) gcamada de fundo & cobertura

S0 gramas FPigmento na cov

S0 agramas Resina de pelicula média

10 gramas Penetrante

(ot giramas O8N A

A00 gramas Aguas

1000 gramas de solugido
Aplicagaon:

Uma mio de escova - secar
Uma mig de plush - secar

Prensar polvora 80 “C - 200

atm.

(pdlvora

sstampa gue imita a flor do couro?

Lima oruz com pistola - secar

) camada final - lustro
300 gramas Laca

670 gramas solvente

L0000 gramas de solugdo

&1

CHTE



OBS. :

1)

2)

Aplicagdo:

Lima cruz com pistola

Frensar liso 80 90 -
0 acabameﬁtn de raspas

pelo carnal, devido a

- Ggacar
200 atm
@ camurgbes @ realizado

Flor ter sido lixada

as fibras estarem soltas.

fis Fformulacdes apresentadas est3o sujeitas a

modificagtes de acordo

courg 8 caracteristica

com o aspecto final do

do artigo.



6.0 - TRATAMENTO DA POLUICHEOD

&1 — INTRODUCAO

A poluigio do meio ambients tornou-se assunto de
interesse publico em todas as partes do mundo. NEo  apenas  os
palses desenvolvidos veam sendo afetados pelos problemas
ambientais; também as nagdes em dessnvolvimento comecam a  sofrer
o8 dgraves impactos da poluiglBo. Isso decorve de um  rapido
crescimento  econdmico e técnologico associado & exploracio de
recursos naturais ateé entio intocaveis. Ao lado dos orescentes
problemas provocados pela contaminagi3o do meio ambiente, estio os
processos  de produgdo utilizados para extraiv matérias-primas
para transtorma-las numa multiplicidade de produtos para fins de

consums emn escala internacional .

il
i

Embora se rvegistrem progressos no setor  da
taEcnicas de controle da poluicgdo, parae varios desses campos oa
indistria de extragio e de transformacio ainda ndo se chegou A

metodos que propiciem um controle absoluto.

Os despejos de curtumes contém grande guantidade
e material putrescivel (proteinas, sangue, Fibras musculares) @
de substincias tdxicas ou potencialmente tdxicas sais deg cromo,
sulfeto de sodio, cal livre e outros, que geram, com facilidade
gids sulfidrico que pode tornar as adguas receptoras, improprias

para i abidsteriments puablien, u=so indastriais, agiricolas, e

&



outros fins., Tais despejos ainda apresentam também forte demanda

guimica e bioguimica de oxigénio (DQD e DRD), podendo  exaurir
todo o oxigénio dissolvido no curso o " agua receptora . A

alcalinidade elevada pode causar mortandades de peixes & outros
seres vivos aguaticos. Geralmente estes efeitos s s fazem
gsentiv, a grandes distincias do ponto de lancamento, fazendo com

gque s curbumes lgnovem o fato.

Ds residuos liguidos e solidos dos cuwr-tumes podem

CALSar serios inconvenientes ao meio ambiente, raguerando
tratamento dos mesmos. 0Os custos desse tratamento sao muito
@levados por  esse mobtivo & necessario  pesqauisar processos  ode

tratamento de custo suportivel e viavel para inddstria.

Caracteristicas gerais da polui¢3o a tratar.

Para uma partida de 24 ton/dia de pele salgada &

sera com vazio de efluesnte 2.000 -~ 2.300 m®/dia.

&d



6.2 — FLUXOGRAMA DE TRATAMENTO DA POLUICHD

Aguas residuais (partida)

Bradeamento

Coagulagip I

]

eneiramento

Floculagin

Dessulfuragio

Decantacio [
Primdria Solido Tratamento

I I do Lodo

Homogenizagig ,—-——-——J

: Destino Final

Tratamento
Biolégico

Desinfeccip

Despejo no meio
receptor

Lt
vt



6.3 — PRE-TRATAMENTOD DA POLUIGAD

&.3.1 — GRADEAMENTO:

Dbjetiva proteger a estagio de trata-

mento.

As grelhas serao dispostas & frente dos

fulfies & reterfo particulas maiores e iguais a 5 mm.

6£.3.2 — PENEIRAMENTO:

Serdo uwtilizados peneiras de escoamento
gravitacional com capacidade para reter particulas MEenores

5 mm — O,8 mm; situadas na saida das Aguas para o meio externo.

&.4 ~ DESSULFURACHD:

Fealizado no  banho proveniente da depilagio e

caleiro, visa eliminar o sulfeto presente no banho residual.

Az Aaguas do caleiro serio canalizadas para um

tangue, onde se dard o tratamento por FEROXIDODS.

s sulfetos serdo oxidados em 4 a 2 horas,
@liminados em 100 %, = a DBQO (Demanda Quimica em Oxigeénio)

rs
reduzira em 20 %.

bb&



Reacio:

B 2 &4 Hg\g [:]:.35 S — SD””A]. + 4 Hﬁ.s{j
(sulfeto) {pardxido) (sulfato) {agual

E necessario detectar a presenca do sulfeto no

inicio 2 no final da dessulfuracio.

Folhas de acetato de chumbo  introduzidas no

tanque indicarid o resultado.

&.5 —~ HOMOGENIZARDEO:

Az Aguas provenientes da dessulfuracio e do resto
dos  banhos do curtume serdo canalizadas para um  tangue de
homogenizagio, visarido regularizar a vazrio e provocar  ama  auto
neutralizacio & floculagido dos efluentes. Isto permite por uma
simples decantagi3o eliminar 80 % das matérias em suspensao

(it B 8-

E fundamental :

-~ acelerar o progesso de mistura (ar comprimido +
agitador de heélice).
- ayitar o deposito de M.E.S (matérias em suspen—

s30) e toda fermentacio anaerobia.
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Quiaclno.s

Volume dtil da bacia -~ 2000 m™®
Altura - 2 m
Farades inclinadas - 55 % 4 partir da altura

de 1 {(um) metro em relagio ao fundo.

0 pH das aguas homogenizadas variam de 8,5 — 10,

o que impede o risco de desprendimento de gds sulfidrico (HeS).
6.6 — COAGULACHD E FLOCULAGAD

Para desestabilizaglio elétrica dos colodides |
-

coagulagdo), serd introduzido na agua um  produto  capaz de

descarrega-los e iniciar a formagio de precipitados.

Neste caso optamos pelo sulfato de aluminio

hidratado Ale (80400, 180 (coagulante) .

Reduzira: 70 % DRO
g0 % DGO

Q7,9 % M.E.S

Ocorre a Floculagio diante da aglomeragdo dos
coldgides descarvegados, resultado de uma série de colizsbes
sucessivas favorecidas por  um processo  mecdnico de agitacdo

(palhetas) .
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Para Favorecer a aglomeragio usaremos 1,0 - 5,0

S

g/m® e poli acril amida.
& .7 — DECANTACEHO

Frocesso que permite o depdsito de particulas  em
suspensan, sejam as particulas existentes na agua @ ou agquelas

resultantes da acio de um reativo guimico colocado.

A matéria em suspensdo & recolhida separadamente

das dguas clarificadas sob forma de lodo.

figs Aguas clarificadas ssguird para tratamento

bhioldgico & o lodo para estagdo de tratamento.
Recantadon

Por intermeédio de uma canalizacgdo de 200 mm de
didmetro e através de bombas centrifugas, as aguas s3o admitidas
num decantador do tipo cilindro cOnico vertical com 190 o™ de
capacidade e tempo de retensdo de 9?0 minutos, possibilitando  uwm
rendimento de decantac3o superior & BO % em matéevias em suspensao

(M5,
6.8 - TRATAMENTO BIOLOGICO

0 +tratamento bioldgico das Aaguas clarificadas

(liquido proveniente do decantador) visa, eliminar ou diminuir a

e



poluicio atraves da intervencio de microorganismos.

Deve ser obsevrvado:
- Oxigenio dissolvido

- Matérias decantiveis em ml/l.

Tipo de reator: LAGDA AERADA

LAGRDA..L

Foagsa tem um volume Gtil de 3000 o™ constante, e &
[~

constituida povr um canal de 2,5 metros de profundidade, 70 m de

comprimento & 17 m de largura.

Faquipada com duas turbinas de aeracl3o mantidos
por flutuadores. As turbinas tem a finalidade de injetar 08 a4 09

Hg de oxigénio & mistuwrar 700 o® de agua por hora.

LAGDA.R

Fata segunda bacia de tratamento bioldgico tem
wma  capacidade dtil de 45,000 m®, altwa de 1,70 m & ocupa  wma

area de 8.800m™.

E dividida em guatro compartimentos. MNos trés
primeiros, tem seis asvradores fixkos e uma turbina flutuante no

guarto compartimento.

A5 paredes divisorias possibilitarBo um maior

percurso entre a entrada e saida do liquido.


http://ut.il

Rentengdo total do liguido nas lagoas = 7 dias.

OBS.. E eliminado com este tratamento 90 % dos

microorganismos patogénicos.

3

A desinfecgin da Agua @ feita com cloracio
(hipoclorito de sodio), e dal langada no meio receptor sem causar

nenhum dano.

&9 — TRATAMENTO DO LODO:

6.9.4 - POSTO DO ESPESSADOR:

- Doncentragdo do lodo - seréa recduzido de

volume(g - 12 #%).

{1 lodo proveniente do decantador wvai
atraves de uma canalizagdo de 150 mm de diametro para o
pspessador do tipo cilindro cbnico horizontal com raspador. Tem

um volume dtil de 145 o® de lodo.

Fode receber de 80 - 100 o™ de lodo com
30 g/l de matérias secas, o gue da uma média de 2.700 Hg de

matérias secas por dia.

A carga especifica é de 79 Hg de matérias

secas por m®/dia.



A evacuagdo dos lodos espessados  sera

sempre realizada com ajuda de uma bomba.

6.9.2 — POSTO DE CENTRIFUGACAD:

-~ Desidratacio do lodo.

F utilizado LA centrifugador (w11
capacidade de tratamento de &0 m® de lodo por 8 horas. Ele deve
tratar lodos com 9 -~ & % de matérias secas e concentra-lo a cerca

de 20 — 22 %.

(W Todo centrifugado & evacuado
cotidianamente e levado para o destino +Final {comercializado

comumnsnte como adubol .

&.10 ~ RENDIMENTO DA ESTACAO DE TRATAMENTO.

DBO= & 90 mg/l. {(chegada inicial — 600 mg/l)

DGO £ 450 mg/l. {(chegada inicial — 1800 mg/l)

MES € 90 mg/l. (chegada inicial — i500 mg/l)



6.11 -~ TRATAMENTO PREVENTIVO (REDUCAD DA POLUICHD) .

&.11 .1 - SEPARACAD DO CROMD POR PRECIPITACHO:

0 cromo e separado do sew banho original
por insabilizagio em forma de hidroxido para, apos Filtragao,

retornar ao estado de sultato dissolvido.
a) Precipitacio:

Cra (8040 (OH)iwm + &HRl + @Ca(mﬂ)m ------ ——=3 BOr ((OH) g & + &HLabla + &b
alocali ACIUCHED
A qualidade da precipitagido obtida de~
pende de muitos fatores.
- £ qualidade do sal de ocromo, Sia
basicidade.
-~ A escolha do  agente alcalino -
[Ca(OH)ad; NaOH; Nag COg; NHa0OH.
- Rapidez da precipitagido e da sedi-
mentagio.

- pH final conseguido, temperatura etc.

b) Redissolugio:
Apds a separagd3o por  filtragdo em
filtro-prensa o precipitade Cr(0OH})s ~ hidroxideo de cromo é
redissolvido com auxilio de Acido sulfdrico concentrado (Mg 5043
A quantidade de acido colocado em uso depende da basificagio

desejada do sulfato obtido.
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Reacio:

8Cr (HO)z + BHn S04 ——) Cry (S04)s (OH)g + i6& HeD
conc.
Basicidade = 53 %

0 ajuste +inal da basicidade sera

realizado por adigl3o do carbonato de sdadio.

Material necessario:

—  Um filtro prensa para desidratar o

hidrdxido de cromo obtido apds a precipitacdo.

- Um conijunto de tangques resistentes a
agio do Acido sulfdrico concentrado (revestimento interior em

chumbo, por exemplo).
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Esquemna de Recuperacio do Cromo.

FILTR0 PRENSA
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6.12 - RECUPERACAO DOS RESIDUDS SOLIDOS.

e AR AT A g Ccdarnacas nao caleadas SErAan

utilizadas para extragio do sebo.

Hplicacao:

0 sebo bruto € aguecido com vapor d agua am
presenca de acido sulfdrico concentrado. Este digere as proteinas
que entram em s0lugdo na agua, deixando sobrenadar o sebo
purificado. @Aberto o dreno do fundo do tangue de reagdo,
descarrega-se a Adgua acida com as impwezas, transferindo o sebo

derretido para tambores.

Fate sera utilizado no engraxe de raspas.
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7.0 - ANALISES QUIMICAS.

A analise gquimica & de fundamental importincia para se
verificar a legitimidade dos produtos guimicos fornecidos pelas
indistrias como também controlar a poluigio atravées da analise

dos banhos residuais.

7.1 — BANHO RESIDUAL DE CALEIRO.

7.14.1 - ALCALINIDADRE DO CALEIRD

Frocedimnento:
Filtrar o banho & pipetar 10 ml  &m um
g lenmeyer, adicionar 50 ml de aAgua destilada e indicador

fanolftaleina.

Totalay comn solucio de acide . clorvideico

0,1 N ate virada para incolor.

Farmula:

ma/sl Calom ==

go= omeg, de Calls

<
it

Volume de HC1 0,14 N {(ml)

Vi o= Volume da amostra (ml)

=
i

: Normalidade do HCL
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7.1.2 - DETERMINACADO DE SULFETO.

Procedimento:

Fipetar 25 ml do banho e diluir a 500 ml.
Apds tomar uma aligquota de BS ml para um becker e precipitar com
i ml de acetato de zinco saturado a 40 %. Filtrar através de 1&

de vidro e desprezar o filtrado.

Transportar (s] precipitado Para Lm
erlenmayer contendo 235 ml de iodo acididicado com 9 ml de HCIL

5:4.

Titular o excesso de lodo com Neg S O

0,025 N, usando amido como indicador.

Formula:

1000 % & (Vi ¥ N = Vbt 3 Ng)d

g/l de Manh =

v

Onde .

e = mag. do sulfeto de sodio
vooo= Molume da amostra (ml)
Ve = Volume do iodo (ml)

Me = Normalidade do MNagbBaOa

My == Normalidade do Iodo.

\/i: = VO]U"I’\C do NQ35’3O3
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7.8 — DETERMINACAD DA ACIDEZ DO PIQUEL

fenolftaléina.

ramd .

Procedimento:

Fipetar 20 ml do banho de piguel & acrescentar

Titular com hidroxido de sddio até virada para

Formuala .

e xK WY

s
o
A
s

=

lJ.‘L
Clrrles

g o= omeqg. de He 50,
Vo= Volume de Na OH (ml)
Vao= Volume da amostra (mld

Moo= Normalidade do NalQH

DETERMINALCAD DO OXIDO DE CROMO NO BANHO:

Frocedimento:

Fipetar 10 ml do banho de oromo num erlenmeyver de

250 ml, acrescentar lo de peroxido de sodio. Deixar ferver durante

10 minutos, acrescentar B ml de sulfato de niguel 8 5 % deixar
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Fevven- durants 10 minutos = @ esfriarv. Acidificar w111} HC1
concentrado ateé coloragdo laranja, acrescentar 10 ml de iodeto de

potdssio 10 % deixar 4% minutos em local escuro.

Titular com tiossulfato de sdédic 0,1 N &m

presenca de amido.

Formula:

100 ¥ N % & x V

% Cf’::_»[:],;. =
Vi

Onde .
e = meqg. do Creals
v = Volume de tiopssulfato de sddio (ml)
Ve = Volume da amostra (ml)
N = Normalidade do Nas Sa O
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8.0 - CONTROLE DE QUALIDADE:

0 objietivo de se manter um controle efetivo sobre a
producdo & para nao liberar produtos de gqualidade e desempenho
inferior ao previsto, minimizar os custos de fabricagio de
produtos  defeituosos, afim de gue o consumidor possa  adguicic
mercadoria perfeita & de bom desempenho. 0 consumidor nao
significa obrigatoriamente o cliente final. Numa fabrica cada
estégin subsequente & o consumidor na etapa anterior. Por isto o

controle de gualidade existe parca:

a) Manter a gqualidade do produto desejado pelo consu-—

midor .

b) Produzir dentro das condigdes mais econdmicas som

atetar a gqualidade .
c) Manter o processo sob controle.

Executaremns controle fisico -~ mecdnicos na  indastria
coureira conforme NORMALIZAGCHRD - Métodos oficializados pela
International Union of Leather Chemists Societs, anotadas com as
letras IUF com o ndamero correspondente ao conjunto de métodos da

Unido.
Noctes asvals do procedimento
IUP/4 — Coletar amostras

TUFR/2 —~ Coletar covpos de provas
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ITUP/3 —~ fcondicionamento

TUF/4 — Medida da espessura.

Estes passos serdao conuns a todos os me todos,

8.1 — ENSAIOS FISICO-MECANICOS REALIZADOS NA INDUSTRIA.

IUP/& ~ Medida de: a) Forga de tensio
b) Elongagdo pevcentual causa—
da por carga especifica.
) Elongacac paroentual rne

ponto de ruptura.

IURP/7 — Medida de absorgio de dgua (KUBELHA) .

TUP/8 - Medida da carga de rasgamento.

IUP/9 ~ Medida da detengdo e da resisténcia da

flor pelo teste de rupturas da esfera.

IUP/10 ~ Medida da resisténecia a4 flexdo de couros

leves g seus acabamentos.
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7.0 ~ CONCLUSAD:

! curtume projetado tem plena condigdo e ST
implantado conftorme todos os parametros destacados neste memorial

descritivo.

Gbhrimos um paréntess apenas para estacio de btratamsnto
dos eflusntes, gque de imediato teria um elevado investimento.

Mosmo assim, diante do quadro mundial, face a preservagido da

natursza e meion ambiente, consideramos wviavel e de S LTS
importincia o funcionamento dessa estacio

B3
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