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ABRIDGMENT

L.eather is a noble raw material that throughouwt @ts Long teadi ti-
on dated from the origin of the human race who started from  bhandoraft
works and has been dimproving its wse progressively.

Ttes confort, friction drag, flexibility, amidst other quealiti
males b & special prodoact with oa buge wsefulness.

I fact, it dis not a Lang time ago, thal the conversion of animal
glin  dnto  leather  was merely a handoratt worlk, Bbut  recently this
gituation changed from & merely handoraft work to an primed dindustirial
Process., )

Due  to the dncreasing modernizatlon and competitiveness  dn the
e oo the successful tanmery depands basiocaly  on ¢ terchrology.,
products development, researches, slkilled managemnent good works  statff
among others.,

It ods based on these essential points that I made this proiject of
an ddeal tannery.
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INTRODUGAD

Falar do couwro ¢ falar de uma matdria nobre e vivéa.

Diz-se  nobre pela sua longa bradicdfo gue remornta & época oo
aparecimento  do prdprio bomem, que partindo de processos  artesanads,
muito  rudimentares, os foi aperfeigoando e transmitindo através de
geragties, «td chegarem aos nossos dias.

2

Eodiz-se viva, porgue @ um produto natweal , ainda dnimi tével  nas
slas  qualidades  de conforto dnputrecivel, resistente  ao  atrito, &
tragdn, a Fflex®o, moldando-se ao corpo, an po. absorvendo a branspiras

Ao e servindo de balango tédrmico. Resistente & dgua, mas permedvel ao
Al w

Atd hem pouco tempo curtir era essencialmente uma arter holie  em
dia wrge transtormar a fdbhrica de cwrtuame em uma verdadeira indlstria.
Mgmsim cterenos necessdacde des

Faciditer o trabalho manual por processos mecanicos de forma a
abrter melhores  dndi ode produtisvidace e consequen temen te
mead or competi tividade .,

Facilitar o trabalho manual e melhorar as condiofes de trabalho
adaptanco-ae do axilg@nolans altuas.,

Fuimerytar o renchimento das peles ndEo sd o aumentando & drea como
também atraviés de selecles mals adequadas de matdéria prima.

Diminwir a carga poluente dos efluasentes a am custao minimo.,

Dimcirecior s custos enargdtn cos,

Frara a sabrevivéinoia da inddstria de beneticiamento de peles  ndo
abrigea-ae necessariamente o grandcdes wanddades, antes pelo contrdrio, as
peguenas @ médias  empresas bem estruwturadas, com  empreaesdrios  bem
dedicados, agressivos, atentos ac constante evoluwir do mercado, e wlp G
Tando com  wuma boa FormagdEn e und®o de toda el pe comves bl tu e d LLil

caondunta de fatores relevantes para o pleno suoesso da anprasa.,

gomeni o de tad s dnformacties, somadas a fatores preponderantes na
dinstalag®o  de wm cwrrtume,  comaos localizagdo, clima,  mEo-cde-olra,
matéria  prima, mercadao, bransporte, entre ouwltros, gue o presente
projeto parte para a construg®o de uma inddstria de berneficiamento de
RGN Cowrtume ) .

&



OBJETIVO

Choprodeto dncdusteral & oum estudo oue permd e avaliar a wialkd Licas
e e conslrag®o de o empreeeric imeny Loy, pons n@a basstéa serr wm B e oy
eapacialista ow wm profundo conbecedor dooramo,  se bals gualddaddes )
aaliveram  haroonizadas com  a capacidade de  planeiar,  coordenar
contirolar atividades.

Eate proieto visa a dmplantagHo do cwrtume Couro RBlue, localizado
na  regido central de Fortugal e tirar consigo  materiais dnformativos
para o conhecimento do seltor, « ndvel deste pads. Aléamn dos  prooc 143
s cas, dnformag®es  ligas

evolutivos da pele, swuas pearbiounlaridaches tdéd
das  ao  aspecto fisico da enpresa, sua relagiio com o meio externo e
interno @ outros fatores que contribuam para sew funacionamento.

sial o estdgio supervisionadao, H&0

Cles amos acacd @ml cos, @&, em @ape
cn Factores de dnspirago deste trabalho.,

10



1 -~ METODOLOGIA DA IMPLANTAGAD DE UMA INDUSTRIA

Lol = Farmas de LImplantagdo

£

0 processo de dmplan b aode wma andastiria, reguer um o grande
conhecimento das maltiplas exig@ncias téonicas, legais e Rumanas, para
assim evitar possivels deformaches no processo criativa do e e e ol
mento e sew consequente fracasso. Sua execug®o segue uma ordem  Lagica
gue retns atividades o deois? importantes para sua edificagio., desde
o estudos  dnd o ¢ (dimensionamento, localizag®do) até a  fase de
aperacdn Cinastalacties) .

Cs processos de ampliac®o, de modernizagio e de conversio 3o
farmas parciais ¢ simplificadas de um processo de implantag®o. mas nem
por dsso foge aos cuwidados existentes para uma correlta implantagdo de
wma wviclade dndustrial .

Vedamos alguns fatores importantes para andlise de um processo
e dmpdan tagEos

Viabilizer a dimplantagio, analisando e Justificando os  as-
pectos tdonicos,econdmicos e Financeiros do enpreendimento.

lLocag®o, obietivando a selecdo da d&raea e a eacollha do terre-
Mo

Mo@labhoracgdo  do prolreto badsioco e dos prodetos  construtivos
clas  dnstalagUes.,

Acesso a materials @ equipamentos necessdrios & execugdo do

o gl 0 PR B 02 i

A obras de construgio e de montagem das dnstalagios.

O teas e pocdeecpeea cLornad s @ a o prdeaperagdo da andds e de

Led = Classificago das Indisterias

Ui cleas

Uma recomendacgo oferecida pela Organizegio das Magiioe
asoativie

a navel internacional , classificow em quatro grandes cla
dades industriais. SFon

Indastria extrativa

2. Incdbstria de transformacg®o (Exi Curtume)
Je Indbstria da construg®o aivil

4, Bervigos dndustriads de wbilidade plblice.

Lo = & Toportd@ncia do Frojeto

Mos custos globais de am empreendimento induastrial & peortici
pacio direta  das atividades de projeto tem  amporté@ncia  se el ay
contribuindg  com  m percentual dnferior a 1O por cento doo valor  do
dnvestimernto.


http://proc.es
http://important.es

A reduzida participacg®o do ditem projeto na formac@o do  custo
total do empreendimaento ¢, todavia, muitas veres eontendida erranesamern—
tey pelos menos experientes, comos ama anflu@Encia redurida do  prodeto
e cus b cden ampraarncimento, causando o deslocamernto do prodeto para
wm plano secunddrio nas precouapagties e atengleos momentineas do dnves-
tidor.  Coam base nesse falso raciocinio, o investidor & multas verles
tentado a modificar sucesaivamente as premisses do prodeto,  dulgandeo
euwctar  inflwindo  apeEndas nos Boa 1O por cento gue Le representa 1o
condunto,  quando na realidade estard propagando al terac@es  que drd&o
afetar divetamente as olvras e a Fabricag®o de equi pament & anchad e
cles  J& encomendadas, que o, em suma, as parcelas mads  dmportantes
dos Y0 a P8 por cento restantes do custo total do empreendimenta .

i

il

1.4 — & Elaborag®o do Froieto
Croprojeto, na sua forma material o serd composto por doouamern-
fors Ldomicos  elaborados  por especialistas nos  diversos  campos da
Ergenhbaoia abrangicdaos pelo empraandimen to.

Che dlescwvmenr bos  cormstitutivos de wm porosieto  procram e
Teambiddm  acpue Les docuamen tos de cardter adminiastirative, cwda  mandpul agdo
e consulta  e¥o  obraigetdrios durante a elaborag®o dao o projeto e, é
saguir, durante a fase de execugo das obras.

Laud - Lay-out (arranio fisico)

Uma wver definida sua localizago e depois de feiltos os  levan-
Tamen tos  dos dados bdsicos para o proijeto, a mals dmportante decisdo
e guem prodeta wma andaastria, @ defindir o arranio mais  adeguado de
Brexmerrigs y mACLUL M as e mate seabyce wma determinada drea Fisica, ool
canco e aa @ lementos de maneiara gue diminua as W @ limire O
pantos  ordticos da produagifo e venga as demoras  desnecessdrias entre
VArLas operagtes da prodagiia.

) s

fAssim, entraremos na  fase de  elaboracFo do lay-out  das
instalagtes industriad

0 termo  lay-ouwt ndo tem tracdugdBo exata  para posea i owa,
padendo ser traduzido por disposic®o ou arranio Tisloo das instalagles
@ @i pamentos, logo  esse termo @ ow by ctanto para significear &
chisposi g®o deas edifioagos no

FOOEO Come O arrando dos C-I-."(Z|l.kii. Frevmerr T
@ocos postos de teabalbo mo doncbeosdor o wma echif ca g

ualguer elaboragio de um arran o ¢ cbaorefa e exige oo
tédonico amplos  conhecimentos  solbee o proc cadaotada e sabre as
Linhas de producdo presentes @ fTuturas, reguerendo uam razodvel  conhe-
cimento da instalagHo proposta ¢ de sews pontos ordticos. Mesta coddae
cdosa  elaborag®o, também, requer conhecimentos da legislagd vigen te,
regul amen tanda e diversos  aspectos  da seguranga  do Trrakial e,
prevenodo de acidentes e ainistros e das condigiies minimas de conforto
e cler Moigiiene dos funciondrrias.

Ewiaten 3 fases distintas, gue acompanhardo os cdiversos  mdéalo-

coas de estudo, do oarranio fisdoo de wma dnstalagio andusterial oMedamoss



http://arran.no
http://arrah.no

al mndalise do pproblema, guando equacionamos todas as D formas

ahietivos @

GOes existentes, as condigiies a obedecer o os
saram alocangadosy

b) A pesquisa  da  solugdHfo ow das solugles possiveis para o
prcrkl ermeay

¢) Escolha da  solugdo a adotar entre aguelas que s demons

Lrraram vidveis., & & que exige maidor @

i+ 3

msibhilidade do pro-
sta, a0 transpor do papel para a realidade. o lay-—out
initivo.

e

Dowd o Alogune 1L

arvg Lopcyr tan te

5

pevra @ FEdifi cag®o oo CURTUME

Yot ds = iyl
distintas., Ve

3obem scberncde o 2 Finaliddaces bésicas @

transmitir a0 s0lo o carregamento estdtico decorrente
clas @i fi caglios pivatdrios, dreas de eslocagen,  ou
tros,  onde as cargas afo constan tes

o vardam  bE G Ler bae
mervbe e @ eee cem men bim efed oo din@Emd oo apre o dverl g

Trranasmi iy ao  sola o carregamentao  din@dmico  decorraente
dos  eguen pamen tos  dnduastriais em operacEo,  que o e
A i aramern Lo acreacen tam, ao carregamern o eastdtico e
corrernte de seu peso proprio, umo car e amern Lo clin@mi coy,
ey varidagdo mais ow menos brusoa, crolica ou n&o.

Frawa o cddanlo de umea fundagan & neces
as  Forgas aplicadas ao sola e canbecer & Capac

reagr i essas Torgas.,

Aoy caoracbenr zaar bem
Ladacle dease solao para

labe

provaceos e s ben b

0 concreto ¢ o tipo cldssico de peso industrialys &
ans dcidos e aos dleos, o gue pode ser contornado am
prave e com e wbalidzacgdo de cmerntos aluminosos, e apresorn bam e ) Fcar
b (R R S

i mbers guudmd cosos bambdm ao calor, daldm de berem LA
tempo  de cuwra med s cwrho gue o camento FORTLARND . Sew acabamento  de
auperticie pode ser dspera (antiderrapante) ou Liso (de Faail  Limpeza
e wsttadmen te denominacdo cimento Lisa).

Jaias = Tubh Ho - A partd cipagdo das tubulagtes nas dnstal agles
da  dnddstria @ bastanbte amplsa, considerando-se coma parte  dntegrante
clesses sialtemas, aldédm dos tubos propriamente ditos, todos os acessdri-
o6 @ equipamentos que vEo permitir o sew funcionamentonr walvalas,
purgadores, separadores, filtros, pegas de ligagdo @ owbros, bem  como
as o omedos  de  acionamento dos Fluddos (bombas @ compressoras) @ o
macteriais  wbilizados no dsolamento e na protecdo  desses compornen taes
(calhas isolantes, bandagemn de protegio, vedantes, pintura).

fAs o tubulagles de wbilidade nd&o paocticipam do processo, e s
contribuem para o produgdo, conduzindo os Fluidos auxiliares necessd-
rAaos A eperaclo da dnddstria. BExemplos: tubulaglies de ar  comprimido,
VAapor para agquecimento, dleos para queima em caldeiras, & owlros.



http://est.Al.ico
http://agent.es
http://componeni.es
http://ut.il

Fe buk ag e e eagoto @ drendaaem, sda de wbilidade mas
apresern-tam uma caractersstica partioalar gue as distingue das  demads
aperam  normalmente por grevidade, funcionando mud tas wveres como i
mad s, FBsse  grupo redre as bubulagles de  esgolao dncdustedial . easgoto
sand tdrio, drenagem plusial e owlros,

CH S

Algumas tubulagdes  wlbrapassan os lams tes  da dnddetria,
Faendo parte  de sistemas mads gerals como @ o caso das redes  de

chistribul g®o da dgua.

M tubulaglies  gque conduzem dgua, existentes em  todos  os
ramos da dndistria, sfo feitas normalmente o paortir de rede pallica ou
par meio de captago prdapria, oferecendo & inddstreiar dguea dndustrial
(filtrada e clorificada, tratada geralmente com indbidores para evitar
dncrustractios s @ empregada oo palmerte como dgua de refrigeragd I
como Agua de processols dgua pobtavel Cfiltrada, clorificada @ degintfe-
taday ¢ wtilizada em bebedowras, lavatdrios, banheiros, @ owbros)s
dgua de combate a incéndio Calimentando os sistemas de hideante inter-
ros @ externos)s e dgua desmineralizada (wtilizada principalmente  na
alimentacdo de  caldeiras, devendo ser Livere de salica e ter  Dbaixa
chureara @ bailxa condwbividadel,

A gqualiddade da Agua tem grande anflu@Encia sobre a vida das
tubulag@es que wido concuei-1la.

Ladadd (. apreseanta uma relacEo direta com a produtivi-
dade da empresa, seia essa dluminagdo natural ow artifiocial, rnterria
ot excbermna.,

.

SO de wm recinto, medida em lux (lx),. ndEo  podera
ser dnferior a valores minimos ditados pela experi@ncia, nem
ceve  atingir maveils moohto altos gue levan & gastos  deanec Aros @
provocam, an cerlos casos, o ofuscamenta daop saal de operagdo. Os
navels recomendados para o dluminamento de cada Lipo de Looal, o
cendo de ddade .. poadem ser oblidos nas normas do L
FIARDE IS ofa CLLLumimeating Ergineering Soociaty ).

A L

A

1 aithn D Vern Q ha pode ser felta por rencocagdEo natural do
ar  (ventilago natwral) ouw  wtilrczando-se  ventilador (ventilagio
fargadal. Mo caso de sentllagio patuwral o conhecicda por asragdio, proou-s
rasae  dotar as ediflcaglies de aberturas  ocopevendentemente  disposltas
gque permitam a entrada de ar novo (externol @ a sadda do ar contamina-
e w

A el cia da overntidlag®o natural cde owum local  dndustrial
cdepende fundamen talmern ten

clev Forma de edificagdoy
da soluctes arqui teldnicas adobtadass

da orrdentagio dos edxos principais da edificag®o  em relas
cdo aos vernctos dominan tess

ca forma & das dimenstoes das aber-tburas para entrada e sadi-
olen cler oo

14


http://caracter.isi.Aca
http://1imit.es

Guanda a ventilagdo matuwral ndo @ suficiente peara  eliminar,

povr meio cle trocas persidcdl cas doo e ambienta, os o efeltos nocivas doooarr
corcbaminacdo  ou agqueciodo, recorreasass d vern bl Lagdo forgadag e poce

]

assumir 8 aspecloss

insuflag®o,quanda se dntrodas no ambdente o a
SE0 superior d do localsy

U LTS R e

axaustdlo, quando se extrail do ambiente o @ contaminado,
meciante o crdagio de  wama  depressdo na dreda causadora
cla cantaminagio .

Lodad — Ag o ooamlyier tes dndustrials eslt@®o suieltos  a
rrasverds e oruddo gue regueren alguns awldados, desde sua fase de  antew
projeto, visando & manter sob controle as fontes de geragdo de  ruwddos

5

@ HBUa propagacdo para ambidentes conbdguos.,

Ca rudcos podem ser causa de dmensos branstornos, atingindo
ey Casos eorbremos o equu Labedo metabdli oo dooser humanar aldm dos
afed tos maldficos sabhre a Gler s ek oos afetam oblre tamen te a pradue
tiwvidade dos operdrios suged tos por Tongos perdodos dosue dnfluEn cla
em ambientes conflnados.,

Ca rwddos geracdos eam wm o ambien e dncustrial pocdem tambdédm s
obhieto de restrigties legais quando, wltrapassando os Limites dea dnddog
trday, pradiucicam propriadades wiginhas.,

¢ come wrrdclace Eréva i ¢a W]
dbenda (cllt) .

Fravea  mador corard Brod e, adots
ndsvel da dntensidade sonora, medicdo em dec

o

Com base emn estudos médi cos efetuados, da expo Ao corrtinuas
da  de ama pessoa a ndvels de s clacle superiores a S0-100 B pode
cantgar males dorrenersiwvel s o siparer L o awcd v,

; e a e e amee s noremalmen te o por garan des
PO 0 N e e o T crreber d Jenverean, e resiat@nola A doidos @
@ svapores, @ FAoll marwcbengio e s Facll Limpera LEm Lapor e
mordidal . Vedamos alguns mecteriads wsados em oobertuworas dncusterdad s

=

o brooimertor o colmery Lo aml e b
chapa de ago galwvanizaco

terdl has de alumbinio

terl has de barro cozido

chapas onduladas de madeira compensadea revestida de folha
de resistEncia & corros

Chapas transiiacidas de pldstico laminadao

simeryho, em concraeta ou am

caldhas auctopor tan tes am filaro
chapa metdlioa

1%


http://limit.es
http://co.be.rt.uras
http://autoportant.es
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gl machos adeguado paaras @ ol bura de wmea

2E el eveda e @t

dordc e eecbe e Leamenr be

Trwctuira @ oe s macterial

A bhoa  resist@ncia & corrosdo. @ necessldade  de  dluminagdo
natuwral, o sistema de fixagio e as propriedades
adn fatore a comsiderear, em cada od
cober-tura a acdatar.
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33,333

City Population
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2 - ASPECTOS GERAIS DA INDUSTRIA DE CURTUMES PORTUGUESA

ita atividade andustrial compreendes mais gue 1) 1oy
Lizadas essencialmente nos disteitos do Forto Coom 13% do ntmero total

e falbrdcas) @ Santardm (HEN) . ocupanda mais de 4000 trabal hadores.,

S0 unmidades

0 setor ¢ heterogéEneo especialmente pela dimensdo e  caraclerssti-
cas das empresas, o gue dificullta a unidade da classe o  prejudica &
artdldse em termos de walores mécdios.,

NE de UOperarios N&E de fabricas

Tor G &

J0s80 O
80:140

>140

g o
-GS s e

Do zem as petatisticas gue & produtividade & badxa, de  algumas
clezernas de péscshora homem, oue a & de tdonicos representa um wvalor
aproximado  de 2% do gquadro do pessoal @ gue apenas 1% e ocupa  do
controle de qualidade.

M car @nod as san temesa Lambdm guanto do eouul pamen tos ce Laboractde
P A gpue apreras Al guamas @ e 5oohd s e,

foomactérda pedmas ten wma proadugEo naciornal  que mepre
Carca de  30W das necessidad Locais, obrigando, portanto, & dmpor
cEo do reastan tes  corncbuade, sobe wmerd cacda wew mans cafaoil de  abler
taendo mesmo gue cornten tar-se cam as sobras, visto cada padis v T T
para i oos omelhores lotes @ proourar exportda-lo 18 semi bratado (g
Pafewss  esow orosd), beneticiando ass cerntado, A
aolobermactiova serha verrmers s on T calovanmen be merd o aca a posaa ncdise
twda  agro-pecudria, da gual toada s dnddaetria e oo lumes clespenrcle .
Varifica-se portanto gue a pecudria portuguesa ndo satisfar em quali-
clade e em oguantidade.,

e lé " CRPIERN VS

[5

im oo madar valor AT

=

fpes e olae macbedn prcdomec pooebuguesa apreesantar, em o biruto, Freais
caracterdsticas, veritica s freguantemerta o aparecimaento de defel tos
causados por md estola, md conservagdo, waa de arame Tarpacdao, mar cas @
fago, entre owlras.

(s principais defeitos de conservagdo dos couros ¢ peles salgadas
afo  devido ao desenvolwvimento microbiana, geralmente denaminado por
aguecimento ¢ identificado por manchas avermelhadas tornando-se eaver-
deados @  dedtando chelra a amoniaco, ou & uwtilizagio de  sal cde ma
e clae e

0 amdmal arntes de ser abatido O OW peElo menos,
deveriam ser retirados da pele, ainda em a hosta e sangue
que  tanto concorrem para o agquecimento, @ consegquentemente,  puwbrefas
€0 .

iwel do local de abate
star Fino, Limpo e distribuido de wna
are o lado do carnaz. 0 sal de granulometiria

M osalaa deverd seor feilta o mals prdsime poss
oo mads rapidamente, (O s
Forma wiaforme na pele

Al e




mui o elevada disasolve-se mudta lentamente delxando picadas solbre a
Bodmpossalvels de eliminar.,

Cles locads de armazernamernto e peloas verdes sal Qecdas  dewven ey
ragularmernte Limpos ¢ desinfectados (eapecialmente na estagdo  quercte,
com o naftalina), a ctemperatura deve aar dnferior a LOY0 & @ wmioace
el actiovamen te e@leavada,

pre

f degradagHo da pedle dngodeeese logo apds o abate mas bastard uma
Bredxay CONSErVAgED  para reduazir o silgnificativamente a0 welooidade e
pultrefacio a valores mandmos atd ohegar o momento da sua transTormagdo
pel o cuwretidar.,

e esfola deve ltambdém ser cwidada por forma & retivar & pele ao
animal sem & golpear. Seria deseididvel gque as peles fossem Gmediatamern-
te ¢l Laclas, aparacdas s patas Borabos, pois e@stas operactes mel horas
riam & prodotividade do cwetidor e evitariam o transporte do prodoto
e o cunetiaonr & meied Larr

Seria também deseidvel que a comercializagHo das peles neste  pads
fosse feilta por escalde cler diversos pesos Limites (vitelas, touros,
vacas, hois e oubtros) @ ndo a granel como & habi tual .

B

Mos Estados Unddos os fornecedores oferecemn cada wer mais as peles
descarnadas e beatadas em salmourda o & em e Dl Counrtidas) [CIVER
tamdo  ao compradar estl Lrradal o moroso de  conse sXo e reduaeindo
solgroifi cativamen be & carga poluaente das dguas.a tend@noia atual ¢ de
sslibha b tuchr o e Dfoss e bo wead el e,

0 coura @& um o subprodato da indastria do abate, cwio valor N o o0 |
now e@xbremamen te sensivel dependendo da produgEo agrospectdoria, olima,
presetes dinternacionails, tenpo de armazenagemn, procara, entre outros.

Diaoriamente ciroalam cotag@es mandiais de vidrios Lipos de  matéria
predoma podendo mesmo comparar-gse a atividade de uma bolsa de wvalores.
e grandes operages de compra efetuam-se em Roterdan (Holandar,  MMew
Yo b Lactos Umdidas) e Lomdres CDnglaterral), onde d o sl agio @ i
forrmea ce compor tamean to,

P

Serco A matdria prdma da dnddstria dos o owrtumes um o subproduto do
abate, estd fregquentemente swiellto a Flutuagles de prego, cudos valos-
res sdlo dncontrol dveds &

pelo cweticdor. Desta forma & dimportante gque o
empresdrio se concentre sobre os custos, cwio controle estd dmediata-
mente ao  sew  alcance, apesar da matdria prima manter uma ele
incidEncia no custo Final.

>

e odmehhs e e de o bume portuguesa e te e easaan ol mern te o dnadd
trda  do calgado. A pele & geralmente wlilizada no Fabrdico  do gdspea
cenvenco o dndusteial de calgado prestar especial  @lan oo na sua compra
n&Eo s porgue & pele tem bastante peso no custo final do produato, mas
tambdm  porgue serd o componente gue mads contribul para o aspeclo
final do calgado.

Mote-se gue wm consuaidor ao adoguwirir um produto concentra a sua
atengio na gualidade. Eoetea tradoz-se num determinado aspecto, contfoe-

Lo, duragdo, funcionalidade e praga.

16



oy

Serd  abtravéds do equilibrio do todos estes fatores

i ke subdietivos
gue wum produto ten ow ndo sucesso no mercado e conseguente venda. PHoe
em  dia podemos considerar gue a relagdo  gual ddade s custo, clezss i o acla
carrentemente  por preco compelitive, aliada ao cumprimento de  prrazos
de entrege s®do determinantes para a sobrevivéEncia das empres

PR B

Fresern temen te podemos afivrmar que o couro & feilo "sa feitia" para
cada  cliente, «d com o contato direto @ franco com o cliente serd
saverl apresenltar varias allerpativas a uma dada situagdo gue  sardo
pos teriormen-te apreciadas pelo comprador ., Messa al tura a eua atengio
caoncentras-se  sobre & aparagdo da pele, confilouragdio, Farchimento e
corte, escolha @ aspecto. Mas atengdo! Se por um lado @ satisfacdo  do
slhiente & conseguida por esta forma de falbedco "a fedtiao” tambdm  pode
sar ctotalmente anulacda se a ¢ aposta ndo for elevadsa,

e cade ce e

Concluwimos  assim gue a gualidade e rapider da resposta sd8o  dois
veltores de  dgual dmportincia mas de senlidos opostos e serd do  sew
equidlibrio que haverd ou ndo sucesso na inddsteia de owrtumes.


http://determinant.es

A -~ ABPECTOS RELEVANTES DO CURTUME

Lm condunto de fatores constl:
a  realileag®o deste anpeeanchimen to.
drcbenrria e @scterna ac o bme

[E @
clevolen

Jelo Fag®o Social
Curtume Bluae, Lda.
Sex o Tipo de Emprasa
Empresa de capital aberto.

Fed o oftrea Fistoa

50000 0 Area total
GO me drea coberlta

G o Dire i

Diretor
Fresidente

Diretor Diretor Diretor
FAdministrativo (- Financeiro - Comercial

Eocdstem  wma  sdrie de owbras Fungiie
alrganitedval da ampresa, & Que s
de confianga.,

e complemer bam @ siatema

ARG @ tregues a pessodas capact tadas @

a8 Tipo e GQuantidade cde Peleos

ade e OO0
GO0 lgssdi i

Cr Curtume Blue  Lda, trabalhard com uama guantid
peleasddia, sew peso médio serd dgual o a 8% lkge atingindo LY

e pele  wsacda na prodag®o o ved ser do Lipo waowee, sendo &0N
pelaes  verdes, oconservadas por o salga, e de origem porltuguesa e 40N
peles em estado wed Dlwe dmpor-tachas oo Beasid .

DNady o Froduatos Falbeed cados

aancdastria de
colderntes vivem

G el ey be
Lamcibear s @ ba Qo o g sens

Croxme sher  cuurtome aord alyasbecerr e

nt

cadl gaclo, ele nEo pode se
atentos ao acaontecers da moda gue vardam na mdanga de eslaglios, w60 am

—~

na oo, artigo, estampagem, @ntre owlras., For deso & versatidlidade &
drclispensdvel para o engrandecimento da empresa e conseguentemente de

seus profissionais. & bom ressal tar gque existen «ortigos que dirdiblam &
TG em todas as ealagt

T .
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meclas e @

e
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0 Cuwrtume Blue lda terd sua produgiio voltada para &  praxima
eslagio  gque @ a primavera verdo. SEHo  arltigos  que  n®o requeren
impermeabilirzagdo  por ndo haver chuva, tonalidades Tortes  ow pastel
que ganhardo wvida com o sol @ as Flores e o nobest genha mudta forcoa
pela beleza de sua textura e a protegdo do sal. : H

Feales Fortuguesas (GO0« salgadag)

AW - vacas nobuk
SO W - vacas nolesk baltidas com chapa
S0 %W e o vacas napa andlina

crouwtes camurga

Freolers Brasiledras (G0N - wed Dolue)
SO W e o vacas brand bk
O W - vacas brandlina cam chapa
corowles  camurrga
Ha7 o Mercado Farrmecedor
Fovr  estar siltuado na regido que comporta &6 dos  cwrtumes

partuguesas, o Curtume Blue lLda, sncontrard facilidade para & 0 COmpra
cler matéria prima e procdotos ouedmiocos.

Mo mactdrn s prome paode serr adogueiridec atimasedis de aommaz s gue
wearrclerm pres ] ey, e oea baco et e, cocnundas cdo o Beasil e e Lo,
A, Caa Mlssia, entre owbros. & pele verde freguerntemen te saloadda, @
poortuguesa, mas como o raebanho @ pegqueno, As verzes, Lrd  ser  precliso
doprcar bdee Las salgacla, e padses vizinhos CIOMTCE 8 e pran hay, Franca,
Inglaterra, Holanda, entre outros. 530 peles de oelhor  gualidade e
méi e s ey,

e Loy Bem represen tados guando ola e
anchastrias do seltor, garantindo campleta
e travendo o gue serd langada oe mans  novo s

Cls preochactos quuamid cos
senca das grande ex el e
amslatEncla Ldani
mer caco.

<

B8 o Memrcacka Uliente

Gl Falo Industrial de Calgado portuguds, gue se  localiza ao
norte  do pais, separado por uma distd@ncia de @90 km odo Cwrtume  Blue
Lea, serd o nosso grande cliente. Existem possibilidades de  chegarmos

ag mercado espanhol, pela sua freguente car@ncia de abastecimento.

Fraralelo o comércio de peles esltio a comercializagdo, na
regido, dos subprodutos comor carnagéa, serragem de  rebalxadeiray e

das lixadeiras, aparas de pel curtidas e retalhos de peles acabadas.

3.9 -~ Origem & Qualidade da équa

Aogualidade da dgua tem wuma dmportdEnaia capital para s dndise
Lrdae e cwr bumess .,
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Fara avaliar a qualidade de uma dgua destinada A& indastiria  de
cLebume s, cleetermina-se-1he geralmente:r a durera, o teor de Terro, a
matérias orgdnicas @ a presenca de bactériass e fermentos.

Cromacis dmportarnte & & duresa oda Agua.

Dureea = M cduresa de uma dgua depencde oa malor ou mercr g
Toicacde de sais de cdloio @ de magnedsio.

Chama—~se  durera calcdrea ow em carbonatos aguelsa gue  resal ta
clée presenca de carbonatos ¢ Dicarbonatos: diz-se duwreza  magnédsioca  a
gue resulta da presenca de sais de magndsic.

Ger uma Agua ancbérm grande gquantidade de sais de cdlaio ouw de
magnésio  diz-se gue a dgua & dloray mas se a quantidade for peguena
cliz-se gque a dgua ¢ doce (mole).

Classificag®o da dgua segundo a dureza total

- ae Giev g égua md to doce
A B GAr Agua mole
£ - 18T Dis égua sem i i é
e 18 Gar Agua bastante dura
i T G & LR 2 & égum el é

430 Gitve Agua mud ta cura

B G Ghraw de duwreza ol emdEo

Emprego da agua

mélhor  Fode empregear-se dndi ferentemente dgua  doce ow

meio dura, mas a Agua doce & melhor.

A Agua Fria altrasa o mélho @ a dgua guente favarece o desens
valvimento de bactdérias.

M&Eo & convendente usar dgua turwa ow com bactdédrias de  putees
TagaEo .

Uma  percentagem forte de cloretos pode favorecer o maélho. 0
Acido carhénico Livree @ os bicarbonatos produazem wam leve dnahamento da
Frer e

Um adagamen o @xoesaiva aumenta o per
a elevagHo do Fh. (As dguas naturais tem Fho G

do e pultrefacEo, devido
ao@ raramente Fho A8

1.

i e FEmoregra @ dndiferente a gqualidade  da &guda,
Mg a churega (o ractos ) & predwdiolal guando o banho tem falta de
cal e pouco sulfuwreto porgue d& lagar a dnsufici@icia  de  depilagdaox

tendo cal bastantle & gqualidade da dgua nEo anflu .

Fara lavagem da cal - desencalagem: A durera (em carbonatos) é
FaE L G OISR g porgue pode dear luger & formagdEo de carbonato de cdlaio na
Tl preosacando manchas de cal, como se dndica na seguinte egquagdo

gudmi can CallH)a 4 Gably CCCk da w0 8 Callhy 0 &8 M)

bl

ey
A
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Frara o Lixo = puregas
e sem bactdrias, visto que e
ndo & aconselhdvel porgue altrasa

convendente ter wama dgua doce - mole

wa podem ser preiudiciais; a dgua dura
mui cter o Lixa.

Serse gual e g,

Fara newtralizacda Coromo)r @& mudto importante a qualidade  da
dguasy @ preciso ler cuildado porgue a dureza (em carbonatas) neuatraliza
uma parte dos dcidosy por dsso a percentagem newtralizante e a lavagem
subsegliente devem estear am relagio com & gual

dotacle da dopaa

2 G Agua dura ndo serve, a ndEO Ser quando se @mpirrega
O campe o Também deve eviltar-se a dgua ferruginosas (o teor em ferro
MEo deve ser superior a 0,00 mgr por Litror o teor médio em fervo para
as Aguas neatuwrais & de O, & Lo oo por Litro).

1

Fara engorcduramen ton @
coms il buwaca  por
sab@o calocdrea.

incispenadvel  ter Agua dooe (visto ser

corpcs gorcdos ) para evid bar a formagio de

Fravea  guoebimenta
varntadosa ter uma Agua doce., @ pra da Agua @ aG HHO
predudiciais,. Deve-se  evitar principalmente & duareza  magndsica. A
clurera provaca, Gom o tarning, combinacies dnsoldveis de  cdlocio e
e el o (0 ferro & preduddolal predinchpalmente quando se  gquer obter
cores olaras.,

ex biracda de

£ Cuoetumer Bloae Lda seguird & maesma Fonte de abastecimento  de
Agua dos demais cwrbumes cda drea gue @& o pogo. MR precisard e G o W B
a  Agua  devido  sua  dureza ber ama wvardag@o o baixa oa média
satisfatdria para TalicagHo de peles.

Provgen et a presen i de bomba paora @ exbiragito da dgua e A
e de arrvatdrios, & fundamental pravea @ garantia  de
Limé cacbed bl &0 em tados os selores da empresa @ uma meserva  parra
quiacl guer envern bual doade

HBalO — Estacdc

cder Tratamento de Efluentes o RNeciclagem do Cromo

Ma  dpaCustria de e tume & guan tiodade
sdstema produtive @& porati camernbe @ mesma e
concentrada, pois exisle uma grande presenga de substancias  organicas
solQveis @ insoldveis, com caracteristicas prdprias. BEstas substdncias
argdani cas consamen, atravds da oxidagiio. o oxigénico, r preoemcd tinche &
exist@nceia de vida neste habitat.,

cles Aguia gque  entra no
Choo @O Que Fyerin e s

fAe substincias dnorgfnicas tornam-se dnofensivas  com o cd lud-
GUes minimas de Q00 veres.

1 problema das dguas residuais na inddstria de cwrtume @ de
grande relevdncia. As  conseql@nacias, ao abuso dos  empresdrios, @
doldmitacda para o medo ambien e,

Com a unificacio da Furopa, @ congseguente formagdo da  Comu
Foddacte BEuropdia, Fortugal Fod peisvi legiado com o altos @im
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chiversos seloras, proe se ancaontrar altrasacdo em relag®o aos  demeadis
drtegrar Lo,

A dndastria fol um setor que recebeu muitos dincentivos., por
ter pela frenmte wm mercado comum e Liviee, que serd bastante compebiti-
wvo o errtire os L2 pedses gue dntegram atualmente a comunidade .,

A Indddstri s Cowredra fod Tamulacéa com a dnstalagdio de  wma
ealacgdo de tratamento de efloen tes e recl olagem de croma, Toveald i wacha
derntira do pdla cowredro do pad s,

Com esta medida dmposta pela Comunidade, o governo  Fartugues
ahrigouw  a  todos os propeietdorios de cwrbume & se respong Lo earem
pedas canalizag®es separadas. A do banbo de curbimento wia e ol agemn
do  cromo @ uma owtra canalilfacEo, para os  demsads efluaentes,  wvia
ealagio de tratamento.

o cromo reciclado & distribuwido, em proporgfo, com todas as
empresas gue alimen tan tal estagiio, e sua wbilizagdo Fica a cargo  dos
tédonicos de cada cwrtume .,

Foll o Transporltes

Gy bransporte  estd relacionado com a cdistdEncia, O peso @0 &
velocidade .,  HEo Tatores dmpor banbes oo ol e ohie e wma @mpresa e
currtume,  seda s na o sua e lagio com @ saclade  @xlerna {produtoas
U ML G, matéria prima, clientes., oulros) ow a necessidade dnterna
Clocomogdo da matéria prima atd o produto acabado).

Fara o Cuwrtuwme Bloe Lda ter am sistema de transporte, externo
G drnternog, que estimule o ampresa & ; ;
clexs

Relacdo externa

L Carra
1 Furg @
1o Caminhéc

Relacgdo interna

& BEopilhadeiras

1o Trator

1O Mewsas com rocdas

10 Cavaletos com rodas

F.12 = Tipos de Enargia
o Eletrn i dade

Merame  de ousto caro, pois eneroda @& comprada  da Franga
pagando, também, &  passagen  pela BEspanha,  até  chegear  em  terras
usitanas. A eletricidade @ o meio madis vidvel de s  operacionar
gualguer sistemsa proadutivo.

)
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L - Vapaor ¢ forga

Mais wum fator de relevEncia para a produg®o da empresa, que
precisa de efici@ncia calorifica, para no decorrer de suas operagties,
atingir temperatuwras que esteiam dentro dos pard@metros v s tos @,
asgsim, gearantir a gqualidade do produto final .

0 Curtume Blue Lda serd munido por uma caldeira, que serd
alimentada  com  peltrdleo. Como a fungdo desta  caldeira engloba  os
diversos selores produtivos, @ binportante sua manuwtencas para  ewvitar
a paralisacHo da produgdo.

SL13 - Ar Comprimicdo
A ]
Fornecido por meio de compressores (2 unidades) e  represens
tativos nos setores de secagem, acabamento (pintura-pistolas) e Lixa-
gem das peles, o ar comprimido ainda auxilia na limpeza de  mdquinas,
galpfies o dos proprios operdrios., s

St - Chapas

(0 setor de acabamerto contard cam a presenga de chapas de ago
que terdo o obdelivo de dar uma nova estampagem a  pela, permitindo
mictagtes Lipor dacard, PEL X6, cabra e owbros. interessante
equii par-se  com chapas de estampagem exclusivas ao cwrtume. Duas pren-
sas estar@o a disposicio destas chapas para satisfazer a produgiio.

FalB e MEO-cle-abhra

M regido de Alcanena vive no ramo de cwrtumes a mads  de &0
anas,  permitindo a seus noradores uma relagdo bastante dntima  com o

setor, logo, proporcionando operdrios de grande experi@ncia e com  umé
renaovacdo continua no desenvolver da populacdo.

A mEo-de-ohra especializada mais proxima s encontra na
cola Superior de Adoberia, em lgualada, na Espanha.

Juld ~ lLaboratdrios

i necessdrio a presenca destes para vencer as oifiouldades de
reprodutibilidade, conhecendo téonidcas @ produtos novos ¢ controlando
a gqualidade dos produtos finais, pois J48 n&o basta fabiricer, hd também
gque garantir a conformidade com o produto final. Todo  curtidor  estd
e Famd Lisarizado com sucessos seguidos de insucessos que a  tantos
ensaios  obrigam até a estabilizag®o @ controle total do  processo  de
fabrico.

oy

FExistirdo @ laboratdrios, onde um estard ligado &s  operagles
e Ribedira (remolho - depilagdo - caleira), cwetimento,  recuwrtimento
Ctingimento @ engraxe) ¢ o owbro relacionado com @ acakbamento ¢ seus

testes Fislocos.

IS
o



.17 = Instalaglies Hanitdrias

Consciente do  volume de Ffunciondrios o com o  abietivao  ce
oferacer o bem estar a seus trabalbadores, o prodieto tenlta  solucionar
o excesso no Fluxao aos sanitdrios dnstalando nos diversos setores  da
empresa, L WO masculino e L WE feminino, equipando-os  com  armdrios
destinados aos trabal hadores

3.18 - Servigos Médicos

0O Governo Fortugu@s, alravés da Seguranga Social  Fortuguesa,
@ & classe empresacial Filrmaram acordo para a dnstalagio de uma sala
médica  equipada com s primelros socorros @ a presenga didria de  um
meécico, em média de L hora, para atender os funciondrios com problemas
de satde, @ caso o paciente precise de cuidados médicos ow remédios, a
empresa $e responsabiliza pelas despesas de seuw funciondrio.

Ms empresas solucionam estas despesas  descontando dmpostos

com O GOVErro .

Fall? - Frotegdio & Enchentes e Inc@ndios

A drea escolhida para construgdo desta empregsa, NEO apresenta
s favordveils a enchentes.,

Gl i ¢l

Contra incd@ndios, extintores ¢ hidrantes est@o bem distedba-
idos  pelos varios seltores de  produgdEo  da  empresa,  com  namero
suficiente e qualidade adeguada para gualguer wrg@noia que possa Ve
& acontecer.,

Clas extintores clevwvem  CFicar bem s tuacos (wvisaveis) (] e
protegidos. Sua dnstalagdo deve ser fed ta de modo gue sua parte  supe-
aor o atinda mans de LSO modo o pisa.

Ja20 ~ Equipamentos de Frotegio Fessoal

Visando dar mais seguranga a seus trabalhadores e diminuir o
indice de acidentes no trabal hao, serdo disteibuddos com os trabal hado-
res, materiais de protegiio nea sua devida necessidade., Dxemplos L a
bractass ,  botas, macacthes, madscaras e ouwbros.,

Ju2d o Ofidcinas de Manwbaen gEo

Estas oficinas sdo vitais para a salde de mdguinas e equilpa-
mentos  gque incrementam o sistema produtivo da empresa, evitando que-
bras @ altrasos na producdo. Contaremos com 1 oficina mecdEnica e 1
aoficina de madeira.

gy

JFuad = Almoxarifado

B oo ambiente da empresa, onde estardo presentes  todos os
produtos guimicos que entrardio na produg&o.

O almoxarifadao deve se apresentar organizado e bem  controlas-
do, com os produatos bem distribaddos e divididos, de forma a Facilitar

)
i



a  trabalho do pessoal que senpre brabalbhard para a produgio  do o dia
seguinte.,

g dmprescindivel @ presenga de bealangas no o almoxarifado e
também & cimportan te contar com o materiais auxiliares comor sacos  de
[re e 1 (para pesao de anidlinas, extratos, cromo, owbros) o tambores @
baldes (para peso de gorduras, plgmentos, oulras).

oy

Fw2d - Lay it

Aochicofilculdade desse dtem fol vencida com o auxilio de  lLivios
vk cosy nas  ddscusstes com professores e ldondooss  nos anos de
ealucdo da minha formagio profiss as aportunidades de estdgio am
@mPpresas quimicasy mas, principalmente pela cheance gue obtive de viver
cdentro  de um curtume, convivendd ¢ conhecendo todos os problemas gue
envolven o fluxo produtivo, as demoras, « economia dos espagos @ a
whtilizag®o de mdgquinas, eguipamentos @ pessoal.
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4 - MATERIA PRIMA
4.1 ~ Histologia da Fele

A pele cornstituwn uma barredira entre o orgeanismo do animal @ o
ambiente externo. Esta barreira exerce uma acgdo protetora, aldém de
ouwtras, comos

regular a temperatura doo corpo
= oarmazenar substaEnclias gordas
= @liminar substdncias nocivas.

fiwioldgicas do animeal refletindo—
P Comon ddade ., sexo, melo ambiente,

A pele reage ds alleragtioes
s@ nela caracteristicas dmportant
eetado de salde @ a alimentagiica.

Ma  pele, normalmente designada por "pele fresca'" ou "pele
verde" apds a esfola, existem zonas de estrutura muito diferente no
gque respedta & espessura @ compacidades; estas diferengas sdo  conside-
FAvelLs no caso de peles grandes de bovinos. As zonas mais dmportantes
cla pele &80 0 cabego. & barriga e o Lambo o Croaupon .

Histologicamernte, a estrutwra interna da pele pode dividir-se
em brd@s camadas principaiss epiderme, derme ouw corium e tecido suboas
Ldneo ow adiposo.

A EFIDERME é& uma camada fina e estratificada que  representa
cerca  de 1% da espessuwrra total de pele. Duwrante o fabrico do  cowro,
eata camada @ eliminada na operag@’o dea "depllagEa . A gueratina @& &
pcdimeipal o proteina constitwinte da epiderme e do pela,

A DERME (corium) consiste em duas camadas principeais: & papi-
lar, também  conhecida por camada termostdtica, ¢ a reticalar. Esta
Liga-se ao tecido subout@Enea de am modo pouco definicdo e drraeguldar.,

o

A espessura  da derme repres
total da pele.

gy bac e ca de 84N da

i RIS AN gy

™ camada papdlar & formada por fibeas mwito finas gue suportam
diversos elementos seus constituwintes, tais comonr o masculo eretor  do
pelo., glindulas sebdcea @ sudoripara, bulbo piloso, vasos @sanguineos €
IV E N OIS

A camada reticular estende-se aproximadamente desde @& raiz  do
pelo  atd o tecido subcuatdEneo e tem uma estrutura em forma de rede. 0
sew principal constitwinte ¢ o colag@niao.

0 TECIDO SURCUTAMNEQ representa aproximadamente 15% da espes-
stira total da pele e, entre as suas fibras encontram-se células  de
gordura,  em maior ow menar guantidade segundo a espdcie de animal.

7,

Fror dsso, estla camada ¢ tambdémn conhecida por  tecido  adiposo
(gorduroso) .

=28



0 tecido suboutdneo elimina-se mecanidcamente numa operagdo
designada por "descarna’ . normalmente efeluada apds a depilagio  @/0u
caleira.

Fara uma mesma espécie de animal, as peles nd@o tem  a  mesma
ealrutura  cddrmica podendo existir diferencas significativas que
acerbuam de umas eapdoies para outras.,

4.2 - udmica_da Fele

A& pele de gado bovino @ constitudda, resumidamente, por:

l"{i L Xyl
Froteinas 33m
Gorduras &%
Substdncias minerais O, B
Outras substdancias LT H

O conteddo da Adgua @ mud to elevador 208 desta estd Ligada ao
1.

eyl B, A proteina mais dmportante ¢ o colag@Enio  que representa
cercea de Y4% das proteinas da pele.

Mg proteinas da pele classificam-se em dois grupos principaiss
fibrosas ¢ globulares. Das fibrosas, fazem parte o colag@nio, a quera-
tina @ a elastinay as globulares pertencem as albuminas e as  globuli-

[RRES: ™

A gueratina, principal constitwinte do pelo e doa epiderme  tem
come principal componente o amingdcido cistina.

0 colag@nio por  sua ver apresenta um  elevado  conteddo  em
hidroxiprolina, aldém de owbros aminodcidos: gquimicamente & mais reati-
vo que & elastina, mas menos que as protedanas globulares e, a0 conltrd-
rio da gqueratina  resisle bem & agBo de agenles Fecduclores @m o meno
bdsico por ndo conter ocistina.

A cistina resiste bem & agdo de dcidos e bases diluidos,
devido & estrutura dos aminodcidos seus constitwintes; esta protedina é
parcialmente removida na aperagidfo de "purga'" altravés de wam tratamento
enzimdtico.

I

% proteinas globuwlares procedem das cdlulas vivas da pele @
do sangues s%o ouwd to reativas gquimicamente ¢ facilmente soldveis sendo
eliminadas dwrante as operagtes de molho, caleiro. desencalagem e
PUIFQa .

i

De todas as proteinas, o colagéEnio @ a proteinsa mails dmportans
te pois & o principal constituinte do cowro.

Erntre os  constitwintes n®o proteinicos da pele, corvem  ter
especial atengdo para com as gorduras que variam significativamente de
animal  para  animal . mas cwdo conteldo & de  exltrema  dmportd@ncia no
tratamento da pelea.
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fe proteinas sdo substlncias de elevado peso molecular, Feape
madas por longas cadeias de  aminodcidos. & formula gquimica destes é:

H N 4 COOH

am  que R (radical) representa uma cadeia lateral de natuwreza ciclica
ouw aromatica, distinta para cada aminodcido.

Alravés de  ligagtes peplidicas (-CO-BMH-=)  formam-se  Longas
catdeias polipepltidicas que constituem as proteinas:

\

NHp — CH — CO — NH — CH — NH...NH - CH — COOH

| L

e Ry

fs proteinas @ suwas propriedades dependem do ndmero, da natu-
reza @ da seql@ncia dos aminodcidos nas cadeias polipeptidicas.

Os grupos ROLEn um papel importante no compartamento da pele.
Eestes grupos podem ser ndo polares, polares sem carga @  cam  Qrupos
Loz &vernd s

(e grupos donizdveils mais dmportantes s&o o carboxdilico e o
ALY €0

carboxilico: - COOH ——» — COO™ + H*

aminoz NHa + HY > NHu*

tes  grupos conferem & pele um comportamento anfdtero, isto
ddade de reagir como &cicdo ou como base,

Como conseql@Encia  do seuw cardater anfdtero, « carga da pele
varia com o pH odo banho em que se encontra. BEmosolugtes mudto dcidas
o6 grupos carboxdlicos encontram-se na sua forma ndo o

s el acla
NHzT — P — COOH
@ a carga total da pele ¢ fortemente positiva.

Ao contrario, em soluglies muito alcalinas, os grupos carboxi-
Licos eslt¥o dissociados

NH e B e CO0O™
@ a carga global da pele é fortemente negativa.
Existe un valor de pHl ointermédio para o gual & carga global da

pele em equilibrio com o banho & nular este valor corresponde ao ponto
isoelatrico (F.1.).
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0 esguena seguinte relaciona o ponto disoeldétrico com o pH do
banho @ com & carga da pele.

NHx" — P — COOH NHAY e B e COO™ NHa® e P e COO™

1

“ |

#

e .*.
P o= carga zero Pl o= 4

Ma  pele negativa (viva) existe um ligeiro excesso  de  grupos
béasicos, motivo pelo gual o sew ponto dsoeldtrico  apresenta valores
entre 7 e 8.

0 ponto  dsoeldtrico da pele ndo varia nec saddoamente paelo
fato da sua carga variar. Para Yal, ¢ necessdrio modificar a prdapria
mstruturm‘gﬂ pele.,

Guando a pele se mergulha em solugiies de Acidos de bases ouw de
certos sais, filoca suieita a um certo inchamento. Este pode ser liotrd-
Pico ow osmdtico.

G dnchamento Liotrdpico & provocado por alguns sails  neultross
calles / KS8CHM, eto.

A sua agdo provoca o rompimento de certas Ligagties de hoideog @
ko, entre as  cadedas polipeplidicas, debilitando o estrutura do
colagéEnio. O inchamento Liotrdpico purao @ o gue se dd no ponto isoelé-
trico, notando-se, a0 microscopio, wm aumento de e@spessura sem  @neo-
Lhimento das Fibras

Cessando  a  agdo da substdancia liotrdpica & pele permanece
Ligeiramente dnchada, o gue dndica uma certa Lrreversibilidade deste
Lipo de dnchamentao.

A comparagio do efeito de inchamento liotrdpico de vdrios sais
newltros estabeleceu a seguinte série em que se ordenam os anites @ o8
catites de acordo com o sew poder de dinchamento.
41 B - U e IR R S e s
aridtiess  B0ge™ & BONM™ = BT > CLT » F
v " S N KT T e . Con 27 E &
catites: Cac > Lit » Mat & mMget = K
Em geral, a acgo do ani®o @ superior & agdo do cati&o.
0 inchamento osmdlico ocorre quando a pele se  mergulha em

bhanhos de dcidos ouw bases fortes (doido cloridrico, soda cdastical) com
concentractes da ordem de 0,0 & L molar, & na aus@ncia de sals.

A pele  danchada osmoticamente & branslioida ¢ eldstica.  Uma
caraclteristica dimportante deste tipo de dnchamento ¢ & suwa  reversibi-
Liclade .

0 mecanismo do dnchamento osmdtico basela-gse no fato de que, a
determinados valores de pH, se verifica um excesso de iles no dnterior
da pele relativamente ao banho.

3
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Este excesso de ifes origina uma sobrepressdo  osmatica que
produz uma forte corrente de dagua do exterior para o dinterior da pele,
ariagianandcdo o dnchamernton,

4.3 ~ EBEstados de Conservagdo da Fele

A peles  guando removidas do animal  s@o  denominadas peles
freaeascas ouw verde e osua utilizagdo deve ser rapida, pols nesse
4 h
o

elas estdo suwieitas a decomposi o

4

o opara interromper as causas que favorecem a decomposicdo que

sulrge a conservagdo. Os sistemas de conservagdo mais uwtilizados $&0 os
que empregam o sal.
N

o 0 wal consti ol wm bom agente de  cura,
@sia whilizag®o b dase no efelto de exltragio de dgua @ de  certas
proteinas, na indibigio do desenvolvimento bacteriano e da agdo ernzimd-
tica. Buas desvantagens 30 a quantidade requerida @ os problemas de
ol g¥o .

Salaga & Seco - Fsle processo @ de natureza simples e desenvol-
vesse num piso de concrelto com operactes continuas de dnterposicio  de
camadas de sal entire camadas de peles, atdé Formarem pilhas. O processo

cle cura dura de 2430 dias.

Salmoracen - Oferece  wuma cuwra mais  uniforme @ passa por
operagtes preliminares gue s®o o descarne, a lavagem @ a @liminagdo do
excesso e dgua. A salmoragem @ & prdoxima elapa ande  as peles  sdo
colocadas numa solugHo de cloreto de sddio e &gua num tempo Limite  de
acted S horas.

Galoa e De dmicido as peles i Leavvadas e escorridas.,
o omalga @ operacionalizada com a el terndncia de camadas de peles, Com
carnal wvoltado parea cima, & camadas de sal Formando pilbas. & guaa i
dade de sal pode chegar a G0N do peso das peles e o Ltempo de perman e
cia dasg pilhas v&o de 1L oa 4 dias. Ae pilbas serdfo desfeltas e as peles
serdo secas de carnal vol tado peara Forea,

-

Se & Bameida-se na desidratacio das pelas, recdurindo  sua
widdade  em  altd LE%. A velooidade de secagem ndo pode ser  lenta  nem
rapida, pois na primeira hipdtese pode haver indcio de putrefagdo ¢ na
asagunda,  as  camadas externas podem secar mais rapidamente do  gue  a
velocidade de migragio da &gua no interior das peles para a superfi-
cie.

4.4 - Defeldtos Gerais nas Peles

Farasitoses: Causadas por miiase cutdnea (bicheira), miiase
subcutdnea (bherne). carrapatos, dcaros, outros.

Fatoldgionss chagas, dermatoses, VErrugas, necroses, ouwtros.

Eafola B 1 no carnal, mauw formato, erros de corte.

Conservagos Putrefag®io, manchas de sal, mofo, «gdfo  bacteri-
aréa, ouwbras.,




5 - SETORES CONSTRUIDDS DA PRODUGAOD, SUAS ETAPAS, FUNGOES E TECNO-
LOGIA

Barraca

fambien te da empresa gue abrdgard aomatdria proima,

Erasba mabédria prima chegard am esltado verde salgada,
cada  pelo seu peso (atdé Likgy LSkg o~ 20kgs @O0kg ~@8kgy @6k ;
F2hkg o 4N gy +4%lkg) para receber nas proximas etapas, molbo e caledi-
Fos WUma percentagem de produtos quamicos coerente com a sua @strutura,

evitando danos a pele.

N

& matéria prima (verde salgada) guando esltocadsa na  barraca serd
s

vard ficada suwas condiclies em relagio an sal pois, a&as veres, ¢ preciso
Lirar O @xlxcesso ow colocar mals.

0 transporte das peles para a barraca serd feito pela empilbadeira
com o auxdlio de paletes.

(F piso da barraca serd de concreto dspero @ sua dluminagdo natural
com a wbilizagio de LdEmpadas fluorescen Les

5.1 — SETOR DE RIBEIRA (Molho e Remolho, Depilagido e Caleiro)

Aqui sailrdo a madoria das estruturas e substiEncias gque comp@em o
GO,

e peles atravessardo essaes etapas  sendo  transportadas  pelas
empd Lhadedras @ auxiliadas por paletes.

A carga das peles ¢ fundamental para a composicdo das receitas. A
wti lizacio das percentagens para os produtos qudmiocos & Agud, el sam
SE Coeren tes Com SEw s,

(0 piso serd de concreto daspero @ a iluminagdo natwral com LEmpadas
fluorescentes.
ek == Malio

Berd & primeira operagio a que as peles sdo  submetidas  no
Falar i co

Seus obietivos principais sdon
Limpar a pele de toda matdria estranhar sanque, saly
et .

fertomar o estacdo de hidratagio dea pele gueando fresca.

(&} complexidade desta operagiio depende do método cle
conservagio da pele.



As peles salgadas necessitam de mais tempo de operacgido, aldém
da lavagem inicialy neste caso, & penetragdo da agua ¢& facilitada pela

dissolugdo do sal existente entre as fibras.

Os  principais fatores que influenciam esta operagfio sd&o  a
agillagio, a temperatura, o pH e o desenvolvimento bacteriano.

Ma prdtica, o molho (remolho) realiza-se emn fuldes e consi s
te quase sempre nuwma lavagem indcial com cerca de 2000 de dgua a 20°0C.
m velocidade  dos  ful@es ndo deve exceder 4 rap.m. & o tempo de
operagdo oscila entre 12 e 18 horas que, normalmente, se dividem em
periodos  de rotago (10 a 13 minuwtos) antermitentes. Os  produtos
auxiliares sdNo wtilizados de acordo com o caso especiflioo  ém Causan
Lipa de pele, estado de conservagio, owbros,

Y

0 remolho pode  ser  auwxiliado @ acelerado atravéas ola
wlilizagdo de certos produtos comos dcicdos, Dases sals neuwtros, lenso
Livos, enzimas & antisdéplicos.

Bula@d — Depilagdfo e Caleiro

M pele, devidamente hidratada, Limpa e com  algumas  das
proateinas  eliminadas  no molho (remolbo), passa entdo « operagio  de
depilagdo (caledra) cula missdo consiste em:

= Eliminar & epiderme @ o paelo
Frovocar um relatamento da estrutura da pele
= Saponificar parte da gordura natural da pele.

crfectunar-se de wdrios modos gue est@®o relae
A eoas operactdnd cas

M depllagio pode
coiamados com & guimica oo opelo e das sulbel

Ld Ligado aos fendmenos

0 relaxamento da estrwbura da pele e
e dnchamento, hidrdlise do colag@nio & separacgio das fibras em Fibed-
lLas por agdo de produtos guamicos @ enzimdlicos apropriados.,

O processo de depilagio wltilizado serd o processo guimi oo
wmles processos

cal  mails  sulfurelto esou sulfidrato de sddic. B
normalmente chamados de caleiro ¢ efeluda-se principalmente com  prodos
tos gue fornegam HQGes OHY como os hidrdxidos de cdloio e de sddio, o
sulfureto de sddio, o sulfidrato de sddio, outros.

A depilagdo quando efeltuada apenas com cal  (hidrdzido de
CcAlaia). tem  uma aco pouco dintensa sobre a queratinag, o gue  lLorna
lento o processo de depilagHo.

. . ane " "-51— . rug s PO
A adig¥o do ifo sulfureto (847) ou do i&o sulfidrato (HSg™)
an  bhanho de caleiro torna este mais agressivo para com  a queratina,

aumentando consequentemente a velocidade de depilagdo gue & praticas
mante completa.

34
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Como i& referido, nesta operagdo manifesta-se outros fendme-
nos  aldém da depilagfo propriamente ditas inchamento da pele. relaxa-
e Lo da  estrutuwra  fibrosa, eliminagiio de  proteinas o] dve 6,
degradagdo hidrolitica do colaginio @ saponificag@o da gordura matural
clan pele.

A operacdo de depilagdo & levada & cabo em Tuldes, logo apds
o molho (remolho). Geralmente, opera-se com LH0% de dgua a temperatu-
ras da ordem dos 30%C. O tempo de operagdo ronda as 18 a 20 horas  com
rotagties e repousos allernativos.

Os  prodatos madis wbilizados s¥Mo o sulfuwreto  de  sddio.
aul-fidrato de sddio ¢ a cal em quantidades que oscilam respectivamen-
tey L & 2,85, 0,0 & 1% e 2,89 a S5, Tambdém, podem ser  auxidliados com
tenso ativos que aceleram a penetragdo dos produtos quimicos.

Finalmente, chama-se a atengdo para o perigo gue reside no
fato de, em caleiro com cal e sulfidrato de sddio, ser possi@ivel a
Liberagdo do sulfureto de Midrog@nio em determinadas condic®es.  Hete
gas, também & conhecido por gds sulfidrico & muito tdxiao.

Bul.3 = Descarna (Operagdio MeciEnidca)

Esta operacgio consiste em limpar a pele do lado do  carnaz
ealiminando as drregularidades e gorduras suboutdneas.

A consti bl g®Eo da madguina responsdvel por  esta  operagdo
compreende uma  sdrie de cilindros transportados, e um  cilindro que
posswd as  L&minas  gque drdo desgaster a pele do lado do  carnaz. 0
funcionamento obriga a que cada pele sejia introduzida duas vezes
consecutivas o que leva a um rendimento bastante baixo,. agravado pelo
estado gelatinoso em gue as peles se encontram, o que dificalra o sew
manusaeameanto.

G.l.d — fAparagdo (Operagdo Manual)

Imediatamente & seguir a descarna das  peles procede-se &
aparagio das mesmas. Eeste trabalho @ feito manualmente por homens que
e encantram  duntos a mdquina de descarnar, @ gque, a  pele  cadda @
posta numa mesa @ com o auxdlio de Tacas., esles homens aparam todos os
tecidos e Lrregularidades que por ventuwra nEo tenham eido  eliminados
durante a descarna. Simaltaneamente & feilta a marcagdo do  nlmero  da
partida na prapria pele.

1

Beled o~ Fesagem

A peles depois de aparadas s®o postas em caixotes de dacate,
devidamente tarados, @ pesados, obtendo-se o chamado pesa tedpa.

0 wvalor da pesagem servird de base para  os cdloulos  das
guantidades dos produtos gudimicos o wbilizear nas fases seguintes.
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H.2 - SETOR DE CURTIMENTO (Desencalagem, FPurga, Figuel e Curtume)

Depois e clers Carmea, as peles serdo pesadas @ sl bme bl oas a Lume
!
sdrd e e 1 rdetractamento antes doo ourtume far e doamen te dito.

3

G.2.0 = Desencalagen

A desencalagem & a operagio que se elimina & cal @ os produ-
tos  alcalinos  do dinterior da pele e, consequentemante o dnchamento
alcalino da pele em Lripa.

Apos o caleiro, & cal encontra-se na  pele em distintas
formasy  combinada por ligagdo salina com os  grupos  caboxilicos  do
colag@nio, dissolvida nos liguidos que ocupam os e@spagas interfibeila-
res, depositada saobre as fibras e nos sabies de cdlcio formados pela
maponificago da gordura natuwral .

A eliminagdo da cal faz-se por eltapast lavagem e  aplicagdo
de  produtos  apropriados. &s lavagens eliminam & dissolvida nos
Liguidos interfibrilares e a cal depositada entre as fibrasy o prolon-
gamento das lavagens sd permite eliminar a cal até um  certo  Limite,
Fara eliminar a cal combinada com o colagé@nio, & necessdario  wbilizer
produtos desencalantes cuda agdo consiste em deslaocear a cal do coleagé-
shes produatos devem originar compostos soldveis eam  dgua, pois
RSN ado facilmente eliminados nas Laveagens posteriores, @ ndo  devem
ter  caracterdisticas Liotrdpicas, isto &, n@Eo devem provocar o efelto
ce dnchamento Liotrdpica.

Foed

Qs principais fatores com influ@ncia na desencalagem sdor  a
Agua, @ espessura da pele, a temperatuwra, o efeito meciEnico, o tempo,

o tipo de depilagdo e caleiro e os prodotos wbn bizados,

Qs procduatos wbildzados devem, sempre gque  pos
duas condigles: fornecer ifes H=0% MY e combinar-se guimicamente com
o cals Mormalmente, wbilizam-se dcidos @ sads dos guads destacam-sesr &
Acido cloridrico. o dcido sulflrico, o dcido fdrmico, o dcido acético,
o dcidco Jatico, o bisulfito de sddio, o cloreto e o sulfato de amdriioa,
ernctre owbros.

aavel oy e e

w0 e bercedida de
wima ouw mais lavagens efeltuadas & temperatuwras da ordem de 330, duwrarn-
te cerca de L% minwtos.

Lima  vezr lavadas as peles, o banho @ degpeliado e prepara=-se
nove banho com cerca de 50 a 100% de Agua a 33%. Os produtos desenca-
Lantes sfo entdo adicionados emn guantidades que 0 a experi@ncia  pode
determinar  com exatidido. O tempo de duragio oscila normalmente  entre
SO @ 120 minutos. O efeilo mec8nico & controlado pela wvelocidade de
rotag®o  da mdquina que nas lavagens @ no dndcio da desencalagem, nd&o
deve exceder &6 rupu.m.

Desencalada & pele fica caida & macia. Seuw controle fica a
cargo  da medida do ophy da temperatra @ da aplicagio de  fenoftaledina
am cortes de védrias zonas da pele. A solugdEo de Tenofltaladina dndica  a
presenca  de cal quando produz uama cor avermelhbaday dsto s0 acontece
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gquanda o pH @ superior a 8,%. NMormalmente, o pHo final i tuae
torng de 8.

no

Netwe = PUrgs

0 aobjetivo da purga consiste em provocar wm o relaxamento e
uma  Ligeira peptizagiio da estrutura do colag@nio, por meio de  enimnas
protecliticas. A agdo  das enzimas degrada & estrutura  anterna do
colag@nio, da elastina, do masculo eretor do pelo e destrdd restos  de
gueratinag  da  epiderme  ndEo totalmente eliminados  no caledro. i
degradagan  debilita a estrotura da pele e elimina  defindtivamente o
inchamento ndo  totalmente eliminado na desencalagem. & acio :
processo acentua-se sobre a camada flor e contribui signdficativamenlte
para a finuwra do poro.

Al
A purga depende de umg sdérie de fatores entre os  gquads
destacam a gquantidade & o tipo de enzimas, o pH de trabalho, o i
mecinico, o tempo, & temperatura ¢ a espessura da pele.

A purga realiza-se an banho novo, devendo evilar a  lavagem

depois da desencalagem para ndao afetar o pkl de 8,5,

Com a desencalagemn consumada, Bl clasae A purga gue s deve
precdorgea no tempo cde Funegdo daoartigo ow cas caracterdsaticas  preten-
cicas e do tipo de pele.,

A agdo de purgea oscila normalmente entre 350 @ 60 minutos e
asoquantidades de enzimas a aplicer wvariam com & concentragdo desta.

0 controle de purga n@Eo ¢ numérico mas dewve ser real dzado
através da sensibilidade do téonico. Apds & puarga, wma pele deve ser
hranca, macia, ndo inchada (cadda) e a pr 2 do dedo polegar sobre a
pele deve fioar baem marcada.,

Fasaa-se antdo para piguelagem que se realilza em banho  novo
@ devido ao baixo pH de trabalho elimina definttivamenlte a agdo enzi-
ma L ca

Ba2a3 - Pigquelagem
ey pligquelagemn tem 3 ablietivos fundamen tads:
completar & deasencalagaemy

drvcterromper cdefind tivamente o efelto emnzimatiacoy
preparar a pele para o curetume .,

A plguelagemn consiste em o tratar a pele com aclda ma prasanga
cde sal neuwtro (cloreto de sddia) para evitar o dnchamento téarmico.

A acidificaco da pele em tripa ndo @ simples fendmeno de
absor oo mas wma reagia quami ca em gue o colag Leve substdmoaia antoctes
(- P comporta como base perante os doidos wtilizados nesta operagio.
A gquantidade de dcido incarporado na pele depende principalmente do o pH
cdo barnhoy guanto mais baixa & o pH do banbo, mais Acido se combina com
a pele.,
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& hmpechir o drnchamer -

fomissdo doosal no banho da pogue!
to dcido do colag@nic, pois equilibrea as
o colag@Enio e o banho.

Os  principais fatores com infludncia nesta operacio sio os
seguintes: graw de desencalagem, espessuwra da pele, tipo @  quantidade
e sal e tipo e gquantidade de &oido, temperatura, tempo e efedto  meci-
i

Cha
£

g dmpor-tante gque o tempo de operagdo seda st olentemen e
prolangado para assegurrar o a@gqudldbrio entre a pele o o banho.

e

g convenidente ndo wltrapassar os QU990 nesta  operagifio para
nEo haver hidrolizag®o (dissolugEo) da pele.

Cs procdutos wbi bizados na plguelagen ¢
¢ dcidos. For veres, podemos wbilicar gorduwras resistenles aos eletrds
Litos  cwia  Finalidade ¢ minimizar o efeito de alrito entre peles,

aumentar a resisténcia das peles @ tornd-las mails macias.

podalmente salds
“

Ertre o8 seals o maids wbilizeado & o cloreto  de  sddio.  As
verzes wbiliza-se formiato de sddio ou formiato de calcoio  duntamente
com o cloreto  de oaddio, Os formiatos acelaram & pioguele e peemi te
mel horar algumas  caractardsticas no curbicdo Final, ltais como éa  Flrnaera
o poro @ @ maciera do couraor oguando n®do convendentemente doseados
podem refletir-se negativamente na filrmeza da Flor.

Ervtre os dcidos, os mals wtilizados s®o o doido sulfoorico e
o dcido Ffarmico, também podem ser wtilizados os Acidos clorddrico @ o
acotico.

A paguelagem dndclarge com a preparacdo de uma salmouwra gue
Leam por obdetive dmpaedior o dnchamento da paela. & salmoura [0 6 A @ G 6
com cerea cler JO0N de dgua sobre o peso de pele e ooom aerben cle wdohio.
A salmowra ddeal corresponde a abteng®o de S,% a 7,0

Sy I TR LT, £
s Acidos (o W

Cplier  pe

e e b achdo e arames
poe e bects ouean ol oladl

Feres A BgeteE) el
VAL as par gty s cbam aciodafa car anterior-
mente a pele @ alcangarr wm pl o fanal compativel com o tipo de e tuame @
erfetuar, no caso cuortume  com crome gue  cansdm ablter wma poouer Lagem e
ronde aproxcimadamen e wn o pHode 5,0,

a4

Arrtes da acio®o do primedro dcido dewve wbilidzarcse um o aerd-
mebros Baamd paorea el carr e densidade do barmho gue ., come G& referiddo,
deve ficar .4 & 7,0 Bé. Mo final controlar—-se a temperatura, o pH e o
alravessamen Lo,

0 atravessamento ¢ controlado com o indicardor (o verde de
bromocresol )  owias gotas, quando aplicados no corte da pele, indicam
panetragio do doido atraves da oo,

Huando a peneltragio ndo for swficiente prolonga-se o Ltempo @
colooa-se um pouco mads de Acico.

A diluwigdo dos dcidos deve ser felita na proporg®o 10O de
Agua para 1 de Acidao.
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Sadad o Cuorbume

e

Ao destinada & transtormar a  pele  em
cdesta com produtos adequados paara

B

0 cwrtume @ a aperacg
tripa, em cowro, através de reag
7 I )

e he e Couro SERD NuUmer osos
G LU s

(s produtos peare Lransformar a |
@ wvariados. Podem ser classificados em b

= Frodutos naturais de origem vegetal e taninos vege-
tadsy

Frodutos minerad sy

Frodutos orgdni cos.,

2 R

0 curtume resulta de duas ag@es: absorcgdo e combinagfo que
ndo se desenvolvem nas mesmas condioles para todos os produtos, tendo
cada um 0 sew comportamento ¢ reaglies proprias.

L

Ma pratica, absorgdo e combinag®o traduzem—se por penetrag&o
(G R it (e

Flesuminda, o cwrtume i ola-se num banho pouco  adstringente
Colace ) para realizar a penelragio do Jerbe cle o tume paora em 5L
da, wme auwmentar progressivamsnte a adsteing@Enocla (realividade) de modo
a Obter uma Tixagio homogé@nea do referido agente em Loda sua e@spessura
do couwro.

O curtume com orame @ o mads conhecido @ wtilizado. @ serd o
praduto escolhido para o curtuame doo o tume Glue .,

s principais  fatores « ter em conta no cwrtumes & Cromo
¥ (w

a querntidacde de cromo wtilizado

a concentragio do banho

a basicidade

a cbemper i actura

as produtos mascsaran tes .,

A Fixagdo de  seais  de cromo pela pele tem como base &
formagdo de  complexcos cromo-colag@nio. For dntermddio  dos Qrupos
carboxilicos das cadeias peplidicas Formam-se Ligagibeos com o sais de
Grome gue esltabelecemn partes anlre aguelas cade i

2t

Em condurrto com esta reacgdo, wn outbro fe
com o aumento da basicidade formam-se agreagados oe coampl
gque sdo absorvidos e se Fixam nos espagos dnterfibrilaras

e e e Cdee se
i e crome
chec cermer .,

A quantidade de acido de cromo deve ser tal gue  permi ba

crbrbenr wm cowure resistente & Agua Terventae & cudias praincilpais  caraclhes
rdsticas sediams enchimento, macieza, finmura da Flor, elo.

0 wvolume do banho @ muwicto dimpor-tante. Um banho cwrto, cone
centrado, favorece a peneltracgdo @ posterior fixagdo do cromo.

(

M adstringdncia dos bhanhos ode cwrtume a cromo & fungdEo  da
' 1 4
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Basicidade., Quanto maior ¢ a basicidade, maior ¢ adstringé@ncoia e maior
a fixagdo do dxido de cromo.

A condi gtie operatérias devem permitir o inicio do  ocurtume
cam uma badxa basicidade gue deve ser progee e be aaamen tada de
modo a atingir um valor suficiente para a Fixagdo do cromo.

i

0 efeito mecdnice do fulldo provoca uma subida  progressivas
mente da  temperatura, principalmente em banho curto. A subida  da
temperatura favorece a Ffixagdo de cromo.

Os  produtos  mascaran be da crome Favorecanm  a penetragio
deste @ originam uma Tlor mais fina. No entanto, podem  ter reflexos
negatives na resisténcia do cowra. Farmiato, acetato, ortoftalato e
oxalato de sddio s¥o alguns dos produtos wtilizados para este Fim.

Os trabalhos prdvios comor caleiro. desencalagem e ploguela-
cerm tem dnflu@ncia no cwrtume ao cromo. Um caleiro devidamente process
sada crda mals pdlaos de Ligag®o peorda sads de cromo. Uma desencalagem e
wina phguelagem mal processadas o controladas dificultam o curbume a
CEOME .

Fara realizar o cwrtume ao cromo, dispe-se naormalmente de
solugtes de  sulfato bdsico de croma (lilcores de crama) o sais  de

Crome em P . ters Lemy, em regra geral, @ Crg Oy v 33 Al g W Y

B F

O aumento da basicidade do licor  (basifiocagfo) realiza-se
com  produtos que fornegam hidroxidbies (OH7) . BEntre eles, o8 mals
convenientes s¥or o dxido de magnésio, o carbonato de sddio, o Dbicars
bomato de sddio, eto.

Mo prdtincea, o curtume ao crome realilza-se am Tuldo no  mesno
Brarho oda piguelagem, ow poderia ser em hanho movo.

O eromo reciclado proventsente da estagdfo de reciolagem serd
utilizado nesta etapa.

Trvdocd el mer Ler, convda o o banhe tenba wam o CFinal  de

progueesLagem)  entre 2,8 e 5,00 Bestas condid @y (0 Licoar de  cramo,  ow
ey e, s wun Lemgaer cler rocacsm e

wal  de  cromo em pdy o acio
prevemicba sua penetragiio, dtarita 2o Prevso ot carn be em wdArdas  adilofes
intercaladas por periodos de L5 a 30 minutbos.

i. i

Maasta operagiio, o efeilto mecinico & dimportante ndEo sd para a
asubida de temperatura mas também para facilitear a penetragiio do  cromo
na fase final.

Tam entre 1 ¢ & horas para a  Tase
prear Pame ce basd Tl osagdEo.

(s tempos de rotagio oso
de penetracgdo do cromo de 7 a 8 horas

Mo final da operacio deve proceder-ase sempre a am o controle
que consiste na determinagio do valor do pH (o valor ddeal depende  do
processa wtilizado estando narmalmente entre 5,8 e 4,00, da temperatn-
e Colerwer menr meci s ow menos de 4O e s pesist@Enola do o conrg A P
Cuma amastra de cowro & mergulbhada em Agus Fervente durante cercae de 2
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minwtos, sendo observado se ocorre ouw ndo retragio Cubery  em casa afip-
mative, dndica uma md gqualidade da operagio).,

fase  temos o chamado 6ET BLEE que n@Eo & mais  que @
pele cuwrtida ao crama, no estado Gmido.

Terminada a operacg®o do cartume, as peles a@o  descarreges
dao fuldo e empilhadas em cima de paletes, levadas ao setor de oe UG
@ ficam em repouso pelo menos 24 horas para melhor Fixaodo 0o Cromo.

seguidamente  serfio  efetuadas  vdrias  operagies mecdEnidcas
MR
Escorrer
= Rachar
= Escolha A
= SErragem
Reabyach x aur
Frevsar

Ge2ed.) - Bmcorrer

i e
elevado sendado de o fi

atidas apresentam um teor  de uamidade  mu to
s e Lo,

Me peles & escorrer s@o comprimidas entre duas cintas de
feltro diminuindo sigrnificativamente o seuw conleQdo em dgua.

7 Mesta  operagio, ow melhor, na mesma maguina, @ medido o
frec e ertram para s produgiEo, e que depois serd@o conferidos com os pe
gque  smasm, @ se ten o controle do desperddoio das  peles  dentro  do
o tume

B.204908 = Rachaw

Fravra med e Faoeh Lidade e manugeamer o mex L e e dmen to
e seleg®o, a0 medonria o gk il o aptam por rachare as pele AL
longo da espinha dorsal . BExcelto as peles destinadas a sstofos.

i

G.2.4.3 « Escolha

e e g des o bidoras procede @ ouame seleg®o das peles
e Fasme de el Ol por forma o valorizar o mdasime & matdria priama. M
escalba poade s Fed ta antes o depons da serragem concforme o ord téria
téonico.

Qe fatores « ter em conta durante & escolhae sf&o
Tipo ode arbtigo a Falbedcar ndo ad no gue respeailta o process
ser cle recur tbume came também e acabamen to,
Graw de toalers et G f Leos, nomeadamente rugas,

areia e i
marcas de Ffogo, wvermes, arranhdes, owbros.,

1



Gedaed - Berragem

A operagdo de serragem @ fedlta numa serra Fita cividindo o
COLLro, Na SUa espessura, em duas peortes distintas:y wma parbe superior
compreendendo a parte mads nolbore  do ocowro (a Flor) e o segunda denos
minada croute.,

sea segunda parte @ o responsdvel  pelo prodoato Final
cemnaminadao crowte acamurgado,

a8 o Rebeadxamento

Eata operagfo permite corcigir as diferengas possivels de
@spesslra vinda da operacgfo de s@rragem.

.

i

A opele & dividida para gque a Flor figue com uma @Spessura
proxima da espessura do arligo acabado. & bom ter em conta a perda de
@HpessLra que @ vearddvel . segundo o processo de secagem gue serd
uwtilizado depois das operacies de recwrtume, tingimernto e  engorduras
men o,

A eapesswea Final da pele Capds orust) depende  madto  do
praocesso de recuwrtume a wti lizar, natureza da matéria prima & do  tipo
cle acabamento o aplicear. De wma Forma geral podemos afirmar  que  oé
e el Ddwe rebadixado atde o téroing do acabamento a  quebra  na
sura vad de O a & décimos de milimetro.

Bedade b - Pesagemn

Definidos & espessura e escolba das peles procecde-se &
pesagen de lotes de acordo com o dimensdo oo Fol® o de tingimenta  ande
e gal®o as Tases seguoin tes oe tratamen to,

b

Durante & pesagen deve--se boer tambdn emn conla a  espe
ol evs pre b @ COnSacuiet Termeryber o opaamen o cles om
acorvan problems e i amen Lo mud Tas
predes durante as fases de recurtuame .,

LA
CopEeas g mEo
sausa do enrolamento  de

[ A S O i o

V.3 - SETOR DE RECURTIMMENTO (MewtralizagHo, Recwetimernto, Timngd--
mento @ Fngraxe)

Mg peles em wed blue depois de devidamente serradas e rebalxadas
sofrem  wma  operag¥o vulgarmente chamada de recwrtume que de  Tato
comporta gquatro fases distintass

Mewctralizag®o
Tirgdmen to

Frer cutr buime
Ergorduramen o,

7,

Mem sempre esta sequéncia & abrigatdria podendo ter variagiies.

o


http://lot.es

Ha301 = Mewtralizagio

Jra geral . oum valor  de phl
e Le

1 coura  ao cromo amido tem, 1reg
compreendido  entre 3,9 e 3,8, 0 Acido contido no cowra & prove
ca plguelagem ¢ tambdm Libertado duwrarnte o fizac®o do sa) de cromo  mo
cren s @i o,

RN I W

Gl o

Livre e ser newlral dzado a fam e

62 shas negaltiveas ao cowro. For ooutero Lado, & também nece
meeh L ficar a cerga do couwra Ceatidnd cald.

A newbraldza i O

cowro @ cLtambém na praparacio desta para os tratamentos po

ste em eliminag®o do dcido  livre no
Ll G

=

Qs agentes newtralizamtes mais dmportantes perlencem  essen-
Cialmente a 3 classess

= PFraodutos sd newtralizantes
Frodutos newtralizantes @ mascarantes
Frodutos neatralizantee @ tanantes.

Broesool e deste ou dacue e procduto @ FungEo das carac e d e
Lerele

L cas oo artigo que se pre

O produtos sd newltralizantes atuam essencialmente sobre  ©
Acido livre contido na pele. Os gue mais se wbilizam sHNo:s

i carbonato de addia
Bicarbonato de aménio
Carbonalto de addio.

Os  prodotos newltralizantes e mascarantes o produtos  que
além  de atuarem sabre o dcido livee da pele, aumentando o pH, Lambdém
wacarandoo. Pertencen @ este grupo

atuam sobre o complexo de cromo, me
ag seguintes produatos., entre ouwlross

Formieato de
= Formiato de cdlo:
Aoetato de sddio
- Hads de Acidos orgdEnicos
Falifosfatos

¢ Lanantes s®o prodoatos de hodeds-

FEL G

Oa produtos newtraldzan tes
Lise aloalina gue contdm grupos sul

Geoocrapos carboxd i cos.

Ma pratica, a neuwltralizagiio se dé em fulfo consistindo

sa lavagemn inicial, newbralizagdEo  propslamente

geralmente em 3 fase
dita e lavagem poastaeriar.
Oe  principais fatores que drnfluenciam & newbralizagdo
by (W]
Tipo e quantidade do sal de cromo wbilizado no curtume g

Tipo e guantidade de newbtralizantey
Fapessuwra do cowro e tempo de neutralizacdon




o Chan i dade de bar by
Temperatura (nda deve ser acaima de J5°00 .
Pt el

ey

Uad.2 ~ Recuwrtumer

el guimeas caracterdstlcas exidgidas pelo wtilizador do couro @
autras necessdrias  para facilitar trabalbhos posteriores  duwrante o
Fabrico, n&o  sdo conseguidas wndcamente alravds  do o cuwrbume . s e ane
caracteristicas s¥or & Ffirmera da Tlor, tato, ticidade, ader@naia
cde  acabamento, wniformidade do tingimenta, ddace de  Lixagem,
cnbros. Fara cons
o tratamentos posteriores, dos guais o recwtume ¢ especihficamen te
dompertarn te .

¢

ropuba e et Luer et e ctaoe caraclterdstlcas sdo necessdrd-

3

Clas preoacducbos gueamd cos wbd Ligados no recurtume apresentam  wma
grande variedade e podemn ser disiddidos nas seguintes ol assess

B L e L
Extratos vegelalss
Tarnines  sintéticos de substitulicio e sintéticos  auxilia-
176 )

e i as oy

Outros como aldedsdos, poalifosfatos, eta.

Ps fases  de fabrico em gue tais produtos se atilizam s@o
mud Lo variadas e dependem essencialmente do prodato a wtilizenr.

Crevcbod v, o

O recurtume com sais minerais apresernta produtos
cos o osendo os omeadis whid bizados os saids de cramo, aluminio & 2iradnio.

Aoutdlizacdo de sais de cromo tem come peedncdpal abieltivo um
mecior  enahimento,  wma Flor Lisa, wm pora mais Fino, um aumento  da
machera do cowro e ctambdm da afinddade deste para com os corantas.

a consiste na whbilizagdo de 3 & B%  do
da newtralizacdo.

A orealizagio na pratic
proeccucto durante Loa 3 horas ant

foutd bl eagdo de osads de alumdndo confere & pele boa
compactagio, melhorando s« fFilrmerza da Flar e diminuwindo a  elasticidade
e possibi i tando wuma boa lixagem & wma boa aptiddo para o bingimento.

O recurtume com extratos vegeltals apresenta  os  prodalos
ciaom mach s bradi g®o mo recwrbume do cowra s curtido e croamo. BEetes axtras
o sdNo provenden bes da extbrag®ao do tanmino de plantas., Os mals dmpop-
tantes sdor extrato de mimosa, extrato de quebracho, extrato de casta-
nheiro, extrato de gambie, ouwbtros.

H ]

shes  produtos concferem & pele uma elevada compactacgdo
arnchimento, e compleamen tarmente, absor S A CEameese o

para  abter efeilos especiadis comor abralhantadao, gueimeado, PUEL L
polido, ouwtros.

Tem pacioia solider & lux, tato  duro,
Laarg i menr e,

£y
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(s fatores que influenciam a uwtilizagdo destes extratos, de
cardter anidnico, @ a sua reatividade s¥o o cardter do couro, o pH. @&
temperatura, o valume do banho e a guantidade aplicada.

O recwrtume com taninos sintéticos. Os taninos sintdélicos
dividem-se  essencialmente  en  duas grandes  olasses:  sintélicos de
substitwi g®o e sintdticos auxiliares.

Os  taninos  sintdlicos de substituwigio s¥%o  produtos  oudias
propriedades se  assemelbam a dos extratos (taninos) vegetais e que
substituem estes em qualquer das suas aplicacgles. Apresentam  contudo,
algumas oifenrengas s G TEm moléculas mais  peEgues

3

o mads sdlidos & Loz,
nas confaerindo am menor enchimento, sdo menos sensiveis ao ferro e aons
eletralitos e 3o maids aniddnicos pelo que T um  efello  maioar na
diminuigio da dntensidade do Lingimento.

s taninos sintéticos auxiliares afo produtos gue  ndo Ldn
capacidade L@nica,  mas L wm o wma dmporetante ag®o, pols auxidliam e
me L horam a Ffungdo e campor btamen to dos ex tratos wvege talys tr ol 01 L e
i cos de substitulgEo. Podem ser de e T pos s E y B aux il arers
Acicos, sintéticos auxiliares meabtros & sintdtioos  auxiliares de

newtralizagfo.

0 recwrbuame com resinas efelua-ae com o mesmo oblietivo que
o curtume com extratos vegeltails @ sintélicos, dsto d&, boa  campactagio
@ anchimento do cowro.

As resinas classificam-se com base na sua csamQa LBNG ol
Canr i o cas y i g MO LA cas) . sua matiureEa o Ca CFerndl i
cas, acrilicas, aminicas, owbtros), estado fisico @ mecanismo de reagio
e abten o,

e produtos  até o momento referidos t8Em uma  atuagdo  que
consiste praticamente na sua combinagdo quamica com O Cowro. s reslo
nas apresentam uma oultra caracterdistica, presenchendo seletivamente 0s
Gapacos vazios existentes, entre Fibras onde normalmente se Fixam  por
e s fd y o atravdgs da sua polimerr i zagio, [ E Y]
(G 1 R S\ = T prevras wme mesd beo e ol men o sler pode  adaguoaorir o am
Tacto mads duiro o macio corrforme o Lipo de reaina bl zada.

S e gL L e

eentiete B

A descorioio  de todos esses prodetos nEo pretende  de o modo
algum esclare 4 tadas s pormenores gquantao & sua composigio e
b Loz e g, pode  mto fihcow pov o referir. Moo entanto, CICINT G LR 6
asaim dar uma didéia das possibilidades dos vdrios prodotos e da farma

apli cacla

0O recurtume mails adequado para este ow aquele artigo congils-
ter guase sempre na combinag®o de algumas oA apresen tadag.,
Os ensaios laboratoriaigs, a experinoia, MeVACED e andlise dos
reasul tados fornecem  sempre a solugHo mads dndicade peorea o Casso @m
CIERLUE &




BaBwd3 o Tiangimen to

Fis
al ow totalmente peaneticada.,

slta operagdo confere & pele umea cor determinada, superfioi-

wlidzag®a wbilizam-se substincias designadas por

Hooguudomd cec mutk to varrdada

[ PO O S
corantes, de composic

Fraura efeltuar o tingimento & importante considerar os segun-

ters pontoss

Lactaweamenn te aos coran besy

compor tamenta do oouro e
gprrant cle penetrago desedaday
propriedades dos corantes no gue ressal e & tonalidade,

drvbermesicacle . solider . owtross
artigo pre tidao e suas caracterdistio

CAORANTE S

afio substEncias orgdnicas soldvedls  emn melo

0w coren tes
Acido, neutrao ow basioo.

(s corarntes podemn ser naturais on sintétioos., Tercrd camean te

Clasail filocam-se  Comes

dcidosy
clireltossy

= Prded cos g
complexo-metdlicos.

dciddos sulfand cos de cardter anidnico, n&o  devendao

caltidénicas a Ffim de  eviltar possiveis

s mistuwrados com substEnoias
e pl tages .,

doidos de badixo peso molecular B e

ervbam um peso molecular elevacdosy

Eom geral o oo coorar bes

presvrebra o, o cornrbrdrio dos gue apree
cales  ndo penetram  mudto e conferen Lingimentos com bom o poder de
cobertura, apresentando guase sempre boa resistEncia & luz.

Diretos

Coenraa e

Tem & parbticuwlaridade de tingir diretamernte as Fibras  veges

tads sem necessidade de mordentagem prévia.

Tém geralmente um pesco molecalaor elevado e
ade de cardter amidnd oo, Tem escasso pacer : perlo gue sl
apropriados para tingdmen o penetrado, e wim bam poders de
b bl i, ERER corarn tes Croopeaee gt cos Acidos nd&o devendos
bl L zados em couwroas de owrtume vegetal .,

25
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o ; ;
Corantes HBdsicos

aomevihs bl cos, sendo pols de csardctaer
Lam por agdo de sads conctocdos em dguas duras, por exemplo, de caloio e
e magnésio, motivo pelo qual devem ser eanpostados com dcido acdbico
o Fdrmico antes da dissolugdo com dAgua quente.

S s Rl o R B

0T

s benss GO ar be

¢ LEm pouca afinddade para com o COUrG Ao
coeomer,  an corntrdria doogue acorrtece com o aomuro vegetal s neste Caso,
conferam  Lingimenta  de oorance dntenasidade e brealho, mas de @ecassa
salider & Luw.

Corantes complexc-metdldcos

cevrantes LEm wre metal o geralmente croma, ER P EH B
ras sas moleculas. MEO possuen Cardter ani S oo puron, mas antdtera,
clesico & opr aryga ooy ometal . A agEo candurnta de wme e de Torgas e
Ligagio fibra-corante permite umea boa Pixagdo do corante  conferindo
tingimentos de boa uniformidade @ elevada solildez a lax.

BETE doie el o

Tancuhmer bo

Me cand sme ¢

g ocicfiodl encontrar wma explicagdo sequura solinre O mecan i smo
gque rege a reagio entre o colag@nio e os corantes. pois a  Preatividade
do  colagénico modifica-se pela agiio do owrtume cuios  agentes  tambdm
podemn reagir com os o corarn Lo,

i

Os principais fatores que afelan o tingimentao aé

fal

termpenrratura

Tempo

krénry by

Al Liares

AL

AGAC mer Tl Ca

tipa e guantidade de cowra.

M oseleco doo corante deve senmpre e ta terndo em oo tas

a solubilizagio

o poder de Lguala o

¢ esgotamen o

a wvelocidade de mantagem
adrben s dade

éa tomaelddade

a solider.,

Ma  préaticea o tingimento fe
alto @ estrelto para favoreasrr a penetirag
corante. Geralmente, @febua aps o

merto que pode ser reallzado o e b P,

o em fuldo. F rrearme ko mer be
@ s rdpioa sl oo gda do
b e arctes oo engorduras

Os corantes deven s dissolwidos com dgua guente apds Leran
sido empastados com dcido acédtico ouw Fdrmico.
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] e corantes deve ser Telta de wma Forma lentea & com
o fuldo  em continue movimerntoy em alguns casos, o corante  pode se
adi cionado ao po.

Guando se pretende um tinto muito intenso pode-se recorrer
ao  processo designado por SANDRICH aci gEo de wama peoste doo coran te,
sua Fixagdo e nova adiodo do coreante.

G eferd b das  condd gffes predtilcas oo Lamgimer bo pocker resoand e

GE amslmn

Mel hor wndformidade s wrd formo o ade

(penetragio) Ctinto superficial)
alta concentragiaon de corante O o hdc e concentragio

Brartha cwrrto = anho Lango

Breci ke Lemperatura coalta temperatunra

pH elevado mooplkl back xo

tempo Longo =octempo curto

forte recurtume = raco recurrtume

auxiliares anidniocos g Ll ares catidnid cos

ratagdo rdpida worebagEo Lanta

ful¥o altosestredto b E G e ko Langes

9.3.4 - Engorduwramnento

0 obdetivo do engorduramento @ separar as Fibras do couwro, rodean-
do=as com uma substdEncia gue atue como lLubrificante, dimimwindo assio
oroactrdcta dnterno entre elas.

ta operagdo contribuwd asasim para conferir flexibilidade e
resist@ncia ao couwro.

prescherm s de corigem andmal ,
vegetal  ouw mineral. Alendendo & sua natuwreza gudamica podem classifi-
carese em hdrocarbanetos, trdglicerdidios, esteres e prodotos modifi-

cadas .,

(e produtos de engorduramen to

Ervtre as matdrias gordas de origem animal  encontram—-se o
Gleos de pata de boi, cachalote, baleia & sardinha, ceras e gorduras
come & Lanalina, os sebos, & cera de abelba, owbros.

Daw matédrias gordas de origen vegetal fazem peaoete il pal-
mente a cerda de coarmadba, s Gleos de o rdcino, de oliva, de paldma,  de
CHOO. ouwtros.

As gorduras de origem mineral wtilizados no  engorduramento
GBEO arycihalmente derivados do petrdleo e wtilizados normalmente em
combinag®o com gorduwras de origem animal & vegetal.

Cles prdncipads fatores & consideras no engorduramento s

cardter do couwro a engardurars
thpe de goordura aowtild zar s

4¢3



fal

@EHPESSUrA oo G
valume do banhog

presenga cde sals neutros.

0 tipo de gorduwra e wtidlizar, o cardter do cowro a  engordu-
rar Cowrtido ao oromo, owrbido s vegelal, eto) @ as caracteristicas do
artigo a fabricer estio dntimamente relacionados entre si.

Ma  prdatica as peles sdlo tratadas em Ful@o numsa  emulsio  de
Gleo @ Agua.

Umas were real i zada o emule®ao em dgua guernte easlta & dnctradogd -
da o Ful¥Eo cwdo banhbo se encorcbea meormalmen te o a o owmea teamperatura da
ordem de B0 a 00 e wm valoar de pH fungiBo do thpo de gorduwra ek Loz ae
e

.

0 tempo de operacio osclla entre
cendido Cmador o menar perehra

S0 e A% minwtos,depende oo
) e e e o cowren.

efelto pre

Mey @engordurasen o doo couwro ao cromo wbilidzamese  normaloen te
el sles anddnidcas. Buando se pretende um engorduramento super i ol al
Gliliza-se uma gorduwra caltidnica na fase Final do tratamento.

Ma  selegHo do tipo de gordurea, deves-se consicderar sempre o
método de secagem & wbillizar,

Gad - GETOR DE SECAGERM

Mo estudo da secagem ¢ necessdrio conbecer certos termos e@spead
cos  para melhor compreensifo dos Fendomenos ernvalwvido Mmsdm, para o
sOLicdos wmidacs oo Slico e wmidade oo ecguildbheior o, e G Ars
uwmidade relative, saturag®o, bemperatuwra amide e termdmetea Qmido.,

Durante &  secagemn, os e@feillos mais evidentes o s redugdo do
conteddo  de  umidade do cowro @ a conbtracg¥o déa sua superfioie. 1l érm
ol e be s e ferd tos, pode e Lugear aomigragia  de meactenrd s 0l
mecl i of L ca B pon o dwsoe] oo doo cowro @ Formartes
Ligac®es entre fibras do oowra e procdubos ouede cos e e

Blen e Qagem, @ agula gue @i
auper i cie  onde & eliminada g

e ey A e i do oo, dafunde perra a
NI g sk iee s
e
L Lame b,

e

03 e e

acompanham & Agua o concentramese na super il cle do aowray, orde s

md to prejudiciais  pois  podemn provocar problemas de e
et Chas, owbros. Feora redaziyr e N L 0 A TR 6 0 o 1 W o B S A gl

e recwrtido, a lawvagem Final, chew  eropenr ol

S ] L

LYY T 1

Laveagrana dntermea g

ploacem na Frdtios

SR

Depods do engordaramento e da lavagemn Tinal, as p VI
das dos Fulfes o postas em cavaleles de medeira CTorrados acom s ;
cod oe gomprimento mais ou menos g an da Lnha doreal da pele. A
Lo it clas ; be com @ dungdo de Flow com Flor, cabega com
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cabega, anca com anca @ nos nameros dmpares de pel alhida  troca-
se a posicdo das patas da pele (Joga-se as peles com as paltas posicio-
naclas do lado contrdrio a antericr) para manter o egqudlibrio  enltre
prealerss 6 Ganval e

GO rer e

P O G 1Y O G P O O 3 M A P W o G Pervachas @ mdgpuina e

VSadado Maguina de escorrer @ estirar

A omagquina de escorrer & constitudda essencialmente por dois
Lindros  de feltro, entre o alg | :
Fedur sua umidade paara ceroa @ ol

i O GO a e@sEoTrer, o cjuer

M pearbe de addseor oao mdopuina domt to o seme ) o te . emlbora o
cilindros sejiam revesltidos de borracha ¢ exista ainda um cilindro de
T8minas  gue esltica o cowro reduwvindo a evid@Encia de algumas rugas e
awmen tando a &rea, o g cbrachs moana s swar bag
gd i eado por o wldade de s e

L] Gy [ZJ(."J L O COure E:? CoCamea j,
Exceto o growte e & sola.

MApds esta  operacio mecEnLca as o pele

ACPLAERT e Cava) e
(mads alltos) e de rodas para maals Wna SeCagam na mes

el A VALY

Bade o Mesa & VAcouo

afo estiradas sobre uma mesa metdld-
ca  Cago  dnoxiddédvel ) aom a Flor a favor destas Mo doterior  da mesa
cireula  dgua quercte cudo calor & bransferido para a pele  atravds da
placa  dinoxiddvel . Depois do cowro estirado na mesa, par homens (em
pamera de guatro) e com auxdlio de uma vara em forma de  "TV,  far-se
descer  a tampa desta formando wn condunta hermético onde se forma o
vacuo através da bomba adeguada, Apds um tempo de perman@ncia na  mesa
(e vacuo) contralado por temporizador, a uma temperatura adeguada, os
couros e®o sulme thdos & uma se ; g A Ao ambierns
tern  Escl Lears portes 28 com roclas
wtilizados para chegar a eshta operagio.,

& 4

Mesta operacgiio as peles

Aguid as peles perderam de 2% a 308 da umidade,
Viad.d o Becagem en estafa

Fmte wsistema & o mals simples de todas  as  variantes. &
cindmico com sens baslties mdvels.

Os  couwros sdo dependurados em wvaras gue s mevimentam, ¢ o
ar aguecido ciroula em correntes causadas ow cornbra coreentes relati-
samenr ber aos cowros. A temperactura e wmiddacde
controlados e diferaen tos

el actiovas ola s cleem se
e cdalintas segbes da cEmeaora,

A peles depois desta operagio v para o al

srandamento, ow
s preciso para o acondicionamento, atravds de cavale :

coam reachas e

G o ACONMDICTOMSMENTO

Durarte wma secagen, s Tibras do couro wnem-se entre ai ordgilnan-
do  wm cowrao duro e compacto. Be a secagem for excessiva @ 0 Ccouro

bile)



ficar seco ndo poderd amaciar diretamente para n&do produzir

gt a ce
partes de suas fibras, © consequentemente obter couwra Fronso.

Feara ewvitar este incoveniente. @ necessdrio wm acondicionamento do

cowra atéd uma umidade homogéEnea de cerca de 20%.

da oserd Ted ta com wuma maguing gue  apresen ta
um  chuvediro  mna sua parte central, sobre uma  estedra  rolante.  Esla
Leveard a pele, como o carnas @ ser molhacdo. A peles  depois serdo
enpilbadas, carnar com carnaz, onde permanecerdo cerca de 20 horas.

e precieo esta operag

Ged - AMACTAMENTO

(1 amaciamento @& uma operagdo mecinica o '

dia Finalidade & proporcios
nalr flexibilidade a0 coruo. Tsto conseague-se por meio  oe umea agio
meEcEn L ca gue

e as P lbras do cowran Aomdagueina wbi b leada & a o de
abrancar couras,. Slatema pinos.

fipds esta aperacgo, o cowro é& submetido acs trabalhos de aceabamern-
tow

S = SETOR DE aACARAMENTO

() acabamernto, constituwl uma Tase maito importante no proce
curtimento. ele dd brilho e toque, deve resistir a Agua, ser sdolido &
luz @ & frice®o seca e mida, resistiv ao calor, ao frio e ds Tlex®Oes
@ ber own bom poder de ader@ncia.

e ole

m

O acalkamento pode ser diwvicido em L s

Lo camada de fundo
2 - camada de cobertura
S o camada apresto ouw togue final .

Tipos de acabamento que iremos trabal hare de dmediato & outros  que
paceramos faxer.,

Aealbiamento and lina
Acabamenta transparente am gue ndo devem g tersir prLgmenrbos  reEm
owbros  produtos com o caraclterdisticas de oo
e Levs e cormtraste ou dgualagdo de oo ol

aicbira @ apacidace ., Cles
GO s er G o al hers

Moabamen o seml-and Lina

Acabamento com um certao poder de cobertura conseguido pela  adigdo
de produtos adequados e moderadas guantidades de pigmentos.

Mrcalsamento polgmer taclo
Micabamento  de elevado poder de cobertura conseguido fundamer tal -

mente coma adicio, nas soluglies de acabamento, de grandes guanticdacdes
de phigmentos.




frecabiamento pud Lo

Felea com aspecto gorduroso, em coraes preferancialmente e

; [
gque ao serem dobradas ouw repuxadas experimentam am forte  olareamento,
revaersivel quando relaxadas.

Frodutos de acabamento

Ul oo Factores deciasivon no resul tado do acabamernto
tos gue aei dnterydim.

ow pracdue

Em  relacgdo & sua fung®o no acakbamer to, podemos  olassificar os

produtos em S grandes qrupos

| g men tos

it Conean Leas

" . — .

3 — Lkigantes Mo termopléasticos
Termoplasticos

4 - Auxiliares [Ceras

Mateantes
Fillers

ARgentes de toqgue
Solventes

Lacas Lacas aguosas
Lacas orgénicas

o
!

GaZu ) - Bguipamen tos

Qs equi pamerctos gue compiem @ secdo de acabamernto  de  wmea
fabrica de cwrtumes poderd ser bhastante vasto e veariado.
fal | il | ‘ ¢ I L W t !

Fodemeos distinguir dois grandes oruaposs

o= maguina de aplicagdo de solugies
2 0= mdguinas  que madificam a propriedade fisica da solugdo
aplicada ouw da flor da pele.

Yadim el = Tiuedk e e

cagem com Cabine Dupléa de Fantura

o Caliire
Ceam todos

QO Caaortume Blae conteaor& com wm tluel
chupla  de pintwra, gue corresponde ao grupa L. e trabe
s artigos que iLremos fazer de dmediato.

A maguina @ essencial peara o segdo  de  acabamen [ 6
Fealdaa acabamen tos Ldgedroas & wunlformes. B avba wma i ta
transportadora composta por uma dnfinddade de cordas pldsticas @ cuda
velocidade pode s cantrolada.

1o AT

B ig

g mAguina permite a aplicagdfo consecutiva de & camadas

de tintas pois apresenta 2 cabines de pistolagem.

]
whal



[ sietema de pistolageam @ composto por wn carrossel com 4
a 12 pares de pistolas que giram eém movimento ciroular.

Cada  cabega de pistolagem & composta por vdrios pares de
com circud tos dndependern tes, o gue permite @ wtilizagfo de
G e G G G e O SIS G

Pt e
el w g e

i1

Os  excessos de tinta gque esvoagam dentro da cabine podem
ser retirados por meio de exaustores ouw absorvida por um ledto de dagua
que flui continuamente por baixo da cinta transportadora.

Eind wil wel = Fiegriss

o

M prensa & também uama magquina essencial nas operacies e
acabamaento, apresentando duas Fungties

gravar, ouw seia, dimprimir um desenho mals ow menos
profundo nea Flor déa peles
prensar sem dedxar gqualoguer desenho na pele.,

7o

Ao gravagdo @ wbi bl zada quando se pretende obter wam  efedto
e madior  ow menor fantasia (vacas nobuck baticdas com chapa & 9 Vacas
Braavi Lina com chapea) e permite atenuar defeltos fisioos existentes  na

pele (vacas bramnidlina com chapal.

A dntensidade do efeito de gravacEo depende da maltriz  da
chapa wtilizada, do tempo de retenclo, da temperatura da prensa, da
praseio e das caraclteristlcas da pele.

B.7.1.3 = Maquinas de polir (Finiflex e Roto prensal

0 polimento n@&o & consideraco wma e
a sla dntroduacio nos processos de aoabamen to permi
mads finas., mais abaltidas ouw mais acetinadas.

I s

buviat albrvber  Tloares

fis mdaguuinas de polir s®d{o compostas essenclalmente por  oum
Lndra  gue serve de bransportador da pele e outro ol lindro de o Luge
Toraclonr .

GaZedad - Fregagem CTogoling)

Fasa maquuinea @ compostea por  wam o cbransportadaor  conthanuo
perfurado @ articulado. @ pele a pregear & fixada por melo  de  molas,
sendo  sudelta @ uma tens®o vearidvel de artigo para sortigo. I :
fdidal  deo  elslon & el ' cpues o menr b
e eor bra aoowima hempie s buur e SUEEe L e O U I A T
pregagen & pele sofre um arrefecimento até & temperatunra ambiaen te para
eetabilizar o encolhimento das Ffibras. A velocidade de circulagao, &
temperatura @ a tensdo podem ser controladas.

i 2o a e i

T ) 1 e T

Hoje om  dia considera-se idndispensdvel, [poadis permid te
ganhos de drea de & a W%, dependendo do artigo a fabhricer e da Tase do
processs em gque a pregagemn o fedta.
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Va7l od =~ Maguina ce Lixar

G Lisamen o das pelos ; pelo Lado carnaz Ctodos o
artigos a confeccionar) e pelo lado da flor (noleeck e Dbk ) .

0 Lixamerto oo Lacko da Flor pode ser fed to como operagdo
exclusiva  do acabamento, caso do pobosi, ou para receber acabamentos
posteriores, cache de polidos ouw artigos gerneridcamente designados por
flor corrigida.

A mdgpira e lixar tem oo alnrasivo Clixa) arrolado gobre um
codina oy, sendo  a sua granwlometria varr i d L confarme o Lrabal o a
executar.,

B.40bed o Fuldo de bacter
Mesta operacfo o cowro ganha mais Flexibilidade, reforgada
por wma gravacdEo na pele (vacas nobruack batides com  chapal)  ou n&o
Corowtes acamargadas) .

Ga8 o LARBRORATORIO DE CONTROLE DE QUAL. TDADE

0 Laboratdrio permite realizar ensaios de controle de gualidade de
produtos  acabados (curtidos) e de matérias primas wbilizadas no  sew
fabrico a fim de verificear a sua conformidade com os padrdes  requeri-
tlos .

EZGHLEL P AMER T O

0 equipamento necessdrio para & realizagdo dos principais ensaios
e andlise de cwrtidos & o seguintes

A tadores
Aparel ho Soxhilet, Kuabellwe, Satra
GCapsulas (Flatinas, Miguel, Porcelanda)
Beaclarmga arald L ca

sadinhos (Ferro, Flatina, Porcelanal
Banha de d&gua, Densimetros, Ariometros
Dinaméme o

T

Lexdmetro Rally

Loavs b dme Lo

lLupa bhinocular

Medidores de espessunra

Material de vidro diverso

Mot a

Flacas de agquecimento

Fovtern i dme tro

Tractéametro

L cndme o

a4
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FEROGERAM S

12
'b-' -

EE; " :l-

Frodutos dacabados (Curtidos)

Ba8ulel ~ Andlise Quimica

Matérias voldteis (umidade)
Matérias gordas

Mechdn i as sollvels

Matérias minera
Oxiddo de cramo
pH (acider)

H.8.1 .8 - Testes Fislcos

[~
P
Py

FOF P A

(e

= e pes s a
Fere i s
Alongamento na ruptura
Fere i s @ 1 EEsc amer o

= ResistEncia da Fflor e medida

o fesist@Encia & FlexEo
Gilsor oo de dogua

HBal o3 = Testes de Acabamento

.2

€

Solider & luz
- Firica&o
Solidez & gota de adgua
Solide: & Agua
Solidez & transpiragiio
A e En o a

Placténr i e Py mas

Andlise de Qleos

’

ol a

Encia & tens®dlo de ruaplura

arndlise de um Goido (Acido Formeo)

Amdliae cde wum sal Coloreto oe sdodioa)

Andlise de um sal de cromo (cromosal B

Pl dse deowm o solwerte Cacetacto

v o de controle de qualidade dos

cler et Lo

el chos

distensdo

Tulame- e

do normas aprovadas pelos Organismos de Mormalizagdo de cada

P m

"

"

ETM
R
DI
MF

Ttenramos as ﬁ@g“iﬁt@ﬁ FHEImmenes o

Fatados Uniddos da Améri ca
Trg laterma

AL ermanrt b

= Frran ga

g s



v PF = Fortugal
wo UNED o Espaaba

REENC T A

DO CURTUME ATNDA MAG FE

L

B.9 o CONMSTRUGC
O Curbume Blue terd uma drea coberlta de é.70% me,

sbrwtuwra Lipo SMED foi a escolbida por ser o mais wbilizada em
(e r N = e

inddstrias gque regquedram dreas amplas @ moduladas, suwiellas a

MWL
(1 piso de concreto dspero predominard no cuwrtume .

M coberbwra serd Felta com Fibrrocimen to ou aimern o anian o, (o)
amianteo em Fibhras com  ciamernto FORTLAMD. st e

(Zl 1ts iIi 1 iZJ I ET A G cler
cobertura serd intercalada com chapas branslocidas de plastioo Lamina-
o O O A 4 R = T I o O o 2 P

o redusindo o gastos com dluminacaEo s ldf

2.2.1 ~ Casa de Forga
Frersponsdvel  pelos bransformadores de smergia.,

B.9.2 - Balanga para pesar caminhdo

cpLie checram  com
les em

Eata balanga se destina a pesar caminhies
peles verde-salgadas ouw caminhdies que trazem contentores com pe
wed biue. Também pesa caminhfes gue levan o sal, @ o peltrdlec,  S&o
bl zadas  também nos transport pa para nda ultrapassar o

G oda empres
pasco maximno quando da entrega das peles.

Haa3 o Gala de ex e oo
Classifica, mede, embala e estoca o produto final.

B.9.d - Refel tdrio

Aambiente oferecido  aos trabalhadores que  ndo gquedram s
s ein horas de alimentagio. & equipado com  fogdo,

deslocar  para o
geladeira e pias.

$.9.5 - Setor Administrativo

fanbdernte onde se encontra o corpe diplomatico da empresa,
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EQUIPAMENTOS POR SETOR

Gl Fortaria

ot T R Balan (ef }
Capacidade

Gad - Barraca

4 4

el Renl anrngéan

Capaceicade

Gad o R bhedra

T S | Ma&opuira oe descarnar
Dimens®o
Operdrios ooupados

Cluan tidade

com  preumacti oo

Gudadd Balanga

Capacidade
Frod @ers oo remolbo e caleira
Cluvary i clavel e

(e g e

D mern sNo

(o O L

& fh Curtume

Ful®Wes de cwrtimento
Cluvanm Ui dlacler
Carga

D meris o

Gra ol

(Operag®o mecing ca de exuganr)

Gaded

Maguina de desaguar e medir p+
D men s &

Operr-drios ocupadons

Chaar L clae e

(Operaciio mecinica de rebalxear)

Hrgithip Maguima de reladzar

Cluery i dad e

Dimensdo

Operdrios ocupados
Gaded - Tesouwras elétricas
Ghuan tidade
Operdrios ocupados

EVo e

B8RO0

SO0

00

HHOOD

LOOL000 lgs

LaQ0Q g

mm % 35N i
$12}

QL

LG Q00

by

O
frgy s
i

G B0

mm X A4000

0 d]
A GO0 g s
e % A3000 mm

mn % 000 mm
974

ol

o
mim
01

mim X

uy



Gudh B Maguina cde diwviadir
Dimenrnsdo

Operdrios ocupados
Cluan tidade

Ao e tume

Ful@es ole Ploowr tume
Dk ey 5380

Canrga

Huan tidade

4 %
5
Lo IR T

Hubd Becagemn

Gl Méaguirna de enxugar e eatirar
D men sdo
Operdrios ocupados
Gluarn tidade
HGubaer — Mesa a vaocuo
Dimensdo
Operd&arios ocupados
Cuar ticade
&l n Tanel de bas tlies
Dimensdo
Operdrios ocupados
Ghaar i deacle

SECagem  com

Hubratd Maguinea de acondioionameanto
i mersdo

Operdrios ooupados

Gluan tidade

G d MAaguina de abrandar
Dimenado

Operdarios ocupados
Gluarn tidade

COWros

Hutrads Toggling
Dimersdo

Cluean L claclhe

Ga7 A

-~

v krame bo

e 2w & Maguina de lixar e
Dimena®o
Operdrios ocupados

Chaars B olacle

s Em P

Tarel de
Duimenado
Cperdrios oaupacdos
Clovears b ol accl e

N Comn

56 A G

calyimnea cdupla

meve w

ol e

2000 mm o x A4H00 mm
($12)

01

J000 SHO0 mm
BWOO0 kg

o7

mm X

ALO0D mm ox LE00 mm
O

0%

HOOO0 mmooxw SO0 mm
aed
(o)

SO00 mm x 3000 mm

L6 )5
Ol

2000 mmox 4000 mm

(95
£k

2000 mm %X 200 mm

0L
Q&

S000 mm ox HO00  mm

(O}

JBO0D mm o x HOOD mm
O

N
WA s

i b a
hm %

RN

PR LAN

ai
O

g
L9 Vi



GuZul

Gusutt

'.tJ " l’ " 's\

6néu\{)

{f‘)n?-?

bHaZ o3

Foto prensa
Dimensdo

Operdrios ocupados

Cluar L clacler

Finiflex
Dimens®o

Operdrios ocupados

CGluvanr b clacle

Roto Gleo com cabina

D men o

Operdrios ocupados

Guantidade

Fultes de bater
Crarga
Cuantidace

Maguina de medir
Dimensdo

Operdrios ocupados

Glavaar b ol acler

Frensa

D mer sado

Operdrios ocupados

Cluantidade

HBECAGEN

LHO0 mm x 3000 mm
o)/
Ol

JO00 mm x HOO mm
O
Ol

LBOO0 mm % G800 mm
O
0l

000 lgs

0

JOO00 mm x &HOO0 mm
O
ol

1800 mm x LOOO mm
0
L)%



7 - DISTRIBUIGAO DA PLANTA

Eate  projeto  dd uma capacidade de trabalho ao  curtume  de 700
e less ol a, tendo estas um pe

s omédio de 2% kg, nos 230 dias atedis do
A

Pal o Buantidade de peles a trabal hae

OO0 pelessdia  x 25 lgspele w LSOO g dia
A0 pele % E30 chhaslana s LELOOO
Z ¥ L7300 kgrsdia = 402E5000
A402UO00  kgsana x L.A p;:3 m HOIFLH0O0 pe
GOXZH00 = lano R S b it

CS AN
BATAd meLang’?

Aud - Buperticie coberta (8C) - Cadlouwlo
HBC o= pelryoo
GG o= GOITHOO pesann/900

BOow ATOP me

SETOR it me G

Fabricacio 68 4561.1
Depdsito, classificaglo e expedigdo 14 R AR
Laboratdério, Escritdrios, Banheliros e Vestuwario 08 is P AT
Garagem, Carpintaria, Oficina e outros 10 6707

Fudo Distribulc®o no Setor de Fabricagdo

SETORES

0 i

(e e 1440, 3
Curtimento (815 410, %
Fve e timen Lo {8 Héhé .o
Secacgem . FEF
Meade andy R

4');

TOTAL 100 4061 .1

[51¢]



7.0 - Fator de Fot@Encia
fdotoun-se R0 me P, HE FTator de polencia dnicial

=/ R0

HF g = GU7994/450

I..!I‘.:-i m 1240 ano” 1

O projeto prevé un excedente de 20% no HFY gque corresponde  a
@48 M, e somados, totalizam 1488 HFy Zano. Este excedente wvisa o

funcionamento des caldeiras., compresscores e ouwlros pecueEnos motores.,

Zud - Distribuwig®o do HFG por Setor

SETORES b HF (inicial)

Caleiro -
Curtimento 14

Recurtimento 26 GLlé&H4
Secagem 20 2GT &0
Acabamento 14 208 54

TOTAL 100 L4g8, 00
Pud o Rendimento dos Fales
. : & o, !
Lod bros de ful Ses s omes1 0

P ) 7
B9l mc~s . B

Litros de fultes = 371996

FaBoe Relag®o de Lo tros de Agua

g & ok, ® i o S T i T ¥ anl diassdano = LRLLIRLSD LAano

Za9 o Fendimento da Caldedra
CIOILT O S GG IR ROLLS)

bl i
m* galdeira = 5
800 SO0

o o ” _ g . 9 P
m* caldeira = 201,35 calefagdo

vy



P B o]

Zall

guian tidade

Distribuicio de Energia

HFy, 1240
FoooKwh = e ===k kKwh = 413,4
Kw 3

I
o

Consuma de Eletricidade
Xo= CaLowlo de Kuh/ Tediricos
1290HF x 0,736 x 8 h/dia x 24 dias/més x 18 mesessano

A s L08R FEELE Kuhsanag (Tedrico)

Y o= Calouwlao de consumo efelivo

Temamers GO do o cdalowlo  dos Kwh Tedricos  que BETA
326438 B Kahis

Kwh efelivos s R SR P i

= =@, 2610 Kwh/m*
~ i e ey g

me o cle e WhZ .99

Consumo de Combustivel
Chopetrdleo tem poder calorifico lawal & 10500 callg.

Uti lizaremos o coeficiente 160 para o cdlaoulo e
de calorias por mé .,

(= )
CAL AN el CallAmt o HENMOE 8

LOSOO calskg x 160 = 16800 cal/ms
Auantidade de combustivel por o por hora
16800 cal me ole cakdeiira

% 0L s calaeiira
# Lo 340 cal

A AL T

caloria total ool g /me Ty, Lenos

SESLEA0 cal ALOR00 cal g om BRE kg Sme A

8 h/dia x 250 diasano x 388 lgsh o= HERAE0 kgslano
Consumo de combustivel por me por ando

. . '-:'

AQuantidade em lkg/m* couro / ano

s soy g - oe fou seug pun pos s o o T ;
BY2AE0 g L QETYYY4 me o= 1,061 comb/m  courasano



Aa1E - Fencimen to dos Compresesores

Fatores de HF dos compressores: Mé s . &S0
med., - SH700
mir. = 4300

M/ @ BRI
= = RB2.,2 BP comp.
HF dos compressoreas &Ou0

Zald - Peso das Maguinas

v

b 5 e e . oy oo
me sl mda . 3 il trando o coef. 23
Bh7F994

= 2426086 kg mag.

i g o] ;
Sad meLlg mac .

ficlotando-se 2,8 toneladas/mdcg. para couros grandes.cbereamoss
k) Zmddc SETAEOE

== = @7 maqg. de fabr.
MA W patitelel

AulB - Freodutividace Operdria e Frodutividade por Momem Goupado

[ HOBTEOO FEsano
= 201875 horas/homem

i

h = h 20 P/ l-h
ause (17200 = mddia h-h

eouivalem an e vacl o mdEo operdrio

31 o @ s AEN realtanltes CCn e

Deate toltal,
(DA e tores, Téonicos @ Administradore
pondem acs operdrios de produgEo - (limpezea, transportes e outros.

operdrio - 70N o PREAGH horassoperdrio
MEQ operdrio - QUN = PHAAY horasshomem

"

Acotandom-se wrn valor de LEOD horassano,  encon biramess

ETRECI F018746
= = 189 pesscas (N2 operarios)
1400 14600

Considerando as horas extraocrdindrias @ sabendo-se a  guans
Lidade de operdrios, asseguramos um rendimento de L7200 horassano.

ey as
Cperdrios
moal aperdor

Iy

Lo (h—o) LEEADE
= = 1327 (nQ operarios)

i

&



G e bone

Pt

P 7

Pa 8

o b ey,
clos pranta

Fessoaal operdrio

GGG

133

oo, o
prroductive
Ferchimer to Operrdrid o

COWrs/ano LaL1o00n

Crpre & o e

1700

¢ compcrsho

LT

faes

= 1210 couwros/oper./ano

earnehimerybo Operdocd o Und Ldorido

COLTC a0 b it

g

I

91619)

= B0E6E

K

Crppe e i v

Comasume ce Forrocdutos
legg
oo
etortanco L0

L&HLOO0 cowros/ano x

o bimernta e
e g arces

B e i 1 & ]
Gt mer Lan
fcaliamerytos

3]

gy Ao

prradutos guemi cos serdo oils
aooacaliamen to - @

1&HLO000/ L 5 w1
L& L0000,

-
3

G mi cos

L emers L OB LI

1O ey PO/ Conuros
Lo b ol
GO G

cler acorado

L s
FEL Ao
F G e e

(]
S kg
IO N T ST

arriiéal

L&HLOOO0

(N operarios)

Fumciandrios

coura/oper./ano

clen

kg

)
e

sl e

L e

coenr Fves g

fote]



8 - CONCLUSAQD

Faora Finalizar este projeto, almeico gque todos os esforg e ler

cdestinados sedam sempre uma fonte de conhecimento e aprendizado  para
o ledtores, @ procaro acreditar totalmente na  wiabilidade de  sua

implantagdo.

&


http://alme.no
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