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1 - INTRODUCED 

0 presents t r a b a l h o tern como o b j e t i v o apresentar uma i n d u s t r i a 

de curtume. A mesma sera l o c a l i z a d a a rua Dr. Roberto Magelhaes N9 

2030, situada em Bodocongo, Campina Grande PB. 

A area d i s p o n i v e l e de 19.400' m2, com dimensoes de 100 m de 

f r e n t e por 194 m de fundos. 

l i m i t a - s e : f r e n t e com a BR. 230, aos fundos com o riacho Bodo­

congo, a d i r e i t a com um terreno da p r e f e i t u r a municipal e a esquerda 

com a f a b r i c s de calcados 3K. 

Tera uma area coberta de 4.800 m2f sua a l t u r a de pe d i r e i t o se 

ra de 7 m, com e s t r u t u r a em colunas de cimBnto armado, conta com um 

sistema de ve n t i l a c a o em todas as suas paredes atraves de t i j o l o s f y 

rado t os mesmos serao colocados na a l t u r a de 3 aos 5 m. 

A i n d u s t r i a t r a b a lhara com peles bovinas e esta capacitada pa­

ra produzir 500 couros por d i a . Sendo 200 uet - blue, 100 semi - a-

cabado, 50 t i n g i d a s e 150 acabadas. A producao de raspa sera: semi -

acabada, t i n g i d a e acabada. 

As carnacas servem para a fabricacao de sebo que sera u t i l i z a -

do no engraxe de ra s p a , como tambem e comercializade para a f a b r i c a ­

cao de sabao. 

A i n d u s t r i a trabalha com regime de 8 horas por dia e 240 dias 

ao ano. Oferece 135 empregos d i r e t o s , sendo 95 operarios e 40 f u n c i -

onarios para os s e t o r e s de: administracao e demais departamentos de 

a u x i l i o a producao. 

A empresa e s t a eouipada com sistema contra incendio, atraves • 

de e x t i n t o r e s e h i d r a n t e s . Conta tambem com duas empilhadeiras de 

marca CLARK, carrinhos moveis, mesa, paletes e cavaletes. 

Havera tratamento de aguas r e s i d u a i s , para um melhor aprovei-

tamerto de agua e produtos quimico. 
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2 - ESCOLHA 

A escolha deste municipio para a implantacao da i n d u s t r i a 

f o i f e i t a atraves de var i o s c r i t e r i o s , t a i s como: clima, eaergia, 

combustivel, agua, meios de t r a n s p o r t e s , materia-prima, mao- de-

obra e mercado. 

2.1 - CLIMA 

0 municipio de Campina Grande, esta l o c a l i z a d o no P l a n a l -

to da Borborema, tern uma a l t i t u d e media de 580m, um clima enuato 

r i a l semi-arido, temperature media 22°C. 

2.2 - SETOR ENERGETICO 

0 setor energetico de Campina Grande, preve para o f u t u r o 

a implantacao de mais duas sub-estacao, formando um t o t a l de qua 

t r o , permitindo a in s t a l a c a o de var i a s empresas com um bom de-

sempenho e funcionamento no setor energetico. 

2.3 - COMBUSTJl/EIS 

Para a manutencao das c a l d e i r a s nao e x i s t e problema, / 

a lenha e encontrada em abundancia ne regiao proxima a Campina / 

Grande. 

2.4 - ABA5TECIMENTO D*AGUA 

Campina Grande, atualmente tern o seu abastecimento de 

agua sob a responsabilidade da Companhia de Agua e Esgoto da Pa-

r a i b a . ( CAGEPA). Atraves da represa E p i t a c i o Pessoa, l o c a l i z a d a 

na cidada de Boqueirao PB. 

Com uma extenaao de 42.242m a audutora e c o n s t i t u i d a de 

um sistema de agua b r u t a , estacao de tratamento e sistema de a-

gua t r a t a d a , permitindo uma Vazao de 780 I t s / s , com tratamento de 

uso c o r r e n t e , f l o c u l a c a o , decantacao, f i l t r a g a o e cloracao. 
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Alem do abasteciroento pela CAGEPa, e x i s t e um agude proximo 

ao l o c a l onde sera implanteda a i n d u s t r i a , desde que haja um t r a ­

tamento adequado, a agua deste agude podera ser u t i l i z a d a . 

Havera na empresa uma caixa d'agua com capacidade de 

1500m3 ( 10 x 10 x 15 ) , f i c a r a por t r a s da i n d u s t r i a e sera abas 

tecida pela rede de d i s t r i b u i c a o da cidade. 

2.5 - MEIOS DE TRANSPORTES 

0 municipio de Campina Grande e o maior centro comercial/ 

do i n t e r i o r do Norte Nordeste, importando e exportando mercadori-

as, bens e servigos para os estados da uniao como o e x t e r i o r , a-

traves do porto de Cabedelo. 

Dada a sua importancia de polo d i s t r i b u l d o r , a cidade e 

cortada por dues importantes rodovias f e d e r a i s a BR 230 que comega 

na cidade de Cabedelo, passa por Campina Grande e prossegue alem 

de Cajazeiras, fazendo parte da trans-amazonica, e a BR 104 que 

se i n i c i a no estado de Alagoas, na intersegao com a BP 101. ( l i -

toranea ) , passa por Caruaru, no estado de Pernambuco e, cortando 

Campina Grande, passa pelo Anel do Brejo e Curimatau, ligando-se/ 

a BR. 226 no estado do Rio Grande do Norte, na cidade de Sta Cruz. 

Campina Grande e tambem servida por l i n h a f e r r e a pertencen 

|e a Rede F e r r o v i a r i a Federal S /a. Tronco Norte oue faz conxao com 

For t a l e z a , na cidade de Souza, dando 'acesso aos portos de Cabedelo 

e a cidade do Recife. 

Campina Grande tambem h servida pela l i n h a aerea atraves/ 

do aeroporto Joao Suassuna. 

2.6 - MATERIA PRIMA 

A materia prima e de f a c i l obtengao, pois o rebanho bovino 

do Nordeste cresce a cada d i a , e i s t o permite a implantegao de / 

mais uma i n d u s t r i a em Campina Grande. 
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Esta materia prima podem ser adquirida em matadouros: 

tanto da cidade como das cidades v i z i n h a s . Como tambem em salgadei 

ras. 

2.7 - MERCA DO 

A cidade apresenta um sistema de comercializacao bas-

tante elevado. Existem diversas i n d u s t r i e s de calgados, tanto de 

grande como micro-empresa. 

2.8 - MAO DE 08RA 

Este e um dos f a t o r e s que nos permite a implantacao des 

ta empresa, pois devido ao grande i n d i c e de desemprego, a procura 

e grande. Para aqueles pessoas que sao p r o f i s s i o n a i s na area de 

curtume, basta um treinamento e elas estaao aptas a exercerem a 

f u n c i o . 

3 - DIMENSA0 DO PR03ET0 

0 curtume apresentado, t r a b e i h a r a 500 couros por d i a . / 

240 dias u t e i s ao ano, pesando em media cade couro 24 kg. 

3.1 - CALCL'LO DA QUANTIDADE DE COUROS h TRASALHAR. 

500 couros/dia x 240 dias/ano = 120.000 couros/ano 

500 couros/dia x 24 kg/couro = 12.000 kg/dia 

240 dias/ano x 12.000 kg/dia = 2.880,000 kg/ano 

2.880,000 kg/ano x 4.320,000 p2/ ano • 399.260,63 m2 

3.2 - DIMENSIONAMENTO DA SUPERF?CIE COBERTA. ( SC ) 

900 - E i - m 4 * 3 2 0 . > 0 0 0 = 4.800 m2 s u p e r f i c i e coberta. 
m2 900 
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3.3 - DISTRIBUICAO DA SUPERFJCIE COBERTA NAS SECflES DO CURTUME. 

Fabricacao exclusivamentB ( 68 % ) 3.264 

Depositos, i f i c i n a s , outros setores ( 32^) 1.536 

4.800 

S E Q B E S PERCENTAGEM % m2 Sc 

Caleiro 25 816,00 

Curtimento 09 293,76 

Recurtimento 19 620,16 

Secagem 21 685,44 

Acabamento 26 648,64 

T O T A L 100 3.264,00 

3.4 - FATOR DE POTENCIA. ( HPi ) 

Adotou-se 600 m2/HPi 

m2 
HPi 

400.320 m2/ano 
600 m2 HPi 

= 667,2 HPi 

Dos 667,2 HPi i n s t a l a d o , acrecenta-se mais 166,8 que 

sereo d i s t r i b u i d o s a servicos g e r a i s , compressores c a l d e i r a s , 

bombas. Esntao t e r a um t o t a l de 834 HPi. 

DISTRIBUICAO DOS HPI POR SECAO: 

SECAO HPi 

CALEIRQ - f u l o e s , maquinas de descarnar e d i v i d i r 24 160,2 

CURTIMENTO - fuloes 14 93,4 

RECL'RTIMENTQ - f u l o e s , r e b a i x a d e i r a s , m'equina de 

desaguar e d i v i d i r . 28 186,8 

SECAGEM - maquinasde l i x a r e desempoar 20 133,4 

ACABAMENTO - 14 93,4 

T O T A L 100 667,2 
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3.5 - RENDIMENTO DOS FULuTS 

m2 400.00Um2 ~ „ ,,, ... 
266.666 l i t r o s de ""L i t r o s / f u l o e s 1.50m2/lit/fuloes f u l o e s 

3.6 - RELA CAP DE LITROS DE fiGUA 

1,5 x 266.666 x 240 dias ureis/ano - 96.000,000 litros/agua/ano-

3.7 - RENDIMENTO DAS CALDEIRAS 

Um c o e f i c i e n t e adequado sera de 700 a 900. Adotei 800 Couros 
m2 Caldeira 

couros/ano 120,000 , c n 0 , , . 
' «• 1 = 150 m2 c a l d a i r a 

800/ra2caldeira 800 
Adotaremos uma c a l d e i r a com 90 ra2 de calefacao 

couros/ano m 120,00 _ ^ ^33 ^3 
m2 calefacao 90 

Esta cofra pode ser v e r i f i c a d a . 

kg couro/ano = 2.880,000 = k g d e c o u r o s / m 2 

m2 calefagao 90 c a l d e i r a 

3.8 - DISPONIBILIDADE DE ENERGIA 

6 6 7 t 2 = 222,4 KVA 
KUA 

3.9 - RENDIMENTO DOS COMPRESSORES 

m2/ano _ 400.000 m2/ano m g 6 ̂ p 

HP compressores 6050 

3.10 - TRNSFORMACAQ DE MfauiNAS 

m2 400.00 - . 
• 174 kg maquma. 

2.30m2/kg maquina 2,30 

&9 maquina = JL74. m 6 2 m a q u i n a s d e f a b r i c a c a o 
2.800 kg maquina 2;800 
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3.11 - PRODUCAO 

3.11.1 - Produtividade operari3 e produtividade/homem/Ocupado 

1 - i 1 1 - ^16.000 horas homens 
20 p2/h-h 20 

Deste t o t a l ?5% corresponde ao pessoal nao oper a r i o , i s t o a: 
d i r e t o r e s , tecnicos, administradores• 

A divi s a o das horas homens sera. 

PESSOAL CPERARI0 75 % - 162.00 horas operSrio 

PESSOAL NAO 0PERARI0 25 % - 54.00 hora homem. 

T O T A L 100 216.00 

Adotando-se urn valor medio de l f 6 0 0 Sc. obtem o seguinte val o r 

( h - h ) 216.000 ,, c _i <— = 2 = 135 pessoas 
1.600 1.600 

Tendo a quantidace de operarios, e tendo em conta as horas 

e x t r a o r c i n a r i a s , se assegurara um rendimento de 1.700 horas anuais. 

pessoal operr.rio ( h - h ) 162.000 o c * . 
i i i L - ,— ^ 9 5 operarios. 

1.700 horas 1.700 

D i s t r i b u i d o s em: 

- operarios = 95 

- f u n c i o n a r i o s e outres ocupacoes = 40 

Com os dados o b t i c o s , calcula-se a quantidade de couro/opere-

r io/ano. 

couro/ano 120.000 . / ' • / 
f ̂  _ ± • - 1 . 263 couros/operario/ano 

operarios 95 

Rendimento operario u n i t a r i o kg couro/ano = , 2.880y000 = 3 0.315kg/o Perario/ano 
operarios » 95 
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3.11.2 - Consume- do e l e t r i c i d a d e . 

Foi projetado no curtume 667,2 HPi de maquinas de fabricagao. 

Calcularemos os Ku/h/ano t e o r i c o s . 

667,2 x 0,736 x 8 horas/dia x 23 dias/mes x 12 meses = 

= 1.084,258 Kwh /ano. 

Obtendo-se cs K u/h t e o r i c o s , tomaremos desse v a l o r 60 % para 

se c a l c u l a r os Kifh e f e t i v o s . 

Kmh teoricos/ano x 60 1.084,258 x 60 , c r t c c / / - . . 
' «• Vflft 5 3 650.554/efetivos 

100 1 U U 

3.11.3 - Consume de energia e l e t r i c a 

Ku/h e f e t i v o s 650.554 , . / 0 . / - • = 162 Ku;h/m2 de couro/ano 
m2 couros/ano 400.000 

3.11.4 - Consumo de combustivel 

0 t i p o de c a l d e i r a que sera u t i l i z a d a no curtume p r o j e t a d o , tern 

um consumo de combustivel da ordem de 400 Kg x 90 m2 calefacao = 

360.000 Kg combustIvel/ano 

l/erificando teremos: 

Kq/ combustlvel/ano , 1 K q c o m b u s t i v e l / m 2 . 
m2 couros/ano 
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3.11.5 - Consumo de produtos quimicos. 

Formula: 10 Kg P.g 
couro 

120.000 couros x 10 Kg P^} ./couro = 1.200,000 Kg P.Q./ano 

D i s t r i b u i g a o : 

•paracao de r i b e i r a : 1.200,000 Kg P .Q . m 3 4 2 . 8 5 7 Kg P^./ano 

Curtimento : 1.200,000 Kg P^. m 8 0 0 # 0 0 0 K g p # Q # d e c u r t i . 
1,5 

mento /ano. 

Acabamento: 1.200,000 Kg P Q . m A 0 # 0 0 0 K g d e P - Q # d e a c a 

30 
bamento. 
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4. - COMPOSICAQ DOS SETORES 

4.1 - Setor A d m i n i s t r a t i v e 

Area - 37 6 

Este setor estara l o c a l i z a d o em f r e n t e a empresa e esta 

c o n s t i t u i d o por diversos departamentos, t a i s como: 

- Recepcao 

- Sala do d i r e t o r / p r e s i d e n t e 

- Sala do d i r e t o r de producao 

- Sala de reunioes 

- Sala de departamento de pessoal 

- Sala de co n t a b i l i d a d e 

- S a n i t a r i o s , masculino e feminino 

- Dispensa para m a t e r i a l s de limpeza 

- Sala de t e l e x e xerox 

- Cantina 

- Sala do CIPA • 

* Comissao Interna de Prevencao de Acidente ( CIPA ) • £ o orgao r e s -

ponsavel pela seguranga dos operarios e da empresa, desde as roupas* 

adequadas, como l o c a i s adequados para e x t i n t o r e s e h i d r a n t e s . Sera 

f e i t a reunioes mensalmente com todos os f u n c i o n a r i o s • 

4.2 - Setor Produtivo. 

Composigao das segoes; maquinas, equipamentos e produtos u-

t i l i z a d o s em cada s e t o r . 

4.2.1 - Barraca: 

Area - 300 m2 

Local destinado a receber a materia prima, e f e i t a a c l a s A i -

ficagao, conservagao, estocagem e pesagem. A c l a s s i f i c a g a o e f e i t a a-

traves do peso e da quelidade das peles. 
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A materia prima sera conservada em tanques quando aecessa-

rio« Nao devera u l t r e p a s s a r 1,50 metros de a l t u r a , quando no empi-

lhamento. 

- Equipamentos: 

Balanca, p e l e t e s , estrados de madeira, tanque para conserve 

cao e facas. 

- Produtos: 

Cloreto de Sodio e Agentes b a c t e r i c i d a s • 

4.2.2 - Remolho e C a l e i r o . 

Area = 516 m2 

Remolho. 

Tern por f i n a l i d a d e repor no menor espaco de tempo possivel 

o teor de agoa apresentado pelas peles quando estas recebr&am o 

animal• 

Fatores que influem: 

- Tempo 

- Temperatura 

- Movimentacao do banho. 

Caleiro 

A p r i n c i p a l funcao desta operagao e remover os pelos e o 

sistema epidermico, bem como preparer as peles para operacoes poste-

r i o r e s . 

Fatores que influem no c a l e i r o : 

- Tempo 

- Temperatura 

- E f e i t o mecanico 

- Volume do banho 

- PH 
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Nesta area encontra-se 4 fuloes de remolho e c a l e i r o , ma-

quinas de descarnar e d i v i d i r , balanca, depositos de madeira. 

Os produtos serao colocados na plantaforma, onde havera 1 

espaco s u f i c i e n t e evitando desta forma almoxarifedo neste s e t o r . 

Ptodutos: 

S u l f e t o de sodio, h i d r o x i d o de c a l c i c , t e n s o - a t i v o . 

0 t r a n s p o r t s sera f e i t o atraves de empilhadeira• 

Fuloes: 

Ne de fu l o e s • 4 

Dimensoes = 3.00 x 4.00 m 

Carqa u t i l » 4100 Kg. 

Potencia do motor 15 cv 

Rotacao 3 rpm. 

Maquina de d i v i d i r : 

Marca - ENK0 

NQ de maquinas = 1 

Largura u t i l 2.200 mm 

Servigo operario = 4 

Producao/hora 120 couros 

Forca m o t r i z t o t a l = 15 cv -

Peso l i q u i d o • 4.400 Kg 

Peso bruto = 5.000 Kg 

Espaco ocupado • 4.200 x 1.400 mm 

Esta maquina tern a f i n a l i d a d e de i g u a l a r a espessura das 

pe]es. 

Maquina de descarnar. 

Marca ENK0 
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Comprimento = 4.000 mm 

Largura - 2.000 mm 

Peso l i q u i d o - 3,900 Kg 

Potencia i n s t a l a d a • 30 cv 

Rendimento hora • 100 i n t e i r o s 

Pessoel ocupado • 4 

N£ de maquinas » 2 

Esta maquina tern a f i n a l i d a d e de e l i m i n a r m a t e r i a l s aderidos 

ao c a r n a l . Estes m a t e r i a l s serao transportados para um tanque onde a 

fabricado o sebo. 

Apos o descarne sac f e i t o s os recortes visando aparar as pe­

l e s e remover os apendices. 

4.2.3 - Descalcinacao, Purga, Piquel e Curtimento. 

Area = 293,76 m2 

Descalcinacao: 

F i n a l i d a d e . remover todas as substancias a l c a l i n a s ligadas;* 

quimicamente ao couro. 

Fatores que influem na descalcinacao: 

- Tempo de processo 

- Temperatura 

- Volume de banho 

- Trabalho mecanico 

Controle: 

A operegao de desencalagem pode ser controlada na p r a t i c a , 

com solugao de f e n o l f t a l e l n a , sobre o c o r t e t r a n s v e r s a l na pele. 
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A operocao Oe purga consiste em t r a t a r os pelos com en-

zimas p r o t e o l i t i c a s , prcvementes de c i f e r e n t e s f o n t e s , visando a 

limpeza da e s t r u t u r a f i o r o s a . A operacao de purga visa e l i m i n a r os 

m a t e r i a l s queratinosos degreaacos aa e s t r u t u r a oa pele. 

Fatores que inrluem na acao a a purga. 

- Tempo 

- Temperatura 

- PHf 

- Concentracao da purga. 

Acao aa Purga 

Acao sobre: 

- 0 m a t e r i a l queratinoso 

- As gorduras 

- U f i b r o b l a s t o 

- As proteinas globulares 

- 0 musculo e r e t o r 

- A S f i b r a s Oa e l a s t i n a 

- A r e t i c u l i n a 

- 0 colagenio. 

Controle da purga. 

- Teste da impresslSo d i g i t a l 

- Teste da e o l t u r a da r u f a 

- Teste da l i s u r a e escorregamento 

- Teste da s o l t u r a sobre s i mesma 

- ieste Oa impermeabilidade do a r . 

Produtos u t i l i z a d o s na descalcinacao e purga. 

- Agua f S u l f a t e deamonia, B i s s u l f i t o de sodio, Bupan 

Betan 100. 
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Piguel 

No p i q u e l , as peles desencalade © purgada sao tratadas com 

solucoes s a l i n o , acidos. 

0 p i g u e l v i s a , basicamente, preparar as f i b r a s colagenas 1 

para uma f a c i l penetracao dos agentes c u r t e n t e s . 

Ocorrem fenomenos t a i s como a complementacao da desenca-

lagem, a desidratecao das peles, a interrupgao da a t i v i d a d e anzimati 

ca. 

Fatores que influem no p i q u e l . 

- Tipo de acido 

- Volume de banho 

- PH 

- Temperatura 

Controle do p i q u e l , 

- Penetracao do acido 

- PH 

- Concentracco do s a l . 

Curtimento. 

0 curtimento c o n s i s t s na transformacao das peles em m a t e r i ­

a l e s t a v e l e i m p u t r e c i v e l . 

Curtimento com sais de cromo. 

Os sais de cromo ocupa lugar de destaque entre os curtentas 

de origem m i n e r a l . 0 curtimento ao cromo e, am g e r a l , efetuado com 

pele3 em estado piquelado. 

No curtimento ao cromo, as peles incorporam de 2,5 a 3,0 % 

de a 

Os couros obtidos pelo curtimento com os c i t a d o s s a i s , care 

cterizam-se pela elevada e s t a b i l i d a d e h i d r o t e r m i c a . 

Controle. 

- Determinacao da temperatura de rotacao - Analise de cromo 
- Determinacao do PH. 
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Equipamentos e Produtos. 

Neste setor encontra-se 7 fu l o e s de madeira e uma area para 

repouso. Os produtos u t i l i z a d o s nos processes de p i q u e l e curtimento 

sao: 

- Sgua 

- Sal 

- Acido s u l f u r i c o 

- Baycron 

- Cromossal 

- K a t a l i x 

- Busan 

- Bicarbonato da sodio. 

Apos este processo, as peles sao colocadas em repouso du­

rante 24 horas. Depois do repouso sao submetidas as operacoes raecani 

cas de: 

- D i v i d i r 

- Desaguar 

- Rebaixar 

A operacao de d i v i d i r ou rachar, c o n s i s t s em separar a pe 

l e em duas camadas: A camada s u p e r f i c i a l , denominada f l o r a a camada 

i n f e r i o r denominada crosta ou raspa. 

A operagao mecanica de desaguar tern como f i n a l i d a d e remo­

ver o excesso de l i q u i d o dos couros c u r t i d o s . 

A operacao mecanica de rebaixar tern como f i n a l i d a d e i -

gualar a espessura. 

F uloes. 

- de fu l o e s = 7 

- Dimensoe3 = 3.00 x 3.00 m 

- Carga u t i l = 2.400 kg 

- Potencia do motor • 12 cv 

- Rotacao • 8 rpm. 
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Havera uma plantaforma sobre os f u l o e s , onde sera f e i t o o 

carregamento. Esta plantaforma t e r a espaco s u f i c i e n t e para s e r v i r 1 

de almoxarifado, nao havendo necessidade de almoxarifado neste setor. 

Maquina de enxugar e e s t i c a r . 

Marca - FLAMAR 

de maquinas • 2 

Pessoal ocupado = 2 por meq.uina 

Rendimento/hora • 130 meios por maquina 

Potencia i n s t a l a d a = 20 cv por maquina 

Peso l l q u i d o de cada maquina = 4.000 Kg 

Dimensoes = comp. 4.000 mm x l a r g . 1.500 mm. 

Maquina de d i v i d i r . 

Marca ENK0 

N9 de maquina = 1 

Largura = 2. 200 ram 

Servico/operario • 4 

Producao/hore • 120 meios 
• 

Forca mo t r i z = 15 cv 

Espaco ocupado = 4.200 x 1400 mm 

Maquina de re b a i x a r . 

Marca - ENK0 

NB de maquina • P 

NC de operarios • 2 por maquina* 

Produgao/hora • 140 meios 

Potencia 47 cv 

Dimensoes « 1.430 x 3.435 mm 

Maquina de re b a i x a r . 

Marca - ENK0 

NC de maquina • 1. Forca mo t r i z = 

Produgao/hora • 4G meios Espago ocupado 

11,5 cv 

« 1.700 x 1.400mm 
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Os residuos produzidos por estas maquinas serao transpor 

tados para f o r a do curtume, l i x o . 

Apos estas operacoes, os couros serao aparados, pesados a 

transportados pare os f u l o e s , onde passerao pelos seguintes proces-

sos: 

Neutralizacao, fiecurtimento, Tingimento, Engraxe. 

4.2.4 - Neutralizacao, Recurtimento, Tingimento e Engraxe. 

Area = 620 m2 

Neutralizacao 

A n e u t r a l i z a c a o ou descalcinacao consiste na climinagao, 

por meio de produtos a u x i l i a r e s suaves e sem p r j u i z o das f i b r a s do 

couro e da f l o r , dos acidos l i v r e s e x i s t e n t e s nos couros de curtimen 

to m i n e r a l , ou formados durante o armazenamento• 

Com a operacao de n e u t r a l i Z 8 C a o prccura-se e l i m i n a r o ex-

cesso de acidez elevando o pH do cromo de 3,8.4,0 a 4,6 • 5,2 . 1 

Para alcangar este o b j e t i v o , sao usados d i f e r e n t e s produtos quimicos. 

Ex. Bicarbonate, Carbonato, Formiato, e t c . 

itanirtimRnt.n,, 

Com o r e c u r t i m e n t o , em especial nos cases 8m que e necessa 

r i o a correcao da f l o r , consague-se resultados d i f e r e n t e s dos que 1 

se obtem pelo simples curtimento. 

Em geral os ccuros apresentam muitos d e f e i t o s , oriundos de 

arranhoes, bernes, carrapatos, e t c . Uma das maneiras de c o r r i g i r es-

tes d e f e i t o s da f l o r , e o lixamento. Para esta operacao, o couro ao 

cromo deve t e r suas c a r a c t e r i s t i c a s parcialmente modificadas, por 1 

meio de recurtimento. 0 recurtimento enrigece a camada f l o r e e l i m i -

na sua e l a s t i c i d a d e , permitindo a acao da l i x a . Ele v a r i a com o t i ~ 

po e a profundidade dos d e f e i t o s , por i s t o os couros devem ser p r e v i 

amenta c l a s s i f i c a d o s de acordo com os d e f e i t o s e o estado da f l o r , 
Segue-se a c l a s s i f i c a c a o previa dos couros, segundo os c r i t e r i o s . 



23 

- Couros com d e f e i t o s profundos, requerendo iixamento profunao. 

- Louros com d e f e i t o s menos acentuados, requerendo tratamento 1 

mais brando. 

- Couros com necessidade de leve iixamento s u p e r f i c i a l . 

- Couros sem d e f e i t o s , nao necessitando Iixamento. 

Finalidade do recu r t i m e n t o . " 

- P e r m i t i r o Iixamento. 

- Encorpar o couro. 

- Amaciar o couro, 

- P e r m i t i r a estampagem. 

- F a c i i i t a r a colagem na placa de secagem. 

Fatores que i n f l u e m . 

No recu r t i m e n t o , uma s e r i e de f a t o r e s deve ser convenientemen 

te balanceado, tendo em v i s t a os resultados desejados. 

Assim, nao somente a n e u t r a l i z a c a o e o emprego de taninos ve-

g e t a i s em mistura com taninos s i n t e t i c o s tern grande importancia, mas 

tambem a temperature, o volume do banho e a acao mecanica deve ser l a 

vados em consideracao. 

Tingimento. 

A preocupacao fundamental nas operacoes i n i c i a i s de curtimen­

t o e a transformacao das peles, tao rapidamente quanto p o s s i v e l , em 

m a t e r i a l i m p u t r e s c i v e l . 

Nas etapas f i n a i s procura-se complementar os trabalhos v i s a n -

do o aspecto, o toque, a cor do couro. 

Entre as etapas f i n a i s ou complementares f i g u r a o ting i m e n t o , 

operagao considerada bastanta delicada. 
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COR. 

Cor e uma propriedade dos o b j e t o s . Uma substancia qualquer e 

c o l o r i d a em razao de absorver radiagoes de determinados comprimentos 

de ondas e intensidades v a r i a v e i s . As radiagoes nao absorvidas sao 

r e f l e t i d a s , resultando entao numa cor c a r a c t e r i s t i c a • 

A cor de um objeto depende de dois f a t o r e s : a natureza da 

l u z i n c i d e n t s a a natureza f i s i c o - qulmica dos corantes ou pigmentos 

usados para dar c o l o r i d o ao o b j e t o . 

Assim podem ocorrer os seguintes casos. 

- Objeto branco - quando toda l u z i n c i d e n t e e r a f l a t i d a . 

- Objeto preto - quando toda l u z i n c i d e n t e e absolvida. 

- Objeto c o l o r i d o - quando parte da radiagao i n c i d e n t e e absol 

v i d a , e outra parte e r e f l e t i d a . 

Na operagao de tingimento, sao usadas substancias corantes. Uro 

corante e um produto capaz de comunicar sua p r o p r i a cor ao m a t e r i a l 1 

sobre o qual se fixa» 

Deve ser c o l o r i d o e apresentar poder de fixagao sobre o mate­

r i a l a t i n g i r . 

Fatores que i n f l u e m . 

Muitos f a t o r e s devem ser considerados no t i n g i m e n t o . 

- Temperatura 

- Volume do banho 

- Tipo de curtimento. 

Testes. 

- E s t a b i l i d a d e 

- E s t a b i l i d a d e 

- E s t a b i l i d a d e 

- E s t a b i l i d a d e 

a l u z 

a lavagem 

a solventes 

ao Iixamento. 
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Engraxe. 

0 engraxe c o s t i t u i uma das operacoes mais importantes e mais 

c r i t i c a de todo o processo de curtimento. 

Sua p r i n c i p a l f i n a l i d a d e , e a de dar maciez ao couro. Com es 

ta operacao, as f i b r a s do couro ficam envolvidas pelo m a t e r i a l de en 

graxe, que funcion3 como l u b r i f i c a n t e , evitando a aglutinagao dos * 

mesmos durante a secagem. 

Nesta etapa, as c a r a c t e r i s t i c a s do couro sao modificadas; ay 

mente-se a r e s i s t e n c i a ao rasgamento e o couro torna-se macio e elas 

t i c o . De uma maneira g e r a l , tambem melhoram as c a r a c t e r i s t i c a s f i s i -

co - mecanicas. 

No engraxe, como em outras etapas do processo, ha uma s e r i e 

de f a t o r e s a serem considerados para se obter determinadas c a r a c t e r i s 

t i c a s no produto f i n a l . 

F atores: 

- Curtimento 

- Recurtimento 

- PH 

- Volume do banho. 

Dogando com estes f a t o r e s , podem ser obtidos couros mais r i -

gidos ou mais macios, mais e l a s t i c o ou menos e l a s t i c o s . 

Este setor e composto de 5 f u l o e s com dimensoes de 3.50x3.00m, 

rotacao 10 rpm. Tern uma plantaforma que serve como almoxarifado. 

Os produtos destes processos sao: 

Sais de cromo 

Taninos 

fileos 

Graxas 

Corantes 

Depois destes processos, os couros f i c a r a o em repouso e sao 

conduzidos a secagem. 
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4.2.5 - SECAGEM 

Area = 685 m2 

Este s e t o r , dispoe de var i e s t i p o s de maquinas, proporcionan-

do uma secagem das mais produzidas no s e t o r . 

SECAGEM COM "SECOTERM " 

A secagem com secoterm c o n s t i t u i um processo muito usado. 0 

aparelho consta de placas de ago i n o x i d a v e l , disposta v e r t i c a l m e n t e e 

aquecidas com agua e vapor. 

Secoterm 

- Marca ENKO 

- Dimensoes - 1800 x 3600 x 200 mm 

- Nfi de placas » 12 

- Produgao/hora = 28 meios por place 

- Produgao/hora t o t a l « 336 meios. 

Apos a secagem, os couros sao transpurtados a colocados ao ar 

l i v r e , secagem n a t u r a l , onde contamos com uma area de 80 m2 d i s p o n l v e l 

para esta secagem. 

SECAGEM A VACUO. 

0 secador conta de placa. suporte de ago i n o x i d a v e l , aquecido 

por vapor ( 70 a 909C ) e sobre a qual sao colocados os couros a se-

car, pelo lado da f l o r . 

0 processo de secagem a vacuo epresenta uma se r i e de vantagens, 

t a i s como tra b a l h o sem uso de co l a , couros com f l o r l i s a , manor consu­

mo de l i x a . 

- Marca - GUTTER 

- N2 d8 operarios ~ 2 _ 

- NB de maquina = 1 

- Produgao/hora « 60 meios - Largura = 2.300 mm 

- Potencia i n s t a l a d a = 19 cv " Comprim.= 9.000 mm 
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Preparacao para o acabamento. 

Entre a secagem e o acabamento, ha uma s e r i e de operacoes de 

grande importancia. Elas conferem ao couro, as c a r a c t e r i s t i c a s f i n a i s 

de maciez, toque. Sao operacoes que entram em jogo, f a t o r e s f i s i c o s . 

- Condicionamento 

Apos a secagem, executada por um dos sistemas anteriormente 

c i t a d o , o couro apresenta cerca de 16 a 18 % de umidade. 

Neste estado, nao pode ser submetido a qualquer trabalho me-

canico, a fim de e v i t a r graves p r e j u i z o s com relacao ao aspacto e as 

c a r a c t e r i a t i c a s da camada f l o r . 

I s t o i m p l i c a na necessidade de uma reumidificacao ou co n d i ­

cionamento do m a t e r i a l . 

Com o condicionamento, a umidade e elevada para 28 a 32 %, 

- Condicionamento por umedecimento com ague* 

Consiste em umedecer os couros por pulverizacao d i r e t a com 

agua* 

- Amaciamento ou palecionamento. 

Uma vez reumedecidos, os couros podem ser amaciados. 

A operacao de palecionamento deve-se r e d u z i r no minimo i n d i s 

pensavel, de modo a nao dar origem a problemas relacionados com a 

qualidade da f l o r . 

- Maquina de amaciar • t i p o Gacare. 

Esta maquina possui dois bracos moveis, dispostos um acima e 

outro abaixo do n i v e l da mesa de colocacao dos couros a amaciar. 0 

brago superior apresenta em sua extremidade duas p a l e t a s , e o braco 

i n f e r i o r , uma p a l e t a . 

Pelo funcionamento, os bragos sofrem um fechamento e, em r a -

zao da movimentagao os couros passam entre as p a l e t a s . 

Durante a execugao «da operagao de amaciamento, o operador v§ 

r i a a posigao do couro, de modo a propprcionar agao mecanica no todo. 
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Maquina d8 amaciar. 

- Marca - SEIKO 

- NS de operario = 1 

v N2 de maquina • 1 

- Producao/horaria = 100 meios 

- Potencia i n s t a l a d a = 5 cv 

- Largura = 1.400 mm 

- Camprimento = 3 f800 mm. 

Maquina de amaciar, sistema de pinos. 

Neste sistema, os couros a amaciar sao passados entre placas 

contendo pinos desencontrados. 

As placas tern movimento v i b r a t o r i o v e r t i c a l , fazendo com qua 

os pinos das placas i n f e r i o r e s penetrem entre os pinos das placas su 

pe r i o r e s . Resulta, deste modo, e f e i t o de araaciamento. 

Maquina de amaciar continua. 

- Marca - ENKO 

- NB de maouinas « 2 

- NB de operarios = 2 por maquina 

- Producao/horaria « 150 meios 

- Potencia instalada*10 cv 

- Comprimento = 3.075 mm 

- Largura = 1.130 mm. 

Secagem f i n a l . 

Uma vez executado o amaciamanto, a umidade devera s e r r e d u z i 

da ate cerca da 14 % 9 

Esta u l t i m a secagem e executada com o couro am quadrados eg-

p e c i a i s . Secagem no " TOGGLING " 

Toggling 

- Marca - ENKO 

NB de maquinas = 2 - Produgao/horaria • 80 meios 

NB de operarios • 2 para cada placa - Potencia i n s t a l a d a « 12 cv 
3.600 mm x 1.500 mm 

Espago ocupado 8.860 mm 3.388 mm. 
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4.2.6 - LIXAGEM. 

Area = 150 ro2 

Este setor e composto por 3 maquinas de l i x a r . 1 maquina de 

desempoar e 2 fuloes de b a t e r . ( amaciar ) . 

Com o Iixamento. sao executado as devidas corregoes da f l o r , 

visando e l i m i n a r certos d e f e i t o s a melhorar o aspecto do m a t e r i a l . 

Esta area sera isolada das demais, dsvido a quantidade de po 

produzido pelas maquinas. 

Maquina de l i x a r . 

Marca - ALETTI 

NO de maquinas = 3 

Pessoal ocupado = 2 por maquina 

Produgao/hora = 120 meios 

Potencia i n s t a l a d a = 30 cv 

Comprimento = 4.000 mm 

Largura = 2.500 on. 

Maquina de desempoar. 

Marca - SEIKO 

Ne de maquinas = 2 

N2 de operarios = 2 por maquina 

Produgao/hora= 120 meios 

Potencia instalada=10 cv 

Largura = 2.400 mm 

Comprimento = 1.500 mm. 

Antes de prosseguir com as operagoes de acabamento, deve ser 

eliminado o po aderido a camada f l o r proveniente do Iixamento. 

A eliminagao do po deve ser p e r f e i t a e completa, a fim de e-

v i t a r problemas no acabamento. 
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4.2.7 - ACABAMENTO 

Area « 848 m2 

A operagao do acabamento confere ao couro sua apresentacao e 

aspecto d a f i n i t i v o s . 

0 acabamento podera melhorar o b r i l h o , o toque e certas carac 

t e r l s t i c a s f i s i c o - mecanicas, t a i s .como impermeabilidade a agua, r e -

s i s t e n c i a a f r i c c a o , s o l i d e z a l u z . Com o acabamento, poderao s e r e l i -

minado ou compensadas certas d e f i c i e n c i e s n a t u r a i a . 

0 acabamento deve t e r boa aderencia ao couro a f l e x i b i l i d a d e 

permanente, acompanhando a e l a s t i c i d a d e do produto. 

Este setor e composto por diversas maquinas, as qu^is i r e i 

descrever, area l i v r e , como tambem, cavaletes e mesas, sala para pre 

paragao de t i n t a s que s e r v i r a de almoxarifado da acabamento, sala tflc 

n i c a , banheiros + Wc. 

Produtos: 

- A n i l i n a s , Pigmentos, Resinas, Agua, Cera, Penetrante, Solv 

vente... 

Maquina de impregnagao, t i p o c o r t i n a . 

Marca - ENKO 

NB de maquina • 1 

NB de operario • v a r i a v e l 

Produgao/hora • 150 meios 

Potencia i n s t a l a d a = 10 cv 

Comprimento = 6.000 mm 

Largura = 3.000 mm 

Tunel de secagem com cabine de p i n t u r a manual. 

Marca ENKO 

NB da maquina = 1 . Potencia i n s t a l a d a = 13,5 cv 

NB de operarios = 3 • Largura • 2,300 mm 

Produgao/hora 300 meioa Comprimento = 22.000 mm 
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Tunel ria secngem com cabine de p i n t u r a e l e t r i c a . 

Marca - ENKO 

NB de maquina = 1 

NB de operarios = 2 

Producao/hora = 600 meios 

Potencia i n s t a l a d a = 18,5 cv 

Largura = 2.800 mm 

Comprimento = 23.000 mm 

Maquina de prensar. 

Marca Himeca 

NB de maquinas = 2 

Pessoal ocupado = 2 por maquinas 

Potencia i n s t a l a d a = 15cv 

Largura 1500 mm 

Comprimento = 1.000 mm 

Producao/hora = 110 meios. 

4.2.8 - EXPEDICAO 

5rea = 300 m2 

0s couros estando devidamente acabado, sao levados para a 

expedigao, onde sera efetuado a c l a s s i f i c a c a o f i n a l . 

Este setor e composto por mesas para c l a s s i f i c a c a o e empacg 

tamento, maquina de medir, balanca a p r a t e l e i r a s para o armazenamen 

t o . 

Apos a medicao, os couro sao empacotados, catalogados a ex 

posto em comercializacao. 

Maquina de medir. 

Marca - MEDEPEL 

NB de maquinas • 2 -\ - Potencia inatalada = 5 cv 

NB de operarios - 2 por maquina - Comprimento = 1.800 mm 

Produgao/hora » 200 meios - Largura • 1.000 mm 
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5.1 - CURTUME PHOTO 

Area = 270 m2 

Para maior segursnga nos processos na i n d u s t r i a , contamos com 

um curtume p i l o t o e dois l a b o r a t o r i o s , um quimico e um f i s i c o , onde 

sao desenvolvidos analises quimicos e tes t e s f i s i c o s . 

Para este s e t o r , f o i reservado uma area de 270 m2 e esta e q u i -

pado da seguinte maneira: 6 fu l o e s para experiencias, com dimensoes 1 

de: 4 fuloes de 50 x 80 cm e 2 fulo e s de 80 x 100 cm. 

Para ansaios f j s i c o s , o l a b o r a t o r i o consta de balanga a n a l i t i 

ca, paquimetro, espessimetro, tensometro, flexometro, f r i c s o m e t r o , pa 

netrcmetro, dinamometro, kubelka, l a s t a n e r o . 

L a boratorio quimico - Para as analises quimicas contamos com: 

balarga a n a l i t i c a , mufula, e s t u f a , d e s t i l a d o r , banho - maria, potenci 

ometro, alem de uma variada v i d r a r i a e bastante produtos quimicos pa­

ra o desenvolvimento das a n a l i s e s . 

5.2 - ALM0XARIFAD0 GERAL 

Area - 300 m2 

Local destinado para armazenar todos os produtos u t i l i z a d o s 1 

no curtume. 

Este almoxarifado s e r v i r a a todos os setores. 

As plantaformas de cada s e t o r , s e r v i r a o de opgao para alrnoxa-

r i f a d o s a l x i l i a r e s , pois e x i s t i r a espago adequado para esse f i m . 

5.3 - OFICINAS 

Area • 140 m2 

O f i c i n a mecanica - l o c a l destinado 8 fazer manutensoes de ma­

quinas e equipamentos. 

C a r p i n t a r i a - a u x i l i o . e confecciona equipamentos de madeira* 



5.4 - AMBULATfiRIO 

Local destinado para oa primeiros socorros. Consta de cama 

para exames, um medico e uma enfermeira como tambem medicamentos. 

5.5 - SALAS DE TECNICOS 

Contamos com t r e s salas para t e c n i c o s , onde os mesmos farao 

pesquisas f p r o j e t o s e formulacoes. 

5.6 - VESTUARIOS. 

Contamos com dois v e s t u a r i o s , um na entrada a outro no setor 

p r o d u t i v o . Estes ve s t u a r i o s sao compostos de armarios e banheiros c/ 

s a n i t a r i o s . 

Contamos tambem com mais seis WC em setores d i f e r e n t e s , i s -

to e, l o c a i s mais d i s t a n t e s dos v e s t u a r i o s . 

5.7 - CANT INA 

Estara l o c a l i z a d a no setor p r o d u t i v o , evitandb que os opera-

r i o s se desloque para outros setores. 

5.8 - REFEIT6RI0 

Local destinado a s e r v i r r e f e i c o e s aos f u n c i o n a r i o s da empre 

sa • 

5.9 - GUARITA 

Local destinado a c o n t r o l a r , entrada 8 saida da pessoas. 

Neste setor f i c a r a o r e l o g i o de ponto. 

5.10 - CASA DE FORCA 

Local separado da era^resa onde sera f e i t o a d i s t r i b u i c a o de 

energia a todos os setores da empresa. 
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5.11 - SALA DE C0F1PRESSQRES 

Local onde f i c a r a estaladoa os compresaorea. 

5.12 • VAPOR E PRESSAO 

A empresa conta com uma area coberta de 120 m2 para serem i n s 

taladas 2 c a l d e i r a s , onda funcionarao com l8nha. Ficara l o c a l i 2 a d a s 

por t r a s da i n d u s t r i a . 
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6 - F O R M U L A C A O 

6.1 - Remolho 

ua 

S u l f e t o 

Tenso - a t i v o 

Rodar 6 horas, l a v a r . 

C a l e i r o 

Agua 

Cal 

S u l f e t o 

200 % 

0,2 % 

0,3 % 

200 % 

4 % 

2,3 % 

Rodar 4 horas. Parar, rodar 15' por hora durante 18 horas 

v e r i f i c a r o pH. 

Lavar, esc o r r e r , descarnar. 

Descalcinacao e purga 

Agua . 

S u l f a t o da amonio 

B i s s u l f i t o de sodio 

Corroson — — — 

100 %m 

1.0 % 

1,0 % 

0,5 % 

Rodar 1.30« 

Rodar 40' 

Lavar, esgotar 

Piguel e Curtimento 

Agua 100 % 1 
V Rodar 15' 

Sal 6,0 % J 

Acido 1,0 % 

Rodar 2 horas - V e r i f i c a r o pH. 

Baychron 6,0 % 
Chromossal M 2 f0 % 
Ca t a l i x 0,4 % 

Rodar 9 horas. 
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Busan 0,15 % 

Bircabonato 0,5 % 

Rodar 50 1, v e r i f i c a r o pH. Fazer o t e s t e f e r v u r a . Descarregar. 

Deixar os couros em repouso. 

Cortar ao meio. 

Enxugar 

D i v i d i r 

Rebaixar. 

Neutralizacao 

figua 100 % 

Bicarbonato 1,5 % 

Formiato — • 1,0 % 

Rodar 40 f medir o pH, l a v a r , e s c o r r e r . 

Recurt imento 

Agua 100 % 

Tergotan _ _ _ _ _ _ _ 4,0 % 

Tanigan _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ 3,0 % 

Basytan — 1,0 % 

Rodar 50', escor r e r . 

Engraxe 

Agua • B0 % 

Derminol _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ 3,0 % 

Sandolix _ 2,0 % 

Sulfiderm 2,0 % 

MocotS _ 0,2 % 

K a t a l i x 0,8 % 

Preventol ,\ 0,15 % 

Lavar, escorrer. 
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Deixar os couros em repouso, depois. 

* Secoterm 

Secagem n a t u r a l 

Recondicionar 

Amaciar 

Togling 

* Vacuo 

Esta formulacao para vagueta semi - acabada. 

6.2 - Raspa para camurcao t i n g i d o ( preto ) 

Ate o curtimento o processo e o mesmo, i s t o e; 

Remolho, c a l e i r o , descalcinagao, purga, piquel e curtimento. 

Neutralizagao. 

Agua 100 % 

Baycron 2 ,0 % 

T^n igg»n 2 ,0 % 

Formiato de sodio 1 , 0 % t 

Bicrrbonato de sodio 0,5 % 

Rodar 30» 

Tergoton 2 ,0 % 

Rodar 30*, l a v a r , e s c o r r e r . 

Tingimento e engraxe 

Agua 100 % 

A n i l i n a ( p r e t o ) ou nas cores 

desejada _ _ m m m 0,4 % 

Rodar 20« 



Dorminol 3,5 % 

Sandolix 3,5 % 

Prevented 0,15 % 

Rodar 40' 

F i x a r . 

Acido formico 0,2 % 

Rodar 20 f, lava 10 f descarrega. 

6.3 - Raspa luv a : avental e punho. 

N e u t r a l i zagao 

Agua 

B a r r i l h a 

Rodar 50', l a v a r 

Engraxe 

Agua 

Sebo _ _ 

Fongrader 

Rodar 40', descarrega 

secar, bater em f u l a o . 

6.4 - Vagueta t i n q i d a 

N e u t r a l i zacao 

Agua 100 % 

Formiato ________________________ 0,8 % 

Rodar 20« 

Bicarbonato 1,0 % 

Rodar 40*, l a v a , escprre. 

100 % 

2,0 % 

80 % 

6,0 % 

2,0 % 



Recurtimento 

Agua 100 % 

Tergotan _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ 3,0 % 

Tanigan _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ 2,0 % 

Acacia 2,0 % 

Sulfiderm 0,5 % 

Rodar 50*, l a v a r , escorre. 

Tingimento 

Agua 100 % 
Coloran ______________________ 0,5 % 

Rodar 10 f 

Castanho sondopel PRG 0,3 % 

Castanho sondopel RG _ _ _ _ _ _ 0,1 % 

Havana derma _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ 0,1 % 

Rodar 20' 

Engraxe« 

Derminol - - ----_-—--——-——-— 3,0 % 

Sandolix 2,0 % 

Sulfiderm 1,0 % 

Sandemin • 1,0 % 

Preventol 0,15 % 

F i x a r : 

Acido formico _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ 0,5 % 

Rodar 2C», l a v a r , d e s c a r r e g a r . 
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6.5 - ACABAMENTO 

Vaaueta - cor branca 

PRODUTOS FUNDO COBERTURP TOP APLICAQA0 

Pigmento branco 200 250 - - Fundo 2xplush 

Fundo c o r i a l ON 150 150 - secar, prensar 

Polyco 1017/40 150 100 -
- Cobertura 4x p i s -

ZR - 70 - 100 t o l a , secar 
Luron U 50 - -
Penetrants C 30 - - - Top. l x p i s t o l a , 

Lustro l u r o n E - 80 - prensar 

Stabivax P 20 20 -
Agua 400 300 -
tet look 2 - - 500 

I t S 1910 - - 500 
-

t o t a l 1000 1000 1000 
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Raspa. cor preta 

Empregnacao - Resina, Penetrants, Agua 

PRODUTOS FUNDO COBERTUR/ TOP APLICA0AO 

Pigmento 150g 150 • - Fundo 2x escova 

S t a b i c r i l 236 IAF 200 100 - secar 

S t a b i c r i l 300 MA 50 200 -
S t a b i c r i l 3050 EA 50 200 - - Cobertura 2 a 

Penetrante I 15 - - 4 x p i s t o l a . 

Stabivax P 20 20 - secar 

Luron U 40 80 -
Sgua 475 250 -
Ust look 2 - - 500 

2 S 1910 500 

T O T A L 1000 1000 1000 
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7 - TRATAMENTO DE A*GUA5 RE5IDUAIS 

INTRODUCAO 

Esta trabalho sera uma apresentagao de um sistema de f u n c i o -

namento de reciclagem dos banhos r e s i d u a l s de c a l e i r o , como tambem 

o tratamento das aguas r e s i d u a i s dos demeis processos* Havera uma' 

pr e c i p i t a c a o , o lodo sera u t i l i z a d o am a t e r r o s . Em seguida estas a 

guas passarom por um tratamento para eliminagao de so l i d o s em sus-

pensac, bxigenagao e cloragao. Tendo no f i n a l uma agua deapoluida 1 

e que podera ser langada no e f l u e n t e sem causar maiores danos a 

humanidade e o maio ambiente. 

RECICLAGEM DE CALEIRO 

Os fuloes despejaram os banhos dos c a l e i r o s em canais, onde 

os mesmos seguirao em diregao aos tanques de tratamentos. Antes da 

chegada aos tanques, havera um peneiramento, retendo as maiores 

p a r t i c u l a s . 

Apos a chegada dos banhos ao pr i m e i r o tanque, havera uma de-

cantagao e consenuente retengao de lodo, Passa-se o banho para o 

segundo tanque, neste sera f e i t o a estocagem do banho, onde sera 

analisada e em seguida transpprtado para f u l o e s atraves de bomba 

in s t a l a d a neste tanque afim de ser r e n t i l i z a d o • 

Este banho a r e u t i l i z a d o 10 vezes. Completando es 10 c i c l o s 

de reuso o banho e enviado para um tanque onde e f e i t a a eliminagao 

do s u l f e t o r e s i d u a l para r e d u z i r a contaminagao ambiental como tam­

bem p r e c i p i t a r e recuperar as proteinas com o o b j e t i v o de diminuir 

a D.B.O. 

0 banho segue o curso normal das autras aguas r e s i d u a i s e o 

lodo e enviado para o leito_.de secagem. 

A dissulfuragao se 8fetua madiante um tratamento com s u l f a t o 

de magnesio adicionado em solugao. 

http://leito_.de


TANQUES DE RETENCAO E ESTOCAGEM 
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15 x 15 x 20 

300 m3 

2 

TRATAMENTO DOS EFLUENTES 

Visando minimizar ao maximo o teor de substancias poluentes, 

os efl u e n t e s passam por um processo de tratamento. 

As aguas r e s i d u a i s constam de banhos de remolho, curtimento,• 

aguas do c a l e i r o d i s s u l f u r a d a s que provavelmente serao lancadas a 

cada 10 c i c l o s , e os banhos dos demais processos. 

A estacao consta de: 

Caixa com grade para retencao das p a r t i c u l a s maiores e de 

s c l i d c s em suspensao. 

TAPSUL DE SEDINENTACA0 

Este tancue recebera as aguas dos banhos de curtimento e as 

dos demais processes. 

Estas aguas receberao i n i c i a l m B n t e uma quantidade de c a l para 

p r e c i p i t a c a o do cromo, como tambem a j u s t e de pH. 

Apos a p r e c i p i t a c a o do cromo, as mesmas receberam uma dosagem 

de agentes coagulantes para eliminacao dos s o l i d o s em suspensao. 

0 lodo Que sediments neste tanaue e escoado para as placas de 

secagem. 

- Dimensoes 15 x 15 x 25 

- Capacidade = 562 m3. 

LAGOA DE OXIQENACflO 

Apos os tratamentos a r f t e r i o r e s que co n s i s t s na remogao de mg 

t e r i a i s s o l i d a s e quimicas, cabe ainda remover a materia organica 1 

c o l o i d a l e a d i s s o l v i d a . Portanto nesta etapa e diminuida a carga 

- Dimensoes = 

- Capacidade » 

- Q uantidade = 
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poluiciora organicc bem como muitss vezes os teores de P e N, 

atraves da oxigenacao das aguas r e s i d u a i s vinda do tanque de s e d i -

mentacao, 

Este tratamento r e s u l t a na remocao de DBOs correspondente a 

materia organica em carbono, obtendo-se gases e c e l u l a s , Estas sao 
r
 M 

menos densos aue a agua, o que permite sua remocao per e f e i t o de 

gravidr.de, Os produtos f i n a i s do processo sao COp, n i t r a t o e s u l f a 

t cs • 

- Dimensoes = 2 x 20 x 40 

- Capacidade = 1.600 m3. 

opes a depur?;cao secundaria, cue consists em tratamento aero 

b i o , decentacao secundaria e disposicao do lodo f i n a l , supoe-se 1 

nue os efluentes l i q u i d o s venham a t e r as seguintes carac t er i s icas, 

entre nut res. 

3" abaixo de lmg S / l 

r r t o t a l abaixo de lmg de lmg c r / l 

olees e graxas abaixo de 20mg/l 

DBOS abaixo de 60 mg/l 

C A M fi R A DE CL0RACA0 

Para obtencao f i r a l de uma agua, de certa forma i s e n t a , de 1 

microcrganismos, mateiias crganicas, A agua passa por uma camera 1 

de clqracao, o que a torna limpa e l i v r e de poluicao e que podera' 

ser 1 a n c a d a no e f l u e n t e , 

A cloragac e us ada no tratamentc da agua e esgotos para a fa« 

tuar a desinfeccco e destruicao de orgarismos patogenicos, c o n t r o l e 

dos microorganism os e oxidr.cao, Como tambem para d e s t r u i r gostos e 

odcres c b j e t a v e i s , 

DIMENSuTS DAS PLACAS DE LODO. 

6 placas de 12 x 3m e 4 de 7 x 3m. 

http://gravidr.de
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8 - C O N C L U S A O 

0 memorial d e s c r i t i v o como f o i e s t r u t u r a d o , c o n s t i t u i - s e 

em um instruments de conhecimentos dentro das diversa^ areas des 

te curso. Principalmente no compor.tamento e funcionamento de uma 

i n d u s t r i a de curtume. onde se f a z necessario o p r o f e s s i o n a l t a r 

conhecimentos de todos os setores da empresa. 

A eleboracao do p r o j e t o , f o i r e a l i z a d o com base nos pro-

blemas e x i s t e n t e s nas diversas i n d u s t r i a s de curtume na regiao nor 

dest i n a . 

Desta forma, t e n t e i solucionar os problemas, aplicando 1 

no p r o j e t o um estudo b i b l i o g r a f i c o e normas, onde permita • um 1 

maior desenvolvimento economico e produtivo em todos os setores 1 

da empresa. 

0 setor economico conta com uma e s t r u t u r a s i g n i f i c a n t s , / 

assegurando uma economia com condicoes de maior desenvolvimento. 

No setor p r o d u t i v o , f o i aplicado "uma e s t r u t u r a onde o 

mesmo ter a capacidade de produzir o que esta determinado no pr o j e 

to sem Q U O seja obrigado a ampliar seu p o t e n c i a l . 
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