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MEMORIAL DESCRITIVO

1- Introdugao

Tente no Nove Munde, guanto no Velho Mundo, os courcos e as peles "
foram adotadas como utensilio indispensével pelo homem gque se via movide
pela necessidade de protegao.

Nos tumulos egipcims, forem encontrados sandalias de courc e ar—
tigos de pele, o oue demonstra e conhecimentc ha mais de trés mil anos ,
da arte de curtir, sendo certamente o curtume, uma das mais antigas inng
trias do homem.

No Brasil, a indUstrie de coure tem se desenvolvido bastante nos
gltimos anos, conseguinde o artigo, crescente aceitagao ne mercado exter-

- [d - )
no, alem de suprir totaelmente o mercedo interno.

1.1- Cbjetivo e etapas principais

Neste treabalho, sera apresentadec um memoriael descritivo de uma®
indistria de curtume, que trabalhara com ume produgac de 300 couras/dia ,
ocbedecendo um regime de trebalhoc de 08:00 (cito huras], por dia.

A indUstria projetada, sera construide com tijoles de furcs, com
uma altura de sete metros. O sistema de ventilagao came;aré & partir dos
cinco metros e & sua cobertura sera feite com telhas de amianto.

A industrie sera construide numa ares de 17.000 mE, com 2,880 m2
de superffcie coberta. A estruture fisice do curtume foi eleborads dentroc
dos melhores parametraos de iluminagéu, ventilagéo, escoamento, servindo "
este de coberture, pare abrigar o lay-cut, gue acompanhou r{gidamente o

fluxogrema dos processos de curtimento.
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- ~ A L4 ; =
A empresa sera composta por tres unidades basicas: Unidade fa-

bril, Unidade Administrztive e a Unidade de tratamentc dos Efluentes.

2- Localizagao da plante

2.1- Matéris prime

A regissc onde sera implantada & indﬁstria, é rice em materie pri-
ma, jé gue toda & pele existente no munic{pim e cidades vizinhas -  devi-
do & nao existéncia de uma industria de curtume - szo exportedas parea ou
tras regiaes.

Com estes informagaes, pode-se chegar a conclusao de qﬁe a re-"
giao poderé suporter a construgao de uma indistrie de curtume.

Quanto & parte de produtos quimicms ou outros procdutes gque sao
usados na fabricagao dos courocs, estes podem ser encontrados nos diversos
Estadas do pais, permitindc com isto & susa distribuiggo em quantidades pa

ra qualguer regiao.

2.2— MNercadas

Toda & produgao gerade na industria, sera exportada para outros

centros gue apresentem um sistema de cumercializagao bastante eleveado.



243— Disponibilidade de pcténcia e combustivel

.Petencia- referindo-se ac setor energética, a cldade de Coremas
dispce de uma Usina Hidro—elétrica, com duss turbinas de 2.50C HF, gue
reforgé a tensav do sistema do Vale do Pianco e tambem deeré energisar O
mesmo vale independente, em casc de desligamento da Usine de Paulo Afunso
3 uma Sub—estagao de 69 KV que distribue seidas de energia elétrice para
varies cidedes, e brevemente sera implantado uma outra Sub-estagac de “
grande porte.

.Combustivel- se referindo aos combustiveis derivados do petro-*
lea, o sistema de abestecimente sera feito por uma companhia existente na
cidade, permitindo assim o fornecimento necessario a indlstria,

Quanto a outres combustiveis como & lenha por exemplo, este pode

ra ser encontreda com grande facilidade na regiao.

2.4— Clima

A cidade de Coremas esta localizada na zong Fisiogréfica do Ser—
tao, com uma altitude de 220 metras acima do nivel do mar, apresentando "
um clima guente e séca, oscilandc a temperztura entre 23 e SQGC.

As precipitaqﬁes pluviométricas, 530 no periodo de invernc, que

acuntece geralmente nos meses de janeiroc a Jjunho.

2.5~ Meios de transporte

Quanto aos meics de transporte, a cidade de Coremas liga-se atra

ves de rodovies com as cidades de Souza e Pianca, e conta ainda com uma



BR—-estadual gue se liga a BR-Z30, dando acesso a cidade com & capiteal do

Estado.

2.6—- Disponibilidade de égua

A cidade e abastecida pelos dois maiores agudes da Paraiba: © *
. . 3
Estevam Marinho com uma cepacidade de armazenamento de 720.000.000 m~ (se

= . . L i 2 s -
tecentos e vinte milhoes de metros cublcus}, de ague € o Nae D'agusa com

m

3 & .
640,000.000 m (seiscentos e guarenta milhoes de metros cubiccs), os qu

w |

is formem um Gnico sistema, cuje cepacidede totzl € de 1.360.000.00G m
(um bilhZo, trezentos e sessenta milhdes de metros clbicos), de agua , "
sendoc a&s mesmas, destribuidas pela prefeitura.

) A cidade conta ainde com © rio Piranhas, perene o ano inteiro pe

lo funcionamento das turbinas 1 e 2 de CHESF (Companhia Hidro-elétrica do

Sao Francisco). A égua e de boa gualidade, apresentando dureza guase nula

2.7—- Eliminegao dos efluentes e residuos

Us efluentes gerados pela industria, serac submetidos a um trata
mento e seguidamente langados ac rio; enguanto que os residucs solidos, %

seraoc jogedos no aterro de Prefeiture Municipal.

2.8- Disponibilidade de mac de obre
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A regiac onde sera implantada a industria, dispoe de mac de obra
em sbundancia, merecendo apenas der um treinamento adeguado para agquelas
pessoas gue serao destinadas a operar as maguinas e eguipamentos existen-

tes na industria.

2.9- Ceracteristicas de localizagao

A indastris prejetada, localizar-se-a a margem esqueda do rioc Pi
ranhzs, N rua Capitao Antonio Leite, S/N, no bairrc Pombalzinho - Core-"
mas—-PB

0 terreno dispon{vel apresenta uma area de 17.000 m2, com 85 m *©
de frente por 200 m de fundo. Limita-se a direita e a esquerda com terre
nos da Prefeitura Municipal, a frente com a serraria Primavera e acs fun-
dos com © rio Piranhas. Este terrenc tem a sus testada voltada para o nor
te

A escolha deste hunicipiﬂ para e implantagao desta indﬁstria,
foi feito levando-se em consideragac alguns critérios, comc: energia, cli

”~ —~ La = o
ma, agua, mac de obra, materia prima, etc.

2.10- Protegac contra enchentes e incendios

.Enchentes- a topogrefia da cidade e muito diversificada, nac a

presentande problema algum com & drenagem das agua pluviais.

.Incendios- A industria sera eqguipada com hidrantes e extintores

de combate a incendigs.



3- Distribuigao da planta (Lay-out)

e— Goeficiente 09 - bésico

92 m2
1,5 = = 0,139 —
= et 0,139 i

3.1- Tipo e ouantidade de couro & elaborer

0 curtume ire produzir um total de 300 couros por dia (pele V-
cum) - podendo no futurc sumentar & sua produgeo diaria - , e assim sera

distribuido a prﬂdugaa:

|
100 wet-blue (WB)
100 Semi-acabado (SA)

100 Acabado (a)

Obs- Estas 300 pesles ao serem divididas, darec em media 250 raspas por dia

. Como tode a respe perde em torno de 20%h, assim teremas:

i

250 raspas - 50 (20%) = 200 raspas por dia

b— Coeficiente 03 - Rendimento em couroc

2 ~

m mﬁ/dia
100 wB = 3,60 = 360 x 0,33 = 118,8
100 SA x 2,60 = 360 x 0,75 = 270,0
100 A x 2,60 = 360 x 1,00 = 360,0

200 R x 1,20 = 240 x 0,27 = 64,8



- Levando-se em consideragao que 240 dias, sao os dias uteis no curtume &o

ano, teremos:

300 ccurcs/dia x 01 dia 300 couras/dia

300 couros/dia x 23 dias/mes 6.900 couros/mes

300 couros/dia x 240 diesf/ans = 72.000 couros/ane

- Considercu-se um pesoc medio para as peles de 24 kg/couro.

300 courocs/dia x 24 kg/couroc = 7.200 kg/courc/dia

23 dias x 7.200 kg/couro/dia 165.600 kg/couro/mes

]

240 dias x 7.200 kg/couro/dia 1.728.000 kg/couro/anoc

Assim, & produgéo sere de 300 couros por dia, pesando 7.200 kg/ "

couro/dia; 6.900 couros par meés, pesando 165.600 kg/couro/més; e

couros por &no, pesandc 1,728,000 kg/couro/anc.

Entao,

u

1.728.000 kg/couro/anc x 1,5 pd/kg 2,592,000 p“/ano

1.728.000 kg/coura/ano x G,139 m2/kg 240,192 m“/ano

c~ Coeficiente 02 - Aproveitamentc da superficie coberte

2
900 pﬁ , onde SC= superficie coberta
<
m SC
o B9z € 2
£.592.000 p fano . 2,880 m“SC

]
goc Dz/ano / m“sg

72.0c0



A éres coberta € de 2.880 mCSC, e sera distribuido da seguinte ma

neira;

n

Setores % m SC
= ERHPAERCAN . ¢ svms ies wamos bapels 3 semes s DER 1.958
- Depositc, classificageo, expedigac... 14% 4G3
- Oficinas, lab. , ban., vest..c.uesses B% 231
~ BEPVIC0S GEPEYS, ¢ ey s s s v s ogwssre LS 288
Total 100% z.880

Os 1958 m“SC da parte de febricagao, serac distribuidos nos diver

sos setores, como segue:

Setores Percentagem m"/sC
- Caleiro - Purga 25%: 489
- Curtimento 9% 177
- Tingimento 194 372
— Secagem 21% 411
~ Acabamento 26% 509

Total 1009 1.958

d- Coeficiente 04 - Fator de potencia

Adotou-se 450 m“/HPi

m
HPi

240.192 m°/ano -
HPi= Z 534 HP
450 2 HPi




G curtume tera mais 25% de HP instelados, distribuido para servi-
gos gerais, caldeires, compressores, bombas etc, gue sera de 135,44 HP

dandc um totel geral de 667,2 HP1.

Setores Percentagem HPi

- Celeiro e purga (fuloes, mag. descernar

e dividir) 249, 128,16

- Curtimento (fuloes, mag. enxugar, mac.'

rebaixar) 147, 74,76

- Recurtimento e secagem (fulbes, mag. es

tirar) 28% 149,52
- Secagem, lixagem, desempocar 20k 106,8

- Acabemento (prensa, cabine de pistola °

com secagem ) 14% 74,76

Total , 160 534

e- Coeficiente 18 -, Rendimento de fuloes

~
[

m
litros de fuloes

1,50

2
240.192 m

3 = 160.128 litros de fuloes
1,50 m“/ litros fuloes
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teremos:

g—

72.000

200 - 900 Ccouros

m caldeira
P :
Adotou-se 800 couros/m” caldeira

= 72.000 - 2
Entao: = 90 m“ caldeira

2
800 couros/m celdeira

2 =
Adoteremos um potencial de caldeira de 90m de calefagao,

o 800 couros/m2 caldeira

Coeficiente 23 - Rendimento unitaric de caldeira

Kg

= .
m caldeira

SECQED n¢ fuloes Dimensoes externas Litros p/ fulao Total
- Caleiro a3 3,0 .x 2,5 14,700 44,100
— Curtimento G3 3:;0 % 3,0 23,166 53..300
- Recurtimento 03 2,3 x 3,0 16.26G0 48.6C0
156. 000
240.192 m2
e R W
156.000 s
f- QCoeficiente 22 - Rendimento da caldeirea

ande
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1.728.000 _ 19.200 kg couros

90 .
m caldeira

Este valor de 19.200 € um bom resultado, pois esta préxime de L

20. 000

h- Coeficiente 19 - Relag@o litros de ague

litros ague/dia
litros de fulbes

1= 1.6=3

Em 230 dias Uteis que temos como base, resulta:

litros agua/ano
litros de fuloes

230 - 345 a 460

|
Adotou-se o velor medio de 345, teremos

~ litros égua/anu "
RESLETE e ls o el —— - 53.820.000 litros/é
iy litros de fuloes ros/agua/

ano

Adotando-se para o inicio da produgac um consume znuzl de v

45,006.000 litros, teremcs: -

45, 000.00c
156.000

288

Obs— O curtume quando atingir a sues capacidade maxima que sera de 400 cou

ros/dia, teremos
400 x 24C = 96.000 couros/anc

Adotando-se o valor medio do coeficiente 14, igual a 400, te

mos:



400 litros x 96.000 courvs/anc= 38.400,.000 litros de égua/ano
= 160,000 litros de agus/dia

3 -
160 m  de agua/dia
Dimensionau-se um reservatorio com autonomia de trés dias, cu-
. a3 . ~ ~
ja capacidade e de 500 m . As dimensoes, szc: 8,0 x 8,0 x 8,0 m.
Entao, teremos:

1 reservetorio de égua de 500.00C litros.

i- Coeficiente 13 - Disponibilidade de energia prépria (grupos

eletrégencs)

HP1

=3~ 4
KVA

Adotando-se o valor mals baixo, teremos:

HPi
KVA= ——
3
534
KVA= —%— = 178 KVA

Portanto, o curtume ira necessitar de um grupo gerador de ele-

tricidade com cepacidade de 178 KVA.

j- Coeficiente 30 - Rendimentoc dos compressores

2 e
m coeficientes

HPi compressores

6050 - 5.700 - 4300

Coeficiente adotado- £€.050
Entao, "



240,192

5.050 = 9,70 = 40 HP compressores.

1- Coeficiente 17 - Pesc de méquinas

mE Coeficientes
kg maquina 9.50 « 3,00 = 3,30
& Coeficiente adotado- 2,30
Entao,
240,192 m2

= 104,431,3 = 104.431 k :
2530 m2/kg mag. ! ! & EH

Adotando a razac de 2.8G0 kg/mag, teremos:

104.431 ~

5. BOD 37 maguinas de fabricagac

- Produg%o

m— Coeficiente 0l - Produtividade uperéria e produtividade por ho

mem Oocupgado.

Comc as dimensoes fisicas do curtume ja foram celculadas, res—

te agore calculer os parametros de precdugao.

pd
p Coeficientes

h=n

17 - 20

Coeficiente adotado- 20
Teremos:
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= 129,600 hores homens (h-h)
. - / ' e 2
Deste total de 129.600, 75% correspondera ao pessoal operario™
i — -
e 25% ac pesscal nac operario, como segue:

75% pesscal OPEerarit................97.200 {h-o)

25% pesscal nao OPBTAriG. vaveenesss 32,400 (h-h)

TOLEL: 55 5 5 smems i v wowm i » sk ed o 08

N¢ de haras diarias trebalhadas - 8 haras
N de dias por mes- - 23 dias
N2 de horas ao aha - 1.500 - 1700 horas

Adctando-se um valor medie de 1600 hores, teremas:

129.600
N pessoass — ——— = 8l pessoas
- 1.600 &
i
& - - o 3
Pars os opererics, levando em considsragac as horas extraordi-
narias, se assegurara um rendimento de 1.700 horas anuais

97.260

oop = 57017 257 operérios

n® operarios=

;

Entao, teremas:

NE Dperérios = 57

N funcionarios com outras ocupagoes = 24

n— Coeficiente 11 - Rendimento operéric

Couras
operarios



72.000

57 © 1.263,15 = 1.263 cauros/uperério/ano

. . + e %, g
o- Coeficiente 12 - Rendimento operaric unitario

kg

-+
operarioc

1.728.000

= = 30.315,78 = 30.316 kg/courc/operério

p— Coeficiente 08 - Consumc de energie eletrica

Com 534 HP projetados de méquinas de fabricagie, o consumo teo

>
rico sera:

KW
534 x 0,736 e B horas/dia x 23 dias x 11,5 meses

- 831.638,78 = 831.639 KWH / ano teorico

1

Arredondandc-se o valor pafa B832.00C kwh/ano, teremos:
832.000 x 0,60 = 499.200 kwh efetiveo

kwh efetivo

2
m

439,200 kwh _ 2,07 kwh

240,192 n° s
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g- Coeficiente 07 - Consumo de combustiveils

Levemos em consideragac um consumo de lenha para e caldeira "

1 2 = -
de 4.000 kg combustivel/m caldeira. 0 consumo anual, sera:

kg combustivel

4,000 x 90 m° peldeires 350.000 kg combustivel

m caldeire
Entao,

Egﬁcombust{uel

2
m

360.000 ~

= 1,50 kg combustivel/m2

|
r— Coeficiente 06 - Consumo de produtos guimicos

i

Kg P Q i coure grande - 10,0
conre courc medic - 1,50 - 2,00
couro peguenoc - 0,85 - 1,00

72.000 couros/ano x 10,0 (kg F @) = 720.000 kg P @
couro

Assim sera distribuido

-Operagoes de ribeire

720.000 o
'—E;E;—E 205.714,28 = 205.714 kg P @ na ribeira
| §

-Dperagaes de curtimento

720.000 .
—~E-*——= 480,000 kg produtos €. no curtimento



16~
11-
12-

14
15—
16—
37—
18-
19-
20-
-}
22-

~-Uperagoes de acabamento

720,000
30,0

= 24,000 kg produtos @. nc acebamento

Fuadro de resumo dos coeficientes:

45,000,000 litros de agua
156.000 litros de fuloes

720.000 kg de produtos quimicos

205,714 kg produtos guimices na

480.000 kg produtos quimicos noc
24,000 kg produtos guimicos no

Bl pesscas em totel

57 aperérius

97.200 horas-cperérios

129.60C horas-homens

2.592.000 p2 de couros curtidos
240,152 m2 de courcs curtidos
1.728.000 kg de couros crus
Z.880 mz superffcie coberta

832.000 kwh teoricos

499,200 kwh efetivo

37 méquinas

104.431 kg maguinas

360.000 kg combustiveis

20 m2 caldeira

72.000 couros trabalhados

534 HP instalados

ribeire
curtimento

acabamento

17
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23—~ 40 HP cumpressores

24— 178 KVA

4- Distribuigac dos setores

4.1- Setor Administretivo

Area- 195 m°

i
Este setor encontra-se localizado em frente & empresa, constitul

do por diversos departamentos, como: "

Recepgao

- Setor pessozl

- Servigos gerais de administragao e contebilidade

-~ Departamento de custos j

— Sala do diretocr-presidente

- C.I.P.A (Comissac Interna de Prevengec de Acicentes)
- Sale de reunices

— Cantina

- Banheiros

Cabe a este setor coordenar toda a empresa no gue diz respeito -
ao seu funcionamento (custc, compra de materie prima, venda de produtos

acabados, selegac do pessoal, etc)



15

4.2- Setor produtivo

4.2.1- Produgae

1- Barraca
- 2
Area- 15C m

- - o . -
A barraca € o lecal destinado a receter as peles (materia prima)
A cr s . .
, gue chegam dos matadouros e frigorificos. Nela sera feito a classifica

950, aparas, pesagem, estocagem e conservagao das peles,

.1- As peles verdes & serem conservadas com sal, seras colocadas

sobre estrados de madeira, com o carnal voltado para cima. A pilha sera "

montada alternando camada de pele com camada de sal. A altura da pilha nao

I

devera ultrapassar de 1,5m.

2- As peles salgadas serao clessificadas, feito as asparas neces
-, ~ . ~
sarias para remover 0s apendices (Drelhas, tetas, rabos, etc), e estocadas

em grades de medeira. Cada grede ters capacidade de estocar, 50 peles.

]
3- O transporte das peles para os fuloes, sera feito com o auxi-

lio da empilhadeirs.

4- C pisoc da barrace tera uma peguena inclinagéo para facilitar

o escorrimento das aguas e salmoure.

5- A barraca terz uma balanca mével, com cepacidade para 500 kg

, Teces, estrados, grades e mesas de madeira para classificagéo das peles.



20

2— Remolho e caleiro

.Remolho- @ remolho tem por finalidade de repor no menor espa
go de tempo pmssivel, o teor de égua apresentedo pelas peles, guando estas
reccbriam o animal e limpar as mesmas eliminando impurezas aderidas aos pé
los.

Alguns fatores devem ser levados em consideragas nc remolho, co-
mo: a guantidade de égua, temperatura, movimentagéo do banho, tipo de con-

servagao, escolhz e classificagao.

- 0s fulGBes serao carregados da seguinte maneira: & empilha-"
-
deire colocara a grade com as peles em cima de ume mesa, Jjunto a boca do

fulao, e dois peces jogaerao as peles para dentro.

.Depilagao—caleiro— esta operagao vail rémeuer 0s pélas e o "
sistema epidérmico, bem como preparer as peles para as'operagaes posterio
I'es.

0 sistema mais comum e o mais utilizado e ﬁ gue utiliza cal-sul-
feto.
As reacoes verificadas em uma solugao de cal adicionado sulfeto"

s 580 as seguintes:

NaES + HEG = NeHS + NaOH

—_—

2NaHS + ca(OH)E,_%,,, ca(SH)2 + NaCH

Os fatores gue deverao ser levados em consideragao no caleiro ,
sac: o tempo, movimento do sistema, volume do banho, chcentragao dos dife

rentes produtos usados, temperatura etc.



—-Fuldes

Marca-
Nacionalidade-

Ne de fuloes-
Dimensoes externas-
Volume total-
Carge atil-
Potencia do motor-
Caika-

Rotagac-

1- Os fuloes serao feitos de madeira e na sua superficie

=
terna tera taruges.

2- Preve-se & instelagao de mais um fulao no futursc.

3~ Sera responsabilidade do chefe de segao, verificar os

loes e manter engraxado e lubrificado todas as pecgas.

- ~ ~ L4
4- 0Os produtos guimicos usados nesta cperagac, sao: agua,

mectante, desengraxante, sulfetc de sodioc, hidroxido de calcioc, etc.

Enko
Brasileira

a3

3,8 x 2,5 m
14.706 litros
2.500 kg

15 gV

A3

3 RPM

2L

fu—

U=—-

5- Neste setor encontra-se os fulbes de remolho e caleirc, ma

quina de descarnar, maquina de dividir, mesas de madeire, cavaletes, alica

tes e facas etc.

3- Descarne - divisao

.Descarne- esta operacac tem por finalidade, eliminar os mate

riais aderidos ao carnal.
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-llaguina de descarner

Marca- Enko
Nacicnalidade- Brasileira
Modelo- DPH - 1.8B00
N€ de operadores-— g2

N2 de méquinas— 01

Producao horsrie— 140 meios
Potencia instalada- 60,5 GV
Cambrimento— 1.950 mm
Largura- 4.290 mm

1- As peles antes de serem descarnadas, serac partides, for-

-
mendo dois melos coura, com ¢ auxilic do cavalete.

2- A limpeza e manutengac da maguina, sera feito pelos pro-

prios operarios gqus trabalham nela. - 5

~ ’ L4 -~
3- Os residuos Lgorduras), gerados nesta maguine, serac tran

portados por grevidade em canaleta para um tangue de extracac do  sebo.

— 2 —~ i . . g 1
.Divisao- Nesta cperacac, a pele sera dividida em duas .cama— "

-
n

. . x ~ . . ‘
das. A cameda superficiel, gue e @& flor & & camada inferior cue & a raspa.

-Maguina de dividir para couros caleirados

KMarcea- Seiko
Necionalidade- Brasileire
Modelo- DV - 18

e de operadores— g4

N2 de méquinas— 01

Produgao horaria- 150 meics



N
(@8]

Potencia instalacda- 28,5 CV
Lergura- 5.70C mm

Largura gtil- 1.800 mm

1- Nesta maguina & pele nao sera totalmente dividida. Sers ™

feito apenas uma uniformizagao na parte da cabega das peles mals grossas.

- - ” ~
2— Ds operarios cue trabalham nesta maquina, e gue serao os'

responsaveis pela limpeza e manutengac de mesma.

3- C transporte das peles para o sstor de curtimenta, sera

. A
feito atraves de carrinhos de madeirs com rodas.
{

4— As peles antes de entrarem para os fuloes de curtimente ,
serao pesadas em uma balanga existente no setor com cepacidade pars 1.000"

kg.

i

4- Descalcinag@o, purga, piguel e curtimento

Area- 255 m2
.Descalcinagao- & descalcinacac vai remover as substancias al
calinas gue estao na pele, tantc as que se enconiram decositadas, como as
guimicamente combinadas em peles submetides as Uperagaes de depilagao e en
calagem.
Ds fatores que influem na 0perag§o de ‘encalagem, sac o tempo de
trabalho, temperstura, concentragéo do agente desencalante, tipo de desen-

calante, trabalhc mecanico, tipo de eguipamento, volume do barnhao, etc.
) b H ]

.Purga- estea operaqéo consiste em treter as peles com enzimas

[ 4 o . o . a .
proteoliticas, provenientes de diferentes fontes, visandoc & limpeze da es-
trutura fibrosa. Esta uperagéo visa eliminar os materieis gueretincsos de

gradados, submetidos & certa digestao, as gorduras a cisEes, etc.



Na execugao da purga, devem ser levados em consideracgac alguns
fatores, como: presenga de sails, pH, temperetura, concentragac da purga e

o tempo.

.Piquel— o piquel vail trater as pesles desencaladas = purgadas

, com solugoes salino-acidas, visando basicamente em preparar as fibras’
calégenas para uma facil penetragéo dos agentes curtentes.

Os fetores que devem ser levados em DDnsideragED no p{quel, sac

: absorgéo do écidu, velocidade de absorgén dos acidos usades, veleocidade'

de Denetragéo dos écidos, tipo de écidm, volume do banho, efeitc do empre-

go de sais organicos e efeito da temperatura.

« Curtimento- o curtimento vai transformar es peles em materi
al estavel e imputrescivel. Com ele ocorre fenomenc de reticulagao gor - 7
efeito dos diferentes agentes empregados.

L | i o~ . g . . x5
(8] numero de substancias organicas e incrganicas capezes de agi-

rem como curtentes e muito pegquenc. Os produtos meis utilizados, sao:

—Produtos inorgenicos~ sais de cromo, sais de zirconio, sais de aluminio

e sais de ferro.

~ 'L ; i A ¢
—Produtos crganicos- curtentes vegeteis, curtentes sinteticos, ealdeidos,

e parafinas sulfocloradas.

Os sais de cromo ocupam lugar de destacue entre os curtentes de
crigem mineral. O curtimento aoc cromo é, em geral, efetuadc com peles em
estade piguelado, e elas incorporam de 25-30% de Cro0s5.

Na execucao do curtimento, devemas levar em consideragao fatores
y como o pH, basicidade, temperaturs, efeito dos sais neutros, sais masca-

rantes, etc.



-Fuloes

Marca- ‘ Enke
Nacionalidede- Brasileire

Ne de fulbes- 03

Dimensoes externas- 3,0 x 3,0 m
Volume totel- 21.100 litros
Carga Gtil- 3.500 kg

Potencia instalada- 10 cv
Caixa- Al

Rotagzc- 10

1- Neste setor encontre-se os fuloes de curtimento, cerrinhos
. L
de medeire com rodas, alicates, balanga com cepacidade pere 1.000 kg, ma-
- £ 3 . - - - >
guina de enxugar, mesas de madeira, maquina de dividir couro curtido e ma

quina de rebesixar

] - - - .
2- U chefe do setor e gue sera o responsavel em manter os fu-—

10es engraxados e lubrificados todas as suas pecas.
3- Preve-se a instalagac de mais um fulac no futurao.

-~ e s £T e -
4- Os fuloes seraoc de madeirs e a sua superficie internz tera

i

tarugos.
5—- Este setor tera uma area para o descensc do couro curtido.

6- Os produtos guimicos usados neste setor, sao: agente desen

calante, purga, acidos, sals, agentes curtentes, etc.

7—- Os couros curtidos antes de serem enxugados, deverzo so- !
frer um repouso de 24 horas para que se verifique a complete cumplexagéo €

fixagao dos ions de cromo.



5- Operagac mecanica de enxugar

A operagém mecanica de enxugar ¢ reslizeda com a finelidade'

de eliminar o excesso de égua apresentado pelos couros curtidos,
Apés a Dperagéo, € aconselhavel deixar os Couras em repouso  por
_certo numerc de horas [8 a 241, para gue os mesmos readguiram & espessurs
normal, pois apés a Dparagém de enxuger, eles apresentam menor espessura,

em virtude da pressao a gue foram submetidos.

” ¢
-Maguina de enxugar continua

lMarca- Aletti
Nacionalidade— Italiana-
Ne opperadores— 01

nNe méquinas— Gl
Produgac horaria- 150 meios

Potencia instalada- 60 GV
Gombrimento- 3.000 mm

Largura— 1.500 mm

1- Apos a operagac de enxuger, 0Os couros serao submetidos a
£ . - ~ ~ :
uma rigide classificacac da flor, resultando em couros de 12, 22, 3¢ ; e

os refugos serao classificedos em 42, 5¢ e &%,

- Us courcs wet-blue, seraoc enxugados e condicionados em em

balagens gque conservem & umidade.

3= A manutengao e limpeza da méquina, sera feito pelos pré— !

Ld
prios ocperarios cgue trabalham nela.

6~ Operagao mecanica de dividir



A vantagem de se fazer a divisZo dos couros depois do curti-
o d - - v -~ " .
mento & gue ha menos perda de materia prima, a operagao e realizada com '

maior facilidade, requerendo menas mao de obra e & divisao e mals exata ,

exigindo mencs retificagéo da espessure na maguina de rebaixar.

—Maguina de dividir para couros curticdos

Nerca— Turner
Nacionalidade- Alema

N2 opperadores- o4

Ne méquinas— cl
Pfodu;éo horaria- 160 meios

Potencia instalade- 30 CV

Larguraw 5,700 mm
Profundidade- 1.800 mm
Largura atil- 1.800 mm

~ L -
1- A manutengao e & limpeza da maguina, sera fTeita pelos pro

- ’ -
prios operarios gue trabelham com ela.

> i " .~
2- Se esta maquina apresenter algum problema, & divisao das

-~ -
peles podera ser feitea pela outra maguine no caleiro.

-

3~ As raspas geradas nesta operagac, serac classificadas e !

destinadas as operagoes subsegusntes.

L rd rd
4—- Alem de magquina, ainde existira neste setor, alicates, es-

pessimetros, facas, etc.

7- Operecac mecanica de rebaixar

Esta operagac vai dar ao couro espessura adequada e uniformi-
dade em toda & sua extensao. A uerificag%o da espessura e feita com o auxi

lio do espessimetro em diferentes pontos do couro.
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- -
—laguina de rebaixar continua

lferca- Enko
Nacionalidade- Brasileira
Modelo- RHA - 1.600
e bperadares— o1

N2 de magquinzs- o1

Pfodugéo horaria—- 140 meios

Potencia instalada- 47 GV
Comprimento- 1.430 mm

{Largura- 3.435 mm

-Maguina de rebaixar hidraulica

Marca— Enko

Nacionalidade- Brasileira

NModelo- AHA — 600

Ne bperadnres- 01

ne méquinas— 01

Produgao horérie- 80 meios ou 160 raspas

Poténcia instalada- 21,5 G\

Ccmbrimento— 1.950 mm
Largura— 2.000 mm
Largura Otil- 600 mm

1- Ficara a cargo dos operadores manter a maquinz limpa e rea

- - - - - -, -
lizar as eventuais manutengoes preventivas e lubrificagem periodicas.

2- Os residuos produzidos por esta maguina serao levedos para
P

fora do curtume em caixaoc de madeira, atraves da empilhadeira.



3- Neste setor existiras juntamente com as maguinas de rebsi-!

-
xar, espessimetros, fecas para fazer as aparas, mesas, cavaletes de macei-

ra com rodas e uma balanga com capacidade para 500 kg.

4—- (s couros e &s.respas depois de rebaixadoes, sersc aparadaes

, pesados e seguidamente transporteados para os fuloes de recurtimento.

g- Neutralizagaec, recurtimento, tingimento e engraxe
- 2
Area— 351 m

«Neutralizaczo- a neutralizagao vai eliminar os acidos livres
existentes nos couros de curtimento mineral, atraves de prndufos auxilia-"
res e sem prejuizc das fibras do couro e da flor.

Desta cperagEo depende a penetragén das grexas, e em cunsequén—'

cia, o togue e a elasticidade do coura, etc.

.Recurtimento- o recurtimento € feito em geral, nos casos em'
que & necessario a corregac da flor com as seguintes finalidades: permitir
o lixamento, encorper o courc, emacier o couro, permitir a estampagem e fa
cilitar & colagem na plsca de secagem.

Alguns fatores devem ser levados em considerag%u no recurtimento

s como a neutralizaegeo, temperatura, tempo, etc.

.Tingimento- na operacgac de tingimento, sao usados substan- '
cias corantes gue e um produto capaz de comunicar susa prépria cor ac mate-
rial sobre o guzl se fixa. Deve ser colorido e apresentar poder de Fixa@%o
scbre o material a tingir.

Muitcs fatores devem ser considersdes no tingimesnto, como: tempe
raturs, volume do banho, dimensoes do fulac, tipo de corante, tipo de cur—

timento, etc.



.Engraxe— a sua principal finalidade, ¢ a de dar maciez ao
courc. Com esta DpBTanD, as fibras do courc ficam envolvidas pelo materi-
al de engraxe, gque funciona como lubrificante, evitando a sglutinagac das
mesmas durente a secagem.

Nesta etapa, as caracteristicas do couro sao modificadas; aumen—
ta a resisténcie ac rasgamentc & o couroc torna-se macioc e eléstiqu.

D-engraxe depende de indmeros fatares, tals como: curtimento, re
curtimento, pH, volume do banho, velocidaderde ruptura das emulsoces, tempe
ratura, estabilidede das emulsoes fece a variagzo de pH, natureza da carga

eletrice do couro, etc.

—Fuloes de recurtimento

Marca- Enke
Nacionalidade- Brasileira
Ne de fuloes- 03
i DimensOes externas-— 2,3 % 3,0 m

, Volume total- 16.200 litros
Carga GUtil- 2.006 kg
Potencia instalada- 10 CV
Caixa- Al

Rotagao- 10 - 18 RPM

1- Bs fuloes serao feitous de madeirz € ne sua superficie in-'

terna tera tarugos.

2- 0 chefe do setor e gue sera responsavel pelsas manutengéo !

dos fuloes.

3~ As rotagoes dos fulSes irao variar de 10 a 18 RPN, depen-'

dendo do efeito mecanico cue exigir o processo.

4- Tere um fulao exclusivo para o processamentc das respas .
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5- 0Us produltos guimicos gue seraoc usadcs nestes processos, !

~ e
sao: agentes neutrealizantes, recurtentes, anilines e oleos em geral, etc.

6- Os couros recurtidos antes de serem enxugados, deverao so-
frer um repouso por 24 horas pers a Fixagao dos produtos utilizadaos,., Este'

repousc podera ser feito em cavaeletes eu mesas.

-Maguina de enxugar e estirar

Marca- Seiko
Nacicnalidade— Brasileira
Modelo- ET - 20

NE 6peradoresr 0l

Ne méquinas— ol
Produgac horarie- 180 meics
Poténcia instelada- 48 KV
Lepatrs Gbil- - 1.80C mm
Largura-' 4,000 mm
Comprimento- 1.60C mm

~ - . rd 3 s i
- A manutengaoc da maguina, sera feito pelo propric operador '

gue trabealhar com ela.,

S- Secagem
2 rr‘2
Arge- 150 m

A secagem tem por finalidade reduzir o teor de agua dos cou-'

rd Ld
ros. O produto finel devera apresentear cerce de 14% de agua, representado’
pele agua guimicamente ligade as proteinas e pela agua quimicamente ligade

gos caepilares finos.



W
N

.Secagem a vacuo- nas condigOes normais de pressao, a tempers
ture de ebulicac da égua € de lGODc. Com a redugac da pressao, © ponto de
ebuligéc beixe € & égua evapore répido e facilmente.

U secador conste de placa suporte de ago inoxidével, aguecidao !
por vaper (70 a QDDCJ, e sobre & gual sao colocadas os couros a secar pele

lado flor.

—-Secador & vacuo

Marca- Guttler
Necionalidade- Bresileira
Modelo- 1/2 (duas mesas)
Ne 6peradores— Gz

Ne méquinas— 01

Produgac horariea- 60 meios

Potencie instalqda— 15 cv

Largura- ! 2.5060 mm

Comprimento- 9.000 mm

-A manutengéo da maquina, ficara a cargo dos operarios gue '
trabalham com ela

- A maguina sera destinada a secar vaguetas.

«Secagem com secoterm—- o aparelho consta de placas de ago ino

xidavel, dispostes verticalmente e aguecidas com agua e vapor. A temperatu
: . o

ra de secagem veria de 50 a 70 c, dependendo de espessurs dos courcs a se-

car e 0s mesmos sac estirados nas placas, pelo lado flor.
-Secoterm

Marca- Guttler

Nacionzlidade- Brasileire
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Dimensoes— (1,60 x 3,20 x 0,40)m
Ng Operadores- 04

Ne placeas— 04

Produgzo horéria- 20 meios por placa

1- Nao sera aplicado cola ou gualquer substancis adesive nos '

COUros.

2- 0 secoterm sera destinado & secar as raspas.

. Secagem naturel

Area- 150 m2

- f - ~
1- Apos as vaquetas salrem do vacuoc, elas serao penduradas em

varas para secarem ao natural em temperatursa ambiente.

2- 0 tempo de secagem ira variar de acordo com a espessura da

vaquete e & umidade do ar.

.Tunel de secagem com vara (estufa)

o

A secagem por este sistema e lenta e as perdas de calor sac °

em geral elevadas.
Neste sistema de secagem, Os couros sa0 suspensos em dispositl

vO transportedor, e sac levados de uma extremidade a outra do tunel.

—-Tunel de secagem com varas

larca— Guttler
Nacionalidade- Brasileira
N€ pperadores-— 02

Ne méquinas— 01

Produgac heraria- 150 a 200 meios
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Poténcia instalada- 10 CV

Largura— 3.000 mm
Comprimento- 8.000 mm
Lergura util- 2.000 mm

L - —~
l- Esta maquina e destinada a complementagao da secagem natu-

ral e a realiz ada pelo secador a vacuc e placas seccterm.

e— A produgéo horéria ira depender da temperstura e da velc-

cidade de transporte.

«Amaciamanto

A operagac de amaciamento deve-se reduzir ac minimo indispen
sével, de modo a nac dar origem a problemzs relacionadces com a qualidade
da flor.

0 trabalho mecanice de amaciamento poderé ser reduzido ao maximo
y DBT modificagaes e ajustes nas uperagaes gue antecedem, tais como, ribei
ra, curtimento, recurtimento, engraxe e sscagem.

Méquina de amaciar, sistema pinos- neste sistema, 0s couros & a-
maciar szo pessados entre placas contendo ninos desencontrados. As placas'
tem movimento vibretorio vertical, fazendo com gue os pinos das placas in-
feriores penetrem entre os pinos das placas superiores, resultandoc deste !

modo, efeito de amaciamento.

-Maguina de amaciar

liarca- Swit
Naecionalidade- Tchecolosvéquia
N2 operadores- G2

Ne méquinas- ol

Produgac horaria- 200 meios



Potencis instalada- 20 oV

Largure- 3.000 mm
Comprimentao-— 2.00C mm
Largura atil- 1.800 mm

b " . . 3
- A manutengac da maguina fica a cargo dos operadcres gue tra

balham com a mesma.

~-Fuloes de bater

Marcae- Enko
Nacionalidade- Brasileira
Ne fuloes- 02
Dimensoes externas- 2,0 x 2,5 m

Potencis instalade- 10 gV {
Caixa- Al
Rotagao- 20 RPM

1- Os fuloes serac feitos de madeire

2- 0 amaciamento dos couros e raspas sera feito com bolas de

borracha.
3- A manuteng%o dos fuloes, ficara a cergo do chefe do setor.
.5ecagem final
Uma vez executado o amaciemento, a umidade devera ser reduzi-
de ate cerca de 14%.

Esta ultima secagem e executada com © couro estaqueado em Que

dros especiais.
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-Toogling

Marca- Imac
Nacionalidade- Brasileira
N2 Operadorss- 04

NE méquinas— 0l
Produgao horaris— 126G meios
Potencis instalada- 10 CV
Largura- 2.500C mm
Comprimento- 9.000 mm

1- Esta magquina tem & fungao de fazer a secagem final e estl

-
rar 0s couros aproximando cada vez mals da area real dOS MesmOS.

- ” Ld
2- Neste setor, alem do tunel de secegem, maquina de amaciar'
i fuloes de bater e toogling, existira ainda caevaletes , mesas com rodas e

facas, etc.

10~ Lixagem

-~

- i
Arga- 97 m

Lixamento- com o lixamento, sao executados as devidas corre-'
goes da flor, visando eliminar certos defeitos e melhorer o aspecto do ma
terial.

A Dperagao e executada em méquina de lixar e para eliminar o pé

- - > e -~ -
y devera ser usado uma outra maguina cue utilize escova Ou SucgaO & VaCuo.

-Naguina de lixar hidraulice

Marce- Seiko

Nacionzlidade- Brasileirs
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Modelo- LD-06

N€ gperadores- cl

NE méquinas— g2
Produgao horéria- €0 meios

Poténcia instalada- 10 CV

Largura- 1.40C mm
Comprimento- 2.300 mm
Largura util- 600 mm

-Maguina de desempoar continua

Marcea- Seiko
Nacionalidade- Brasileira
N® operedores-— c2

Ne maguinas— 01
Produgao horaris- 180 meios

Poténcia instealada- 10 cV

Largura- 2.400 mm
Comprimento- 1.5G0 mm
Largura Otil- 1.800 mm

l1- A limpeza e manuteng%o das maguinas sere feitoc pelos pré—*

prios operacdores gue trabalham com ela.

- - ”° . ) s .y
2- A area de lixagem devera ser isolada das demais, devido &

produgio de po.

3- 0 po retirado pele desempoadeira e lixadeire, caira em tam

bores, gusz sofrera limpezas pericdicas.
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11— Acabamento
"~ 2
Area=- 405 m

Acabamento- a operagac de acabamento confere ac couro sua a-'
presentacao e aspectos definitivos. Ele podera melhorar o brilho, o togue,
e certas caracteristicas Fisica~me¢énicas, tais como impermesbilidade &
dgua, resisténcis & friccgd@o, soclidez a luz, etc. Com 0 acabamento, poders'
ser eliminadas ou compensadas certas deficiencias naturais.

Pelo acabamento, saoc aplicadas ao couroc camades de fundo, cober—
tura e lustro, cuja composigéo poderé ser modificada de acordo com oG supor
te e as gualidades do filme desejado

Estas camadas ligadas entre si, formam uma pElicula sobre o cou-
ro & na sua composigaa entram diferentes produtos, como: ligantes, pigmen—
tos, plastificantes, solventes, corentes de avivagem, espessantes, preser-
vadores, fenso—atiuo, ceras, etc, |

J

I
1 €

=Cabine de pintura eletronica com tunel de secagem

i

Marce- Enko

-Nacionalidade- Brasileira

Modelo- ECO - 1.800

N2 operadores— b2 )
Ne méquinas— ol

Produgao horaria— 600 meios

Potencia insteleda- 18,5 CV

Largurae- 2. 800 mm
Comprimento— 20.000 mm
Largura util- 1.800 mm

1- A impregnagao dos couros lixados sera feito com aplicador '

de pel&cia.

2- Antes de ser aplicado a camade de fundo nos couros impreg-

~ - 0 -
nados, eles deverao ser lixados com lixa fina.



- - i~ . - ] * -
3- Ne cebine de pinture eletronica, e onde sera aplicadc as

camadas de funde, coberture e lustro necessarias a cada tipo de acabamento

4~ Os produtos guimicos usados neste setor, sao: resinas, pig

mentos, ceras, solventes, lacas, tenso-ativo, binder, filler, etc.

—Prensas hidraulicas

lerca- Imeca
Nacionalidade- Brasileire
Ne opperadores- 02

N2 méquinas— 01
Produgao horaria- 160 meios

Poténcia instalada- 14,5 CV
Largura— 2.60C mm

Cemprimento- 1.70C mm

1- A limpeza e manutengao da cebine de pintura eletronica e

prensa, sera feito pelos proprios operarios gue trabalham com ela.

2- A prense ira juntemente com & chapa, dar & impressao de
flor nos couros lixados, fixagao da pintura e aumentar o brilho dos couros

acabados.

3~ Alem da cabine de pintura eletronica e prensa, ainda exis-
tire neste setor, cavaletes, mzsas pare aplicagao da impregnaggo, area 11
Vre pars Secegem € um laboretorio para se fazer matizagoes, analise de re
sinas, controle dos produtos guimicos utilizedos e uma balanga com capaci-

dade parz 25 Kg.



12- Expedigao

. o o
Area— 100 m

40

” —~
Neste setor, e onde os couros semi-terminados & acabados, sao

classificados, medidos, pesados, embalados e estocados ou vendidos.

Ticaga

para 500

guina.

- ”
Neste setor existira uma maguina de medir, mesas para classi-

~faguina de medir eletrcnice

Marca-
Nacionelidade—
Modelo—

Ng pperadores

NE méquinas
Produgao horaria-
Poténcia instalada-
Largure-—
Comprimento-

Largura Gti1-

Pimal
Brasileira
PML - 180
01

01

180 meios
10 v
2.000 mm
1.300 mm

1.800 mm

- - o 3 - .
- Sera feito a manutengao e ajustes periodicamente nesta

4,2.2- Tipos de processcs

o, prateleiras para estocagem do couro e uma balanga com capacidade’

ma—



Remolho

2007,
0, 1%
o, 1%

/
0,3%

G, 1%

égua temp- aembiente
detergente, umectante
desengraxante

sulfeto sodio

produtc enzimatico

R- 3,5 horas

Esgoter - lavar 15' c/agues corrente

Celeiro

1007
2, 5%
1,5%h
0,1%

0,

+1,5%

égua Temp- ambiente
sulfeto sodio
hidroxido de calcio
detergente, umectante
desengraxante

R- 3C' P- 30'

R- C,5" P- 30'
hidroxido de calcio

R- 30'

R- 0,5'/h atée complstar 16 horas

esgotar - lavar 20' c/agus corrente

Descarnar -

dividir

Descalcinag%o - purga

’
Laver 30' c/agues corrente - esgotar

208
2'5::"-;

c
dgua temp- 37 c

sulfato amonia
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0, 5%

+0,03%

-Corte

-Esgot

bissulfito sodio

R—- 30°'

. descalcinante

R-30"'

[ acido muridtico (1:10)

R- 10'

purga

F- 2:00

incolor com fenolftaleins

ar — lavar 30' c/agua corrente

Piguel - curtimento

60, 0%
7,0
0,5

+1,8%
—cort
+8,0%
0,5%
0, 04%

+1,5%

-Test

égua i temp- ambiente
cloreto sodio Be'- 6,5 - 8,0
formiato calcio

R- 10"

acido sulfirico (1:10)

R- 2:30'

e amarelado com verde de bromocresol.
chromosal B
cleo

anti-mofo

R- 2:30"
barrilha (1:20) temp- 38°c
R- 6:00

e de fervura sem retracgac

-Levar - esgotar - ceveletar - descensar
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Enxugar - dividir -~ rebesixar

. Vaguetas crust ser lixar

200% &agua temp- 35 ¢
0,2% detergente, umectante
0,55 acido oxalico

R- 30'

- Lavar G,5' - esgotar

1003 agua temp- 30 ¢
2, chromosal B
R- 40!
+ 1,0 bicarbonato sodio (1:10)
R- 20!

- esgotar

607 agua temp- 35°c
2,3 formiato célcio
A- 15¢
4+ 1,0% bicarbonato sodio (1:10)
R- 20!
- corte amarelo azulado c/ verde de bromocresol

- esgotar - lavar 15' ¢/ agua corrente

Ld U
80F: agua temp- 38 c
5,0% recurtente

A- 10"

0



+ 2,0% recurtente polimérico
R- 60"

- esgotar

60% égua temp- GDDC
2,0% branco melustral
R- 15"
+ 6,0 oleo
R- 20'
+ 3,0 amaciente
0,1% bactericida
R—- 50"
4+ 1,0% fixador
R-2G"

- esgotar - lavar - cavaletar - descansar

. Vaguetas tingidas

1505 ague temp- 3500
C,2% umzctante
R- 30
Lavar 0,5' - esgotar
805 dgue temp- 30°c

1,5 formiasto calcio
R- 10
4+ 1,5! bicarbonato sodic

R— 20°



- corte amarelo azulade c/ verde de bromocresol

- esgotar - lavar 15' c/agua corrente

100% agua temp- 35 ¢

4,0 recurtente

1,0% recurtente polimérico
A- 60"

- esgotar

80%, ague temp— 60 ¢
2,0% anilina
A- 20!
4+ 2,00 tanino sintetico
5,00 oleo
0,2 smaciante
A- 60!
} 0,5% acido formico
R~ 20"

- lavar - esgotar - cavaletar - descansar

. Raspa

100% agua temp- ambiente
0, 15t umectante
R- 20'

lavar 0,5' ¢/ aguzs corrente - esgotar



1009 égua temp- 35 c
1,0 formiato calcio
B- 10"
4 1,0 bicerbonato sodio
R= 20"

- lavar 15' ¢/ agua corrente - esgotar

T o
809%: agua temp - 38 ¢
3,0% recurtente
R~ 50!

- esgotar

60, agua temp- 60°c
4,0% cleo
1,0 amaciante
R- 60"
4+ 0,5 acido formico
R- 15

- lavar - esgotar - caveletar - descansar

Enxujer - estirar

Secar

Amaciar

Secagem final



Lixer - desempoar

Bater

« Acabamento

Produtos I it LIE
. Agua 550 550
.Pigmento 50 ' 50
.Resina macia 150 50
.Resina media 50 150
.Ligante 160 100
.Cera . SC 50
«Anti-espumante 5C 50
.Laca-nitro 500
.Solvente 500

1- 08 maos na cabine de pistolas eletronicas (funde, cobertura)

5]
- Prensar 70 c/10C atm

2~ 02 maos na cebine de pistoles eletronicas (lustro)

o
—Prensar 80 c/8C &tm



4,2.3- Controle dos processos

1- Berraca

.Controle da conservagao e selegac das peles estocadas.

Z— Remolho

«pH= no remclho, o pH devera estar compreendido em torno de

6,0 - 7,0,
.C controle de reumedecimento das peles salgadas, devera ser
verificado astraves do tato.

~
L&

0 tempo em que =as peles salgadas devarao ser remolhadas deve

ser controlado de tal modo para gue nac ocorra prqblemas com remglhos defi

cientes cu remolhDs em g XCESSO.

.Temperatura - ambisnte,

3 Depilagao - caleiro

.pH- estars em tornc de 11,5 - 12,5, o gue indica em tratar-/
se de um pH altamente alcalino.

. Deve verificar se & depilag%o Toi perfeite em tocda a psle.

. Temperatura— de um modo geral, trabalha-ss nz feixe ¢e 18 !

o
a 25 c.

4~ Dgscerne - divisao



.Fazer aparas nas partes em gue a descarnadeira nso tirou, 3

das peles calelradas.

.0 controle da espessura, devera ser feitc com ajuda do espes

simetra.

5- Desencalagem

. pH- devera estar em torno de 5,0 - 8,5
-~ . - - 4 o .
.Controle com indicador- usando-se a fenolftaleina como indi-
- - . .
cador, ele devera apresentar-se incclor sobre & pele cortada, indicando
L

com isto & ausencia de cal.

- . o
« Temperatura- Pedera variar de 30 a 37 c.

&~ Purga

‘

.pH- varia de acordo com o tipo de purge usado. Podera estar'

compreendido entre 7,5 - 8,5,

«No final do processo, sao executadas as seguintes provas pa-
ra verificar e agao da purga: prova de pressaoc com O dedo, prove do estado

escorregadio e prova do afrouxemento de "rufa",

«Temperature- em geral, & faixe de temperatura utilizado pa-

&
v = . . o
re & execugao da operagac, esta compreendido entre 30 e 40 c.

T— Piquel

. +pH- para curtimento o cromo, deve ficar em tornoc dz 2,5-2,8

-~ 0 . - - *
.Controle com indicedor—- ¢ indicador usadc e o verde de bromo
cresol gue apresenta-se sobre o corte da pele piguelada, uma culoragéo ama

relada.



50

. lemperature- no piquel, s temperaturs nao pode ser superior'
o] - » T
a 30 c, pois poderia resultsr na obtengac de couros fracos e sem resisten—

cia ao rasgamento.

8- Curtimento

«pH= no final da D;eragéo, 0 pH deve ester emtre 3,8 - 4,0.

.Buando aplicado o corte sobre o couro curtido; o cromc deve-

ra ter atrevessadc ele totalmente.

.Teste de retragao- guandec o courc ja estiver curtido, e tira

rd
do uma amostra do mesmo e colocado na agua fervendo durante o tempo de um'
minuto. Apos este tempo, 0 courc € retirado da agua € testado & retragéo 5

gus devera ser inferior a 1Fi.

. Temperatura- geralmente no final do precesso de curtimento,’

o
aumente—se a temperatura do banho paera 35 - 40 c.

9- Divisac dos couros curticdos

.U controle da espessure sera feito com & gjuda do espessime-—

Tro.

10- Rebeixar

~ = - - £
.0 controle da espessura, sera feito com ajudes do espessime-'

£,
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11- Neutralizagao

«pH- varia de acordo com © artigo que se deseja obter. Pode'
ficar em torno de 4,8 - 5,2 - 5,8.

.0 corte com o indicedor verde de bromocrescl devera apare-"'

cer uma colorageo entre verde azuladc € azul.

o
.Temperature—- deve estar em torno de 30 - 35 c.

12~ Recurtimento

.pH- veria de acordo com O recurtente utilizado.

: . o )
. Temperatura—~ ficara em torno de 30 - 40 ¢ e favorece & dis-
persac dos tanantes, aumentando & velocidade da reacao.

13- Tingimento

« pH- esta entre 3,0 - 6,0

« Corte nos couros pare verificar se & anilina atravessou.

14~ Engrexe

.pH- deve ficar em tornoc de 5,0 - §,5.

.Verificar o especto dos oleos.
r
.A temperazturs no engrexe deve ficar em torno de S5C - EGOC.
~
\\

15~ Secegem

.Controle da umidade nos couros
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Wniformizagao da umidade.

.0 controle da temperetura & o tempo de sscagem nos diversos

tipos de sscadores.

16~ pAmaciamento

.0 controle da umidade adequsda para 0 amaciamentc.

17- Lixar & desempoar
.Observar o n? da lixa usada para cada tipo de defeito & ser
lixedo.

.Controle da presenga de residuos sobre & flor dos couros.

18- Impregnagao
.Guantidade de resina a ser aplicado

.Penetragao das resinas.

19— Acsbamsnto

.Controle no prepara das tintas

.Verificagac da uniformizagao das demsos aplicadas e confe-'

rencia das ccres.

& A . ~
.0Observar os espectos fisices, como ¢ brilho, cor, togue, ma

ciez, uniformizagao, etc.



()]
w

4.2.4— Transporte internc dos meateriais

G transporte internc das peles, courcs e produtos guimicos no !

curtume, serac feitos da seguinte mansira:

G transporte das peles salgadas da salgadeirs para os fuloes de caleirc
sera feito atraves de umz empilhadeira de marca Hister, com cepacidade’
para erguer 4.000 kg. A empilhadeire servira tambem aos demais setores’

de industria.

As peles caleiradas serao levadas para os fuldDes de curtimento atraves '

de carrinhcs de madeira com rodas.

. -~ L
0 transporte dos couros ja secos, sera feito de mansire mais simples e

- . - 1
facil atraves de cavaletes ou mesas com rodaS. !

Cs produtos quimiccs, dependende da quantidade e peso, seréo-transportg

dos em carrinhos de madeire com rodas, ou pela empilhadeire

4,3- Outros setores

W e - e
4.3.1- lzboretorios (teates guimicos & curtume plluto]

Area- B4 m
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0 labaratorio quimico, € 0 curtume pildto, trabalharaoc em cenjun
to no sentido de disciplinarem os processos.

0 curtume piloto desenvolvera seus trabalhos de acordo com & ne-
cessidade de modificagéo dos processos utilizados, ou pela implantagéo de
novos produtos quimicas. Este laboretOric conta com guatroc fultes para en
saios com & seguintes dimensoes: dois de 1 x 1 m € dois de 80cm x 1,20 m.

0 laboratorio quimico fara ensaios guimicos e tecnolﬁgicos, como
: concentra@éo dos produtos qu{micos, controle dos'banhcs residuais e gua-

lidade dos efluentes, estc.

4,3,2- Oficinas
i 2
Arsa—- 105 m

~ - - ~ -
.0Oficine mecanica- e o local onde sera feito a manutengao das ma

gquinas & eguipamentos.

- -
.0ficins marcenaria- todo o trabalho com madeirs no curtume, se-

ra feito pela carpintaria.

4,.3.,3- Almoxaritado
Area— 154 md

E 0 local onde serac estocados todos os produtos qu{micos que se
rao usados na fabricag%o dos couros; peges para as méquinas e equipamentos
;y etc.

G almoxerifado terz uma sala onde sere feito o controle do esto-
gue. Tere sinde duas balangas grandes com capacldade para 500 kg e uma pe-

gusna, com capacidade para 30 kg.



4.3.4~ Buarita

e o local onde sera feito o controle o acessoc de entrada e sei

da do pessoal na indastria.

Na guarita sera instalado um relogio de pontc pera contrcle de '

T L
presenga dos funcicnarios e operarios

4,3,5~ Vspor e pressao

. - b £l
.Vapor- a empresa possul uma area de 112 m de superficie cober-

ta para instalagac de duas caldeiras. Ambas utilizarao como combustivel

a
lenha; sendo apenas wutilizado uma, & outra ficara comc prevengéa no casoc '
de algum defeito.
As caldeiras ficarao localizadas stras da industria.
' .Presszo- os compressores fornecerao press%o suficiente para a-

i & ~ o
tender as exigencias desta empresa.

4,3.6- Refeitorio

E o local onde os operarics poderac esquentar e comer suas refei

goes.

4.3.7- Vestiario

E o locel onde os operarios poderac trocar as roupas e deixar os

seus pertences antes de se gpresentarem o trabalho.



4,3.8- Enfermeria

Sala reservada para atender a peguenos acidentes.

4,3.9- Szls dos técnicos

- ~ M ” - ~
Nesta sala e onde serao feitcs estudos e formulas que serac usa-

das na produgaa.

4,3.10- Seguranga

A C.I.P.A (Comissao Interna de Prevengac de Acidentes), esta si-

- ~ - »
tuade no setor administrativo, orgac responsaevel pela seguresnga dos opera-—
|
rios e da propris empresa.

5- Eliminacac dos efluentes

S.1- Introdugac

Trabalhando com peles de boi [vacum), esta empresa funcionara as

-, - .
margens do rio Piranhas, onde o ebastecimento de agua sera facilitado, co-
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mo também & evasao des aguas residusis semi-tratadas, pois no Nordeste do
Brasil onde a fabrica se instalaré, nac se faz necessario um alto investi-
mento em tratamento de éguas, tendoc em vista as exigéncias do governc se '
voltarem apernss para um tratamente primério, como foi elaborado pars esta’
empresa. Vale salientar ainda, gue este projeto de tretamento podera ser
ampliado futuramente para evitar um indice maior de peluigso, casc seja e-

xigido peles poderes governamentais.

5.2- Origem dos efluentes

-

As éguas residuals de um curtume, ceracterizam—-se por um volume '
significativo de efluentes gus contem grandes guentidades de compostos té
xicos, materiais suspensos e sol&veis, materiais Dxidéveis, como tambem ou
tras cergas poluidores

| Todas essas carges poluidoras sao geradas durante as diferentes’
etapas de Fabricagao de um couro [banhn de remolho, caleiro,curtimento, en
graxe, etc)

Esses banhos residusis podem apresentar compostos originérius da
prépria pele, residuocs de produtos quimicos utilizados nos processos e em—

pregados ‘em excesso ou transformados

5.3- Caracteristicas de produgao

.Tipo de processo industrisl- curtimento ao cromo de peles bovi-

nas salgadas em wet-blue, semiwacabada e =cabada.

+Quantidade processada- 300 peles vacuns/dia Gtil. .. 7,2 ton/dia

atil

.Pesc medio por peles- 24 kg
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«Volume total dos efluentes industriais liguidos geradaos- °

300 m"/dia Gtil.
.Produgeo- 5 dias/semana
.Pericdo ce descarga- 7:00 - 21:060

.Ceracteristicas fisico qu{micas do efluente industriesl 11
guido global homogeneizado

=PHL o 00 sniin s s ve eiese s disthiers siniela v ed g
—S01id0S SUSPENSOS SSueensesssssss2.000 mg/l
~S501idos totais STeeesesenseveees.10.000 mg/l
-55lidos dissolvidos SDuee.ess....8.000 mg/l
-Material decantavel apos/h.......30 mg/l
0 O e S O s Bt Ta o (ol 5
~DADsssssossssssnsansssnasssssssss2ed00 mg 02/1
=0D.eesscccssesnasessnsscassnnsssesZEXO

| = o IR L R L e S o e
=Cr total..seveennnnenannnninases70 mg e/l

-Olecs e OrEXBSes ssssansivassnassenciid g/l

i

5.4~ Descrigao do sistema de tratamento primario.

Ares total do terreno- 3.375 m2
Os efluentes gerados no processo industrial de empresa, seguiram
por gravidade por uma canaleta geral, onde irao sofrer um gradeamento para
remcgéo de solidos mais grosseircs. Apés o gradeamento, os efluentes passes
ram por uma peneira que reteré os solidos gue esceparem ao greadeamento.
Uma parte dos banhos depois de peneirados irao para o tanque de

coleta e depois serao bombeados para o tangue de homogeneizaggo. A outre
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parte dos banhos gue contem sulfetos, irao para um outro tangue onde sera’
feito a remogac dos sulfetos através de oxidagao.

No tanque de homogeneizagao, seré sdicicnado um coagulante, atra
vés de uma bomba dosadore para transferéncia da solugao-mze ac efluente '
bruto.

A seguir, o efluente homogeneizado € recalcadc por bomba ao sedi
mentador primério. No sedimentador ocorrera & separagao entre a fase clari
Ticade, Qque sera descarregado no corpo receptor (rio), e a fase solida que

- 0 5
sere enviada pare os leitos de secagem.,

5.5- Dimensoes internas e caracteristicas gerais.

—-0s eflusntes industriais sofrerac um gredesmento e pepeiramento

em equipamentos de Fecil limpeza.

~Tangue de coleta

- 2
JArea— 1 x 1lm= 1m

«Alture- 1,5 m
. Volume- 1,5m3

.Bomba com chave boia

~Tangue de oxidagao de sulfetos

.Area- 4m x Om= 16m2

«Altura- 2,6m

.Volume- 41,6m3

.Aerador flutuante..... 3 K

.Adigao de 100 mg M/l (na forme de NS0y )
.8 horas de aeragao/die

.Executado em concreto



-Tengque de homogeneizageo

.Area— Bm x 19m = 152m°
«Alture- 3m

. Valume~ 456m3
.Agitedores tipo hélice, de 7HP (04)
.Executedec em concreto

A - rd
.0 efluente homogeneizado sere bombeado por bombas centri-

fugas acionada por chave-boia, ao decantesdor, 24 horas/dia.

-Sedimentador primario

.Diametre- 7m
« Altura- 2,5m
.Volume total- 96,0 m3
.Decantador tipo cilindro

.Operagao durante 17 horas dia/util

~leitos de secagem

.Area- 6m x 9m= 54m2

«Alture- C,50m

.Tempo de permanencis nos leitos- 4 semanas

.Trés bombas helicoidais de 3 KW

.Cade leitoc recebere o lode correspondente a um dia de fun
cionamento.

.Serao construidos 20 leitos

.Camada de tecidc filtrante sintético

.Area total dos 20 leitos

20 x 7m x 9m= 1.080 m2
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