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PREFACID

0 plenejamento e projeto da industria de curtume, € o elemento ba-
sico e fundamental impertanclia,que, se bem manejado, possibilitara estabelecer
cbjetivos, pespectivas melhores a serem seguides grande pertede sua instrugao
deu-a ele em sesu ensino a verdade divina as ocorréncias comuns,os objetos usu-
ais eram associados a idéiass genuinas e belas - pensamentos do termo interesse
de Deus por nos, da grata hemenagem que lhe & devida, e do cuidede que uns para
com og outros devemos exercer.Assim eram tornsdas convicentes e impressivas as 3ig
ligOes da sebedoriadivina e verdade pratica para gualguer tipo de planejamento
complexo de variades formasque pode assumir o presente, passado e futuro,

A definicao removera e especificara as medidas polfticas economica ne-

cessaria os obstacélos limitam o crescimente de renda e a mudanga estrutural da
economia,
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e Receitas - estinatiavs das veceitas anvais esveralos
e d . . s -
e dos custos fixos e variaveis necessarios vabma obtencao dessas receitas
o ~ 0 . - .
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Produtivo,

I'lo nossgo caso o desenho devers mostrar tolos os detalhes essene
cilais de mwa curtume Tals como: a barraca, o setor de ribeira, curtinento,

o

acabamento, laboratdrios, setor mdninistrativo ¢ trebanento de efluentes
r = P .
Para tento € necessdrio desenhar wia planta de distribuigac de cquinamen-
. r . . . -
tos gue permita alcangar o0 maximo de econounic de tempo, materiais e movi-

nentos, levando em conta o eritérios bdsicos a sesuir:
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Conceber o Day-ouvt como um sisbems intesrade de »produgdo, cue
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ESTUDO DE FATTIBITIDADE

Localizar o curtume bem € de suma importancia, pois, esta boa lee
calizagfo dependerd da sua capacidade competitiva .
Uma boa localizagdo sempre garante que as operacgoes sejam feitas
F . . - [ )
com custos minimos e a curto prazo, ja que fica proximo os elemento:
que sustentam(matéria prima e produtos( .

Vinculando-o um chmposto de larketing. que s3o eles

FRODUTO PRACA FROMOCAQ PRECO

Todos os compostos s@o importantes, pois, satisfazem aos requesitos
e aspectos & analizar tanto no aspecto: economico, técnico, higiénic

e polftico.

FATORES 2 ANALISAR:
1- A dgua é analizada quanto a sua qualidadeé de suma impotancia
na confecgio do couro, portanto deve ser perto defonte de dguade boa
gualidade.

-~ A canalizagfo das dguas residuais deve acontecer sem dificulda

des.
- Deve estar prdximo de transporte rdpido e barato tais como:

rodovidrios , ferrovidrios, maritimos e aéreos para que a produgdo
flua facilmente.
- Uma boa fonte de estabelecimento de eletricidadeé importante.
- Prdximo ao mercado onde se possa colocar e vender os produtos
( como { fédbrica de calcados ou artefatoa de couros.
- Que o local ou o povoado esteja prdximo da fonte de m3o de-ebra
operdria.

- A escolhe de terreno deve ser nivelado,defaciltransporte inter
. . ~ 'd PR
no,bom espacgo,devetsser purificacgao deagua e ter posigao que 0sS ven
tos nfo incomodem os moradores com o cheiro e gases providos ou

seja provinienteS..ccecss



Continuagao:
nientes da fabricagdo, se possivel fora da cidade,

—— e ®

Conclusao :
Fudo isso se resume para uma fébrica de boa qua

lidade ,garantia ,merca,instalagdo, canais , locais de estoca
gem, exposicao ao mercado, propaganda, pontos devenda, flexi-
bilidade,nfvel descontos e abatimentos,produgdo e divemsas #£-

formas de pagamentos (4 vista & praso).



LOCATIZACKO DA PILANTA

’f, . M ~ s .
A otima localizagao € aquela que assegurar a maioe diferenca-e
entre custos e beneficios, ou seja a melhor € a que permite obter a ma-
is alta taxa de rentabilidade ( critério privado ou o custo unitdrio m-—

minimo ( critério social).

lVercados - é a drea para o qual convergem a oferta e a procura

com o fim de estabelecer um preco estdvel.

O couro brasileiro tem mercado certo e sc¢ bem produzido e com
uma goa qualidade vende-se . Os paises europeus sfo nossos compradores
devido a sua legislagao np tocante ao meio ambiente, importando a grand
quantidade do nosso couro em Wet=blue.visto que nessa fase os majiores-—p

problemas com a poluicdo j& ficou para tris.

Quanto ao couro croust e acabado, existe no Brasil uma grande-e
quantidade de industrias de calcados possibilitandocom isto asobreviwe

vencia de nossa industia de curtume .

A dgua € indispensdvel em todas as atividades industriais preé
dutivas e principalmente na elaboragdao do couro. Devendo o emprendimen

to seja num local que possibilite as exigencias do curtume,

—~ DISPONIBITIDADE DE POTENCIA E COMBUSTIVEL

Podemos escolher um sistema de fonte de energia mais barato, a e
nergia a base de lenha além de causar o desmatamento florestal estd cad
vez mais longe do curtume, utilizaremos um conjunto de caldeira de alta
press2o com maquinas com contra pressio e gerador elétrico em caso de -
falta de energia .

0 vapor usado no curtume serd gratuiti aproveitados para todes o
trabalhos do curtume.

Este wvapor serd utizado para esquentar a dgua para os seguintes—p
pProcessos .
Purga , Tingimento , Engraxe , Lavagens , Secagem e virias operag

coes de acabamento.



LOCAITZACKO:

Fosso curtume estd localizado na cidadede Campina Grande,-e
cidade prdxima &' Capital Paraibana estande distante 121 ki pela Br 230

Sua populacgdo estd prdxima de 400 mil habitantes e seu I6HS se
coloca como o 22 majior do estado citado.

Ligando=-se ao Recife pela BR-I0l cidade esta que se encontraos
representantes das industrias quimicas.(Com os referidos produtos).

Nesta cidade também se encontra a mio-de-obra especializada co-

mo de nfvel superior,devido a esta cidade ser a 22 do pais hd possuir -
a maior centrode formac3o tecnoldgica(SENAI) e a UniversidadeFederalda
Paraiba, entre outra com um nidcleo de pesquisa e formagdo de técnicos
(PROCURT).

Campina Grande conta hoje com um razodvel frigorificos bem como
as cidades prdxima a ela como Santa Rita JoZo Pessoa FPatos etc.

resolvendo -se o problema da matéria - prima ( couros ).



DISTRIBUICAO DO LAY-OUT DA PILANTA

INTRODUGKO

Ao definirmos a localizagZo do curtume & preciso fazer os lew
vantamentos dos dados bdsicos, este & importante, porque vai definir o
melhor arranjo entre homens, miquinas e natureza materiags dentro do es

pago fisico para que a produgao flua sem atropelos.

Este Lay-out é elaborado quando jé estd 4 finido quatro eleme
mentos bdsicos que sfo: Dimensfo do projeto, capacidade produtiva, tipo
de producdo, selegdo dos equipamentos,.

0 Lay-out tem como fungao numa numa produgdo eliminar os ponto
criticos superior as demoras nfo necessdrias entre as varias operagoes

e minimizar os transporte dentro do espacp fisico.

DEFINIGRO

X a maneira como homens, méquinas e equipamentos estZo dispos

tos em uma unidade produtiva ( industrial).

OBJETIVOS
a. Melhorar o fluxo de producgso
b. Redugdo das demandas
c. Economia de espagos
d, MMaior utilizacZo dos equipamentos
e. FPacilidade para a manutencZo dos equipamentos

f. Facilidad de controle de custos.



- Fatores que influem no ILay-out seguindo Futher.

Fator llaterial :
a. matéria - prima
b. recebimento do material
c. material acbado
d. material enbalado ou a sair
e, suprimento
f. refugo, reparo, ou retrabalho
e materiai para embalagem

h. material para menutencio, ferramentaria.

Fator equipamento :
, . A~
a, maquinas de produgao
b. equipamentos do processo produtivo
ce. acessdrios especiais
d. cblibres, equipamentos de medigd@o, unidade de testes.
e. Ferramentas normaid, e ferramentas.

f. equipamentos para manutencao.

Fator mao-de-cbra
a. trabalhador direto
b. 1fderes e chefe de grupo
C. Supervisores
d. chefe de linha
e, pessoal direto ou de atividades auxiliares
f. executivos de atividades auxiliares.

g. funciondrios de escritdriogeral.
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Fator edificio:

a. fins especiais

b. aspecto do edificio
c. balcdes

d. assoalho

e. telhado

f. paredes e colunas
- Aspectos da localizagdo:

a. linha ferrovias

b. estradas de rodagem

c. drea disponivel para estacionamentogramado. jardins, campo, ¥=
tratamento de efluentes, area para depdsitos de lixo, caldeirpa

casa de forcga, restaurante e escritdrio.

— FPator mudanga:

a. substituiclo de materiais

- Projeto do produto tipo, aspecto de modificacdo.

-~ llateriais :

Demanda capacidade (expansdo, contratacdo, flutuacés de qua
quantidades.

b. substituicoes de materiaid:

Processos ou método - méquinério, equipamentos.

c. substituic@o de md8o de - obra:

- luvas de trabalho
- substituicfo na supervis@o ou organizacgao.



~-Fator movimento =

a. canalizacgdo

4 = . . . . . i
b. veilculos industriais- empilhadeira, caminhdes
c. vefculos a motor .

- Fator esfera:
a. drea de recebimento de entrada de material
b. armazenamento do material em bruto e semi- acabado e acabado

c. armazenamento de miquinas, equipamentos, ferramentas.

Fator Servigos (Fessoal)
a. vias de acesso para o pessoal
b, facilidade de emprego

c. Protegdo da fabrica : alarme, extintores, mangueira safdasetc.

d. iluminag8o : geral e localidade
e. ventilac@o: material ou condicionado

f. eseritdrio, sala de conferencia, centro de tratamento.

Em relacdo ao material:

a. qualidade de inspeg8o
b. controle de producdo

Em relagdo das mdquinas:

a. manutencdo de equipamentos

distribuicdo de linha de servigos auxiliares.
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MATERTA = PRIMA

Sabemos que em um curtume a pele € dos fatores de maior impor®s
tancia visto que sem ele fica-se impossibilitadoa producao do produto -
acabado. O rebanho (bovino) da nossa regifio apesar de nfo ser represen
tativo em relaglo as regides Sul, Sudeste e Centro - Oeste o mesmo, nfo
acontecendo com as peles de pequeno porte como: caprino,dé para suprir-
os curtumes da regiZo e ainda suporta mais um ou mais que venha se inet
talar,

0 abastecimento de insumo quimicos € também de suma importancia
com este nao teremos problemas jd que existe representante prdéximo a --
localizag@o do curtume ficando esta representacfio na cidade do Recife

proximo 4 225Km de distancia.

Ainda que seja de importancia fundamental, na maioria dos casos

a energia eldétrica de baixo custo € essencial.
0 deslocamento interno do curtume serd da seguimte maneira.,

Ribeira (barraca ao curtimento ) transportado através da empilha
deira.

Recurtimento até secagem:

Através de cavaletes com rodas

Secagem ao Acabamento :

Através demesas com rodas

- Meo-de-obra :

0 curtume deverd estar prdximo a uma boa fonte de mSo —~de—obra
no nosso caso teremps ume execelente qualificagfo visto que é prdximo a
Joao Pessoa ,Campina conta hoje com um curtume Escola e o Senai com uma
escola de curtimento.

A mZo-de-obra ndo influencia se o curtume for de tecnologia awe

avancada( computadorizada).

Clima

Este fato é de grande importancia pois a qualidade da circulaga

e um fato que influencia na produgao da industria, visto que com uma fi—__
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CONT:

temperaturabaixa o rendimento dos operdrios cai.

E importante que o curtume tenha uma boa ventilac8o para que remo
va o0 ar do ambiente, esta deve ser feita por janelas espalhadas pelas
dependenciasdo mesmo.

No setor de acabamento serZo usado exaustores para retirar o ar
poluido provinientes das pistolas utilizadas para o processo final, (aca

bamento ).
~lleios de Transportes

0 fluxo de matéria-prima (pele) e do produto acabadodevem ser m-

? . . . ~
ninimas isto se consegue com uma Stima localizacgfo do curtume.

- Protecdo e outra Enchentes e ILcendios.

Enchehtes:

A localizacZo do curtume obedece a um bom nivel portanto a sua
construgfo terd uma exeelente infra estrutura por isto nZo haverd preo

cupagao com enchentes.

—Incendios :

Todas as normas e exigencias da ABNT (Associacao Brasileirae
Normas Tecnicas). Serfo compridas neste curtume, portanto este serd ems
construido com tods infra estrutura necessdria, tais como: Instalacoes
hidrdulicas prediais contra incendios também usaremos extintores confor
me os tipos de materiais, quimicos produtos inflamdveis como também man

gueiras e hidrantes contra iclmdios .
- Disponibilidade de Potencia e Combustiveis:
Com o avango da tecnologia os curtumes se ddo o privilégio de e

escolherem a sua fonte de potencia e combustfvel n3o ficando aquém das

outras atividades industiais.
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Eliminagdo de Efluentes:

H4 uma preocupac¢ao imensa das industrias em minimizar este dano que
€ a poluigdo do memo ambiente.

Ififelismente realgza-se esta elminacgio numa Unicaetapa , procu
rando diminuir na prdpria wiidade produtora as cargas poluidora, o que
nao elimina totalmente, obviamente deveria-se fezerm um tratamento fime

nal do efluente e assim contribuindo-se para eliminar este mal.

Hoje este problema estd sendo objeto preocupante nas dreas polés
ticas e governamentais e estes exigem tratamenyos urgentes d stes banho
pois, os mesmos trazem muitos maléfiches ao meio ambiente e também como

consequencia a grande parte da populacgio.

Faremos uma avaliagdo da seguinte maneira:
- No interior do curtume :
- diminu do o volume ddgua utilizada

- diminuindd a poluigdo organica

- Fora do curtume :
A possibilidade de depuracao mista, o terreno para implamtacgao

da estacdo de tratamento.
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Continuacgéo:

Un curtume devers estd projetada para o futuro e deverd pre

ver as variagOes de demanda.

0 curtume deverd dispor de espago para ampliacgfo . Estes es
pagos esta relacionada com as dreas de fabricacSo ou seja ribeira (
rémolhp - purga ) curtimento ( piquel - curtimento ) acabamento e se-
cagem ( secagem recurtimento e acabamento propriamente dito.

Nosso curtume produzira couros Wet-blue - semi-acabado e acabs
bado.



CAMURCEQ

L) )+100% H,0 a 45%c,

3% Sais de cromo

R-' J.hc

Esgotar :
100% H20 g 45%c

NEUTRALIZAGEKO :

1,5% Bicarbonato de 8ddio

0,5% Formiato de sddio

R - 45"
Esgotar:
Ting. e engraxe:

80% de HZO 602¢

1% Auxiliar

R - 15"
2% Corante
R~ 30!
10% dleo sulfatado
R- 45"

0,5% ad. formico.

ESGOTAR:

100% de dgua 4 60°C,
2% Dleo Cationico
R= 20"



L) )+100% H20 4 462 C

3% Saig de cromo
R—Hl-

Esgotar:

Neut- engraxe
100% H,0 & 458 ©C
2% Neutralizante
R= 45"
+16% dleo sulfatado

0,5% de £ec. férmico

18



ACABAIVENTO VAQUETA FLOR Integral

Fundo/ Cobertura :

150 - Pigmento
80 - Cera

30 = Penetrante

400 - fgua
200 - Resina

50 - Resina de impregnagfo

Top Final:

500 Laca
500 Solwvente

19

l. Aplicar 3x de pistola,
estampar depolwvora fina
4 60°C 100atm/3 seg.

2. Aplicar 1lx de pistola, secar

prensar liso 4 608C e 100atm/se



VAQUETA CALCADO

Exp. ~ 1,0 - 12"

Lavar 5' com dgua amb.

Neutr.

805" de H,0 4 402 C

1,3% Formiato de sddio

0,7% Bicarbonato de sddio
R - 40!

Esg. e lavar

Recuttimento:

80% H,0 8 459C
4% pellutan - SN (tanino sintético.)
3% de acdcia

- 30t

Esgot&% e lavar,

TINGIMENTO :

50% H,0 4 60% de C.
1% de @éorante
R - 30!
0,5 HcooH
R - 15!

Esgotar

ENGRAXE:
80% H,0 4 60%¢c
3% 0Oleo sulfatado
2% 0Oleo sulfitado

R - 40!
0,5% dc. formico
R - 20!

Esgotar e lavar com agua fria.



Cont:

2%Tanino sem fendlico

R- 20!

0,5% Kecido formico

Re 251

Esgotar e lavar com H20

Prda.



~iDésbBanso

- Divis2o

Enxugamento - Descanso de 8 hs ( Rebaixar)

CRUST = SEMI— ACABADO:

Espessura - 1,0 =12
Lavar 5' com HéO amb,
0 dcido oxdlico

300% H2

R=- 158

Esgotar e lavar

100% H2 0 400°¢C
1% Formiato de sddio

1% Bicarbonato de sddio

R - 46"

Esgotar e lavar

RECURTINENTO :

1))200% H,0 & 45°C
5% tanino sintético
3% resina Acr{lica (ac. fendlico)
2% Resina Amino plastica

R - 40"
Esgotar

ENGRAXE | :

80% 1,0 & 60§ C

2,5% dleo Sintético

2% Oleo de coco (sulfonado )
R- 30°
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Cont:
0,2% de Purga pancredtica (3000 U.L.V.)
R - 40" minutos
Lavar - 2x 10' com 200% de H,0 e esgotar
Fazer teste de acao da 48885 mesma,
PIQUEL:
100% H,0 amb.
8% cloreto de sddio (6¢BE )
R - 20"

1,3% Leido sulfurico
R =2 2hS-

PH = 2,5 - 3,0

Fazer o teste com indicador verde bromo - cresol cor (ammeelo)

0BS, UeLeVe = Unidade Volhard

CURTIMENTO - ( Benho de P{quel)

100% H,0

8% Sais de cromo ( 33% basicidadee 16% deCr203 ) oxido de cromo.

0,5% dleo cationico

0,4% Anti-morfo

R- 2hs (observar a penetracdo )
o% - .
1% basificante (ﬂa2003 ) 1:20 - 4% 15°
R- 5hs
Hl""3,6 "’3,9

Observar o corte de bromo- cresol = verde maca

teste de retracgdp do couro

Andlise do cromo residuval.
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QUANTIDADE DO IATERTAL E FESO A

MOVIIENTAR

Sequéncia dos processos (quimicos ) e operacdes mecéni-

caas,
- RENMOIHO
n o »
200% Hy £ 950 g,
9,1% tensoativo
6,05% bactericida
R -4 - 6 horas Fill= 6 - 7
Esgotar e lavar 10!
- CAIETRO

500% Hap g 252 ¢
3% de sulfeto de sddio ( M. A. = 65% )
4% hidrdxido de sdédio (M.A = 75% )

R - 1hs
+ 150% H, 0
R - 2hs.

Rodar 5' /h até completar 18 hs
PH = 11,5 - 12,0

—~ DESCARNE -~ Operagéo que visa eliminar os materiaid aderido ao carme

nal( hipoderme ) através de mdquina de descarnar.

LAVAGEL! 5
200% H, 0 4 300 ¢
Esgotar

- DESCALCINAR -

50% H,0 & 352 C
1% Sulfato de amonia
R - 307
Obesrvar o corte indicadafenolftaleina
PH = 6,5 - 7,0
PURGA = Mesmo banho da descalcinag8o.
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RECICTAGIN DEPTILACAOC CALETRO

1,5% sulfeto de sddio
2,2% hidrdxido de edleio
0,05% tensoativo

R = 1h,

+ 120 dgua
para 2horas

rolar & 5' até 16 horas

4 FULOES (3,5 x 3,3 )

Volume enm litros de fulees - 130.6001
lMedida de vazao : 35 S / dia
Dimensao das canaletas 2 x 2
Tnclinag2o s 12100

Comp, das canaletas - 4m

Tangue - 0 m° ( Os 2 tanques sfo iguais )
Prof, 2m
Largura - Tm

Comprimento = 5m

Redugao da Poluicao em ¢ :

o - 50¢ Mes - 504

IIDO5 40% =  TOxidex - 80%


http://tajiqu.es

CONTROLE:

S

()

F .
Oz métodos quimicos

a N 7 ST ? SN
e um valor pratico, devem ser rapidos, rasoavelmente exe

e

dados, e fornmecer dados que poss
de quelidade do produto final.

Determinagdo da temperatura de retragio

- Awdlise de banho residual.
- Determinacaodo pl,

DIVISAOo:

rz .
Apos o curtimento, os

nica de rebaixar, com finalidade de igualar a espessuras

0 rebaixemento, os couros devem sofrer umae oerag¢io meca:

[ d . ] A .
g por eles apresentada.,

- . ingd e L4
ca de eliminacZo do excesso do 1lfquido dos couros, €

dade de remover o excesso d:-

, . «
de enxugar", e e executadaen ﬂ“n*_nas egpeciais,

Apda o operacio

repouso po: certo tempo (& as 24 hores ),

em virtude da pressio a que forom

-

a espcssura normal,

Id
Caso o0 rebaixamento for efetundeo logo apos

de controle de producio, pmra

couros devem ser submetidos

denominsda

o enmmugenmento,

28

3 ~
apresentagao &

tos, e fornecer

ser diretamente inyerpretados em termo

O“E“”Q”O mecani

"operagio

, .
de enzugar, € aconselhdvel deixzar os couros em
vara gue os mesmos readquiram

sptmetidas,

3ugi—

120 problemss relacionados com 2 uniformidade e & espessurn, pois a esve-

4 ’,

ssura, pois a recuperacao do couro dar-se~a apos rebaizamento.

-~ - . L) B . . . r N B

Im geral, as barrigas ¢ 2s pernas 280 revaixadas em maquines pe-

. < #a . L . .
guenas, € a igualizagao finzal, em maquinas maiores.
- £ .
A espessura dogs couros acapados apresenta, em media, duss linha

Z 10 ) a menos do gue no estado rebaixado.

A verificaglo da espe:

-~

em diferentcs ponbos do couro.

L4 . . o) e ey
gsura € feita eom o auxilio de espessinetr



http://finalida.de
http://eoa.ro

Cont:
- . P
~ Pela ddférahdemo, resulte aumento da estabilidad de +todo o sisten

colégeno, 0 gue pode ser evidenciades pela determinagfo da temperotura de
retracad,

As carscteristicas mais importantes conferidas pelo curtimento, ee
como o aumento da temperaturade retragfo, a egtabilidade face as enzimas
e a diminuigdo da capacidade de intumescimento do colfgeno, bem como 2 es
trutura reveladaso micrﬁscogio elctroqlco, s2o0 justificadas pela teoria -
da estabilizacio da protefna ds pele, através a formacfio de enlaces trons

versais.

TIPOB DE CURTIMENTO
- L4
Apesar do grande n® de substancias orgonicas e inorganicas, € rex
lativamente pequeno o n? de substancias capazes de agirem como custentes,

na verdadeiraacepgc2o da palaovra.

Aseguir € apresentadauma relagZo dos produtos mais utilizodos.

Produtos inorgrmicos /| sais

sals

cromo

zirconio
e alunminio

sals de ferro

&)
0 o

=

i
sSals

Produtos organicos curtentes vegetols
curtentes sintfticos
aldeidos

parafinas sulfocloradas

- bhasicidade

- temperatura

efeitoa de sais neutzos
- gois masearantes.




Cont. |t c

Perda de peso e diminuiclo de wvolume

I
l e
B
[¢]
[HN
-
(@]
(@1

o emprego de sais organicos no pifguel

[ - -

- Efeito da temperatura,

CONTROLE DO PIQUEL:

Ia execugﬁo da oeracZo de piguelagen, he necessidade de efetuar

certos controles, como os abaixh descritosg

a) Penetracfo do dcido - A penetracio do fc. pode ser acompanhada
pela utilizagao de um indicador de. base.

A solucao de verde de bromo creszol &€ a maig utilizadapara aguele
fim,

b) »,. - Ia faixa muito ¢, o pH nip € uma medida sensivel de fcié
dez total, pbis peguenas variacoes de pl representam alteragoes relativa-—

- = ’
mente grandes na quentidade de ec. presente,

~ " e = ~ - ~ I d
¢) Concentracio de sal- A verificacao da concentracao de sal €

em geral feita no infeio da omeragio, com utilizagio de um aertmetro.
]

oner
@ banho deve apresentar aproxinmadamente 52 BE,
d) Determinagio do fc. residual - Im alguns casos pode—se fager
unma. determinagdo do de. residual, por titular com solugfo padronizadade

base.,

CURTTIMENTO

0 curtimento consiste na transformacao das peles em maberial e

[0}

tdvel e imputrecivel.
Com o curtimento, ocorre o fenomeno de reticulagdo, por efeito

dos diferentes agentes empiregados,
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Cont:
recomenda-se o verde de bromo cresol ( verde — macgh).

O eitado indicador, en Dy oréxino ao ponto isodétrico da pele pH=5,0
apresenta coloragio verde — magl.

PURGA:
A opersgio de purga consiste em tratar as peles com enzimas protee
F s . -
oliticas, provinientes de diferentes fontes, visandeo alimmneza da estru——

tura fibrosa, A orersngldo de purga visa eliminar os meteriais queratinoso

=

degradados, submeter os materiais a cerae8d§ digestao., 28 gorduras a ci-

soes, etc.
PATORES QUE INFLUEM NA ACRO DA PURGA

= Apresenge de sais
(o]
- 0 Pry 145 @ 835
- A temperayura 30 a 40%c

-

A concentrac2o da pursa

L85

- 0O tempo
PIQUEE:

Mo piouel, as peles desencaladns e margndas sfo tratadas com solu-
salino-dcidas,
C p{guel visa, basicomente,preparcr as fibras coldgenns para uma
fdcil penetracfo dos agentes curtentes,
Ocorrem fenomenos tais como 2 complemenfacio da desencalaosenm da

3 ~ i 5 ~ o~ : A SR
degidradacao das peles, a interrupcao da ztividade enzimatica, ete.

TATCRES:

~ Absorgio de fcido

- Velocidade de absorcio dos e, udadses
- Velocidade de penetraglo dos de.idos
- Tipo de deido

- Volume de banho



FATORES

Tla execugao do caleiro deven ser levados em consideracfo imimews
ras fatores, tais como temp,tempo, movimentacdd d0 &Y¥5teRma, volume do ba
banho, equipamento, concentragio dos diferentes produtos quimicos, uso -

de agehtes auxiliares, ete,

DESCARNE
F . 3 ’
Apos o caleiro, com peles em estado intusmescentg e executada a
operagao de descarne, com o fim de eliminar os materiais aderidos ao car

~ r ’ . -
nal, A operagao e efetuadaem maguina de descarnar,

A ﬁiquinq de descarnar apresenta cilindro revestido de borracha
sobre o qual & disposta a pele, durante a execugao da operaczo., Quando e
em agad, o referido cilindro com as laminas de corte - 1Aminas helicoi-
ddis, e gue pelo movimento de rotag o efetua o descarne.

Por regulargem prévia obtém-se adequada aproximecad dos cilin
dros, de modo a permitir a perfeita remogao dp material aderido ao carms
nal,

Apds o descarme e antes da operagio mecanica de dividir, s8o £

feitos os cortes e recortes visando aparar 2 pele e remover apéndices.

DESENCALAGEIT:
A desencalagem tem por fim remover de substincias alealinas
tanto as que se encontra depositadas como as guimicamente combinadas, em

peleg submetidas as operagoes de depilaclo e de encalagem.

CONTROLE DA DISNCALAGEM
A operacid de desencalagem pode ser controladas, na pratica

com solugio de fenolftaleina, O exame é executado colocando-se algumas &

9

obas de solugfo alcdolpea de fenblftaleina, sobre o corte transversal -

2 (O

a pele.

Para alguns tipos de couros, como napas, o weste deve moss=
trar reagio incolor, para outros couros, como vaguetas para cabedal, o it
terco médio deve revelar colorac2o rosada.

T nm algunscasos, especialmente quando se quer desencalegen @€
completa face a exigencias do proprio sistema de trabalho, que requer—-
o

H ; . o ; ’ -
material desencalado, com P proximo ao iso€trico igual a 5,0; em lugar

de utilizar o indicadpzr-fenolf. pare agquilatar o grau de desencalagem,

32



SEQUENCIAS DES OPERACOES

:

RENMOLHO

.

0 remolho tem por finalidade repor no menor espaco de tempo pos
. y L4 .
ssivel, o teod de agua apresentado pelag peles quando estags recobrirem -

o animal,

CONTROLE E FATORES

Na oportunidade de execucoes do remolho,deve ser levado em cons
siderag2o uma sérise de fatores, tais como a qualidade da fgua, a bempew
ratura, o tempo, a agitagao do banho, o tipo de conservaggo, a clasgifi-
cac2o das peles, a razdo peso de peles : volume de banho, ete, os guais
devem ser convinientemente controlados para due se possa obter o materia

devidamente remolhado, sem deficiencias nem excesso,

DEPILAGAO E ENCALAGEMNM
o ~ & . ~ I d =
A fungao principal destas operacoee € a remover og pelos e o 83
sistema epidérmico, bem como preparar as peles para as operagoes postemd

riores.
CALETRO
As agdes que podem ocorrer no caleiro sdo:
- acfio sobre o colagénio e sobre as outras proteinas;
- aberturs fibrosa,

- intumescimento da estrutura fibrosa,

- agdo sobre as gorduras,
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CCR:

Cor € ums propriedade fisica dos objetos. Uma substancia qualquer & co
lorida, em razdo de absorver radiacdes de determinados comprimentos de ond
e intensidade va®idveis. Az radiacdes nio absorvidas sho reflctidas, resul
tando entdad numa cor caracteristicz,

A cor de um objeto decpende de dois fatores: a natureza da luz incident
e a natureza fisico—quimica dos corantes ou pigmentos usados para dar colo

rido ao objeto.

CCRANTES:

la operagao de tingimento, sio usados substancias corantes. Um corante

5 r 5 .
é unproduto capaz de comunicar sua propria cor ao material sobre o qual se
fixa. Deve ser colorido e apresentar poder de fixacSo sobre o material a
. . L4 o . ~ ’-C‘ _I
tingir. Quanto a constituicao, apresentar grupos cromoforos e grupos auxo-

grofos.

FPATORES

- Temperatura

- Volume do banho
Dimensoes do fulao

Tipo do corante.

Testes:
DNeconformidades com o usc ou aplicacZo dos couros tingidos, exigem-
se dos tingimentos sobre eles aplicados, certas caracteristicas que poden

. L )
ser avaliada atraves de testes.

Os testes a exmtatar obedecem a norma ou o padrio estabelecido.
Assim, para avaliar os tingimentos executados sobre os couros, ped

dem ser testados:

a) a estabilidade 4 luz

’ .
0 2 seco e 2 umido:

ok

b) a estabilidade a fricg



i
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BONTENUAGEO:

b) Couros com defento menos acentuados, requerendo tratomento

mais brendo.

FATORES:

¢) Couro com necessidade de leve lixamento superficial.

d() Couros sem defeitos, nad Necesdita de lixamento.

. & = . . .
No recurtimento, uma serie de Tatores devem ser convinientémente

balanceados, tendo em vista as resultados dese jados .

tais em

Asgim, n2o somente = neutralizacio e o emprego de deninos vegeda

. . s W . .
migtura com taninos sinteticos tem grande importancia, mas tambem

a temperatura, o volume do banho e a aglo mecanica devem ser levados cm ee

consideracad, ao se analisar un sistema de recurtimento.

A temperaturs favorece a dispersao dos tanantes, acelerando o »=»

processo,.

banho,

esgotame

hos curt

Un dos fatores mois importantes &, inegavelmente, o volume do %a

Quanto menor for o volume do banho, melhor seradc & absorgdo e O
nto do material curtente.
A

Mdermaamente procura-se trabalhar, tanto quanto possivel, com ban-

os e a frio.

TTNGINMENTO:

é 2 tran

imputrec

o HHBBES

ceETaga0

A preocupa¢sd fundamental des operagoes iniciais d curtimento

sformacfo das peles, 180 rapidemente quanto possiwel, em material
’
ivel,

Nas etapas finais procura-se complementar os trabalhos visando
884 aspecto, o togque, a cor do couro e etec.

Tntre a2s etapas finais ou complementares figura o tingimento,

congsiderada bastante delicada.



Conts

0 espessimetro vtilizado nests determinagfio, anresendada esesla en
il
d€cfmetro de milfmetro.

A operagao de rebaixar visa 20 cromo, espessura adesueda ¢ uniforme

con toda suz extencio.

NEUTRALIZACRO @

A neutralizog20 ou desacidificagfo consiste na elininsc¢So, por meio

IJ.

de produtos suxiliares susves e sen prejuizos dag fibras do couro e da £

-

flor, dos fcidos livres existentes nos couros de curtimento mineral , ou

Tormedos durante o armazenamento .

Com a operag¢fo de neutralizac” o procura~—se eliminer o excesso de se
acidez, elevando o pII do couro de 3,8 & 4,0 & 4,6 - 5,2 .Para alcangor
- . L
este objetivo, =ao msados diferehites produtos gquimicos.

RECURTIIENTO =

RECURTTIMENTO:
Com o reeurtimento, en especinl nos €350 e gue € necessdirio a co
rregao da flor, consegue~se resultados diferentes dos que se obtém pelo &

gimples curtimento .

In geral os couros apresentom muitos defeitos, oriundos de arrocab

nhées, bernes, carrapatos, etec.lma das moneiras de corrisir estes defeito
da flor, € o lixzemento, para este operagfo, o couro ao cromo deve ter sua
aracteristicas parcislmente modifies das, por meio do recmmtimento .

0 recurtimento enriquece a flor e elimina sua elastiecidade, per
mitindo a agfo da lixa, Tle varia com o tipo e o profunidade dos defeitod
por isto os couros devem cer ““ev1 mente classificados de acordo com os 4
defeitoz e o egstado da flor.Segue-cc & classificagﬁo pré ia dos couros,
secundo agueles critérios.:

o) Cour:cs com defeitos profundos, reguer rendo lixzemento


http://ou.ro
http://cla.ssifica.dos

Cont:

A absorgno, por razoes Ge ordem economica, deveris

e £ e -
Ji-j;_;.mu e WO e

d.!

lagao a esto caracteristica,verificou-se gue ela aumen

Pt

2 eom 2 diminuiefo-
do volume do bamho de engrax:

. |

h

A distribaicao vertical do material de engra xe, ¢ um fator muito &

importante, un 868 bom engroxe intermo ¢ essencial para couros macios.
distribuiclo homogenez, ideak , nde & conseguida na pritica.
Por outro lado, a distribuicio depende do grou de sulfonac cio,da car

ga do couro, bem como da distribuigfo do ecromo na estrutura.

A fixa cdo ndo somente da composicfo guimies do dled e do mimero
grupos relativos, mas também do contedo de éromo de couro. A fixacdo tan-
bén melhora com o armazenanento do material, Com a fixacZo, ocorrem ligace
es dos produtos do engraxe com 2 estrutura da pele, por ligacdes de natu-

reza idniea ou polar.
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DPREGHACRO:

EmE alguns casos, com couros que apresentan flor solta ou com Fe
tendencia om eohtar a flor, deverd ser efetuada o operagdd de impeesnacio

A operacio € execitada antes da aplicacZo da camada de fundo, no
acabamento.

impregnacao, em linha gerais, tem por finalidadeprovocar a n2d

d rencia da flor com a camadareticular,

Empregz~se na operag2o resinas acrflicas, sob forms de emulsio
ou de solug3o.

0 processo é conduzido de tal modo 2 resina se disponha entre a-

quelas duas camadas,

~ ~ ~ - ~ r

Na execugzo da impregnagaodevem ser levadas em consideracaoc uma sg

rie d: fatores, tais como a2 carga superficial do couro, o tipo de curtimen
. . o g

to, o0 recurtimento e o engraxe, e ainda o teor de solidos na resina, a com

posigcao da impregnagfo ete.
BETSTEMA DE TRABALHO:

e
Teste previeo
Antes da aplicacdo da composigao imp regnantes, devem ser efetuado
. g ’
ensaios para testar a penetragao. O teste usado e em geral o " teste da go

o

tadagua.

Com base no teste, devem ser feitos ajustes com relagaoao penctran

te.

- Aplicagfo da composigfo de impregnagZo.
- Descanso dos couros durante 10 a 18 horas. |
-~ Secagem a2 vacuo,durante 1 minuto a 60%c.

- Aplicagao da chapa lisa, com press2o de 100atm a G60%c.
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CommInuacXos
i b) opoder de penetracgio:
d) o poder de iguslizacio;
e) a estabilidade 4 gota de dgua;
f) a estabilidade & lavagem;
g) a estabilidade £ limpeza a =eco:
h) o comportamento do corante, em couro tingido, face & compo
si¢fo de borracha;
i) o comportomento gquanto £ difusfo do corante face 20 P.7.0
j) a estabilidade ao lixzamento
k) a estabilidade face a diferentes solventes;
1) a estabilidade face ao formol;
m) a estabilidade Fface 2 emulsdoes de gorduras.,
ENGRAXE:

4 .
Sua principal finalidade, e 2 de dar maciezao courc com estz op
ragao, as Tibras do couro ficam envolvidas pelo material de engraxg que -
funciona como lubrificantes, evitande = gglutinaglo das mesmas durente 2 &

secagenmn,

-

Nesta etaps, as caracteristicas do couro s2o modificedas; aumen
. . - . , &
ta—~se a resistencis ao rasgamento e o couro tornando-se macio e elaocstico

De moneira geral, tombém melhorem as caracteristiczs ffsicos-mecanicas.
EMULSCES:

Cs 6lend sio aplicados 2os couros na forms de emulsdes, que dew
vem apresentar certa estabilidade, de modo a permitir & penetragZo dos com
ponehtes do engraxe.

320 utilizados emulsoes de oleos em agua.

0 sagentes <+enso-ativos s26 produtddosque proticoments serven
de ponte entre o meio aguosopolar, e o Sleo apolar ou de baixa polaridade,

Os tenso-ativos atuam pels diminuig3o da tensfo interfdcial, £e

- , ,
forgca que dificulte a miseibilidade da agua e do oleo.
Ao dispersar o $leo na 4gus observa-se na ag 1tagao do material
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axe no meio aguose, € 0 uso simulitineo de agentes tenso-ctivos

Ao preperar emulsdes, devem ser observalcs certos aspect de fundge

o8

mental importancis e que irSo influir na operacZo de engrexe.

5 4 r I 5 ’
Assim , gquando for empregado Oleo cru, este devera ser adicinado ac o
leo transformado, e, execubado a mistura com agua.

To trabalho com dlecs sulfatados , sulfonados e ete,
) 4 ’ 3 ~ = =
O oleo devera ser adicinady a agua, sob agitag¢ao. I ¢azo Im caso Con-

+* . ~ d
trerio, poderzo ocorrer separagoes,

Temperatura de 60%- a 652 ¢ favorecem a formagZo de emusdes mais finas

Por outro lado, devem ser evitadas temp. superiores = 65°C. gue pode-—
riam determiner rupbtura das ern musoes

No preparc de emulshes, devem ser levados em coansideracZo Ffatores ta-

is como : o tempo, a temper tura, o tempo entre o preparo € a utilizagao &

de emuls=o etc.

erulsSo ¢ dada do benso—

=

<

FPinalmente, deve-se salientar que

ativo.

FATORES:

0 engraxe depende de imfmeras fatores, tais como curtimento pH, volu-
medo banho de engraxe, velocidadeda rupturz cstabilidade das emulsdes face

a variacoes de pH, natureza da carga elétrica do couro, natureza da car a
do grupo solubilizante do Sleo de engraxe,ete,

Ag analises efetucdeac em materiais de cnoraxe, dfo somente indicagoe
das caracteristicas do produto empregado., O efeito pratico do engraze nfo
pode, no entanto , ser avaliado por dados tais como indice ‘e iodo, grau 4
sulfonagio, insaponificdiveis,etec otidos por anflise quimica.

Og aspectos nraticon importantes do engraxe, 8303
a) a absorgao do engraxe pelos couros
b) a distribuicZo do material no cours
e) a fixagﬁ do material de engraze so couro.
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’ & % ~
Tecnica da aplicagao

- Pigtola =2 ar

A impregnagZo pode ser feita por um dos s

ot

etemas a sesuir mencionados

- Bistema " gir legs!"

- Pcm:dm~ de cortina.

MEDICAO DT COUROS

- Os couros s30 comercizlizados POY peso ou porﬁrea. To prime

so estfo ineluidos 28 solas ¢ no =e

Cutros sistems [ escova de 13, rolo de pintura etec.

[_I

o

undo os couros leves como, vaguetzss

couros para vestuirio, camurcés,etec.

- f ~ F _ .
Ha gvaliagfo da srea dos couros s8o usadas ma juinas - especialg de medir.

As m3quinas de
co de contato, por meio

5o
dor, expressa’en dm e m

- As maou1n"g mode

F -
traves de Ffeixe de 1uz e

~ "~
medir maigs antigas utilizadassao de sistems mecan

I |
de agulhetas. 4 srea do couro € indicadeemn mostea-

rrgs baseism-ze no pvcpfio brinel nlm da medida a-

g sua awv ali@ﬁo ¢ feita por equipamentos eletroni-

g " . % i3 oy '4
co. Im principio o sistema baseia-sze no fato de cada unidade de area a mecé

dir, sofrer divisao em determinados n? de impulsos de luz. Istes sfo trans

formados por fotosensore

equipamentos eletronico:s

LD

4 - e
e € ao mesmo tempo regist

—

L4
cads couro, bem como & ar

constitul uwm lote ou par

i L o ~ s
g em impulsos eletrico, sendo entao avaliados por
. drea total é impressa no eanalde cada couro,
rada em fita de papael, .Chtén-se assinm a area de

ea total de determinados mimero de couros que --

110 Com
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CCHNT:
~ Aplicagio com mAguinas de pistola
Existem diferehtes tipos de mdquinas pars pistolar |:
Os couros sfo colocados em tais méquinas sobre correias transportad
doras e passam pela pistola apresentando velocidad: constante.
Apistola apresenta movimento transversal, de vai-vém como relagfo &
ao deslocamento do couro na correia.
A velocidade de transporte do cocuro deve ser ajustada cuidadosamente
com o movimento da pistola., A velocidade de transporte também depende do =
n? de pistolas; com maior numero de pistolas a velocidade de transporte po

L4 . |
dera ser mais rapida.

Vérias pistolas podem ser montacdas em paralelo ou em cruz, com um
deslocamento linear, pendular ou circitlar, acima da correia bransportadora
Dispositivos eletronicos podem controlar o funcionamento das pistolas, de

modo que sejam cobertas as paryes dp suporte.
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Continvacfos:
F . . . ~ . ~
a0 maximo, pPOr modlflcagoes e ajuste nas operagoes gue 2 antee

cedem, tais como: ribeira, curti neto, recurtimento engraxe e secagen,

0 amaciamente pode ser feito em diferentes tipos de mdguinas

. « . ’ .
especiais, como a seguir e descrito.

SECAGIM FINAL

Uma vez executindo o omaciomentp, 2 umidad deverd ser reduzida
até cerca de 14%.

LIXANMENTO

Com o lixsmento, =20 executada as devidas corregbes daz flor
visando eliminar certas defeitos e melhorar o aspecto do material,

A operagio de lixamento é execuitada em mdquina de lixor.

A méquina de lixar consta essencialmente de vm cilindro trang-
portador, sobre o qusl € colocado o couro. A rotacfio do cilindro € relati-

vamente lenta, comparada com a do cilindro da lixa.

ELTIIINAGXC DO PO
Antes de prosseguir com as operagoes de acabamento, deve ser e=

liminadn o poé aderido 4 camada flor e prevismente vindo do lixamento.

A eliminag2o do po deve ser perfeita e completa , a fimde evi-
tar problemas no acabamento.

Para 2 eliminac3o do pé, poderé ser usado equipamento especial

Bagicamente existem dois tipos de mAquings, um deles utiliza e

escovas, e o outro tipo é baseado na sucgio a vacuo.

ACABANENTO:

A pperacao de acabamento confere o couro suz apresentagio e-
aspectp definitivos., O acabamento podera melhorar o brilho, o togue e cerd
tas carscteristicas flsico - metAntess, tais como : imperme=zbilidade da 3
gua, resistencia & fricgdo, solidez & luz,etc. Com o acabamento, poderfo -
ser eliminadas ou compensadas certas deficienciasnaturais,.

Pelo acsbamento s8o aplicadas ao couro cam=das sucessivas de -
misturas 4 base de ligantes e pigmen 1tos, cuja composigio po?erﬂ ser modifi
cada de acordo com o suporte e as gualidades do filme dese jado.

Assim poderdo ser aplicadas @
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Cont:

a) Camada de pré«fundo e fundo -~ esta camada serve para igualizar a
superficie e para reduzir o poder de absorclo e diminuir a dilatacgdo das
fibras lixadas, Im geral esto canada deve ser mais macia e elastica do qu
as camadas gubsequentes,

b) Camada de pigmentagfo - Ista camada apresenta pigmentoes em sus ee
composisao . Im geral deve ser mais dura do que a camada inferior. (anterio
Por outro lado, deveraser mais fina do gue 2 cam2da base.

¢c) Camada de lustro - -& referida cemada deverd ser mais dura e mais
delegada e transparente do que as cam~das anterores, De um modo geral, zer
ve como proteg2o para as camadas subjacentes, devendo apresentar boa resis
tencia 2 friccZo, a seco , a Umido, bem como resistencis adequada ao calor
Estas camadas, ligadas entre si, formam uma pel{cula sobre o cou

0.
Ila elaboracio dos acabamentos e na sua aplicacfo devem ser segui-

das orientactes de ordem geral, conforme segue.
o ] o
TECNICAS DE APLICACEO DO ACADAMENTO

- AplicagSo com aplicador de $8$6£638 peldcia ou escova.

A primeira camada € habitualmen'e aplicadacom escova ou pelﬁcia,
manual ou mecanicemente. Tal sistema conduz a uma cobertura e penetracao,
bem como a2 uma distribuicZo homogenea.

Aplicagao com pistols

Ag camadas de fundo, cobertura e lustro podem ser aplicadas com
pistola. A superficie resultante ¢ uniforme e homogenea. Por outro lado, a
quantidade de lfguido aplicada ao couro em uma fase de trabalho € menor do
que no caso de trabzlho com escova.

A goeagem, por este razao, tende a ocorrer mais rapidamente.

Ixistem bagicamente duas modalidades de traba

gsigtema " air - less".

Pelo controle do tamanho das part{culas dos produtos pulverizado
e da largura do jato, pode-se influir na cobertura do suporte, na suz regu

laridade, bem cimo na quantidade de pppdutos depecsitada por unidade de dre
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PRUPARAGAC PARA O ACABAVTNTO

- 3 P

intre .a secagen e o acabamento, ha 1
le grende importancia. lwu conferem ao couro, as caracteristicas finais de

waciez, btogue, etc. 320 operagbes em que entram enm joge, fatores f{sicos,

fe=)

As operagoes negta etapa do trabalho, snod

]

> Ycondionamento ou umectacfo

<

b)amacianento pu palecionamento
by

c) secagem final

d) recorte
)

£

¢) lixamento

.

) eliminagio

|

a

L4
lo 1O

ApSs a secagem, executada por um dos sistemas &
mteriores citados, o couro apresenta cercada 18 a 167 de umidade,

Neste estado, nfo pode ser submetido a qual=
juer trabalho mecanico, afim de evitar graves pre juizos com relago ao
aspecto e as caracteristicas da camada flor. Isto indica na necessidade
le uma reunidificacfo ou condicionamento de material,

| Com o condicioramento, a umidade € elevada para.f?
)8/ 32 % . A seguir sdo apresentadas os métodos mais usuais para reumidifi

rar 08 COouIoOS.

AMACTAMENTO OU PALECTIONANENTO

Uina vez reunedecido, os couros podem ser amaciaé
Los.
| L operag2o de palecionamcnto deve—ze reduzir ao mi
1imo indispensiveis, de modo a n9o dar origem a problemas relacionados com
1, qualidade da flor.:
| Mo entanta, freguentemente ¢ necessdrio subneter
;s couros o mais de uma etaps de amaciamento.

[ 4
0 trabalho mecanico de amacizmento podera ser reé

uzido,
|
|
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Uma das especializagfo meis diffcieis da téenica desecagem
€ a de couros. A eliminagfo da fgua ocorre guase no final do processomento
dos couros.

Una eliminacfo inprpria dz Szus em couros de boa qualidade, po
de transforma-los em material de qualidade inferidw.

Por outro lado, o secagem bem conduzida pode melhorar em pars
teas caracteristicas de material de qualidade inferior.

A dzua contida nos couros estd distribuide da seguinte maneira

L4 & . s TP
- agua dosg espagos interfbrilares e aguz superficiais,
r

agua abgorvidapelos capilares finos e grossos,
’ . o s = < A . 4= o
- agua combinada ( dgua ligada ou de hidratagao ).

v " g : "
- om os diferentes sistemas de secagem, visa-se reduzir o teo

O

. * . r
de 2gua. produto final deverd apresentar cerca de 14% de sgus, represend

’ F . . ' /4 ’ .
tadapela aguva quimicamente ligada as protcinas e pela agua dos capilares

finos,

SISTEMAS DE SECAGEN

- Secagen 2
ot L4

- S@cagem & wvacuo

- Secegen com " Secotexrm "

ar

—~ Secagem no togzling.




Remolho @
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remolho = lSOmj

2) Depilagao/ Caleiro:

500;" -

/
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" x= 150m

~ = r
de vazao de agus.

X = na primeirs

derando & reciclagem beremos:

)

Y

30% de perda = 15;m”

70% de aproveitamento

Depilagao/ Caleiro = 1

P ’
3) Tavagem apos o desc

cua

£) Yescaleinacio/ Purs

Desealeinagfo/ Purgsa:

r .
. 5) Piguel/Curtimente:

3.

perdidos

7
= 357~ recuperados.

3

5m
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~ LA
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J
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007 -
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6) Seri repartido apertir de agora em 62
|

i
|
|

6.2 - Couro Crust.

a.l Tavagem/ Neutrslizagao

2
305" de perda = 7,5 n° de perda.
<
7055 de aproveitamento = 17,5n”

Plquel / Curtimento = 7,5m

| murcao, respectivemente:

e 6b, para ¢

partida, mas couns

2
no s

£ 20010

o
o
foe

~
Vaza.0

Tecuperados

ouro crust e co=--—




ELIMINACXC DOS EFLUENTES
DO _MEIO "AMBITENTE

Art, 225 - Todos tem direito ao meio ambiente ecologicamente equi-~
librado bem de uso comum do povo e essencialmente & sadia qualidade de
vida, impondo-se ao pader pﬁnlico e a coletividade e e dever de deflendé

lo e preserva-lo pars as presentes e futuras geracdes.

§12 - para assegurar a efetividade desse direito, incube ao poder

mibliceo.

& o
I - Preservar e reetaurar o0s prodessos ecologicos das esp501es e

ecossistenas.

II - Preservar 2 & liversidade e a integridade do patrimdnio gené
" s . . & 4 & o
tico do pafs e Ffiscalizar as entidades dedicadas & pesquisa e manipula-

~ 3 L
¢ao de material genetico.

IIT- Definir, em todas as unidades da Pederagio, espagos territo-
riais e secus componentesa serem especiadmente protegidos, sendo a alte=
ragso e ae supressio permitidas somente através de lei, vedada quadquer
utilizac2o que comprometa a integridade dos tributos qu contribua e jus
tifique sus protegio. ,ﬁ
IV~ Exigir, na forma da lei, pare instalagio de obra ou atividad

potencialmente cousadora de significativa degradacfo do meio ambiente,

d.a
estudo prévio de impacto ambiental, a que se dars publicidade.

V - Comtrolar a producfo, 2 comercializac8o e o emprego de teéc—
nieas, métodos e substancias que comportem riscos para qualidad: de vié

da e o meio ambiente.

VI- Promover 2 educagfo embiental em todos os niveis de ensiho

e o comoremakagaoiopiblica para a preserv-gio do meio .ambiente,
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OIGEN DOS mELUEIDES

5 P . - 4 - A
Sabemos que 2 indusiriade curtume polui muito, € e com intuito de
3, P s . ~ R
minimizar esta poluigao gque os tecnicos de area estto desenvolvendo uma
. . - = 5 g T o b
luta intensa para conseguir vencer mais esta batalha gue nao e de hoge,

pois desde oz velhos tempog os vizinhos de curbumes se queixavam,

5 . ’ % o s s
Peszndo nisto os tcenicos vem desenvolvendo virins pesguiscano sen

~

tido de acabar de vez esta poluigzo, seja na racionalizacdo dos proce——
Ll d . . M. 4y - ’
ssos, de emprego do novos produtos cUimicos seja pelzs HBLGEEES implania
’ L = = i E .. % 3
¢20 de reciclagem nos banhos e principalmente com a implantagfo de ETE,

( estaglo de 'ratemento de esgoto)ou sej sefluentes, ja gue a legisla-

C

¢20 em vapor exigem uma maior preocuvagio con HAESH meio ambiente.

et

Somente 55 a 659 do pesc das veles salgadas =220 transformsdas em ee

1]

~ = L . .
couro, € o resto tornase dejetos, e o sub-produtp rasp: e aproveitado.

e

A poluicdo das cfguas de curtume comega desde 0 comeco dog traba-

lhos, na operagao do remolho deetinadas a reidrator as peles ou deixar
. . - r

eata com o teor de Agua em 605 igual a quando o 2nim2l em vida, € no re

molho que além dessa reddratacio lava-se e isto traduz ume dissolugao

dp sal (MaCl) de conservag@o das peles nos banhos. O sanguec e outras

manchas constituem uma carga organica,

DEPILECXO E CALEIRO

~ ~ F 4 v ”
A fungao destas operagoes e elimi

o)
)
i
%)

D
e}
'_l.
o
[0
H
o)
6]
b3
'_s
o]
b
o
]
0
]_s
o]
K

men ’ ~ - -
chamento da estruturs fibrosa, e uma das fases mais poluentes de um cur

% . . el e, . . L ~
Os despejos deo caleiro e depilacao sao muito nocivos 2 instalacao

L4
g8 &
= <

) o g o
de esgotos e aos cursos dagua, pois os sulfetos tronsforma-se em

£

S ~ ¢ 5 - - A
sulfaditoo pela agao de acides ou de microorgahismos,0 IS ¢ tdxico Ce

T

e e o~ %
na presenga de 0, e bacterias, transforma-se em I, SO cque corrdi os

) VE,

encanamentos e removem o oxigenio existente no fluxo dos esgotos, tor-

’ .
nando-se seplticos.
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VII — Proteger & faune e a flora brasileira, na forma da lei, as prd
. . g L . el
ticas que cologuem em riscos su2 funcao ecologica, provoquem a extingao

4 = > ~ ]
de especies ou submetom os animeis acrveldade.

& 22 -« Aquele que explorar recursos minerzis fice obrigado a recupe-

rar o meio ambiente degradado, de acordo com solugfo técnica exigida -

pelo orgo competente, na forma da lei.

§ 39 -~ As condutas e atividade cosideradas baixas 20 meio embiente
degradado, de acordo com solugio téenica exigida pelo orgfo competen—
te, sujeitargo os infratores, pessoas fisicas ou sansdes penais e ad-
ministrativas, independetemente da obrigagmo de repasar os danos cau-

dados.

§ 49 = A floresta imamdnia bragileira a Mata Atlantiea, aSerra do

lMar, o Planalto liato -Brassense € & Zona Costeira s2o patrimonio nacio-

. - ~ -~ ¢ - 1 . -~
nal, a sue utilizagao far-gse-a, na formz da lel, dentro de condiges que

assegurem a preservacso do meio ambiente, inclusive guanto 20 uso dos =
recursos naturais.
§ 5¢ - Sfo indispensiveis as terras denalutas ou arrecadadas pelo &

~ 3 < . 7 = L 4 ~ “ -
Estado, por agoes diseriminat riss, necesgsarias & protegao dos ecossis—

temags naturais.

§ 62 - Ag ustines gue operem com reabor nuclear deverac ter sua lo-

#)

L

celizac2o definidae em lei fedcral, sem o gue nio poderao ser instalndas
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sse Induatbrial
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Processos de curtinmento e acabanento.

srodugao

s ‘como cicatrizan

e couro,

520 usualmente anlicodos enm produtos

vara 2gole

enchimento para embalagen
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CONTINUACZXO:

= & ~ r » ~ -
Im meio alvalino forte, n=20 hz liberagao de I, ., mas quondos ess
eases despejos se misburam com os despejos =cidos das fases seguintes

s o aparecimento do cheiro forte de ovos podres ouv, aind pior com uma

(=

=
7 o 5 P o
guantidade acima de 15Ocm3 de II,S por m” do ar otmosférico o % ¢ 6=

“

xico, embora nao deja percebido pela rucosa nasal,

~ r o .
As outras operagoes produzem & uma poluig 2o salina e oun toxiea, de

. ~ 4 ~ 7 d
vido o cromo, =20 eles: descalcinagao purgz, piguek e curtimento.
~ - - L3 L
As pepacoes de recurtimento, tingimento engraxe ¢ a presenga de sa

iz minerais, de tanino e de corantes nos banhos residuals em quantidade

tanto mais importantes guando os banhos sao mal esgotedos,

~ r -
As Zzuss do acsbamento, s2o fguas de limpeza de solos e de migui-

Ch

nag,poden conter mistura de solventes.
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[ A .
Cont: Apresentam forte demanda guimica e bquufma de oxigenio ( D0 e B

[ 4

D30), podendo eliminar todo o oxigenio dissolvido nos cursos d! aguas

LB &

receptoras, A alcalinidade elevnda tembém pode causar moritandadcs de e

=)

7 e s - I
peixe. Gerzlmente estes efeitos a3 se farem sentir assgrandes distancias

do ponto de langamento, fazendo com gue os curtwmes ignoren o fato.

i

Tudo isso repousa sobre gualquer curtume gue se queira instelar,

~

nas e preciso ter um pouco de sengibilidade para tentar-se tratar da po

luigao. O comego deste tratemento pode inici se com recuperagio dos b
banhos e produtos ou pela reciclagem, diminuindo, aszgim,as quantidades '

Fi o g . e G |
de materiais quimicos desejados, fechando o ciclo de combate a2 poluigao

com = construcao de ums estacio de tratamento.

~ I 5 % ’ -
A depuracao das aguas residuals obedece a esguemsa clazsicod

g0 dos sulfetos,

w > .
2) Tratamento Primério:

- Homogeiniza gﬂo ol ITgualizzgao
-~ Decantacad

~s - ~
— Desidratag2c dos leodos de decantagao

3) TratanentoSecundario:
. LT
~ Depuragio biologicm
Antes de trabalharmos sobre 2 estacBo de tratemento, vomos zos es

cdlculos dos despejos do curtume,

td .
- Calcuvlos dos despe jos doCurtume:

Temos como base deequivalencia para caferlos e 1007 coresponde

dente a 2tm~ .,

L
Tn&o ) .
Intao teremos para ( considerar as lavagens apcs a8 Operagoes ou seja,

[ 4 i -
ineluindo as perdemtzgens de agus de lavagem posterior).




RESIDUOS L}QUIDCS DO PROCESSO INDUSBRTAL
- . i Lom e e B S 5 s .
0 reaproveitamento dos residuos liquidos e feito principalmernte

dos banhos de depilaglo e de curtimento.
a) RECICLAGEM DC BANHO DE DEPILACXC

Tfetua—se v PPIABIBATHBALE peneiramento para remogio de sd6lios
finos e uma decantaglo para remogao de precipitacdo e cal.A reciclagen
¢ direta podendo ser totzal ou parcial de acordo com as exigencias do
processo de depilacg2o.

Como vantagem, dessa rentilizac@o do banfio de depileZo, apronta -
se ou consideravel quanto d= nztériz orginica que nao é depositada no-

efluente.

b} RECICTAGEM DO ZAVIO DE CURTINE

Neste tipo de processo o banho residual de curtimento deverd ser ud
tilizado para efetuar a piguelagem, ele devers ser reacificado e o novo
banho de plouel conter? cromo,clorcto de =6dic utilizado no 19 ciclo.

A salinidade total deste banho reconstituido s rﬁ suficiente para

reprimir o inchamento das peles.

730 serd necessdrio empregar o cloreto de sédio no decorrer dos cied
clos. A economis realizadade cromo € zgui alinda com 2 economiz em cloz

-~

reto de sddio,lsta reciclasem é realizadasobre 5 ciclos, mas pode ser £

feita em moiores ciclos como até 15 ciclos.

~ o~ I'd
- Recuperagz2o dos residuos

luitos materiais de valor comercial podem ser recuperados, freguentemen
te com vantagem economica.

No decorrer da transformacao da pele em couro, e sobretudo duran
te as pperagoes pelos guais = justamos a forma do couro, obtendo-se uma
certa guantidade de reafduos praticamente invitdvel, de diferentes tipo
conforme mencionamos. I preciso que se re=salte que tal gusntidade dos

esiduos &, na realidade, hastente elevada, pois cerca de 50 a 707 da

substancia do couro bruto originsk se trensforme em resfduos no deco=--
rrer do beneficiamento da pele. Isso se leva a2 umz conclusZo importante
e assustadora: apenas 30 a 50% da matéria - prima origihal, a pele, é r

realmente aproveitada.




onclui-se que, ponto de wista economico, isto representa uma notd
vel perda para o curtidor perdn essa gue s6 poders ser melhorada ou ad—
través de um esforco no sentido de desehvolvermos tma tecnologia depro-
dugio cepaz de reduzir a formagio de resfduos, ou através de um aprovei
tamento mais racional deste enome volume de sub-produtos. |

las enguanto n3o chega-se 8 um consenso sobre o assunto pois ainda
se estd em Tase de pesquisa, comumente opto-se por um sistems de recupe
ragio dos resfduos, que deixa muito a desejar, que g 2 recuperacio do
sebo. 0 sebo provém principalmente de descncalagem e da caleracfo,ld—
cilmente separado de Acun por meio de tanques retentores muito simples,

0 sebo bruto das carcagas e dos tanques retehtores contém cerca de
40% de e, graxos. O restante ¢ constitufdo de fivras musculares, protc
{nas, dgua e impurezas,

0 sebo bruto ¢ aguecido com vapor d'sgua, em presenga de Je. sulfu=
rico concentrado. Iste digere as nrotC;nﬁJ, que entram em solugSo na S
gua, deixando sobrenador o sebo purificado.Aberto o dreno do fundo de t
tangue de reagSo, descarrege~se a sgua scida com as impurezas, transfe®
rindo o sebo derretido para tambores.

L dgue residudria contém glicerina oriunda da composicio dos Eatew
res que formam as gordurzs do sebo. Ista glicerina g perdidg ig que
n%o pode ser recuperada economicamente.

Infelizmente, agui no Brasil, ainda estd squém dos novos métodos &
de aproveitamento da carnags, ldgico que j4 aproveita—se a mesma fabri-
cacto de gelatina, mas j& que neste projeto o couro vacum € dividido, o
sebo serd utilizado no engraxe das raspas, matéria-prime resultante da
divis2o do couro.

Resultando, 2gsim, o sebo num material razodvel para o engraxe de -

- . - ”
raspas, permitindo a ecomia de oleos.

- Tratamento dos Residuos:
Cs despejos de qualguer curtume, contém grande quantidadede materia
putrescivel( prote;naq, sangue, fibra musculares) e de substancias toxi

x - &y
cas ou potencizlmente toxicas ( sais de cromo , sulfato de sodio,calli-
o

. . . S /g i
vre, compostos arscnicais que geram co facilidade,ges sulfidric

4 L4
de tormar as dguas receptoras imprépriaspara fins de abastecimento pu-
blico,usos indutrais, agricolas e recrescionais.




5) Coasulador e Tloculadors

Liarmurs ¢

Profunidade 3

Conprinento:

7l 2

o T T
- = LLoakk e

s ¢ £y

f2 s I 75

7) TMltro Vdcuo ¢

2n

Profunidade?

Largnras

Comprimento:

YVolume :

1,5m

2m




b e
CATLCULO DA

Dessulfuracaos
b |
)

Tolume: GOx
B

Profunidade:

i L
Comprimento: G

rgrAcio DE TRATETINTG

NS

20 Bacia de Tecehimento; e bacia de Fomogeinizacio (as Juas
tem ag memas nedidas).
{
Targura: lbn 1
Brofunidade: 2m
. D
Comp: 25n |
i
- - ' . P,
3) Bacia de Tratamento Biolczico: |
R .
- e ot !
Jolume : &,156m |
Targuras 36n
Profunidade: 3=
Comns 54n
%) Decantador:
2
Volume 400m~
N S L 25
SNEPsnPs
Volure do eilindre ¢ VI = TTr h Vl o BATE o S
= Dy A0 Y 7,54 g s
N
= 300n"~
5
Volume do cone: V, Bh.R s b 2 :
{ e o .? V. = 31416 & 5 % ,C? =_
4 f— =
3
23
= 100n”
Tolure toltal = 7 . T . 3
T e Y 4 = 3004100 = Tt = 400m°




Cont:
- Controle dos hworirics de desasue:

Contlui-se que o curtimento ao todo terd um volume 1230m~ g4s

D

cua, Teendo como turno de maior vaz2o, o turno do manhs, onde hd uma gz
grande quantidade de banho desaguado,ou seja, vazao de 767,5 de fgus em
uma manh?,

De 6:00hs s 11:00hs o desague dos banhos de : depilagfo/ealeir

o

plouel/curtimento, nevtaliszagfo,recurtinento, recromagen,tingimento e
engraxe ( 1nclu1ndo as respectivas lavagens das operagoes, Perfazendo
do todo 767,5m_ de dgua. De 13:00hs < 1%hs, hf o desegue dos bomhos de
lavagen ands o descarne e descalcinacfo/ Purgs (tamhém inclieindo a laove

gem Spos a oyerﬂhuo) Somando ao todo; 462,5m~ de égua.

- & Fstacfo deTratamentp de Efluentes:

0 tratamento adotado velo presente projeto, tem por base 2 quantida

- L
o

de de couro do dia e basicamente o bidlogo, o qual € semelhonte & autod
depuracao dos rios,mares e lagos, onde milhbes demicrorgonicmo se ali-
mentamdog de jetos, transzformando-os em mais microorganicmo,produtos ne—
A “ B B X ’ @ A
tabolizados e uma parcela nfo aproveitavel, esse € o chanmado tratanmento
r s B = = = e e . . - .
aerobico, no qual os ndcroorganismo utilizam o oxigenic db ar para sua
. ~ -
metabolizagao. Isquencticamente, o tratamento pode ser renresentado des

aga Fforma:

6666685
MoUAS + OYIGENIO PRESENCA DR IIATS + METASOLISNO
SERVIDES MECROCTE ANISTIC
Pré-Tratamentos:
, . -~ . I -
Sabe-gse que as dgvos de depilagfo/caleiro preciszem ser dessuls
furadas, ocntes de irem para 2 hoecia de homogeind zag¢2o0, mas no caso 4o
. ’ -~ . . -
presente projeto as agucs dessa cperagao se drecisarem explicados andes
- - . ~
riormente, em reciclagen direta do Tanho de depilagao /caleiro.

ond] - . . . L
Tntdo duas vezes ao nfo antes deinicisr-se o tratemento prima—
rio, I2=z-me necesgdrio a dessulfuracao do banho de depilogio/caleiro,

ou seja, um pré-tratamento, consistibmdo em vma peneiragao, com Cuns pe

—

: . b AG D
neirss em paralelo com inclinagao de 4582,

lea=lfuracto cn un bangue

[¢7]
C‘J




rwﬂ"rr;rr TTC+ Ae

como ajudn de fSgus oxigennda e deido sulfurico, com um tenno
de retencfo de 6 horos.
- Tratamento Primdrio:
Ag ég.ag servidas pelas diversas operacoes do curihimef$d , 580 cole

-

r > ” ~ - ” ~
tadas em ‘tanques proprios, € a4 segnir soo bombeadas via tubulacoes para

'.'1'

T e

o tratemento. Fo sistema de tratomento oo efluentes nfo nrecisam mai

ser neutralizados, devido as misturas de dguas aleslinas das denilag
o}

s . i =

e das aguasde piguelagem e do curtimento, mantendo entre 6,0 e 5,0 o0 DE
- & 2 i 2 3 =

Excetandeo-ze o esgoto saﬂﬂua:lo, todas as servidas 20 reecebidas =

numtancue de igualizmaclo, com tempo de rsitencis de 2 horas, visando a
uniformizagfo qualitativa dos efluentes gue serio encaminhados nara o

tratemento bidlogico.

I ~
I — e 0 D | ol NS el e T e . S
Devidamente iguslizmeodos, &7 azuos s80 enviedoz pora & haeis de
ool P g ' J= e S5 - -l gy =~ -.‘-\ -~ - mve) anaara® ool -
oxidagooe hiologien {d@ividids en guatro camaras iguais), sofrendomisturas

com a massa de micrhorsonicmmo em susHensao (lEﬂOﬂ ativeods), ¢ o oxiges
nio atmosferico, obtide de 2 compreszores centrifuges de 15007 codefess

. Ld . . . ~ - .
oxigenio e digtrivuido ne fundo das canerasz, por meio de difussorez. =2e

-

Tendo 1 tempo da resistencia de 5 @

”~
|=de

Be

Continuamente, o lodd geralo no processo € metiredo no decantador

=y

- Traﬁam:n%o doz Dodos:

e | ] = * =
L mazsa de microovsonismo (lodo), retirada do decantador € envi
ada ao espessados, tornondo-se uma nasef mais compects, 4 segulir, num T

# < -~ . -
tangue, recebe um condicionamento 3 Tacse de suvlfato de aluminio.la se-

finglmente desidreta mum filtro & vacuo, € zervido de adubo

Dy

"~ &
quencia

L4
nara as turas areas verdes do curtume.

;

4
E_,:

-~ Controle doz IEfluventcs:

0 Curtume deve ser dotodo de noderno e completo ls beoratdrio de
controle, possibilitando o acompanhemento pormenorizado de todas as fas
eges de tratamento dos despejos, como DBQe DLO, 26lidos susvens s,ete, &
garantindo que sejam langados ao diz, agude ou similar efluentes rigoro
samente dentro dos parinetros rigidos estalelecidos pela legislagao anb

ientel vigente.



http://neutra.li3ad.0s
http://verd.es

QUALTDADE E TIPO DE COURO ( ITATRTATL, ACABADO A PRODUZIR

C curtume foi projetado para trabalhar 1000 couros/ dia, *i
Do vacum, sendo em média 25 I cada couro, durante 21 dias/mez e 230

diﬂs,f/an-o °
Sabendo-~se que:

400 couros tret-blue
300 senmi-cabzdo (croust)

300 acabados.
Dimens3o do Projeto

’ ’
- Calculo de areas
’ -
- Quantidade de maguings
- Energia

-~ Quantidade de operarios etc.,
CACULO DA QUANTIDADE DZ COCRO A TRADATLHAR

o \F)
100C couros - 3,5n cada - 3500m
1000 ecouros/dia x 230 = 230000 couros/ano
a J A%e = DB e
1000 couros / dia = 25 Ig 4. L 2 i

0 dias/ano x 25000ks/dia = 5750000 kg/ono
~y

APROVEITATTENTO DA STURERIMCTE COBIRMA ( :1].2 ?c)

dolleaaliin

2 2 2
50 = w m 30 = P = 2 s
—d-—-_f’c,jf PR, e Sop, ==m SC = 8525000 >
n.g ¢ i T = 1 SC = 9F

900




NADOS TRONICOS

HEAITTICOS

MATTRIS SECAS IAT, MINERAIS
LODO DE DECANTACXO 20 a 50g/h 45 - 55%

55 = 45%

. [
Diologico

Tretanento Prinmdrio maig

;

S
705

7"'.(’
4

1) Capacidade de Tratamento:
s

Vaz@o maior: 767,5:”

2) Baciz de DNecebimento:
3
Tolumc: S00m~

Tenpo de Residencia: 30min,



DI3PRIBUICXO DA SUSERFICTE COBERTA

ERELE LN

q
SETORES 4 30
Tahhrdcocan ~a o =g (78
J.L-lJJ..__C(—uCC..O ou L ILT
£
Deposgitos
i L
Classificaczo
Txpedicao 14 1322
Oficinasg
Cperarios
Banheiros
o -
Vestuario 8 766
Servigos Gerais 10 958, 3
DIZTITH UTC-O RETERENTS 40 SETOR IE FARRY i?i?
a o
SETORES 4 m~ SC
Caleilro 25 1625
Curtimento 9 120
Yemi-gewn, “mido 19 1238
Seni~terminado a1 1368
Terminado 26 2115

TOTAL 100 6516




TATOR POTENCTA

L =R

T97.134

= 1993 IPI ano

-~

Digtribuigao do HPI

SETOR o PERCINTAGIM HPI

EEE s

Caleiro 54 478,32
Curtimento 14 279,02
Tecurtimento 298 559,44
Deaagen 20 398,6

A

feabamento 14

I
w3
O
&)
rd

3
&
k3
i

100 1993

. . 2 . ’ 5 ’
} feito vor meio dos m~ de couro por litro ( couroc medios

T AT A TTmT = YT
A'LEL}L‘ _‘LC‘ -_r_._T.L-{G U L S

—

. L - . ~ o
2,0 litros de ague x 531,422 litros de fuloes x 230 dias =

. -
= 244,454,120 litros Je agwva/ano.




DTN ety o O F, 7 [
REINDIENTO BDAS CALDETIRAS

couros / ano

/

e i s e S s i i S St

A = 900

n caldeiras

L)
[ -
m- caldeiras = 230000
56
550 = 255,5 ealefacao

Rendimente dos Compressores

&y . & - . v
Im media usa~se cceficientes entre 4300-5000 fazendo g meédia tenos

4300 = 6000

o

2
m

5
- 7?70 .:J[‘i

ey
Qi EEa
Ty e e,
= — l)‘f ,7U_... ==
5150
PR30 DAS MAQUITAS
)
4
jitl o)
E— - Yo A =y -
= 3 Ik de mag.e n
E = X Pt
;l_i_., i, ‘.q_.
2
@

gy de mig = 797,134

W

2.800




S e 5
R s = 431 250
N ok =L w DEQ BN
1500 R
e gmerarins
S U b
[ ) == () ) ; t = 12\0':57

rd
C v e S ooy o B - = =1 ~
LNERCEITICRNEHO G Uierazlos

couros/ano 900000
— o5 - o i
Onerdrios —“*“"'““'—RS = 4,181 cuurocs/ operario

7o de couro/ano

e = 5750000 -
operario -%5'——- = 104545

-

- 4 N . —,
Combustivel: lenha com poler calorxifico igual a 93,500

5
: e 2 e
Consumo @ 4000k de combuativel/m” caldeira

2000k combustivel
1m” de caldeirs

1
o
%
\4"1
-8
\J
o
)
}__1
M
b
D
v
Q
i
[_!
L]
]
N
N
-
o
Q
(]
o)
9
=
D)
e
o
a

b,
¥

l—.l
-
)
N
(A%
L]
B
Q
()
F
o
g
<
:
&
(@]

2
= 1,3 de comb/n” de couro.

=]
0
~J

&8




CONSIRIO DE PRODUTOS QUIMIC

e x PG 16 - feter
e S NN Sy

couxres

)
5

230000 couros / ano x - 1C0ks 2P0

et

f

Couros =

- Ribeira
2.300,000 S
e o e = 765,666

30

L

(p ] 2y

- Curtimento 2+300,0C0

4
Tt 4

—
e
W
(=
(@)
=

X % - S
e ACEDAIEeIITO

2,300,000, 34
12

238¢800,0001 /7"

/ano
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DI?'W*ﬂﬁTPTC ﬁﬁ BIERA

ol AL

:.1
=

T
L Lp VY Til

Lt

Cosumo de Hletrieida:

,~
‘_

& .
a. Cdlewlo de Tivh por ano tedrico

(21ldias média ao ano ) = 230
Hck

T y/ ey . F & . l I'\
IPT/ano = 8hs x 21 dias / mes = 0,736 x 1993z 8 x 21 = 246,430%wh/
ano,
d -, - 5
b. Caculo de consumo efetivo

Twh tedrico/ anoxb07 .

I00 -t _ = 147858 Towh efetivos,

Logo Twvh efetivos

2 = 147,858 =

i1

de courcs

Produtividade Cperdria e Produtividade P/ Nomens Ceupados

B [chgke]
B e,

P h-h 8625000 _

2@ = .4—0-50

o
et
bt
o Lz Lo maa A
regdso 1 ﬁCIL:;J ;o JMJ.LJT
Troducao limpeza
e Trensnorte ete.
~ SO e ¥ L . i
Pessoal nzo operardo ,Diretores, tecnicos, Secretaris, recep-—

eionigta, ete.
” -
<0

TOTATL, {00 431.250




4 & .~ 5
‘a fazer esse sacrificio colocando & dispesmiglo do

"“"’m—"'T.rTn "'}"‘ ,“1U“..'"(T‘IC
o S

C o L PR3 U S

TSmO
CL‘-,}.L C Pl

TR C-DTTr*‘N‘ O

Ag diferentes parves gue integram vn projeto, o oxganento de
-t

5 - . 5
custos € receitas e sen duvida Ly @R dog maLs imnorsentes.

’ ., s
Todoa os elementes bosicos do projeto - merecado, engenboxia, locolizaga
2 o k]

# : . . . '
etee. Agp: esiad homogeneizados, £i ternos TingnceiXos, € sinte

" . L s ey e
g, de Torma adequada, pore vnma avaliagao das re eperecursoes econoni

o}

)
¢}
o,
2
[

nvestimento que se grer realizar,

A g 1o saTRN s I 2] D’ TRk G | ’0"‘/}'4'” ST N SR 1 . - - ‘-'—.1-'.r- B o e T el
A funcao da industria e a de LX ormey as o teitesnrinmog e
en produtos acobados.
o vrocesso de transformocfo, & industris resliza gosbos que

no conjunto formam o custo do prpjeto fabricado.

De um ponto de wvistz economich, consideramos como custo

oy
{

L4 . - -
qualguer sacrificio feito para produsir um determinedo bem, desde que

D

e o
i

se ja poqe{vel atribuir a este 1 valor nonetirio ou esse pacrifi
st

O

'11

0
)]

(0]
- Land -
o8 correspondentes, 2osgin compensagoes que deven ser atribuliss

~
= = e s 3
(8 PIOX I’J_QQ.O 2L G

L T - O e el 2t
LS CEL0oR 48 Latores

gue eles se digponhom

aos pr

Q
ki

projeto o5 Servicos d

o

decee *uto%ep




L=t

Bacia de Tgualizacio

(09)

Volume: pOGzz“'
Tempo de Regidencia: 20hs,

. . ’r
4) Bacia de Tratemento Tiole,

S |
Volume: Z00n”

5) Decontador:
Volumes: 400m1~

Tenpo de DNesidencia ¢ 30min,

6) Tratemento dos lodos
Coagulzcio/ Tloculaglo

Tolume: I

Tempo de Resgidencia: 15nin,
Consumno
i 7 B
Sulfato de alumfnio ¢ T5kg/dis

Espessanentos
2
-

Volume: 55m

-~

Temmpo de Resgidencia : dus,
. L4
Piltro & wvacuo:d

Volume s 6.*3

,
Lovee 795




CUSTO DE IMELATACXO

SATARTO
PESSCAL QUANTIDADE ;;;;EE:O T -
(U8) POTAL
{ 533
Diretor Presidente oL 1,28 1,280
Diretor Téenico 03 512 1536,5
Diretor de ProdugZo OL 614,56 614,56
l'ecdnico 10 153,6 1536,5
Fletricista 05 835 ¥535,8
Chefe de processo 04 153.6 15365
Operdrio Semi-especializedo
05 102,4 512,19
Operdrio fualificado 05 102,14 512,19
Operdrioc sem gualificacfo
160 51,21 92,19,5
Carpinteibo 04 153,06 14,6
Motorigta 04 153,56 614 ,6
Vigia 03 76,8 153,6
Pedreiro 02 76,6 153,6
1iédico 01 512 512
Pessoal de Iseritério
o/ § 128, 2176
Setor de Vendas 14 Ll s 7170
Setor de Contabilidade
14 256,09 565 ,2
666665

33728346

72




Cntinuagio:

X

i . ! o
de curtimento, ¢ o aproveitamento de residuvos,

-

4 ]

(]

Com a reciclagen direts dog banhog

tratamento, tem~se a certe

lo meio ambienbe, gor

5 2,

contribuir pars o melhoris

g
0, - .~
ra ag Tuburas geragoes.
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Qg couros Wet-blue sfo sumetid
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0
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o
3

i}

— 4 SV M i D P R i .
Xuganentvo, divistlo rebaixamento e classificagzo por 3 artigos, sendo:

£00 Wet=bluc
» 3 " - %
300 emi-acabado{cust)

300 vaguetz acabada

Desse rebaixamento e divisao o couro Tet-blue vperde 407 do =zeu pe-—
so inicial sendo:

205 sub-produto rmspa (aproveitamento) 205 rebaize

™ = = - e = ot 4 :
Esta raospa reprecenta 607 da area do couro ou seja, =abendo-se
N S
i z < - s r
gue cada couro tem em media 3,5m = 2,Ilm omde 60% € para quadra - rEspa

camurcdo e 209 raspa luva (czbega) perdendo-se 20% de recortes e rebaiwz:

da mesma.

5
CAMURCAO - 126m

~
RASPA LUVA - O,42m"

- . = -
Dados - Trahbalho pritico rezlizado por nds no curtume-ecscola.




~CUSTC DE INSTIIO

Couro 'Tet-Dbluc

Peso - 2,5000 kz/dia

74

% PREGC POR Zg e
PRODUTO (Us SN
UTILIZ PREGO agma
ATTO - ,z,' B Lot C 9
i o~ TOTAT,
(k) (ug o
0,1 Tensoative 1,01 5750 0,001 5+ 007 4,5
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3000 - 590000 lg/ano

ATTTT BT A
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2
- 1260 m~ /dia

3 Sais de cromo
PRECO P/m0 | QUANT; —_—
O— ¢ T “ UTILIZADC i??gc PRECO
s ANO i 01T,
i€y (Us)
Z Sais de cromo 0,73 207.00 0,052 15111
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1 Amolam 1,35 6900 ,032 9315
3 Corante £.2 20700 i3 86940
1.0 {leo sulfetado
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